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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally
carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a
technical committee has been established has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not
constitute an endorsement.

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions related to conformity
assessment, as well as information about ISO's adherence to the WTO principles in the Technical
Barriers to Trade (TBT) see the following URL: Foreword - Supplementary information

The committee responsible for this document is ISO/TC 244, Industrial furnaces and associated
processing equipment.
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Introduction

The purpose of this vocabulary is:

to provide pertinent terms having a specific meaning in industrial furnaces and associated
processing equipment technology (hereinafter "TPE"),

to include common dictionary or engineering terms only when they are a generic root for a series of
terms specific to TPE technology,

to refer synonymous terms to the preferred term,

to list deprecated terms, but to define and clearly mark these terms as such and to indicate the
preferred term,

to provide terms and definitions applied to International Standards developed by ISO/TC 244.

The following conventions are used:

(deprecated) indicates that a term should no longer be used;
in the fr and de texts;
— "m" indicates words of masculine gender,
"f" indicates words of feminine gender; and "n" indicates words of neutral gender;

"Adj" or "adj" indicates an adjective.

Terms and definitions in English are authorised by ISO/TC 244.

For each language covered in this International Standard, an analysis of terminological usage in the
subject field is required by the member of ISO/TC 244 and/or the national standardisation body.

If American and/or Australian terms differ from the original English terms, they are added separately.

© ISO 2015 - All rights reserved v






INTERNATIONAL STANDARD ISO 13574:2015(E)

Industrial furnaces and associated processing equipment —
Vocabulary

1 Scope

This International Standard establishes the vocabulary for all industrial furnaces and associated
processing equipment (TPE).

This International Standard provides terms and definitions which are intended to be applied to the
following documents:

— IS0 13577 (all parts);
— IS0 13579 (all parts).

NOTE In addition to terms used in English and French (two of the three official ISO languages), this document
gives the equivalent terms in Chinese, German, Japanese, Korean, Polish and Spanish; these are published under
the responsibilities of the member bodies for China (SAC), Germany (DIN), Japan (JISC), Korea (KATS), Poland
(PKN) and for Spain (AENOR), respectively, and are given for information only. Only the terms and definitions
given in the official languages can be considered as ISO terms and definitions.

2 Terms and definitions

The classifications below are given as typical examples only and should not be considered as limitations
to this International Standard where all TPE is covered.

2.1
air pressure detector
device for sensing the existence of air pressure

fr détecteur de pression d'air
dispositif destiné a détecter la présence d'une pression d'air

es detector de presion de aire

de Luftdruckwichter, m
Einrichtung zur Feststellung ausreichenden Luftdrucks

ja ZERERR HERE
ZERIEDFEE RIS D EE

ko 7148 AEFA
7l g EA S HESE A

pl czujnik cisnienia powietrza
urzadzenie do wykrywania obecno$ci ci$nienia powietrza

© ISO 2015 - All rights reserved 1
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zh K AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.2
air/fuel ratio
ratio between the mass flow of combustion air and the mass flow of the fuel

fr rapport air/combustible
rapport du débit massique d'air de combustion au débit massique de combustible

es relacion aire-combustible

de Luft-Brennstoff-Verhaltnis, n
Verhaltnis der Massenstrome von Verbrennungsluft und Brennstoff

ja ZEpR
PRBEZE K DE Bt & & B O E B il s D =R
ko zau]
Aad F719) AF 0 An o) AFHTol vl&
pl stosunek powietrze/paliwo
stosunek masy przeptywajacego powietrza do spalania i masy przeptywajacego paliwa
zh ZEpR I

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.3
analyser
device used to determine the physical properties and/or characteristics of a gas

fr analyseur (pour analyse de gaz)
appareil utilisé pour déterminer les propriétés physiques et/ou les caractéristiques d’'un gaz

es analizador de gases
de Analysator, m
Gerat zur Ermittlung physikalischer Eigenschaften und/oder Merkmale eines Gases
ja T R G Hrias
RO EAIFARL N OV SAIMEE % 503 5 e
ko 7} 82 7]
pl analizator

urzadzenie stosowane do okreslenia wtasnosci fizycznych i/lub charakterystyk gazu

2 © IS0 2015 - All rights reserved
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zh ST

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.4
atomization agent
supplemental gas (air) or steam that is used for atomization of liquid fuel

fr agent de pulvérisation
gaz (air) ou vapeur additionnel utilisé pour la pulvérisation d'un combustible liquide

es agente de atomizacion
de Zerstiubungsmedium, n
zur Zerstaubung fliissigen Brennstoffs eingesetzte(s/r) Zusatzgas (Luft) oder Zusatzdampf
ja ZA
WRARIEREL 2 T S 2 T2 D DA INAY 722 97 A (22570 UL AR
ko F3}A
pl czynnik rozpylajacy

uzupetniajacy gaz (powietrze) lub para wodna stosowane do rozpylania ciektego paliwa

zh E{LF

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.5

automatic burner control system

combustion safeguard US

protective system (2.138) comprised of at least a programming unit and all the elements of a flame detector
device

Note 1 to entry:  The various functions of an automatic burner control system can be in one or more housings.

fr systeme automatique de commande de brileur

combustion safeguard US

systeme de protection (2.138) comprenant au moins une unité de programmation ainsi que
I'ensemble des éléments d'un dispositif de détection de flamme

Note 1 al'article: Les différentes fonctions d'un systéme automatique de commande de briileur peuvent
étre situées dans un ou plusieurs boitier(s).

de Feuerungsautomat, m
Schutzsystem (2.138), das mindestens aus einem Programmiergerat und allen Elementen eines
Flammenwdéchters besteht

Anmerkung 1 zum Begriff: Die verschiedenen Funktionsteile eines Feuerungsautomaten kénnen in
einem oder mehreren Gehausen angeordnet sein.

© ISO 2015 - All rights reserved 3
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es sistema automatico de control del quemador

ja B B\ — R E
Dial b T unrIIvra=y P EKRRBBREOREZNOHRENL T 0T 7T 4
TYVAT LV AT A(2.138)
NOTE B 8/ — F- I H2E & DAk 2 72 AR I — X2 Ll OB ER 1T & £ D

ko AEH LA FA
Y I HE AR RE 2 a2 A | B A AE
Ay MY Alo] G2 o] thFst 752 vl T L olie] YA 8.4 X3 H

pl automatyczny system sterowania palnika
system zabezpieczajqcy (2.138) sktadajacy sie co najmniej z czeSci programujacej i pozostatych
elementéw urzadzenia wykrywajacych ptomien
Uwaga 1 do hasta: Rézne funkcje automatycznego systemu sterowania palnika mogg sie znajdowac¢ w
jednej lub w kilku obudowach.

zh R B PER S

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.6

auxiliary equipment

equipment directly linked to furnace, such as an internal driving assembly, hydraulic pump and pneumatic
compressor excluding units such as roller conveyer that is connected to anteroposterior process to convey
raw materials and products

fr équipement auxiliaire
équipement lié directement au four tel un ensemble interne d’entrainement, une pompe
hydraulique ou un compresseur pneumatique excluant des systémes comme des convoyeurs a
rouleaux connectés au processus antéropostérieur de convoyage de matiéres premieres et
produits

de Hilfseinrichtung, f
Einrichtung, die direkt mit dem Ofen verbunden ist, wie interne Antriebsbaugruppe,
Hydraulikpumpe und Luftkompressor. Ausgenommen sind Komponenten (z.B. Rollenférderer),
die mit einem vor- oder nachgelagertem Prozess zum Transport von Rohmaterialien und
Produkten verbunden sind

es equipo auxiliar

ja AR
SRR U7 AT (B 23, N OBRENEEE . SEHOMER 7, =27 a7y ¥—
YL, MEE RS T D00 u—T a X T O X ) ICHIR TR & L7 E A
B <
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ko F-£7171
2ol AdE $5717] (ABEW 2NTELA, AEFLRE, F/AFF b 914
ol%< 9% UM 53 2L AT AN QAW FA = A9l

pl wyposazenie pomocnicze
wyposazenie bezposrednio zwigzane z piecem, jak np. wewnetrzny naped podajnika, pompa
hydrauliczna i kompresor pneumatyczny, wytaczajac czesci takie jak przenos$nik watkowy,
ktéry jest zwigzany z wstepnym i koncowym podawaniem surowcow lub wyrobéw

zh HBR&E

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.7

auxiliary flue

flue used for any exhaust gas which are not exhausted through the regenerative media in regenerative
burner system

fr conduit auxiliaire
conduit utilisé pour I’évacuation des gaz qui ne sont pas évacués a travers les régénérateurs
dans un systeme de brileur régénératif

de Hilfsabzug, m
Abzug fir jegliches Abgas, das nicht iiber die regenerativen Medien im
Rekuperatorbrennersystem abgezogen wird

es conducto auxiliar de gases de combustion

ja FHEEE
VP 2R AT 4 TNR=F(EBRAN—F) AT AN T, FEUAZ R HREFIcdE &
NBHES AD T8 DIEHE

ko HZAE

pl paliwo pomocnicze
przydatne paliwo ze spalin, ktére nie zostato wykorzystane przez nosniki regeneracyjne w
systemie regeneracji palnika

zh W EE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

© ISO 2015 - All rights reserved 5
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2.8

blowout device

directed flow release device combined with a check valve, rupture disc, electrical switch and a flame
arresting screen

fr dispositif de décharge anti-explosion
dispositif d'échappement direct associé a un clapet anti-retour, un disque de rupture, un
commutateur électrique et un écran d'arrét de flamme

de Ausblasvorrichtung, f

Vorrichtung zur geregelten Freisetzung eines Durchflusses, die mit einem
Riickschlagklappenventil, einer Berstscheibe, einem elektrischen Schalter und einer
flammendurchschlagsicheren Abschirmung verbunden ist

es
ja BB E
Wik gpe, B, BREIAA v F R OWKBGIER 7 U — o 2 il G T A o
ko
pl urzadzenie przedmuchowe
urzadzenie zwalniajgce ukierunkowany przeplyw potaczone z zaworem zwrotnym, przepong
bezpieczenstwa, przetacznikiem elektrycznym oraz ostong blokowania ptomienia
zh il e i

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.9

brazing

metal joining process wherein coalescence is produced by using of a nonferrous filler metal having a
melting point above 427 °C but lower that of the base metal being joined

Note 1 to entry:  The filler metal is distributed between closely fitted surfaces on the joint by capillary action.

Note 2 to entry:  The definition is generally applied in joining in metallurgical TPE.

fr brasage

procédé d’assemblage métallique ou la fusion est obtenue en utilisant un métal d’apport non
ferreux dont le point de fusion est supérieur a 427 °C, mais inférieur a celui du métal de base a
assembler

Note 1 al'article: Le métal d’apport est diffusé par capillarité sur la jointure de surfaces étroitement
ajustées.

Note 2 al'article: La définition s’applique généralement en métallurgie.

6 © IS0 2015 - All rights reserved
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de Hartloten, n
Flige-(Verbindungs)verfahren fiir Metalle mittels Einsatz eines Nichteisen-Zusatzwerkstoffs,
dessen Schmelzpunkt liber 427 °C, aber unterhalb des Schmelzpunkts der zu verbindenden
Metalle liegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Der Zusatzwerkstoff wird durch Kapillarwirkung zwischen den eng
beieinander liegenden Oberflachen an der Fiigestelle verteilt.
Anmerkung 2 zum Begriff:: Die Definition wird allgemein im Hiittenwesen angewendet.

es

ja 5 95T (16£)
R E. S 3427°CLL ETHORET DM O b O LV IRV ISR OO & a Fv 5 Z
LIZE-oTHIBSED T rER

ko B oA (°F=)

pl lutowanie twarde
proces 1gczenia metalu, w ktérym potaczenie jest wytwarzane przez zastosowanie niezelaznego
spoiwa metalowego, posiadajacego temperature topnienia powyzej 427 °C, ale nizsza niz
podstawowego metalu taczonego
Uwaga 1 do hasta: Materiat spoiwa jest rozprowadzany miedzy doktadnie dopasowane powierzchnie
taczone dzieki dziataniu zjawisk kapilarnych.
Uwaga 2 do hasta: Definicja jest powszechnie stosowana w potgczeniach metalurgicznych TPE.

zh TR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-1.

[SOURCE: ASME 31.3]

2.10

burner

device(s) for the introduction of fuel, air, oxygen, or oxygen-enriched air at the required velocities, mixing,
and concentrations to maintain ignition and combustion of fuel

fr brileur

dispositif(s) pour l'introduction de combustible, d'air, d'oxygéne, ou d’air enrichi en oxygene
dans une chambre de combustion a des vitesses, des mélanges, et des concentrations requises
pour maintenir l'allumage et la combustion du combustible

de Brenner, m

Einrichtung(en) fiir die Einleitung von Brennstoff,Luft, Sauerstoff oder sauerstoffangereicherter
Luft in eine Brennkammer mit den erforderlichen Geschwindigkeiten und in den fiir die
Sicherstellung der Ziindung und stabilen Verbrennung des Brennstoffs erforderlichen
Mischungen und Konzentrationen

es quemador

© ISO 2015 - All rights reserved 7
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ja BBESR(N—T)
IREEOD B K ORBE 2 AERF 42 BT, BRBE, 225K BRI E B INZE R & —E DJE
. IREIREE A O JE TRBER 1B A S DS

ko Wy

pl palnik
urzadzenie (urzadzenia) do wprowadzania paliwa, powietrza, tlenu, lub powietrza
wzbogaconego w tlen do komory spalania przy wymaganej szybkosci, mieszaniu i
zawartoS$ciach pozwalajacych utrzymac zapton i spalanie paliwa

7h K

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

211

burner input rate
highest quantity of fuel energy used by a burner in unit time corresponding to the volumetric or mass flow
rates, and the calorific value used being the net calorific value

fr débit calorifique du brileur
énergie thermique maximale apportée au briileur par unité de temps par le combustible dont le
débit massique ou volumique se réfere au pouvoir calorifique inférieur

de Energieverbrauch durch den Brenner m
maximale Menge an Brennstoffenergie, die von einem Brenner pro Zeiteinheit entsprechend
dem Volumen- oder Massendurchsatz verwendet wird; als Heizwert wird der Netto-Heizwert
eingesetzt

es capacidad maxima de liberacion térmica

ja N—TF DRRRER
KR, SUTEERE, WM 2B ORALFEBE AR S 4 2 ALK 2 72 0 D8 —
F ORAKHBE

ko EEEEEEES
SR U 9 2ol 4

pl Obciazenie cieplne palnika
Najwyzsza wartos¢ energii paliwa wykorzystywana przez palnik w jednostce czasu, wtasciwa
dla objeto$ciowego lub masowego natezenia strumienia przeptywu, stosowana wartosé
opatowa jest wartoscig opatowa dolng

zh BRME B KRR B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

8 © IS0 2015 - All rights reserved
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2.12

alternating pilot burner
pilot burner for lighting the main burner that is extinguished at the end of the main burner ignition period
and is re-ignited immediately when the main burner is shut down for control purposes

fr brileur d’allumage a fonctionnement alterné
briileur d’allumage destiné a I'allumage du brileur principal qui s’éteint a la fin de la période
d’allumage du brileur principal et se rallume immédiatement lorsque le briileur principal est
arrété par le contréle

de Zindbrenner (m) mit Wechselbetrieb (m)
Brenner zur Zindung des Hauptbrenners, der nach dem Ziindzeitraum des Hauptbrenners
abgeschaltet und nach einer Abschaltung des Hauptbrenners zu Steuerungszwecken sofort
wieder geziindet wird

es piloto temporal

ja RESfay bA—F
AA N=F BRI B THARSNDGEREIC, HRKREDBIZA A =T Z2HFRKS
LD vy hx—F

ko A 35} B
T U7 A S A AHskE A% A s Y

pl palnik pilotowy przemienny
palnik pilotowy do zapalania, ktéry gasnie pod koniec okresu zaptonu palnika gtéwnego i
ponownie zapala sie natychmiast, gdy gtéwny palnik jest wytgczony w celu sterowania

zh SRS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.13

cross-ignited burner
group of burners designed and arranged such that, by means of their proximity and relative position,
ignition of all burners can be ensured if one burner is ignited

fr

briileurs a inter-allumage
groupe de briileurs congus de maniére que par leur proximité et leur disposition relative,
'allumage de tous les autres briileurs peut étre assuré si un briilleur est allumé

de

Uberziindende Brenner (m, pl.)
Gruppe von Brennern, die so ausgelegt und angeordnet sind, dass durch ihre Nahe und relative
Position bei Ziindung eines Brenners auch die Ziindung aller anderen Brenner sichergestellt ist

es

quemador con igniciéon por proximidad

© ISO 2015 - All rights reserved 9
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ja 7 v R KRR N—F
—ARKDONR—F R —F Tk LT B, RO R—T 12 b 5K END X 9 it - Fxt
A& & 72 HRRECE O e S vie X —F 7 v —F

ko CERERNTIE
shurel BU7L dshsd 2@ UE WU Sl A4S HES AAE WY dn

pl palnik z zaptonem krzyzowym

zesp6t palnikow zaprojektowanych i rozmieszczonych tak, aby dzieki ich sgsiedztwu i
odpowiedniemu rozmieszczeniu zapton wszystkich palnikéw maogt byé zapewniony, jesli jeden
palnik jest zapalany

zh AW e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.14
forced draught burner
burner in which the total air for combustion is supplied by means of a fan

fr brileur a air soufflé
briileur dans lequel I'air total pour la combustion est fourni par un ventilateur

de Gebldsebrenner, m
Brenner, bei dem die gesamte Verbrennungsluft mittels Geblase zugefiihrt wird

es quemador de aire forzado

ja sl RN — T
BTOBBERZERN 7 7 ATk - T S o 3 —F

ko A EEH WY

pl palnik nadmuchowy

palnik, w ktérym catkowite powietrze do spalania jest dostarczane za pomoca wentylatora

zh B Yo e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: IS0 22967:2010]

2.15
grate burner
solid fuel combustion system in which the burning fuel is supported by a metallic grate

fr brileur a grille
systeme de combustion ou un combustible solide est br{ilé sur une grille métallique

10 © IS0 2015 - All rights reserved
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de Rostfeuerung, f
Verbrennungssystem fiir feste Brennstoffe, die auf einem Metallrost verbrennen

es grilla
ja KR TR =T
IR Z T DB BAG T-12 K - T2 B D [EARE MR e 7 =X
ko EECPRSTE
e EEREEE PR RERE PN
pl palnik kratowy
palnik z systemem spalania paliwa statego, w ktérym paliwo jest dostarczane przez metalowg
kratownice
zh I R
2.16

induced draught burner
burner in which the combustion air is supplied by providing suction in the combustion chamber by
mechanical means, usually a fan

fr braleur a air induit
brileur dans lequel l'air de combustion est introduit par aspiration dans la chambre de
combustion a I'aide de moyens mécaniques, habituellement un ventilateur

de Saugzug-Brenner m
Brenner, der durch Absaugung in der Brennkammer mit Hilfe mechanischer Vorrichtungen -
iiblicherweise eines Geblases - mit Verbrennungsluft versorgt wird

es quemador de tiro inducido
ja 5 EEA S~

W7 7 70 E OB TEBIZ L0 IRBER 285 A BRBEE 2 5| 2 1A A TG 2 3 — T
ko FA B4 MY

SE70l st 7IAH O R ALE TVE ALEE F T sk HY

pl palnik z wymuszonym ciagiem
palnik, w ktérym powietrze potrzebne do spalania dostarczane jest przez zasysanie do komory
spalania w spos6b mechaniczny, zazwyczaj przez wentylator

zh ESEN e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

© ISO 2015 - All rights reserved 11
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2.17

manual burner
burner whereby all the operating sequences are performed by an operator

fr briileur manuel
briileur pour lequel toutes les séquences de fonctionnement sont réalisées par un opérateur
de handbedienter Brenner, m
Brenner, bei dem alle Betriebsabldufe manuell durch das Bedienungspersonal ausgefiihrt
werden
es quemador de control manual
ja FEA—T
TANTORENBRIERICEI D RSN D =T
ko FEAHY
A 02 Aol o] sho] 225 Wy
pl palnik reczny
palnik za pomoca ktorego wszystkie operacje robocze obstugiwane sg przez operatora
zh FENE%
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.18

natural draught burner
burner in which the combustion air is entrained at atmospheric pressure, by the buoyancy of a chimney or
the fuel velocity

fr

briileur atmosphérique
brileur dans lequel l'air de combustion est entrainé a la pression atmosphérique, par le tirage
d’'une cheminée ou la vitesse du combustible

de Naturzug-Brenner m
Brenner, dem die Verbrennungsluft bei atmospharischem Druck durch den Kaminzug oder die
Brennstoffgeschwindigkeit zugefiihrt wird
es quemador de tiro natural
ja B R AEA N —F
RRJEIZIBN T, BRBEZE R ADNMEZENER DOF7 ) ST DT B L » TG S D3 —TF
ko A T4 HU
A28 F/17F AF] FEYol} AR £E SEF ste] o) F/F FsH]
o WY
12 © IS0 2015 - All rights reserved
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pl palnik z naturalnym ciagiem
palnik z ciggiem, gdzie powietrze konieczne do spalania pobierane jest z atmosfery pod
wlasnym ci$nieniem, spowodowanym ciggiem komina lub predkosciag paliwa

zh AR S e e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.19

open firing burner
burner not requiring an enclosed combustion chamber

EXAMPLE  Torches, work station burners, equipment-integrated burners, and other burners firing in the open.
fr brileur a flamme nue
briileur ne nécessitant pas une chambre de combustion fermée
EXEMPLE Chalumeaux, briileurs de station de travail ou intégrés a un équipement, ou tout autre type
de brileur fonctionnant a 'air libre.
de freibrennender Brenner, m
Brenner, der keine geschlossene Brennkammer bendétigt
es quemador de fuego abierto, ppor ejemplo antorcha
ja RRSEBIRBER N —T
WRIE=S 2 B & L7V S —F
ko 7] BE WY
pl palnik z ptomieniem otwartym
palnik nie wymagajacy zamknietej komory spalania
zh FiEvol
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.20

permanent pilot burner
pilot burner that is intended to be left on permanently

fr brileur d'allumage permanent
brileur d'allumage destiné a étre allumé en permanence
de Ziindbrenner (m) mit Dauerbetrieb (m)
Zindbrenner, der durchgehend laufen soll
es piloto permanente

© ISO 2015 - All rights reserved
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ja RS 7y hX—F
HRAKKRETER S D M 1y b=
ko A AE Wy
@24 A8 B PR ALg o shol FEY
pl palnik pilotowy o dziataniu ciggltym
palnik pilotowy dziatajgcy nieprzerwanie przez caty okres uzytkowania
zh B E SR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.21
pilot burner

independently controlled burner designed to ignite the main burner

fr briileur d'allumage
briileur servant a allumer le briileur principal dont il est séparé et commandé indépendamment
de celui-ci
de Zindbrenner, m
unabhédngig gesteuerter Brenner zum Entziinden des Hauptbrenners
es quemador piloto
ja A ay hox—F
AA N —=F K S DO OMNEHIE S 7o N—F
ko EERCIE
FHUE A A7) = 51 Ao HY
pl palnik pilotowy
niezaleznie sterowany palnik, zaprojektowany do zaptonu gtéwnego palnika
zh Srie
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.22

portable burner
burner designed to be capable of being transported to fire in different locations

fr briileur portatif
briileur congu pour étre transporté et fonctionner a différents endroits
de tragbarer Brenner, m
Brenner, der zwecks Einsatz an verschiedenen Orten transportiert werden kann
14 © IS0 2015 - All rights reserved
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es quemador portatil
ja B S—T
BRI DGH TR S E 5720, BEYATREICKRG S e S—T
ko Foe uy
e Grol A Aa g YRS o5 7He e iy
pl palnik przenosny
palnik zaprojektowany tak, aby mozna go bylo transportowac¢ do réznych miejsc w celu
zapalenia
zh e Ewet
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.23

pre-mix burner
burner in which the fuel and air are mixed prior to the point of ignition

fr brileur a pré-mélange

briileur dans lequel le combustible et I'air sont mélangés avant le point d'inflammation
de Brenner mit Vormischung

Brenner, bei dem Brennstoff und Luft vor dem Ziindpunkt vermischt werden
es
ja FRE ST

SRKALIE 10 LARTZRE & 25 RNR G S D N —F
ko
pl palnik wstepnego mieszania

palnik, w ktérym paliwo i powietrze sa mieszane przed rozpoczeciem zaptonu
zh TR e
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.24

radiant tube burner
burner that heats up the TPE indirectly by means of firing into a radiant tube protruding into the TPE
process chamber whereby the combustion remains wholly separated from the TPE process chamber

fr brileur pour tube radiant
briileur chauffant le TPE indirectement, au moyen d'un tube radiant placé dans la chambre de
traitement dans laquelle la combustion reste completement séparée de la chambre de
traitement du TPE

de Strahlrohrbrenner, m
Brenner, der die TPE indirekt {iber Ziindung in ein Strahlrohr beheizt, welches in die TPE-
ProzefSkammer hineinragt. Folglich, bleibt die Verbrennung vollkommen getrennt von der TPE-
Prozefdkammer

es quemador de tubo radiante

ja SUT v b Fa—T =T
FRICRE L2 V7 FFa—T7WNTREZITV., Fa—7 OB TFRNEZMET 5
o FNZER L BRIEZEM 2 T 2 — 7 K> THEL o3 —F

ko ZHJE FH HY
Sfoll A g )= B oA A4t Aojut Fre] & Babo] o she] 7t sk WA e
H 1]

pl palnik z promiennikiem rurowym
palnik, ktéry podgrzewa TPE posrednio przez zapalanie w promienniku rurowym,
umieszczonym w komorze procesu TPE, za pomoca ktdrej spalanie pozostaje catkowicie
odizolowane od komory procesu TPE

zh VB G

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.25

work station burner
burner used at a particular work station and firing in the open rather than into a closed combustion

chamber

fr brileur de poste de travail
briileur utilisé a un poste de travail et fonctionnant a I'air libre plutét que dans une chambre de
combustion fermée

de Arbeitsplatzbrenner, m

Brenner, der nicht in einer geschlossenen Brennkammer, sondern an einem bestimmten
Arbeitsplatz eingesetzt wird und im Freien ziindet

es

quemador a cielo abierto

16
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ja U—J A7 —3 g N—F)
FADORETHEA SN AN—F T, AUORIBBEEL Y b RABBKETH 6D Z
L RB R

ko B ECEE
55 G0 AR E M F | EEA Bk v e el A A4 7 g Y]

pl palnik stanowiska roboczego
palnik stosowany na specjalnym stanowisku pracy, o zaptonie w raczej otwartej niz w
zamknietej komorze spalania

zh 5

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.26

by-pass

passage conveying fluid from the upstream side to the downstream side of a pipework component so as to
be independent of the action of the pipework component

fr bipasse
dérivation faisant passer un fluide de l'amont vers l'aval d'un organe de commande,
indépendamment de cet organe

de Bypass, m
Umgehungsleitung, die ein Fluid vor dem Stellglied abzweigt und hinter diesem wieder
einleitet, um unabhangig vom Verhalten/Einflufs des Stellglieds zu sein

es conducto en paralelo

ja INA IR
TR D B3I LT RO —H# &2 LA & Fit~1% 2 53 Ik il

ko afo] =

pl bocznik
obejscie przenoszace ciecz przemieszczajaca sie pod prad do ptyngcego strumienia w
elementach rurociggu tak, aby byto to niezalezne od dziatania elementu rurociagu

zh g

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.27

calcining

to heat (as inorganic materials) to a high temperature but without fusing in order to drive off volatile
matter or to effect changes (as oxidation or pulverization)

fr calcination

chauffer (par exemple un matériau inorganique) a une température élevée, mais sans fusion,
afin de chasser la matiére volatile ou d'effectuer des changements (comme I'oxydation ou la
pulvérisation)

de Kalzinieren, n

Erhitzen (eines anorganischen Materials) auf eine hohe Temperatur, ohne es zu schmelzen, um
fliichtige Bestandteile daraus zu entfernen oder Verdnderungen (wie Oxidation oder
Pulverisierung) zu erzielen

es calcinacion

ja ViRt
RLETLWE DBRE £ 121l E 72 ITRRRAE D K9 2R BN R D 72 DI (W 2 ) s il &
T 5 Z &

ko 3tA

pl kalcynacja
nagrzewanie (rowniez materiatu nieorganicznego) do wysokiej temperatury lecz bez topienia
w celu usuniecia czesci lotnych lub efektow zmian (jak utlenianie lub rozpylanie)

zh B 6%

NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE, cement, lime and gypsum TPE
and chemical/petrochemical TPE.

[SOURCE: Merriam-Webster, calcining [online], [viewed 2012-02-27],
Available from: http://www.merriam-webster.com/dictionary/calcining]

2.28

calorific value

quantity of heat produced by the combustion, at a constant pressure equal to 0,101 325 MPa, of unit
volume or mass of gas, the constituents of the combustible mixture being taken at reference conditions and
the products of combustion being brought back to the same conditions

Note 1 to entry: A distinction is made between the gross (superior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be condensed, and the net (inferior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be in the vapour state.

fr pouvoir calorifique

quantité de chaleur produite par la combustion, a pression constante égale a 0,101 325 MPa par
unité de volume ou masse de gaz, les constituants du mélange combustible étant pris aux
conditions de référence et les produits de combustion étant ramenés a des conditions

18 © IS0 2015 - All rights reserved
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identiques

Note 1 al'article: Une distinction est faite entre le pouvoir calorifique brut (supérieur) dans lequel I'eau
produite par la combustion est supposée étre condensée, et le pouvoir calorifique net (inférieur) dans
lequel I'eau produite par la combustion est supposée étre dans le I'état de vapeur.

de Heizwert m
Warmemenge, die durch die Verbrennung einer Volumen- oder Gasmasseneinheit bei einem
konstanten Druck von 0,101 325 MPa entsteht. Die Bestandteile der brennbaren Mischung
werden zu Referenzbedingungen verwendet; die Verbrennungsprodukte werden zu den
gleichen Bedingungen wieder eingebracht
Anmerkung 1 zum Begriff: Es wird zwischen dem Brutto-(oberen) Heizwert, bei dem das durch die
Verbrennung entstandene Wasser als kondensiert angenommen wird, und dem Netto-(unteren)
Heizwert, bei dem das Wasser im dampfférmigen Zustand angenommen wird, unterschieden.

es poder calorifico superior e inferior

ja HREE
—iEMH710,101 325 MPa . A ADHME EH 7= T, MBEREW ORI NS REMHETHS
PRBEAERDF CAIRRB & e o7 & &2, BRBEIC K » TR S L D BE
R PRIBEIZ K o THER SN D KM L2 b D LB X DG L | BRI L - TARS
LOIKRGPEULIRRE TH D &5 2 DRI FEEE & IR S D,

ko ks

pl wartos$¢ opatowa
ilo$¢ energii cieplnej wytworzonej w procesie spalania, przy statym ci$nieniu 0,101 325 MPa z
jednostki objetosci lub masy gazu, sktadniki mieszaniny palnej ustalono w odpowiednich
warunkach ,a produkty spalania sprowadzono do tych samych warunkow
Uwaga 1 do hasta: Istnieje r6znica miedzy warto$cig opatowg gérng (wyzsza), gdy woda wytworzona w
wyniku spalania jest skondensowana a wartoscig opatowg dolng (nizsza), gdy woda wytwarzana w
wyniku spalania znajduje sie w stanie pary.

zh A=

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13579 (all parts).

[SOURCE: ISO 22967:2010]
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2.29

gross calorific value

upper calorific value

higher heating value

superior calorific value

amount of heat which would be released by the complete combustion in air of a specified quantity of gas, in
such a way that the pressure at which the reaction takes place remains constant, and all the products of
combustion are returned to the same specified temperature, as that of the reactants, all of these products
being in the gaseous state except for water formed by combustion, which is condensed to the liquid state

fr pourvoir calorifique supérieur

quantité de chaleur qui serait dégagée par la combustion compléte dans l'air d'une quantité
spécifiée de gaz, de telle maniere que la pression a laquelle la réaction a lieu reste constante, et
que tous les produits de la combustion sont ramenés a la méme température spécifiée que celle
des réactifs tous ces produits étant a l'état gazeux a l'exception de l'eau formée par la
combustion qui est condensée a I'état liquide

de Oberer Heizwert m

Warmemenge, die durch die komplette Verbrennung einer bestimmten Gasmenge in der Luft
freigesetzt wird. Dabei bleibt der Druck, bei dem die Reaktion stattfindet, konstant. Die
Temperatur der Reaktanten und die Temperatur, bei der alle Verbrennungsprodukte
zuriickgefiihrt werden, ist gleich. Mit Ausnahme des bei der Verbrennung gebildeten Wassers,
das als fliissiges Kondensat vorliegt, sind alle librigen Verbrennungsprodukte gasformig

es poder calorifico superior (si los productos de combustiéon son condensados)

ja EALREE
—EDTABEDZEZHFNCIBIT D5ERIRED, IENEZ D EZADENNR—ETH - T,
O TOBRBEA RS N F CRFE OIEE & 720 . BREEIC X 0 Ak S VAN BEME S hui-K
& R BUSCAE R IS RAIRIE 2 HERF 95 & It 2 8 &

ko A9 EEHF

pl wartos$¢ opatowa gorna, ciepto spalania

ilos¢ ciepta, ktora jest uwalniana przy catkowitym spalaniu w powietrzu okreslonej ilosci gazu,
w taki sposéb, ze ci$nienie, przy jakim prowadzona jest reakcja pozostaje state, a wszystkie
produkty spalania sg odniesione do tej samej okreslonej temperatury, podobnie jak reagenty,
wszystkie produkty bedace w stanie gazowym, z wyjatkiem wody powstalej w procesie
spalania, ktéra skrapla sie

Zh ﬁ " 1E

10N 7

Note 1 to entry:  This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: ISO 6976]
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2.30

net calorific value

lower calorific value

lower heating value

inferior calorific value

calorific value that is determined by subtracting latent heat of vaporizing of water from gross calorific
value

fr pouvoir calorifique inférieur
quantité de chaleur produite par la combustion, 1'eau produite par la combustion étant
supposée restée a I'état de vapeur

de Unterer Heizwert m
Heizwert, der durch Subtraktion der latenten Verdampfungswarme des Wassers vom Brutto-
Brennwert errechnet wird

es poder calorifico inferior

ja BALREEE
ARV E DN SERIREE LT & ZITHAET HREENS . REHIE EN O KOAFIB AL L
Gl B R

ko A L F
7HA E4do] & A4 & o] 23 FIFOo T AR 2 i T IS
Al o] & A=

pl warto$c¢ opatowa dolna

warto$¢ opatowa, ktoéra jest okreslona przez odjecie ciepta utajonego parowania od wartosci
ciepta spalania

zh EniE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.31

carbonitriding

thermochemical treatment in which steel product is heated to the temperature above Acl transformation
temperature so as to increase carbon and nitrogen, which exist as solid solution in austenite phase, to the
surface

Note 1 to entry:  This process is immediately followed by quench hardening in general.

Note 2 to entry: The treatment method includes gas carbonitriding using carburizing atmosphere with additive
ammonia.

fr carbonitruration
traitement thermochimique ou le produit en acier est chauffé a la température AC1 de fagon a
augmenter le carbone et I'azote présents en surface a I'état solide dans la phase austénitique

© ISO 2015 - All rights reserved 21
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Note 1 al'article: Ce procédé est en général immédiatement suivi par une trempe.

Note 2 al'article: La méthode de traitement inclut la carbonitruration utilisant une atmospheére gazeuse
avec addition d'ammoniac.

de

Karbonitrieren, n

Thermochemische Behandlung, bei der das Stahlprodukt auf die Temperatur AC1
(Umwandlungstemperatur) erwarmt wird, um den Kohlen- und Stickstoff zu erhéhen, die in der
Austenitisierphase als Verbundwerkstoff an der Oberfldche vorliegen

Anmerkung 1 zum Begriff: Auf dieses Verfahren folgt im Allgemeinen sofort das Abschreckhérten.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Behandlungsmethode schliefdt das Gaskarbonitrieren ein, bei dem die
Aufkohlungsatmosphére mit zusatzlichem Ammoniak verwendet wird.

es

carbo nitruracion

ja

RRE(LE)(FE - RELHE)
F—=AT T A FTIHEBIREBICH D IKFB L OCER 2 XM L7201, SReiid
Z Ac1Z8 B R LA BN TINES 2 B et

Rl —REIIZIE Z OB DR E HITBEAFBE LA & A S

JEFE2 WFRITFIENTIE, BRI AT =T WML TIT O T ARRENIR ER D D,

ko

Heds A

wegloazotowanie

obrébka cieplno-chemiczna, w ktérej wyrdb stalowy jest ogrzewany do temperatury powyzej
temperatury przemiany Acl w celu zwiekszenia wegla i azotu, ktére wystepuja w postaci
statego roztworu w fazie austenitycznej, na powierzchni

Uwaga 1 do hasta: Na ogo6l proces ten nastepuje bezposrednio po hartowaniu utwardzajacym.

Uwaga 2 do hasta: Metoda obrobki obejmuje wegloazotowanie gazem za pomoca atmosfery naweglajgcej
z dodatkiem amoniaku .

zh

NOTE 1

NOTE 2

This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000, 4113]
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2.32

carburising
thermochemical treatment that is applied to steel product in austenite phase so as to enrich carbon, which
exists as solid solution in austenite phase, to the surface

Note 1 to entry: In general, carburized steel product is to be used after quenching and tempering process. This
process is also known as case hardening.

Note 2 to entry:  The process falls into box carburising, salt bath carburizing and gas carburising depending on the
kind of carburizing medium.

fr cémentation
traitement thermique appliqué a un produit en acier dans la phase austénitique de facon a
1'enrichir en carbone qui existe en solution solide, en surface, en phase austénitique
Note 1 al'article: Le produit en acier cémenté subit en général ensuite un processus de trempe et de
revenu. Ce processus est connu comme un cas de cémentation.
Note 2 al'article: Selon le medium de cémentation, on distingue la cémentation solide, la cémentation en
bain de sel et la cémentation gazeuse.

de Aufkohlen, n
Thermochemische Behandlung, die ein Stahlprodukt in der Austenitierphase erfahrt, um den
Kohlenstoff anzureichern, der in der Austenitisierphase als feste Losung an der Oberflache
vorliegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Im Allgemeinen wird das aufgekohlte Stahlprodukt nach dem
Abschreckhiarten und dem Anlassen verwendet. Dieses Verfahren ist auch unter dem Begriff
Einsatzharten bekannt.
Anmerkung 2 zum Begriff: Je nach Art des Aufkohlungsmediums fillt das Verfahren unter den Begriff
Pulverzementierung, Salzbad- und Gasaufkohlung.

es cementacion

ja RR (54 - RELH)
F—=ATFA FTHEIR L TV D RELRMCEMSE L7010, SRS ICA— AT F 1
IRTE THiE M & 1 2 BV bR AL B
HERcl W ORR LTCHlTBEANL L OB 21T o e VWS D, ZORBITABEE &
2ZELHD,
ERC2 R IRAN DT K o> TEERR, BIKRKKE T ZREIZTT B D,

ko A& A
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pl

naweglanie
obrobka cieplno-chemiczna, ktdéra jest stosowana do wyrobu ze stali austenitycznej w celu
wzbogacenia w wegiel, ktory wystepuje jako staly roztwér w austenicie, na powierzchni

Uwaga 1 do hasta: Na og6t, naweglanie wyrobow ze stali jest stosowane po procesie hartowania i
odpuszczania. Proces ten znany jest rowniez jako utwardzanie powierzchniowe.

Uwaga 2 do hasta: W zaleznosci od rodzaju Srodka naweglajacego proces dotyczy naweglania w
proszkach, naweglania kapieli solnej oraz naweglania gazowego.

zh

Bk

NOTE 1

NOTE 2

This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000 4104]

2.33

cement, lime and gypsum industrial thermoprocessing
introduction of heat energy to raw materials to produce cement, lime and gypsum

fr procédés thermiques industriels de ciment, de chaux, de plitre
apport d’énergie calorifique a la matiere premiére pour produire du ciment, de la chaux et du
platre
de industrielle Thermoprozesstechnik in der Zement-, Kalk- und Gipsindustrie
Zufiihrung von Warmeenergie zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Zement, Kalk und Gips
es termoprocesamiento
ja AV AR RCABOLERS 0k R
AU ARBROAEEZRET D72 D DM ~DB VX —% 525 2 &
ko ARIE, X314 R M3 dEF
pl przemystowa obrobka cieplna cementu, wapna i gipsu
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia cementu, wapna i gipsu
zh AV ARG LA TE
NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
2.34

ceramic industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce ceramics

fr

procédés thermiques pour 'industrie de la céramique
apport d’énergie calorifique a la matiére premiére pour produire de la céramique

24
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de industrielle Thermoprozesstechnik in der keramischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Keramik
es
ja vIIvIDITER LR
I I v A RET O RMEHCBE 52X 5 2 &
ko Al T4 EF3
pl przemystowa ceramiczna obrébka cieplna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyrobu ceramicznego
zh WEIWHTE
NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
2.35

chemical/petrochemical industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce chemical and petrochemical products

fr procédés thermiques industriels pour les industries de la chimie et de la pétrochimie
apport d’énergie calorifique a la matiére premiere pour produire des produits chimiques ou
pétrochimiques

de industrielle Thermoprozesstechnik in der chemischen und petrochemischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung chemischer und petrochemischer
Produkte

es hornos de proceso

ja b/ A TER T o X
b5 M O L2 B 2 BE T 2 7o DI M RS B e 52 5 Z &

ko a3t/ A 3t 4

pl chemiczna /petrochemiczna przemystowa obroébka cieplna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyroboéw chemicznych i
petrochemicznych

zh LT/ AL TWATE

NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
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2.36
cleaning

process to remove unwanted waste material or rubbish from a specified product or material

fr nettoyage
procédé permettant d’enlever les dépots non désirés d'un produit ou d’'un matériau spécifique
de Reinigen, n
Verfahren zur Entfernung unerwiinschter Rest- oder Abfallstoffe von einem bestimmten
Produkt oder Material
es limpieza
ja 7 V—=v7
FEOHMS LAIWENOARELRYE S L <ILTHZ Y Bk < ALE
ko AA
pl oczyszczanie
proces usuwania bezwartosciowych materiatéw odpadowych lub $mieci z okreslonego wyrobu
i materiatu
zh Bk
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.
2.37
coating

material intentionally applied to protect the surface of another material

fr revétement
matiere appliquée intentionnellement pour protéger la surface d’'une autre matiere
de Beschichtung, f
Material, das absichtlich auf die Oberfliche eines anderen Materials aufgebracht wird, um
dieses zu schiitzen
es revestimiento
material aplicado en forma intencional para proteger la superficie de otro material
ja a—F 47
b oMEORMZRET L AN TERMIZEN S 2 omE
ko A
pl pokrycie
materiat naniesiony celowo na powierzchnie innego materiatu w celu jego ochrony
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zh BB

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical TPE.
2.38

combustion air
ambient air, oxygen-enriched air containing less than 25 % oxygen or mixture of ambient air with other
gases, that is used as oxygen supply for combustion process

fr air de combustion
air ambiant, air enrichi en oxygéne contenant moins de 25 % d'oxygéne ou mélange d'air
ambiant et d'autres gaz, qui est utilisé comme alimentation en oxygene pour la combustion

de Verbrennungsluft, f
Umgebungsluft, sauerstoffangereicherte Luft mit weniger als 25 % Sauerstoff oder Mischung
aus Umgebungsluft mit anderen Gasen, die beim Verbrennungsvorgang zur
Sauerstoffversorgung verwendet wird

es aire de combustion

ja RBER 22K
BT e AHOMBIRE LTHOWON D KA, BRFEE25 %L T OB EMZER £ 721
Dk & R DIEEY)

ko AxrE 37

pl powietrze do spalania
powietrze otaczajace, powietrze wzbogacone w tlen zawierajace mniej niz 25 % tlenu lub
mieszaniny powietrza otaczajacego z innymi gazami, ktére sg uzywane jako zrédto tlenu do
procesu spalania

zh IRIBEZES,

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.39

combustion chamber
part of the TPE in which the combustion takes place

fr chambre de combustion

partie du TPE ou se développe la combustion
de Brennkammer, f

Feuerraum, m

der Teil der TPE, in dem die Verbrennung stattfindet
es camara de combustion

hogar
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ja RpE=
BT o ARV T, BRBEE L S E T

ko AxA
o=
=

&7 Adnlol lo|, A7t A s A

’

pl komora spalania
cze$¢ TPE, w ktorej nastepuje spalanie

zh N

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.40
condensate drain
pipe designed to collect and drain condensates from a low point in the gas circuit

fr purge de condensat
canalisation concue pour recueillir puis évacuer les condensats d'un point bas du circuit de gaz

de Kondensatablauf, m
Rohr zur Sammlung und Ableitung von Kondensaten von einem niedrigen Punkt im
Gaskreislauf

es drenaje de condensado

ja NoA VEE

7 ABVE OB & D CHEIT 2 & 5 At S s 7

ko $F5=d9

pl dren na kondensat
rura zaprojektowana w celu zbierania oraz odprowadzania kondensatu z niskiego poziomu
instalacji gazowej

zh B E

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.41

control system

system that responds to input signals from the process and/or the operator and generates output signals
which cause the process control to operate in the required way

fr systéme de commande

systeme répondant a des signaux d’entrée provenant de l'opérateur et/ou du procédé et qui
génére des signaux de sortie afin que le systeme de commande du procédé exécute les
opérations souhaitées
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de Steuerungssystem, n
System, das auf Eingangssignale aus dem Prozess und/oder des Bedienungspersonals reagiert
und Ausgangssignale erzeugt, die die Durchfithrung der Prozesssteuerung in der gewiinschten
Weise veranlassen

es sistema de control

ja w27 A
7ut ZADAIMEFHE W ITEIEROBRIEICKIS LT v AHEEBEZ R E@ V1T 72w
DHNEFEZRESEDL VAT A

ko Ao A =H
TR 9 A& g Ae] 2ol thgsto] Aol ol MR B2 Pk Y N
WA T = A 2H]

pl system sterowania
system, ktory odpowiada na sygnaly wejSciowe z procesu i/lub operatora oraz generuje
sygnaly wyjsciowe, ktére powoduja, Ze sterowanie procesem przebiega zgodnie z
wymaganiami

zh B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.42

controlled atmosphere gas
atmospheric gas that is provided into furnaces in accordance with a defined specification for heat

treatment

fr gaz d’atmospheére controlée
gaz d’atmosphere introduit dans le four en relation avec une spécification définie pour le
traitement thermique

de Schutzgasatmosphare, f
Atmosphirengas, das gemif einer definierten Spezifikation fiir Warmebehandlung in Ofen
eingefithrt wird

es atmosfera controlada

ja FRZRE ST A
SFPICHERE S D BULBRD 7= OIZE LT AEER D FRFRR T A

ko 2 297 7t~
A & flske] 4T T2 2ol FA3E B917] 7h2

pl regulowana atmosfera gazu

atmosfera gazowa dostarczana do pieca zgodnie z okre$lona specyfikacja obrébki cieplne;j
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zh e <R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1
2.43

cooling

process whereby heat is removed from a material, fluid or atmosphere

fr refroidissement
procédé par lequel de la chaleur est retirée de la matiere, d'un fluide ou de 'atmosphere
de Kiihlen, n
Verfahren, bei dem einem Material, einem Fluid oder einer Atmosphire Warme entzogen wird
es enfriamiento
ja arpal
RS NN A E i W N SE 2 V/AE 8 oY ISRl = R s
ko 3zt
pl chlodzenie
proces za pomoca ktorego ciepto jest odprowadzane z materiatu, cieczy lub atmosfery
zh mAH
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in heating in metallurgical TPE, cooling in glass TPE and cement, lime and
gypsum TPE.
2.44
cooling water

water used for heat removal from a material, fluid, atmosphere or equipment

fr eau de refroidissement
eau utilisée pour retirer de la chaleur d’'un matériau, d'un fluide, de I'atmosphére ou de
I'équipement

de Kiihlwasser, n
Wasser, das zur Warmeableitung von einem Material, Fluid, einer Einrichtung oder Atmosphére
verwendet wird

es agua de enfriamiento

ja mAHIAK
ML, TR, R UTEE OBDREDIZDIZHW G DK

ko Yz 4=
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pl woda chlodzaca
woda stosowana do odprowadzania ciepta z materiaty, cieczy, atmosfery lub wyposazenia
zh AKX
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2.45

core making
production of a core intended to be used as a spacer in a molding process

fr noyautage

production d’'un noyau prévu pour étre utilisé comme espacement dans un procédé de moulage
de Kernherstellung, f

Herstellung eines Kerns, der als Abstandshalter in einem Formverfahren eingesetzt werden soll
es noyo
ja 5 ZHITE(EE - INEY)

Pl 7 vt TR THRER 2 ED T2 DIV B % 7e s Z O RUE
ko FotA 2 (okE,71HE)

A5 A 2
pl formowanie rdzeni

wytwarzanie rdzeni przeznaczonych do stosowania jako wypetnienie w procesie formowania
zh il
2.46
cracking

reaction in which a hydrocarbon molecule is fractured or broken into two or more smaller fragments

fr craquage
réaction au cours de laquelle une molécule d'hydrocarbure est rompue ou divisée en deux ou
plusieurs fragments plus petits

de Cracken, n
Reaktion, bei der ein Kohlenwasserstoffmolekiil in zwei oder mehrere kleinere Teile gebrochen
wird

es cracking térmico

ja 7 T XV (O E)
RALAKFZ 103 Z 0 E 7232 LL LW A2 g S 4 2 BUG

ko ARFFHE EH)
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pl kraking
reakcja, w ktorej czasteczki weglowodoru pekajg lub zostaja rozbite na dwie lub wiecej
mniejszych czasteczek

zh el

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical/petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McCraw-Hill]

2.47

decorating
addition of non-essential elements for aesthetic purposes

fr décoration
ajout d’éléments non essentiels pour des raisons esthétiques
de Dekorieren, n
Hinzufiigen nicht unbedingt erforderlicher Elemente aus dsthetischen Griinden
es decorativo
ja EBHi(TTRA, BF7Iv7)
TN CRENTIERVWEREZMZ 5 Z L
ko dl =& o] " (2], Al 2H)
pl dekorowanie
dodatek mniej istotnego sktadnika dla celéw dekoracyjnych
zh 115
NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in grass and ceramic industrial thermoprocessing.
2.48
degreasing

process to remove grease and other petrochemical residues prior to processing

fr dégraissage
procédé pour enlever les films graisseux ou résidus pétrochimiques en amont du traitement

de Entfetten, n
Verfahren zur Entfernung von Fett und anderen petrochemischen Riickstinden vor der
Verarbeitung

es desgrase

32 © IS0 2015 - All rights reserved




ISO 13574:2015(E)

ja Bifg (64 - Rl TLH)

JLBR 24T 5 NSO LR DI FW & Br 4 D 0B
ko 2R (o, 21 A )
pl odtluszczanie

proces usuwania smaru i innych pozostatosci pochodzenia petrochemicznego przed obrébka

zh ik

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.

2.49
delacquering
process to remove lacquer coatings or residues prior to processing

fr délaquage
procédé pour enlever les revétements ou résidus de peinture en amont du traitement
de Entlackung, f
Verfahren zur Entfernung von Lackiiberziigen und -riickstinden vor der Verarbeitung
es removedor
ja ey el
SAERAAT O NS BIE £ 72 I3FRA M 2 BRE T 2 W08
ko =5 v
pl usuwanie lakieru
proces usuwania powtok lakieru lub pozostatosci przed obréobka
zh BREE

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.

2.50
de-waxing
process to remove wax residues prior to processing

fr déparaffinage
procédé pour enlever les résidus de paraffine en amont du traitement

de Wachsentfernung, f
Verfahren zur Entfernung von Wachsriickstdnden vor der Verarbeitung
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es des cerado
ja [
WLERZAT O BN 9 DMy 2 B9 5 ALEt
ko |2
pl usuwanie wosku
proces usuwania pozostatosci wosku przed obrébka
zh il s
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in ceramic industrial thermoprocessing.
2.51

differential pressure flow meter
flowmeter that detects flow rate with throttle mechanism that generate difference of pressure

fr débitmeétre a pression différentielle
débitmetre qui détecte un débit au moyen d’'un mécanisme d’étranglement qui génere une
différence de pression

de Differenzdruck-Durchflussmesser, m
Durchflussmesser, der die Durchflussmenge mit Hilfe einer Drosselvorrichtung erfasst, die
einen Druckunterschied erzeugt

es medidor de presion diferencial

ja ZEAFEF
ZEERBEIE LRV BB L > CiiEE RT3 o Eqt

ko A A
0.2 5] 22ef 9] 3he] A& MAA A f S SR A

pl przeplywomierz zwezkowy
przeptywomierz, ktéry mierzy natezenie przeptywu za pomocg mechanizmu dtawigcego,
generujacego roznice ci$nien

zh EZEH &t

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
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2.52

distillation

process whereby a liquid mixture can be separated by partially vaporising the mixture and separately
recovering the vapour and residue

fr distillation
procédé selon lequel un mélange liquide peut étre séparé par vaporisation partielle du mélange,
la vapeur et le résidu sont récupérés séparément

de Destillation, f
Verfahren, in dem eine fliissige Mischung durch teilweise Verdampfung zerlegt werden kann;
der Dampf und die Reststoffe werden getrennt wieder verwertet

es destilacion

ja *E
EIRIES DR DN RFET D 2 LI i > Tl L. £ ORKM ORI 202 ([Z[0iE &
DI LT DB

ko SHEEY 3D

pl destylacja
proces, w ktorym ciekta mieszanina moze by¢ rozdzielona przez czesSciowe odparowanie
mieszaniny i oddzielne odzyskanie pary oraz pozostatosci

zh Py

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in chemichal /petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McCraw-Hill]

2.53
drying
process in which moisture is removed from a wet solid and may include oxidation

fr séchage
procédé par lequel 'humidité est retirée d'un solide humide et peut inclure de I'oxydation

de Trocknen, n
Verfahren, bei dem Feuchtigkeit von einem nassen Feststoff entfernt wird. Kann Oxidation
beinhalten

es secado

ja HOfR

BAVIZIEIR N DRy 2 BRET DB, MLz fE) ZLnid Db

© ISO 2015 - All rights reserved 35




ISO 13574:2015(E)

ko Aazx

pl suszenie
proces, w ktérym wilgo¢ jest usuwana z wilgotnego ciata statego i moze obejmowac utlenianie

zh T

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE2 The definition is used in: heating in metallurgical TPE ceramic industrial thermoprocessing,
chemical/petrochemical TPE, paper TPE, wood TPE, food TPE, textile TPE.

2.54

eductor

equipment to boost exhaust of exhaust gas to the atmosphere that utilizes suction caused by high speed
high pressure air flow from a blower

fr éducteur
équipement pour augmenter l'évacuation des produits de combustion et utilisant l'effet
d’aspiration engendré par un débit d’air a haute vitesse produit par un ventilateur

de Dampfstrahlsauger, m
Einrichtung zur Verstirkung der Abgasabfiihrung in die Atmosphire unter Einsatz der
Saugwirkung, die durch den Hochdruck-Hochgeschwindigkeits-Luftstrom vom Geblase

verursacht wird
es eyector
ja THH—

TEF OBEN A 2 RT3 2 2 0@ R ) 2 3372012, E RS O EZE XD &
B S K> TAE L DM 51 2RI % 5 O P EEE

ko Y
THE HZIEE 7|2 BEs] flote] dE S5 EHS SV HHOR AgETE
Ao R FE5dt U= FAHE o8 A

pl pompa strumieniowa
urzadzenie pozwalajace na zwiekszenie wydmuchu gazu do atmosfery, ktére spowodowane jest
duza szybkoscig przeptywu powietrza pod wysokim ci$nieniem z dmuchawy

zh CIE e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.
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2.55

electrical generation efficiency

efficiency of electrical generation determined by the ratio of the electrical energy to the fuel-equivalent
energy supplied for the generation

fr rendement de production d’électricité
rendement de production d’électricité déterminé par le rapport de I'énergie électrique a
I'’équivalent énergétique du combustible fourni pour la production

de Stromerzeugungseffizienz (f); elektrische Energieeffizienz (f)
Effizienz der Stromerzeugung, bestimmt durch das Verhdltnis von elektrischer Energie zur
Energie des Brennstoffaquivalents, das zu ihrer Erzeugung aufgewendet wurde

es eficiencia calorica de generacion
ja FREZR
B X DEBNREDTZDIZE LAY O R X — DL TRIE SN D FHEEDOLR
ko dHES
A2 AN 7)7] 915l T sk S U A o] A o] ] &
pl sprawno$¢ generatora elektrycznego
sprawno$¢ generatora elektrycznego okreSlana przez stosunek energii elektrycznej do
réwnowaznej energii paliwa dostarczonego do generatora
zh L

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.56

element

part of a subsystem comprising a single component or any group of components that performs one or more
element safety functions

Note 1 to entry:  An element may comprise hardware and/or software.

Note 2 to entry:  An element is a sensor, logic solver or final element.

fr élément
partie d'un sous-systéme, comprenant un seul composant ou un groupe de composants qui
effectue une ou plusieurs fonctions de sécurité

Note 1 al'article: Un élément peut comporter le matériel et/ou le logiciel.

Note 2 al'article: Un élément typique est un capteur, un solutionneur logique ou un élément terminal.
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de Element
Bestandteil eines Teilsystems; es kann aus einer einzelnen Komponente oder einer Gruppe von
Komponenten bestehen, die eine oder mehrere Sicherheitsfunktionen ausfiihrt/ausfiihren

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Element kann aus Hard- und/oder Software bestehen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Ein Element ist ein Sensor, Logic Solver oder Stellglied.

es

ja CES

— O VIFEBMOBERLZEHELFITT S, — 2O UTHMOEFTVEEALTLEY T R
T LDOESY

HREL BERIIN— P27 RO/ LY 7 b =7 TR LTS L,

TERL2 FEHRIX, MR (E ), B AR, KKERTHD,

ko

pl element
cze$¢ podsystemu, obejmujgca jeden sktadnik lub jakgkolwiek grupe skitadnikéw, ktore
spetniaja jedna lub wiecej funkcji bezpieczenstwa czesci sktadowe;j

Uwaga 1 do hasta: Element moze obejmowac sprzet komputerowy i/lub oprogramowanie.

Uwaga 2 do hasta: Elementem jest czujnik pomiarowy, sterownik logiczny lub element koncowy.

zh Juit

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61508-4:2010, 3.4.5, modified — The term "programmable controller" in Note 2 of the
original definition has been changed to read "logic solver".]

2.57
EMC
immunity of the TPE to electro magnetic disturbances

fr CEM
immunité du TPE aux perturbations électromagnétiques

de EMV, f
Storfestigkeit der TPE gegeniiber elektromagnetischen Stérungen

es CEM
compatibilidad electro magnética
inmunidad a las emisiones electromagnéticas

ja BREREEA M
TPED E X782 EWMii 2 5. BRI AT I OV
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ko AANBAA A
pl EMC, kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
odpornos$¢ TPE na elektromagnetyczne zaktécenia
zh e e
EMC
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.58

endothermic/exothermic gas production
process to formulate or blend various gasses for use in heat treatment applications where the process
requires either the application or the dissipation of heat energy

fr production de gaz endothermique/exothermique
procédé pour élaborer ou mélanger différents gaz pour l'utilisation dans des applications de
traitement thermique dans lesquelles le procédé produit ou consomme de I'énergie

de endotherme/exotherme Gaserzeugung, f
Verfahren zur Zubereitung oder Mischung verschiedener Gase zur Verwendung in
Warmebehandlungsanwendungen, deren Prozess die Anwendung oder Abfithrung von
Wairmeenergie erfordert

es produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico

ja BN S BNS B D T A B
BULHERR i CHWD 712D, WEVE TITRENE 1 5 Flix DT A 2 /ERE T2ITIR AT 2 AL EE

ko 59/29 05039 HEAE

pl wytwarzanie endotermiczne/egzotermiczne gazu
proces wytwarzania lub mieszania réznych gazéw do zastosowania w obrdbce cieplnej, tam
gdzie proces wymaga zastosowania albo rozproszenia energii cieplne;j

es produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico

zh 032/ TR S

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemichal/petrochemical TPE.
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2.59

enriched air

air with an oxygen concentration higher than 23 % (volume) obtained either by the addition of oxygen or
the reduction of nitrogen content

fr air enrichi
air dont la concentration en oxygene est supérieure a 23 % en volume, obtenu soit par ajout
d'oxygeéne, soit par extraction d'azote

de angereicherte Luft, f
Luft mit einer Sauerstoffkonzentration von iiber 23% (Volumen), die entweder durch Zugabe
von Sauerstoff oder Verringerung des Stickstoffgehalts erreicht wird

es aire enriquecido

ja BEEINTZER
Brov A& SN D, BELRN, UTERRE 2D S &7 R R E (M) 23%
VN RPECE

ko Ll i
d A 7171l AHRE = Ao R, AAaE UL Y, e A IS HAAN AL v
23% ©]7¢¢] & 7]

pl powietrze wzbogacone
powietrze z wyzsza zawartos$cia tlenu niz 23 % (utamek objetosciowy) uzyskane przez dodanie
tlenu lub obnizenie zawartosci azotu

zh BERZES

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.60
exhaust gas
gas that is generated by fuels after completion of combustion process, including uncombusted gas

fr fumées
fumées produites par les combustibles aprés l'achévement du processus de combustion,
incluant les imbriilés

de Abgas, n
von Brennstoffen nach Abschluss des Verbrennungsvorgangs erzeugte Abgase, einschliefdlich
unverbrannter Gase

es gas de escape

ja RBEBE T R
RIRT A e zle, BET 0B RSB TRITREIN G AT DT A
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ko A A7+ A
Auo Ak g AH MEE AnFe) W) sk v 7k g Eehat)

pl spaliny
gaz, ktéry jest generowany przez paliwo po zakonczeniu procesu spalania, wigczajac gaz
niespalony

zh B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.61

explosion/pressure relief
device containing a part which is designed to yield safely to an unsafe increase of internal pressure

fr dispositif de décharge d'explosion et de pression
dispositif contenant une piéce congue pour céder en toute sécurité en cas d'augmentation
anormale de la pression interne

de Explosions-/Druckentlastungseinrichtung (f); Berstscheibe (f)
Einrichtung mit einem Bauteil, das einen gefahrlichen internen Druckanstieg sicher ableitet.

es alivio de presion por estallido
dispositivo que contiene un disco que esta disefiado para cederen forma segura ante un
incremento riesgoso de presion interna

ja &3 /ST
WEBIE /) DfEBRZ2HGRIZ K » TLERITHIR SN D X 9 ITRGE Sy 2 R ok ss

ko TR T (ET)

pl urzadzenie przeciwwybuchowe/obnizajgce ci$nienie
urzadzenie zawierajace cze$¢, ktora jest zaprojektowana w celu bezpiecznego eliminowania
niebezpiecznego wzrostu ci$nienia wewnetrznego

zh Btk /G E

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.62

fault tolerance time
time between the occurrence of an unsafe condition (caused by the process itself or due to equipment
failure) and the point when the process changes into critical operation, which result in an hazardous event

fr

temps de tolérance aux pannes

temps s'écoulant entre I'apparition d'une situation risquée (provoquée par le procédé lui-méme
ou due a une défaillance de I'équipement) et le moment ou le procédé évolue vers un
fonctionnement critique entrainant un événement dangereux
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de Fehlertoleranzzeit, f
Zeit zwischen dem Auftreten eines gefahrlichen Zustandes (ausgelost durch den Prozess selbst
oder durch Versagen der Ausriistung) und dem Punkt, an dem der Prozess zu einem kritischen
Betrieb wird, der auf ein Gefahrdungsereignis hinauslduft

es tiempo de respuesta

ja R A
fERRIIRIEDORA (T mE AT BEORFIZL 20, BEOKMELIRK ET5H0)10
70 2 OBENDS B BN SRR %5FW&% %miéifwﬁ%

ko 1% S A3
AP Gl TG AA Y o)l st AA o] S dleR 3 Ao ety
L RA =0 ThEo] HTHom ol whA = AL g E = st 6] 7k o] A3t

pl tolerancja czasu przestoju z powodu uszkodzenia
czas miedzy wystapieniem niebezpiecznego stanu (spowodowanego przez sam proces lub
spowodowanego awarig wyposazenia) a momentem, gdy proces zmienia sie w krytyczna
operacje, ktérej wynikiem moze by¢ niebezpieczne zdarzenie

zh FR4EI A

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

2.63

filter/strainer

device that enables foreign elements which could otherwise cause failures in the system, to be collected

fr filtre/tamis
dispositif capable de retenir les éléments étrangers qui pourraient autrement causer des
pannes dans le systéme

de Filter, m
Sieb, n
Einrichtung zur Sammlung von Fremdelementen, die sonst Stoérungen in der Anlage
verursachen kénnten

es filtro

ja TANVE—[A RNV AT —
VAT MR L A S D AREMED B D B A N S D 7o O

ko e /2EH oY (4 #7])
FA o S do Aol e oled s Ay = A

pl filtr/sitko
urzadzenie, umozliwiajace gromadzenie obcych sktadnikéw, ktére moglyby spowodowaé
usterki w systemie
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zh A e TR T

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.64

firing

heating process for ceramics in which stabilized crystal or partial glassy phase is produced to obtain the
chemical bond itself or mechanical strength

fr cuisson
processus de chauffage pour la céramique dans lequel le cristal stabilisé ou phase vitreuse
partielle est produite afin d'obtenir la liaison chimique elle-méme ou la résistance mécanique

de Beheizen, n
Brennen, n
Erwarmungsprozefd fiir Keramik zur Herstellung eines stabilisiertes Kristalls oder einer
teilweise glasigen Phase, um die chemische Bindung selbst oder mechanische Festigkeit zu
erreichen

es

ja BEAK
LB LT DS DEIIRMABE LG AT, B7 I v 7 ANEICLE LR E
(TSI 72T T AR & AT D 72 9D OB ER

ko i

pl wypalanie
proces ogrzewania dotyczacy ceramiki, w ktérym ustabilizowany krysztat lub cze$ciowa faza
szklista sg wytwarzane w celu uzyskania wigzania chemicznego lub wytrzymatosci
mechanicznej

zh el

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in thermal production in metallurgical TPE, ceramic industrial thermoprocessing
and cement, lime and gypsum TPE.

[SOURCE: Terminological dictionary of industrial furnaces - Japan industrial furnace manufacturers
association]
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2.65

flame detector device

device by which the presence of a flame is detected and signalled; it can consist of a flame sensor, an
amplifier and a relay for signal transmission

fr équipement de détection de flamme

dispositif permettant de détecter la présence de flamme et d'émettre un signal en conséquence ;
il peut consister en un détecteur de flamme, un amplificateur et un relais pour la transmission
des signaux

de Flammenwichter, m
Einrichtung, mit der das Vorhandensein einer Flamme festgestellt und signalisiert wird; sie
kann aus einem Flammenfiihler, einem Verstiarker und einem Relais fiir die Signallibertragung

bestehen
es dispositivo detector de llama
ja KRB

KRERL, Fratd@s /i o%E, kktr¥ kK& 7 ROME i
ERY =265,

ko 39 AA7]
e A4 A s Bl A AAMES HE7] 9ZAE dEE A=

o] F014] gt}

pl detektor plomienia
urzadzenie do wykrywania i sygnalizowania obecno$ci ptomienia; moze sie ono sktadac z
czujnika ptomienia, wzmacniacza i przekaznika, za pomoca ktérego jest przesytany sygnat

zh PR =57k

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.66

flame response time

FRT

flame failure response time US

FFRT US

period of time that starts with the loss of sensed flame and ends with the de-energizing of the terminals for
the automatic shut-off valve

fr temps de réponse a I'extinction

FRT

intervalle de temps commengant au moment de la signalisation de l'extinction de la flamme
controlée et finissant avec la désactivation de I'alimentation électrique des robinets
automatiques de sectionnement
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de Flammenreaktionszeit, f
Zeitraum, der mit dem Erldschen einer erfassten Flamme beginnt und mit der Abschaltung der
Stromversorgung des automatischen Absperrventils endet

es tiempo de respuesta a la ignicion

ja KPR
Wr Kk ORI R 6 . B EREWT I 5 U TF IR E S 25 2 £ ToRH

ko 39 S AT
Aste] A Aol A Abs bk BB o) tiet AA] NS TF v w7k o] ARE

pl czas reagowania na zanik ptomienia
okres czasu, ktory rozpoczyna sie zanikiem plomienia, a konczy sie odlaczeniem zacisku
automatycznego zaworu odcinajacego (FRT)

zh K S L B

NOTE This definition is used in combustion and fuel handling systems of TPE.

[SOURCE: EN 676:2008, 3.2.5.6]

2.67

flame sensor
actual flame-sensing element, the output signal value of which is used as the input for flame detector

amplifier

fr détecteur de flamme
élément de détection de flamme proprement dit, dont la valeur du signal de sortie sert d'entrée
pour 'amplificateur du dispositif de détection de flamme

de Flammenfiihler, m
Eigentliches flammenerfassendes Element, dessen Ausgangssignalwert als Eingabe fiir den
Flammensignalverstarker verwendet wird

es detector de llama

ja k& V
FEERO KRR AT, TOHNEFITREBHEGT > 7ICASh D,

ko SR AA
AAe) BRRE 2R, o] Y A5 HAPE7] W= 9 At

pl czujnik pomiarowy ptomienia
element kontrolujacy obecno$¢ ptomienia, warto$¢ sygnatu wyjsciowego, ktory jest stosowany
jako wejscie do wzmacniacza czujnika ptomienia

zh KIGHE AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.68

flame trap

flame arrestor

device fitted to the opening of an enclosure, or to the connecting pipe work of a system of enclosures, and
whose intended function is to allow flow but prevent the transmission of flame

fr arréte-flamme

dispositif monté sur l'ouverture d'une enceinte, ou a la tuyauterie de raccordement d'un
systéme d’enceintes, et dont la fonction est de permettre 1'écoulement, mais d’empécher la
propagation de la flamme

de Flammensperre, f

Flammenriickschlagsicherung, f

An der Offnung eines Anlagenteils oder an der Verbindungsrohrleitung eines Anlagesystems
angebrachte Einrichtung, deren vorgesehene Funktion darin besteht, den Durchfluss zu
ermdglichen, aber einen Flammendurchschlag zu verhindern

es arrestallama

ja ZVL—AhbT v, WikBHIEEE
Trr7u—UxBOE, b LIFEZ 7 e —U v B RIS E SN T, =0 kiR
P~ K DIEFERS I 2 BXT 50

ko A 3R 7]

pl ttumik ptomienia lub urzadzenie do odcinania ptomienia palnika

urzadzenie zamontowane do mechanizmu otwierania ostony lub uktadu rur systemu obudéw,
ktérego zamierzong funkcja jest umozliwienie przeptywu, jednak uniemozliwiajacego
rozprzestrzenianie sie ptomieni

zh FRfEds /FHER

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 16852:2008]

2.69
flash back
flame propagation from the burner in upstream direction inside the pipework

fr retour de flamme
propagation de la flamme du briileur remontant dans la tuyauterie

de Flammenriickschlag, m
Flamme, die sich vom Brenner aus in Stromungsrichtung in der Rohrleitung ausbreitet.

es retorno de llama
ja SUD

N=FNHEENZE LT ERT A A~O KRG
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ko A3}
i Zh ol 4 WU 2 FE gurdko 2 o] 3 Ay

pl cofniecie sie ptomienia
rozchodzenie sie ptomienia z palnika w kierunku pod prad wewnatrz uktadu rur

zh EIPS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.70

fluids group 1

group of fluids defined as explosive, extremely flammable, highly flammable, flammable (where the
maximum allowable temperature is above flashpoint), very toxic, toxic, and/or oxidizing

fr fluides du groupe 1

groupe de fluides comprenant les fluides explosifs, extrémement inflammables, inflammables,
hautement inflammables (quand la température maximale autorisée est au-dessus du point
d’éclair), tres toxiques, toxiques et/ou oxydants

de Fluide (n, pl.) der Gruppe 1

Gruppe von Fluiden, die als: explosionsfahig, hochentziindlich, leichtentziindlich, entziindlich
(wobei die hochstzuldssige Temperatur liber dem Flammpunkt liegt), sehr giftig, giftig,
und/oder oxidierend definiert sind

es fluidos grupo 1

ja W7 —71
PR RO TEWARYE, @V AIRYE, AT (R REFRIBE S 51K K 0 @), FERIC
EmWEME, mOEtE. RO XUIERLER 2 F5o & ER SN D Ak

ko S A |

pl ptyny grupy 1

grupa plynéw okre$lanych jako wybuchowe, ekstremalnie tatwopalne, tatwopalne (gdy
maksymalna dopuszczalna temperatura jest wyzsza od temperatury zaplonu), bardzo
toksyczne, toksyczne i/lub utleniane

zh Fitkea1
2.71
fluids group 2

group of fluids comprising all other fluids not referred to as group 1 fluids

fr fluides du groupe 2
groupe de fluides comprenant les fluides autres que ceux du groupe 1
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de Fluide (n, pL) der Gruppe 2
Gruppe von Fluiden, die alle anderen Fluide, die nicht als Fluide der Gruppe 1 aufgefiihrt sind,
umfasst
es fluidos grupo 2
ja FE I N—T2
I N—TUIEENGNETORKE
ko A 182
pl ptyny grupy 2
grupa ptynéw obejmuje wszystkie inne ptyny nie nalezace do ptynéw grupy 1
zh ithH2
2.72

food industrial thermoprocessing
introduction of heat to edible products for cooking or sterialization purposes

fr procédé thermique pour l'industrie agroalimentaire
apport de chaleur pour les produits comestibles pour la cuisson ou la stérilisation

de industrielle Thermoprozesstechnik in der Lebensmittelindustrie
Zufiihrung von Warme zu essbaren Erzeugnissen zum Kochen oder Sterilisieren

es cocido
ja B LEMET o1& X
A S IR D T2 D DO EL S~ D JINER
ko AE T 7HE T3
pl przemystowa obrébka cieplna zywnosci

wstepne podgrzanie produktéw jadalnych do gotowania lub w celu sterylizacji

zh ARTUWHRTE

2.73

functional safety

capability of a protective system or other means to reduce risk, to execute the actions required for
achieving or maintaining a safe state for the process and its related equipment

fr sécurité fonctionnelle

capacité d’'un systéme de protection ou d’autres dispositifs de réduction des risques, a exécuter
les opérations nécessaires pour atteindre ou maintenir un niveau de sécurité pour le processus
et les équipements associés
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de Funktionssicherheit, f

Fahigkeit eines Schutzsystems oder sonstiger Einrichtungen, Risiken zu verringern und
Mafdnahmen durchzufiihren, die fiir das Erreichen oder Beibehalten eines sicheren Zustands fiir
das Verfahren und die zugehorige Ausriistung erforderlich sind

es rango de seguridad

ja HRE L 2k
T AR OBEETLHEOV A7 DR, K OZFNDDOERIREEHEFFT D72 OICHE
WEWMEZFEITTH7aT 7T 4 7V AT A IROFERDORE

ko 7)1 AR

pl bezpieczenstwo funkcjonalne

zdolnos¢ systemu zabezpieczajacego lub innych Srodkéw pozwalajacych na zmniejszenie
ryzyka do wykonania wymaganych dziatan w celu osiggniecia lub utrzymania bezpiecznego
stanu procesu oraz zwigzanego z nim wyposazenia

zh g =

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

2.74

gas pressure regulator

device that maintains the downstream pressure constant to within fixed limits, independent of variations,
within a given range, of the upstream pressure and/or flow rate

fr gaz régulateur

détendeur de pression

dispositif maintenant la pression avale constante dans des limites fixées, indépendamment des
variations, dans une plage donnée, de la pression amont et/ou du débit

de Gasdruckregler, m

Einrichtung, die einen Ausgangsdruck innerhalb festgelegter Grenzen konstant halt,
unabhdngig von Schwankungen des Eingangsdruckes und/oder Durchflusses innerhalb eines
vorgegebenen Bereiches

es regulador de presion de gas

ja H A LA
EWICBTE T ADENEIT/b LATHEZINC )0 vbb b, RESN-HENICTT
WEJIREE R — EIR DT D DL E

ko 4 Zals)
AF20] 7122 Qe o] ekl BAIglo] ekt 3ol ok Abel & A e 4 5] @ A

pl regulator ci$nienia gazu
urzadzenie, ktére utrzymuje state ci$nienie wylotowe w ustalonych granicach, niezaleznie od
wahan ci$nienia wlotowego i/lub strumienia przeptywu w danym zakresie
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zh SEETE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.75

gaseous fuel

fuel that is in gaseous state under ambient temperature, such as city gas, natural gas, LPG, by-product gas
generated in steel works

fr combustible gazeux
combustible qui est a I'état gazeux a température ambiante, tels que gaz de ville, gaz naturel,
GPL, gaz sidérurgiques

de gasformiger Brennstoff, m
Brennstoff, der bei Umgebungstemperatur gasférmig ist, wie Stadtgas, Erdgas, Fliissiggas, in
Stahlwerken als Nebenprodukt anfallendes Gas

es combustible gaseoso

ja KA RRRL
AR TR OB, —MANSH T A RIKH A LPG, BRI DRI AT A %5 27~

ko EEE
gedHel A ARAWACE BN FhaAA ALLPGAALTS P4 b 5

Jehi

pl paliwo gazowe
paliwo, ktére wystepuje w stanie gazowym w temperaturze otoczenia, takie jak gaz komunalny,
gaz ziemny, gaz ptynny (LPG), gaz generatorowy

zh SR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.76
gasifying
process of converting a solid or liquid into the gaseous state

fr gazéification
procédé de transformation d’un solide ou d’'un liquide a I'état gazeux

de Vergasung, f

Verfahren zur Umwandlung eines Feststoffs oder einer Fliissigkeit in den gasférmigen Zustand
es gasificacion
ja 7 24k

[ A 2 72 3R 2 SRR IS 28 R 2 AL B
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ko 7} 3}

pl zgazowywanie
proces przeksztatcania ciata statego lub ciektego w stan gazowy

zh e

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical/petrochemical TPE and waste incineraton industrial thermoprocessing
TPE.

2.77
glass industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce glass products

fr procédés thermiques utilisés en verreries
apport de chaleur dans les matieres premiéres pour la production de produits de verrerie

de industrielle Thermoprozesstechnik in der Glasindustrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Glasprodukten

es vitrificacion
ja HTATERT &R
777 AL A ST 5 7o DI R BHZ BV N 2. 2 JLER
ko R e I B
pl przemystowa obrébka cieplna szkla

doprowadzenie ciepta do surowca w procesie wytwarzania wyrobow szklanych

zh B TAWHRTE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

2.78
graded fuel
solid fuel in the form of lumps which are classified according to size

fr combustible classé
combustible solide en morceaux classés selon leur taille

de eingestufte Brennstoffe, m
Nach Grof3en eingestufte stiickige Festbrennstoffe

es solido clasificado
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ja FRRAT T S TR EE
YA KN X0 5F S5 JLRE RE
ko sEId d=8
Aol zo] oate] EFE A A dE
pl paliwo stale sortowane
paliwo w formie bryt, ktére jest klasyfikowane wedtug wymiarow
zh SRR
NOTE This definition is used in combustion and fuel handling systems of TPE.
2.79
hardening

heat process used to alter a substance to a firmer or solid state

fr durcissement
procédé utilisé pour modifier une substance a un état plus dur ou solide
de Hirten, n
Wirmeverfahren, um eine Substanz in einen festeren oder harteren Zustand zu verandern
es endurecimiento
ja Bex Ah
WEZ2 L VEDH 5 XL 0 BERREICE LS E D DI VWb BT 1 R
ko G2
pl hartowanie, utwardzanie
zabieg cieplny stosowany do zmiany stanu substancji na stan bardziej twardy lub staty
zh Ak
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in heat treatment in metallurgical TPE.
2.80

heat storage loss
part of heat energy stored in insulator of the internal wall of furnace that is released outside when inner
furnace temperature is decreased

fr perte de chaleur stockée
partie de la chaleur stockée dans les isolants de la paroi interne du four qui est évacuée a
I'extérieur quand la température intérieure diminue
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de Speicherwarmeverlust, m
Teil der Warmeenergie, der in der Isolierung der Ofenwand gespeichert ist und freigesetzt wird,
wenn sich die Temperatur im Ofeninneren verringert

es pérdidas de calor

ja EEHR
SARITEAEE (CERE S N BAD 5 B PR EEME T L 72 RpIZAMER IS S % B4

ko 59 &4
Zdel] 4 g A5 2 257t AalE wof R WEE g

pl strata akumulowania ciepta
cze$¢ energii cieplnej zmagazynowana w izolowanej wewnetrznej $cianie pieca, ktdéra jest
uwalniana na zewnatrz podczas obnizania sie wewnetrznej temperatury pieca

zh MRk

o

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579 (all parts).

2.81

heat treatment

process to alter the physical, mechanical and/or chemical properties of a material, either wholly or
partially, with the application of heat

fr traitement thermique
processus pour modifier les propriétés physiques, mécaniques et/ou chimiques d'un matériau

de Warmebehandlung, f
Verfahren zur vollstdndigen oder teilweisen Verdnderung der physikalischen, mechanischen
und/oder chemischen Eigenschaften eines Materials durch Anwendung von Warme

es tratamiento térmico

ja S
AR E T ITE B H B O ERRY . BRI K O L2k 2 B L S 5720 D, N
At d T rk A

ko A 7

pl obrabka cieplna
proces z zastosowaniem ciepta prowadzony w celu zmiany, czeSciowo lub catkowicie,
wtasnosci fizycznych, mechanicznych i/lub chemicznych materiatu

zh 382

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE and grall making TPE.

© ISO 2015 - All rights reserved 53




ISO 13574:2015(E)

2.82
heating
process of adding energy with the intention to increase the temperature of a material or fluid

fr chauffage

apport d'énergie dans le but d'augmenter la température d'un matériau ou fluide
de Aufheizen, n

Erwirmung, f

Verfahren der Energiezufuhr, um die Temperatur eines Materials oder Fluids zu erh6hen

es calentamiento
ja pilIE:]
MEFE TR OIREZ EA S E2 B T3 L ¥F —% 52 5081
ko 714
pl nagrzewanie

proces dodawania energii w celu podwyzszenia temperatury ciata lub cieczy

zh Tn#

NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE, ceramic industrial thermoprocessing and cement, lime and
gypsum TPE.

2.83
high-temperature equipment
TPE operating at a temperature above 750 °C measured at the combustion chamber walls

fr équipement a haute température
équipement fonctionnant a une température supérieure a 750 °C mesurée aux parois de la
chambre de combustion

de Hochtemperaturanlage, f
TPE, die bei einer Temperatur iiber 750 °C - gemessen an den Wanden der Brennkammer -
arbeitet

es equipo para alta temperature

ja EiR R
IRBESFBE CRHA S AL IR 23750 °CLL_ECRBEh 3 5 TPE

ko I AN

pl wyposazenie do pracy w wysokiej temperaturze

TPE pracujace w temperaturze powyzej 750 °C, mierzonej na Sciankach komory spalania
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zh BEEE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.84
holding
maintaining a portion of a process such as a specified temperature for a designated period of time

fr maintien en température
maintien d'une partie d'un procesus tel qu'une température donnée pendant une période de
temps spécifiée

de Halten, n
Beibehalten eines bestimmten Verfahrensabschnitts z. B. einer bestimmten Temperatur, liber
einen festgelegten Zeitraum

es
ja REF
—ERHANREDIE MR+ 2 X 0 WD, ot 202 R 2 IFE
ko A
pl wytrzymywanie
utrzymywanie parametru procesu takiego jak temperatura dla wyznaczonego okresu czasu
zh REF

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in heating in metallurgical TPE.

2.85
holding (liquid phase)
maintaining a minimum temperature in a product batch to ensure workability

fr maintien (phase liquide)
maintenir une température minimale dans un produit en vue d’assurer 'aptitude au faconnage

de Warmhalten (Schmelzphase), n
Beibehalten einer Mindesttemperatur in einer Produktcharge, um die Verarbeitbarkeit zu
gewahrleisten

es

ja &P (H6HH)

TEEMEZ MR D 7o0Is, BNy FHORKRE Z#EFF 925 2 &

ko FAED
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pl wytrzymywanie (faza ciekla)
utrzymywanie minimalnej temperatury w partii produktu dla zapewnienia obrabialnosci
zh PREF(HRAR)
NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in melting and pouring in metallurgical TPE.
2.86
hot dip galvanizing

process of bonding iron or steel with a layer of zinc by passing through a molten zinc bath to improve
corrosion resistance

fr galvanisation a chaud par immersion
procédé de liaison de fer ou d'acier avec une couche de zinc en le faisant passer a travers un
bain de zinc en fusion pour améliorer la résistance a la corrosion

de Feuerverzinken, n
Verfahren zur chemischen Verbindung von Eisen oder Stahl mit einer Zinkschicht. Dabei wird
das Metall durch ein Bad mit geschmolzenem Zink gezogen, um die Korrosionsbestandigkeit zu
verbessern

es galvanizado por inmersion

ja VRS A v %
KEEMEZ @D DT, RO HEEIZE TS A BB IS5 2 LTk > THEHDOE
EN IS S D0

ko ‘et =F

pl cynkowanie na goraco
proces 1aczenia Zelaza lub stali z warstwa cynku za pomocg przepuszczenia przez kapiel
stopionego cynku, w celu poprawy odpornosci na korozje

zh RIR TR EE

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in coating in metallurgical TPE.

[SOURCE: Terminological dictionary of industrial furnaces — Japan Insustrial Furnace Manufacturers
Association]
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2.87

ignition

starting up the chemical reaction of combustion of a fuel/combustion air mixture by application of a much
smaller energy source

fr allumage
amorce de la réaction chimique de combustion dans un mélange combustible/air, par apport
d'une source d'énergie annexe beaucoup plus petite

de Ziundung, f
Einleitung der chemischen Verbrennungsreaktion eines Brennstoff/Verbrennungsluft-
Gemischs durch Anwenden einer wesentlich kleineren Energiequelle

es ignicion (en realidad no es starting up, el starting up comienza en el alumbramiento, la
ignicion es cuando el sistema puede proseguir la reaccién por si mismo)

ja Rk
WL JIRBE L 22 IR B DO RBEL P OS2 L @I/ S D2 L —Z2 R LTRSS
Z &,

ko 38t

AE/A2g B/ EF B AL BT B2 o}F AL AUIA UL o] §3kel] 7B A,

pl zapton
rozpoczecie reakcji chemicznej spalania paliwa/mieszanki powietrza do spalania przez
zastosowanie Zrodta o duzo mniejszej energii

zh Bk

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.88
impregnating
to incorporate a material into a porous material most commonly through a soaking or immersion process

fr imprégnation
incorporer un matériau dans un matériau poreux le plus souvent par un procédé de trempage
ou d'immersion

de Imprignierung, n
Einbringen eines Materials in ein pordses Material, meist durch einen Einweich- oder
Tauchprozess

es impregnacion

: 2

ja =R

—IRICRIRALERI L) ZAUEOMEHI W E 2 0iATe Z &

ko 3
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pl impregnowanie
nasycenie porowatego materiatu najczesciej przez nasgczanie lub zanurzanie materiatu

zh

N
B

NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical /petrochemical TPE.

2.89
incineration of domestic refuse
application of heat to oxidize waste produced in domiciles

fr incinération des ordures ménageéres
application de la chaleur pour oxyder les déchets domestiques

de Verbrennung (f) von Hausmiill (m)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abfillen aus Privathaushalten)

es incinerador doméstico
ja FEET I DA
FEEPOIEET DM RIS E LTI NA DL Z L
ko A2 7| 27t
pl spopielanie odpadéw domowych

zastosowanie ciepta do utleniania odpadéw wytwarzanych w miejscach zamieszkania

zh A FERLIRBE IR

NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.

2.90
incineration of industrial and special waste (such as toxic)
application of heat to oxidize waste produced in industrial processes

fr incinération des déchets industriels et spéciaux (toxiques par exemple)
application de la chaleur pour oxyder les déchets industriels

de Verbrennung (f) von Industrie- und Sonderabfillen (m, pl.) (z. B. toxischer Abfille)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abfdllen aus industriellen Verfahren

es incinerador industrial o especial

ja FEEREZEMR N(EHEDOH 5 b D7 E)RERERM DFER)
TRV D RAET DM RIS E D DI AL Z L
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ko ARFANE L(FA ) A= A ST AVEY &7
pl spopielanie odpadow przemystowych i specjalnych (np. toksycznych)
zastosowanie ciepta do utleniania odpadéw wytwarzanych w procesach przemystowych
zh TMiFnRe BRI (A0 A 2HY) BE 6%
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.
291

incineration of refuse derived fuel
application of heat to oxidize waste produced in petrochemical applications

fr incinération des déchets résidus de combustible
application de la chaleur pour oxyder les déchets produits dans les applications pétrochimiques
de Verbrennung (f) von Brennstoffen aus Abfall (m, pl)
Anwendung von Warme zur Oxidierung von Abféllen aus petrochemischen Anwendungen
es incinerador de combustible rechazado
ja BEZEM EITEAREL D BEA!
AL FRM N DIAET DM EZBAL S LT DITEE N5 2 &
ko APHI|E ds5LG
pl spopielanie odpadow pochodzacych z paliwa
zastosowanie ciepta do utleniania odpadéw wytwarzanych w czasie produkcji petrochemicznej
zh RF YN ERREI R %
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.
2.92

incineration of sewage and sludge
application of heat to oxidize sewage solids

fr incinération des boues de curage ou d'égouts

application de la chaleur pour oxyder les déchets d’égouts solides
de Verbrennung (f) von Klarschlamm (m)

Anwendung von Warme zur Oxidierung von Klarschlamm
es incinerador de barros
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ja TAIBIRDFEH

TP OEREZBIEIEDT2OICEEINZ D Z &
ko Fred(@dA)day
pl spopielanie osadéw sciekowych

zastosowanie ciepta do utleniania Sciekow statych

zh BB IR IR

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in waste incineration industrial thermoprocessing TPE.

2.93

infiltration air

false air

air that leaks into the furnace through supply/discharge port or gaps in the operating systems of furnace

fr entrée d’air
air qui s’infiltre dans le four lors des opérations de chargement/déchargement du four ou par
des interstices durant son fonctionnement

de Falschluft, f
Luft, die iiber Zufuhr-/Ableitungséffnungen oder -spalten in den Ofenbetriebssystemen in den
Ofen gelangt

es aire de infiltracion

ja FRRAZR

K OFFN R B ST BB EE & OB 2> B IF NICIR AT 5 225K

ko EBEDES
29 FYTFETU TE AN Bo) FoRrE 2l ¥ & F7)

pl infiltracja powietrza
przenikanie powietrza do wnetrza pieca przy dostawie/roztadunku przez otwdr lub szczeliny
w systemie dziatania pieca

zh BAZES

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
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2.94

initial boiling point

temperature of a liquid fuel that is measured at the instant that the first drop of condensate falls from the
lower end of the condenser tube in a boiling point test

fr point d'ébullition initiale

température d’'un combustible liquide obtenue au moment ou la premiére goutte de condensat
tombe de l'extrémité inférieure du tuyau de condensation, lors d'une mesure de point
d’ébullition

de Anfangssiedepunkt, m
Temperatur eines fliissigen Brennstoffes, die wahrend eines Siedepunkttests in dem Moment
gemessen wird, wenn der erste Kondensattropfen vom unteren Ende des Kondensatorrohrs

fallt

es punto de condensacion

ja MR
BRI I W TR ENE O T i B BENEY O e ) O — i 25% T3 2 B HE S Fu 7z ik
BRI

ko Z7MEH
H 53 Al el olo] Wztae] shetoll A 3-F& o 252 3 W&ol Yol 3kl S A
sk

pl temperatura poczatku wrzenia
temperatura ciektego paliwa, ktora jest mierzona w chwili kiedy spada pierwsza kropla
kondensatu z dolnego konca rurki skraplacza przy badaniu temperatury wrzenia

zh IBA

NOTE The definition is generally used in combustion and fuel handling systems of TPE.

2.95

jig/fixture

structure in which products are transferred for the thermoprocessing of furnace such as trays or baskets

Note 1 to entry: Thermal energy discharged with jig/fixture is generally calculated as thermal energy loss (see
1SO 13579-1).

fr support/appareil
structure au moyen de laquelle les produits sont transférés vers le processus thermique du four
tels que plateau ou panier

Note 1 al'article: Energie thermique déchargée, généralement calculée comme la perte d’énergie (voir
I'ISO 13579-1).
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de Vorrichtung, f
Konstruktion, in der Produkte zum Thermoprozess des Ofens transportiert werden, z.B.
Mulden, Schalen oder Kérbe

es

ja WER T 7 MEHEE R
(BB T, B AR L TBIET 70 Hnbnd b LA « SN2 Ty MED
&Y
& S WoE MY 7N OB SN 2B XL X — LI —KBICBA T 2 L X —Hk & L TEHR SN D
(IS0 13579-1%#),

ko Hk-8 2| 1
4 Oﬂxa 2) 2ol IAEE  AAei olEar] 8] AgE Edoluadl S
:_?L

pl uchwyt/przyrzad
konstrukcja do przenoszenia wyrobow do pieca przeznaczonego do obrobki cieplnej, taka jak
podajnik lub kosz
Uwaga 1 do hasta: Energia cieplna odprowadzona z uchwytu/przyrzadu do obrébki jest zazwyczaj
obliczana jako straty energii cieplnej (patrz ISO 13579-1).

zh e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.96

joining

process to make two or more things connect and become linked

fr assemblage
procédé pour réaliser la connexion de deux ou plusieurs piéces et les rendre solidaires
de Fiigen, n
Verfahren zur Verbindung und Zusammenschluf von zwei oder mehreren Dingen
es ensamblado
proceso para unir dos o mas elementos
ja Ty
ZOXFENLLED S O &R E IR S L 0
ko g
pl laczenie
proces wykonania potaczenia dwéch lub wiecej przedmiotéw, ktére stanowia catos¢
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zh B4

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE.

2.97
lighting torch
hand-held burner that is used to ignite another burner

fr torche d'allumage
briileur tenu a la main qui sert a allumer un autre brileur

de Zindlanze, f

handgefiihrter Brenner zum Anzilinden eines anderen Brenners
es piloto portable
ja KK b—F

D/ N—TF % KT D DIZHW b D EERHN—F

ko A EA
e Y & A3 ol e AL H S F g Y

pl palnik zaptonowy
reczny palnik stosowany do zapalania innego palnika

zh RKIE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.98

liquefied natural gas

LNG

natural gas, primarily composed of methane, which has been liquefied, after processing, for storage or
transportation purposes

fr GNL

gaz naturel liquéfié

gaz naturel principalement constitué de méthane liquéfié apres transformation, pour le
stockage ou le transport

de Flissigerdgas, n
Erdgas, das tiberwiegend aus Methan besteht und nach der Verarbeitung zwecks Lagerung oder
Transport verfliissigt wurde

es gas natural licuado
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ja HBALRARAT A
UYL D BT, 7a & R %I LT A 2 0 Ty DRIRAT A
ko N5 HA 7p=
Hgko] = ARl HA TS A2 7htel] o gho] 5kt A
pl skroplony gaz ziemny
LNG
gaz ziemny, skladajacy sie przede wszystkim z metanu, ktéry zostat skroplony w celu
przechowywania lub transportu
zh BIERRA
LNG
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.
2.99

liquefied petroleum gas

LPG

commercial butane or commercial propane or any mixtures there of in the liquid phase

fr gaz de pétrole liquéfié
GPL
butane ou propane du commerce ou mélange de ces deux gaz dans la phase liquide
de Fliissiggas, n
handelsiibliches Butan oder Propan und deren Gemische in fliissiger Phase
es gas licuado de petrdleo
ja HBRALA T 2
BHROEMA 7 Z A LEEA 7T n i i3z 0RE
ko LPG
o 541 7}
pl gaz pltynny LPG
butan handlowy lub propan handlowy oraz i ich mieszanina w fazie ciektej
zh RALAEHS
LPG
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.100

liquid fuel
fuel that is in the liquid phase under atmospheric conditions and consists primarily of hydrocarbons

fr combustible liquide
combustible qui est a I'état liquide a pression atmosphérique et température ambiante et
constitué principalement d'hydrocarbure

de Fliissigbrennstoff, m
Brennstoff, der sich unter atmospharischen Bedingungen im fliissigen Zustand befindet und
liberwiegend aus Kohlenwasserstoffen besteht

es combustible liquid

ja TR
REGME T THAR D IRACKFE & Tpkor & D88

ko A AR

pl paliwo ptynne
paliwo, ktére znajduje sie w warunkach atmosferycznych w stanie ptynnym i sktada sie gtéwnie
z weglowodoru

zh WAIRE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.101

lock-out, non volatile
safety shut-down by the protective system itself, such that a restart can only be accomplished by a manual

reset

fr mise en position de sécurité
mise en position d’arrét du systeme de protection lui-méme, tel que le redémarrage ne peut se
faire que via un ré-armement manuel du systéme

de nicht auflésbare Verriegelung, f
Sicherheitsabschaltung durch das Schutzsystem selbst, so daff ein Neustart nur durch
manuelles Riicksetzen moglich ist

es valvula de seguridad con reset manual

ja By 77U REFEME
FETORY By MBHRER, 70T 7T 4 TV AT LR DEEY Yy b T

ko Z 0k, 132 A

& olARE g Ale] 7hHs g Bo Al F ol o7k Qb el A
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pl zablokowanie trwate
bezpieczne wytaczenie przez sam system zabezpieczajacy, gdy ponowne uruchomienie jest
mozliwe tylko za pomoca recznego resetowania

zh fRE i

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.102

logic function

function which performs the transformations between input information (provided by one or more input
functions or sensors) and output information (used by one or more output functions or final elements);
logic functions are excecuted by the logic solver of a pretective system

fr fonction logique

fonction qui effectue les transformations entre les informations entrées (présentées par une ou
plusieurs des fonctions d'entrée ou des capteurs) et afficher des informations en sortie
(utilisées par un ou plusieurs des fonctions de sortie ou des derniers éléments) ; les fonctions
logiques sont exécutée par le systéme de protection

de Logische Funktion, f

Funktion, die die Umwandlungen zwischen Eingabeinformationen (von einer oder mehreren
Eingabefunktionen oder Sensoren zur Verfiigung gestellt) und Ausgabeinformationen (von
einer oder mehreren Ausgabefunktionen oder Stellgliedern verwendet) durchfiihrt; logische
Funktionen werden durch den Logic Solver eines Schutzsystems erfillt

es

ja Im e
AN ENTAFR(—HOFE LT ENU EOANEREEZIT B FIC L D) SN o F®R(—
DETENLL LD IR £ 7T EEHR 2 WD) DR O AT 5 BERe Fm B RE 12~
077 T 4T VAT AOFREY NN Lo TEITESND,

ko

pl funkcja logiczna
funkcja, ktora realizuje przeksztatcenia miedzy informacjg wej$ciowa (dostarczang przez jedna
lub wiecej funkcji wejsciowych lub czujniki pomiarowe) a informacja wyj$ciowa (stosowana
przez jedna lub wiecej funkcji wyj$ciowych lub elementy finalne); funkcje logiczne sa
uruchamiane przez sterownik logiczny z systemu zabezpieczajacego

zh BETAE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61511-1:2003, 3.2.39, modified — The sentence following the first main definition was
modified.]
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2.103
logic solver
portion of a protective system that performs one or more logic function(s)

fr solveur logique
partie d'un systeme de protection qui effectue une ou plusieurs fonctions logique
de Logic Solver
Teil eines Schutzsystems, das eine oder mehrere logische Funktion(en) ausfiihrt
es
ja FE Y LR
—OXFZENULOREMERE L EITT D27 0T 7T 4 T AT LOE S
ko
pl sterownik logiczny
cze$¢ systemu zabezpieczajacego, ktéra wykonuje jedna funkcje logiczng lub wiecej funkcji
logicznych
zh BIEMARE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61511-1:2003, 3.2.40, modified — Notes in the original definition were omitted.]

2.104

lower flammability limit

LFL

minimum concentration of vapour-to-air below which propagation of a flame will not occur in the presence
of an ignition source

fr limite inférieure d'inflammabilité

LIE

concentration minimale de vapeur dans l'air en dessous de laquelle la propagation d'une
flamme ne peut se produire en présence d'une source inflammable

de untere Ziindgrenze, f
minimale Konzentration von Dampf in der Luft, unterhalb derer sich keine Flamme in
Gegenwart einer Ziindquelle entwickelt

es limite inferior de inflamabilidad
ja BRBE TERSA
LFL

RKIED & o TERH KR DARED I 2 B WAERUT T 2 2R KD i/ MR EE
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ko

A4t A

pl

dolna granica palnosci

LFL

minimalne stezenie pary w powietrzu, ponizej ktdrego rozprzestrzenianie sie ptomienia nie
pojawi sie w obecnosci zrédta zaptonu

zh

PRI T RR
LFL

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 8421-1:1987]

2.105

low-temperature equipment
TPE operating at a temperature below 750 °C measured at any part of the combustion chamber walls
and/or the processing chamber walls

fr installation basse température
installation fonctionnant a une température inférieure a 750 °C mesurée aux parois de la
chambre de combustion et/ou de I'enceinte de traitement

de Niedertemperaturanlage, f
TPE, die bei einer Temperatur unter 750 °C - gemessen an einem beliebigen Punkt an den
Waénden der Brenn- und/oder Behandlungskammer - arbeitet

es equipo para baja temperatura

ja IR AR
PRIEZE [ O AT AL = 0D S BER BE 2 Arf L O & T CEHII L T % 750°C% T [El i CRENT
HET 1t AR

ko A e A
2] miz A2 ale] BEEE ool A ASHE 750°CE WEE SRR 71 S d B4
]

pl wyposazenie do pracy w niskiej temperaturze
TPE pracujagce w temperaturze ponizej 750 °C zmierzonej w kazdej czeSci Scian komory
spalania i/lub §cian komory procesu

zh IR I8 &

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.
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2.106
main flame
flame, other than the ignition flame, on the main burner

fr flamme principale
flamme, autre que la flamme d'allumage, au briileur principal

de Hauptflamme, f
Flamme, die am Hauptbrenner brennt und nicht die Ziindflamme ist

es llama principal

ja FR
KRG LISN D A A 2 rR—=F D k%

ko T (M)A
wll W o] Hehg gk ol9] e 34

pl gléwny ptomien
ptomien gtéwnego palnika, inny niz ptomien zaptonowy

zh EkIE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.107

manual reset

action after a lock-out of a safety related device (e. g. automatic burner control) carried out manually by the
supervising operator

fr ré-armement manuel

action réalisée manuellement par 'opérateur de surveillance a la suite d'une mise en position
de sécurité d'un systeme de sécurité (par exemple systéme automatique de commande de
brileur)

de Manuelle Riicksetzung, f
Handlung, die nach Abschaltung einer Sicherheitseinrichtung (z. B. Feuerungsautomat) von
Hand durch das aufsichtfiihrende Bedienungspersonal durchgefiihrt wird

es reset manual

ja =27ty bk
RZAAREEE (72 & XA AT HIEH)Or vy 7T U MR BEHEL TN DAL —F—|Z X
D~==T7 )L TIThbh b EE

ko M A
ohal whl 4 ()2 B AF vl Ao} 2ok % Aol gl ikl ol shel

FEom oA = 22

—
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pl reczne resetowanie
czynno$¢ przeprowadzona recznie przez nadzorujgcego operatora, po zablokowaniu
urzadzenia zwigzanego z bezpieczenstwem (np. automatycznego sterowania palnikiem)

zh FEE AT

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.108
melting
action of changing state from solid to liquid through the application of energy

fr fusion
action de changer I'état d’un solide vers un liquide par 'apport d’énergie

de Schmelzen, n
Veranderung des Aggregatzustands von fest auf fliissig durch Energiezufuhr

es fusion
ja Ve
TANX =G 25 2 LI L0 KD SIREIIREEN LT 5 1R
ko &
pl topienie

dziatanie majgce na celu przeprowadzenie ciata ze stanu statego w stan ciekly przez
dostarczenie energii

zh 2014

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE and glass making TPE.

2.109

melting out of metals

process to heat the work to a specific temperature where identified metals change state to a liquid for ease
of removal

fr fusion des métaux
procédé de chauffage de la matiere a une température spécifique a laquelle les métaux définis
se transforment a I’état liquide pour une extraction facile

de Verschmelzung (f) von Metallen (n, pl.)
Verfahrung zur Erwdrmung des Erzeugnisses auf eine spezifische Temperatur, bei der
bestimmte Metalle fliissig werden, um leichter entfernt werden zu kénnen

es
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ja 2R IRIRE
RBOERBORENESG L7725 L 912, ZO&REPMRKRIEIZZ(\LT 2REDIRE £ TH
B2 B 2 AL B

ko "T5EF

pl wytapianie metali
proces nagrzewania przedmiotu do odpowiedniej temperatury, w ktérej zidentyfikowane
metale zmieniajg stan skupienia na ciekty w celu utatwienia ich usuniecia

zh v oy

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in metallurgical TPE and glass making TPE.

2.110

metallic coating
coating formulated from metal

fr revétement métallique
revétement réalisé a partir d’'un métal
de metallischer Uberzug, m
Uberzug aus Metall
es revestimiento metalico
revestimiento con material metalico
ja L RYE
BRI LV TERT D
ko Eaari
pl powloka metalowa
powtoka wykonana z metalu
zh SERE
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in coating in metallurgical TPE and glass making TPE.
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2.111

metallurgical industrial thermoprocessing
equipment in which metal material or workpieces are submitted to thermal energy

fr équipement thermique industriel pour la métallurgie
équipement dans lequel le matériau métallique ou les pieces a travailler sont soumises a un
apport d’énergie thermique
de metallurgische industrielle Thermoprozessanlage, f.
Anlage, in der metallische Materialien oder Werkstiicke thermischer Energie ausgesetzt werden
es horno
ja HETERT 0¥ 2R
& BB ST TS R TR RV & — (2l S 5 28
ko olm ¥ E 34 Ay
pl wyposazenie do obrébKi cieplnej w przemysle metalurgicznym
wyposazenie, w ktérym metal lub wyroby poddawane s3 dziataniu energii cieplnej
zh HETWHRTZRE
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
2112

multiple burner equipment
TPE with several burners with a common air and fuel pipework firing in a common combustion chamber

fr équipement a brileurs multiples
TPE comprenant plusieurs briileurs alimentés en air et en combustible par une tuyauterie
commune et briilant dans une méme chambre de combustion

de Mehrbrenneranlage, f
TPE mit mehreren Brennern, die iliber eine gemeinsame Luft- und Brennstoffrohrleitung
verfligen und in einer gemeinsamen Brennkammer brennen

es quemadores multiples

ja BE A —T A
Sl DPRBE SR Hl D 2251 L R OB A L 7= E DS —F 24855 L T-TPE

ko ERNTEREE
sl Aadd ¥Fe wUISt dre] wws Add oY Jhe] WU E AAE d 54
A ]
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pl wyposazenie palnika zespolonego
TPE z kilkoma palnikami oraz wspélnym rurociggiem powietrza i gazu, spalanych we wspodlnej
komorze spalania

zh LIRS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.113

nitriding

thermochemical treatment applied to steel products to introduce enriched nitrogen content at the surface
of the steel

Note 1 to entry:  The treatment methods includes gas nitriding with cracked ammonia gas and salt bath nitriding
with cyanate.

fr nitruration
procédé thermochimique appliqué aux aciers d’introduction de molécules d’azote a la surface
d’un matériau

Note 1 al'article Les méthodes de traitement comprennent la nitruration de gaz avec ammoniac et la
nitruration par bain de sel avec du cyanate.

de Nitrieren, n
Thermochemische Behandlung von Stahlprodukten, um angereicherten Stickstoff an die
Stahloberfldche einzubringen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Behandlungsmethode schliefft das Gasnitrieren mit gespaltenem
Ammoniak und das Salzbadnitrieren mit Zyanat ein.

es nitruracion

ja =1k
BREM DK H A EFREMIRIEIZ T D 72 OITAT 5 SRR ISk 5 B AL PR

ko 23t

pl azotowanie
termochemiczna obréobka stosowana dla wyrobéw stalowych, w celu zwiekszenia zawarto$ci
azotu na powierzchni stali

Uwaga 1 do hasta: Metoda obrébki obejmuje azotowanie gazowe za pomocg krakingu amoniaku
gazowego i azotowanie w kapieli solnej za pomoca cyjanianu.

zh BR

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE

[SOURCE: JIS G 0201:2000]
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2.114
nitro-carburizing
process that diffuses nitrogen and carbon into ferrous metals at sub-critical temperatures

fr nitro carburation
procédé d’introduction de molécules d’azote et de carbone a la surface d'un matériau ferreux a
températures sous-critiques

de Nitrokarburieren, n
Verfahren zum Diffundieren von Stickstoff und Kohlenstoff in Eisenmetalle bei unterkritischen
Temperaturen

es nitro cementacion

ja mE
B S DL OIREE CERNERIC 28 38 S OVR 3 & L & 1 2 ALEl

ko Astz e

pl azotonaweglanie

proces dyfuzji azotu i wegla do stopéw Zelaza w temperaturze podkrytycznej

zh RuIB

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2 The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

2.115

nominal size

DN

alphanumeric designation of size for components of a pipework system, which is used for reference
purposes, comprising the letters DN followed by a dimensionless whole number which is indirectly related
to the physical size, in millimetres, of the bore or outside diameter of the end connections

fr dimension nominale

DN

désignation alphanumérique de dimension pour les composants d'un systeme de tuyauterie,
qui est utilisé a titre de référence, comprenant les lettres DN suivi d’'un nombre entier sans
dimension indirectement lié a la taille physique, en millimétres, au diameétre de percage ou a
I'extérieur des extrémités de raccordement

de Nennweite, f

DN

Alphanumerische Grofienbezeichnung von Komponenten eines Rohrleitungssystems, die zu
Referenzzwecken verwendet wird. Sie besteht aus den Buchstaben DN und einer
dimensionslosen ganzen Zahl, die sich indirekt auf die physikalische Groéfe (in Millimetern) der
Bohrung oder des Aufdendurchmessers der Anschlussenden bezieht
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es

diametro nominal

ja

FERR~TE

DN

ST E L THWOHILADNE W) SCF0H &Ik < Bt o DR UMD R E (R Y
A— b)) EFEIEERICEIE O & 2 I TR SN DEE VAT A O K E I 2 5FRoRT
RS

ko

wymiar nominalny

DN

alfanumeryczne oznaczenie wymiaru dla elementéw uktadu rurociggu, ktére jest stosowane dla
celow porownawczych, zawierajace litery DN i catkowitg liczbe bezwymiarows, ktdra
posrednio odpowiada wymiarowi fizycznemu, w milimetrach, otworu lub zewnetrznej srednicy
przylacza

zh

NFRRST

DN

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23550:2011]

2.116

non-ferrous metal refining
process to alter or remove impurities from non-ferrous metals

fr raffinage des métaux non ferreux
procédé utilisé pour modifier ou retirer des impuretés des métaux non ferreux
de Affinieren (n) von Nichteisenmetallen (n, pL)
Verfahren zur Veranderung oder Entfernung von Unreinheiten aus Nichteisenmetallen
es refino de metal no ferroso
ja B IFH
FHERDE > B AW A R E SRS S D L8
ko HHSEA4E
pl rafinacja metali niezelaznych
proces modyfikowania lub usuwania zanieczyszczen z metali niezelaznych
zh H B4 RS
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in thermal production in metallurgical TPE.
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2.117

non-metallic coating
material coating consisting of a non-metalic composition

fr revétement non métallique
matiere de recouvrement ayant une composition non métallique
de nichtmetallischer ﬁberzug, m
Uberzug aus einem Material nichtmetallischer Zusammensetzung
es revestimiento no Metalico
revestimiento con material no metalico
ja HEEBETE
BB D O 72 D 1R
ko HEETE
pl powloka niemetaliczna
powtloka materiatu z niemetalicznych sktadnikéw
zh HERIRE
NOTE 1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in coating in metallurgical TPE.
2.118

operating temperature
temperature, or range of temperatures, at which the TPE is designed to operate

fr température de service
température ou plage de températures de fonctionnement pour laquelle I'équipement est concu
de Betriebstemperatur, f
Temperatur oder Temperaturbereich, fiir die/den der Betrieb der TPE ausgelegt ist
es temperatura de operacion de disefio
ja BER B
RaT L O TPE &8s 9™ 2 il HE S AL i P
ko ZYd 2=
TPE7} 24 ¥ 7] 918 AAld 2% A 2% 9
pl temperatura pracy
temperatura lub zakres temperatur, dla ktorej/dla ktérego jest zaprojektowana praca TPE
zh TRRE
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2
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2.119

operator supervision
circumstance by which an operator has continuous control and surveillance of the plant and is located in a
position where he can shut the TPE down in the event of an emergency

fr surveillance par opérateur
circonstance dans laquelle un opérateur est chargé du contrdle et de la surveillance en continu
de I'équipement et qui, de la place ou il se trouve, peut I'arréter en cas d'urgence

de Uberwachung (f) durch Bedienungspersonal (n)
Umstand, durch den das Bedienungspersonal die Anlage ununterbrochen kontrolliert und
tiberwacht und sich dabei an einem Platz befindet, von dem aus es die Anlage im Notfall
abschalten kann

es control de seguridad por el operador

ja BERIC L 2BER
BIEB DRI 2 B BE R O L. BREFREICH - TIITPEAIF LR D ALIE IV D
NV

ko EXDE EEETN
A o] A& oz A5 -2 8k 25 AR ol §lolA TPES A4 & 5= 3= 1 A1l
A= B

pl nadzor operatora
sytuacja, w ktérej operator ma ciggla kontrole i nadzér nad linig technologiczng i znajduje sie
na pozycji pozwalajacej na wytaczenie TPE w przypadku zagrozenia

zh BiER e

NOTE The definition is used generally in combustion and fuel handling system of TPE.

2.120

oxidized substance
steel or non-ferrous metals interacted with oxygen molecules as a result of oxidization process

fr substance oxydée
acier ou métal non ferreux ayant interagi avec les molécules d'oxygéne dans un processus
d'oxydation

de oxidierte Substanz, f
Stahl oder Nichteisenmetalle, die sich als Ergebnis eines Oxidationsprozesses mit
Sauerstoffmolekiilen verbunden haben

es oxido

ja (a7

WAt 7 v ADORR & LTSI & BOS LIz BRI ST IR R
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ko AreE
Aoy nld o] bl Exhef Aghsle] A v = 3kt
pl substancja utleniajaca
stal lub metale nieZelazne reagujace z czasteczkami tlenu, w wyniku procesu utleniania
zh =Rl
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
2121
oxidizing

change in the state of the atoms or ions of an element to a higher positive state by the loss of electrons

Note 1 to entry:  An oxidizing agent is an element that can remove electrons to another element.

fr oxydation
changement d’état d’atomes ou d’ions d’'un élément pour un état positif plus élévé par perte
d’électrons
Note 1 al'article: Un agent oxydant est un élément qui céde des électrons a un autre élément.

de Oxidieren, n
Zustandsverdanderung der Atome oder lonen eines Elements, so dass sich durch die Abgabe von
Elektronen die Oxidationszahl erh6ht
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Oxidationsmittel ist ein Element, das Elektronen an ein anderes Element
abgeben kann.

es oxidacion
cambio en el estado de los 4tomos o iones de un elemento a un estado mas positivo por la
pérdida de electrones
Nota 1 alaentrada:  Un agente oxidante es un elemento que puede remover electrones hacia otro
element.

ja 734
B OXRBICE Y LREDFEFXUTA A DR K VIG5 2810, BRbANTE T % fth
OYWE~BEHIEL LN TELMWETH D

ko kst

pl utlenianie
zmiana potozenia atomoéw lub jonéw w pierwiastku, na wyzszy, dodatni poziom przez strate
elektronow
Uwaga 1 do hasta: Czynnikiem utleniajacym jest pierwiastek, ktéry moze przemiescic¢ elektron do innego
pierwiastka.
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zh E=K|a

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.
2.122

performance level

PL

discrete level used to specify the ability of safety-related parts of control systems to perform a safety
function under foreseeable conditions

Note 1 to entry: See ISO 13849-1:2006, 4.5.1.

fr niveau de performance
PL
niveau discret d’aptitude de parties relatives a la sécurité a réaliser une fonction de sécurité
dans des conditions prévisibles
Note 1al'article: Voir ISO 13849-1:2006, 4.5.1.

de Leistungsgrad, m
Separater Level, der die Fahigkeit sicherheitsbezogener Teile von Steuersystemen, eine
Sicherheitsfunktion unter vorhersehbaren Bedingungen zu erfiillen, spezifiziert
Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe ISO 13849-1:2006, 4.5.1.

es

ja N7 F—< ALY
PL
T RATREZR Stk T C LR RE A FAT T 2 72O Ol > A 7 A D2 2B O R ) & HlE T
DIZOITHN BN D X5y L~ b
e 1SO 13849-1:2006, 4.5.1 %8

ko

pl poziom dzialania
PL
oddzielny poziom stosowany do okreSlenia zdolnosci elementu systemu sterowania
zwigzanych z bezpieczenstwem do wykonywania funkcji bezpieczenstwa w przewidywalnych
warunkach
Uwaga do hasta  Patrz ISO 13849-1:2006, 4.5.1.

zh PEREZ R (PL)

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: ISO 13849-1:2006, 3.1.23]
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2.123

pipework

assembly of piping including devices such as valves, orifices, etc. by means of which fuel and combustion
air or oxygen convey from the point(s) of supply to the burner(s)

fr tuyauterie
assemblage de tubes incluant les vannes, orifices, etc., canalisant le combustible, 1'air et
'oxygene depuis les points d'alimentation jusqu'au(x) brileur(s)

de Rohrleitungssystem, n

Anordnung von Rohrleitungen incl. Komponenten wie Ventilen, Blenden etc., durch die
Brennstoff und Verbrennungsluft oder Sauerstoff von der/n Einspeisestelle(n) zu dem/den
Brenner(n) transportiert werden

es colector
conjunto de tuberia mediante el cual el combustible y el aire de combustién son transportados
desde el punto de suministro hasta el quemador

ja [k
PREN M OVREE F 285 TR R ML S b X —F ETHEIIN DI ANV TRF Y 7 4 Al b %
& TBLE A OFA NS

ko i &
pl uklad rurociagéw

zespo6t przewodéw rurowych tgcznie z urzgdzeniami takimi jak zawory, dysze, za pomoca
ktérych paliwo i powietrze do spalania lub tlen transportowane sg z miejsca (miejsc) dostawy
do palnika (palnikéw)

zh EERS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.124

piping

components intended for the transport of fluids, when connected together for integration into a pressure
system

Note 1 to entry:  Piping includes in particular a pipe or system of pipes, tubing, fittings, expansion joints, hoses, or
other pressure-bearing components as appropriate. Heat exchangers consisting of pipes for the purpose of cooling or
heating air shall be considered as piping.

fr canalisation
composants destinés au transport de fluides, connectés ensemble pour étre intégrés dans un
systéme sous pression

Note 1 al'article: Elle comprend en particulier des tuyaux, des tubes, des raccords, des joints
d’expansion, des flexibles, et autres accessoires supportant la pression. Les échangeurs formés de tuyaux
pour le refroidissement ou le chauffage doivent étre considérés comme des canalisations.

80 © IS0 2015 - All rights reserved




ISO 13574:2015(E)

de Rohrleitungen (f; p).
Zum Transport von Fluiden vorgesehende Leitungsbauteile, nachdem sie zwecks Einbau in ein
Drucksystem miteinander verbunden wurden
Anmerkung 1 zum Begriff: Rohrleitungen umfassen insbesondere Rohre oder Rohrsysteme, Steigrohre,
Armaturen, Kompensatoren, Schlauche oder gegebenenfalls andere drucktragende Teile. Warmetauscher
aus Rohren zum Kiihlen oder Erhitzen von Luft gelten auch als Rohrleitungen.

es tuberia

ja A
JEN VAT & LTHA SIa OBRENEM 2 B & U 7oipk 23R

{ERD FUEIZITRRIS, SATE LIS TV RT A, Fa—7, el ks, K
XX L DT EH LS E BB £ D, ZEROMEASUIIMNENE AR & Lo A 7 TR S L 5 BASS R
wmOE L AR IND,

ko aj &
Qbel A sElo] EihE 49,08 eNe Bow duy
NOTE it FAel= Fo]l L 7R L& G745 2IESA 2 4E Ade ust F50
TFATY) WY LS B0 @ vpolne THR Awsy|w ul REO R FH

pl przewdd rurowy
czesci sktadowe przeznaczone do transportu ptynéw, potgczone razem, w celu podtgczenia do
systemu ci$nieniowego
Uwaga 1 do hasta: Przew6d rurowy obejmuje w szczegélnosci rure lub system rur, taczniki, ztgcza kompensacyjne,
weze lub inne wlasciwe czesci sktadowe przenoszace ci$nienie. Wymienniki ciepta sktadajace sie z rur do chtodzenia
lub ogrzewania powietrza powinny by¢ uznane za przewody rurowe.

zh B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.125

PLC

programmable logic control
electronic device designed for control of the logical sequence of events

fr

API
automate programmable industriel
dispositif électronique utilisé pour le controle des événements logiques séquentiels

de

SPS
Speicherprogrammierbare Steuerung, f
elektronische Einrichtung zur Steuerung der logischen Abfolge von Ereignissen

es

PLC
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ja PLC
Fursses a7 arro—7
7'a 77 AXGHEEHIE O 72 DITERE S T2 E TR

ko PLC
ZR2OARIEAAESE
xR =g Aols s 2 A | A 7))

pl PLC
programowalny sterownik logiczny
urzadzenie elektroniczne zaprojektowane do sterowania logiczng sekwencja zdarzen

zh PLC
Al iR B A

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.126
polymerization
joining together of small molecules to form larger molecules

fr polymerisation
assemblage de petites molécules pour former des molécules plus grosses

de Polymerisation, f
Zusammenfiigen kleiner Molekiile zwecks Bildung grofRerer Molekiile

es polimerizacion

ja '2E

RERDFZRT DIDITNS Ry TamasEsrl s

ko TS

pl polimeryzacja
1aczenie ze sobg matych czasteczek w celu utworzenia wiekszych czasteczek

zh rE

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in chemical /petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McGraw-Hill]
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2.127
preheating
to apply heat to a product in preparation for further process

fr préchauffage
application de la chaleur a un produit en vue de sa préparation a un procédé ultérieur

de Vorwirmen, n
Anwendung von Warme als Vorbereitung auf einen weiteren Prozess

es precalentamiento
ja B
ZOBROT 1 ADTZHOHER & L TR 2T 5 Z &
ko o<
pl podgrzewanie

wykorzystanie ciepta do przygotowania wyrobu do dalszego procesu

zh sk

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heating in metallurgical TPE.

2.128
pressure
pressure relative to atmospheric pressure, i.e. gauge pressure

Note 1 to entry:  As a consequence vacuum is designated by a negative value.

fr pression
pression relative par rapport a la pression atmosphérique, c’est-a-dire pression manométrique

Note 1 al'article: De de fait, le vide est considéré avec une pression négative.

de Druck, m
auf den Atmosphirendruck bezogener Druck, d. h. Manometer-/Uberdruck

Anmerkung 1 zum Begriff: Demnach wird ein Vakuum durch einen Negativwert ausgedriickt.

es presion relativa

ja EA
KRAEILIEDE S (5 — VIE)

NOTE FER L L THEZEI~A T AETERREIND,
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ko &4
71t 71Ee] = (A1 A o).

d

NOTE HFe ol gho 2 FA|H T

pl ci$nienie
ci$nienie odniesione do ci$nienia atmosferycznego, tj. ciSnienie manometryczne

Uwaga 1 do hasta: W konsekwencji préoznia jest okre$lona warto$cig ujemna.

zh E5H

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.129
pressure accessories
devices with an operational function and having pressure-bearing housings

fr accessoires sous pression
composants ayant une fonction opérationnelle et capable de supporter la pression

de drucktragende Ausriistungsteile (n, pL)
Einrichtungen mit einer Betriebsfunktion und einem drucktragenden Gehause

es accesorios bajo presion
ja JESIT )8

B RE KON D 2 0 7 % fif 2 T 2418
ko IR F

—

22 7V s a0t el Wl k99 S il B G

pl osprzet ciSnieniowy
urzadzenia z funkcjg operacyjng i posiadajace obudowe odporng na przenoszone ci$nienia

zh Tt R A 2

NOTE The definition is generally used in combustion and fuel handling system of TPE.
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2.130
pressure equipment
vessels, piping, safety accessories and pressure accessories

Note 1 to entry: Where applicable, pressure equipment includes elements attached to pressurized parts, such as
flanges, nozzles, couplings, supports, lifting lugs, etc.

fr équipement sous pression
récipients, tuyauteries, accessoires de sécurité et accessoires sous pression

Note 1 al'article: Selon l'application, I'équipement sous pression inclut des éléments liés aux
composants sous pression, tels que brides, injecteurs, raccords, supports, patte de levage, etc.

de Druckgerite (n, pl).
Behalter, Rohrleitungen, Sicherheitseinrichtungen und drucktragende Ausriistungsteile

Anmerkung 1 zum Begriff: Druckgeridte umfassen gegebenenfalls auch an drucktragenden Teilen
angebrachte Elemente, wie z. B. Flansche, Diisen, Kupplungen, Trageelemente, Hebedsen usw.

es equipos presurizados

ja JETERE
P, WE. ZEMNEM R OEATE M

i wH RS, EAMEEIL T T ov ) A g, KR, FRoN s RVEED INEESY
WA Lz 2t

ko e A

H -3 ol o B < 3f
R R e R e L e

oy

H A3 O 3¢
o FEES S9H

oy
o
£
il
ofrt
N
2
x
M
K-
re
iih)
e
-z
i
o
b
)
rot
O

pl wyposaZenie ciSnieniowe
zbiorniki, przewody rurowe, akcesoria bezpieczenstwa, osprzet cisSnieniowy

Uwaga 1 do hasta: Tam, gdzie ma to zastosowanie, wyposazenie ci$nieniowe obejmuje elementy
przymocowane do cze$ci ciSnieniowych, takie jak kotnierze, dysze, ztaczki, podpory, uchwyty do
podnoszenia itp.

zh HEES

NOTE The definition is generally used in combustion and fuel handling system of TPE.

2.131
pressure sintering
sintering application using, or under, pressure to increase the effectiveness of the energy input

fr frittage sous pression
application par agglomération utilisant la pression ou sous pression pour augmenter 'efficacité
de I'apport d’énergie
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de Drucksintern, n
Sintern unter Einsatz von Druck oder unter Druck, um die Wirksamkeit der Energiezufuhr zu
erhohen

es

ja FE 71 BERE
AT RNV =D REER I D7D L TT 9 Bt Hik

ko L4

pl spiekanie pod ci$nieniem
spiekanie stosowane przy uzyciu lub pod wptywem ci$nienia w celu zwiekszenia efektywnosci
energii wejSciowej

zh NERRES

NOTE1 This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heat treatment in metallurgical TPE.

2.132

pressure, maximum allowable
maximum pressure for which the equipment or piping system is designed, as specified by the manufacturer

Note 1 to entry: It is defined at a location specified by the manufacturer. This must be the location of connection of
protective and/or limiting devices or the top of equipment or if not appropriate any point specified.

fr pression maximale autorisée
pression maximale de ’équipement ou du systeme de tuyauterie pour laquelle I'équipement est
congu, tel que spécifié par le fabricant
Note 1 al'article: Cela est défini pour une localisation spécifiée par le constructeur. Cela doit étre la
localisation de la connexion des accessoires de protection et/ou de limitation ou le dessus de
I'équipement ou, si non approprié, n'importe quel point spécifié.

de maximal zulédssiger Druck, m
vom Hersteller angegebener maximaler Druck, fiir den das Gerdt oder das Leitungssystem
ausgelegt ist
Anmerkung 1 zum Begriff: Er wird fiir eine vom Hersteller vorgegebene Stelle festgelegt. Hierbei
handelt es sich um die Anschlussstelle der Schutz- und/oder Begrenzungseinrichtungen oder um den
hochsten Punkt des Gerates oder, falls nicht geeignet, um eine andere festgelegte Stelle.

es presion maxima admisible

ja RRFTFARES
HEFIZ IV ED DTG E SUIEE v AT LRGSR RIET,
pEsETH REEDPEET HMEICBWTERSND, TOMEIE, RIELEE KL O ALHIBRIEE O
e, A L <IFZEE O, & L <X EBSEU CRITIVUMEEDRRE SN R LR D,
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ko

EEREEE
Az Aol €] shel Ba7l A ) A FH A=A A F Folrho] el e nE P w
AG R o] BT, Ee gA o] A, Qelo] A o] E g Hrh

pl

maksymalne dopuszczalne ci$nienie
maksymalne ci$nienie, dla ktérego wyposazenie lub przewdd rurowy zostaty zaprojektowane
tak, jak okres$lono przez wytworce

Uwaga 1 do hasta: Okreslone jest ono w miejscu wskazanym przez wytwoérce. Powinno to by¢ miejsce
potaczenia urzadzen ochronnych i/lub ograniczajacych lub gérna cze$¢ urzadzenia, lub, jesli nie jest
wtasciwe, kazde wskazane miejsce.

zh

RREFESD

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.133

processing chamber
part of the equipment in which the workpiece(s) being processed is/are contained

fr enceinte de traitement
partie de I'équipement contenant la ou les pieces a traiter
de Behandlungskammer, m
Teil der Anlage, der das/die Werkstiick(e) wihrend seiner/ihrer Behandlung enthalt
es camara de proceso
ja ALFEEL
RUE S 30T D B SR S 4 2 2L D55,
ko A2 A
A E AFo] i Fol Qi AH o] H,
pl komora robocza
cze$¢ wyposazenia, w ktérej wytwarzany (wytwarzane) przedmiot (przedmioty) jest (sa)
umieszczany(umieszczane)
zh Y
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.134
product
item processed in an industrial furnace

Note 1 to entry:  Products do not include jig/fixture.

fr produit
élément transformé dans un four industriel

Note 1 al'article: Les produits n’incluent pas les gabarits et accessoires.

de Erzeugnis, n
in einem Industrieofen verarbeiteter Gegenstand

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Erzeugnisse umfassen keine Vorrichtungen.

es producto
ja L
TEFTUHI AL HD

NOTE Ty 7 JEERE T E R,

ko A&

SHEAAM A2 H= A

NOTE A FS AT/ QT E3EHA] e
pl wyroéb

przedmiot wytwarzany w piecu przemystowym

zh il &

NOTE This term is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.135
product standard
standards for products and components which are listed in all parts of ISO 13577 except ISO 13577-4

fr norme de produit
normes pour les produits et les composants qui sont répertoriés dans toutes les parties de
I'ISO 13577 saufI'ISO 13577-4

de Produktnorm, f
Normen fiir Produkte und Komponenten, die in allen Teilen der ISO 13577 mit Ausnahme der
ISO 13577-4 aufgefiihrt sind

es
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ja 1 B B A
ISO 13577-4LL4+ D42 CDISO 13577 DERIZFLAE X 415 Bt 5 KON D 72 30 D HikE

ko

pl norma wyrobu
norma na wyroby i komponenty, ktére s3 wymienione we wszystkich czesciach 1SO 13577, z
wyjatkiem ISO 13577-4

zh FE L AT

NOTE This term is intended to be applied to ISO 13577 (all parts).

2.136

proof-of-closure switch
electrical switch that monitors the closed position of the valve closure member and which is used as an

interlock

fr contact de fin de course en fermeture
commutateur éléctrique qui détecte la position fermée de I'élément de fermeture de la vanne et
qui est utilisé comme dispositif de verrouillage

de Schalter mit SchlieRnachweis
Elektrischer Schalter, der die geschlossene Position des Ventilverschlusses iiberwacht und als
Verriegelung eingesetzt wird

es

ja FAILHERH A A v F
FOPAIETOPAIENELZEHR L, A F—my 7 L LTHOWONLEXHIAAL v F

ko

pl wylacznik zamykajacy
wytacznik elektryczny monitorujacy pozycje zamkniecia zaworu zamykajacego, i ktory jest
stosowany jako blokada

zh MAHIATT %

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012]
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2.137

protective or reactive atmosphere

atmosphere that is used to prevent the oxidization or decarburization of a products surface, or to change
property of steel such as carburizing or nitriding

fr atmospheére protectrice ou réactive
atmosphere utilisée pour empécher I'oxydation ou la décarburation de la surface des produits
ou pour changer les propriétés de I'acier par carburation ou nitruration

de Schutz- oder Reaktionsatmosphire, f
Atmosphdre, die zur Verhinderung einer Oxidation oder Entkohlung von Produktoberfldchen
oder zur Verdnderung von Stahleigenschaften wie beim Aufkohlen oder Nitrieren eingesetzt

wird
es atmosfera controlada
ja REEFRD D WIEISHEFERAR

BBBULHIC I W T, BALERAI O K &2 BRSO 0 S IRET D SUTH DR R AL
€ OMEIZEAL S B D T2 DI 5 F5 PR

ko B3 B9 EE A 9971
w& dAeel glol,yAelAe] wus Abshd deko
]

hl A
Aekolu} 43l 5 543 AR ] 93

1
ki
2
fol
_O‘L
~
B
:<|>L_'4
Hr
rlr
ol
Lo

pl atmosfera ochronna lub reaktywna
atmosfera, ktéra jest stosowana do ochrony powierzchni wyrobu przed utlenieniem lub
odwegleniem lub do zmiany wtasnosci stali np. przez naweglanie lub azotowanie

zh 1RIF SR R AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3 and ISO 13579-4.

2.138
protective system
instrumented system used to implement one or more safety related instrumented functions

Note 1 to entry: A protective system is composed of any combination of sensor(s), logic solver(s), and final
elements.

Note 2 toentry: This can include either safety related instrumented control functions or safety related
instrumented protection functions or both.

fr systéme de protection
systeme instrumenté utilisé pour intégrer une ou plusieurs fonctions instrumentées dédiées a
la sécurité

Note 1 al'article: Un systéme de protection est composé de toute combinaison de capteur(s), de
programme(s) et d'élément(s) de sortie.

Note 2 al'article: Cela peut inclure soit des fonctions de régulation instrumentées dédiées a la sécurité
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ou des fonctions de protection instrumentées dédiées a la sécurité ou les deux.

de Schutzsystem, n
Instrumentiertes System, das zur Implementierung einer oder mehrerer sicherheitsbezogener
Funktion(en) eingesetzt wird
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Schutzsystem besteht aus einer Kombination von Sensor(en), Logic
Solver(n) und Stellgliedern.
Anmerkung 2 zum Begriff: Sowohl sicherheitsbezogene Steuer- und/oder Schutzfunktionen kénnen
eingeschlossen sein.

es equipos de seguridad

ja TuTIT 4 TVRT A
—OXFENU O LR EBEOFIEREL FH T 57O DFE AT L, TuT 7T 47
VAT AE BV WY N MO ER TR S LD,
HRe 7uT 77 4 TV AT AE, REBEOFIEGHEMRRE, T L ERE ORERHEMAE, L <
FZNFEWM G2 &I Z LR HkD,

ko H3 A|AH

pl system zabezpieczajacy
system przyrzadowy stosowany do zaimplementowania co najmniej jednej przyrzadowej
funkcji bezpieczenstwa
Uwaga 1 do hasta: System zabezpieczajacy jest ztozony z jakiejkolwiek kombinacji czujnika( o6w),
jednostki( ek) logicznej( ych) elementu( 6w) koncowego( ych).
Uwaga 2 do hasta: Moga to by¢ zaréwno zwigzane z bezpieczenstwem przyrzadowe funkcje sterujace
lub zwiazane z bezpieczenistwem przyrzadowe funkcje zabezpieczajace.

zh RIFRSE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577 (all parts).

[SOURCE: IEC 61511-1:2003, 3.2.72, modified — The term, "safety instrumented system (SIS)" has been
changed to read "protective system"; "SIS" has been changed to read "protective system" in the definition.
Citation for the figure had been changed accordingly.]

2.139

pulse firing
burner combustion system where the firing rate is controlled by the number and/or duration of burners
firing at fixed heat input rates, e.g. high/low or on/off

fr

combustion séquentielle

principe de combustion a briileurs multiples dans lequel la régulation de puissance est assurée
par le nombre de brilleurs allumés et/ou la durée de leur fonctionnement a deux débits
thermiques déterminés (par exemple tout ou peu ou bien tout ou rien)
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de Impulsfeuerung, f
Verbrennungssystem von Brennern, bei dem die Brennleistung iiber die Anzahl der in Betrieb
befindlichen Brenner und/oder Dauer des Brennerbetriebs mit festgelegter Warmezufuhr
gesteuert wird, z. B. Hoch/Niedrig oder Ein/Aus

es fuego pulsante

ja 7NV R PREE
IRBED TG & [EE S AVTZRBER TRBES 5 73— T DR M O/ S Ekie e ] T~ 2 3
—FREES AT A, BlE IR, g AT

ko N e e
aE Aol lo] dashs My el ¢ e AFARL S A7/ 7 Y = ON/OFF
ol ako] Ao} E = Ak A 2H)

pl spalanie pulsujace
system spalania palnika, gdzie obcigzenie cieplne pieca jest kontrolowane przez liczbe i/lub
czas trwania palenia sie palnikéw w statych dawkach mocy cieplnej, np. wysokie/niskie lub
wlaczenie/wytaczenie

zh Bk Rk

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.140

pulverised fuel
solid fuel which has been grounded to a powder

fr combustible solide pulverise
combustible solide réduit en poudre par broyage
de Brennstaub, m
In pulverigen Zustand gebrachter fester Brennstoff
es combustible pulverizado
ja R AR
B KA A S A T [ ARORY
ko yog i R4
7 e = kA A A=
pl paliwo sproszkowane
paliwo state w postaci proszku
zh B IR ERR
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2.141

purge

forced introduction of a fluid into a pre-determined area, in order to cleanse, by displacement, the existing

fluid

fr purge
introduction forcée d’'un fluide dans une zone prédéterminée afin de nettoyer, par déplacement,
le fluide existant

de Spiilen, n
erzwungene Einleitung eines Fluids in einen vorbestimmten Bereich, um das dort vorhandene
Fluid durch Verdriangungen zu reinigen

es

ja IN—
FEL TV AL ERIC L > TRET H72DITITI . SO LDED bILTCZER A~
9 WIRHIPNE AT D Z &

ko

pl przedmuchiwanie
wymuszone wprowadzenie cieczy do wcze$niej ustalonego obszaru, w celu oczyszczania przez
usuniecie znajdujacej sie cieczy

zh %

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-3.

2.142

pre-purge

forced introduction of air or inert gas into the combustion chamber and flue passages, in order to displace
any remaining fuel/air mixture and/or products of combustion, and which takes place between the start
signal and the energizing of the ignition device

fr pré-balayage
introduction d’air ou de gaz inerte dans la chambre de combustion et les carneaux pour évacuer
tout mélange air/combustible et/ou résidus de combustion et que I'on effectue entre le signal
de démarrage et la commande d’allumage

de Vorspiilen, n
erzwungene Einleitung von Luft oder Inertgas in die Brennkammer und Rauchgaskanile, um
ein moglicherweise verbliebenes Brennstoff/Luft-Gemisch und/oder Verbrennungsprodukte
zu entfernen. Das Vorspiilen findet zwischen dem Startsignal und dem Einschalten der
Zindeinrichtung statt

es purga previa
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ja L=

PABESE & DB IR LT 5 S B/ ZERIREW. RO/ UTBBEE R 2 it S 5 72
O, AL — ML RUKEEICT VT —2 MG o HICITbh D 2R ETIIANEES
A DPRIEZE ~DFRHEA

ko Z 2| ¥
Ao Ao 7 3 BE dAR/e7] £8E, B da =S MEA717] 9822
Az ok et AA 7hs Aol 7] B =24 7t E AA

pl przedmuchiwanie wstepne

wymuszone wprowadzenie powietrza lub gazu obojetnego do komory spalania i kanatu
spalinowego, w celu usuniecia pozostatej mieszaniny paliwa/powietrza i/lub produktéw
spalania, ktore odbywa sie miedzy sygnatem rozpoczecia a zasileniem energia urzadzenia
zaptonu

zh MFASK

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.143

safety purge

forced introduction of a defined gas (usually nitrogen) into the work chamber in order to provide a safe
atmosphere for the process

fr purge de sécurité
introduction forcée d’'un gaz défini (habituellement de 'azote) dans I'enceinte de traitement
afin de fournir une atmosphere stire pour le processus

de Sicherheitsspiilen, n
Erzwungene Einleitung eines bestimmten Gases (normalerweise Stickstoff) in die
Arbeitskammer, um eine sichere Atmosphare fiir den Prozess zu schaffen

es
ja REN—T
T AEIT)DICERRFEHRAET D20, T = L N—~DED ST H A EE
25 58) DRI YA
ko
pl bezpieczenstwo przedmuchiwania
wymuszone wprowadzenie okreslonego gazu (zazwyczaj azotu) do komory roboczej w celu
zapewnienia bezpiecznej atmosfery procesu
zh ZEAR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
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2.144

operational safety purge
safety-purge (2.143) conducted as part of the normal operation or process

fr purge de sécurité opérationnelle
purge de sécurité (2.143) réalisée dans le cadre du fonctionnement normal ou d’un processus
de
es Betriebs-Sicherheitsspiilen, n
Sicherheitsspiilen (2.143), das als Teil des normalen Betriebs oder Prozesses durchgefiihrt wird
ja iR bR N—T
W RO —# & L TIT O D %4/ — 7 (2.143)
ko
pl operacyjne bezpieczenstwo przedmuchiwania
bezpieczenstwo przedmuchiwania (2.143) przeprowadzone w ramach normalnej pracy lub
procesu
zh BefEtE R 25
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
2.145

emergency safety purge
safety purge (2.143) conducted automatically during an upset or abnormal condition

fr purge de sécurité d’'urgence
purge de sécurité (2.143) effectuée automatiquement lors d’'une perturbation ou une anomalie
de Not-Sicherheitsspiilen, n
Sicherheitsspiilen (2.143), das automatisch wahrend eines Storfalls oder bei ungewodhnlichen
Bedingungen ausgefiihrt wird.
es
ja BRARE/—3
RASUT R FIRRERFZ BB TN 5 L4/ 3— 7 (2.143)
ko
pl awaryjne bezpieczenstwo przedmuchiwania

bezpieczenstwo przedmuchiwania (2.143) przeprowadzane automatycznie podczas awarii lub
w nieprawidtowych warunkach
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zh P =
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
2.146

process purge
forced introduction of fluid into the process area, in order to displace any products of the process or as a
necessary part of the process

Note 1 to entry:  Process purge is not used in International Standards developed by ISO/TC 244 and has been
defined to ensure that it is understood to be different from safety purge.

fr processus de purge
introduction forcée de fluide dans 'enceinte de traitement afin de déplacer les produits du
processus ou si nécessaire une partie du processus
Note 1 al'article: Le processus de purge n’est pas utilisé dans les Normes internationales développées
par I'ISO/TC 244 et a été défini afin de s’assurer qu'il est considéré comme étant différent de la purge de
sécurité.

de Prozess-Spiilen. n
Erzwungene Einleitung eines Fluids in den Prozessbereich, um Prozessprodukte zu entfernen
oder als ein erforderlicher Schritt im Verfahren.
Anmerkung 1 zum Begriff: Das Prozss-Spiilen wird nicht standardmassig verwendet und muss definiert
werden, um sicherzustellen, dafi es nicht mit dem Sicherheitsspiilen gleichgesetzt wird.

es

ja Fag A=Y
Tt A LRAET LAY ERETDSHN T, NETRLEOXBEREELTIT) T etk
A ZE [~ D TR ) 72 AR DA
TERD Tt A= VR CETIEA VOV, B NR—D L KR L CHEET S 2 L Ak
RIZTDDITERSINDBDTH D,

ko

pl proces przedmuchiwania
wymuszone wprowadzenie cieczy do obszaru procesu, w celu usuniecia jakichkolwiek
produktéw procesu lub jako niezbednego elementu procesu
Uwaga 1 do hasta:Proces przedmuchiwania nie jest standardowy a zostat zdefiniowany w celu
odréznienia od bezpieczenstwa przedmuchiwania.

zh RAs

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-3.
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2.147
purge point
plugged tapping at the extremities of a fuel pipework to facilitate purging

fr point de purge
orifice de petit diametre fermé d'un bouchon situé aux extrémités d'une tuyauterie de
combustible pour faciliter la purge

de Spiilstutzen, m
Zugestopselter Abzweig an den Endpunkten des Brennstoffrohrleitungssystems, um das Spiilen
zu erleichtern

es punto de purga

ja NR—T 8

LY

N=UFT53=ODRBEED TS5 T =Kk

ko HA A
HAE GolsHA st7] flal A= ko] Tdel] AXH S22 Ao AL AAT

=}

pl punkt przedmuchania
maty zabezpieczony korkami gwintowanymi otw6r na koncu uktadu rurociggéw z paliwem
umozliwiajgcy przedmuchanie uktadu

zh HAR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.148

pyrolysing

act of breaking down a complex chemical substance into less complex substances with the application of
heat

fr pyrolyse
action de décomposition d’'une substance chimique complexe en substances moins complexes,
sous l'effet de la chaleur

de Pyrolysieren, n
Spalten einer komplexen chemischen Substanz in weniger komplexe Substanzen durch
Anwendung von Warme

es pirélisis

ja B
B I CTHEMER AL E 2 i L TR EME TRV L D b DI T 5 1EM

ko QE 3
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pl pyroliza
rozktad zloZzonych substancji chemicznych na mniej ztoZone substancje, z zastosowaniem
ciepta

zh RIR

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE2  The definition is generally used in chemical/petrochemical TPE and waste incineration industrial
thermoprocessing.

2.149

quenching

operation of cooling metal product at a rapid rate that is quicker than when it remains in a static air
atmosphere to create desired material properties

fr trempe par immersion
action de refroidissement rapide de produit métallique qui est plus rapide que lorsqu’il est dans
une atmosphere statique pour créer les propriétés matérielles souhaitées

de Abschrecken, n

Kiihlen eines Metallprodukts mit einer hohen Geschwindigkeit; dieser Vorgang erofrdert
weniger Zeit, als wenn das Produkt zwecks Erhalt der gewiinschten Materialeigenschaften in
einer statischen Luftatmosphare verbliebe

es templado

ja BeE AN
FRT DM B 25572012, &R EZER R RKRAFEAICHET D & EoES
THAIT DHE

ko A (EEE)

pl hartowanie

szybkie chtodzenie wyrobu metalowego, ktore jest szybsze niz wtedy, gdy znajduje sie on w
statycznym powietrzu atmosferycznym, w celu uzyskania zgdanych wtasnos$ci materiatu

zh EK

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is generally used in heat treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000]
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2.150
radiation thermometer
thermometer that measures temperature of target by sensing thermal radiation from the subjects

fr thermomeétre a rayonnement
capteur déterminant la température d’un objet par mesure de son rayonnement

de Strahlungsthermometer, n
Thermometer, dass die Temperatur eines Gegenstands durch Erfassung seiner
Warmestrahlung misst

es termometro de radiacion

ja AR T
HIER SN HRT 2BHEHIC L > T, HEOREZAET 5RES

ko BA S A
=74 oo R MASE ARAL] osteltige] LnE S 2w

pl termometr radiacyjny
termometr do pomiaru temperatury przedmiotu czujnikami promieniowania cieplnego z
przedmiotu

zh EHHRE T

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: JIS B 0155:1997]

2.151

recirculation fan

RC fan

fan that is used to boost heat conduction or reaction in circulation system of hot air, cold air, controlled
atmosphere gas etc. when products are heated, cooled, carburized or nitrided

fr ventilateur de recirculation

ventilateur utilisé pour accélérer les transferts de chaleur dans un systeme de circulation d’air
chaud, air froid, d’atmospheére controlée, etc. selon que les produits sont chauffés, refroidis,
carburés ou nitrurés

de Umwalzgeblise, n
Gebldse zur Verstarkung der Warmeleitung oder Reaktion in einem Umlaufsystem mit Heif3luft,
Kaltluft, Schutzgas usw., wenn Erzeugnisse erhitzt, abgekiihlt, aufgekohlt oder nitriert werden

es ventilador de recirculacion

ja RC7 7~
PN THALEEY 2 NN, ImAH), R, XUTEALZR & 21T 9 GBI REL RIS 2R T 72012
A S DB, I, FHEXT A EDOPFEER Y AT LRI ShD 7 7>
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ko RC &
22U ¥ AdgeEs 7HE e d4% B9 e Hdoly Hst 5 F7 F9
drdolt vh-gS AFer] 9l AMEE EFEFEAV] vt 5o 3 A=Ho
AHEEE

pl wentylator recyrkulacyjny RC
wentylator recyrkulacji, ktory jest stosowany w celu zwiekszenia przewodnosci cieplnej lub
reakcji w systemie cyrkulacji goragcego powietrza, zimnego powietrza, kontrolowanej atmosfery
gazu itd., jezeli wyroby sg ogrzewane, chtodzone, naweglane lub azotowane

zh 1EF R (RCRF)

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.

2.152

reclaiming used foundry sands
process to gather expended core sand for re-use

fr récupération des sables de fonderie usagés
procédé pour recueillir du sable en vue de son réemploi
de Aufarbeitung (f) gebrauchter Formsande (m, pl.)
Verfahren, um gebrauchte Formsande zur erneuten Verwendung zu sammeln
es
ja B S e Rd DA
PRI O HEYTIT 9 3 2 110 2 58D 25 AL PR
ko AH&ol B FEAMS AR
pl regeneracja zuzytej masy formierskiej
proces odzyskiwania masy rdzeniowej w celu jej ponownego uzycia
zh 5t IR ARSI
NOTE The definition is generally used in heating in metallurgical TPE.
2.153
recuperator

heat exchanger that exchanges heat of two fluids with different temperature from higher temperature fluid
to lower temperature fluid

fr récupérateur
échangeur de chaleur ou deux fluides ayant des températures différentes échangent de la
chaleur du chaud vers le froid
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de Rekuperator, m
Wirmetauscher, der die Warme von zwei Fluiden mit unterschiedlichen Temperaturen von
dem hoher temperierten Fluid auf das niedriger temperierten Fluid {ibertragt

es recuperador

ja L ¥ o —F (BT
I D T2 5 2O DR DB A @i A7) S AR IR ~s 2 2 24 (E

ko 73 2 o] et/ S aL g7
LA E2N HA AL 1L FAZTE AL FAZ D=

pl rekuperator
wymiennik ciepta zmieniajacy ciepto dwdch ptynéw o roéznej temperaturze, z wyzszej
temperatury ptynu do nizszej temperatury ptynu

zh mRz

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.154

recycling

process by which, after a safety shut-down, a full start-up sequence is automatically repeated

fr redémarrage
procédé par lequel, apres un arrét de sécurité, la séquence de démarrage complete est répétée
de maniére automatique
de Neustart, m
Vorgang, bei dem nach einer Sicherheitsabschaltung automatisch ein vollstindiges
Startprogramm wiederholt wird
es re habilitacién
ja HBEHE
ZREDT Yy MU OKIC, BB —7 ADETHABEHMICRYRENSTOER
ko AN 7E
ST 2 AA F A AR ANI ABHO R WBEE TR A2
pl recykling
proces, w ktérym powtarzana jest automatycznie pelna sekwencja startowa, po zadziataniu
wytacznika bezpieczenstwa
zh gR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.155
reducing
change in the state of the atoms or ions to a higher negative state by the increase of electrons

Note 1 to entry: A reducing agent is an element that can add electrons to another element.

Note 2 to entry:  Reverse chemical reaction of the oxidation reaction.

fr réduction
changement de I'état des atomes ou des ions a un état négatif supérieur par augmentation
d’électrons

Note 1 al'article: Un agent réducteur est un élément qui peut ajouter des électrons a un autre élément.

Note 2 al'article: Réaction chimique inverse a la réaction d’oxydation.

de Reduzieren, n
Zustandsverdanderung von Atomen oder lonen, so dafd sich durch Erhohung der Elektronen die
Reduktionszahl erhoht

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Reduktionsmittel ist ein Element, das Elektronen zu einem anderen
Element zufiigen kann.

Anmerkung 2 zum Begriff: Chemische Umkehrreaktion zur Oxidationsreaktion.

es
ja B#IT
BFOMIMIEY | FFE3S808 L0 AaMIcHE LREBICR D X5 7222k
R B oA L ISt OME ICETF 2 52 2MWETH D,
TERD MALBOS O R
ko il
pl redukcja
zmiana potozenia atoméw lub jonéw na wyzsze ujemne potozenie, przez zwiekszenie liczby
elektronéw
Uwaga 1 do hasta: Czynnikiem redukujacym jest pierwiastek, ktory moze dodawac elektrony do innego
pierwiastka.
Uwaga 2 do hasta: Reakcja chemiczng odwrotng jest reakcja utleniania.
zh TE

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE.
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2.156

reference condition

environment that is defined as a reference in order to regard measurement results that are taken under
different conditions as results taken under a same condition and compare them

fr condition de référence

environnement qui est défini comme une référence afin de considérer les résultats des mesures
qui sont prises sous différentes conditions comme des résultats pris sous une méme condition
et les comparer

de Referenzbedingung, f
Umgebung, die als Referenz definiert ist, um Messergebnisse, die unter anderen Bedingungen
erzielt wurden, als unter einer gleichen Bedingung erhaltene Ergebnisse zu betrachten und zu

vergleichen
es condicion de referencia
ja AR

B AL FCORERREER — DO FTOREL LTHIKTXA LT B
WCHD RO, AL L THW S BRE

ko sl
0E 2AS A 274 A%E SAW 2AsA A A 24 W 5 QRS 5] A9
e ALe 87

pl warunki odniesienia

Srodowisko, ktére okresla sie jako odniesienie, w celu uwzglednienia wynikéw pomiaréw, ktére
sg przeprowadzane w roznych warunkach, jak réwniez wynikéw uzyskanych w tych samych
warunkach i ich poréwnanie

zh e S

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: JISZ 8103:2000]

2.157

reforming

process to combine and change the molecular structure of hydrocarbons to modify their properties (e.g. to
increase the octane rating)

fr reformage
action de combiner et de changer la structure moléculaire des hydrocarbures pour modifier
leurs propriétés (par exemple pour augmenter I'indice d’octane)

de Reformieren (n), Cracken (n)
Verfahren zur Kombination und Verdnderung der Molekularstruktur von Kohlenwasserstoffen,
um ihre Eigenschaften (z.B. Erh6hung der Oktanzahl) zu modifizieren

es reformado
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ja HE( 7+—3I7)
PRALKFZ DMHEE Z AL ST D120 Z D FEE LG R OEL S TR (B4 7 &
IS E5ZE)

ko HEIEEAY)

pl reformowanie
proces wigzania sie i zmiany struktury molekularnej weglowodoréw w celu modyfikacji ich
wtlasciwosci (np. w celu zwiekszenia liczby oktanowej)

zh H4

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in chemical /petrochemical TPE.

2.158

regenerative burner

burners that are equipped with heat storage material that is designed for accumulation of sensible heat of
combustion exhaust gas and that are operated by switching combustion and suction of exhaust combustion
gas alternately in a short interval

fr briileurs régénératifs
brileurs équipés d'un matériau de stockage de chaleur qui accumule la chaleur sensible
contenue dans les produits de combustion et qui sont actionnés par commutation de la
combustion et de 'aspiration des gaz de combustion en alternance dans un court intervalle

de Regenerativbrenner, m
Brenner, der mit Warmespeichermaterial zur Speicherung der fiihlbaren Warme der
Verbrennungsabgase ausgestattet ist und der durch den Wechsel von Verbrennung und
Ansaugen von Verbrennungsabgasen in kurzen Abstanden betrieben wird

ja EBAN—F
PISES SV e
IN—=TNZIRBEDE T A DBAENZ FHENT 2 X 9 RE ST EBMA 2080 L. ABE & BRBEHE X
We 5|z BRI O 2 TRE 28—

ko ZgA Wy
HUoll v 7] 7ksol A S FEE ¢ e FEAE S By R Aok =U w7 7
== @A ol T 2 ARR-Sh= B Y

pl palnik regeneracyjny
palnik, ktdry jest wyposazony w materiat do akumulowania ciepta, ktory jest przeznaczony do
gromadzenia ciepta jawnego usuwanych gazéw spalinowych, a ktéry jest uruchamiany przez
przetaczanie na przemian spalania i zasysania usuwanych gazéw spalinowych w krotkich
odstepach czasu

zh LA

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1
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2.159

re-melting

application of heat energy to cause a stated change from solid to liquid subsequent to the initial and/or
intended process

fr refusion
application d’énergie thermique en vue de provoquer un changement d’état du solide vers le
liquide postérieur au procédé initial et/ou requis

de Umschmelzen, n
Anwendung von Warmeenergie, um den Zustand nach dem ersten und/oder geplanten
Verfahren von fest auf fliissig zu verandern

es
ja BRI

WO O SATE RS 2B TIT 9 BT 2 B BIRIE~DZE 2 b 72 5401
ko 7 -8-3]
pl przetapianie

zastosowanie energii cieplnej w celu spowodowania zmiany stanu statego na ciekly, dla
wstepnego i/lub planowanego procesu

zh HE

NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in melting, pouring in metallurgical TPE.

2.160
remote reset
manual reset after a lock-out carried out from a location different from the safety related device

Note 1 to entry: The connection between the place of reset and the safety related device on the TPE can be by
electrical or electronic circuit. It complies with the single fault criterion.

fr ré-armement a distance
ré-armement manuel a la suite d’'une mise en position de sécurité réalisée a partir d’'un endroit
distant du dispositif de sécurité

Note 1 al'article: Un circuit électrique ou électronique peut assurer la connexion entre le lieu de ré-
armement et le dispositif de sécurité situé sur 1'équipement. Ce ré-armement répond a la condition de
premier défaut.

de Fern-Riicksetzung, f
manuelle Riicksetzung nach einer Stdrabschaltung, die von einem anderen Ort als der
Sicherheitseinrichtung selbst ausgefiihrt wird.

© ISO 2015 - All rights reserved 105




ISO 13574:2015(E)

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verbindung zwischen dem Ort der Riicksetzung und der
sicherheitsrelevanten Einrichtung an der TPE kann elektrisch oder elektronisch hergestellt werden. Die
Fern-Riicksetzung entspricht dem Einzelfehlerkriterium.

es rehabilitacion remota

ja VE—FUEYH
vy 27U NHTHRO, BEEEEE L R BNOOFE Y £y b,

NOTE Uty b OALE & TPEOZE 2 EE M O ITER XILE TR L 725, BEiidE—
B PR AT L HE L2 AE D

ko FEE A

Z AR A 9] Qb T G| o} th & f] X ol A 9] =5 Al
NOTE Aol 21X} TPES] A B FA|Ale]o] H&EL2 H7|vh Ao 22 = 132
@l 17 FJ 7} 7| Fofl

pl zdalne ponowne nastawianie
reczne ponowne nastawianie po blokadzie, przeprowadzone z innego miejsca niz urzadzenie
zwigzane z bezpieczenstwem

Uwaga 1 do hasta: Potaczenie miedzy miejscem ponownego nastawiania a urzadzeniem zwigzanym z
bezpieczenstwem w TPE moze by¢ wykonane za pomoca obwodu elektrycznego lub elektronicznego.
Spetnia to kryterium pojedynczego uszkodzenia.

zh BIEEAL

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13577-4.

2.161

roasting

heating process in which ore is desulfurized by oxdization with oxgen in the air at temperature not high
enough to melt the ore

fr grillage
procédé de chauffage dans lequel le minerai est désulfuré par oxydation avec 'oxygéne de 'air
a une température non assez élevée pour faire fondre le minerai

de Rosten, n
Erwarmungsverfahren, in dem Erz durch Oxidation mit Sauerstoff in der Luft bei einer
Temperatur, die nicht zum Schmelzen des Erzes ausreicht, entschwefelt wird

es
ja REBE

TR L7 WRREE OIRE TR 2 FE5E TRk S8 5 2 & IT K 0 AR 24T 5 gL e
ko v A
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pl prazenie
proces nagrzewania, w ktérym ruda jest odsiarczana przez utlenianie tlenem z powietrza, w
temperaturze nie wyzszej niz temperatura topienia rudy

zh i 5%

NOTE1  This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE.

2.162
safe discharge area
zone which is safeguarded against the risk of combustion of discharged flammable gasses

fr zone d’évacuation sécurisée
zone qui est protégée contre les risques de combustion de gaz inflammables évacués

de Sicherer Ausstromungsbereich, m
Bereich, der vor der Verbrennungsgefahr ausgestromter brennbarer Gase geschiitzt ist

es zona de descarga segura

a 7 AR EZ KR
HEH S 7= TR 2 DRRBED U 2 7 25t 5 5 R B h i S C o 2 K

ko 7}

pl strefa bezpiecznego odprowadzania
strefa, ktéra jest chroniona przed ryzykiem spalania odprowadzanych gazéw palnych

zh TEPEHX

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.163
safety accessories
devices designed to protect pressure equipment against the allowable limits being exceeded

Note 1 to entry:  Such devices include:

— devices for direct pressure limitation, such as safety valves, bursting disc safety devices, buckling rods, controlled
safety pressure relief systems (CSPRS), and

— limiting devices, which either activate the means for correction or provide for shutdown or shutdown and lockout,
such as pressure switches or temperature switches or fluid level switches and 'safety related measurement control
and regulation (SRMCR)' devices.

fr accessoires de sécurité
dispositifs destinés a la protection des équipements sous pression contre le dépassement des
limites admissibles
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Note 1 al'article: Ces dispositifs comprennent:

— des dispositifs pour la limitation directe de la pression, tels que les soupapes de siireté, les dispositifs a
disques de rupture, les tiges de flambage, les dispositifs de sécurité pilotés (CSPRS), et

— des dispositifs de limitation qui mettent en oeuvre des moyens d'intervention ou entrainent la
coupure et le verrouillage, tels que les commutateurs actionnés par la pression, la température ou le
niveau du fluide et les dispositifs de mesure, de contréle et de régulation jouant un rdle en matiére de
sécurité (SRMCR).

de Sicherheitsausriistungen, f
Einrichtungen, die das Druckgerat vor dem Uberschreiten zuldssiger Grenzen schiitzen
Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Einrichtungen umfassen:
— Einrichtungen zur unmittelbaren Druckbegrenzung wie Sicherheitsventile,
Berstscheibenabsicherungen, Knickstabe, gesteuerte Sicherheitseinrichtungen zur Druckentlastung und
— Begrenzungseinrichtungen, die entweder Korrekturmafinahmen auslésen oder ein Abschalten oder
Abschalten und Sperren bewirken, wie Druck-, Temperatur- oder Fluidfiillstandsschalter sowie mess-
und regeltechnische Sicherheitseinrichtungen.

es accesorios de seguridad

ja LT Edh
AR SNZIRAZBATBR, BV E RS D720 ISR SV E
NOTE z h i LA T 73 o ES h % o
“RT, TTTF T 4 AR RAEE Ny 7 ) T a ey BfIEE PR L 42 X T L (CSPRS)
F oo B B OE 4L o W B O+ 2 K & . Kk T |
JENAA v F L REAA v F TR LIV AL F L LT EBERAERE, FEEEEE (SRMCR) 5%
D, BEFEZEEH TS, HLETyy MU Iy y MU RO w v 7T U N EFATT
% il PR s

ko R
58d AE 2 v o AR S B3] el AAE AR =
NOTE  °]s}& €t
A gHSs AdetE Aowr o Rupture Diskd ¢HH 4 Buckling Rod,Ale] ¢FE A ¢orA
A|2H®I(CSPRS) °] 9laL, I,
AR FARNE £ FUE B EE 29 A Aol ALGATLEE 2 A R RAFLS APk
bl 2912, 20 29X A A 29X e ar ok Bl 574 Ale], x4 A (SRMCR) ©l(7H ATt

pl akcesoria bezpieczenstwa
urzadzenia przeznaczone do ochrony wyposazenia ci$nieniowego przed przekraczaniem
dopuszczalnych granic
Uwaga 1 do hasta: Te urzadzenia zawieraja:
— urzadzenia do bezposredniego ograniczenia ci$nienia, takie jak zawory bezpieczenistwa, przepona
bezpieczenstwa, prety wyboczeniowe, sterowane systemy bezpieczenstwa zrzutu ci$nienia (CSPRS) oraz
— urzadzenia ograniczajgce, ktére uruchamiajg $rodki korekcyjne lub umozliwiajg wytaczenie lub
wylaczenie i odciecie obwodu, takie jak wytgczniki ci$nieniowe albo temperaturowe albo wytaczniki
sterowane poziomem plynu oraz "zabezpieczajace pomiarowe urzadzenia sterujace i regulacyjne
(SRMCR)".
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zh =i

NOTE The definition is generally applicable in combustion and fuel handling system of TPE.
2.164

safety bus

bus system and/or protocol for digital network communication between safety components that is
designed to achieve and/or maintain a safe state of the protective system in compliance with [EC 61508 or
IEC 60730-2-5

fr bus de sécurité
systéme de bus et/ou protocole de communication réseau numérique entre les composants de
sécurité qui vise a atteindre et/ou maintenir un état siir du systéme de protection conforme a la
norme IEC 61508 ou IEC 60730-2-5

de Sicherheitsbus, m
Ein Bussystem und/oder Protokoll fiir digitale Netzwerkkommunikation zwischen
Sicherheitskomponenten, um einen sicheren Zustand des Schutzsystems gemafd IEC 61508
oder IEC 60730-2-5 zu erreichen oder beizubehalten

es

ja BREINA
IEC 61508 XIIIEC 60730-2-5\2# T 27 0T 77 4 7TV AT LOERIINEE ZHKL VY

IFHERF T A 72 DI GF SN BRI DO NRA L AT AR/ UTT AV F Y hT—

WED7r ko

ko

pl bezpieczenstwo magistrali
system magistrali lub protokét komunikacyjny sieci cyfrowej miedzy elementami
bezpieczenstwa, ktore sg zaprojektowane dla osiggniecia i/lub utrzymania bezpiecznego stanu
systemu zabezpieczajgcego, zgodnie z IEC 61508 lub IEC 60730-2-5

zh ZRBLG

NOTE The item is intended to be applied to ISO 13577-4.
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2.165

safety integrity level

SIL

discrete level (one out of possible four), corresponding to a range of safety integrity values, where safety
integrity level 4 has the highest level of safety integrity and safety integrity level 1 has the lowest

Note 1 to entry:  The target failure measures (see IEC 61508:2010, 3.5.17) for the four safety integrity levels are
specified in Tables 2 and 3 of IEC 61508-1.

Note 2 to entry:  Safety integrity levels are used for specifying the safety integrity requirements of the safety
functions to be allocated to the E/E/PE safety-related systems.

Note 3 to entry: A safety integrity level (SIL) is not a property of a system, subsystem, element or component. The
correct interpretation of the phrase "SIL n safety-related system" (where n is 1, 2, 3 or 4) is that the system is
potentially capable of supporting safety functions with a safety integrity level up to n.

fr niveau d'intégrité de sécurité

niveau discret (une sortie sur quatre possibles), correspondant a une gamme de valeurs
d'intégrité de sécurité, ou niveau d'intégrité de sécurité de niveau 4 est le plus haut niveau
d'intégrité et de niveau d'intégrité de sécurité 1 est le plus bas

Note 1 al'article: Les mesures de défaillance cible (voir IEC 61508:2010, 3.5.17) pour les niveaux
d'intégrité de sécurité niveau 4 sont spécifiées dans les Tableaux 2 et 3 de la IEC 61508-1.

Note 2 al'article: Les niveaux d'intégrité de sécurité sont utilisés pour spécifier les exigences d'intégrité
de sécurité des fonctions de sécurité devant étre affectés aux systemes E/E/PE relatif a la sécurité.

Note 3 al'article: Un niveau d'intégrité de sécurité (SIL) n'est pas une propriété du systéme, sous-
systéme, élément ou composant. L'interprétation correcte de 1'expression «SIL systéme de sécurité n»
(ou n est 1, 2, 3 ou 4), est que le systeme est potentiellement capable de supporter des fonctions de
sécurité avec un niveau d'intégrité de sécurité jusqu'a n.

de Sicherheitsintegritatsstufe, f

Eine (von vier moglichen) Stufen, die einem Bereich von Sicherheitsintegrititswerten
entspricht; die Sicherheitsintegritdtsstufe 4 ist die hochste Sicherheitsintegritatsstufe; wahrend
die Sicherheitsintegritatsstfe 1 die niedrigste Stufe ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Ausfallgrenzwerte (siehe IEC 61508:2010, 3.5.17) fiir die vier
Sicherheitsintegritdtsstufen sind in den Tabellen 2 und 3 der I[EC 61508-1 spezifiziert.

Anmerkung 2 zum Begriff: Sicherheitsintegritatsstufen werden zur Spezifizierung der
Sicherheitsintegrititsanforderungen an die Sicherheitsfunktionen verwendet, um sie den
sicherheitsbezogenen Systemen E/E/PE zuzuordnen.

Anmerkung 3 zum Begriff: Eine Sicherheitsintegritatsstufe (SIL) ist keine Eigenschaft eines Systems,
Teilsystems, Elements oder Bauteils. Korrekt ausgelegt bedeutet der Ausdruck ,SIL n
sicherheitsbezogenes System*“( wobei n gleich 1, 2, 3, oder 4 ist), dafd das System potentiell in der Lage
ist, Sicherheitsfunktionen mit einer Sicherheitsintegritatsstufe von bis zu n zu unterstiitzen.

es
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ja TEREKYE
SIL
2 DO HFP K IE T 2D BEREIKEELKIED 5 LD —2), LMK NEL T HE DL 2
FEKHETHY | 1TIHIETH 5,
WLl WoORRFEKAEICET D 5 H MR RO (IEC 61508:2010 3.5.172 )%, IEC 61508-10
F2ROEBITHEL TV D,
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ko

pl poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa
SIL
poziom dyskretny (jeden z czterech mozliwych) odpowiadajacy zakresowi wartoSci
nienaruszalnos$ci bezpieczenstwa, gdzie poziom nienaruszalno$ci bezpieczenstwa 4 jest
najwyzszym poziomem nienaruszalnosci bezpieczenistwa a poziom nienaruszalnosci
bezpieczenstwa 1 jest najnizszy
Uwaga 1 do hasta: Docelowe $rodki zapobiegajace uszkodzeniu ( patrz IEC 61508, 3.5.17) dla czterech
pozioméw nienaruszalno$ci bezpieczenstwa podano w IEC 61508-1, Tablica 2 i 3.
Uwaga 2 do hasta: Poziomy nienaruszalnosci bezpieczenstwa sg stosowane do okreslenia wymagan
nienaruszalnosci bezpieczenstwa funkcji bezpieczenstwa, ktére sa przydzielone do systemu zwigzanego
z bezpieczenstwem E/E/PE.
Uwaga 3 do hasta: Poziom nienaruszalno$ci bezpieczenistwa (SIL) nie jest wlasnoscia systemu,
podsystemu, elementu lub podzespotu. Wtasciwg interpretacja okreslenia "SIL n system zwigzany z
bezpieczennstwem " (gdzie n oznacza 1, 2, 3 lub 4) jest to, Ze system jest potencjalnie zdolny do
wspierania funkcji bezpieczenstwa z poziomu nienaruszalnosci bezpieczenstwa do n.

zh R SE AR
SIL

NOTE The item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61508-4:2010, 3.5.8]
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2.166

safety shut-down

process that is effected immediately following the response of a safety device or the detection of a fault in
the automatic burner control system and which puts the burner out of operation by immediately closing
the fuel shut-off valves and the ignition device

fr mise en position d'arrét

processus répondant immédiatement au signal d'un dispositif de sécurité ou a la détection d'un
défaut par le systeme automatique de contrdle du brileur et qui provoque l'arrét du brialeur
par la fermeture immédiate des vannes d’alimentation en combustible et du dispositif
d’allumage

de Sicherheitsabschaltung, f

Vorgang, der unverziiglich auf die Reaktion einer Sicherheitseinrichtung oder das Erkennen
eines Fehlers im Feuerungsautomaten folgt und der den Brenner durch sofortiges Schliefien
der Brennstoff-Absperrventile und der Ziindeinrichtung aufder Betrieb setzt

es valvula de corte rapido

ja ReEV Yy NE UV
RIEE DGR BB N —F o AT A OHEE R LT REHIfThild 7 rt A
T, BREHEW I & S AEE A REZICEHIE L, N—F OEIRAEIT 5,

ko °P%i 4 BA
4 le°ﬂ4xpiwﬂ%MiMi%ﬂiﬂulﬂﬂ§?>§%aVEfEiﬂéi

pl awaryjne wylaczenie ukladu

proces, ktory odbywa sie natychmiast po reakcji urzadzenia zabezpieczajacego lub po wykryciu
btedu w automatycznym systemie sterowania palnika, ktory zatrzymuje prace palnika przez
natychmiastowe zamkniecie doptywu paliwa przez zawory odcinajace i urzadzenie zaptonowe

zh LYW

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.167

safety time

flame establishing period US

trial for ignition period US

interval between a fuel valve being energised and de-energised if the flame detector signals the absence of
a flame

fr temps de sécurité
intervalle de temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible et sa mise hors
tension lorsque le détecteur de flamme signale I'absence de flamme
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de Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein- und Ausschalten eines Brennstoffventils, wenn der
Flammenwdéchter das Nichtvorhandensein einer Flamme anzeigt

es tiempo de respuesta
ja greectEi L]
KRR DI KAG 52 58 L7z, REHRICEE S L E b IEME & 70 5 F TORfH
ko obA A|ZH
g9 AA 7))L Aote S sl A8 Wue 9 gur) e AR Wes gl
PR P R e I R e

pl czas bezpieczenstwa
czas miedzy wlaczeniem zaworu paliwa i wytaczeniem, jezeli czujnik ptomienia sygnalizuje
brak ptomienia

zh 24 ]

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: EN 746-2:2010, 3.75, modified — Words "another fuel valve being" before "de-energised if the
flame..." in the original definition were deleted.]

2.168

safety time, first

pilot flame establishing period US

interval between the pilot fuel valve, the start fuel valve or main fuel valve, as applicable, being energised
and the pilot fuel valve, start fuel valve or main fuel valve, as applicable, being de-energised if the flame
detector signals the absence of a flame

fr premier temps de sécurité

intervalle de temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible d’allumage, de la
vanne de combustible de démarrage ou de la vanne de combustible principale, si applicable, et
leur mise hors tension lorsque le détecteur de flamme signale 1'absence de flamme

de erste Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein- und Ausschalten des Pilot-, Start- bzw. des
Hauptbrennstoffventils, wenn der Flammenwachter das Nichtvorhandensein einer Flamme

signalisiert
es tiempo de corte
ja B ERFE:— R
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pl pierwszy czas bezpieczenstwa

odstep miedzy czasem, gdy zawor paliwa pilota, zawoér paliwa startowy lub gltéwny zawoér
paliwa, w stosownych przypadkach, sg zasilane energia a czasem gdy zawdr paliwa pilota,
startowy zawor paliwa lub gtowny zawoér paliwa, w stosownych przypadkach, nie sg zasilane
energig, jezeli czujnik ptomienia sygnalizuje brak ptomienia

zh s — gz i)

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: EN 746-2:2010, 3.75.1]

2.169

safety time, second

main flame establishing period US

interval between the main fuel valve being energised and the main fuel valve being de-energised if the
flame detector signals the absence of a flame

Note 1 to entry:  Definition used only if there is a first safety time applicable to either a pilot or start gas flame.

fr deuxiéme temps de sécurité
intervalle de temps entre la mise sous tension de la vanne de combustible principale et sa mise
hors tension, lorsque le détecteur signale I'absence de flamme

Note 1 al'article: Définition utilisée uniquement lorsqu’un premier temps de sécurité peut étre appliqué
soit a une flamme d’allumage, soit a une flamme de démarrage.

de zweite Sicherheitszeit, f
Zeitspanne zwischen dem Ein- und Ausschalten des Hauptbrennstoffventils, wenn der
Flammenwachter das Nichtvorhandensein einer Flamme signalisiert

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Definition wird nur benutzt, falls es eine erste Sicherheitszeit entweder
fiir eine Pilot- oder Startgasflamme gibt.

es
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pl

drugi czas bezpieczenstwa
okres miedzy wtaczeniem a wylgczeniem zasilania gtéwnego zaworu paliwa, jezeli czujnik
ptomienia sygnalizuje brak ptomienia

Uwaga 1 do hasta: Definicja stosowana jest tylko wtedy, gdy pierwszy czas bezpieczenstwa stosowany
jest albo do pilota albo do ptomienia startowego gazu.

zh

B _Z2mNE

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: EN 746-2:2010 3.75.2]

2.170

sand drying and core making
method for making sand particle foundry mold members refered to as cores, by coating sand particles with
a suitable fluid to function as a binder

Note 1 to entry:  Once the mixture is placed in the mold to form the “core”, the moisture is removed by the
application of heat and/or air flow.

fr séchage de sable et cuisson de noyau
méthode pour la fabrication des parties des moules en sable appelées noyaux, par
recouvrement des particules de sable avec un fluide approprié agissant comme liant
Note 1 al'article: Une fois que le mélange est placé dans le moule pour former le «noyau», '’humidité est
enlevée par application de chaleur et/ou débit d’air.

de Sandtrocknen (n) und Kernherstellung (f)
Methode zur Herstellung von Gussformen aus Sandpartikeln - als Kerne bezeichnet -, durch
Beschichtung der Sandpartikel mit einem geeigneten, als Binder fungierenden Fluid
Anmerkung 1 zum Begriff: Sobald die Mischung in die Form zwecks Bildung des ,Kerns“ gegeben wird,
wird die Fliissigkeit durch Anwendung von Warme und/oder eines Luftstroms entfernt.

es

ja R L P RUE
Hf- & BRI DR O BERLER G A HIET D 72012, #EGAlE L CHERET D Y 72 it iR & A v
Ty & A9 %71k
HiL FFEERT D7OIZIREW 2RI LIAATER . B OY TR EIZ K> TR BERES N
60

ko B Az} ol Az}

pl suszenie piasku i wykonywanie rdzeni

metoda wytwarzania elementéw formowanych zwanych rdzeniami z czasteczek piasku, przez
pokrycie ziaren piasku odpowiednim ptynem spetniajacym funkcje spoiwa

Uwaga 1 do hasta: Gdy mieszanina jest wprowadzana do formy do wytwarzania rdzeni, to wilgo¢ jest
usuwana przez zastosowanie ciepta lub przeptywu powietrza.
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zh JERS T TR

NOTE The definition is generally used in heating in metallurgical TPE.

2.171

self-checking automatic burner control system

automatic burner control system designed so that the functioning of its safety-related parts are checked at
suitable intervals

fr systéme automatique de commande de briileur auto-vérifiant
systéme automatique de commande de briileur dont les éléments de sécurité sont contrdlés a
intervalles réguliers

de Feuerungsautomat (m) mit Eigeniiberwachung (f)
Feuerungsautomat, der die Funktionsfahigkeit seiner sicherheitsrelevanten Teile in geeigneten
Intervallen selbsttatig tiberpriift

es sistema de auto control de quemador

ja B C.2Wril B 8 \—FH# T AT A
24 B S ORERE AN Y e MR A B W CTF = v 7 S b L9 ERE S B N —F il
AT A

ko

Y
>N

],

R4

5 BlU Alo] A2
£o] 7] 5o] YR AR Fau AAHES AL AEF U Alo] A9

=AY}

55
sl

n ofl
o 4

pl samokontrola automatycznego systemu sterowania palnika
automatyczny system sterowania palnika zaprojektowany tak aby funkcjonowanie jego czesci
zwigzanych z bezpieczenstwem byto kontrolowane w odpowiednich odstepach czasu

zh e 48 B MR 4

2.172

sensible heat

thermal energy that is used for the increase in temperature of substance when heat is added to the
substance

fr chaleur sensible
énergie thermique transmise sous forme de chaleur pour augmenter la température d'une
substance

de fithlbare Wirme, f
Waérmeenergie, die zur Temperaturerhdhung einer Substanz dient, wenn der Substanz Warme
zugefligt wird

es calor sensible
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ja BREL
WEIZEE I 2 T2 & &2 OWE OWRE LRI 2 BvE
ko d<
0] A /heu) L BAY L% ol 2ol A= A
pl ciepto odczuwalne
energia cieplna stosowana do podniesienia temperatury substancji, kiedy ciepto jest do niej
dostarczane
Zh EI\\\

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2173
single burner equipment
TPE with one burner with a common air and fuel pipework

fr brileur individuel

systéme a un seul briileur

équipement muni d’'un seul brileur alimenté en combustible et en air par une tuyauterie
commune

de Einbrenneranlage, f
TPE mit einem Brenner und einem gemeinsamem Luft- und Brennstoffrohrleitungssystem

es euipo de quemador tinico

ja U T NN—F A
D 2R TOREHILE 2 5 2 — 2D/ —F M 5% [ S 4L/-TPE

ko o= B A
TEo] Fr] Wdnm el 1702 B 9kS 8] 3 TPE

pl wyposaZenie z jednym palnikiem
TPE z jednym palnikiem ze wspdlnym rurociagiem powietrza i gazu

zh BREIRE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2174
sintering
use of pressure and heat below the melting point to bond and partly fuse masses of metal particles

fr frittage
utilisation de la pression et de la chaleur inférieure au point de fusion pour lier et partiellement
fusionner les masses de particules métalliques
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de Sintern, n
Einsatz von Druck und Warme unterhalb des Schmelzpunkts, um unzihlige Metallpartikel
miteinander zu verbinden und teilweise miteinander zu verschmelzen

es

ja BEfE
fti o M OV JRRLF DB Z F I S B 2 72 OINE T TR T E THRIET 5 2 &

ko A4

pl spiekanie
zastosowanie ci$nienia i ciepta ponizej temperatury topnienia w celu zwigzania i czeSciowego
stopienia masy czastek metalu

zh etk

NOTE1 This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2 The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE, heat treatment in
metallurgical TPE, ceramic industrial thermoprocessing, chemical/petrochemical TPE and melting, pouring in
metallurgical TPE.

2.175
smelting
production of metal through a process where energy is applied to ore

fr extraction par fusion
production de métal au moyen d’un procédé par laquelle I'énergie est appliquée au minerai
de Verhiitten, n
Metallproduktion durch ein Verfahren, in dem Energie auf Erz angewendet wird
es
ja ik
AN F =2 MR DLHELT O 2 L2 L DR
ko A4
pl wytapianie
wytwarzanie metalu przez zastosowanie procesu, w ktérym energia jest dostarczana do rudy
zh IR

NOTE The definition is generally chemical /petrochemical TPE.
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2.176
soldering
process to join materials using an alloy with a low melting point, and usually a mixture of tin and lead

fr brasage tendre
procédé pour joindre des matériaux par l'utilisation d’un alliage ayant un point de fusion bas et
fréquemment un mélange d’étain et de plomb

de Weichléten, n
Verfahren zum Verbinden von Materialien unter Verwendung einer Legierung mit einem
niedrigen Schmelzpunkt, in der Regel eine Mischung aus Zinn und Blei

es

ja AT
BRSO &2 W THE Z ST DB, — RIS A X LMDIREMB VLD

ko w4

pl lutowanie
proces taczenia metali z zastosowaniem stopéw o niskiej temperaturze topnienia i zazwyczaj
mieszaniny cyny i otfowiu

zh AR

NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in joining in metallurgical TPE.

2.177

spark restoration

process by which, following loss of flame signal, the ignition device will be switched on again automatically
without total interruption of the fuel supply

fr reprise d'étincelle

processus permettant, lors de la perte du signal de flamme, de remettre en marche
automatiquement le systéme d'allumage sans interrompre totalement l'alimentation en
combustible

de Funkenwiederherstellung, f
Vorgang, bei dem nach einem Verlust des Flammensignals die Ziindung erneut eingeschaltet
wird, ohne dass die Brennstoffzufuhr vollstidndig unterbrochen wurde

es restauracion de chispa de encendido

ja RKIER
Wik EHIChiE . REMHE R ERICHEEIND Z LS, kT A AR HEFES I
H7 kA
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ko A B
A5} A 5ol A% o] AR FiFo] o] Rl AWA A5} H 2k A% A /) EHE §A

pl przywrocenie zaptonu
proces, w ktérym, w wyniku straty sygnatu ptomienia, urzadzenie zaptonu zostaje ponownie
automatycznie wiaczone, bez catkowitego przerwania doptywu paliwa

zh KIEEAL

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.178
start fuel flow rate
fuel flow rate during the start-up of the burner(s)

fr débit de combustible de démarrage
débit de combustible pendant le démarrage du(des) brileur(s)
de Anfahr-Brennstoffstrom, m
Brennstoff-Strom beim Hochfahren des/r Brenner(s)
es
ja R Z— MREHRE
N — TR B R ORRER
ko o dE P
EECEENEER
pl strumien paliwa startowego
strumien paliwa stosowany w czasie rozruchu palnika (palnikéw)
zh L BRI R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.179

steady state
state in which all transitional effects of an element or system are converged and all inputs are steady

fr régime permanent
état vers lequel convergent tous les effets transitoires d'un élément ou d’'un systeme et ou
toutes les entrées sont stables

de stationdrer Zustand (m), Beharrungszustand (m) , Dauerzustand (m)
Zustand, in dem alle Ubergangseffekte eines Elements oder Systems konvergiert und alle
Eingangsgrofien stabil sind

es

ja RN
P - ROTNTOBPERZENINED . TXTOANN—ETH L IRNE

ko 38 2H
479 RE 54 GFo] o] LE o AT e

pl stan rownowagi
stan, w ktorym wszystkie posrednie dziatania elementu lub systemu sg zbiezne i wszystkie
warunki wejsciowe sg niezmienne

Zh *llh\ll}\

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: JIS B 0155:1997]

2.180

stoichiometric fuel rate
fuel rate at which, if reacted completely with the combustion air rate, the fuel would consume all the

oxygen
fr régime steechiométrique
débit de combustible tel que, s'il réagit complétement avec le débit d'air de combustion, le
combustible consomme exactement tout I'oxygéne de l'air
de stochiometrische Brennstoffmenge, f
Brennstoffmenge, bei der der Brennstoff, wenn er vollstindig mit der Verbrennungsluft
reagiert, den gesamten Sauerstoff verbraucht
es relacion estequiométrica
ja L ERmrORE i &

i D IRBEZE R BT X L CRRBE IS 855410 2 S M B A I BV T, B Z OIS
ORI A RS < AT B R
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ko G Fed 92 73
TEE AL g7 gl tste] A wkgo] kA o] Fold A5 A87F 1L AL VT Y
M2 PR QA AR 20 AR 55

pl stechiometryczny strumien paliwa
strumien paliwa, przy ktorym nastepuje catkowite przeragowanie paliwa z odpowiednig ilo$cia
powietrza i zuzycia catego tlenu potrzebng do spalenia paliwa

zh b2 R

NOTE The definition is generally used in combustion and fuel handling system of TPE.

2.181

surface pretreatment
application of materials or process required to prepare a material for the application of a designed surface

treatment

fr

préparation de surface
application d’'une matiere ou d'un procédé requis pour préparer un matériau en vue de
I'application d’un traitement de surface défini

de Oberflachenvorbehandlung, f
Anwendung von Materialien oder Verfahren, die zur Vorbereitung eines Materials fiir die
Anwendung einer bestimmten Oberflachenbehandlung erforderlich sind

es

ja K T A ALER
FTE DRMELEDTZDIZ, MEIOHESE & U TRERMBIOM X377 vt 2 03

ko EHHA

pl wstepna obrébka powierzchni
zastosowanie materiatow lub proceséw niezbednych do przygotowania materiatu w celu
zastosowania okreslonej obrébki powierzchni

zh RE TR

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical TPE.

2.182

surface treatment
application of a material or process to establish a completed exterior surface to the work

fr traitement de surface
application d’'une matiére ou d’'un procédé requis pour préparer un matériau en vue de la
réalisation d’un traitement de surface extérieur complet du produit a traiter
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de Oberflachenbehandlung, f
Anwendung eines Materials oder Prozesses, um dem Erzeugnis eine fertiggestellte Aufdenflache
zu verleihen
es
ja R LE
KR DSER S NI INBER A 15D T2 O OWEOEH G L <IX7 m 2D %E
ko EHA
pl obrébka powierzchni
zastosowanie materiatu lub procesu do wykonczenia powierzchni zewnetrznej przedmiotu
zh REE

NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical TPE.

2.183
systematic capability
SIL capability

measure (expressed on a scale of SC 1 to SC 4) of the confidence that the systematic safety integrity of an
element meets the requirements of the specified SIL, in respect of the specified element safety function,
when the element is applied in accordance with the instructions specified in the compliant item safety
manual for the element

Note 1 to entry: Systematic capability is determined with reference to the requirements for the avoidance and control
of systematic faults (see IEC 61508-2 and IEC 61508-3).

Note 2 to entry: What is a relevant systematic failure mechanism will depend on the nature of the element. For
example, for an element comprising solely software, only software failure mechanisms will need to be considered. For
an element comprising hardware and software, it will be necessary to consider bothe systematic hardware and
software failure mechanisms.

Note 3 to entry: A systematic capability of SC N for an element, in respect of the specified element safety function,
means that the systematic safety integrity of SIL N has been met when the element is applied in accordance with the
instructions specified in the compliant item safety manual for the element.

fr systéme capabilité systématique

capabilité SIL

mesure (exprimée sur une échelle de SC1 a SC 4) de la confiance que l'intégrité de sécurité
systématique d'un élément répond aux exigences de la SIL spécifiée, a I'égard de la fonction de
sécurité d'élément spécifié, lorsque 1'élément est appliqué selon les instructions indiquées dans
le manuel de sécurité du point conforme pour I'élément

Note 1 al’article: La capabilité systématique est déterminée en fonction des exigences pour I'évitement
et le controle des défauts systématiques (voir IEC 61508-2 et [EC 61508-3).

Note 2 al'article: Ce qui est un mécanisme de rupture systématique pertinent dépendra de la nature de
I'élément. Par exemple, pour un élément composé uniquement de logiciels, seuls les mécanismes de
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défaillance logicielle devront étre a prendre en considération. Pour un élément comprenant matériels et
logiciels, il sera nécessaire d'examiner a la fois le matériel systématique et le mécanismes de défaillance
logicielle.

Note 3 al'article: Une capabilité systématique de SC N pour un élément, a I'égard de la fonction de
sécurité d'élément spécifié, signifie que 1'intégrité de sécurité systématique de SIL N a été atteint lorsque
I'élément est appliqué selon les instructions indiquées dans le manuel de sécurité du point conforme
pour I'élément.

de

Systematische Fihigkeit (f)

SIL Fahigkeit

Gemessenes (auf einer Skala zwischen SC1 und SC4 ausgedriicktes) Vertrauen, daf} die
systematische Sicherheitsintegritit eines Elementes die Anforderungen der spezifizierten
Sicherheitsintegrititsstufe hinsichtlich der spezifizierten Sicherheitsfunktion des Elementes
erfillt, wenn das Element gemifd den im konformen Sicherheitshandbuch gegebenen
Anweisungen verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Die systematische Fahigkeit wird in Bezug auf die Anforderungen zur
Vermeidung und Steuerung systematischer Fehler (siehe IEC 61508-2 und IEC 61508-3) festgelegt.

Anmerkung 2 zum Begriff: Was unter dem entsprechenden Ausfallmechanismus zu verstehen ist, hangt
von der Natur des Elementes ab. Handelt es sich z.B. um ein reines Softwareelement, missen nur
Software-Ausfallmechanismen beriicksichtigt werden. Umfasst das Element jedoch Hard- und Software,
ist es notwendig, systematische Hard- und Softwareausfallmechanismen zu beachten.

Anmerkung 3 zum Begriff: Die systematische Fahigkeit SC N eines Elements hinsichtlich der
spezifizierten Sicherheitsfunktion des Elementes bedeutet, daf} die systematische Sicherheitsintegritat
des SIL N erfiillt wird, wenn das Element gemafd den im konformen Sicherheitshandbuch gegebenen
Anweisungen verwendet wird.

es

ja

R IE R BIRH I RE T

SILEE /]

HABEENIET AMEMIE B ICHT A5~ = 2 T L TIEEL TWAIERICE- THEf s -
LE, FOBEEORERLEEN, BEDEZLLMEEICE L THIEDSILOE R 27~
LTCWOENS 2 g REE, SC1~SC4TRELT 5,

R DREMRAIRTIGEE )T, IRERA AR EG O BLEE R NI O 72 D O FRFIRICEE L TR ET 5
(IEC 61508-2 % (NIEC61508-3% ),

Atz BE DIRERRAIHIED A = X DI LD Z Lk, EREROWEITEKFT 5, Hlxid,
V7 MU 2T TR SNDERTIE, BIZY 7 MY =27 ORI A I =X LT E2EBET 5
VENDHD, "N—=FT7 2T RO 7 by =27 THRKSNDERTIE, "= KRy =T7 ROV 7 U=
T WS DORTEFRHIEED A ) = XL EBET HV0ERH D,

HE3 BHTOERLLMEEICE L T, EEDOSCnO R TEHRIIKIISHE 1L, FOEHE NS 5 HEHL
HRICHTDALRE~=a T VITHE L TV AHERICHE > TEA L72REC, £ OHEENSILnD I E )
LR AW & ERT,

ko
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pl

zdolnos$¢ systematyczna

zdolnos¢ SIL

stopienn pewnosci (wyrazony w skali od SC 1 do SC 4), ktérego systematyczna nienaruszalnos¢
bezpieczenstwa elementu speilnia wymagania okre$lonego SIL, w odniesieniu do funkcji
bezpieczenstwa wskazanego elementu, gdy element jest stosowany wedtug wskazéwek
podanych zgodnie z punktem instrukcji bezpieczenstwa dla elementu

Uwaga 1 do hasta: Systematyczna zdolno$¢ jest okreslana w odniesieniu do wymagan dotyczacych
unikania i kontroli systematycznych btedéw (patrz IEC 61508-2 i [EC 61508-3).

Uwaga 2 do hasta: Od rodzaju elementu zalezy co jest istotne dla systematycznego mechanizmu
uszkodzenia. Na przyktad, dla elementu zawierajgcego wytacznie oprogramowanie, tylko mechanizmy
uszkodzenia oprogramowania powinny by¢ brane pod uwage. Dla elementu obejmujacego sprzet
komputerowy i oprogramowanie, konieczne bedzie, rozwazenie obu systematycznych mechanizmoéw
uszkodzen sprzetu komputerowego i oprogramowania.

Uwaga 3 do hasta: Systematyczna zdolno$¢ SC N dla elementu, w odniesieniu do okreslonej funkcji
bezpieczenstwa elementu oznacza, Ze systematyczna integralno$¢ bezpieczenstwa SIL N zostata
spetniona, gdy element jest stosowany wedtug zalecen podanych zgodnie z pozycja instrukcji
bezpieczenstwa dla elementu.

zh

F Gt RE (SILP:RE

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-4.

[SOURCE: IEC 61508-4:2010, 3.5.9]

2.184

temperature, maximum/minimum allowable

TS

maximum/minimum temperature for which the equipment is designed

fr température, maximale/minimale admise
TS
températures maximale/minimale pour lesquelles un équipement est congu
de maximal/minimal zuldssige Temperatur, f
maximale/minimale Temperatur, fiir die die Anlage ausgelegt ist
es temperaturas de operacion admisibles
ja i Rk AR
TS
iR et b D e [ dc AR B
ko Hi/AA 8 2%
TS
o) AAe) AR A £
pl maksymalna/minimalna dopuszczalna temperatura

TS
maksymalna/minimalna temperatura, dla ktérej wyposazenie zostato zaprojektowane

© ISO 2015 - All rights reserved 125




ISO 13574:2015(E)

zh B /B A VR
TS

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.185

tempering

controlled process using the application of heating and cooling to establish a consistant and balanced
design state in a material

fr revenu
procédé controlé utilisant I'application du chauffage et du refroidissement afin d’établir un état
consistant et équilibré dans une matiere

de Tempern, n
kontrolliertes Verfahren unter Anwendung von Erhitzung und Abkiihlung zur Erzielung eines
bestdandigen und ausgewogenen Materialzustandes

es revenido
un proceso controlado que usa la aplicaciéon de calor y enfriado para lograr un estado
consistente y balanceado en un material

ja BEERL
WENDO—E THEREXT D2RELG 520 OMEE LOGHEIZ HW ol S iz 7 e
RS

ko R

pl odpuszczanie

kontrolowany proces, w ktdrym stosuje sie nagrzewanie i chtodzenie w celu uzyskania
zamierzonego jednolitego i zrOwnowazonego stanu materiatu

zh EIPA

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heat treatment in metallurgical TPE.

2.186
test pressure
pressure to which pipework is submitted to a check for soundness

fr pression d'essai
pression a laquelle est soumis le réseau de tuyauteries pour en vérifier sa résistance mécanique
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de Priifdruck, m
Druck, mit dem ein Leitungssystem beaufschlagt wird, um dessen einwandfreien Zustand zu
kontrollieren

es presion de ensayo

presion a la que se somete una tuberia para controlar su resistencia

ja T A NES
B OEEMET = v 7 DDz b b

ko H2E e
wh ke ghelo] 4 AelrkE A HshE 3t

-

pl ci$nienie prébne
ci$nienie, ktéremu podawany jest uktad rurociaggéw w celu sprawdzenia szczelnosci

zh &S

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.187
textile industrial thermoprocessing
introduction of heat energy to raw materials to produce textiles

fr procédé thermique pour I'industrie textile
procédé de transformation d'une matiere premiere en produit textile utilisant la chaleur
de industrielle Thermoprozesstechnik (f) in der Textilindustrie (f)
Zufiihrung von Warmeenergie zu Rohstoffen, um daraus Textilgewebe herzustellen
es
ja BHEEERTEB S nE X
WhHE 2 A2 PES 2 72 O DJFMEHI X D B 1L F—DiF A
ko R R
pl obradbka cieplna w przemysle wilékienniczym
dostarczenie energii cieplnej do surowcow stosowanych do produkcji wyrobow
wtokienniczych
zh BRTWHRTE
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2.188
thermal production
output of material subjected to thermal processing

fr production par voie thermique

production de matiére soumise au processus thermique
de thermische Produktion, f

Ausstof an Materialien, die einem Thermoprozess ausgesetzt wurden
es
ja BAEPE

INBSLBE DT o du T BB D A P
ko =R Rl
pl produkcja cieplna

wytwarzanie materiatu podlegajacego obrdbce cieplnej
zh Pl o

NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical and metal working thermoprocessing.

2.189

thermocouple

temperature sensor that consists of two different types of metal wire that are bonded at both ends and
generates electromotive force that is caused by the difference of temperature between hot junction and
cold junction

fr thermocouple
sonde de température constituée de 2 fils de métaux différents réliés aux deux bouts générant
ainsi une force électromotrice due a la différence de température entre la soudure chaude et la
soudure froide

de Thermoelement, n

Temperaturfiihler aus zwei verschiedenen Metalldrahttypen, die an beiden Enden miteinander
verbunden sind und durch den Temperaturunterscheid zwischen Mess- und Vergleichsstelle
eine elektromotorische Kraft erzeugen

es termocupla
ja BEXT

2RO BIEDOA RO — M2 BEE UTo sU(EME R & B ST 2RO il O S (FEHERE s T B2
M) EDREAZ L > CEENEECDEEE Y
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ko A
271] 01 F4re] LA ol 3he] A7) 71 AH S A7) A

pl termopara
czujnik temperaturowy sktadajacy sie z dwéch réznych rodzajéw drutéw metalowych, ktérych
konce s3 zespawane i ktéry wytwarza site elektromotoryczng spowodowang roéznica
temperatury miedzy goracym a zimnym polaczeniem

zh e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: JIS B 0155:1997]

2.190

thermoprocessing equipment
equipment in which material or workpiece is submitted to thermal energy

fr équipement thermique
équipement dans lequel des matériaux ou des piéces sont soumis a l'action de la chaleur
de Thermoprozessanlage, f
Anlage, in der Materialien oder Werkstiicke thermischer Energie ausgesetzt werden
es
ja BLERER AR
R OV TR M) D3 A 1 5 — T IZIE DML D i i
ko A2 A
Az = 7 vidEe] Aol A o ol eto] A 2l H = A H]
pl wyposaZenie do procesow cieplnych
wyposazenie, w ktorym materiat lub przedmiot obrabiany jest poddawany dziataniu energii
cieplnej
zh MR &
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
2.191
torch

manually controlled gas- or oil-fired open-flame tool or any mobile burner unit firing in the open and
intended for use together with TPE

fr

torche
tout outil a flamme nue, a combustible gazeux ou liquide, manipulé a la main ou tout briilleur
mobile travaillant a I'air libre et destiné a étre utilisé avec le TPE
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de Fackel, f
handgesteuertes gas- oder Olbefeuertes Werkzeug mit offener Flamme oder transportabler
Brenner, der im Freien zlindet und zusammen mit der TPE verwendet werden soll

es antorcha

ja h—F
~ = =2 7Vl 0 T A ST BREE D R&BICK R Y —Ib, &L K IERK[RABRT TSR
L. TPEEHICERI S EZHME LI-BERER/\—F

ko EX
S5 Aolde] b mE o Axel o] AWY s )T, w TPES 3 AHER
=02 v/ g A% o] % ¥y

pl lampa lutownicza
narzedzie reczne sterowane gazem lub opalane paliwem olejowym otwartym ptomieniem lub
inny przeno$ny palnik otwarty i przeznaczony do stosowania razem z TPE

zh B

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.192

total closing time
interval between the occurrence of an unsafe condition and the automatic shut-off valves being in fully
closed position

fr temps total de fermeture
intervalle de temps entre l'apparition d'une situation dangereuse et la fermeture compléte des
vannes d’arrét de sécurité
de Gesamt-Schlief3zeit, f
Zeitspanne zwischen dem Auftreten eines unsicheren Zustands und der vollstindigen
Schliefdung der automatischen Absperrventile
es
ja b~ — & VBRI B
ANERREBFAEL T O, BEIPAIL VL7 5B U b7 RBIC 72 2 £ TORFH
ko Z H A3
o e s UA Abs AR B bk EE ) AElE B 7] 7] o AR
3
pl calkowity czas zamkniecia
czas miedzy wystgpieniem stanu zagrozenia a catkowitym zamknieciem automatycznych
zaworéw odcinajacych
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zh A4 RE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.193

valve proving system

system to check the effective closure of automatic shut-off valves by checking leaktightness. It shall consist
of a programming unit, a measuring device, valves and other functional assemblies

fr contrdleur d’étanchéité

systeme destiné a vérifier la fermeture effective des vannes d’arrét de sécurité au moyen d'un
controle d’étanchéité. Il peut s’agir d'une unité de programmation, d’'un dispositif de mesure, de
vannes ou d’autres systémes fonctionnels

de Ventilpriifsystem, n

System, das durch Priifung der Dichtigkeit das wirksame Schlieflen automatischer
Absperrventile Uiberpriift. Es besteht aus einer Programmiereinheit, einem Messgerat, Ventilen
und anderen Funktionsgruppen

es

ja P)VTHERERREE S R T
WA Z T 52 LIC ko CTHEBEHMAROOFNALEZ T 2w 7 T2V AT L, Trs 7
I ra=y b FHAERE, LT B LU OBERERESIN B D,

ko HH 75 A Al="
W rEd HANR b ZA 719 BB 8 JAE A A =g EzEagY fFYAS
A E, B uE 7] s A AR o] A T

pl system kontroli zaworu
system sprawdzajacy efektywnos$¢ zamykania automatycznego zaworu odcinajacego przez
badanie szczelnosci. Powinien on zawieraé cze$¢ programujacg, urzadzenie pomiarowe, zawory
i inne zespoty funkcjonalne

zh B ERS

[SOURCE: ISO 23551-4:2005]

2.194
automatic shut-off valve
valve that opens when energised and closes automatically when de-energized

fr robinet automatique de sectionnement
robinet s'ouvrant sous tension électrique et se fermant dans le cas contraire

de automatisches Absperrventil, n
Ventil, das bei angelegter Spannung 6ffnet und automatisch schliefst, wenn die Spannung
abgeschaltet wird
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es valvula de corte automatico
ja EEupiE
WE NI, FEEEIRE TITEBAICPHET 5
ko A% AA P BE
A o= AE S AHel M= AE Ao @5 WE
pl automatyczny zawor odcinajacy
zawor, ktéry jest otwarty kiedy jest zasilany i automatycznie sie zamyka przy braku zasilania
zh H Zh kiR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012, 3.101.7]

2.195

closing force
force available to close the valve, independent of any force provided by fuel gas pressure

fr force de fermeture
force nécessaire pour fermer la vanne indépendemment de toute force fournie par la pression
du gaz combustible

de Schlief3kraft, f
Verfiigbare Kraft zur Schlieffung des Ventils, unabhdngig von den durch den Brenngasdruck
bereit gestellten Kraften

es

ja FA L)
PREY T AN XD ) EMSE LTe 2 PHIE S 2 )

ko

pl sita zamykania
sita osiggalna do zamkniecia zaworu, niezaleznie od jakiejkolwiek sity dostarczonej za pomoca
ci$nienia paliwa gazowego

zh =)

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012, 3.107]
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2.196

sealing force

force acting on the valve seat when the closure member is in the closed position, independent of any force
provided by fuel gas pressure

fr force d’étanchéité
force exercée sur le siége du robinet lorsque l'organe d'obturation est en position fermée,
indépendamment de la force due a la pression du gaz combustible

de Dichtkraft, f
Auf den Ventilsitz wirkende Kraft, wenn der Verschluff - unabhidngig von den durch den
Brenngasdruck bereit gestellten Kréften - verschlossen ist

es

ja #EE T
PAILRFICEE S 25 A AL E IS & D & &, BREHT ZENT K5 7)) LI ERMR IS IS
1< 7

ko

pl sila uszczelniajaca

sita dziatajgca na gniazdo zaworu, gdy element zamykajacy znajduje sie w pozycji zamknietej,
niezaleZnie od jakiejkolwiek sity dostarczonej przez paliwo gazowe

zh )

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012, 3.108]

2.197
closing time
time interval between de-energizing the valve and the closure member attaining the closed position

fr temps de fermeture
intervalle de temps entre la mise hors-tension de la vanne et le moment ou le dispositif de
fermeture atteint la position fermée

de Schlief3zeit, f
Zeitspanne zwischen der Abschaltung des Ventils und dem Moment, in dem der Verschluf} die
Position ,geschlossen” erreicht hat

es
ja BA Lk FFE

2 IEHEBEIRREIZ LT O PAIRICEMET 238 5h 25 BA L AL & 23T D F TORFRH
ko

© ISO 2015 - All rights reserved 133




ISO 13574:2015(E)

pl czas zamykania
przedziat czasu miedzy brakiem zasilania zaworu a osiggnieciem pozycji zamknietej elementu
zamykajgcego

zh P& e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: ISO 23551-1:2012, 3.113]

2.198

manual isolating valve

manually operated valve which is upstream of all other fuel controls to that TPE and by means of which the
fuel supply to the TPE can be shut off

fr robinet de barrage a commande manuelle
robinet a commande manuelle permettant de couper l'arrivée en combustible de l'installation
et situé en amont de tous les autres organes de commande d'alimentation en combustible

de handbetitigtes Absperrventil, n
handbetédtigtes Ventil zum Absperren der Brennstoffzufuhr einer TPE, das allen anderen
Brennstoff-Stellgliedern vorgeschaltet ist

es valvula de corte manual de combustible, valvula de aislacion

ja FEIREESF
TPED 4 T OBREHEEERE O _FFRICALE L TPE~DOBREHIERE OBEWT 25 Al FE 72 FEHEE S L 7

ko FEq e En
SETPE 1= Alo] o] Aol §]X813L TPES o Am F5F9] Agro] e % 27
Hul Y
= —

pl reczny zawor odlaczajacy

Recznie sterowany zawor, ktory dziata niezaleznie od wszystkich innych sterowan paliwem do
TPE i za pomoca ktérego doptyw paliwa do TPE mozna wytaczy¢

zh FENEFE R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.199

manual shut-off valve

manually operated valve by means of which the fuel supply to an individual burner or to a group of burners
can be shut off

fr robinet d'isolement a commande manuelle
robinet a commande manuelle permettant de couper l'arrivée en combustible a un brileur ou a
un groupe de brileurs
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de handbetitigtes Absperrventil, n
handbetatigtes Ventil zum Absperren der Brennstoffzufuhr zu einem einzelnen Brenner oder
einer Brennergruppe

es valvula manual de corte

ja FELHEWTF
HL—SUTHEL D /X — T ~ O RREHIERS 0O U 23 v] RE 70 FEY A S L 7

ko TEH A EE
S5 B EE U Rl o A5 FH 9] Ave] @ E A Wn

pl reczny zawor odcinajacy
recznie sterowany zawoOr za pomocg ktérego dostarczanie paliwa do poszczeg6lnych palnikéw
lub grupy palnikow moze zosta¢ odciete

zh FohHTiE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.200

non-return valve
check valve US
device to prevent the back flow of air, fuel, oxygen etc.

fr vanne anti-retour
dispositif destiné a empécher l'inversion du flux d'air, de combustible, d'oxygéne, etc.
de Riickschlagventil, n
Einrichtung zur Verhinderung einer Riickstrémung von Luft, Brennstoff, Sauerstoff usw.
Es valvula de no retorno
ja Wik Fp
225 RBE, BRFR7p & i A B < BEER
ko IF A BE(9A B1)
T/ AR LTS AFE T 3
pl zawor zwrotny
urzadzenie zapobiegajace przepltywowi wstecznemu powietrza, paliwa, tlenu itp.
zh 1k [5]
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.201
pressure relief valve
valve or regulator designed to relieve excessive pressure

fr soupape de décharge a pression (déverseur)
vanne ou régulateur destiné a protéger le systéme contre une pression excessive

de Druckentlastungsventil, n
Ventil oder Regler zum Abbau von Uberdruck

es valvula de alivio
ja VY —oH
WEDENZBEET 5 L IR SN I L2 L —H
ko g rd e
ohEat §HE S A S A |y S8 Y@ dole)

pl zawOr nadmiarowy
zawor lub regulator zaprojektowany do odcigzania nadmiernego ci$nienia

zh BEiR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.202
vapour deposition
process to introduce vapour in a controlled manner

fr métallisation sous vide

procédé permettant d'introduire de la vapeur de facon controlée
de Aufdampfen, n

Verfahren zur kontrollierten Einfiihrung von Dampf
es
ja KA

H SN TR TRRE EA SEH0EE
ko =&
pl naparowywanie prozniowe

proces wprowadzania pary w kontrolowany spos6b
zh SEITAR

NOTE The definition is generally used in coating metallurgical TPE.
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2.203

varnish drying
process and/or time required for a protective coating consisting of resins/oils to cure

fr séchage de vernis
procédé et/ou temps requis pour qu'un recouvrement a base de résine/d’huile soit durci

de Lacktrocknung, f
Prozess und/oder Zeit, der/die zum Ausharten eines Schutziiberzugs aus Harzen/Olen
erforderlich ist

es vulcanizado, curado
el uso de aditivos con la subsecuente aplicacién de calor y/o presién por un periodo
especificado para reforzar un material

ja U = AL
RthE /iR 2 & O IRERIE 2 15 5 DI K E 2 7 a ' 2 KO TR

ko EXSE

pl suszenie lakieru
metoda i/lub wymagany czas dla zabezpieczenia powtoki zawierajacej zywice/oleje do
utwardzenia

zh BT

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in coating in metallurgical TPE.

2.204

waste incineration industrial thermoprocessing
introduction of heat energy to waste materials to produce a specified outcome or state

fr installation d'incinération des déchets
apport d’énergie calorifique aux déchets pour produire un résultat ou un état spécifique

zh SRARHE T WA TE

de industrielle Thermoprozesstechnik zur Abfallverbrennung
Zufiihrung von Warmeenergie zu Abfallmaterialien, um ein spezifisches Ergebnis oder einen
spezifischen Zustand zu erzielen

ja BEIEMBEHEERA TR S 0k X
FrEDORERETITREICT DT DICEEDIC AT RN F—2 2D 2 &

ko H71E 2438 39 € &3
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pl spopielanie odpadéw w przemystowym procesie obrébki cieplnej
wprowadzenie energii cieplnej do materiatdw odpadowych w celu osiggniecia okres§lonego
rezultatu lub stanu

es incinerador de residuos

NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

2.205

welding

process to create a localized coalescence of metals, produced by heating the materials to the welding
temperature,with or without filler metal

fr soudage
procédé pour créer une fusion locale des métaux, produite en chauffant les métaux a la
température de soudage, avec ou sans métal d’apport

de Schweifden, n
Verfahren zur Herstellung eines ortlich begrenzten Zusammenflief3ens von Metallen, erreicht
durch eine Erhitzung der Materialien auf Schweiftemperatur, mit oder ohne
Schweifdzusatzstoff

es

ja ik
WAk LTI TN Z WIS, @BRMEBZERMAETIRAT L LI THELND
. BB ORFTHNCA R S E L0

ko 23

pl spawanie
proces tworzenia miejscowego potaczenia metali, wytworzonego przez nagrzanie materiatu do
temperatury spawania, z zastosowaniem lub bez spoiwa

zh ez

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in joining metallurgical TPE.

[SOURCE: CSA Z662]
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2.206

wobbe index
calorific value of a gas, on a volumetric basis, at specified reference conditions, divided by the root square
of its relative density, at the same specified metering reference conditions

Note 1 to entry: The Wobbe index is gross or net depending on whether the calorific value used is the gross or net
calorific value.

fr

indice de Wobbe
rapport du pouvoir calorifique du gaz par unité de volume a la racine carrée de la densité de
celui-ci par rapport a l'air

Note 1 al'article: L'indice de Wobbe est dit supérieur ou inférieur, selon que le pouvoir calorifique
considéré est supérieur ou inférieur.

de

Wobbe-Index, m

Wobbezahl, f

Heizwert eines Gases auf Volumenbasis zu spezifizierten Referenzbedingungen, dividiert durch
die  Quadratwurzel seiner relativen  Dichte  unter  gleichen  spezifizierten
Messreferenzbedingungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Je nachdem, ob als Heizwert der Brutto- oder Nettoheizwert verwendet wird,
handelt es sich um den Brutto- oder Netto-Wobbe-Index.

es

indice de wobbe

ja

IRt
FEDOSREM TICBIT 2R H 720 OKMNREI OB EZ . ZOE CHIEZBEMICE
5 F DOKAARBREL O LB O IR TR L7

R BT IR A VDS SRR EZ W AEAITE DT, U4 v S EAT UK
P& D,

ko

pl

liczba Wobbego
iloraz warto$ci kalorycznej gazu, odniesionej do jednostkowej objetosci i pierwiastka
kwadratowego gestosci wzglednej gazu, w tych samych warunkach odniesienia

Uwaga 1 do hasta: liczba Wobbego jest okreslana jako gérna lub dolna w zaleznosci od tego, czy
stosowana jest warto$¢ opatowa goérna czy dolna

zh

Kinfak

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.207

zone

self-contained space within a TPE which is operating under the same conditions/parameters (e.g.
temperature, pressure)

fr zone
partie intégrante d'un équipement fonctionnant dans les mémes conditions (par exemple
température, pression)

de Zone, f
In sich geschlossener Raum innerhalb einer TPE mit einheitlichen Betriebsbedingungen/-
parametern (z. B. Temperatur, Druck)

es
ja (X35
ERE) 72 ENF—DGM/185 A —2 TEELE NS TPEICAR S -2/,
ko T
ol ew e 5o 2 /9 v e 2 1% TPEY e @ F2k
pl strefa
samodzielny obszar w TPE, w ktérym s3 realizowane prace TPE w tych samych
warunkach/przy tych samych parametrach (np., temperatura, ci$nienie)
zh X 8k

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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A

air pressure detector 2.1

air/fuel ratio 2.2

alternating pilot burner 2.12
analyser 2.3

atomization agent 2.4

automatic burner control system 2.5
automatic shut-off valve 2.194
auxiliary equipment 2.6

auxiliary flue 2.7

blowout device 2.8
brazing 2.9

burner 2.10

burner input rate 2.11
by-pass 2.26

calcining 2.27

calorific value 2.28

carbonitriding 2.31

carburising 2.32

cement, lime and gypsum industrial
thermoprocessing 2.33

ceramic industrial thermoprocessing
2.34

check valve 2.200
chemical/petrochemical
thermoprocessing 2.35
cleaning 2.36

closing force 2.195
closing time 2.197
coating 2.37
combustion air 2.38

industrial

combustion chamber 2.39
combustion safeguard 2.5
condensate drain 2.40

control system 2.41

controlled atmosphere gas 2.42
cooling 2.43

cooling water 2.44

core making 2.45

cracking 2.46

cross-ignited burner 2.13

D

decorating 2.47
degreasing 2.48

142

Index

delacquering 2.49

de-waxing 2.50

differential pressure flow meter 2.51
distillation 2.52

drying 2.53

eductor 2.54

electrical generation efficiency 2.55
element 2.56

EMC 2.57

emergency safety-purge 2.145
endothermic/exothermic gas
production 2.58

enriched air 2.59

exhaust gas 2.60

explosion relief 2.61

F

false air 2.93

fault tolerance time 2.62

filter /strainer 2.63

firing 2.64

first safety time 2.168

fixture/jig 2.95

flame arrestor 2.68

flame detector device 2.65

flame establishing period 2.167

flame failure response time (FFRT)
2.66

flame response time (FRT) 2.66

flame sensor 2.67

flame trap 2.68

flash back 2.69

fluids group 1 2.70

fluids group 2 2.71

food industrial thermoprocessing 2.72
forced draught burner 2.14

functional safety 2.73

G

gas pressure regulator 2.74
gaseous fuel 2.75
gasifying 2.76
glass  industrial
2.77

graded fuel 2.78
grate burner 2.15
gross calorific value 2.29

thermoprocessing

hardening 2.79

heat storage loss 2.80

heat treatment 2.81

heating 2.82

high temperature equipment 2.83
holding 2.84

holding (liquid phase) 2.85

hot dip galvanizing 2.86

ignition 2.87

impregnation 2.88

incineration of domestic refuse 2.89
incineration of industrial and special
waste (such as toxic) 2.90
incineration of refuse derived fuel
291

incineration of sewage and sludge
292

induced draught burner 2.16
infiltration air 2.93

initial boiling point 2.94

jig/fixture 2.95
joining 2.96

lighting torch 2.97

liquefied natural gas (LNG) 2.98
liquefied petroleum gas (LPG) 2.99
liquid fuel 2.100

lock-out, non volatile 2.101

logic function 2.102

logic solver 2.103

lower flammability limit (LFL) 2.104
low-temperature equipment 2.105

M

main flame 2.106

main flame establisihg period 2.169
manual burner 2.17

manual isolating valve 2.198
manual reset 2.107

manual shut-off valve 2.199
maximum allowable pressure 2.132

© IS0 2015 - All rights reserved



maximum/minimum allowable
temperature (TS) 2.183
melting 2.108

melting out of metals 2.109
metallic coating 2.110
metallurgical
thermoprocessing 2.111

multiple burner equipment 2.112

industrial

N

natural draught burner 2.18

net calorific value 2.30

nitriding 2.113
nitro-carburizing 2.114
nominal size (DN) 2.115

non volatile lock-out 2.101
non-ferrous metal refining 2.116
non-metallic coating 2.117
non-return valve 2.200

0

open firing burner 2.19
operating temperature 2.118
operational safety-purge 2.144
operator supervision 2.119
oxidized substance 2.120
oxidizing 2.121

performance level (PL) 2.122
permanent pilot burner 2.20

pilot burner 2.21

pilot frame establishing period 2.168
pipework 2.123
piping 2.124

PLC (Programmable
2.125

polymerization 2.126

logic control)

portable burner 2.22
preheating 2.127

pre-mix burner 2.23
pre-purge 2.142

pressure 2.128

pressure accessories 2.129
pressure equipment 2.130
pressure relief 2.61

pressure relief valve 2.201
pressure sintering 2.131
pressure, maximum allowable 2.132
processing chamber 2.133
process-purge 2.146
product 2.134

product standard 2.135
proof-of-closure switch 2.136
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protective or reactive atmosphere
2.137

protective system 2.138

pulse firing 2.139

pulverised fuel 2.140

purge 2.141

purge point 2.147

pyrolysing 2.148

quenching 2.149
R

radiant tube burner 2.24
radiation thermometer 2.150
RC fan 2.151

recirculation fan 2.151
re-claiming used foundry sands 2.152
recuperator 2.153

re-cycling 2.154

reducing 2.155

reference condition 2.156
reforming 2.157
regenerative burner 2.158
re-melting 2.159

remote reset 2.160

roasting 2.161

safe discharge area 2.162

safety accessories 2.163

safety bus 2.164

safety integrity level (SIL) 2.165
safety shut-down 2.166

safety time 2.167

safety time, first 2.168

safety time, second 2.169
safety-purge 2.143

sand drying and core making 2.170
sealing force 2.196
self-checking automatic burner control
system 2.171

second safety time 2.169
sensible heat 2.172

single burner equipment 2.173
sintering 2.174

smelting 2.175

soldering 2.176

spark restoration 2.177

start fuel flow rate 2.178

steady state 2.179
stoichiometric fuel rate 2.180
strainer/filter 2.63

surface pretreatment 2.181

ISO 13574:2015(E)

surface treatment 2.182
systematic capability (SIL capability)
2.183

T

temperature, maximum/minimum
allowable (TS) 2.184

tempering 2.185
test pressure 2.186
textile industrial
2.187

thermal production 2.188
thermocouple 2.189
thermoprocessing equipment 2.190
torch 2.191

total closing time 2.192

trial for ignition period 2.167

thermoprocessing

\

valve proving system 2.193
vapour deposition 2.202
varnish drying 2.203

w

waste incineration industrial
thermoprocessing 2.204

welding 2.205

wobbe index 2.206

work station burner 2.25

zone 2.207
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