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TECHNICAL CORRIGENDUM 1

Acier — Aciers moulés a outil

RECTIFICATIF TECHNIQUE 1

Technical Corrigendum 1 to ISO 10679:2010 was prepared by Technical Committee ISO/TC 17, Steel,
Subcommittee SC 11, Steel castings.

Pages 2 and 3, Table 1

Replace Table 1 with the following:
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ISO 10679:2010/Cor.1:2010(E)

Table 1 — Chemical composition, mass fraction in %

Designation c| si|wm | P S cr | Mo | Ni V | co | w [Altemnative
marking
0,95 475 | 0,90 0,20
GX100CMoV/5-1 <150|<075| <003 | <0030 — — | — | Dbat
1,05 550 | 1,40 0,50
1,40 11,00 | 0,70 040 | 070
GX150CMoCoV12 <1550| < 1,00 <003 |<0,030 — — | Dt
1,60 13,00 | 1,20 1,00 | 1,00
_ 135 11,00 | 0,70 | 040 | 035 | 2,50
GX148CrCoMoNiV12-3 <150|<075| <003 | <0030 — | bct
1,60 1300 |1,20| 060 | 055 | 350
, 050 | 1,75 | 0,60 0,20
G58SiMNMo8-3-5 <003 [ <0030 | <035 — |<o03s| — | — | oDDO1
065| 225 | 1,00 0,80
0,78 375 | 4,50 125 5,50
GX83WMoCrV6-5-4-2 <1,00|<075| <003 | <0030 <025 <025 DE1
0,88 450 | 550 2,20 6,75
045 | 0,60 | 0,40 300 | 1,20
G50CVo12-14 <003 | <0030 — | = | = | =1 or
055 | 1,00 | 0,80 350 | 1,60
0,30 475 | 1,25 0,20 1,00
GX35CMOWV5-2 <150|<075| <003 |<0,030 — _ DG1
0,40 575 | 175 0,50 1,70
0,30 475 | 1,25 0,75
GX37CrMoV/5-2 <150|<075| <003 |<0,030 — — | — | ou
0,42 575 | 175 1,20
0,85 1,00 0,40 0,40
GI3MNCHW5-3-2 <150 <003 | <0,030 — | — |<o030]| — DJ1
1,00 130 1,00 0,60
100 010 | 0,10 0,10
G105V <0030|<0020| — | — | — — | —| oK
110 | 060 | 040 0,20
045| 070 | 0,15 0,90 0,10 1,70
G50WCrVe-4 <0030 | < 0,020 — | = — DL1
055| 1,00 | 045 1,20 0,20 2,20
055| 070 | 0,15 0,90 010 | 1,70
GB0COCIV84 <0030 | < 0,020 — | = — | owm
065| 1,00 | 045 1,20 020 | 220
095| 0,15 | 0,25 135
G103Cr6 <0,030 | < 0,020 —| — | — | — | =] pot
110 | 060 | 045 165
018 0,15 | 1,10 1,00
G21MnCr5-5 <0,030 | < 0,020 —| — | = | = | =] opr
024 | 060 | 140 1,30
065 | 0,10 | 1,80 0,90 | 0,90
G70MNMoCro-12-4 <0030 | < 0,020 — | = | = | =1 ort
0.75| 0,60 | 2,50 120 | 140
085| 0,0 | 1,80 0,20 0,05
GIOMNCrV8 <0030 | < 0,020 — | = — | — | st
095 | 0,60 | 2,20 0,50 0,20
190 | 0,10 | 020 11,00
GX205Cr12 <0,030 | < 0,020 —| — | = | = | = om
220 | 0,60 | 0,60 13,00
200 0,10 | 0,30 11,00 0,60
GX215CrW12 <0,030 | < 0,020 | = = | = DUA
230 | 0,60 | 0,60 13,00 0,80
030 0,30 | 0,60 150 | 0,35
G35CMo7-5 <0030 | < 0,020 — | = | =1 =1 owi
040 | 070 | 1,00 200 | 055
, 035] 020 | 1,30 180 |015| 0,90
G40CMINNiMo8-6-4 <0030 < 0,020 — | = | = bxt
045 | 0,60 | 1,60 210 |025| 1,20
, 040 | 0,10 | 0,20 120 |0415| 380
GA45NICMo16-5-3 <0,030 | < 0,020 — | = | =] ovn
0,50 | 0,60 | 0,50 150 |035/| 4,30
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Table 1 (Continued)

Designation c| si | v | P S cr | Mo | Ni V | co | w [Altemnative
marking

0,36 12,50

GX39Cr14 <1,00| <1,00| <0,030| <0,020 — — — — — Dz2
0,42 14,50
0,33 15,50 | 0,80

GX39CrMo17 <1,00| <1,50| < 0,030 | <0,020 <100 — — — DA2
0,45 17,50 | 1,30

) 0,50 | 0,10 | 0,60 0,80 [035| 150 | 0,05

G55NiCrMoV7-4-5 < 0,030 [ < 0,030 — — DB2
0,60 | 0,60 | 0,90 1,20 | 055| 180 | 0,15
0,28 | 0,10 | 0,15 2,70 | 2,50 0,40

G32CrMoV12-28 < 0,030 [ < 0,020 — — — DC2
0,35| 0,60 | 045 3,20 | 3,00 0,70
0,33 | 0,80 | 0,25 480 | 1,10 0,75

GX37CrMoV5-1 < 0,030 [ < 0,020 — — — DD2
0,41 1,20 | 0,50 550 | 1,50 1,20
0,35| 0,30 | 0,30 480 | 270 0,40

GX38CrMoV5-3 < 0,030 [ £ 0,020 — — — DE2
0,40 | 0,60 | 0,50 520 | 3,20 0,60
0,25| 0,0 | 0,15 2,50 0,30 8,50

GX30WCrV9-3 < 0,030 [ £ 0,020 — — — DF2
0,35| 0,60 | 045 3,20 0,50 9,50
0,35| 0,45 | 0,20 4,00 | 0,30 1,70 | 4,00 | 3,80

G40CrCoWV17-17-17 < 0,030 [ < 0,020 — DG2
0,45| 0,60 | 0,50 4,70 | 0,50 2,10 | 4,50 | 4,50

NOTE “—” indicates unspecified.
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