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IS0 6372-3 :  1 989 (E/F)  

Foreword 

IS0 (the International  Organization  for Standardization)  is a worldwide federation  of 
national  standards bodies (IS0 member bodies) .  The work of preparing  International  
Standards is normal ly carried out through  IS0 technical  commi ttees.  Each  member 
body interested in  a subject for which  a technical  commi ttee has been  establ ished has 
the right to be represented on  that commi ttee.  I nternational  organizations,  govern-  
mental  and  non-governmental ,  in  l iaison wi th  ISO,  also take part in  the work.  IS0 
col laborates closely wi th  the International  Electrotechnical  Commission  ( IEC)  on  al l  
matters of electrotechnical  standardization.  

Draft International  Standards adopted  by the technical  commi ttees are ci rculated to 
the member bodies for approval  before their acceptance as International  Standards by 
the IS0 Counci l .  They are approved in  accordance wi th  IS0 procedures requiring  at 
least 75 % approval  by the member bodies voting.  

International  Standard IS0 6372-3 was prepared by Technical  Commi ttee ISO/TC 1 55,  
Nickel  and nickel  al loys.  

Terms and  defini tions l isted in  this part of IS0 6372 have been  approved in  principle by 
the Customs Co-operation  Counci l  (CCC)  to form the basis of the Harmonized Com-  
modi ty Description  and  Coding  System (Harmonized System)  for the revision  of 
chapter 75 “Nickel ”  of the CCC-Nomenclature.  

IS0 6372 consists of the fol lowing  parts,  under the general  ti tle Nickelandnickelal loys 
-  Terms and defini tions :  

-  Part I  :  Materials 

-  Part 2 :  Refinery products 

-  Part 3 :  Wrought products and castings 

Annex A forms an  integral  part of this part of IS0 6372.  

0 IS0 1 989 
Al l  rights reserved.  No part of this publ ication may be reproduced or uti l ized in  any form or by any 

means,  electronic or mechanical ,  including photocopying  and microfi lm,  wi thout permission  in  
wri ting from the publ isher. /Droi ts de reproduction reserves.  Aucune partie de cette publ ication 

ne peut etre reproduite ni  uti l isee sous quelque forme que ce soi t et par aucun procede,  Blectroni -  
que ou mecanique,  y compris la photocopie et les microfi lms,  sans I ’accord ecri t de I ’editeur.  

International  Organization for Standardization 
Case postale 56 .  CH-1 21 1  Geneve 20 .  Swi tzerland 

Printed in  Swi tzerland/lmprime en Suisse 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

                                                                                          



IS0 6372-3 :  1 999 (E/F)  

Avant-propos 

L’ ISO (Organisation internationale de normal isation)  est une federation mondiale 

d’organismes nationaux de normal isation (comites membres de I ’ ISO) .  L’elaboration 

des Normes internationales est en general  confide aux comi tes techniques de I ’ ISO.  

Chaque comi te membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 

technique cr& a cet effet.  Les organisations internationales,  gouvernementales et non 

gouvernementales,  en l iaison avec I ’ ISO participent Bgalement aux travaux.  L’ ISO col -  

labore Btroi tement avec la Commission  Blectrotechnique internationale (CEI )  en ce qui  

concerne la normal isation Blectrotechnique.  

Les projets de Normes internationales adopt& par les comi tes techniques sont soumis 

aux comi tes membres pour approbation,  avant leur acceptation comme Normes inter-  

nationales par le Consei l  de I ’ ISO.  Les Normes internationales sont approuvees confor-  

mement aux procedures de I ’ ISO qui  requierent I ’approbation de 75 % au moins des 

comi tes membres votants.  

La Norme internationale IS0 6372-3 a bte Blaboree par le comi te technique 

ISO/TC 1 55,  Nickel  et al l iages de nickel .  

Les termes et defini tions ci tes dans la presente partie de I ’ ISO 6372 ont 6th approuves 

dans leur principe par le Consei l  de Cooperation Douaniere (CCD)  pour former la base 

de Systeme Harmonise de Designation et de Codification des marchandises (Systeme 

Harmonise)  pour la revision  du chapitre 75,  Nickel ,  de la Nomenclature du CCD.  

L’ ISO 6372 comprend les parties suivantes,  presentees sous le ti tre general  Nickel  et 

al l iages de nickel  -  Termes et dt?ini tions :  

-  Partie 1  :  Matbriaux 

-  Partie 2 :  Produi ts de raffinage 

-  Partie 3 :  Produi ts corroyh  et produi ts mouth  

L’annexe A fai t partie integrante de la presente partie de I ’ ISO 6372.  

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



INTERNATIONAL STANDARD 

NORME INTERNATIONALE 
IS0 6372-3 :  1 989 (E/F)  

Nickel  and nickel  al loys -  
Terms and defini tions -  

Part 3  :  
Wrought products 
and castings 

1  Scope 

This part of IS0 6372 gives terms for and defini tions of wrought 

products and castings of nickel  and nickel  al loys.  

2 Terms and defini tions 

2.1  wrought products:  A general  term for products ob-  

tained by hot and/or cold plastic deformation processes such 

as extruding,  forging,  hot rol l ing,  cold rol l ing or drawing,  ei ther 

exclusively or in  combination.  

Examples of wrought products are rod,  bar,  wi re,  tube,  profi le,  

sheet,  strip,  forging.  

NOTE - For classi fication principles of wrought products,  see 

annex A.  

2. 1 . 1  rod/bar:  A sol id wrought product of uni form cross-  

section along i ts whole length,  suppl ied in straight lengths.  

The cross-sections are in the shape of ci rcles,  ovals,  squares,  

rectangles,  equi lateral  triangles or regular polygons (see 

figure 1 ) .  Products wi th a square,  rectangular,  triangular or 

polygonal  cross-section may have corners rounded along their 

whole length.  

NOTE - For rectangular bars 

-  the thickness exceeds one-tenth of the width;  

- the term “rectangular bar” i ncludes “flattened ci rcles” and 

“modi fi ed rectangles”,  of which two opposi te sides are convex 

arcs,  the other two sides being  straight,  of equal  l ength  and 

paral lel .  

Nickel  et al l iages de 
nickel  -  Termes et 
defini tions -  

Partie 3 :  
Produi ts corroyk 
et produi ts mouk 

1  Domaine d’appl ication 

La presente partie de I ’ I SO 6372 donne les termes et les defini -  

tions des produi ts corroyes et produi ts moules en nickel  et en 

al l iages de nickel .  

2 Termes et defini tions 

2.1  produi t corroyi !  :  Terme general  employe pour l es pro-  

dui ts obtenus par des procedes de deformation plastique a 

chaud et/au a froid,  tels que fi lage,  forgeage,  l aminage a 

chaud,  l aminage ou eti rage a froid,  soi t exclusivement par I ’un 

de ces procedes,  soi t par une combinaison de ceux-ci .  

Des exemples de produi ts corroyes sont les barres,  fi ls,  tubes,  

profi les,  tales,  bandes,  pieces forgees.  

NOTE - Pour l e principe de la classi fication des produi ts corroyes,  voi r 

l ’annexe A.  

2.1 . 1  barre:  Produi t  plein corroye de section transversale 

constante sur toute sa longueur,  l ivre en longueurs droi tes.  

Les sections transversales peuvent se presenter sous forme de 

cercle,  d’ovale,  de carre,  de rectangle,  de triangle equi lateral  ou 

de polygone regul ier (voi r figure 1 ) .  Les produi ts,  de section 

transversale carree,  rectangulai re,  triangulai re ou polygonale 

peuvent presenter des angles arrondis sur toute leur longueur.  

NOTE - En  ce qui  concerne les barres rectangulai res 

- I ’epaisseur est superieure au  dixi eme de la largeur ;  

-  l e terme ctbarre rectangulai re,  comprend les ((sections cir- 

culai res apIaties))  et  les ((sections meplates a chants arrondis))  dont  

deux cot& opposes sont en  forme d’art de cercle convexe,  les 

deux autres Btant  recti l i gnes,  egaux et paral leles.  

1  
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 6372-3 :  1 969 (E/F)  

” @ 
round/ci rculaire oval lovale 

rectangular/rectangulaire 

modified rectangular 
meplate a chants arrondis 

regular polygonal/polygone regul ier 

Figure 1  -  Rod/bar and  wi re cross-sections 
Figure 1  -  Sections transversales des barres et des fi ls 

2. 1 .2 wi re :  A sol id  wrought product of uni form cross-section  
along  i ts whole length,  suppl ied in  coi led form.  

The cross-sections are in  the shape of ci rcles,  ovals,  squares,  
rectangles,  equi lateral  triangles or regular polygons (see 
figure 1 ) .  Products wi th  a square,  rectangular,  triangular,  or 
polygonal  cross-section  may have corners rounded along  thei r 
whole length.  

NOTE -  For rectangular wires 

-  the thickness exceeds one-tenth of the width;  

-  the term “rectangular wire” includes “flattened ci rcles” and 
“modified rectangles”,  of which  two opposi te sides are convex 
arcs,  the other two sides being  straight,  of equal  length and 
paral lel .  

2.1 .2 fi l :  Produi t plein  corroye de section  transversale 
constante sur toute sa longueur,  l ivre enroule.  

Les sections transversales peuvent se presenter sous forme de 
cercle,  d ’ovale,  de car& de rectangle,  de triangle equi lateral  ou  
de polygone regul ier (voi r figure 1 ) .  Les produi ts de section  
transversale carree,  rectangulai re,  triangulai re ou  polygonale 
peuvent presenter des angles arrondis sur toute leur longueur.  

NOTE -  En  ce qui  concerne les fi ls rectangulaires 

-  l ’epaisseur est superieure au dixieme de la largeur;  

-  le terme ctfi l  rectangulairen comprend les ((sections ci rculai res 
aplatiesa et les ctsections meplates a chants arrondis,  dont deux 
c&es opposes sont en  forme d’art de cercle convexe,  les deux 
autres Btant recti l ignes,  Bgaux et paral leles.  

2 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

                                                                                          



IS0 6372-3 :  1 999 (E/F)  

2.1 .3 tube:  A hol low wrought product of uni form cross-  
section  wi th  only one enclosed  void  along  i ts whole length,  and  
wi th  a uni form wal l  th ickness,  suppl ied  in  straight lengths or in  
coi led form.  

The cross-sections are in  the shape of ci rcles,  ovals,  squares,  
rectangles,  equi lateral  triangles or regular polygons (see 
figure 2) .  Hol low products wi th  a square,  rectangular,  
equi lateral  triangular or regular polygonal  cross-section,  which  
may have corners rounded along  their whole length,  are also to 
be considered as tubes,  provided that the inner and outer 
cross-sections are concentric and  have the same form and  
orientation.  

NOTES 

1  Tubes can also be formed by piercing  and by forming  and joining  

sheet or strip.  

2 Bent,  threaded,  dri l led,  waisted,  expanded and  cone-shaped 

hol low products in  this general  form when  derived from tubes as 

defined above are classi fied as tubes.  

2.1 .3 tube:  Produi t creux corroye de section  transversale 
constante avec un  seul  creux ferme sur toute sa longueur et 
dont les parois ont une dpaisseur constante,  l ivre en  l ongueurs 
droi tes ou  enroule.  

Les sections transversales peuvent se presenter sous forme de 
cercle,  d’ovale,  de car@,  de rectangle,  de triangle equi lateral  ou  
de polygone regul ier (voi r figure 2) .  On  considere egalement 
comme tubes les produi ts creux de section  transversale car&e,  
rectangulai re,  triangulai re Bqui laterale du  polygonale regul iere,  
qui  peuvent presenter des angles arrondis sur toute leur lon-  
gueur,  pour autant que les sections transversales interieure et 
exterieure soient concentriques et aient la meme forme et la 
meme orientation.  

NOTES 

1  Les tubes peuvent Bgalement etre obtenus par des methodes tel les 

que percage,  formage ou  soudage de tales ou  de bandes.  

2 Sont classes en  tant que tubes,  les produi ts creux cintres,  fi let&,  

taraudes,  per&s,  ri ttreints ou  coniques derives dans leur forme gene-  

rale des tubes decri ts ci -dessus.  

Figure 2  -  Tube cross-sections 
Figure 2  -  Sections transversales des tubes 

2. 1 .4 profi le:  A wrought product of uni form cross-section  
along  i ts whole length,  wi th  a cross-section  other than  rod,  bar,  
wi re,  tube,  sheet or strip,  suppl ied  in  straight lengths or in  
coi led form.  

2. 1 .5 plates:  A flat rol led product of rectangular cross-  
section  wi th  uni form thickness greater than  4 mm,  suppl ied  in  
straight lengths (i .e.  flat) .  The thickness does not exceed one-  
tenth  of the width.  

NOTE - Corrugated,  embossed,  coated,  edge-condi tioned and per-  

forated products i n  this general  form when  derived from plate as 

defined above are classi fied as plate.  

2.1 .4 profik:  Produi t corroye de section  transversale cons-  
tante sur toute sa longueur,  de section  di fferente de cel le des 
barres,  fi ls,  tubes,  tales ou  bandes,  l ivre en  longueurs droi tes 
ou  enroule.  

2. 1 .5 plaque:  Produi t lamine plat de section  transversale 
rectangulai re a epaisseur constante superieure a 4 mm,  l ivre en  
longueurs droi tes (c’est-a-di re plat) .  L’epaisseur ne d&passe pas 
le dixieme de la largeur.  

NOTE - Sont classes en  tant que plaques,  les produi ts ondules,  gau-  

fres,  rev&us,  avec des rives preparees et perforees possedant la forme 

g&r&ale preci tee et derives des plaques tel les qu’el les sont definies 

ci -dessus.  

3 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 6372-3 :  1 989 (E/F)  

2.1 .6 sheet:  A flat rol led product of rectangular cross-section 

wi th uni form thickness,  of at least 0, lO mm up to and including 

4 mm (i .e.  flat),  usual ly wi th sheared or sawn edges.  The 

thickness does not exceed one-tenth of the width.  

2.1 .6 tBle :  Produi t lamine plat de section transversale rectan- 

gulaire a Bpaisseur constante,  superieure ou Bgale a 0, lO mm 

jusqu’a et inclus 4 mm,  l ivre en longueurs droi tes d’ordinaire 

avec des rives cisai l lees ou sciees.  L’epaisseur ne depasse pas le 

dixieme de la largeur.  

NOTE - Corrugated,  embossed,  coated,  edge-conditioned and per- 
forated products in this general  form when derived from sheet as 

defined above are classi fied as sheet.  

NOTE - Sont classes en tant que tcles,  les produi ts ondules,  gaufres,  
rev&us,  avec des rives preparees et perfores possedant la forme gene- 
rale preci tee et derives des tcles tel les qu’el les sont definies ci -dessus.  

2.1 .7 strip :  A flat rol led product of rectangular cross-section 

wi th uni form thickness of at least 0, lO mm,  suppl ied in coi ls 

usual ly wi th sl i t edges.  The thickness does not exceed one- 

tenth of the width.  

2.1 .7 bande:  Produi t lamine plat de section transversale 

rectangulaire a epaisseur constante,  superieure ou egale a 

0, lO mm,  l ivre en rouleaux habituel lement avec des rives refen- 

dues.  L’epaisseur ne depasse pas le dixieme de la largeur.  

NOTE -  Corrugated,  embossed,  coated,  edge-conditioned and per- 
forated products in this general  form when derived from strip as defin- 

ed above are classi fied as strip.  

NOTE - Sont classes en tant que bandes,  les produi ts ondules,  gau- 

fres,  revetus,  avec des rives preparees possedant la forme generale 
preci tee et provenant de bandes tel les qu’el les sont definies ci -dessus.  

2.1 .8 foi l :  A flat rol led product of rectangular cross-section 

wi th uni form thickness less than 0, lO mm.  

2.1 .8 feui l le:  Produit lamine plat de section transversale rec- 

tangulaire a Bpaisseur constante inferieure a 0, lO mm.  

NOTE - For special  purposes,  foi l  can also be produced by processes 
other than working,  for example by electrolytic deposi tion.  

NOTE - Pour usages speciaux,  la feui l le peut etre produite par 
d’autres procedes que le corroyage,  par exemple,  par depot Blectro- 
lytique.  

2.1 .9 pi&e forgee:  Produit forme par martelage ou a la 

presse,  habi tuel lement a chaud,  entre matrices ouvertes (piece 

forgee l ibre)  ou matrices fermees (piece forgee par matricage).  

2.1 .9 forging:  A wrought product formed by hammering 

or pressing - usual ly when hot -  between open dies (hand 

forging)  or closed dies (drop or die forging).  

2.1 . 1 0 blank:  A piece of metal  of regular or i rregular shape 

taken from a flat wrought product intended for subsequent pro- 

cessing such as bending,  stamping,  deep drawing or forming.  

2.1 . 1 0 flan :  Piece de metal  de forme regul iere ou i rregul iere,  

obtenue a partir d’un produi t plat et Iamine,  pour mise en 

osuvre ul terieure par pl iage,  estampage,  emboutissage profond 

ou formage.  

2.1 . 1 1  ci rcle:  A circular blank.  2.1 . 1 1  disque:  Flan de forme circulaire.  

2.1 .1 2 slug:  A piece of metal  of uni form thickness and of 

regular or i rregular shape taken from a wrought product,  

usual ly for impact extrusion.  

2.1 . 1 2 pion:  Piece de metal  d’epaisseur constante et de 

forme regul iere ou i rregul iere,  obtenue 5 partir d’un produit cor- 

roye destinee generalement au fi lage par choc.  

Slugs are suppl ied wi th or wi thout a centre hole.  Les pions sont l ivres avec ou sans trou de centre.  

NOTE - Slugs may also be taken from a cast product.  NOTE - Les pions peuvent Bgalement gtre obtenus B partir d’un pro- 
duit moule.  

2.2 Produi ts intermediai res 2.2 Intermediate products 

2.2. 1  bi l lette:  Produit obtenu par des procedes de deforma- 

tion plastique a chaud ou de coulee de section ci rculai re,  carree 

ou rectangulaire,  prevu pour d’autres procedes de transforma- 

tion.  

2.2. 1  bi l let:  A product obtained by hot working of round,  

square or rectangular cross-section intended for further pro- 

cessing.  

NOTE -  A bi l let may also be a cast product.  
NOTE - La bi l lette peut Bgalement &re un produi t coule.  

2.2.2 ingot:  A cast product intended for further processing.  2.2.2 l ingot:  Produit coule prevu pour d’autres procedes de 

transformation.  

4

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 5372-3 :  1 989 (E/F)  

2.2.3 slab:  A rectangular bi l let.  2.2.3 planche :  Bi l lette rectangulaire.  

2.2.4 drawing  stock (wire rod) :  An  intermediate sol id  2.2.4 fi l -machine :  Produi t plein corroye intermediaire,  de 

wrought product of uni form cross-section along i ts whole section transversale constante sur toute sa longueur,  l ivre en 

length suppl ied in  coi ls.  couronnes.  

The cross-sections are approximately round,  triangular or 

regular polygonal  wi th  a maximum cross-section dimension 

usual ly exceeding  5 mm (see figure 3) .  

Les sections transversales sont approximativement ci rculai res,  

triangulaires ou polygonales regul ieres et leur dimension  

transversale maximale est habi tuel lement superieure a 5 mm 

(voir figure 3) .  

Figure 3 -  Drawing  stock cross-sections 

Figure 3 -  Sections transversales des fi ls-machines 

2.2.5 forging stock:  A hot-worked intermediate sol id  

wrought product,  for example rod,  bar,  or any other cross-  

section,  sui table for forging.  

NOTE -  Forging stock may also be a cast product,  for example bi l let.  

2.2.5 Bbauche de forgeage:  Produi t plein  intermediaire 

form6 a chaud,  par exemple barre ou  produit de toute autre 

section  transversale,  destine au forgeage.  

NOTE -  L’Bbauche de forgeage peut 6galement Gtre un produi t 
moul6,  par exemple bi l lette.  

2.3 castings :  A general  term for products at or near finished 

shape,  formed by sol idi fication of a mol ten metal  or al loy in  a 

mould  by any of the fol lowing  methods :  

sand casting;  

permanent mould  casting  (chi l l  casting) ;  

pressure die casting  (die casting)  ;  

centri fugal  casting;  

continuous casting;  

precision casting.  

2.3 produi t moul6:  Terme general  employ6 pour des pro-  

dui ts a leur forme finale ou  presque finale,  obtenus par sol idi fi -  

cation d’un metal  ou d’un al l iage fondu dans un moule par l ’une 

ou I ’autre des methodes suivantes :  

moulage en sable;  

moulage en coqui l le;  

moulage sous pression;  

moulage par centri fugation;  

coulee continue;  

moulage de precision.  
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IS0 6372-3 :  1 989 (E/F)  

Annex A 
(normative)  

Annexe A 
(normative)  

Explanatory notes concerning the 

defini tions of wrought products 

A.1  Classi fication principles 

In  order to simpl i fy the defini tions and to avoid di fficul ties 
which might be caused by further technical  developments,  al l  
references to si zes have been deleted,  wi th  the exception of flat 
rol led products,  i .e.  the defini tions are to be based on the forms 
of del ivery only.  

A.2 Dividing l ines 

A.2.1  Rod and bar/wire 

Whi le rod and bar are general ly suppl ied in straight lengths and 
wi re in coi ls,  the current dividing l ine of the CCCN at 6 mm 

diameter was replaced by the usual  form of del ivery.  

A.2.2 Tube/hol low profi le 

The dividing l ine between “tube” and “hol low profi le” shal l  be 
drawn not only by the uni form wal l  thickness,  but also by an 
“only one enclosed void” for the tube.  Furthermore,  fi gures of 
cross-sections for tubes have been included.  I t was agreed that 
the term “hol low bar” should not be used.  

Notes expl icatives concernant les 
defini tions des produi ts corroyks 

A.1  Principes de la classi fication 

Afin de simpl i fier les defini tions et d’evi ter les di fficul t& qui  
pourraient proveni r de I ’evolution de la technologie,  toutes les 
references aux dimensions ont 6th  Bl iminees,  B I ’exception des 
produi ts lamines plats,  c’est-a-di re que les defini tions ne doi -  
vent etre fondles que sur les formes de l ivraison.  

A.2 Lignes de partage 

A.2.1  Barre/fi l  

Les barres Btant generalement l i vrees en longueurs droi tes et 
les fi ls en  couronnes,  la l igne de partage courante du  diametre 
de 6 mm,  incluse dans la NCCD,  a Bte remplacee par la forme 
de l ivraison courante.  

A.2.2 Tube/profi le creux 

La l igne de partage entre ((tube))  et ((profi le creux))  ne doi t pas 
dependre uniquement de la notion d’epaisseur de paroi  cons-  
tante,  mais aussi  pour les tubes de la notion de ctcreux ferme)) .  
En  outre,  des figures de sections transversales pour les tubes 
ainsi  que des exemples de profi les creux ont Bte introdui ts.  I I  a 
Bte convenu que le terme ctbarre creuse))  ne doi t pas etre uti l ise.  

A.2.3 Plate/sheet/strip/foi l  A.2.3 Plaque/tGle/bande/feui l le 

In order to overcome the various l imi tations on thickness,  
which di ffer from country to country,  i t was agreed to provide 
the four fol lowing terms :  

Afin de surmonter les di fficul t& causees par les valeurs diver-  
ses de l imi te d’epaisseur,  qui  varient d’un pays a I ’autre,  i l  a Bte 
convenu d’inclure les quatre termes suivants :  

plate:  over 4 mm thick in straight lengths (flat) ;  

sheet:  at least 0, lO mm up to and including 4 mm thick in 
straight lengths;  

strip:  at least 0, lO mm thick in coi ls;  

foi l  :  l ess than 0, lO mm thick.  

A.2.4 Engl ish term “drawing stock” 

Taking into account di fferent manufacturing processes,  e.g.  En considerant les di fferents procedes de fabrication,  par 
extruding,  hot rol l ing,  continuous casting  wi th  subsequent hot exemple le fi lage,  le laminage a chaud,  la coulee continue suivie 
rol l ing,  the term “drawing stock” for the intermediate product d’un laminage a chaud,  le terme ((drawing stock))  pour le pro-  
was selected as the preferred term to replace the term “wire dui t intermediai re a Bte choisi  comme terme preferentiel  pour 
rod”.  remplacer le terme ((wire rod)) .  

a)  Drawing  stock :  this term was derived by analogy wi th 
“forging stock’,  in order to express that this intermediate 

product is i ntended to be drawn.  

a)  Drawing stock (fi l -machine)  :  ce terme a 6te choisi  par 
analogie avec ((forging stock))  febauche de forgeage) ,  pour 
exprimer un  produi t intermediai re destine a etre trefi le.  

plaque:  Bpaisseur superieure a 4 mm en longueurs droi tes 

(pIat)  ;  

tale:  Bpaisseur superieure ou  Bgale a 0, lO mm jusqu’a et 
i nclus 4 mm,  en  longueurs droi tes;  

bande:  Bpaisseur superieure ou  Bgale a 0, lO mm,  en rou- 
leaux;  

feui l le:  Bpaisseur inferieure a 0, lO mm.  

A.2.4 Terme anglais ((drawing stock))  
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b)  Wi re rod  :  this term,  used  in  some countries,  has been  
rejected on  the basis of terminological  principles;  “wire” 
and  “rod” are terms for two di fferent products which  shal l  
not be combined to name a thi rd product.  

A.2.5 Di fferences between  this part of IS0 6372 

and CCC Nomenclature 

Di fferences between  this part of IS0 6372 and CCCN,  chapter 
75 wi l l  be concerned only wi th  

a)  edi torial  layout for example omission  of the reference to 
the production  method  of the product which  is covered by 
the general  defini tion  for “wrought products” as wel l  as an  
edi torial  rearrangement of some defini tions for easy day-to-  
day use;  

b)  the omission  of cross-references to other products or to 
heading  numbers resul ting  from the necessi ties of the 
“Structured CCC Nomenclature”.  

b)  Wi re rod  (fi l -machine) :  ce terme,  uti l ise dans certains 
pays,  a 6te rejete du  fai t qu ’en  mat&e de terminologie 
((wire) )  et ctrod) )  sont des termes s’appl iquant a deux pro-  
dui ts di fferents qui  ne peuvent pas se combiner pour deve-  
ni r un  troisieme produi t.  

A.2.5 Di fferences entre la prkente partie de 

IWO 6372 et la Nomenclature du  CCD 

Les di fferences entre la presente partie de I ’ ISO 6372 et le cha-  
pi tre 75 de la NCCD ne concernent que 

a)  la presentation  redactionnel le,  par exemple omission  de 
la methode de fabrication  du  produi t couverte par la defini -  
tion  generale pour ((produi ts corroyes) ) ,  ainsi  qu ’une modi fi -  
cation  de nature redactionnel le de quelques defini tions,  
pour une appl ication  pratique plus faci le;  

b)  I ’omission  des references A d’autres produi ts ou  les 
numeros des ti tres resul tant des necessi tes de la ((Nomen-  
clature structuree du  CDD) ) .  
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