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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is @ worldwide federation of
national ‘standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through I1SO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in llaison with ISO, also take part in the work. 1ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commlssmn (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for voting. Publication as an International Standard requires
approval by at least 76 % of the member bodies casting a vote.

International Standard 1SO 4916 was prepared by Technical Committee ISO/TC 38,
Textiles.

This second edition cancels and replaces the first edition (1ISO 4916 : 1982), of which it
constitutes a minor technical revision.

Annex A forms an integral part of this International Standard.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L’1SO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales
requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 4916 a été élaborée par le comité technlque ISO/TC 38,
Textiles.

Cette deuxi®me édition annule et remplace la premigre édition (ISO 4916 : 1982), dont
elle constitue une révision technique mineure.

L'annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.

Organi zati on For Standardization
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Introduction

This classification of stitched seams should provide valuable information for purchas-
ing officers, garment- manufacturers, machine manufacturers, students and others.
The document primarily provides a descriptive guide for purposes of identification and
ease of reference.

Stitched seams, for the purpose of this International Standard, consist of a sequence
of stitch types as defined in 1SO 4915, together with a number of components and
their configuration, which appear in this International Standard.

In order for a seam specification to be meaningful, the designation of the stitch type
has to be added after the designation of the stitched seam. If two or more stitch types
are used, they should be stated from left to right.

The ISO designations, together with previous national designations, are listed in
annex A.

NOTE 1 Further seam types which may be developed in the future should be notified to the
secretariat of ISO/TC 38 in order to obtain, after consultation with ISO/TC 38, the correct
classification.

Introduction

La présente classification des coutures a pour objet de fournir des renseignements uti-
les aux services d'achats, aux confectionneurs, aux fabricants de machines, aux étu-
diants, etc. Le document fournit principalement un guide descriptif destiné 4 identifier
les coutures et a rendre leur désignation plus aisée.

Suivant le but de la présente Norme internationale, les coutures consistent en une suite
de types de points tels qu'ils sont définis dans I'lSO 4915, le nombre de composants et
leur configuration étant représentés dans présente Norme internationale.

Afin que la désignation d’une couture soit la plus compléte possible, la désignation du
type de point doit &tre ajoutée aprés la désignation de la couture. Si I'on utilise deux ou
plusieurs types de points, ils doivent 8tre lus de gauche a droite.

Les désignations ISO ainsi que les désignations nationales antérieures sont données &
I'annexe A.

NOTE 1 Pour les types de coutures qui pourraient étre créés ultérieurement, en informer le
secrétariat de ISO/TC 38 aflin qu‘une classification correcte leur soit attribuée, aprés consultation
des membres de I'ISO/TC 38.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 4916 : 1991 (E/F)

Textiles — Seam types —
Classification and
terminology

1 Scope

This International Standard classifies, illustrates and desig-
nates, the various kinds of stitched seams. It is not intended to
be fully comprehensive but to illustrate a number of the most
used seam types. It is applicable to seams used most particu-
larly in the clothing industry. All illustrations show the cross-
section of the material configuration only.

This International Standard should be read in conjunction with
ISO 4915.

2 - Normative reference

The following standard contains provisions which, through
reference in this text, constitute provisions of this International
Standard. At the time of publication, the edition indicated was
valid. All standards are subject to revision, and parties to
agreements based on this International Standard are encouraged
to investigate the possibility of applying the most recent edition
of the standard indicated below. Members of IEC and 1SO
maintain registers of currently valid International Standards.

ISO 4915 : 1991, Textiles — Stitch types — Classification and
terminology.

3 Definition

For the purposes of this International Standard, the following
definition applies.

seam: The application of a series of stitches or stitch types to
one or several thicknesses of material.

Textiles — Types de /
coutures — Classification
et terminologie '

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale classifie, illustre et désigne
les divers types de coutures. Elle n‘est pas exhaustive mais iflus-
tre les types de coutures les plus utilisées. Elle s'applique aux
coutures utilisées plus particulierement dans 'industrie de
I'habillement. Toutes les illustrations montrent seulement la
coupe de la configuration du matériau.

Il'y a lieu de lire la présente Norme internationale conjointement
avec I'lSO 4915.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par suite de la
référence qui en est faite, constituent des dispositions valables
pour la présente Norme Internationale. Au moment de la
publication, I'édition indiquée était en vigueur. Toute norme est
sujette a révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher
la possibilité d’appliquer I’édition la plus récente de la norme in-
diquée ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'|SO possédent le
registre des Normes internationales en vigueur 3 un moment
donné.

ISO 4915 : 1991, Textiles — Types de points — Classification
et terminologie.

3 Définition

Pour les besoins de la présente Norme internationale, la défini-
tion suivante s'applique.

couture: Application d‘une suite de points ou types de points
a une ou plusieurs épaisseurs de matériau.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handling Services, 2000
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4 Classification

4 Classification

Stitched seams are divided into eight classes according to the
types and minimum number of components within the seam.
The components are termed as being of “limited” or
“unlimited”” width (see 6.3). The characteristics of each class
are shown in table 1 and indicated below.

4.1 Class 1

In this class, seams are produced with a minimum of two com-
ponents, both limited on the same side. Any other component
is either similar to one of these two or limited on two sides.

4.2 Class 2

In this class, seams are produced with a minimum of two com-
ponents of which one is limited on one side and the second on
the other side. These two components are opposite and at dif-
ferent levels and overlap each other. Any other component is
either similar to one of these two or limited on two sides.

4.3 Class 3

In this class, seams are produced with a minimum of two com-
ponents, one of which is limited on one side with the second,
limited on both sides, straddling the edge of the former. Any
other component is similar to one of these two.

44 Class 4

In this class, seams are produced with a minimum of two com-
ponents of which one is limited on one side and the second on
the other. These two components are opposite and on the
same level. Any other component is either similar to one of
these or limited on two sides.

45 Class5

In this class, seams are produced with a minimum of one com-
ponent unlimited on two sides. Any other component may be
either limited on one side, or limited on two sides.

46 Class 6

In this class, seams are produced with only ohe component
limited on one side (either on the right or the left).

4.7 Class 7

In this class, seams are produced with a minimum of two com-
ponents of which one is limited on one side (on the right or left)
and all others are limited on two sides.

48 Class 8

In this class, seams are produced with a minimum of one com-
ponent limited on two sides. Any other component is also
limited on two sides.

Les coutures sont réparties en huit classes selon les types et le
nombre minimal de composants de fa couture. Les composants
sont dits «limitésy» ou «illimitésy» en largeur (voir 6.3). Les carac-
téristiques de chaque classe sont indiquées dans le tableau 1 et
sont décrites ci-dessous.

4.1 Classe 1

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, deux composants limités du méme c6té. Chacun des
autres composants est soit semblable & 'un des deux, soit
limité des deux c6tés.

4.2 Classe 2

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, deux composants dont I'un est limité d’un coté et le
deuxiéme de l'autre coté. Ces deux composants sont opposés a
des niveaux différents et se chevauchent. Chacun des autres
composants est soit semblable & I'un des deux, soit [imité des
deux cotés. )

4.3 Classe 3

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, deux composants dont {'un est limité d'un coté, le
second, limité des deux cdtés, étant rapporté sur le bord du
premier (3 cheval). Chacun des autres composants doit &tre
semblable & I'un des deux.

44 Classe 4

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, deux composants dont l'un est limité d’'un c6té et le
second de l'autre codté. Ces deux composants sont opposés et
au méme niveau. Chacun des autres composants est soit sem-
blable & I'un des deux, soit limité des deux cotés.

4.5 Classeb

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, un composant illimité des deux c6tés. Chacun des autres
composants peut &tre soit limité d'un coté, soit limité des deux
cOtés.

4.6 Classe 6

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec un seul com-
posant limité d’un c6té (soit a droite, soit & gauche).

4.7 Classe 7

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, deux composants dont I'un est limité d’un c6té (a droite
ou & gauche) et tous les autres sont limités des deux cotés.

4.8 Classe 8

Dans cette classe, les coutures sont réalisées avec, au mini-
mum, un composant limité des deux c6tés. Chacun des com-
posants est aussi limité des deux cotés.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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5 Designation

Each stitched seam is identified by a numerical designation
composed of five digits. These are as follows:

First digit: Classes 1 t0o 8

Second and third digits: Counting numbers 01 . . . 99 to
indicate differences in material configuration

Fourth and fifth digits: Further counting numbers 01 . .

99 to indicate differences in location of needle penetrations
or passages and/or mirror images of the material configur-
ation (as indicated by the second and third digits)

6 Conventions used in the
fllustrations

6.1 The illustrations normally indicate only the minimum
number of components needed to construct the seam.

6.2 Material layers are denoted by a heavy line:

‘b - Désignation

Chaque couture est identifiée au moyen d'une désignation
numérique constituée de cinq chiffres. Ceux-ci correspondent
aux notions suivantes:

Premier chiffre: Classes de 1428

Deuxiéme et troisidme chiffres: Nombres allant de 01 a
99 pour indiquer des différences de configuration du maté-
riau

Quatrigme et cinquiéme chiffres: Nombres allant de 01 a
99 pour indiquer des différences d’emplacements de points
de pénétration ou de passage de |'aiguille et/ou la représen-
tation symétrique de la configuration du matériau {(comme
par les deuxiéme et troisi¢me chiffres)

6 Conventions appliquées dans les
illustrations

6.1 Les illustrations indiquent normalement le nombre mini-
mal de composants nécessaires pour réaliser la couture.

6.2 Chaque épaisseur de matériau est représentée par un trait
fort:

—_

6.3  An unlimited material edge is denoted by a wavy line:

6.3 Un bord de matériau illimité est représenté par un trait
ondulé:

E VAV VAV NVl

6.4 A limited material edge is denoted by a straight line:

6.4 Un bord de matériau limité est représenté par un- trait
droit: C

6.5 The penetration(s) or passage(s) of the needle(s) is
denoted by a straight line, e.g.

or/ou

There are two possibilities of passage.

6.5.1 The needle passes through the material, in which case
the line is shown passing through each side of the material.

6.5 Le(s) point(s) de pénétration ou de passage de l'aiguille
{ou des aiguilles) est (sont) représenté(s) par un trait droit, par
exemple:

_D or/ou

Il existe deux possibilités de passage.

6.5.1 L’aiguille traverse le matériau, auquel cas le trait est
représenté dépassant de chaque co6té du matériau:

e.g. sewn by stitch type 602 or 401.401
Par exemple, cousu par le type de point
602 ou 401.401

e.g. sewn by stitch type 606 or 607
Par exemple, cousu par le type de point
606 ou 607

] —t—

e.g. sewn by stitch type 302
Par exemple, cousu par le type de
point 302

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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6.5.2 The needle does not pass through, in which case the
line is shown stopping on the material, or at a tangent to-it.

e.g. sewn by stitch type 103
Par exemple, cousu par le type de point 103

6.6 Piping cross-section is denoted by a large dot: @

6.7 All seams are shown as sewn on a machine. In the case
of multiple operations, they are shown as sewn after the final
operation.

6.8 Some examples of numerical designations of seam types
are as follows:

1.01.01/301
or/ou

1.01.01/401
or/ou

1.01.01/504

U U

1.06.02/301.301

ISO 4916 : 1991 (E/F)

6.5.2 L’aiguille ne traverse pas le matériau, auquel cas la ligne
s'arréte sur le matériau ou lui est tangente:

e.g. sewn by stitch type 503 or 505
Par exemple, cousu par le type de point 503 ou 505

6.6 La section d'un cordonnet de garniture est représentée
par un gros point: @

6.7 Toutes les coutures sont représentées telles qu’elles sont
effectuées sur une machine. Dans le cas d’opérations multiples,
elles sont représentdes telles qu’elles apparaissent aprés la der-
niére opération.

6.8 Quelques exemples de désignations numériques des
types de coutures sont donnés ci-dessous:

1.01.03(401.503)

1.01.04/401.602

4.01.01/602
or/ou
4.01.01/404

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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7 lllustrations/Hlustrations

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de laiguille

Numerical
designation
Désignation

numérigue

1.01

1.01.01

1.01.02

1.01.03

1.01.04

1.01.05

1.02

1.02.01

1.02.02

1.03

1.03.01

1.04.01

1.04.02

1.05

1.05.01

1.06

00T o A

1.06.01

1.06.02

1.06.03

1.06.04
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
1.07
;;'I'f ] 1.07.01
1 ) o
s
1.08
1.08.01
C_)
1.09
. 1.09.01
—
1D
1.09.02
D
1.09.03
D
1 1.09.04
i )
::l;g 1.09.05
1.10
—oT— 1.10.01
R S 1.10.02

1.10.03

1.10.04

i T [ —= | .

J U U U
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
_ pénétration de l'aiguille numérique
1.12 ;;r; /
;f(: f /; ; |G —— 1.12.01
’ -
1.13 / /
;}f / — 1.13.01
1.14 é));(/ /
/j) :/ Oo— 1.14.01
1.15
N
D 1.15.01
IHJJ‘!‘J —
D)
- D 1.16.02
D
D)
i ) 1.15.03
D
1.16
}/"X ———) 1.16.01
. — T
}J/X(\: ) 1.16.02
D]
1.17 ’ : ,
j(;} = g 1.17.01
8
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
1.18 )Jr((((' / -

f}f 3 : /; ; « N 1.18.01 |
|
|

1.19 [r\;;* |
PR D )
— = 1.19.01
- D)
1.20
/’;‘))‘ ég/ : ) 1.20.01
= -
1.21 ]
(==
Z D) 1.21.02
1.22 I\J))y’
D]
1.22.01
I D)
1.23
1.23.01

/ 4_% _ 1.23.02

<
1.23.03
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical

Material configuration penetration or passage : designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de lI'aiguille numérique

' — T
— ) 1.24.01
;HIIRI{I C
= : ) 1.24.02

1.25 / .
/ C >
; [ ¢ Va4 ' 1.25.01

Z )/4
1.26 /

—~° Q: ’ | 1.26.01
/ — B

o,

h,

10
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de I'aiguille numérigue
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ISO 4916 : 1991 -(E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage ’ designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numeérique
2.04
L__ ) 2.04.01
—= 2.04.02
Q ) 2.04.03
Q j 2.04.04
< Z 3/ € ) 2.04.05
( ) 2.04.06
C ) 2.04.07
( j 2.04.08
2.04.09
12
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1ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
2.05
— 2.05.01
— 2.05.02
(G 2.05.03
d |
— 2.05.04
1 2.05.05
]
—— 2.05.06
c—T— 2.05.07
2.06
C 5 2.06.01
C— — 3 2.06.02
I .
—— +1- 2.06.03
| i
2.07
[ D
2.07.01
e 3 .
— 2.07.02
_!___) .07.
(.
—b 2.07.03
—+
2.08
’ ]
Zr‘rafC D/ _D 2.08.01
/
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical

Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique

w7z |

2.10 / gr

; :)) 2.10.01
211 5/ / . 7 —

— L—!— 2.11.02
2.12
i 5
= 3= | -
2.13 [ S
S I— 2.13.01
/ /’;;r( 2.13.02
i
/
_-':'_—-— 2.13.03
214
/ - —+ 2.14.01
u
/ = 2.14.02
/ N .
2.15 / ;
7; 7 . / — 2.15.01
14
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie Numerical

Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique

2.16

£ ééx S

/ < :

—_ ) 2.17.01

2.19

1>

I 2.19.01
C
C 2.19.02
: f C i 2.19.03
T

a—

G 2.19.04
—1 >
; —_ 2.20.01
] 2.20.02
%J/gff ) 0

(G I

S 2.20.03

15

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handling Services, 2000



IS0 491k 91 MM 4851903 0L09584 7 mE

1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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I1ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle - Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de l'aiguille

Numerical
designation
Désignation

numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux : Emplacement des points de Désignation
pénétration de I'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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’ Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l‘aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)
Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage - designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 491k 91 MM 4451903 0109594 T EM

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de l'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numeérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de

pénétration de l'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numeérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)
Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de lI'aiguille

Numerical
designation
Désignation

numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de ‘ Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de l'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de l'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numeérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de ['aiguille numeérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
) pénétration de l'aiguille numeérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de laiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie
Material configuration penetration or passage

Configuration des matériaux Emplacement des points de
pénétration de I'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de Vaiguille

Numerical
designation

Désignation
numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de I'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
: pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Material configuration

Configuration des matériaux

Location of needle
penetration or passage

Emplacement des points de
pénétration de I'aiguille

Numerical
designation

Désignation
numérique

7.30 i i
/ / — | 7.30.01
;;/ C
— 7.30.02
7.31 );):v /
/ 4 / — 7.31.01
7.32
— — 7.32.01
D)
¢ '| - 7.32.02
/ D
| 7.32.03
— ﬁ% S
¢ —_1 7.32.04
= % 7.32.05
)
) 7.32.06
D
7.33 s
é i ; —1— 7.33.01
1
7.34 /
H/ ‘ ) -
—] 7.34.01
, = D
48

COPYRI GHT 2000 International Organization For

I nformati on Handling Services, 2000

St andar di zat i on




IS0 LI'=I].I:s ‘=ll| - '-}651.“103 0109617 7 W

1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de Faiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de I'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

4451903 0109L20 7 N

Material configuration

Location of needle
penetration or passage

Numerical
designation

Configuration des matériaux ' Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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Location of needle 7 Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
- pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numeérique
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I1SO 4916 : 1991 (E/F) ‘

Location of needle Numerical
Material configuration- penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de ' Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de I"aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation

Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille ~ numérique
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1ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needie Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de I‘aiguille numérique
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de l'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)
Location of needle Numerical
Material configuration penetration or passage designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de Désignation
pénétration de lI'aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Lot.;a.ti.on o; needle Numerical
Material configuration” * - : penetration or passage " designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de = - - Désignation
s ’ pénétration de laiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

Location of needle Numerical

Material configuration ) penetration or passage . designation
Configuration des matériaux Emplacement des points de . Désignation
pénétration de ‘aiguille numérique
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ISO 4916 : 1991 (E/F)
Annex A

Annexe A
(normative)

ISO designations and previous national designations
Désignations ISO et désignations nationales antérieures

Previous national Previous national
designation 1SO designation designation 1SO designation
Ancienne désignation Désignation ISO Ancienne désignation Désignation ISO
(industries de I'habillement) (industries de I'habillement)
BSa-1 3.01.01 _ FSa-1 ) 4.01.01
BSb-1 3.03.01 FSb-1 4,02.01
BSc-1 3.05.01 FSc-1 4.03.02
FSd-3 4.05.03
BSf-2 3.03.07 FSe-1 4.05.01
BSg-2 3.14.01
BSh-3 3.13.01 LSa-1 2.01.01
BSj-2 3.05.06 LSaa-3 2.13.02
BSk-1 3.21.01 Lsaa-4 2.13.03
BSI-4 3.05.07 LSab-3 7.72.02
BSm-3 7.40.01 LSac-2 . 3.27.01
BSp-2 3.03.06 LSad-2 3.29.01
BSr-3° 3.03.10 LSae-1 5.32.01
BSs-1 3.12.01 LSaf-2 7.15.05
BSqg-2 3.31.01 LSag-2 - 7.34.01
LSah-1 2,18.01
_ LSaj-1 2.19.01
EFa-1 6.02.01 LSal-2 7'34.01
EFaa-1 8.03.05
LSam-2 7.66.01
EFac-1 8.16.02
LSan-2 7.38.01
EFac-2 8.16.01 LSap-1 7.17.01
LSaqg-1 7.28.01
EFad-1 8.17.01 LSar-2 4.12.01
EFah-1 6.07.01 LSas-2 2.07.01
EFb-1 6.03.01 LSat-2 2.39.01
EFc-1 6.06.02 LSau-2 2.25.02
EFd-1 6.01.01 LSav-4 2.34.01
) LSaw-3 2.06.03
EFf-1 7.24.02
EF LSax-4 2.28.06
a-2 7.24.03 LSav-4
; y- 7.74.01
EFj-1 8.05.01 LSaz-4 2.13.03
EFk-2 6.08.01 LSb-1 2.02.01
EFI-1 6.02.02 LSba-2 2.05.01
EFm-1 6.03.03
EFn-2 8.19.01 LSbb-4 2.25.03
EFp-1 8.06.01 LSbc-2 7.56.01
EFg-2 7.26.05 LSbd-2 2.46.01
EFr-2 7.26.03 LSge-Z 2.46.02
EF _2 8.04.02 LS f-2 3.14-03
s LSbh-1 3.20.01
EFt-2 6.03.08 -
EFu-1 8.07.01 LSbj-1 5.30.01
el LSbk-2 5.31.04
EFv-2 7.37.01 LSbl-2 5.31.05
EFx-1 6.04.01 LSbm-3 2.02.04
EFy-1 8.03.03 LSbn-2 2.28.02
EFz-1 8.03.04 LSbo-3 2.07.03
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1SO 4916 : 1991 (E/F)

Previous national
designation

Ancienne désignation
(industries de I’habillement)

LSbg-2
LSbr-3
LSbs-1
LSbt-2
LSbu-2
L.Sbv-3
LSbw-3
LSbx-3
LShy-2
LSbz-3

LSc-1
LSc-4
LSca-2
LScc-2
LSce-2
LScf-2
LScg-2
LSch-2
LScj-3
LSck-3
LScl-3
LScm-3
LScn-3
LSco-4
L.Scp-4
LScq-4
LScr-4
LScs-2
LSct-2
LScu-2
LScw-2
LScx-2
LScy-3
LSd-1
LSdb-2
LSdc-3
LSdd-2
LSe-1

LSg-2
LSh-2
LSj-2
L.Sk-2
LSI-2
LSm-2
LSn-1
LSp-2
LSqg-2
LSr-2
LSs-2
LSt-2
LSu-2
LSv-2
LSx-2
LSy-2
LSz-3

1SO designation

Désignation ISO

Previous national
designation

Ancienne désignation
(industries de I’habillement)

0Sa-1
OSb-1
0Sc-1
0Sd-2
0OSe-1
0Sf-1

0Sh-1

SSa-1
SSaa-1
SSab-1
SSac-3
SSad-3
SSae-2
SSaf-2
SSag-3
SSah-3
SSaj-3
SSak-1
SSal-2
SSam-2
SSao-2
SSap-3
SSaqg-2
SSar-3
SSas-4
SSat-2
SSau-1
SSaw-2
SSax-2
SSay-2
SSaz-1
SSb-1
SSbb-3
SSbc-1
SShd-1
SSbe-2
SSbf-3
SShg-3
SSc-1
SSct-2
SSd-1
SSe-2
SSf-3
SSh-2
SSj-1
SSk-1
SSI-1
SSm-1
SSn-1
SSp-1
S8g-2
SSr-1
SSs-1
SSt-2
SSu-2

SSw-2
SSx-2
SSy-2
$82-3
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ISO 4916 : 1991 (E/F)

UDC/CDU 687.053.668 : 001.4

Descriptors : textiles, sewing, sewing stitches, classification, designations, definitions. / Descripteurs : textile, couture, point de
couture, classification, désignation, définition.
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