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Foreword 

IS0 (the International  Organization for Standardization)  is a worldwide 

federation of national  standards bodies (IS0 member bodies).  The work 

of preparing international  Standards is normally carried out through IS0 
technical  committees.  Each member body interested in a subject for 

which a technical  committee has been established has the right to be 

represented on that committee.  International  organizations,  govern- 

mental  and non-governmental,  in l iaison with ISO,  also take part in the 

work.  IS0 collaborates closely with the International  Electrotechnical  

Commission (IEC)  on all  matters of electrotechnical  standardization.  

Draft International  Standards adopted by the technical  committees are 

circulated to the member bodies for voting.  Publication as an 
International  Standard requires approval  by at least 75 % of the member 

bodies casting a vote.  

International  Standard IS0 2569 was prepared by Technical  Committee 

lSO/TC 87,  Cork.  

This third edition cancels and replaces the second edition 

(IS0 2569:1 985).  
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation)  est une federation 

mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 

de I ’ISO).  L’elaboration des Normes internationales est en g&-&al  

confide aux comites techniques de I ’ISO.  Chaque comite membre 

interesse par une etude a le droit de faire pat-tie du comite technique cr& 

a cet effet.  Les organisations internationales,  gouvernementales et non 

gouvernementales,  en l iaison avec I ’ISO participent Bgalement aux 

travaux.  L’ISO collabore Btroitement avec la Commission dlectro- 

technique internationale (CEI)  en ce qui  concerne la normalisation Blec- 
trotechnique.  

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites 

techniques sont soumis aux comites membres pour vote.  Leur 

publication comme Normes internationales requiert I ’approbation de 

75 % au moins des comites membres votants.  

La Norme internationale IS0 2569 a 6th Blaboree par le comite technique 

ISOflC 87,  Likge.  

Cette troisieme edition annule et remplace la deuxieme edition 

(IS0 2569:1 985).  
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INTERNATIONAL STANDARD 

NORME INTERNATIONALE 
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Cork stoppers -Vocabulary Bouchons en I iGge -  

Vocabulaire 

1  Scope 

This International  Standard defines the types and 
general  characteristics of cork stoppers.  

2 Normative reference 

The following standard contains provisions which,  

through reference in this text,  constitute provisions 

of this International  Standard.  At the time of 

publication,  the edition indicated was valid.  All  

standards are subject to revision,  and parties to 

agreements based on this International  Standard are 

encouraged to investigate the possibility of applying 

the most recent edition of the standard indicated 

below.  Members of IEC and IS0 maintain registers 

of currently valid International  Standards.  

IS0 633:1 986,  Cork -  Vocabulary.  

3 Definitions 

3.1  Cork stopper 

See IS0 633.  

3.1 .1  

body 
volume of a cork stopper defined by its lateral  

surface,  or intended to enter the neck of the 
container (added-top stopper)  

1  Domaine d’application 

La presente Norme internationale definit les parties 

constitutives,  les principaux types et les caracteris- 

tiques generales des bouchons en l iege.  

2 Rbfkrence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui,  par 

suite de la reference qui  en faite,  constituent des dis- 

positions valables pour la presente Norme interna- 

tionale.  Au moment de la publication,  l ’edition indi- 

quee etait en vigueur.  Toute norme est sujette a revi- 

sion et les parties prenantes des accords fond& sur 

la pr&ente Norme internationale sont invitees a 

rechercher la possibilite d’appliquer I ’edition la plus 

recente de la norme indiquee ci-apres.  Les membres 

de la CEI  et de I ’ISO possedent le registre des 

Normes internationales en vigueur a un moment 
donne.  

IS0 633:1 986,  Liege -  Vocabulaire.  

3 D6f in itions 

3.1  Bouchon 

Voir IS0 633.  

3.1 .1  

corps 
volume du bouchon delimite par la surface laterale 

ou destine a Qtre introduit dans le col  du recipient 
(bouchon 5 tete)  
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3.1 .2 

roule 
lateral  surface of a cork stopper 

3.1 .2 

roule 

surface latkale d’un bouchon 

3.1 .3 

flange 

part which in an added-top stopper (3.2.1 .5)  has the 

largest diameter 

3.1 .3 

tQte 
zone de plus grand diamktre d’un bouchon 5 t&e 

(voir 3.2.1 .5)  

3.1 .4 

ends 

bases of the cylinder,  of the frustum or of the prism,  

depending on the shape of the stopper 

3.1 .4 

bouts 

extremitk ou bases du cylindre,  du tronc de cbne 

ou de prisme,  dont le bouchon B la forme 

NOTE -  The end intended to be in contact with  the 

product to be stoppered is termed the “inferior end”.  
NOTE - Le bout du c6tB du produit A boucher est di t 

(<bout inf&ieura.  

3.1 .4.1  

top 
larger diameter end of a tapered stopper 

3.1 .4.1  

gros bout 

bout de plus grand diametre d’un bouchon conique 

3.1 .4.2 

point 

smaller diameter end of a tapered stopper 

3.1 .4.2 

pointe 

bout de moindre diamktre d’un bouchon conique 

3.2 Types of stopper 3.2 Types de bouchons 

3.2.1  According to shape 3.2.1  D’aprBs la forme 

3.2.1  . l  

cylindrical  stopper 

stopper which has the shape of a cylinder generated 

by rotating a rectangle around one of i ts parallel  

sides 

3.2.1 .1  

bouchon cylindrique 

bouchon ayant la forme d’un cylindre droit de 

rkvolution 

3.2.1 .2 

tapered stopper 
stopper which has the shape of a frustum 

3.2.1 .2 

bouchon conique 

bouchon ayant la forme d’un  tronc de cdne 

3.2.1 .3 

tapered cylindrical  stopper 

stopper,  part of which is tapered and juxtaposed to 

another cylindrical  part 

3.2.1 .3 

bouchon cylindro-conique 

bouchon dont une pat-tie de forme cylindrique est 

juxtapo&e A une autre de forme conique 

3.2.1 .4 

hand-imitation stopper 

stopper in the shape of a right rectangular prism 

with  rounded lateral  edges 

3.2.1 .4 

bouchon imitation main 

bouchon ayant la forme d’un prisme quadrangulaire 
droit et B arktes latetrales arrondies 

NOTE -  Ne pas uti l iser le terme tcbouchon faGon main, .  
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3.2.1 .5 

added-top stopper 

stopper having a cylindrical  or tapered body of 
diameter smaller than that of the top 

NOTE -  When the top is made of a different material  
from the body,  the material  should be stated:  for example,  
stopper with wood or plastic top.  

3.2.1 .6 

bung 

stopper for large bottlenecks with lenticular channels 

crossing the stopper from top to bottom 

NOTE - The back or belly or both may have been 

removed from these stoppers.  

3.2.2 According to body constitution 

3.2.2.1  Natural  corkwood 

3.2.2.1 .1  One piece 

3.2.2.1 .2 Several  pieces glued together 

3.2.2.1 .3 

mirror-end stopper 

stopper having one or both ends almost without 

defect 

3.2.2.2 Agglomerated cork 

3.2.2.3 Association of pieces simply cut 

from natural  corkwood with pieces of 

agglomerated cork 

3.2.3 According to type of finish 

3.2.3.1  

sanded-end stopper 
stopper whose ends have both been finished by 

abrasion to make them plane and perpendicular to 

the axis,  without altering its shape 

3.2.3.2 

sanded-body stopper 

stopper whose lateral  surface has been finished by 

abrasion 

3.2.3.3 

clean-end stopper 

stopper which has been subjected to cleaning of the 

lenticels of one or of both ends 

3.2.1 .5 
bouchon ii  t&e 

bouchon dont le corps cylindrique ou conique a un 

diametre inferieur B celui  de la t&e 

NOTE - Lorsque la ti2te nest pas du mQme constituant 
que le corps,  preciser le materiau,  par exemple bouchon B 
tGte de bois,  A t6te de plastique.  

3.2.1 .6 

bouchon crotite-mie 

bouchon pour de larges goulots ayant des canaux 
lenticulaires de bout a bout 

NOTE -  Ces bouchons peuvent avoit et6 depourvus de 
leur croirte,  de leur mie ou des deux.  

3.2.2 D’aprBs la constitution du corps 

3.2.1 .1  En li i?ge nature1  

3.2.2.1 .1  En une piece 

3.2.2.1 .2 En plusieurs pieces collees entre 

elles 

3.2.2.1 .3 

bouchon & bout miroir 

bouchon presentant un ou deux bouts presque sans 

defaut 

3.2.2.2 En l iege agglomire 

3.2.2.3 Association de pi&es de I iBge 

nature1  et de pieces en agglomtM composd 

de l ibge 

3.2.3 D’apr&s la finition 

3.2.3.1  

bouchon meule en bout 

bouchon dont les bouts ont ete soumis 5 une 

finition par abrasion pour les rendre plans et 

perpendiculaires B I ’axe sans en modifier la forme 

3.2.3.2 

bouchon Ponce sur le roule 

bouchon dont le roule a BtB soumis a une finition 

par abrasion 

3.2.3.3 

bouchon 6 bout net 
bouchons dont les canaux lenticulaires de I ’un ou 

des deux bouts ont BtB nettoyes 

3 
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3.2.3.4 

rounded stopper 

stopper which has had the edge rounded by 
abrasion at one or both ends 

3.2.3.5 

chamfered stopper 

stopper with chamfered edges at one or both ends 

3.2.3.6 

dril led stopper 

stopper with one or several  longitudinal  perforations 

3.3 Dimensional  characteristics of 

stoppers 

3.3.1  

length 
distance between the two ends of a stopper 

3.3.2 

under-flange length 

length of the body of an added-top stopper 

3.3.3 Diameters 

3.3.3.1  
diameter of a cylindrical  stopper 

diameter of the median section of the body 

3.3.3.2 

diameters of a tapered stopper 
diameters of the two ends 

3.3.3.3 
diameters of an added-top stopper 

diameters of the flange and of the body 

3.3.3.4 

diameter of a stopper for sparkling wine 

diameter of the median section of the body 

3.2.3.4 

bouchon B bout arrondi  

bouchon dont les a&es de I ’un ou des deux bouts 

ont et6 arrondies par abrasion 

3.2.3.5 

bouchon chanfreine 

bouchon dont les a&es de I ’un ou des deux bouts 

ont et6 abattues 

3.2.3.6 

bouchon perfore 
bouchon presentant une ou plusieurs perforations 

longitudinales 

3.3 CaractMstiques dimensionnelles 

des bouchons 

3.3.1  

longueur 
distance entre les deux bouts d’un bouchon 

3.3.2 

longueur sous t6te 

longueur du corps d’un bouchon a tete 

3.3.3 DiamGtres 

3.3.3.1  

diam&tre d’un bouchon cylindrique 

diametre de la zone mediane du corps 

3.3.3.2 

diametres d’un bouchon conique 

diametres des bouts 

3.3.3.3 

diametres des bouchons B tete 

diametres de la t&e et du corps 

3.3.3.4 

diametre des bouchons pour vin mousseux 

diametre de la zone mediane du corps 

4 
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A 

added-top stopper 3.2.1 .5 

B 

body 3.1 . 1  

bung 3.2.1 .6 

C 

chamfered stopper 3.2.3.5 

clean-end stopper 3.2.3.3 

cylindrical  stopper 3.2.1 .1  

D 

diameter of a cylindrical  stopper 3.3.3.1  

diameter of a stopper for sparkling 

wine 3.3.3.4 

diameters of an added-top stopper 3.3.3.3 

diameters of a tapered stopper 3.3.3.2 

dri l led stopper 3.2.3.6 

Alphabetical  index 

E 

ends 3.1 .4 

F 

flange 3. 1 .3 

H 

hand-imitation stopper 3.2.1 .4 

L 

length  3.3.1  

M 

mirror-end stopper 3.2.2.1 .3  

P 

point 3.1 .4.2 

R 

roule 3.1 .2 

rounded stopper 3.2.3.4 

S 

sanded-body stopper 3.2.3.2 

sanded-end stopper 3.2.3.1  

T 

tapered cylindrical  stopper 3.2.1 .3 

tapered stopper 3.2.1 .2 

top 3.1 .4.1  

U 

under-flange length  3.3.2 
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B 

bouchon a bout arrondi  3.2.3.4 

bouchon a bout miroir 3.2.2.1 .3 

bouchon ir bout net 3.2.3.3 

bouchon B tare 3.2.1 .5 

bouchon chanfreine 3.2.3.5 

bouchon conique 3.2.1 .2 

bouchon croute-mie 3.2.1 .6 

bouchon cylindrique 3.2.1 . 1  

bouchon cylindro-conique 3.2.1 .3 

bouchon imitation main  3.2.1 .4 

bouchon meule en bout 3.2.3.1  

bouchon perforo 3.2.3.6 

bouchon Ponce sur le roule 3.2.3.2 

bouts 3. 1 .4 

Index alp habetique 

C 

corps 3.1 .1  

D 

diametre des bouchons pour vins 

mousseux 3.3.3.4 

diametre d’un bouchon 

cylindrique 3.3.3.1  

diametres des bouchons a tete 3.3.3.3 

diamktres d’un  bouchon conique 3.3.3.2 

G 

gros bout 3. 1 .4.1  

L 

longueur 3.3.1  

longueur sous t&e 3.3.2 

P 

pointe 3.1 .4.2 

R 

roule 3.1 .2 

T 

tete 3.1 .3  
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