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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1S0O, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO Council.

International Standard ISO 2079 was developed by Technical Committee ISO/TC 107, Metallic
and other non-organic coatings, and was circulated to the member bodies in November 1979,

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Italy Romania

Bulgaria Japan South Africa, Rep. of
Czechoslovakia Korea, Rep. of Spain

Germany, F.R. Netherlands Switzerland

Hungary New Zealand USA

India Poland

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

Ireland

This second edition cancels and replaces the first edition {i.e. SO 2079-1973).

Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d‘organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'lS0). L’élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes Internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'lSO.

La Norme internationale I1SO 2079 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 107, Revéte-
ments métalliques et autres revétements non organiques, et a été soumise aux comités membres
en novembre 1979.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Hongrie Pologne
Allemagne, R.F. Inde Roumanie
Australie ltalie . Suisse

Bulgarie : Japon Tchécoslovaquie
Corée, Rép. de Nouvelle-Zélande USA

Espagne Pays-Bas
Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des raisons techniques :
Irlande

Cette deuxidme é&dition annule et remplace la premiére édition (ISO 2079-1973),




Beepgenue

WCO (MexpyHapogHan OpraHusayva no CranpapawsauuM) — BceMMpHan dhegepauun Hauwuo-
HanbHbIX OpraHoB No cTaHgapausayun (komuteTos-1neHos MCO). PaspaboTka MexgayHapogubix
CraHgapToB NPOBOJUTCA B TeXHUYECKUX KomUTeTax MCO. Kaxgbii KOMUTET-4NeH, 3aMHTepeco-
BaHHbIW B TeMaTuke, ANA papaboTkK KOTOPON TeXHWUECKWA KOMWUTET GbiN CO3AaH, UMEET Npaso
6bITb NPEACTABNEHHEIM B COOTBETCTBYIOWEM TEXHUYECKOM KOMUTETE. MexpgyHapogHele npasu-
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xpaeunA Cosetom MCO B kauecTee MexayHapogHbix CraHfapToB pacchinaloTcA KOMUTETaM-une-
HaM AnA 04o6peHKA.

MexxgyHapogHeld Cradgapr WCO 2079 paspa6otaH TexHuYeckuMm Komutetom WMCO/TK 107,
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HoRGpe 1979 roga.
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Elektrolytisches Herstellen von Metalliiberziigen und verwandte
Verfahren — Allgemeine Klassifizierung der Benennungen




Scope and field of application

This International Standard defines a number of generic terms
relating to various processes of surface treatment. The list is
not complete and only comprises those terms for which the
definition is considered necessary in order to clarify the scope
of these processes. )

NOTES

1 In addition to terms used in the three official 1SO languages
(English, French and Russian)}, this International Standard includes the
equivalent terms in the German language; these have been included,
for information, at the request of Technical Committee ISQ/TC 107,
and the member bodies for the Federal Republic of Germany, Austria
and Switzerland have verified their equivalence. However, only the
terms and definitions given in the officlal languages can be considered
as IS0 terms and definitions.

2 Some of the terms and definitions used in the watch case and
jewelry industries for gold alloy coatings are different from those given
in this International Standard and in some countries are governed by
law. Definitions of some terms relating to watch cases are defined in
ISO 3160, Watch cases and their accessories — General requirements
for gold alloy coverings.

Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit quelques termes géné-
riques concernant différents procédés de traitement de surface.
La liste n'est pas compléte et ne comprend que ceux des termes
pour lesquels une définition est jugée nécessaire pour préciser
I'objet de ces procédés.

NOTES

1 En plus des termes utilisés dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais et russe), la présente Norme internationale donne les
termes correspondants en langue allemande; ceux-ci ont été inclus,
pour information, & la demande du comité technique 1SO/TC 107,
et les comités membres de la République fédérale d'Allemagne,
d’ Autriche et de Suisse en ont vérifié la conformité. Toutefois, sauls les
termes et définitions donnés dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme termes et définitions 1S0.

2 Quelques termes et définitions utilisés dans les industries des boites
de montres et de la bijouterie pour les revétements en alliages d'or sont
différents de ceux donné dans la présente Norme internationale et sont
fixés par la loi dans certains pays. Quelques-uns de ces termes utilisés
pour les boftes de montres sont définis dans I'ISO 3160, Boites de
montres et leurs accessoires — Caractéristiques générales relatives aux
revétements en alliages d'or.



2079-41

O61beKT u o6nacth npuméneuua

Hactorwwuin MexgyHapogHblin GTraHgapT nNpvBoAWT pARJ 06-
UUX TEPMUHOB KaCcaloWMXCA Pasnu4HbIX Npoueccos 06pa6oT-
KW noBepxXxHOCTU. [laHHLIN nepe4YeHb He OKOHYaTENbHbIAW, a
BKNIOYAET TONLKO Teé TEPMUHbI, ANA KOTOPhIX onpefeneHuA
GUUTAIOTCA HEOBXOAUMBIMU, UTOEbLI YSTKO ONPeAenuThL FpaKu-
Ubl 3THMX NPOLECCOB.

NPUMEYAHWA

1 B gononHeHwWe K TepMUHAM Ha ohuLManbHbix Asbikax MCO (aHrani-
CKOM, (DpaHLy3CKOM W PYCCKOM) HacToRwuA MexagyHapogHei CraH-
AapT gaet IKBEMBANEHTHbIE TEPMMHEI HA HOMOLIKOM A3blKe : 3TU TOPMK-
Hbl BBEAEHLI No npock6e TexHudeckoro Komurera UCO 107 u nyénu-
KYIOTCR nopg oTeeTcTBeHHOCTH KomureTos-YneHos ®egepaTUsHOWM
Pecny6nuku Fepmanuu (OWH), Asctpuu (OH) u leenuapum (CHB).
OpHako, nNUll TepMUHbLI U ONpefieneHnA Ha oduuManbHbIX A3bIKaxX
MOryT paccMaTpMBaTLCA KaK TePMUHLI W onpefenedua MCO.

2 HekoTopkle U3 3TUX TEPMUHOB U oNpefieneHuit NpUMeHAEMbIX B Ya-
COBOM flene 1 B BeNUPHOR NPOMBLIWNEHHOCTU ANA NOKPLITWA CNnasa-
MU 30N0Ta OTAUYAIOTCA OT TEPMUHOR 1 onpefeneHui NPUBEAEHHBIX B
HacToRleM MexpayHapogHom CraHgapTe, a B HEKOTOPbIX CTpaHax oHu

_ONPeAenAOTCA COOTBETCTARYIOWWMK 3akoHaMmK. OnpegeneHuA Kacao-
‘WMecA Kopnycos Yacos onpegeneHsl B WCO 3160, Kopnycel vacos u ux
npuHadnexHocmu - Ofulue mpeboBaHUA dNA NOKPLIMUA Gnhasamu
sonoma.
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Zweck und Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm definiert eine Reihe von Gattungsbe-
nennungen, die verschiedene Verfahren der Oberflichenbe-
handlung betreffen. Die Liste ist nicht vollstidndig und enthélt
nur diejenigen Benennungen, fiir die eine Definition fiir erfor-
derlich gehalten wird, um den Zweck dieser Verfahren genau
festzulegen.

ANMERKUNGEN

1 Zusitzlich zu den Benennungen und Definitionen in den drei offi-
ziellen Sprachen der 1SO (Englisch, Franzosisch und Russisch) enthilt
die vorliegende Internationale Norm die entspreechenden Benennun-
gen in deutscher Sprache; diese wurden zur Information auf Wunsch
des Technischen Komitees ISO/TC 107 aufgenommen. Ihre Uberein-
stimmung wurde von den Mitgliedskérperschaften der Bundesrepublik
Deutschland, (DIN), Osterreichs (ON) und der Schweiz (SNV) gepriift.
Es konnen jedoch nur die in den offiziellen Sprachen angegebenen Be-
nennungen und Definitionen als {SO-Benennungen und [1SO-Defi-
nitionen angesehen werden.

2 Gewisse Benennungen und Definitionen, die in den Uhrenschalen-
und Schmuckwarenindustrien. fiir Goldlegierungsiiberziige gebréuch-
lich sind, unterscheiden sich von den in dieser Internationalen Norm
angefiihrten und sind in gewissen Léndern gesetzlich festgelegt. Einige
dieser Begriffe sind fiir Uhrenschalen in der SO 3160, Wateh cases
and their accessories - General requirements for gold alloy coverings,
definiert.
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Terms and definitions

1 surface treatment : General term denoting a treatment in-
volving a modification of the surface.

NOTE — The term is also used in a restrictive sense, excluding metallic
coatings.

2 chemical plating : Deposition of a metal coating by
chemical, non-electrolytic methods :

2.1 by displacement :
a) immersion plating (see ISO 2080%),

b} contact plating (see 1ISO 2080%);

2.2 by chemical reduction :

a} autocatalytic plating (also called "electroless plating”,
but the use of this expression is discouraged) (see
ISO 2080%),

b) non-autocatalytic plating (see ISO 2080*);

2.3 by thermal decomposition.

3 conversion treatment : Chemical or electrochemical pro-
cess of producing a coating (conversion coating) consisting of
a compound of the surface metal. Conversion coatings fre-
quently used are, for example, chromate films on zinc and cad-
mium, or oxide and phosphate coatings on steel.

NOTE — Anodizing of aluminium and magnesium, while satisfying
this definition, is not normally called a conversion treatment.

4 diffusion treatment :

a) Process of producing a surface layer (diffusion layer) by
diffusion of another metal or non-metal into the surface of
the substrate.

b} In electroplating, heat treatment applied to a work piece
to achieve alloying or inter-metallic compound formation
between two or more coatings.

NOTE — Thermal aftertreatments frequently applied to work pieces
with metallic coatings, involving diffusion into or out of the coating or
the basis metal {such as removal of hydrogen etc.}, are not normally
designated, in surface treatment terminclogy, diffusion processes.

* |SO 2080, Electroplating and related processes — Vocabulary.

2079-81

Termes et définitions

1 traitement de surface : Terme général désignant un trai-
tement comportant une modification de la surface.

NOTE — Le terme est également utilisé dans un sens restrictif excluant
les revétements métalliques.

2 dépot chimique : Dépdt d'un revétement métallique par
des méthodes chimiques, non électrolytiques :

2.1 par déplacement :
a) procédé au tremper {voir 1SO 2080%);

b) dépdt de contact (voir ISO 2080%).

2.2 par réduction chimique :
a) dépdt autocatalytique (voir ISO 2080%);

b) dépdt non autocatalytique {voir ISO 2080%).

2.3 par décompaosition thermique.

3 traitement de conversion : Procédé chimique ou éléctro-
chimique de formation d'une couche superficielle (couche de
conversion} comprenant un composé du métal de la surface.
Des couches de conversion utilisées fréquemment sont, par
exemple, les films de chromate sur zinc et cadmium ou les cou-
ches d'oxyde et de phosphate sur acier.

NOTE — L'anodisation de I'aluminium et du magnésium, bien que
répondant & cette définition, n'est pas normalement appelée «traite-
ment de conversiony.

4 traitement de diffusion :

a) Procédé de formation d'une couche superficielle
(couche de diffusion) par diffusion d'un autre élément, mé-
talligue ou non, a travers la surface d'une piéce.

b) En électrodéposition, traitement thermique appliqué a
une piéce pour obtenir la formation d'un alliage ou d'un
composé intermétallique entre revétement et métal de base
ou entre deux ou plusieurs couches de revétement.

NOTE — Les traitements thermiques complémentaires, fréquemment
appliqués a des pigces revétues, et qui entrainent une diffusion a ['inté-
rieur ou & I'extérieur du revétement ou du métal de base (tels que I'éli-
mination de I’hydrogéne, etc.) ne sont pas normalement appelés «trai-
tements de diffusion» dans la terminologie des traitements de surface.

* |1SO 2080, Dépdts électrolytiques et opérations s’y rattachant —
Vocabulaire.

l_'-IEnEl“lEIEl gop9212 ?r
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TepmuH b W onpepgeneHuna

1 o6pa6otka nosepxHocTu : O6WMIA TEPMUH, YKa3blBaIOWNA
Ha 06paboTKY, BbI3bIBAIOUYIO U3MEHEHWE NOBEPXHOCTH.

NPUMEYHAHUE : TepMuH  WMCMONbLAYIOT Takke B  OrpaHUu4eHHOM
CMBICNE, UCKNIOYanA MeTannuyeckue NOKpLITUA.

2 xumuyeckoe nokpbiTue : MeTannu4veckoe NOKpbITHE, Ha-
HECEeHHOE XMMWUYECKMM CMOCO6OM.

2.1 3sameleHuem :
a) MeTannusauus norpykeHuem (cM. MCO 2080%),

6) ranbBaHW4Yeckan meTannusaumna (cm. UCO 2080*);

2.2 XUMUYECKWM BOCCTAHOBNEHUEM :

a) asToKaranuTu4eckas meTannuaauyua (TakXKe HasblBa-
eMan ,, 3NeKTPONM3HOWM MeTannMaaunen”, Ho ynorpeéneHue
3TOrO BbIpa’XeHWA He noowpaeTca (cM. NGO 2080%),

6) HeaeBTOKaTanUTWU4YecKaR MeTannusauua
(cM. NGO 2080%);

2.3 XuMUYecKuM paclienneHuem.

3 «koHBepcuoHHan o6pabotka: Mony4yeHue NOKPLITUA (KOH-
BEPCUOHHOMO) COCTOAWEro U3 XMMUYECKOro COeAUHEHUA Me-
Tanna noBepxHOCTK B NpOLEcce XMMUYECKON MU 3NEeKTPOXK-
MWYECKOW 06paboTku. KOHBEPCHMOHHLIMW  OKPbLITUAMKU
HauBonee 4acTto NpUMeHAeMblMU ABAAIOTCA, HaNpUMep, Xpo-

MAaTHbI® MNeHKM Ha LMHKe K KagMuu unu okucHble u docdpat-

Hble NOKPBITWUA Ha CTanwu.

NPUMEYAHWE — AnogupoBaHKe annioMWHMA M MAarHWA, XOTA WU CO-
OTBETCTRYIOWES 9TOMY ONpefencHKio, HenpaslMnbHO HasbiBaTb KOH-
BOPCHOHHOW 06paBboTKoN.

4 pwdpcbyanonran o6pabotka :

a) Mpouecc Nony4YeHnA NOBEPXHOCTHOro CNOA NOKPBLITUA
Andpdbyanen meTanna unu HemeTanna B OCHOBHOW MeTann.

6) B npouecce anekKTpoONUTUYECKOro NOKPbLITUA, ropAYan
06paboTKka geraner NPUMEeHASTCA ANA Toro, 4UTo6bl fo-
CTWU4Yb crnnasneHvuA W o6pasoBaHWA MEeXMETannnuyeckoro
coeqWHEHUA MeXXQY NOKpbITWeM W OCHOBHbLIM MeTannom
WY MeXay ABYMA vUnn 6onee NokpbITUAMMK.

NMPUMEYAHWUE — TepMuyeckan 06paboTKa, HacTo NPUMEHABMAaR K W3-
[ENUAM C MBTaNNMYECKUMU NOKPLITUAMU U conpoBoXatolanca gud-
thyaunei nuéo MeTanna NoKpbiTUA B OGHOBHOW MeTanm, nu6o OCHOBHOIO
Meranna B NOKpbITHe (TAKOe KakK yganeHWe Bogopoaa v 7.4.), He o6o3Ha-
YaeTCA B TEPMUHONOIWU MNOBEPXHOCTHOW 06PaGoTKU Kak AuddyanoH-
Han o6pa6oTka.

* WMCO 2080, Onekmponumuyeckue U COOMBEMCMBYIOUWUE NOKPbI
muR — TepMuHbl U onpedeneHus. :
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Begriffe und Definitionen

1 Oberflichenbehandlung : Allgemeiner Begriff fir jede
Behandlung, die eine Verdnderung der Oberflache zum Ziel hat.

ANMERKUNG — In der Literatur wird dieser Begriff auch in einem ein-
schrinkenden Sinn unter Ausschlu) von metallischen Uberziigen ver-
wendet.

2 Chemisches Metallabscheiden: Abscheiden eines Metall-
{iberzugs durch chemische, nicht elektrolytische Verfahren :

2.1 durch Verdrangung (der Ausdruck »Zementation« sollte
nicht verwendet werden) :

a) Tauchverfahren (siehe 1SO 2080%),

l_)! Kontaktverfahren (siehe ISO 2080%);

2.2 durch chemische Reduktion :

a) Autokatalytisches Metallabscheiden {auch stromloses
Metallabscheiden genannt; doch wird vom Gebrauch dieses
Ausdrucks abgeraten) (siehe ISO 2080*),

b) Nicht-autokatalytisches Metallabscheiden
(siehe 1SO 2080%);

2.3 durch thermische Zersetzung.

3 Umwandlungsverfahren; Konversionsverfahren : Che-
misches oder elektrochemisches Verfahren zum Herstellen
einer Oberflachenschicht (Umwandlungsschicht, Konversions-
schicht), bestehend aus einer chemischen Verbindung des die
Oberfliche bildenden Metalls. Haufig verwendete Unwand-
lungsschichten sind z.B. Chromatfilme auf Zink und Cadmium
oder Oxid- und Phosphatschichten auf Stahl.

ANMERKUNG — Das Anodisieren von Aluminium und Magnesium
wird, obwohl es dieser Definition entspricht, normalerweise nicht als
Umwandlungsverfahren |(Konversionsverfahren) bezeichnet.

4 Diffusionsbehandlung :

a) Verfahren zum Herstellen einer Oberfléchenschicht
(Diffusionsschicht), dadurch gekennzeichnet, da) ein ande-
res Metall oder Nichtmetall in die Werkstoffoberflache ein-
diffundiert.

b) Beim elektrolytischen Metallabscheiden eine Warmebe-
handlung des Werkstlicks, um die Ausbildung einer Legie-
rung oder einer intermetallischen Verbindung zwischen
Uberzug und Grundmetall oder zwischen zwei oder mehre-
ren Uberziigen zu erzielen.

ANMERKUNG — Thermische Nachbehandlung von Werkstiicken mit
Uberziigen, bei der es zu Diffusionsvorgéngen kommt (z.B. Entfernen
von Wasserstoff usw.), wird in der Sprache der Oberflichenbehand-
lung normalerweise nicht als »Diffusionsbehandlung« bezeichnet.

* 1SO 2080, Electroplating and related procesées — Vocabulary.
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5 electrodeposition : The process of depositing a substance
upon an electrode by electrolysis. Electrodeposition includes
electroplating, electroforming, electro-refining and electro-
winning.

8.1 electroforming : The production or reproduction of
articles by electrodeposition upon a mandrel or former or mould
{USA : mold} which is subsequently separated from the
deposit.

6.2 electroplating: The electrodeposition of an adherent
metallic coating upon an electrode for the purpose of securing
a surface with properties or dimensions different from those of
the basis metal.

NOTE — *'Plating” alone shall not be used in this sense.

6 hot dip metal coating : Process of obtaining a metal
coating by dipping the wark piece into a bath of molten metal.

NOTES

1 The traditional term “galvanizing”, referring to zinc coatings ob-
tained by immersion in a bath of molten zinc, should always be used
with the prefix “hot dip”.

2 The following traditional terms should not be used :
— spelter galvanizing, to imply hot dipped zinc coatings;

— electrogalvanizing, to imply electrodepaosition of zinc.

7 metal coating; metallic coating : General term denoting
all metallic coatings obtained by any method.

7.1 metallizing : The application of a metallic layer to the
surface of non-metallic materials.

NOTE — It is recommended to restrict the term “metallizing” to the
above mentioned meaning and in particular not to use it as a synonym
of 7.2 “metal spraying” or in the sense of depositing a metal layer on a
metallic basis.

2079-81

5 dépdt électrolytique; électrodéposition : Procédé pour
déposer par électrolyse une substance sur une électrode dans
les industries des revétements métalliques, de I'électroformage,
du raffinage électrolytique et de I'électrométallurgie.

NOTE — Dans la langue frangaise, le mot «dépdt» peut désigner soit
I'action de déposer, soit la couche métallique. Dans le langage techni-
que courant, on emploie plutét le mot «déposition» pour désigner
I'action de déposer {quoique cet emploi ne soit pas correct) et I'on
réserve au mot «dépoty le sens de couche métallique.

5.1 électroformage : Production ou reproduction par dépot
électrolytique sur un mandrin ou un moule d'articles qui sont
ensuite séparés de leurs supports.

5.2 dépdt éElectrolytique; électrodéposition; (parfois
appelé en Suisse: procédé galvanique ou galvanotech-
nique) : Procédé pour déposer une couche métallique adhé-
rente sur une électrode, afin d'obtenir une surface ayant des
propriétés ou des dimensions différentes de celles du métal de
base.

NOTES

1 «Plaquer» ou «placage» ne doit pas étre utilisé quand il s’agit d'un
dépbt électrolytique, mais voir la note a 7.3.

2 Les termes «électroplastien et «galvanoplastie» au sens étymologi-
que, concernent une production & partir d'un moule ou mandrin,
comme ‘électroformage. Par extension, «électroplastie» est aussi uti-
lisé pour désigner, d'une maniére générale, la formation d'un revéte-
ment électrolytique {en Sulsse wgalvanotechnique»), tandis que le
terme «galvanoplastie» est utilisé le plus souvent pour désigner le sens
original (comme «électroformagen),

6 revétement métallique a chaud : Procédé de production
d‘un revétement métallique par immersion de la piéce & traiter
dans un bain de métal fondu.

NOTES

1 Le terme traditionnel «galvanisationy» employé dans le sens d'un
zingage (procédé ou revitement) obtenu par immersion dans un bain
de zinc fondu, doit étre toujours utilisé en ajoutant la mention «&
chaud».

2 Les termes anglais suivants ne doivent pas étre utilisés :

— spelter galvanizing, pour désigner un revétement de zinc &
chaud;

— electrogalvanizing, pour désigner un dépdt électrolytique de
zinc. '

7 revétement métallique : Terme général désignant toute
couche métallique obtenue par un procédé quelconque.

7.1 métallisation : Application d’'une couche métallique sur
la surface d'un matériau non métallique.

NOTE — Il est recommandé de restreindre {e terme «métallisation» au
sens mentionné et, en particulier, d'éviter de ['utiliser soit comme
synonyme du terme 7.2 sans ajouter gau pistolet», soit pour désigner le
dépét, par toute autre méthode, d'une couche métallique sur une base
métallique.
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L] 'snaxrpooca)xueuué: Mpouecc ocaiKp,eHMFl BellecTBa Ha
SNEKTPOAE C MOMOWLIO 3neKTponuaa. ManbBaHUYEcKoe MoK-
pbiTUe ABMAGTCA PAasSHOBWAHOCTLIO fipoLlecca 3neKTpoocax-
OEHWUA, BNEKTPONUTUHYECKOW OYUCTKM (06eaKMpUBaHUE) W
3NeKTPONUTUYECKOro NoMy4YeHun.

5.1 anexrtpodpopmoska : MonyyeHne wusgenuil ¢ nMOMOLULIO
9NeKTponuaa Ha onpasKy, MOAent UM dopMy, KoTopble, Kak
npasKno, BIOCNeACTBMM OTAENAIOTGA OT ocagka.

5.2 HaHeceHWe ranbBaHMuYeCcKOro noKpuiTUA: MonyyeHue
MEeTannMUuecKoro NOKpbLITUA HA BNEeKTPole C Uenb o NpuaaHua
NOBEPXHOCTU CBOWCTB WMNW PAa3MEepPOs, OTNMYAIOWKNXCA OT OC-
HOBHOro Metanna.

NPUMEYAHWE — TepMuH “3neKTpoocaXkfeHue” oTaensHo He ynoTpe-
6NAIOT B 3TOM CMbiGNe,

6 merannuuyeckoe NOKPbLITUE FrOPAYMM norpyxeHuem : MNpo-
Lecc Nony4YeHnMA MeTannnM4Yeckoro NoOKpbiTUA NYTEM NOTPYXKe-
HWA o6pabaTbiBaeMoOro U3AenuA B BaHHY C pPacnnasneHHbIM
MeTanmnom. '

NMPUMEYAHUA

1 TpaguUMWOHHEINA TBPMUKH “ranbBaHUIUPOBAHUE, OTHOCUTCA K LMHKO-
BbIM NOKPbLITUAM, NONYYEHHbIM MOrPY>XeHWEM B BAHHY G pacnnasned-
HbIM LMHKOM, BCerga ynoTpebnAeTcA ¢ npedukcoM “ropAYMM norpy-
HEHUEM.

2 Cnegylouwe TPagUUMOHHBIE TEPMUHbI HE AOMKHbI MPUMEHATLCH ;

— UMHKOBbLIA NPUNOW ranbBaHW3WpOBaHHBIA, ANA OB03HAYEHWUR
LMHKOBBIX MOKPBITUA FOPAYUM MOrpyKeHvem;

-— QNeKTPoranbBaHW3aUMA, GNA 0603HAYeHWA ranbBaHU4eckoro
NOKPLITUA LIMHKOM.

7 wmertannuyeckoe nokpbiTHe : O6WMA TEPMUH, YKaabiBalo-
WM Ha BCE METaNNMYECKWE MOKPBITWUA, NONYYEeHHbIE NGbIM
METOZOM.

7.1 merannusauuA: [ony4yeHwe METANNMUYECKOro CMOA Ha
HeMmeTann4ecKo NOBEPXHOCTH.

NMPUMEYAHWE — PekOMeHAYETCA OrpaHMMWUTL TEPMUMH “MeTannuaa-
UMA" K BbIWEYNOMAHYTOMY 3HAYeHUIO U B OCOBEHHOCTU He NPUMEHATL
€ro Kak CUHOHWM “MeTannu4YecKoe HanbiNeHre"” UNK B CMbICHe HaHece-
HWA METaNNMYECKOro GNOA HA METANNNYECKYIO OCHOBY.
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5 Elektrolytisches Abscheiden : Abscheiden einer Sub-
stanz auf einer Elektrode durch Elektrolyse. Hierzu gehéren das
elektrolytische Herstellen von Metalliiberziigen, das Elektrofor-
men, das Elektroraffinieren und die selektrolytische Metallge-
winnung. )

5.1 Elektroformen {Galvanoplastik) : Herstellen oder Nach-
bilden von Gegenstidnden durch elektrolytisches Metallabschei-
den auf einem Kern oder in einer Form, die anschlielend vom
abgeschiedenen Metall getrennt werden.

5.2 Elektrolytisches Herstellen von Metalliiberziigen;
galvanotechnisches Verfahren : Elektrolytisches Abschei-
den eines festhaftenden Metallliiberzugs auf einer Elektrode
zum Herstellen einer Oberflache, deren Eigenschaften oder Ab-
messungen sich von denen des Grundmetalls unterscheiden.

ANMERKUNGEN

1 Der Begriff »Plattierena (»plattiert«) ist zu vermeiden, wenn es sich
um elektrolytisches Herstellen von Metalliiberziigen handelt.

2 Die Ausdriicke »Galvanisieren«, »galvanisiert« sind mdglichst zu
vermeiden, vgl. Anmerkung zu Ziffer 6.

6 Schmelztauchbeschichten : Verfahren zum Herstellen
eines Metallliberzugs durch Eintauchen des Werkstlicks in die
Schmelze des Uberzugsmetalls.

ANMERKUNG — Die Worte »Galvanisieren«, »galvanisiertq werden
im Franzdsischen und Englischen fiir Schmelztauchverzinken (Feuer-
verzinken), im Deutschen fur elektrolytische Metallliberziige oder elek-
trolytische Metallabscheidung gebraucht. Zum Vermeiden von Mijver-
stdndnissen wird daher empfohlen, im Englischen und Franzésischen
flir Feuerverzinken stets »Hot dip« bzw. »a chaud« anzufiigen und im
Deutschen fiir die elektrolytischen Verfahren neben der Bezeichnung
nelektrolytisch« die Begriffe »Galvanotechniks oder »galvanotech-
nisch« zu bevorzugen, die Begriffe »Galvanisieren« bzw. »galvanisiert«
hingegen mdglichst zu vermeiden.

7 Me}allﬁberzug : Allgemeine Benennung flir alle metalli-
schen Uberziige ohne Riicksicht auf das Herstellungverfahren.

7.1 Metallisieren : Aufbringen eines Metalliiberzugs auf ein
Nichtmetall.

ANMERKUNG — Es wird empfohlen, den Ausdruck »Metallisieren«
auf die angefiihrte Bedeutung zu beschrénken und ihn als Synonym
fiir 7.2 »Metallspritzen« oder fir das Aufbringen eines metallischen
Uberzugs auf eine metallische Unterlage nicht zu verwenden.
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7.2 metal spraying : The application of a metallic layer by a
process of projecting molten or heat softened metal from a gun
onto any basis material.

NOTE — Metal spraying is a particular form of the more general term
thermal spraying.

7.3 metal cladding : The application of a coating of one
metal to another by rolling or explosion.

7.4 mechanical plating (peen plating) : The application of
a metallic layer by impacting spherical objects {for example
glass beads) against the work surface in the presence of a
powdered coating metal and appropriate chemicals.

2079-81

7.2 métallisation au pistolet : Application d’'une couche
métallique par un procédé de projection au pistolet d'un métal
fondu ou ramolli par la chaleur sur un matériau de base quel-
conque.

NOTE — La métallisation au pistolet est une application de la techni-
que plus générale de projection & chaud.

7.3 placage de métal : Application d’'une couche d’un métal
sur un autre par laminage ou par explosion.

NOTE — Le terme «plagqué or» fixé dans certains pays par Ia loi, fait
exception & cette définition en désignant une couche d'or d’une cer-
taine épaisseur minimale obtenue par n'importe quelle méthode.

7.4 revétement par martelage : Application d'une couche
métallique par projection de particules sphériques (par exemple
billes de verre) contre la surface a revétir, en présence de pou-
dre du métal d'apport et de réactifs chimiques appropriés.
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7.2 metannuveckoe Hanbinewue : MNonydeHwe merannuyec-
KOro cnof NOKpPbITUA HaHeCeHeM pacnnaenedHoro un nogo-
rpeToro MeTanna U3 NMCTONSeTa Ha MeTannU4ecKylo OCHOBY.

MPUMEYAHWUE — MeTannu4eckoe HanbineHWe RBAAETCA YacTbio 6o-
nee o6Uero TepMMHA ,TENNOBOE HanbineHune",

7.3 nnaxupylowee noxpeiTe : MeTannu4eckoe NoKpbITHE,
nony4YeHHoe Ha OCHOBHOM METanne NpoKaTkon unu B3pbIBOM.

7.4 nokpeiTMe, HaHECEHHOE MEXaHWYecKum cnocofom (me-
Tannu4yeckoe NOKpPbiTWUe, HAHECEHHOE MEXaHWYECKHMM Cnoco-
6om) : HaHeceHne MeTannM4Yeckoro MOKPbITUAR, YAapeHUAMU
npegMeTos Kpyrnoi dopMe! (HanpumMep, CTeKNAHHLIe WapUKK)
0 pa6o4yio NokpbiBaeMylo NOBEPXHOCTL B NMPUCYCTBUMK NOPO-
WKOO6pAasHOro MeTannM4YecKkoro NOKpPbITUA W COOTBETCTBYIO-
IMX XMMUKaTOB.
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7.2 Metallspritzen (Spritzmetallisieren) : Aufbringen eines
metallischen Uberzugs durch Schleudern von geschmolzenem
oder durch Hitze erweichtem Metall aus einer Spritzpistole auf
jeglichen Grundwerkstoff.

ANMERKUNG — Das Metallspritzen ist eine Anwendungsform der all-
gemeineren Technik des thermischen Spritzens..

7.3 Maetallplattieren : Aufbringen eines Metalliiberzugs auf
ein anderes Metall durch Walzen oder Explosion.

7.4 Mechanisches Beschichten : Aufbringen eines Metall-
tiberzugs durch Aufschleudern von kugelférmigen Teilchen
(z.B. Glasperlen) in Gegenwart von pulverformigem Uberzugs-
metall und von geeigneten Chemikalien.



