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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes {ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1ISO Council.

International Standard 1SO 1506 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories.

It was submitted directly to the 1SO Council, in accordance with clause 5.10.1 of part 1 of the
Directives for the technical work of ISO. It cancels and replaces 1ISO Recommendation
R 1506-1970, which had been approved by the member bodies of the following countries :

Belgium India . Poland
Czechoslovakia Israel Switzerland
France Italy Turkey
Germany, F.R. Netherlands United Kingdom
Greece New Zealand ‘USSR

No member body had disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation {comités membres de I'|SO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'iSO. Chague comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,

' gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les-comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'lSO.

La Norme internationale ISO 1506 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matériel
pour l'industrie textile et matériel connexe.

Elle fut soumise directement au Conseil de I''SO, conformément au paragraphe 5.10.1 de la
partie 1 des Directives pour les travaux techniques de I'ISO. Elle annule et remplace la
Recommandation 1SO/R 1506-1970, qui avait été approuvée par les comités membres des
pays suivants :

Allemagne, R.F. Israél Royaume-Uni

Belgique Italie Suisse

France Nouvelle-Zélande Tchécoslovaquie

Gréce Pays-Bas Turquie

Inde Pologne URSS .

Aucun comité membre ne I'avait désapprouvée.
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BeegeHue

NGO (MexayHapofHaa OpraHusauva no CTaHgapTusalum) ABNAETCA BCeMUpHON chbegepauuen
HauuoHanbHbIX OpraHusayu no crtaHgapTudaunu (koMutetos-YneHos NCO). [leATenbHOCTbL NO
paspa6otke MexxayHapofHbix CTaHapTOB NPOBOAUTCA TEXHUUYECKUMU KoMUTETamMu UCO. Kaxx-
AblW KOMUTET-UNeH, 3auHTepecoBaHHbI B [AEATENbHOGTH, ANA KOTOPOW 6biN CO3A4aH TEXHU-
HeCKUI KOMUTET, UMeeT Npaso 6bITb NPEACTAaBNEHHbLIM B OTOM KomMuTeTe. MexxayHapofiHbie npa-
BUTENbLCTBEHHbIE U HeNpaBUTENbCTBEHHbIE OpraH13auun, umeomme ceasu ¢ UCO, Takxke Npu-
HUMAIOT yyacTue B pagoTax.

Mpoektbl MexxayHapoAHbix CTaHAapTOB, NPUHATbLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMW, PacChinatoTcH
KOMUTeTaM-4neHam Ha ogobpeHue nepen ux yraepxxaeHuem Cosetom UCO B Kauectee Mexnay-
HapogHbIx CTaHfapToB.

MexxgyHapoHeia Crangapt MCO 1506 6bin paspa6otaH TexHu4eckum Komutetom MCOIMK 72,
TekcmunbHble MaAWUHbB! U BCnoMozamenbHoe 06opydoBaHue.

OH 6bin HanpaeneH HenocpeacTrBeHHo CoBety MCO 8 cooTBeTCTBUM C nyHKToM 5.10.1, yactu 1
OupekTtvB AnA TexHuuyeckow pa6otei WUCO. OH aHHynupyeT u 3ameHAeT PekomeHgauwio
UCO/P 1506-1970, koTopan 6bina ofo6peHa KOMUTETaMU-UNeHaMn CNegYoIunx CTPaH :

Benbruu HoBow 3enaHgun depeparuBHON

Mpeuunu MNonbwn Pecny6nuku FepmaHuu
WNapawna CoepjuHeHHOoro dpaHyum

Nuavn KoponescTtaa Yexocnosakuu

Uranuun CCCP lHBenyapuun
Hugepnargos Typuumn

HV[ OA4NH KOMUTET-YNeH HE OTKNOHUN JOKYMEHT,

© International Organization for Standardization, 1882 @
© Organisation internationale de normalisation, 1982 @
© Mexpaynapoanan Oprasusayus no Cranpaprusaguu, 1982 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/Wagaro 8 liisenuapuu
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAVHAPOAHbIV CTAHAAPT

ISO 1506-1982 (E/F/R)
MCO 1506-1982 (A/®/P)

Textile machinery —
Dyeing, finishing and
allied machinery —
Classification and
nomenclature

Scope and field of
application

This International Standard gives a
classification and a nomenclature!) for
machines and apparatus used in the
bleaching, dyeing, printing and finish-
ing industries, classified, as far as possi-
ble, by the operations for which they
are intended.

In the field of dyeing and finishing
equipment a distinction is drawn bet-
ween machines and apparatus. In the
majority of the cases uniformity of treat-
ment is obtained in machines by the
movement of the goods, whereas in ap-
paratus it necessitates circulation of the
liquor in the bath.

Complete installations or complex
machines comprising several types of
basic equipment listed in the no-
menclature have not been considered in
this International Standard.

1) In addition to terms given in the three
official 1SO languages (English, French,
Russian), this international Standard gives

/,the\equ_ivalent terms in German, these terms
T Py “x request of
0544

72, and are
published under wws (w.ponsability of the
member body for Germany F.R. (DIN).
However, only the terms given in the official
languages can be considered as ISO terms.

| nt er nati onal

150L-82

Matériel pour lI'industrie
textile — Matériel de
teinture, de finissage

et matériel connexe —
Classification et
nomenclature

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale fixe la
classification et la nomenclature!! des
machines et appareils utilisée dans lin-
dustrie de blanchiment, de la teinture,
de l'impression et des appréts, classés,
autant que possible, selon les opérations
auxquelies ils sont destinés.

Dans les matériels de teinture et d’apprét,
on distingue les machines et les appareils;
dans la majorité des cas, la régularité de
traitement est obtenue, dans les machines,
par le déplacement de la matiére textile,
tandis que dans les appareils, elle nécessite
une circulation de bain.

Les installations complétes, ainsi que les
machines complexes comprenant plusieurs
des matériels de base retenus dans cette
nomenclature, n‘ont pas été prises en con-
sidération dans la présente Norme interna-
tionale.

1) En supplément aux termes donnés dans
les trois langues officielles de I''SO ({anglais,
francais, russe), la présente Norme interna-
tionale donne les termes équivalents en alle-
mand; ces termes ont été inclus & la demande du
comité technique ISO/TC 72, et sont publiés
sous la responsabilit¢ du comité membre de
I"Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois, seuls les
termes donnés dans les langues officielles
peuvent étre considérés comme termes 1SO.

Organi zati on For Standardization
2000
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TekcTUnbHbIe MaWMHb —
KpacunbHoe, oTgeno4yHoe
M BCriomorartenbHoe
obopynosaHue —
Knaccudukayun

U HOMeHKnartypa

O61beKkT U obnacrb
NPHUMEHEHUA

HactoAwun MexxayHapoaHbln Cranpapt
yCTaHaBfiUBaET Knaccumukauymio u HOMeH-
knarypy!) MawnH u annapartos, NpUMEHs-
6MbIX B OT6ENOHHOM, KPacUnbHOM, Neyar-
HOM ¥ OTAENOYHOM NPOM3BOACTBE, Knac-
cUdPULMpOBaHHbIX, MO BO3MOXHOCTH, B
COOTBETCTBUWN C OfepaluAMU, OnA KOTO-
pbIX OHW NpeAHa3HayeHbl.

B 060pyfoBaHuu A4nA OKPacku U oTAenkKu
OCYUECTBNEHO pasfieneHne MeXay Malun-
Hamu u annapatamu. B 6onbwuHCTBE cny-
YaeB paBHOMEPHOCTL 06pa6oTKW B Ma-
WMHAX BOCTUraeTCA NepemelleHneM Tek-
CTUNBHbIX MaTrepuanos, B TO BPEMA KakK B
annapatax oHa Tpe6yeT LWPKynAUUU B
pacTeope.

KoMmnneKTHble YCTAaHOBKU TaKXKe KakK KoM-
AMeKCHbIe MaluHbI, BKNIOYAlOWMUe OCHOB-
Hoe o6opyaoBaHue, BXofAllee B FJaHHYIO
HOMEHKNaTypy, He 6bIfn y4YTeHbl B HACTO-
Auem MexxgyHapogHom Crangapre.

1) B pononHeHwWe K TepMUHAM Ha Tpex oduLu-
anbHbIX Asblkax MCO (aHrnMMcKoMm, dpaHuys-
GKOM U pYCGKOM), HacToAwm”n MexayHapoaHbIv
CrangapT faeT JKeBVBaNeHTHble TEPMWHbI Ha
HEeMELIKOM HA3blKe; 9TW TEePMWHbI BBEASHbI MO
npocb6e TexHu4veckoro Komutetra UCOMTK 72, n
NY6AMKYIOTCA Mofi OTBETCTBEHHOCTb KoMuTerta-
Unena ®epepartusHount Pecny6nuku lepmaruu
(AUH). Ofxako, NUWbL TepMUHbLI HA odulmUans-
HbIX A3bIKaX MOFYT paccMaTpuUBaTbCA Kak Tep-
MUuHbsl UCO.



ISO 1506-1982 (E/F/R)
UCO 1506-1982 (A/®/P)

Auxiliary mechanisms placed behind,
between or in front of the machines and
apparatus will be listed in a separate
International Standard.

NOTE — This International Standard will
serve as a basis for building up a vocabulary
which will be obtained by giving, for each
type of machines or apparatus, simple and
precise definitions accompanied, if neces-
sary, by explanatory diagrams enabling them
to be reproduced in languages other than the
official ISO languages more conveniently
and with the minimum risk of error.

2

o

1506L-82

Les dispositifs annexes placés avant, aprés
ou entre ies machines et appareils feront
I'objet d’'une Norme internationale particu-
liere.

NOTE — La présente Norme internationale
pourra servir de base a |'élaboration dun voca-
bulaire que I'on obtiendra alors en donnant,
pour chaque type de machines ou de matériels
de la nhomenclature, les noms et les définitions
simples et précises, accompagnés si nécessaire
des schémas explicatifs permettant de les tra-
duire commodément et sans risque d’erreur dans
les langues autres que les langues officielles
de I'lSO. )

1 4851903 0p03507 7 r

BcrnoMmorarenbHbleé yCTPOWCTBA, YCTaHAaB-
nuBaeMble nepep, MeXgy wWnu nocne ma-
WUH 1 annapaToB 6yayT ABNATbLCA 06beK-
ToM oTgenbHoro MexxagyHapogHoro CraH-
aapra.

MPUMEYAHUE —. Hactoawun MexgyHapoa-
Hbln CTaHAapT MOXKEeT ABUTLCA 6ason gnA nog-
rOTOBKW CROBApA, KOTOPbIW MOXeT 6biTb CO-
cTaBlleH B cnyvae YyCTaHOBMAEHWA ANA KaX<goro
TMNa MawuH unu obopyfoBaHuA, Boweauwunx B
HOMEHKNnaTypy, NpoOCTbiX U TOUYHbLIX Ha3BaHUK U
onpegeneHnin, CONpPoBOXXAaeMbIX, eCnu Heobxo-
AUMO, NMOACHUTenbHbIMK CcXemamu, obecrneyn-
BAIOWMMK NOAXOARALMY U 6e30WNE0YUHLIA Nepe-
BOJ Ha fApyrue A3bikKW, KpoMme odovuuanbHbIX
AabikoB UCO.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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ClassliJication Nomenclature — Homenknarypa
0.
N° de . .
classification English Frencf_x Russian
N knacon- Anglais Frangais Russe
chukayui AHrANACKUIA dpaHUy3cKUit - Pycckui
1 Equipment for singeing, Matériels de flambage, O6opypnosaHue gnna
scouring, bleaching and débouillissage, blanchiment | onanusauus, oTBapkw,
mercerizing et mercerisage otr6enkn u mepcepusayum
11 Equipment for singeing! Matériels de flambage? O6GopypoBaHue gna onanueaHua
nnamexem’
111 Flame singeing Flambeuses Onanusanue
1111 — by gas — agaz — rasom
1.1.1.2 — by liquid fuel — & carburants liquides ~— HEeThIO
1.1.2 Contact singeing Grilleuses KoHTakTHOe onanMeaHue
1.1.2.1 Plate singeing Grilleuses a plaques Onanueadue nnutTamu
1.1.2.1.1 — electrically heated — & chauffage électrique — C 3NEKTPUYECKUM HArpesoM
1.1.21.2 — gas heated — & chauffage au gaz — C razoBbiM HarpesoMm
1.1.2.1.3 — liquid fuel heated — & chauffage a carburant liquide — G HeddTAHbLIM HArpeBOM
1.1.2.2 Singeing by ... cylinders Grilleuses 4 cylindres Onanusalue LAAUHAPaMm
1.1.2.21 — electrically heated — — & chauffage électrique — C 9NeKTPUUECKUM HArpeBoM
1.1.2.2.2 — gas heated — — & chauffage au gaz — C ra3oBbIM HarpesoM
11223 — liquid fuel heated — — & chauffage & carburant liquide ~— G HEMTAHbIM Harpesom
1.2 Equipment for scouring Matériels de débouillissage O6opygoBaHue Jns oTBapku
1.21 Apparatus for scouring Appareils de débouillissage Annapatbl gns orBapKu
(kier boiling) (BapouHbkle KOTALI)
1.2.1.1 Open kiers Appareils de débouillisage en cuve OTKPbIThiE KOTALI 4NA OTBApKK
ouverte
“1.2.1.1.1 — for loose material — pour matigre en bourre — pbIXNOro BOMIOKHA
1.211.2 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — NEHTbI 1 >KryTa BonokHa
cébles de filaments
1.2.1.1.3 — for yarn — pour matiére en fils et filés — NpAXAK
1.2.1.1.3.1 ... in hank form ... en écheveaux < B MOTKax
1.2.1.1.3.2 ... on cheeses or cones ... en bobhines ou cénes - B LUNMHAPUYECKUX UNU KOHYCHBIX
A 606UHaxX
1.21.1.3.3 ... in warp form ... €N nappes ... B HABOAX
12114 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots ~~ TKaHU ¥ TPUKOTAXKHBIX NONOTEH
1.2.1.1.4.1 ... In rope form ... en boyau ... B XKIyTE
1.21.1.4.2 ... in open width ... au large ... Bpacrpasky
1.2.1.2 Autoclaves Appareils de débouillissage en cuve Annapatb! iNA OTBAPKU B KOTNAX Noj
autoclave AaBneHUeM
1.2.1.21 — for material in open width — pour matiére en bourre — Martepuana Bpacnpaeky
12122 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — NIGHTbI U XIryTa BONoKHa
céble de filaments
1.21.23 — for yarns — pour fils et filés — NpAXu
1.2.1.2.31 ... in hank form ... en écheveaux ... B MOTKax
1.2.1.23.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes . B QUIMHAPUYECKUX UMW KOHYCHbIX
606yHax
1.2.1.233 ... in warp form ... €N nappes ... B HABOAX
1.21.24 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — TKaHU U TPUKOTAXKHbIX NONOTEH
1.21.24.1 ... in rope form (Kier) ... en bayau (Kier) ... B XKryTe
1.2.1.24.2 ... in open width ... au large ... Bpacnpasky
1.2.2 Machines for scouring Machines de débouillissage MawunHbl ANA oTBapKu
1.2.2.1 Machines for impregnating Machines d'imprégnation MauuHb! gnA NponuTKy
1.22.1.1 — in rope form {e.g. saturators for — en boyau (par exemple saturateurs — B XryTe (Hanpumep, catypartopbi gnf
fabric in rope form) pour tissus en boyau) TKaHU B XryTe)
1.2.2.1.2 — in open width (padding mangles, — au large {foulards d’'imprégnation, — BpAacnpaBKy (NMIOCOBKK, CATYPATOPbI
saturators, for fabric in open width) saturateurs pour tissus au large) ANA TKaHU BPacnpaBKy
1) Singeing of fabrics. For gassing of yarns 1) I s'agit ici des matériels de flambage des 1) Onanueanve wmarepuanos. o onanvsa-
see the document dealing with spinning tissus; pour le gazage des filés, se reporter au HUIO NPAXKU Fa30M CM. JOKYMEHThI, OTHOCALUe-
machinery. document traitant des matériels de filature. CA K NpAAUNBEHOMY 060PYA0BAHUIO.
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Classification

Nomenclature — HomeHknatypa
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cables de filaments

Dans I'expression «a parcoursy» utilisée &

plusieurs reprises dans ce document, il s’agit
du parcours suivi par la matiére textile.

Organi zati on For Standardization

No.
o
c,as':iﬁg:ﬁon English French Russian
N° knaccu- Anglais Francais Russe
uKayum AHFNMRCKUHA PpaHLy3CKU it Pycckun
1222 Machines for storage and reaction Machines de maturation Matmtbl AnA BbIAEPXXUBAHUA Y
- OCYHWECTBEHUA peakumu TKaHu
1.22.21 — in rope form (J Box)} — en boyau (Cuves en J) — B XKryTe (AXXen-60Kc)
1.2.2.2.2 — in open width without batching — au large sans enroulement — Bpacnpasky, 663 HAMOTKY B pYNoH
122221 . in saturated steam without .. en vapeur saturée sans pression ... B HachbllleHHOM nape 6e3
pressure NOBLIWEHHOIO AaBNeHUA
1.22,2.2.1.1 -- with plaiting in a J Box -- avec dépdts en plis dans - G packnagkon 8 ,Axemn-6okce"
cuve en J
1222212 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépébts en plis sur - C packnagkow Ha KoHBenepe
. transporteur
1222213 -- with passage over rollers in a -- & parcours?! en zigzag --netneo6pasHo C 3anpaBkon Ha
zigzag course ' PONUKMA )
1.22.2.22 . in saturated steam under .. en vapeur saturée sous pression .. B HacblWeHHOM nape nog
pressure AaBneHvem
1222221 -- with plaiting in a J Box -- avec dépdts en plis dans -- ¢ packnagkow B ,4xen-60kce”
cuve en J ’
1222222 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur -~ C packnagko Ha KoHBewepe
transporteur
1222223 -- with passage over rollers in a -- & parcours en zigzag --nerneo6pasHo C 3anpaBKow Ha
zigzag course ponuku
122223 . in superheated steam .. en vapeur surchauffée .. B leperpeTom nape
1.2.22.23.1 -- with plaiting in a J Box -~ avec dépots en plis dans - - G packnagkow B ,gXen-6okce"
cuve en J
1222232 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépdts en plis sur -- C packnagKon Ha KoHBenepe
transporteur
1222233 -- with passage over rollers in a -- 4 parcours en zigzag - neTneo6pasHo C 3aNpaBKOM Ha
zigzag course - ponuku
12223 — in open width with batching — au large avec enroulement — BPACnpaBKy C HAMOTKOW B PYNOH
{pad roll) (nag-ponn, NNKCOBOYHO-POAIUKOBLIY
Ccnoco6)
1.2,2,2.3.1 .. in saturated steam without .. en vapeur saturée sans pression ... B HACblWEeHHOM Nape 6e3
pressure MOBbIWEHMOrO JjaBNeHuns
1.2.2.23.1.7 -- continuous -- sur roules tournant en continu ~ HenpepbIBHbLIM CNOGCO60M
12223.1.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en -- IepuogUYHeckuM cnoco6om
discontinu '
1.22.23.2 .. in saturated steam under . en vapeur saturée sous pression ... B HaCblUleHHOM nape MoA
pressure AaBneHueMm
1.22.23.2.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HENPepbIBHbLIM CNOCO60M
1222322 -- discontinuous -- sur roules tournant en -~ IEPUOABUYECKUM CMOCOE0M
discontinu
122233 .. in superheated steam . en vapeur surchauffée ... B NeperpeTom nape
1.2.2.2.3.3.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HEMpPepbiBHbIM CNOCO60M
1.22.233.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en - 1€pHUoZUYECKUM CrOCOG0M
discontinu -
1223 Combined machines for storage, Machines d'imprégnation et de KoM6uHKupoBaHHbie MallMHbl AnA
reaction and impregnation maturation combinées BblfepPXXMBaHUA, OCYWECTBNEeHUA
peakummn ¥ APONUTKU
1.2.2.31 — with perforated rotating roller and — avec roule perforé tournant et — ¢ nepdopypoBaHHbIM BpalalowumMca
liquor circulation circulation de bain 6apabaHoM U LUpKynaLuen
' pacTsopa
1.3 Equipment for bleaching Matériels de blanchiment O6opygosaHue gna otéenku
131 Bleaching apparatus Appareils de blanchiment Ot6enbHbie annaparthbl
1.3.1.1 Open bleaching vessels Appareils de blanchiment en cuve OT6€enbHble MallUHbI OTKPLITOrO TUNa
ouverte
1.3.1.1.1 — for loose material — pour matiére en bourre — ANA pbIXNIOFO MaTepuana
13.1.1.2 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — ANA NeHThi N BONOKHA B XryTte
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cukayun AHrauincKkun ®panyyackui Pycckuit
1.3.1.1.3 — for yarns — pour matiére en fils et filés — AnA NpaAXm
1.3.1.1.3.1 ... in hank form ... en écheveaux ... B MOTKax
1.3.1.1.3.2 ... on cheese or cones ... en bobines ou cénes <. B UMNUHAPUYECKUX UNYU KOHYCHbIX
_ 6061Hax
1.3.1.133 ... in warp form ... €n nappes ... B HaBoe
1.3.1.1.4 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — ANA TKaHU U TPUKOTAXKHbIX MONOTEH
1.3.1.1.4.1 ... in rope form ... en boyau ... B XKryTe
1.3.1.1.4.2 ... in open width ... au large ... Bpacnpasky
1.3.1.2 Apparatus for bleaching in autoclaves Appareils de blanchiment en cuve Annapatbl gna or6enku B KOTRax noj
autoclave faBneHuem
1.3.1.21 — for loose material — pour matiére en bourre — pbIXnoro marvepuana
1.3.1.2.2 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — NeHTb! U BONOKHA B XryTe
céables de filaments
1.3.1.23 — for yarns — pour fils et filés — NpAXKW
1.3.1.2.3.1 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
1.3.1.2.3.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes w-e B LUNUHAPUYECKUX UNU KOHYCHbIX
606uHax
1.3.1.2.3.3 ... in warp form ... €n nappes ... 8 HaBoe
1.3.1.24 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — ANA TKaHW U TPUKOTAXKHBIX MOMNOTeH
1.3.1.24.1 ... in rope form ... en boyau ... B XTyTe
1.3.1.24.2 ... in open width ... au large ... Bpacripasky
1.3.2 Bleaching machines Machines de blanchiment OT6enbHble MAWMHbI
1.3.21 Machines for impregnating Machines d’'imprégnation MatwuHbl ARA NPONUTKU TKaHU
1.3.2.1.1 — in rope form (for example saturators | — en boyau (par ex. saturateurs pour — B XKryTe (Hanpvmep, caTypaTtopbl Ana
for fabrics in rope form) tissus en boyau) MPONMUTKU TKaHU B XryTe)
1.3.2.1.2 — in open width {padding mangles, — au large (foulards d'imprégnation, — Bpacnpaeky (MAIOCOBKY, CaTypaTophbl
saturators, for open width saturateurs pour tissus au large) ANA NPONUTKY TKaHW BpacnpasKy)
materials)
1.3.2.2 Machines for storage and reaction Machines de maturation MalwurHbl ANA BbIGEPKUBAHUA U
OCYIEeCTBNEHUA PeakUUn TKaHu
1.3.2.2.1 — in rope form {(J Box) — en boyau (cuves en J) — B XryTe (,4>Ken-60KchI")
13.2.2.2 — in open width without batching — au large sans enroulement — BpacnpasKy, 663 HAMOTKM B PYROH
1.3.2.2.21 ... in saturated steam without ... en vapeur saturée sans pression ... B HACblIWEHHOM nape 6e3
pressure MOBLIWEHHOro AaBneHUnA
1.3.2.2.21.1 -- with J Box -- avec dépbts en plis dans - B ,4Xen-6okce”
cuve en J
1.3.2.221.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépbts en plis sur --C packnagkon TkaHy Ha
transporteur KOHBelepe
1322213 -- with passage in a zigzag -- & parcours en zigzag -- NeTneobpasHo C 3anpaBKoOM Ha
course POIUKI
132222 .. in saturated steam under .. en vapeur saturée sous pression ... B HacblWEHHOM nape nog
pressure faBneHuem
1322221 -- with J Box -- avec dépéts en plis dans - B AXKen-6okce"”
cuve en J
1322222 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur - ¢ packnagKou TkaHu Ha
transporteur KOHBenepe
1322223 -- with passage in a zigzag -- & parcours en zigzag -- eTNEeo6pasHo ¢ 3anpaskon Ha
course PONUKU
132223 .. in superheated steam .. en vapeur surchauffée ... B IeperpeTom nape
1.3.2.2.2.3.1 -- with J Box -- avec dépdts en plis dans - B ,4Xen-6okce"”
cuve en J
1322232 -- with plaiting on a transporter -- avec dépots en plis sur - C packnapkol Ha KoHBetepe
transporteur
1322233 -- with passage in a zigzag -- & parcours en zigzag -- nerneo6pasHo ¢ 3anpaBkol Ha
course PONUKK
1.3.2.23 — in open width with batching — au large avec enroulement — o6paGarblsaeMol BpacnpaeKy ¢
HaMOTKOW B pYnoH
1.3.223.1 ... in saturated steam without .. en vapeur saturée sans pression .. B HacblleHHOM nape 6e3
pressure NoBbIWEHHOro aBneHud
1.3.2.2.3.1.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HEMpepbIBHLIM CNOCO60M
1.3.223.1.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en -- NepuoanYecKum U
discontinu nonyHenpepbIBHbIM CMOCO60M
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thuKayguu AHranncknmn ®paHLy3cKui Pycckuit
1.3.2.23.2 . in saturated steam under . en vapeur saturée sous pression ... B HACbIWeEHHOM nape nop
pressure fAasneHnem
1.3.223.2.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HeMpepbIBHLIM CMOCOG0M
1.3.2.2.3.2.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en - NepUOAUYECKUM U
discontinu MOAyHenpepbIBHbIM CNOCOGOM
1.3.2.2.33 . in superheated steam . en vapeur surchauffée ... B NeperpeTom nape
13.2.2.3.3.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HErpepbIBHbIM CMOCO60M
1.3.2.23.3.2 -- discontinous -- sur roules tournant en - NepUOAUHECKUM Y
discontinu _nonyHenpepsIBHLIM CROCOGOM
1.3.23 Machines for impregnation, storage Machines d'imprégnation et de MalnHbl 4nA NPonuTKY,
and reaction maturation combinées BblAEPXKUBaAHWUA U OCYLECTBNEHUA
peakuuu
1.3.2.3.1 — with revolving perforated roller and — avec roule perforé tournant et — ¢ BpawamwnumMca nepdopupoBaHHbLIM
circulation of the liquor circulation de bain 6apabaHoM U LMpKynALUen
pacTtsopa
1.3.3 Equipment for bleaching by gas Matériels a blanchir en phase O6opypoBanue AnA oT6enku rasom
{stoving) gazeuse (soufroirs)
1.4 Equipment for mercerizing Matériels de mercerisage O6opyfoBaHue ANA mepcepusaLmu
1.4.1 Equipment for mercerizing yarns Matériels de mercerisage pour filés O6opyfioBaHue gnA Mepcepuaaynuu
APAXK '
1.4.1.1 — in hanks {mercerizer for hanks) — en écheveaux {merceriseuses pour — B MOTKax (Mepcepu3aimoHHan
écheveaux) MaliHa AnA MOTKOB)
1.41.2 — in warp form {mercerizer for warps) - | — en nappes {merceriseuses pour — B HaBoe (MepcepusayMoHHan MalivHa
nappes de filés} AnA HaBoes)
142 Equipment for mercerizing fabrics Matériels de mercerisage pour O6opyfoBsaHue ANA mepcepusayuu
tissus TKaHew
1.4.21 Mercerizers without chain Merceriseuses sans chaine MepeepusaumoHHbie MallMHbl 663 Lenu
1422 Mercerizers with chain Merceriseuses avec chaine MepcepusauuoHHbie MallMHb! C Henbio
2 Equipment for washing? Matériels de lavage’ O6opygoeaHue gnna
npombiBku 1
21 Equipment for washing loose Matériels de lavage pour O6opyfgoBaHue ANA NPOMbIBKU
material matiére en bourre PbIXNOro BONOKHA
2.1.1 Fork type washing machines Laveuses & fourches MNMpoMbIBHbIE MalWKMHbI BUNIOYHOrOTUNA
2.1.2 Harrow type washing machines Laveuse a herses MpombiBHbIEe MalWKUKb! FpaéenbHoOro
THNa
213 Oval washing machines Laveuses ovales OBanbHbLI® NPOMBLIBHLIE MALKUHbI
214 Apparatus with circulation of the Appareils a circulation de bain AnnaparTsi ¢ YyupKynsauyuen nacrsopa
liquor
2.1.4.1 — open type — en cuve ouverte — OTKPbITOro TUNA
214.2 — under pressure — en cuve autoclave — nof AasBneHvem
1) Under the heading ‘equipment for 1} Sous la désignation «matériels de lavagey, 1) ,O6opygoBaHune gnA NPOMBLIBKU™ BKAOYA-
washing’ is included the equipment used in il faut entendre les matériels utilisée dans des eT 060pyfloBaHKe, UCNIONb3yeMoe B Pa3NUYHbIX
the various processes, such as de-sizing, traitements tres divers, tels que désensimage, npoLeccax, Takux Kak paclinuxToBKa, 0TBApKa,
scouring, soaping, etc., used at different désencollage, décreusage, savonnage, etc., MbINOBKA 1 T. f. ¥ NPUMEHAEMOE Ha PasANYHbIX
stages in the dyeing and finishing of textiles. traitements qui peuvent intervenir a différents | ctaguAx KpalWeHUs v OTRENKW TEKCTUNBHbIX
Equipment for washing slivers and tow | Stades de l'ennoblissement des textiles. Marepuanos.
appears in clause 3.3. Les matériels de lavage des rubans de fibres et | O6opyaosanue gna NpoMbIBKY NEHTLI U BONOK-
Equipment specifically for scouring raw wool | des cébles de filaments figurent sous la | na Bryre cMoTpute B nyHkre 3.3.
is not included in this document; for this | rubrique 3.3. O60opyAoBaHMe ANA OTBAPKM WEPCTH B BONOKHE
equipment refer to the document dealing with Les matériels spécifiguement destinés & laver | B aToT fOKyMeEHT He BKNIOYEHO, CMOTPUTE 3TO
spinning. la laine en suint ne sont pas compris dans ce | o6opynoBaHve B OKYMEHTax, OTHOCAWUXCA K
document; pour ces matériels, se reporter aux NPAAEHUIo.
documents traitant des matériels de filature.
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dukaynn- AHrANACKUGA ®paHyysckui Pycckui
2.2 Equipment for washing tow Matériels de lavage pour fils et O6opypoBaHue fnA APOMbIBKU
and yarn filés BOJ/IOKHA B XXIyTe U NPAXH
221 Machines for washing hanks Machines a laver les écheveaux MawuHb! ZNA APOMbIBKY MOTKOB
2211 — with hank holders — & guindres — C fiepXXarTenaMu ANA MOTKOB
22111 ... with spraying ... avec arrosage ... CO CNpbICKaMy
221.1.2 ... without spraying {(washing ... sans arrosage (laveuses a ... 683 CrpPbICKOB (MOWHLIE MaWUHbI G
machines with bottles) bouteilles) KapeTkamu)
221.2 — with conveyor (washing machines — a sangles (laveuses & sangles) — C KOHBeNepoM (MoMHbie MaWnHbI ¢
with conveyor) KOHBEMEpOM)
222 Apparatus with circulation of the Appareils a circulation de bain Annaparthl ¢ UMpKynaLKen pacTeopa
liquor
2221 — open type — en cuve ouverte — OTKPbITOro TMnNa
22211 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
2221.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cdnes ... B KOHYCHbIX UMY UMNUHAPUYECKUX
606uHax
22213 ... in warp form ... en nappes .. B HaBoe
2222 — under pressure — en cuve autoclave — nof\ AaBfeHneM
22221 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
22222 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cdnes ... B KOHYCHbIX VNN LIUNUHAPUYECKUX
606uHax
22223 ... in warp form ... en nappes ... B HaBoe
2.3 Equipment for washing woven Matériels de lavage pour tissus O6opypoBatue gns NPoMbiBKU
and knitted fabrics!) et tricots? TKaHWU U TPUKOTaXHbIX nonoteH !
231 Machines for washing in rope form Machines a laver en boyau MawuHb! ANA NPOMBIBKYU B XryTe
23.1.1 — continuous — en continu — HenpepbIBHOIO AENCTBUA
23.1.11 .. with winch (becks for fabrics in ... avec tournettes (barques pour ... C 6apaHyYUKOM (OTKPbITble 6apKy
rope form) tissus en boyau AnA 06pa6oTKU MaTtepuana B
Xryrte)
23.1.1.2 .. with squeezing (for fabrics in ... avec exprimage (clapots pour ... C OTXXUMOM (4NA 06paboTKu
rope form) tissus en boyau) MaTepuana s Xryrte)
23.1.13 .. in J, Z or other course .. avec parcours en J, en Z ou .. No chopme J u Z — o6pasHoro unu
autres ApYyroro neTneo6pasHoro
: ABUXEHUA TKaHW
23.1.2 — discontinuous — en discontinu — NepuoAUUYEcKoro AetCTBUR
2.3.1.21 ... with winch (becks for fabrics in .. avec tournettes (barques pour ... C 6apaHUYUKOM (OTKpbIThIE
rope form) tissus en bovyau) 6apKu anA 06paboTKu Marepuana
B XryTe)
23.1.22 .. with squeezing (for fabrics in ... avec exprimage (clapots pour ... C OTXKUMOM (A 06paboTKu
rope form) tissus en boyau) marepuana B XryTe)
23.2 Open width washing machines Machines a laver au large MawuHbl Ans NpoMbIBKY BpacnpaBKy
2321 — continuous — en continu — HenpepbIBHOrO AENCTBUA
2322 — discontinuous — en discontinu — NepUoANYECKOro fencTBuUA
23221 .. with winch (becks for fabrics in .. avec tournettes (barques pour ... C 6apaHYUKOM (OTKpbITblE
open width) tissus au large) 6apkut ANA TKaHW Bpacnpasky)
23222 .. with squeezing (for fabrics in .. avec exprimage (clapots pour ... C OTXKVUMOM (iNA TKaHU
open width) tissus au large) BpacnpaskKy)
23223 .. in a spiral course (vertical or .. & parcours en spirale {étoiles ... GO CrMpanbHbIM MPOXOAOM TKaHU
horizontal star} verticales ou horizontales) (BepTvKanbHaaA unm
ropusoHTansHanA 3se3ga
23224 .. on perforated rotating roller ... sur roule perforé tournant ... C MepthopUpoBaHHbLIM
BpaljalrumumMca 6apabaHom
23225 ... Jiggers ... Jiggers .. PonuKkoBble MaumHbl (gXKnUrephl)
1} Machines for washing and milling 1} Les machines servant a laver et & fouler 1) MawuHbl AnA OAHOBPEMEHHON MoKV U 3a-
simultaneously appear in clause 3.5. simultanément figurent sous la rubrique 3.5. MBLINOBKU yKasaHbl B NyHKTe 3.5.
Machines for washing, shaping, dyeing, Les machines servant a laver, & former, 2 Mawuuel AAA npoMsbisky, oOpMoBaHUA, Kpa-
finishing and drying stockings on formers teindre, & appréter et a sécher les bas sur WEHWA, OTAENKU U CYWKU UYRoK Ha chopmax
appear in clause 4.1.2.5. forme figurent sous la rubrique 4.1.2.5. yKasaHbi B NyHKTE 4.1.2.5.
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233 Cylinder washing machines Machines a laver a tambour MawmnHbl NPOMLIBHbIE 6apabaHHble
234 Paddle washing machines Machines a laver a palette MawnHbl NPOMBIBHEIE C NONAcTAMU
(nonarkamu)
235 Apparatus with circulation of the Appareils a circulation de bain AnnapaTh! ¢ UMpKynAyueil pacTeopa
liquor
2.35.1 — open type — en cuve ouverte — OTKphkITOrO TUMa
2.35.2 — under pressure — en cuve autoclave — noA gasneHuem
3 Equipment for special Matériels pour traitements O6opygosaHue agnna
processes for wool spéciaux de la laine cnelyuanbHOU 06paboTKu
{carbonizing, pre-setting, {carbonisage, préfixage, wepcTtu (kap6oHusayma,

. smoothing, chlorination, lissage, chlorage, npepsapuTenbHan
non-felting processes) and traitements d’infeutrabilité crabunusayuna, rna>keHue,
for heat treatment for et foulage) et pour XnopuposasHue,
synthetic textiles (setting traitement thermique des NpoTHUBOCBOMNIAYMBAHKE) U
and shaping) textiles synthétiques (fixage | gna Tennosoi o6pa6oTku

et formage) CUHTETHYECKUX TKaHewn
(ctabunusaumsa u
cbopmoBanue)
3.1 Equipment for carbonizing Matériels de carbonisage de la O6opypoBaHue gnAa kap6oHusayum
wool laine wepcTH
3.11 for loose material pour matiére en bourre ANA pLIXNOro BONOKHA
3.1.1.1 becks for acidifying (scourer) bacs & acider {acideuses} 6apku AnA KUCNOBKU
3.1.1.2 mangling machines {(drying press) machines & exprimer (presses OT)KVUMHbIE KanaHgpbl
essoreuses) (06e3BOXKUMBAOWUH NPECC)
3.1.1.3 hydro-extractors {centrifuges) machines a essorer {essoreuses 06e3B0OXKMBaIOWUE MAWWUHBI
centrifuges) (weHTpudoyrm)
3.1.14 drying and carbonizing machines machines & sécher et a carboniser cywunbHbIe U Kap60HU3ALMOHHbIE
(carbonizer) (carboniseuses) MawuHbI
3.1.15 machines for beating and crushing machines a battre et a broyer TpenanbHo-06e3perneuBallve MalWnHbI
(beater-crusher) {batteurs-broyeurs)
3.1.1.6 machines for neutralizing and rinsing machines & neutraliser et & rincer MalWwuHbl ANA HEeUTpanusaunn n
(neutralizer) (désacideuses) TPOMbIBKU
3.1.2 for fabrics pour matiére en tissu ANA TKaHU
3.1.21 becks for acidifying bacs & acider 6apKu 4NA KUCNOBKK
3.1.2.1.1 — in rope form (acidifier for fabrics in — en boyau (acideuses pour tissus en — KUCAOBOYHbIE MaWWHbl ANA TKaHW,
rope form) . boyau) o6pabarbiBagMom B Xryre
3.1.2.1.2 — in open width (acidifier for fabrics in | — au large (acideuses pour tissus au — KMGIOBOYHbIE MaWMHbI ANA TKaHK,
open width) large) o6pa6arsiBaeMoN BPacnpaBKy
3.1.2.2 mangles (mangle) machines & exprimer (exprimeuses) Kanavgpsi
3.1.23 machines for suction extraction machines a sucer (suceuses) MailMHbl ANA OTXXUMA C NOMOLbIO
(suction extractor) BakyyM-oTcoca
3.1.24 machines for drying and carbonizing machines a sécher et & carboniser MawvHbl ANA CYWKX K Kap6oHU3auuu
3.1.2.4.1 — in hot air {carbonizing oven) — & air chaud (fours & carboniser) — FrOPAYMM BO3J4YXOM
(Kap60oHU3aLNOHHAA NeYb)
3.1.24.2 — with drying drum — & tambours (maniques) — € CyWWnNbHbIM 6apabaHoM
3.1.25 milling machines machines a broyer MalWWHbl ANA BankKu
{foulons-broyeurs)
3.1.2.6 machines for neutralizing and rinsing machines a neutraliser et a rincer MaluHbl ANA He’TPanuaaumnm v
NPOMBIBKM
3.1.2.6.1 — in rope form {neutralizers for fabrics — en boyau (désacideuses pour tissus — B KryTe (gnA TKanu,
in rope form} en boyau) o6pabaTbiBaeMon B XKryTe)
3.1.2.6.2 — in open width (neutralizers for — au large (désacideuses pour tissus — BpacnpaeKy (ANA TKaHW
fabrics in open width) au large) o6pabaTbiBaeMoy BPacrpaBky)
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3.2 Equipment for pre-setting wool Matériels de préfixage de la O6opygoBaHue gna
laine : npeABapUTENnbLHOro
cTabunusuposaHuna
WepCTAHOM TKaHu
3.21 Machines for pre-setting!! Machines de préfixagel! (fixeuses MawuHbl gna npegsBapuTenbHon
(crabbing) pour laine, en anglais «crabing») crab yuu ¢ pKa)
3.2.2 equipment for pre-setting? Appareils de préfixage2 O6opygpoBaHue AnA NpeABapNUTeNbLHOM
ropaYei MoKpo# o6pa6otku?!
3.2.21 — with hot water — & I'eau chaude — ropAyen sogov
3.222 — with steam {blowing) — & la vapeur — napom
33 Equipment for smoothing wool Matériels de lissage de la laine O6opygoBaHue gna
(lisseuses) pasrnaXysaHuA WEPCTAHOW TKaHU
3.3.1 — with drying on perforated drums — lisseuses avec séchage sur — C cyWKon Ha nepdoprUpoBaHHOM
tambours perforés 6apabaHe
3.3.2 — with drying on heated cylinders — lisseuses avec séchage sur ~— C CYWKOW Ha HarpeTbIxX UMNUHApax
cylindres chauffés
3.33 — with drying on a platform — lisseuses avec séchage sur tablier — C CYWKOWM Ha r1agunbHoM npecce
3.4 Equipment for chlorination and Matériels de chlorage et de O6opygoBaHue gnA xNoOpupoBaHua
for non-felting treatment of traitement d'infeutrabilité de la ¥ NpoTUBOCBOMNaYuBatoulei
wool laine o6pa6oTku WwepcTu
3.4.1 Equipment for chlorination Matériels pour chlorage O6opyaoBaHWe ANA XMOPUPOBAHUA
3.4.11 — in aqueous medium — en phase aqueuses — B BOAHOW cpefie
3412 — in dry gas (chlorination chambers) — en phase gazeuse (chambres 3 — B razoo6paaHon cpege (kamepbl AnA
) chlorer) XnopuposaHua) ]
3413 — in solvent medium — en milieu solvant — B cpefie pacTtBopuTens
3.4.2 Equipment for processing by Matériels de traitement par O6opygoBaHue gnA o6paborku
electric discharge décharge électrique ANEeKTPUYECKUM Pa3PAgOM
3.4.21 Machines for processing in a vacuum Machines & effluvation sous vide’ MawuHbl gnA 06paboTKU B BaKyyMe
3422 Machines for processing at atmosperic Machines a effluvation a fa pression MawvHsl ans o6pa6oTku nNpu
pressure atmosphérique aTrMocepHOM AasneHuu
35 Equipment for milling wool3) Matériels de foulage? de la MawuHbl gnsa sanku wepcrtun3)
laine
3.5.1 Milling machines Machines a fouler BananbHble malUHbl
3.5.1.1 — with rollers (roller milling machines) — & cylindres (foulons a cylindres) — ¢ Banamu (Bankosble BanAnbHble
MaWwnHb!)
3.6.1.2 — with hammers (milling stocks) — & maillets {foulons & maillets) — ¢ 6unamu (OfHOBafNbHblE MONOTbI)
3513 — continuous — en continu — HenpepsbIBHOMO JeicTBuUA
352 Machines for milling and scouring® | Machines a fouler et a laver? Mawunb gns sanku v orsapku?
1} With displacement of the fabric in hot 1) Avec déplacement du tissu. dans I'eau 1) C o6pa6oTKoi TKaHu B ropayen soge.
water. chaude.
2) With circulation of the water or steamand | 2) Avec circulation d'eau ou de vapeur et | 2) G uupKynauuen Bogb! UnW napa.
without back grey. sans doublier.
3) Milling in a solvent medium may be 3) Le foulage en milieu solvant peut atre 3} Banka B cpefle pacTBOPUTENA MOXeT Npo-
effected with the aid of drycleaning effectué & I'aide de matériels de nettoyage 3 | ussogursbca ¢ noMowwio o6opygosanua gnAa
equipment. sec. XUMUYECKOW YUCTKM {CYXOM YUCTKM).
4) These machines are generally used for a 4) Ces machines sont utilisées généralement 4) 3T¥ MawuHbl, Kak npaBuno, WUCMoNb3y-
light milling. pour un foulage Iéger dit «foulottagen. 10TCA NA NErKOro BanfAHKUA.
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3.6 Equipment for heat treatment Matériels de traitement O6opygoBaHue AnA TEeNNoBOMK
for synthetic textiles?) thermique des textiles 06paboTKM CUHTETUYECKMUX
synthétiques’ TEeKCTUNbHbIX MaTepuanos!)
3.6.1 with setting by convection de fixage par convection cTabunu3auuf KoOKBeKyuen
3.6.1.1 — by hot air — a air chaud — rOpAYUM BO3[YXOM
3.6.1.1.1 ... with retention of the width ... avec maintien de la laize (rames ... C IOAZEPXaHUEM WAPUHBI
(thermo-setting stenters} a thermofixer) (cywnnbHO-WMpUnbHblE
CTabrNM3aLMOHHbIE MalWHbI)
3.6.1.1.2 ... without retention of the width ... sans maintien de la laize ... 683 NOAAEP>KAHUA WNPUHBI
3.6.1.1.21 thermo-setting by hot air in a thermofixeuses & air chaud a TEPMOCTABUNN3aLUA rOPAYUM
horizontal path parcours horizontal BO3[YXOM NpUY rOpU3oHTanLHOM
Npoxoje TKaHu
3.6.1.1.2.2 thermo-setting by hot air in a thermofixeuses & air chaud a TEepMOCTabUNU3aLuA ropaYumM
vertical path parcours vertical BO3AYXOM MpU BepTYKanbHOM
rnpoxofje TKaHu
3.6.1.1.2.3 thermo-setting by hot air in a zigzag thermofixeuses & air chaud a TEPMOCTaAbUnNN3ayua ropavyum
path parcours en zigzag BO3AYXOM Mpy NeTneo6pasHomn
NpoBoAKe TKaHU
3.6.1.1.2.4 thermo-setting by hot air with thermofixeuses & air chaud avec TEepMOCTabUNU3aLuUA ropaunm
perforated drums tambours perforés BO3AYXOM Ha NepdopUpPOBaHHbIX
6apabaHax
3.6.1.2 — by superheated steam — & vapeur surchauffée — MeperpeTbimM Napom
3.6.1.2.1 ... with retention of the width ... avec maintien de la laize (rames ... C NOAAEPXKAHUEM WUPUHbI TKaHW
(thermo-setting stenters with a termofixer avec injection de (CywmnbHO-WMPUIIbHbIE
injection of steam) vapeur) CTabUNM3aLMOHHbIE MaLMHbL G
. nojadvei rnapa 4Yepes conna)
3.6.1.2.2 ... without retention of the width ... sans maintien de la laize ... 63 nofiAep>XKaHnA WUpUHbI
3.6.1.2.21 thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur TepMocTaéunusalma neperpeTbim
steam in a horizontal path surchauffée & parcours horizontal NapoM Mpwu ropU3oHTanbHOM
Npoxofe TKaHu
3.6.1.222 thermo-setting by superheated thermofixeuses & vapeur TepMOCTabunusaLua rneperpeTbiM
steam in a vertical path surchauffée a parcours vertical napom npu BepTUKanbHOM npoxoge
TKaHu
3.6.1.2.23 thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur TEPMOCTabUNU3aLnA neperpeTbiM
steam in a zigzag path surchauffée & parcours en zigzag rnapom npu nertneo6pasHom
NpoBofiKe TKaHu
3.6.1.2.24 thermo-setting by superheated thermofixeuses & vapeur TepMocTabunuaauus neperpeTbiM
steam with perforated drums surchauffée avec tambours perforés napoM Ha rnepdyOPUPOBAHHbBIX
6apabaHax
3.6.2 with setting by radiation (infrared de fixage par rayonnement cTabunuaaLua nanyyeHnem
thermo-setting) {thermofixeuses & infrarouge) (repmocTabunusayua MHPaKPacHbiMK
nyyamu)
3.6.3 with setting by surface contact de fixage par contact cTabunus3ayus KOHTaKTHbIM cnoco6om
3.6.3.1 — with cylinders {thermo-setting with — avec tambours (thermofixeuses a — Ha LUNUMHAPax (TepMocTaéunusauua
cylinders) tambours lisses) Ha 6apabaHHo MawuHe)
3.6.3.2 — with fluid bed (fluid bed thermo- — avec billes flottantes — C BaHHOW U3 NCEBAOOKUIKEHHOWM
setting) (thermofixeuses a billes flottantes) cpepbi (TepmocTaéunuaaluna B
{en anglais «fluid-bed» c'est-a-dire LKunawem“ cnoe)
littéralement «lit fluidifié»)
3.6.3.3 — with molten metal bath {molten — avec bain de métal fondu — C pacnnaBneHHbIM METARNOM
metal thermo-setting) (thermofixeuses & métal fondu) (TepMocTabUnu3aLMA B BaHHe C
pacnnaBneHHLIM MeTanmoM)
364 with shaping with water (hot de formage a I'eau (thermofixeuses cTa6unuaayuA Bofo#M (ropauan
thermo-setting) a eau chaude) TepMocTabunusayun)
3.6.4.1 — without pressure (hot water post- — sans pression {postformeuses & eau -— 6e3 fjaBneHun (nocneayiouee
shaping} chaude) chopMoBaHue ropAaYeit Bogom)
3.64.2 — under pressure {pre-shaping — sous pression {autoclaves de — nop fasneHueM (asToknae gnA
autoclave) préformage) npegBapuTenbHoro oopMoBaHuA)
1) For equipment for setting fibres refer to 1) Pour les matériels de fixage des fibres se 1) O6opyanosawue AnA cTa6UnM3auun BOMO-
the document dealing with spinning reporter au document traitant des matériels de KOH HaxOZAWTCA B AOKYMEHTaxX O MPAJUNLHOM
equipment. filature. 060pyAROBAHUN.
10

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization

I nformati on Handl i ng Servi ces,

2000




ISO 1506-1982 (E/F/R)

COPYRI GHT 2000

I nt ernati onal
I nformati on Handl i ng Servi ces,

2000

Organi zati on For Standardization

150L-82 1 451903 000351k & r
- NCO 1506-1982 (A/®/P)
CIassli:Lcation Nomenclature — Homenxnatypa
o
clas':ifig:tion English French Russian
N® knaccu- Anglais Francais Russe
chuKauum AHrnucKum PpaHuyyacKuin Pycckui
3.65 with shaping with saturated steam de formage a la vapeur saturée cTaéunusalyus B HacbllEeHHOM nape
under pressure sous pression noa AasneHuem
4 Dyeing equipment Matériels de teinture KpacunbHoe o6opygoBaHue
4.1 Dyeing apparatus Appareils de teinture | KpacunbHble annapars
4.1.1 Apparatus for dyeing in open Appareils de teinture en cuve Annapatbl 4nA KpaweHUs 8 OTKPbITOR
vessel ouverte 6apke
4111 — for loose material — pour matiére en bourre ~— pbIXNOro Matepuana
4.1.1.2 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — AEHTbI Y BOMOKHA B XXFyTe
cébles de filaments
41.1.3 — for yarns — pour matiére en fils et filés — NPAXN
4.1,1.3.1 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
41.13.2 ... on cheeses, cones, beams or ... en bobines, cénes, ensouples ou <. B UUAUHAPUYECKUX Unun
cakes géateaux KOHUYECKNX 6O6UHaX
41133 ... in warp form ... en nappes ... B HABOAX
411.4 — for woven and knitted fabrics in — pour tissus et tricots au large — ANA TKaKU U TPUKOTAXKHbIX NOAOTEH
open width Bpacnpasky
4.1.2 Pressure dveing apparatus in Appareils de teinture en cuve KpacuneHbie annapartsl nog
autoclaves autoclave flaBneHuem B aBTOKnasax
41.21 — for loose material — pour matigre en bourre — ANA pbIXNOro Martepuana
4122 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — ANA AEHTbI U XXryTa BonokHa
cébles de filaments
4.1.23 — for yarns — pour matiére en fils et filés — ANA NPAXN
41231 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
4.1.23.2 ... on cheeses, cones, beams or ... en bobines, cones, ensouples ou ... B UUNUHADPUYECKUX NN
cakes gateaux KOHUYECKUX 606MHax
41233 ... in warp form ... €n nappes ... B HaBoe
4124 — for woven and knitted fabrics in — pour tissus et tricots au large — ANA TKaHW U TPUKOTAXKHbIX NMONOTEH
open width Bpacnpasky
4125 for knitted goods and stockings on pour tricots et bas sur formes™! ANA TPUKOTaxXa U uynok Ha dopmax !
formers1
4.1.25.1 ... by immersion ... par immersion ... IOTPY>KeHUEM
41252 .. by spraying ... par pulvérisation ... 06pbI3ruBaHunem
4.2 Dyeing machines Machines de teinture KpacunbHbie mawuHbl
42.1 for slivers and tow pour rubans de fibres et cables de ANA NEHTbl U BOROKHA B XryTe
filaments
4211 — by impregnation and mangle — par imprégnation et exprimage — G MOTPY>KEHUEM U C Mocneayowmum
expression (dyeing padding mangles (foulards de teinture pour rubans de OT>XMMOM Ha MMI0COBKE
for sliver and tow) fibres et cébles de filaments {KpacunbHble NAIOCOBKU ANA NEHTbI
M BONOKHA B XKryTte)
421.2 — by spraying — par pulvérisation — C pa3bpblaruBaHuem
422 for yarns pour fils et filés ANA APAXU
4221 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
42211 .. with hank holders . avec porte-écheveaux ... C flepXarenaMn MOTKOB
422111 -- by partial immersion -- a immersion partielle - NPy HaCTUYHOM MOrpPYy>KeHUU
4221.1.2 -- by total immersion -- & immersion totale - MpY NOMHOM MOTPYXXEeHUU
42212 .. with rotating holders . avec guindres tournants .. C BpalaioUMUCA AeprKaTenaMn
422121 -- without circulation of the -- sans circulation de bain -- 683 LUPKYNALUM pacTeopa
liguor
422.1.2.2 -- with circulation of the liquor -- avec circulation de bain - G UUpKynfauuen pacTeopa
1) Certain types of this apparatus serve to 1) Certains de ces appareils servent a 1) HekoTopble W3 9TuX annapaTtos cRy»Kar
effect several operations successively such as effectuer successivement plusieurs opéra- | gnaHeckonbKuUx Onepaywii. TaKKUX KaK NpoMbIe-
washing, shaping, dyeing, rinsing, finishing, tions, telles que lavage, formage, fteinture, Ka. )opMOBKa, KpaweHWe. OTAENKA U CyWKa.
drying. rincage, apprétage, séchage.
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423 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots ANA TKaHU U TPUKOTAXKHbIX NOMOTEH
4231 — discontinuous — en discontinu — NEepUO[UYECKOro [eNCTBUA
4.2.3.1.1 . by winch {winch becks) ... a tourniquet (barque 3 ... C 6apaHyYnKoM (6apka ¢
tourniquet) 6apaH4YUuKOMm)
4.231.11 circular circulaire KONbLEBbIM
423.1.1.1.1 ' -- without excess pressure -- sans surpression --6€3 N36bITOYHOro AaBNEHMA
4231.1.1.2 -- with excess pressure -- avec surpression - C N36bITOYHbLIM JaBneHuem
4231.1.2 elliptical elliptique BNNUATUYECKUM
4.23.1.1.21 -- without excess pressure -- sans surpression -- 63 M36bITOYHOrO AaBNEHUA
4.23.1.1.2.2 -- with excess pressure -- avec surpression - C U36bLITOYHbIM JaBneHueM
423.1.2 .. with perforated rotating drums .. en tambour perforé rotatif .. C NeptopnpoBaHHbIMA
spatjalouumuca 6apabaHamu
42313 .. with paddles .. & palettes ... C flonacTAMu
4.2.3.1.3.1 -- without pressure -- sans surpression --6e3 JaBneHnn
4.2.3.1.3.2 -- with pressure -- avec surpression - opl AaeneHuem
423.1.4 .. with star wheels .. & étoile (barques a étoile) ... CKENeTHbIMU
(star wheel becks) :
4.23.1.4.1 -- vertical -- verticale -- BepTUKanbHbiM®
423142 -- horizontal -- horizontale - FOPM30OHTaNbHbIMU
42315 Jigger Jigger Doxurep
4,23.15.1 -- without excess pressure -- sans surpression -- 6€3 U36bITOYHOrO AaBNEeHUA
4.2.3.1.5.1.1 without hood sans hotte 6e3. KoXyxa
4.23.1.5.1.2 with hood avec hotte C KOXKYXOM
423152 -- with excess pressure -- avec surpression -G N36bLITOUHBIM fjaBNeHUEM
4.23.1.6 ... with jets : ... & tuyéres ... C COnnaMu
4.23.2 — continuous — en continu — HenpepbIBHOrO J4eNCTBUA
4.23.2.1 . by impregnation and mangling ... par imprégnation et exprimage ... C MIOTPYIKEHUEM U OT>KUMOM
(dyeing padding mangle) (foulards de teinture) (KpacunbHaA NACoBKa)
4.23.2.2 ... by spraying ... par pulvérisation ... G Pa3BpbI3rnBaHuem
423.23 .. with molten metal bath ... avec bain de métal fondu ... C BAHHO pacnnaBneHHoro
meranna
42324 .. in organic solvent medium ... en milieu solvant organique ... B Gpefie OPraHny4yecKoro
pacTsoputens
5 Printing equipment! Matériels d'impression® MeuaTHoe o6opyposaHue’
5.1 Printing equipment for slivers Matériels d'impression pour MeuatHoe o6opyaoBaHue Ana
or cake (Vigoureux machines) rubans de fibres (machines FIeHT UMW XKryTa (MawunHbl Burype)
Vigoureux
5.2 Printing equipment for yarns Matériels d'impression pour fils | MNeuaTHoe o6opygosanue ana
et filés - MPAXHU
5.2.1 Machines for printing hanks Machines a imprimer les MawuHb! ANA NeYaTaHUA npu
écheveaux nepemoTke ¢ MOTKOB
522 Machines for printing cheeses Machines a imprimer les bobines Mawuxbl gnA nevaranus npu
: nepemorke ¢ 606uH
52.2.1 — with circulation and covers — & circulation-et caches — C UUpKynAayMen 1 Yexnom
5222 — with hollow needles — a aiguilles creuses — C MonbIMKU (MYCTOTENbLIMA)  UrAaMK
523 Machines for printing warps Machines a imprimer les nappes de MauuHbl AnA nevYaTaHuA OCHOBbI
- fils et filés
5.3 Printing equiment for woven Matériels d'impression pour MeuaTtHoe o6opygoBaHue gna
and knitted fabrics? tissus et tricots? TKaHU ¥ TPUKOTaKHLIX onoTeH?2)
1) Steaming equipment appears in clause 1) Les matériels de vaporisage figurent sous 1} 3anapHoe 060pyROBaHWE YKa3aHO B NYHK-
6.1.2. la rubrique 6.1.2. . ) ) Te 6.1.2,
2} Equipment for printing selvedges appears | 2) Les matériels pour imprimer les lisieres | 2) O6opynoBaime gna r;eqaranun KpOMOK
in clause 10.6. figurent sous la rubrique 10.6. ykasaHo 8 nyHkre 10.6.
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5.3.1 Screen printing Matériels d'impression a la dotochunbmneuartb (ceTyarbimu

lyonnaise waénoHamwu)

6.3.11 — manual : printing tables and — manuels : tables et chariots — py4Hada : Ha nevarHblX cTonax ¢

carriages d'impression MOMOLlbIO KapeTok ’

53.1.2 — automatic - — automatiques — aBTOMaruUyeckan

5.3.1.2.1 ... for printing with a flat screen ... & imprimer au cadre plat ... ANA NevYaTn ¢ NOMOWbIO MNOCKUX

Wa6noHOB '

5.3.1.2.1.1 -< with a fixed position screen -- & cadre & poste fixe - € (PUKCUPOBaHHBIM NOMNOXKEHUEeM

waénoHa

5.3.1.2.1.2 -- with movable screen -- & cadre automoteur -~ C NEPeABUXKHBIM WaBnoHOM

53.1.2.2 ... for printing with a rotating ... & imprimer au pochoir rotatif ... ANA nevaTu BpauaouMUCA

screen (rotary screen printing) (cadre rofatif) UMAUHAPUYECKUMU abnoHaMu
(poTaLuoHHaA nevatb ceTHaTbiMK
waénoHamu)

5.3.2 Roller printing Machines a imprimer au rouleau MeyaTtHbI Ban

6.3.2.1 — by relief engraving — & gravure en relief — G penbedHon rpaBUpoBKON

5.3.2.2 — by intaglio engraving — & gravure en creux — C yrny6neHHow rpaBupoBKoO

5.3.2.3 — by roller coloured en masse — & rouleau en masse colorante — C KpacKoWw B NOPUCTON MOBEPXHOCTH

: Bana fififi MHOTOLIBETHOW Nevaty
5.3.3 Equipment for spray printing Matériels d'impression par O6opyaoBaHue ANR neyaru
pulvérisation pacnbineHuem (aaporpadouueckui
cnoco6) )

5.3.4 Printing equipment by transfer Matériels d'impression par O6opygoBaHKe JfiR neyaTH NepeHocom
from an intermediary support transfert & partir d'un support PUCYHKA C NPOMEXYTOYHOro HOCHTenNs
(thermo-printing) intermédiaire (thermo-impression) (repmonevarnb)

54 Ancillary equipment Matériels annexes BcnomorarensHoe o6opyfoBaHue

5.4.1 Printing dryers Séchoirs d'impression CyuiMnbHbIe MalNHb

5.4.1.1 — for printed fabrics — pour tissus imprimés — ANA rnevYaTHbIX TKaHen

5.4.1.11 :». in hot air .. & air chaud ... TOPAYUM BO3JYXOM

5.4.1.1.1.1 -- in a horizontal course -- & parcours horizontal - C FOPUBOHTANbHbIM MPOXOJ0M

54.1.1.1.2 -- in a spiral course -- & parcours en spirale -- CO CTIUpanbHbIM IPOXO[0M

54.1.11.3 -- by a drying carriage for table -- & chariot sécheur pour table --MOCPEACTBOM CYWUAbHbIX
printing d’impression KapeTok

54.1.1.2 .. by radiation (infra-red drying .. par rayonnement (chariots ... N3nydeHuem (cywka

carriages for table printing) sécheurs & infrarouge pour table WHdPaKPacHbIMK Nyyamu AnA
. d'impression) TKaHu, Hane4YaTaHHOM wa6noHaMu)

54113 .. by contact (print drying .. par contact (séchoirs & tambours ... KOHTAKTHbIE (MevaTHble

cylinders) pour impression) cywunbHble 6apabaHbl)

54.1.2- — for back greys — pour doublier — Anf CYPOBbLA

5.4.1.2.1 ... in hot air ... & air chaud ... FOPAYUM BO3[YXOM

5.4.1.2.2 ... by contact ... par contact ... KOHTAKTHOWM CYWKOW

5.4.2 Machines for engraving the Machines & mandriner les rouleaux MawuHbl gnA rpaBUPOBaHUA NEUaTHbIX
printing rollers d’impression Banos

543 Cookers for thickeners Cuiseurs d’épaississants BapouHblie KOTAbI ANA 3aryCTKU

544 Machines for straining the colour Machines a tamiser les couleurs Mawunel gnsa dounbrposanuna
pastes d‘impression nevatHbIX Kpacok

6 Equipment for colour Equipement pour la fixation O6opygoBakue ana oukcayum
fixation by steaming and des couleurs par vaporisage | kpacuTens sanapusaHuem u
thermosol treatment et traitement thermosol TennosBo# o6paboTkoi

6.1 Steaming equipment - Matériels de vaporisage 3anapHoe o6opygoBaHue

6.1.1 for dyeing pour teinture ANA KpaweHus

6.1.1.1 — in saturated steam without pressure — en vapeur saturée sans pression — B HacbilEHHOM nape 6e3 gasneHmnA
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6.1.1.1.1 ... discontinuous on rotating .. en discontinu sur roule tournant ... 1€EPUOANYECKOro feCTBUR Ha
rollers1) in “steam chests" en caisson!} spaujalouuxca ponukax 1) s
»NepeaBUXHbIX Kamepax"
6.1.1.1.2 ... continuous in a zigzag course?) .. en continu & parcours en .. HEMpPepbIBHOFO AEeACTBUA C
zigzag?2)- NeTNeo6pas3Hov NPOBOJKON
TkaHu2)
6.1.1.2 — under pressure — sous pression — NofA AaBneHUeEM
6.1.1.2.1 . discontinuous on rotating rollers ... en discontinu sur roule tournant ... NIEPUOANYECKOrO AeNCTBUA Ha
in “steam chests’’ en caisson BpAalAOWUXCA PONUKaX B
JnepeaBuXXHbIX Kamepax"
6.1.1.2.2 . continuous In a zigzag course ... en continu a parcours en zigzag ... HENPEPbLIBHOTO AEMCTBUA G
: neTneo6pasHoi NPOBOAKOM TKaHU
6.1.1.3 — in superheated steam — en vapeur surchauffée — B neperpeToMm rnape
6.1.1.3.1 . discontinuous .. en discontinu ... NEPUOZNYECKOrO AENCTBUA
6.1.1.3.2 . continuous .. en continu ... HEMpepbLIBHOrO AeNCTBUA
6.1.1.3.2.1 with retention of the width avec maintien de la laize (rames C NOAAEPIKAHUEM WUPKUHBI TKaHU
{stenters for heat-setting colour a thermofixer, & thermosoler et & (wvpUnbHblE MaWWHbI gnA
fixation and polymerising with polymériser avec injection de TepMohUuKcaL iy KpacuTena u
injection of steam) vapeur) nonuMepusauunu ¢ nojaden napa)
6.1.1.3.2.2 without retention of the width sans maintien de la laize 6e3 NOAAEPIKaHUA WWPUHBI TKAHU
6.1.1.3.2.21 -- in a horizontal course -- & parcours horizontal - C FOPU3OHTANbHbIM MPOXOZOM
6.1.1.3.2.2.2 -- in a vertical course -- & parcours vertical - C BepTUKaNbHbIM NPOXOAOM
6.1.1.3.2.23 -- in a zigzag course -- & parcours en zigzag - C NeTrneoépasHbiM APOXOAOM
6.1.1.3.2.2.4 -- with perforated drums -- avec tambours perforés -- Ha nepthopUpOBaHHbIX
6apabaHax
6.1.2 for printing pour impression ANA nevataHus
6.1.2.1 — discontinuous — en discontinu — NepUMoRUYECcKoOro 4efcTBUR
6.1.2.1.1 ... in an autoclave ... en cuve autoclave ... B KOTNE Nnof fasneHnem
6.1.2.1.1.1 -- with the fabric festooned -- avec tissus suspendu -- C passeliBaHUeM TKaHu
neTnAMy (3aBecHble)
6.1.2.1.1.2 -~ with the fabric rolled on -- avec tissu enroulé sur tambour - C HaKaTKOWM TKaHWU Ha
perforated drums (universal perforé (vaporiseurs universels) nepcopupoBaHHble 6apabaHbl
steamers) (yHUBepcanbHbie 3penbHNKN)
6.1.2.1.1.3 -- with the fabric fixed on a star -- avec tissu fixé sur étoile -- C TKaHblO, pasBellaHHom Ha
frame 3se3fjoo6pasHon pame
6.1.2.2 — continuous — en continu -~ HenpepbIBHOro HencTBuA
6.1.2.2.1 ... for long steaming (festoon . pour vaporisage long ... ANA AAUTENBHOMO 3anapuBaHunA
steamers) {vaporiseurs a plis suspendus) (aaBecHble 3penbHUKY)
6.1.2.2.2 ... for rapid steamimg .. pour vaporisage rapide ... ANA KPaTKOBPEMEHHOIO
3anapuBaHuA
6.1.2.2.2.1 -- in a zigzag course (Mather and -- & parcours en zigzag - € NeTNeo6pasHbLIM NPOXOAOM
Platt system) {vaporiseurs systéme «Mather- (3aBecHoOn — cucTema ,MaTtep-
Platty») Mnart")
6.1.22.22 -- in neutral vapour -- en vapeur neutre - B HEATpPanbHOW napoBoW cpefe
6.1.2.2.2.3 -- in acid vapour -- en vapeur acide - B KMCNow napoBoM cpeae
6.1.2.224 -- in a spiral course {Krostewitz -- & parcours en spirale (vapori- - CO CMUPanbHbIM MPOXOA0M
system) seurs systéme «Krostewitzy) (cuctema , Krostewitz")
6.1.2.2.3 .. for flash ageing . pour vaporisage éclair ... ANA MTHOBEHHOro 3anapuaaHuA
{ogHONpoOxoaHble 3penbHUKKN)
6.2 Equipment for heat treatment Matériels de traitement O6opypoBaHue gna TennoBow
thermique 06paboTku
6.2.1 in hot air a air chaud rOpAYUM BO3QYXOM
6.2.1.1 — with retention of the width (stenters — avec maintien de la laize (rames a — ¢ nofaep>KaHnem WUPHUHb! TKaHU
for heat-setting, for thermosol and thermofixer, & thermosoler et a (CywnnbHO-WWPUNbHLIE
for polymerizing) polymériser) cTabunn3aLuoHHble MallKHbl gnA
TepMoUKcauuu KpacuTens 1 anAa
nonumepusayumn)
1) Part of the installation called in English 1) Partie de [linstallation dénommée en 1) YacTb YGraHOBKW, HasblBaeMoW fl0-aH-
“Pad roll”. anglais «Pad roll». rannckn ,Pad roll* (nnocosouHo-ponmkoBbIn
Cnoco6).
2) Part of the installation called in English 2) Partie de linstallation dénommée en 2) YacTb YCTAHOBKM, Ha3biBaeMan no-aHrnumn-
“Pad steam”. anglais «Padsteamn. cku ,Padsteam® (nniocosouHo-aanapunas).
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6.2.1.2
6.2.1.2.1
6.2.1.2.2
6.2.1.23
6.2.1.2.3.1
6.2.1.2.3.2
6.2.1.2.3.3

6.21.24
6.2.2

6.2.3
6.2.3.1

6.2.3.2
6.2.3.3

6.2.4
6.2.4,1

6.2.4.2

7.2

71.2
7.2.11

7.21.2
7.2.1.2.1
72122

7213
72131

7.2,13.1.1
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— without tension

.. in a horizontal path

.. in a vertical path

.. in a zigzag path
-- for polymerizing
-- for heat-setting the pigments
- for development of the colours

by oxidation
.. on perforated drums

by radiation

by contact

— between a single sylinder and an
endless belt (reactor)

— with multiple drums

— with fluid-bed

by immersion

— in a molten metal bath {Standfast
system)

— in a bath of paraffin {Williams
system)

Drying equipment

Equipment for the elimination
of water by mechanical means
Mangling machines (drying
mangles)

Machines for hydro extraction
{centrifugal extraction)

Centrifugal machines with fixed basket

Centrifugal machines with removable
basket

Suction extractors (suction
extractors in open width)

Equipment for the elimination
of water by evaporation with
heat

in hot air
— for loose material, slivers!) and tow

— for yarns
... in hanks

... on cheeses or cones

— for fabrics
... under tension (drying stenters)

-- on a flat path {drying stenters)

1) For the drying of slivers, see also
clause 3.3.

Organi zati on For
2000

— sans maintien de la laize

.. & parcours horizontal

... & parcours vertical

.. & parcours en zigzag
-- pour polymériser
-- pour thermofixer les colorants
-- pour développer les couleurs

d’oxydation
.. & tambours perforés

par rayonnement

par contact

— entre tambour unique et tablier sans
fin («réacteur»)

— avec tambours multiples

— avec billes flottantes {en anglais
«fluid-bed» c’est-a-dire littéralement
«lit fluidifié»)

par immersion

— dans un bain de métal fondu
(systeme «Standfasty)

— dans un bain d’huile de paraffine
(systéme «Williamsy)

Matériels d’'essorage et de
séchage

Matériels pour I'élimination de
I’'eau par voie mécanique

Machines a exprimer (foulards
d’exprimage)

Machines a essorer (essoreuses
centrifuges)

a panier fixe
a panier démontable

Machines a sucer (succeuses au
large)

Matériels pour I'élimination de
I'eau par évaporation avec
chauffage

a air chaud
— pour matére en bourre, en rubans
de fibres!! et en cables de filaments
— pour fils et filés
... en écheveaux
... en bobines ou cones

— pour tissus
... avec maintien de la laize {rames
sécheuses)
-- & parcours plan
(rames sécheuses planes)

1} Pour le séchage des rubans de fibres, voir

aussi la rubrique 3.3 (lisseuses).

St andar di zat i on

— 6e3 HaTfXXeHuA

... C FOPU3OHTaNnbHOW 3anpaskon

... C BEPTUKaNbLHOW 3anpaskom

... C IeTneobpasHon 3anpaBkKomn
-- ANA NONMMEpU3auumn
- ANA TepMocbrKcaunum NUrMeHToB
-- ANA OKUCNIUTENbHOIO

NPOABNEHUA OKPacKu LBeta
... Ha nepdopupoBaHHbIX 6apaéaHax

nsnyyewnem

KOHTaKTHLIM criocobom

~— C O4NHOUYHbIM GapaGaHOM U
6eCKOHEeYHbIM peMHeM (peakTop)

— C MHO>XeCTBOM Gapa6aHos

— C L,KUNAWUM" CrnoeM

norpy>xeHuem

— B BaHHY C pacfinaBneHHbIM
metannom {cuctema CrangdacT)

— B BaHHY C napacuHom (cucrema
Bunsamca)

CyuunnbsHoe o6opyposaHue

O6opyfoBaHue Ana yganeHun
BOf bl MEXaHUUYECKHM CMOCO6GOM

Kanangpb! (kanaHgpb! BOAAHbIE)

Lenrpudbyru

OTXXUMHbIe MalNHbI C
hrKCUpPOBaHHbIMU KOP3UHaMK
OTXXUMHble MaliHbl CO CbeMHbIMU
Kop3uHaMu

OTCOCHbIe MaWUHEI ANA TKaHK
Bpacnpasky

O6opygoBaHue gna yganeHus
BOAbl BbInapuBaHuem

TOPAYMM BO3AYXOM
— pBIXNOro BonokHa nextbt 1!
1 BONOKHA B XXryte
— NpAXK
... B MOTKax
... H& KOHYCHbIX Ynu
UUAUHAPUYECKUX BOBUHAX
— TKaHu
... MOl HATAXKEeHNEM
(CymwmMnbHO-WMPKUAbHBIE MAWNHbBI)
- ofHOpAAHAanR

(CYwunbHO-WUPUbHbIE MaIKHbI) )

1)  Cywky nenthbi, CM. Tak>xe nyHKT 3.3.
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No.
N° de .
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Knaccu- ~ - . .
duKayuu Aurnuiuckui dpaHyy3CcKHUA Pycckuis
7.2.1.3.1.2 -- in tiers (drying stenters in -- 4 étage (rames sécheuses a - MHOTOPAAHaA (MHOIMOAPYCHbIE
tiers) étages) CYWNAbHO-WUPUNBbHbIE MAaLWNHbI)
7.21.3.2 ... without tension .. sans maintien de la laize ... 683 HATAXKEHUA
7.2.13.21 -- in a horizontal course -- & parcours horizontal (séchoirs -- G FOPU30HTaNbHOW MPOBOAKOWM
a tunnel) TKaHu
7.21.3.2.2 -- in a vertical course -- & parcours vertical - C BEpPTUKanbHO? NPOBOAKON
TKaHU ' ’
7.21.3.23 -- by hot flue -- & parcours en zigzag -- G netneobpasHon NpoBofKon
- TKaHu
721324 -- in suspended folds -- a plis suspendus (séchoirs -- C 3aBECHbIMU MeTnAMn
(festoon dryers) a plis suspendus) (3aBECHbl@ CYWMNKu)
7.2.1.3.25 -- with perforated drums -- avec tambours perforés - Ha NepdopUPOBaHHbIX
6apabaHax (ceT4aTto-6apabaHHble
MawunHbl}
7.22 by radiation {infra-red dryers) par rayonnement (séchoirs a HanyueHuem (CYWnsibHbie MaWKUHbL] C
infrarouge) 060rpesom MHMPaKPaCHbIM
nusnyvyeHvem)
723 by contact par contact KOHTaKTHbIM cnocobom
7.2.3.1 — between a single cylinder and an — entre tambour unique et drap sans — C OANHOUHLIM 6apa6aHom ¥
endless belt (felt calenders) fin {calandres a feutre) 6ECKOHEYHbIM CYKHOM
(dbunbLKanaHgpbI)
7.2.3.2 — with multiple drums {drum dryers) — avec tambours multiples — MHoro6apaéaHHble
(séchoirs & tambours) (cywnnbHo-6apabaHHblie MaWNHb)
724 by high frequency par haute fréquence TOKaMK BbICOKOMW 4acToOThl
8 Equipment for wetting and Matériels d’humectage O6opygoBaHue gns
damping et d’humidification CMa4YMBaHUA U YBNaXXHEeHU#
8.1 Equipment for wetting with Matériels d’humectage a l'eau O6opyaoBaHue ANA yBnaXKHEeHUA
water BOAOW
8.1.1 by spraying with brushes {brush a pulvérisation par brosses pacnbifieHUem C NomMoLb IO WeToK
damper with brushes) {(humecteurs a brosses) ({eTouHbIe yBRAXKHMTENbHbIE MaLWKHbi)
8.1.1.1 — on a single face — sur une face — Of{HOM CTOPOHbI TKaHU
8.1.1.2 — on two faces — sur deux faces ~ ABYX GTOPOH TKaHu
8.1.2 by spraying with jets (mist damper) a pulvérisation par buses pacnbinenuem cPOpCyHKamMKU (TyMaHH bt i
(humecteurs a buses) yBRAXKHUTENB)
8.1.2.1 — on a single face — sur une face — OAAHON CTOPOHbI TKaHU
8.1.2.2 — on two faces — sur deux faces — ABYX GTOPOH TKaHW
8.2 Equipment for damping with Matériels d’humidification par O6opypoBaHune gnA yBna>KkHeHUs
steam (damping with steam) vapeur {rampes a vapeur) napom
9 Finishing equipment Matériels d'apprétage OrgenovHoe o6opygoBaHue
9.1 Finishing equipment for Matériels d'apprétage par OrpenoyHoe o6opygoBanue gns
application of finishing agents application d'appréts HaHEeCeHUA OTAEeNnbHbIX peareHToB
9.1.1 for woven and knitted fabrics in pour tissus et tricots en vrac ANA TKAHWU U TPUKOTAXKHbLIX NONOTEH B
bulk Kryte
9.1.1.1 — in aqueous medium — em milieu aqueux — B BOflHO/ cpefe
9.1.1.2 — in solvent medium — en milieu solvant — B cpefe pacTBopurtens
9.1.2 for woven and knitted fabrics in pour tissus et tricots au large ANA TKAHW U TPUKOTAXHbIX NONOTEH
open width Bpacnpasky
9.1.21 — by impregnation and mangling — par imprégnation et exprimage — nponuTLIBaHUEM U MNIOCOoBaHNEM
(padding and impregnating (foulards d'apprét) (ANIOCOBOYHbIE U MPONUThIBaloWUe
machines) MalnHbI)
9.1.2.2 — by spraying — par pulvérisation — pacnbineHmnem
9.1.2.3 — by spreading with a doctor blade — par dépéts a I'aide de racles ~— HaHeCceHWeM C MoMOlLLIO paknu
9.1.2.3.1 padding mangles with doctor foulards & racles MNIOCOBKN C paknem
blades
9.1.2.3.2 coating machines machines & enduire rPYHTOBOUHbIE MaWUHBI
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9.1.2.4 — by printing with engraved rollers — par dépéts a l'aide de rouleaux — HaHeGeHWEeM C NOMOLLbIO
(dots or lines) gravés & «mille points» ou a rpaBUMpoOBaHHbIX Banos
hachures
9.1.25 — for back filling (back fillers) — pour contre-collage {machines a — KpaxMasfieHMEM Mo U3HaHKe
contre-coller)
9.1.2.6 — by treatment in solvent medium — par traitement en milieu solvant — 06pa6oTKoM B cpefe pacTBopuTens
9.1.27 — for polymerization {polymerizing — pour polymérisation {polymériseuses | — gna nonumepusauuu
equipment) d'apprét) (nonumepusaLMoHHOE
o6opygosaHue)
9.2 Softening equipment Matériels d'assouplissage O6opygoBaHue gNA MAMYEHUA
921 for yarns (softeners, stretchers and pour fils et filés (assouplisseurs et NPAXKU (MATYUTENU ANA MOTKOB)
. polishers for hanks) repasseuses-lustreuses pour
écheveaux)
9.2.2 for woven and knitted fabrics pour tissus et fricots TKaHU U TPUKOTAXHBIX NonoTeH
9.2.21 — by studded rollers {button breakers) — par passage sur cylindres cloutés — MOCPeACTBOM BaNoB ¢ KHOMKamy
(dérompeuses & clous) (KHOMOYHbIE MAWNHbL, NYFOBUYHbIE
MaluHbl)
9222 — by scroll rollers {scroll breakers) — par passage sur spirales — NOCPeACTBOM BanoB CO ClUpanamu
{dérompeuses & spirales) (cnupanbHaA MArvYUTENbHAA MaWUHa)
9.3 Calendering equipment Matériels de calandrage Kananpgposoe o6opygosaHue
9.3.1 Conventional calenders Calandres classiques O6bIYHble KanaHgpbl
9.3.2 Special calenders for chasing in Calandres spéciales a parcours en CneyuanbHble Kanaigpbl gns
several fabric thicknesses plusieurs épaisseurs de tissu MyapoBO# OTAENKN HeCKONbKHUX
MONOTEH TKaHu
933 Friction calenders Calandres a friction OpUKLYHUOHHDbIE KanaHApbl
934 Embossing calenders Calandres a gaufrer TUCHUABHBIE KanaHApPkl
935 Calenders for beating velours Calandres a frapper les velours Kanaupgpbl gnA oTkonotTku Bopca
{velvets) Bentopos (6apxartos)
9.3.6 Calenders for simili mercerising Calandres a similiser (similiseuses) Kanangpsl gnsa ncesgomepcepuaayuu
{simili mercerising) (cumunumepcepuaayus)
9.3.7 Moire calenders Calandres a moirer MyapoBbie Kananapbl
9.3.7.1 — by compression by a fabric roller — par compression d’un rouleau de — ¢ go6asneHvemM Ha6opHoro Bana
{mangle) tissu {mangles)
9.3.7.2 — by engraved roller — & rouleau gravé — G rpaBUpoOBaHHbLIM Banom
9.3.7.3 — by passage of two layers of fabrics — par passage en deux épaisseurs de — G NPOXOfl0M ABYX CNOEB TKaHU
between rollers tissu MeXxgy Banammu
9.3.8 Beetle calenders Calandres & mailloches KonotunbHble KanaHgpb!
9.3.9 Calenders for tubular knitted Calandres pour tricots tubulaires Kanangpb gna xpyrnosasaHHoro
fabrics TPUKOTAXHOTO NONOTHA
- 9.4 Raising equipment Matériels de lainage et de BopcoBanbHoe o6opygoBaHue
grattage
9.4.1 Raising with vegetable teasels Laineuses a chardons végétaux BopcosaHune pacTUTeNbHLIMU LIKWIKaMu
9411 Raising with fixed teasels Laineuses & chardons fixes BopcosaHue HernoABUXHBIMU
(bUKCUpPOBaHHbLIMM) WKIIKAMU
9.4.1.2 Raising with revolving teasels Laineuses & chardons roulants BopcosaHue BpaujaloMUCA WHLIKaMK
94.2 Raising with metal teasels Laineuses a chardons métalliques BopcosaHvie MeTannuuecKumu
' WM LKamu
943 Raising with card wire Laineuses a cardes métalliques BopcoBaHnue Kapgo-NeHToMn
9.5 Equipment for shearing and Matériels de tondage et de O6opypoBarue ANA CTPUXKKHU
cropping rasage TKaHU
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chukayun AHrAvACKU i ®paHLy3cKui Pycckuit
95.1 Shearing machines Tondeuses CrpuranbHbie MaWKUHbI
95.1.1 — by continuous action in the — 3 action continue dans le sens de la — HernpepbIBHOrO AeNCTBUA ANA
lengthwise direction longueur NPOAONELHON CTPUMKKY
95.1.1.1 ... on a hollow bed ... a table creuse ... HA NONoW NofylKe
95.1.1.2 ... on a pointed bed ... & table pointue ... Ha UroNbLHOM NoAYLIKe
95.1.1.3 ... on cylinders with an engraved ... a cylindres & dessins creux ... HA rPaBUPOBAHHOM LunuHape (anA
cutting pattern (for velours) (pour velours) nonyyYeHUs pUcyHka Ha Beniope)
9.5.1.2 — by discontinuous action — & action discontinue dans le sens de | — nepuoauyeckoro gencTeun
) la largeur
9.6 Equipment for decatizing, Matériels de décatissage, de O6opygoBaHue gnA feKaTupoBKy,
stabilizing or modifying the stabilisation ou de modification | craéunusayuu n usmexneHus
dimensions des dimensions paamepoB
9.6.1 Decatizers Décatisseuses Dexarupbl
9.6.1.1 — potting — au mouillé — Bogon
9.6.1.2 — crabbing jack — & I'eau bouillante — KunAen Bofown
9.6.1.3 — decatizing with steam — & la vapeur — napom
9.6.2 Machines for shrinkage by Machines pour retrait par MawnuHbl ANA APUHYAUTENLHOW
controlled compression compression contrdlée MeXaHU4YEeCKON ycagKu
9.6.2.1 — on a felt ‘blanket’ — sur tablier de feutre — ¢ heTPOBbIM CYKHOM
9.6.2.2 — on a rubber belt — sur tablier de caoutchouc — G PE3UHOBbIM PEMHEM
9.6.2.3 — between drums — entre tambours — mexay 6apaéaHamu
9.6.3 Machines for adjusting the width Machines de mise a la largeur MawnHbl ANA PerynupoBaHUA WHPHUHb!
9.6.3.1 Stenters for straightening Rames & égaliser WupunbHbIE MAWUHBT W
. CYWUNLHO-WMPUNbHbIE MAWWHGI
9.6.3.2 Device for straightening the yarn Dispositifs de mise & droit fil YcTpoicTBO A4nA ncnpaeneHua
NepeKocoB (yTKa 1 0CHOBbI)
96.4 Machines for relaxing knitted Machines de relaxation des tricots Mawuubl gna penakcayuu
fabrics TPUKOTAXKHOFO NONOTHA
9.65 Machines for the forming of Machines pour le formage des MawuHbl gnAa cTabunuaayuu
knitted fabrics tricots TPUKOTAXXHOro NofoTHa
9.7 Equipment for sundry effects Matériels pour effets divers O6opyfioBaHKe ANA pasnUYHbIX
onepaymi
9.7.1 Presses Presses Mpecchbl
9.7.11 — presses with wrappers (covers) — & cuvette — C YNaKOBOYHLIMU
npucrnoco6neHuAMn
9.7.1.2 — cloth finishing presses — & carton — ANA OTAENKUA TKaHn
8713 — flat presses — & plateaux — rnagunbHble Npeccbl
9.7.1.31 ... for intermittent treatment ... pour traitement discontinu ... HENPEepbIBHOTO JEeWNCTBUA
97132 ... for continuous treatment ... pour traitement continu ... NIEPUORNYECKOrO AENCTBUA
9.7.2 Brushing machines Machines a brosses LlleTouHbie maWUHbI
9.7.3 Pleating machines (pleaters) Machines a plisser (plisseuses) NMnuccrupoBoYHble MalMHb!
9.7.4 Flocking machines Machines a floquer BopcopaspesHble MaWuHb
975 Friezing machines Machines a ratiner (ratineuses) PaTuxupyowue mawnHbl
9.7.6 Machines for sueding Machines a émeriser (émeriseuses) MawuHb! AnA OTAENKW TKaHu nog
{energy-sueding machines) aamuy
9.7.7 Machines for waxing Machines a cirer (cireuses) MawuHb! gnAa napaduHupoBaHuna
(waxing machines)
9.7.8 Shearing machines for velours Machines a couper les velours CrpuranbHbie MaWUHbLl ANA BENIOPOB
{velvets) (6apxaros)
9.7.9 Machines for smoothing velours Machines a lisser les velours Maumubl gnA pasrnaXKuBaHuWA BentopoB
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N° d j
classific:tion English French Russian
Ne Anglais Francais Russe
Knaccu- -
couKayuu AHrAMACKU A PpaHLy3CKUHA Pycckuit
10 Machines for measuring, Matériels pour mesurer, MawuHb gna uamepeHus,
inspecting, marking visiter, marquer, 6paKoBKK, MAapKMPOBKH
and packing empaqueter et emballer. W yNaKoBKH
10.1 Machines for inspection Machines a visiter (visiteuses) BpakoBouHble malMHbI
(inspection machines)
10.2 Machines for measuring Machines & mesurer MepKnbHbIe MawMHbl
10.3 Machines for rolling (batches) Machines a enrouler HakaTHble MalliHbI
(enrouleuses)
10.4 Machines for plaiting (plaiters) Machines a plier (plieuses) CknagansHo-cgBaunBatoue
MaLKHbI
10.5 Machines for folding (folding Machines a dosser (dosseuses) CxnaganbHble MaWUHbI
machines)
10.6 Equipment for printing Matériels pour imprimer les O6opypoBaHue gna nevyataHus
selvedges lisiéres KPOMOK
10.7 Equipment for marking Matériels a marquer O6opypoBaHue gna MapKupoBKu
10.8 Equipment for packing Matériels @ emballer O6opypoBaHue gNA ynakoBKU
1" Additional equipment Matériels annexes JononHutenbHoe
o6opygoBaHue
11.1 Presses for loose material Presses de chargement pour KpacunbHbie nniocoBku
appareils de teinture
11.2 Machines for winding woven or | Machines a enrouler les tissus MatwunHbl gna HaKaTKU TKaHu unu
knitted fabric onto perforated ou tricots sur rouleaux perforés | TpuKoTaXKHbiX NOAOTEH Ha
beams for dyeing pour teinture nepcoprpoBaHHbIe KpacUnkHbIE
HaBou
1.3 Machines for gumming Machines a encoller les lisiéres MawuHbl gnA NpoKNenku KPOMOK
selvedges
1.4 Machines for cutting selvedges Machines a couper les lisiéres Kpomkoo6pesHble MaLIUH bl
11.5 Machines for slitting Machines a refendre MawuHsl gna paspesaHus
11.6 Machines for slitting open Machines a ouvrir les tricots MawuHbl gna paspesaHus u
tubular knitted fabrics tubulaire pacnpasneHuA KPYrnoBA3aHoro
TPUKOTaXXHOro NOAOTHA
11.6.1 — without gumming of the — sans encollage des lisiéres — 6e3 NPOKNENKU KPOMOK
selvedges
11.6.2 — with gumming of the selvedges — avec encollage des lisiéres — C MPOKNENKOWr KPOMOK
1.7 Machines for turning knitted Machines a retourner les tissus MawuHbl gnA BoIBOpauBaHua
fabrics inside out tubulaires KPYrNnoBA3aHOro TPUKOTAXHOIO
nonoTtHa
11.8 Machines for opening fabrics Machines & mettre au large les MawuHbl gnA pacnpaBkyu TKaHe#
from rope form (scutchers) tissus en boyau M3 XryTa (KryropacnpasuTens)
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.

1 Maschinen und Apparate zum Sengen, Kochen, Beuchen, Bleichen und Mercerisieren

1.1 Sengmaschinen?)

1.11 Flammsengmaschinen

1.1.11 — mit Gas

1.1.1.2 — mit flissigem Brennstoff

1.1.2 Strahlungs- oder Kontaktsengmaschinen

1.1.2.1 . Plattensengmaschinen

1.1.21.1 — mit elektrischer Beheizung

1.1.2.1.2 — mit Gasbeheizung

1.1.213 — mit Beheizung mit fllissigem Brennstoff

1.1.2.2 Zylindersengmaschinen

1.1.2.21 — mit elektrischer Beheizung

11222 — mit Gasbeheizung

11223 — mit Beheizung mit fliissigem Brennstoff

1.2 Abkochmaschinen und -apparate zum Tranken

1.21 Abkochapparate

1.21.1 Abkochapparate, offen

1.2.1.1.1 — fiir loses Material

1.21.1.2 — fiir Kardenbénder, Kammaztige und Spinnkabel

12113 — fiir Garne

1.2.1.1.3.1 ... in Strangform

1.2.1.1.3.2 ... auf Kreuzspulhilsen

1.2.1.1.33 ... in Kettform

1.21.1.4 — fiir Gewebe und Maschenware

1.2.1.1.4.1 ... im Strang

1.2.1.14.2 ... im Breitverfahren

1.2.1.2 Abkoch-Druckapparate (Beuchapparate)

1.2.1.21 — fur loses Material

1.21.2.2 — fiir Kardenbénder, Kammztige und Spinnkabel

1.2.1.23 — fir Garne

1.2.1.2.3.1 ... in Strangform

1.2.1.23.2 ... auf Kreuzpulhiilsen

1.2.1.233 " ... in Kettform
1) Es handelt sich hier um Gewebesengmaschinen. Fiir Garnsengmaschinen siehe das Dokument (iber Behandlung der Erzeugnisse der Spin-
nerei.
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Klassifikations

COPYRI GHT 2000

Nomenklatur

Nr.
1.21.24 — fur Gewebe und Maschenware
1.21.24.1 ... im Strang
1.2.1.24.2 ... im Breitverfahren
1.22 Abkochmaschinen zum Tranken
1221 Imprégniermaschinen
1.22.1.1 Strang- (z. B. Séttiger fiir Gewebe im Strang)
1.2.21.2 Breit- (Impragnierfoulards, Séttiger fiir Breitgewebe)
1222 Verweileinrichtungen
12221 Strang- (Muldenwarenspeicher)
12222 Breit- ohne Aufwickiung
122221 ... mit Sattdampf ohne Druck
1222211 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.222.2.1.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1222213 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
122222 ... mit Sattdampf unter Druck
1222221 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1222222 -- mit Faltenlegung auf Férderband
1222223 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
122223 ... mit {iberhitztem Dampf
1.2.2.2.23.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1222232 -- mit Faltenlegung auf Férderband
1222233 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.23 Breit- mit Aufwicklung
122231 .. mit Sattdampf ohne Druck
1222311 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2223.1.2 -~ auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2,223.2 .. mit Sattdampf unter Druck
1222321 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1222322 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
122,233 .. mit {iberhitztem Dampf
1.22.23.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.22.233.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rolle
1223 Imprégniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert
1.2.2.31 — mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte
13 Apparate und Maschinen zum Bleichen
1.3.1 Bleichapparate
1.3.1.1 Bleichapparate, offen
1.3.1.1.1 — fiir loses Material
1.3.1.1.2 — fir Kardenbander, Kammaztlige und Spinnkabel
1.3.1.13 — fiir Garne
1.3.1.1.3.1 ... in Strangform
1.3.1.1.3.2 ... auf Kreuzsputhiilsen
1.3.1.1.3.3 ... in Kettform
1.3.1.1.4 — fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.1.4.1 ... im Strang
1.3.1.1.4.2 ... im Breitverfahren
1.3.1.2 Bleich-Druckapparate
1.3.1.2.1 — fir loses Material
1.3.1.2.2 — fir Kardenbénder, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.23 — flir Garne -
1.3.1.23.1 ... in Strangform
13.1.2.3.2 ... auf Kreuzspulhtilsen
13.1.233 ... in Kettform
1.3.1.24 — fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.24.1 ... im Strang
1.3.1.24.2 ... im Breitverfahren
13.2 Bleichmaschinen
1.3.21 Imprégniermaschinen
1.3.2.1.1 Strang- (z. B. Séttiger fir Gewebe im Strang)
13.21.2 Breit- (Imprégnierfoulards, Séattiger fiir Breitgewebe)
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.
1322 Verweileinruchtungen
13221 Strang-
1.3.2.2.2 Breit- ohne Aufwicklung
1.3.2.2.21 ... mit Sattdampf ohne Druck
1.3.2.2.2.1.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1322212 -- mit Faltenlegung auf Férderband
1322213 -- mit Zick-Zack-Durchalauf
1.3.2.2.2.2 .. mit Sattdampf unter Druck
1.3.22.2.2.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.222.22 -- mit Faltenlegung auf Férderband
1.3.22.223 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.3.2223 .. mit Gberhitztem Dampf
1.3.2.2.23.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
13.22.23.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1.3.2.2233 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
13.2.23 Breit- mit Aufwicklung
1.3.2.2.3.1 ... mit Sattdampf ohne Druck
1.3.2.2.3.11 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1322312 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.2.3.2 .. mit Sattdampf unter Druck
1.3.2.2.3.2.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.223.2.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2233 ... mit Uberhitztem Dampf
1.3.2.2.3.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.23.3.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.23 Impréigniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert
1.3.2.3.1 — mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte
133 Maschinen und Apparate zum Bleichen in gasférmiger Phase {(Schwefelkammer)
1.4 Mercerisiermaschinen
1.41 Garnmercerisiermaschinen
1.4.1.1 — fiir Stranggarn
1.4.1.2 — flir Webketten
1.4.2 Mercerisiermaschinen flir Gewebe
1.4.2.1 Mercerisiermaschinen ohne Spannkette
1422 Mercerisiermaschinen mit Spannkette
2 Maschinen und Apparate zum Waschen?
2.1 Maschinen und Apparate zum Waschen von losem Material
2.1.1 Gabelrechenwaschmaschinen
212 Rahmenrechenwaschmaschinen
2.1.3 Ovale Waschmaschinen
2.1.4 Waschapparate mit zirkulierender Fiotte
2141 — offen
2.1.4.2 — im Druckbehélter
2.2 Maschinen und Apparate zum Waschen von Garnen
221 Stranggarnwaschmaschinen
2211 — mit Haspeln
22111 ... mit Besprengung
2211.2 ... ohne Besprengung
221.2 — auf Forderbéndern
1) Unter der Uberschrift “Maschinen und Apparate zum Waschen” werden Maschinen und Apparate verstanden, die in den verschiedenen
Verfahren, wie Entfetten, Entschlichten, Beuchen, Seifen, u.s.w. verwendst werden, und die in den verschiedenen Stufen der Textilveredlung
eingesetzt werden konnen. Maschinen und Apparate tum Waschen vom Kardenbdndern, Kammziigen und Spinnkabeln erscheinen im
Abschnitt 3.3.
Maschinen und Apparate speziell zum Beuchen von Rohwolle sind in diesem Dokument nicht enthalten; hinsichtlich dieser Maschinen und
Apparate wird auf das Dokument {iber Spinnereimaschinen verwiesen.
22
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Klassifikations
Nr.

Nomenklatur

222
2221
22211
22212
22213
2222
22221
22222
22223

23

231
23.11
23.1.1.1
23.1.1.2
23.1.13
23.1.2
23.1.21
23.1.2.2

23.2
23.21
2322
23221
23222
23223
23224
23225

233
234

235
2.3.5.1
2352

3.1.2.6:2

Waschapparate mit zirkulierender Flotte
— offen

... fir Stranggarn

... fir Kreuzspulen

... fir Kettbdume
— im Druckbehélter

... fur Stranggarn

... fur Kreuzspulen

... fur Kettbdume

Maschinen und Apparate zum Waschen von Geweben und Maschenwarel)

Strangwaschmaschinen
— fiir Kontinueverfahren .

... mit Haspel {Haspelkufe)

... mit Quetschwerk

... mit Durchlauf im Stiefel, im Zick-Zick oder anders
— flir Diskontinueverfahren

... mit Haspel (Haspelkufe)

... mit Quetschwerk

Breitwaschmaschinen
— fiir Kontinueverfahren
— fir Diskontinueverfahren
... mit Haspel (Haspelkufe)
.. mit Quetschwerk
... mit Durchlauf in Spirale (vertikale oder horizontale Sterne}
... auf perforierten drehenden Rollen
... Jigger

Trommelwaschmaschinen
Paddelwaschmaschinen

Waschapparate mit zirkulierender Fiotte
— offen
— im Druckbehélter

Maschinen und Apparate zur Spezialbehandlung von Wolle (Karbonisieren, Vorfixieren,
Kammgarnplatten, Chlorieren, Behandiung zur Aufhebung der Filzfahigkeit, Walken)
und zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien (Fixieren und Formen)

Karbonisiermaschinen

fiir loses Material

S&uerkufen

Séuerpressen

Séauerzentrifugen (Tauchzentrifugen)
Karbonisier- und Trocknungsmaschinen
Klopf- und Brechmaschinen
Neutralisier- und Spulmaschinen

fiir Gewebe

Sauerkufen’

Strangsduermachinen
Breitsduermaschinen

Quetschmaschinen

Absaugmaschinen

Karbonisier- und Trocknungsmaschinen
— mit HeiBlufttrockner

— mit Zylindertrockner

Brechmaschinen

Neutralisier- und Sptilmaschinen

— Strang-Neutralisier- und -Spiilmaschinen
— Breit-Neutralisier- und -Sptilmaschinen

1) Maschinen zum gleichzeitigen Waschen und Walken erscheinen im Abschnitt 3.5.

Maschinen zum Waschen, Formen, Férben, Ausriisten und Trocknen von Striimpfen auf Formen erscheinen im Abschnitt 4.1.2.5.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.
3.2 Maschinen und Apparate zum Vorfixieren der Wolle
3.21 Vorfixiermaschinen!)
3.2.2 Vorfixierapparate?2)
3.2.2.1 — mit HeiRwasser
3.222 — mit Dampf
3.3 Lisseusen
3.3.1 — mit Trocknung auf perforierten Trommeln
3.3.2 — mit Trocknung auf erhitzten Walzen
333 — mit Trocknung auf Bandern
34 Maschinen und Apparate zum Chlorieren und zur Aufhebung der Filzfdhigkeit der Wolle
3.4.1 Maschinen und Apparate zum Chiorieren
3.4.11 — in wéBriger Phase
3.4.1.2 — in gasférmiger Phase (Chlorkammern)
3413 — in Losungsmitteln
34.2 Maschinen zum Behandeln mit elektrischen Entladungen
3.4.21 Maschinen zum Durchstrémen unter Vakuum
34.22 Maschinen zum Durchstrémen bei atmosphérischem Druck
35 Walkmaschinen3) fir Wolle
3.5.1 Walkmaschinen
3.5.1.1 Zylinderwalken
3.5.1.2 Hammerwalken
3.5.1.3 Kontinuewalken .
35.2 Maschinen zum Walken und Waschen?
3.6 Maschinen und Apparate zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien5
3.6.1 Fixierung durch Konvektionswiarme
3.6.1.1 . — in HeiBluft
3.6.1.1.1 ... mit Kantenfiihrung
3.6.1.1.2 ... ohne Kantenfihrung
3.6.1.1.2.1 HeiBluftfixiermaschinen mit horizontalem Durchlauf
3.6.1.1.2.2 HeiRluftfixiermaschinen mit vertikalem Durchlauf
3.6.1.1.23 HeiRluftfixiermaschinen mit Zick-Zack-Durchlauf
3.6.1.1.24 Heiluftfixiermaschinen mit perforierten Trommeln
3.6.1.2 — mit {iberhitztem Dampf
3.6.1.2.1 ... mit Kantenfiihrung
3.6.1.2.2 ... ohne Kantenfihrung
3.6.1.2.2.1 Heiffixiermaschinen mit Gberhitztem Dampf und horizontalem Durchlauf
3.6.1.2.22 HeiRfixiermaschinen mit Gberhitztem Dampf und vertikalem Durchlauf
3.6.1.2.2.3 Heifixiermaschinen mit (iberhitztem Dampf und Zick-Zack-Durchlauf
3.6.1.2.24 HeiRfixiermaschinen mit liberhitztem Dampf mit perforierten Trommein
3.6.2 Fixierung durch Strahlungswiarme (Infrarot-Thermofixiermaschinen)
3.6.3 Fixierung durch Kontaktwéarme
3.6.3.1 — mit Walzen
3.6.3.2 — schwimmend im Behélter
3.6.3.3 — im Metallbad
364 Formen in Heil3 (HeiRw rfixiermaschine)
3.6.4.1 — ohne Druck (HeiBwasserformmaschinen)
3.64.2 — unter Druck (Autoklaven zum Vorformen)
365 Vorformen mit Sattdampf unter Druck
1) Mit Bewegung der Ware in heiBem Wasser.
2) Mit Wasser- oder Dampfumlauf und ohne Mittiufer.
3) Walken in einem Ldsungsmittel kann mit Hilfe von Trackenreinigungsanlagen bewirkt werden.
4) Diese Maschinen werden allgemein fur leichtes Watken verwendet.
5) Hinsichlich Maschinen und Apparate zum Fixieren von Fasern wird auf das Dokument Gber Spinnereimaschinen verwiesen.
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Nomenklatur

4

4.1

411
4.1.1.1
41.1.2
4.1.1.3
4.1.1.3.1
41.1.3.2
41.1.33
4.1.14

412
4.1.21
4122
4123
4.1.23.1
4.1.23.2
41233
41.24
4.1.25
4.1.25.1
41.25.2

42

4.2.1
4.2.1.1
4212

4.2.2
4.2.2.1
42211
422111
422112
42212
4221241
422122

423

4.2.3.1
42311
423.1.1.1
42311141
4.231.1.1.2
4.2.3.1.1.2
423.1.1.21
423.1.1.2.2
4.231.2
4.23.13
4.2.3.1.3.1
4.2.3.1.3.2
42314
4.23.1.4.1
42.3.1.4.2
42315
4.2.3.1.5.1
4.2.3.15.11
423.15.1.2
423152
423.1.6
4232
4.23.2.1

COPYRI GHT 2000 International
I nformati on Handl i ng Servi ces,

Farbeapparate und -maschinen

Farbeapparate

Farbeapparate, offen

— fiir loses Material

— fir Kardenbdnder, Kammztiige und Spinnkabel

— fiir Garne
... in Strangform
... auf Kreuzspulhiilsen, auf Kettbdumen und als Spinnkuchen
... in Kettform

— fiir Gewebe und Maschenware in breiter Form

Druckfiarbeapparate
— flir loses Material
— fir Kardenbédnder, Kammaziige und Spinnkabel
— fir Garne
... in Strangform
... auf Kreuzspulhtilsen, auf Kettbdumen und als Spinnkuchen
... in Kettform
— flur Gewebe und Maschenware in breiter Form
— fir Maschenware auf Formen!
... durch Eintauchen
... durch Aufstduben

Farbemaschenen

fiir Kardenbinder, Kammziige und Spinnkabel
— durch Impréagnieren und Quetschen (Farbefoulards fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkkabel)
— durch Aufstauben .

fiir Garne
— im Strang
.. mit Strangtréger
-- mit partiellem Eintauchen
-- mit vollstdndigem Eintauchen
.. mit sich drehenden Haspeln
-- ohne zirkulierende Flotte
-- mit zirkulierender Flotte

fiir Gewebe und Maschenware
— fir Diskontinueverfahren
.. mit Haspelkufe
rund
-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck
elliptisch
-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck
... mit perforierter Trommel
.. mit Paddeln
-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck
.. mit Stern
-- vertikal
-~ horizontal
.. Jigger
-- ohne Uberdruck
ohne Korb
mit Korb
-- mit Uberdruck
... mit Disen
— flir Kontinueverfahren
... durch Imprégnieren und Quetschen (Férbefoulards)

1) Gewisse Typen dieser Apparate dienen dazu, mehrere aufeinanderfolgende Vorgange wie Waschen, Formen, Farben, Spiilen, Ausriisten,
Trocknen zu bewirken.
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.
42322 ... durch Aufstduben
42323 ... mit Metallbad
42324 ... im organischen Lésungsmittel
b Druckmaschinen und -apparate®
5.1 Kardenbanddruckmaschinen (Vigoureux-Druckmaschinen)
5.2 Druckmaschinen fiir Garne und Gespinste
5.2.1 Stranggarndruckmaschinen
522 Spulendruckmaschinen
5.2.2.1 — mit Flottenbewegung und Schablonen
5222 — mit Hohldornen
523 Kettgarndruckmaschinen
5.3 Druckmaschinen und -apparate fiir Gewebe und Maschenware?2)
5.3.1 Filmdruckmaschinen und -apparate
5.3.1.1 — von Hand : Perrotinen
5.3.1.2 — automatisch
5.3.1.2.1 ... zum Drucken mit flacher Schablone
5.3.1.2.1.1 -- mit feststehender Schablone
5.3.1.21.2 -- mit bewegter Schablone
65.3.1.2.2 ... zum Drucken mit drehender Schablone (Rotations-Filmdruckmaschine)
5.3.2 Walzendruckmaschinen
5.3.2.1 — Hoch- (Relief-) Druckmaschinen
5.3.2.2 | — Tiefdruckmaschinen
5.3.23 — Orbisdruckmaschinen
53.3 Spritzdruckmaschinen
6.3.4 Maschinen filr Umdruckverfahren
5.4 Zusatzmaschinen
5.4.1 Drucktrockner
5.4.1.1 — fiir bedruckte Gewebe
- 54111 ... mit HeiBluft
5.4.1.1.1.1 -- mit horizontalem Durchlauf
5.4.1.1.1.2 -- mit Spiraldurchlauf
5.4.1.1.1.3 -- mit bewegtem Trockner fiir Filmdruckmaschinen
5.4.1.1.2 ... mit Strahlung (bewegter Trockner fiir Filmdruckmaschinen)
5.4.1.1.3 ... mit Kontakt (Zylindertrockner fiir Druckware)
5412 — fiir Mitlaufer
5.4.1.2.1 ... mit HeifRluft
54.1.2.2 ... mit Kontakt
54.2 Aufspindelmaschinen
543 Verdickungskocher
5.4.4 Maschinen zum Sieben der Druckfarbe
6 Maschinen und Apparate fiir das Fixieren der Farbefarben zum Dampfen und zur
Thermosol-Behandlung
6.1 Dampfer
6.1.1 zum Férben N
6.1.1.1 — mit Sattdampf, ohne Druck
6.1.1.1.1 ... fur Diskontinueverfahren auf drehender Rolle im Dampfkasten3)
6.1.1.1.2 ... fiir Kontinueverfahren mit Zick-Zack-Durchlauf4)
1} Maschinen und Apparate zum Dampfen erscheinen im Abschnitt 6.1.2.
2} Kantenbedruckmaschinen erscheinen im Abschnitt 10.6.
3) Teil der Einrichtung, der im Englischen “Pad-roll” genannt wird.
4) Teil der Einrichtung, der im Englischen “’Pad-steam’’ genannt wird.
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6.1.1.2 — unter Druck

6.1.1.21 ... fiir Diskontinueverfahren auf drehender Rolle im Dampfkasten

6.1.1.2.2 ... fiir Kontinueverfahren mit Zick-Zick-Durchlauf

6.1.1.3 — mit tberhitztem Dampf

6.1.1.3.1 ... fiir Diskontinueverfahren

6.1.1.3.2 ... fiir Kontinueverfahren

6.1.1.3.2.1 mit Spannkette {(Farbstoffixier- und Polymerisierrahmen mit Gberhitztem Dampf)

6.1.1.3.2.2 ohne Spannkettte

6.1.1.3.2.2.1 -- mit horizontalem Durchlauf

6.1.1.3.2.2.2 -- mit vertikalem durchlauf

6.1.1.3.2.23 -- mit Zick-Zack-Durchlauf

6.1.1.3.2.24 -- mit perforierten Walzen

6.1.2 zum Drucken

6.1.2.1 — fiir Diskontinueverfahren

6.1.2.1.1 ... im Autoklaven

6.1.2.1.1.1 -- fiir hangendes Gewebe

6.1.2.1.1.2 -- flr aufgewickeltes Gewebe auf perforierten Walzen (Universalddmpfer)

6.1.2.1.1.3 -- fur fixiertes Gewebe auf Stern

6.1.2.2 — fiir Kontinueverfahren

6.1.2.21 ... fir langes Dampfen {"’Festoon’’-Kontinueddmpfer)

6.1.2.2.2 ... flr kurzes Dampfen

6.1.2.2.21 -- mit Zick-Zack-Durchlauf {Mather-Platt-Dampfer)

6.1.2.2.2.2 -- in neutralem Dampf

6.1.2.2.2.3 -- in Sauredampf

6.1.2.2.2.4 -- mit Spiraldurchlauf {Krostewitz-Dampfer}

6.1.2.2.3 ... mit Schnellddmpfer

6.2 Maschinen zur thermischen Behandiung

6.2.1 durch HeiBluft

6.2.1.1 — mit Spannkette (zum Thermofixieren, Polymerisieren und Thermosol-Behandlung)

6.2.1.2 — ohne Spannkette

6.2.1.2.1 ... mit horizontalem Durchlauf

6.2.1.2.2 ... mit vertikalem Durchlauf

6.2.1.23 ... mit Zick-Zack-Durchlauf

6.2.1.2.3.1 -- zum Polymerisieren

6.2.1.2.3.2 -- zum Thermofixieren der Farben

6.2.1.23.3 ’ -- zum Entwickeln der Oxydationsfarben

6.2.1.2.4 ... mit perforierten Walzen

6.2.2 durch Strahlung

6.2.3 durch Kontakt

6.2.3.1 — zwischen Walze und endlosem Mitldufer {Reaktor)

6.2.3.2 — mit mehreren Walzen :

6.2.3.3 — ({’Fluid-Bed’-Trocknungsmaschinen)

6.2.4 durch Eintauchen

6.24.1 — in ein Metallbad

6.2.4.2 — in ein Paraffinbad

7 Maschinen zum Entwiéssern und Trocknen

71 Maschinen zum Entwaéassern auf mechanischem Wege

7.1.1 Quetschmaschinen

7.1.2 Entwisserungszentrifugen

7.1.21 — mit feststehendem Korb

7.1.22 — mit herausnehmbarem Korb

713 Absaugemaschinen (fiir Breitware)

7.2 Maschinen zum Entfernen der Feuchtigkeit auf thermischem Wege

7.2.1 durch HeiBluft

7.21.1 — fiir loses Material, Kardenbénder, Kammziige und Spinnkabel

7.21.2 — fiir Garne

7.2.1.21 ... in Strangform

72122 ... auf Kreuzspulhiilsen

7213 — fiir Gewebe und Maschenware

7.2.1.31 ... mit Spannkette {(Spannrahmentrocknungsmaschinen)

7.21.3.1.1 -- mit einmaligem Durchlauf (Planrahmen)

7.2.1.3.1.2 -- mit mehrmaligem Durchlauf {Etagenrahmen)
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7.21.3.2 ... ohne Spannkette

7.21.3.21 -- mit horizontalem Durchlauf (Kanaltrockner, Bandtrockner)
7.21.3.22 -- mit vertikalem Durchlauf

7.21.3.23 -- Hotflue

7.2.13.24 -- Hangetrockner (Kurzschieifentrockner)

7.21.3.25 -- Trommeltrockner

7.2.2 durch Strahlung (infrarot-Trockner)

7.2.3 durch Kontakt

7231 — zwischen Walze und endlosem Filztuch (Filz-Kalander)
7.23.2 — mit mehreren Walzen (Zylindertrockner)

724 durch Hochfrequenz (Hochfrequenztrockner)

8 Befeuchtungsmaschinen

8.1 Maschinen zum Befeuchten mit Wasser

8.1.1 Biirsteneinsprengmaschinen

8.1.1.1 — mit Blrsten auf einer Seite

8.1.1.2 — mit Biirsten auf zwei Seiten

’ 8.1.2 Diiseneinsprengmaschinen

8.1.2.1 — mit Dusen auf einer Seite

8.1.2.2 — mit Disen auf zwei Seiten

8.2 Maschinen zum Befeuchten durch Dampf

9 Appreturmaschinen

9.1 Appreturmaschinen zum Auftragen der Appretur
9.1.1 fiir Gewebe und Maschenhware im Strang

9.1.1.1 — in wiéldriger L&sung

9.1.1.2 — im L&sengsmittel

9.1.2 fiir Gewebe und Maschenware im Breitverfahren

9.1.2.1 — durch Imprégnieren und Quetschen (Appreturfoulards)
9.1.2.2 . — durch Aufstduben

9.1.23 — durch Rakeln

9.1.23.1 Rakelfoulards

9.1.2.3.2 Streichmaschinen

9124 — durch Auftragen mit Hilfe von gravierten oder geriffelten Walzen
9.1.25 — zum Kaschieren (Kaschiermaschinen)

9.1.2.6 — durch Behandlung im L&sungsmittel

9.1.27 — zum Polymerisieren {Veredlungpolymerisiermaschinen)

9.2 Maschinen zum Geschmeidigmachen

9.2.1 fiir Garne und Gespinste (Chevelliermaschinen)

9.2.2 fiir Gewebe und Maschenware

9221 — durch Behandlung auf benadelten Walzen (Knopfbrechmaschinen)
9222 — durch Behandlung auf Spiralwalzen (Spiralbrechmaschinen)
9.3 Textilkalander

9.3.1 Rollkalander

9.3.2 Spezialkalander mit Durchlauf in mehreren Gewebelagen {Chasing-Kalander)
9.3.3 Friktions-Kalander

9.34 Gaufrier-Kalander

9.35 -

9.3.6 Simili-Kalander

93.7 Pragekalander

93.71 _ — durch Druck mit einer Gewebewalze (Mangeln)

9.3.7.2 — mit gravierter Walze

9.3.7.3 — mit Durchlauf in zwei Gewebelagen

9.3.8 Beetle-Kalander

939 Trikotkalander
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9.4
9.4.1

9.4.1.1
9.4.1.2

9.4.2
9.4.3

9.5

9.5.1

95.1.1

9.5.1.1.1
9.5.1.1.2
95.1.1.3

9.5.1.2

9.6

9.6.1

9.6.1.1
9.6.1.2
9.6.1.3

9.6.2

9.6.2.1
9.6.22
9.6.2.3

9.6.3
9.6.3.1
9.6.3.2

9.6.4
9.6.5

9.7

9.7.1
9.7.1.1
9.71.2

9.7.1.3
9.7.1.3.1
9.7.1.3.2

9.7.2
9.7.3
9.7.4
9.75
9.7.6
9.7.7
9.7.8
9.7.9

10

10.1
10.2
10.3
104
10.5

Rauhmaschinen

Kardenrauhmaschinen
Stab-
Roll-

Metallkardenrauhmaschinen

Kratzenrauhmaschinen

Schermaschinen

Schermaschinen

— Langschermaschinen
... mit Hohitisch
... mit Spitztisch
... mit Rolltisch zum Musterscheren (fiir Velours}

— Querschermaschinen

Dekatiermaschinen, Maschinen zum Stabilisieren und Formen

Dekatiermaschinen

— NaB-

— mit kochendem Wasser {Krabben)
— Trocken-

Maschinen zum Krumpfechtausriisten
— auf Filzunterlage

— auf Gummiunterlage

— zwischen Walzen

Breitstreckmaschinen
Breitstreck- und Egalisiermaschinen
Fadenrichtgerat

Maschinen zum Krumpfechtausriisten der Maschenware

Formmaschinen fiir Maschenware

Maschinen fiir verschiedene Effekte

Pressen

— Mulden-

— Span-

— Dampfplatten-
... diskontinuierlich
... kontinuierlich

Biirstmaschinen
Plissiermaschinen
Beflockungsmaschinen
Ratiniermaschinen
Schmirgelmaschinen
Wachsmaschinen
Veloursschneidemaschinen

Velourshebemaschinen
Aufmachungsmaschinen
Warenschaumaschinen
WarenmefBmaschinen
Wickelmaschinen
Legemaschinen

Doubliermaschinen
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10.6 Kantenbedruckmaschinen

10.7 Zeichendruckmaschinen

10.8 Verpackungsmaschinen

1 Hilfsmaschinen

11.1 Pressen fiir loses Material fir Farbeapparatte

11.2 Wickelmaschinen fiir Gewebe und Maschenware

11.3 Kantenleimeinrichtung

11.4 Kantenschneidemaschinen

11.5 Warentrennmaschinen

11.6 Maschinen zum Offnen von Rundgestricken

11.6.1 — ohne Kantenleimung

11.6.2 — mit Kantenleimung

1.7 Rundgestrickwendemaschinen

11.8 Strangdffner
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