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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting.
Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this part of ISO 1132 may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

International Standard ISO 1132-1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 4, Rolling bearings.
This first edition of ISO 1132-1 cancels and replaces ISO 1132:1980 which has been technically revised.
ISO 1132 consists of the following parts under the general title Rolling bearings — Tolerances:

— Part 1: Terms and definitions

—  Part 2: Measuring and gauging principles and methods

Annex A of this part of ISO 1132 is for information only.

© 1SO 7000 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités technigues de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec [I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres
pour vote. Leur publication comme Normes internationales requiert |'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I'ISO 1132 peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 1132-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 4, Roulements.

Cette premiere édition de I'ISO 1132-1 annule et remplace I'ISO 1132:1980, dont elle constitue une révision
technique.

L'ISO 1132 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Roulements — Tolérances:
—  Partie 1: Termes et définitions
— Partie 2: Méthodes et principes de mesurage et de jaugeage

L'annexe A de la présente partie de I'lSO 1132 est donnée uniquement a titre d'information.

Al~A AnAA
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NpeaucnoBue

NCO (MexayHapoOHas opraHusauvMsa Mo CTaHOoapTW3auuy) ABNAETCA BCEMUPHOW dhefepaumeirn HauMOHANbHbIX
opraHmsaunin no ctaHpaptulaumm (komwutetos-uneHoB WCO). Pa3pabotka MexpgyHapoaHbix CTaHOapToB OCy-
ecTsnAeTca TexHuyeckumy komutetamm MCO. Kaxabli KOMUTET-YfeH, 3aWHTEPECOBaHHbIA B OEATeNbHOCTW, ANA
KOTOpoW 6bin CO3AaH TEXHUYECKUIA KOMUTET, MeeT Npaso OblTb NpefcTaBneHHbIM B 3TOM KOMUTeTe. MexayHapoaHble
NpPaBUTENbCTBEHHbIE N HEMPaBUTENbCTBEHHbIE OpraHu3aumun, umetowme csasn ¢ NCO, Takxe NPUHUMAIOT yvacTue B
paboTax. UTo KacaetcAa CTaHpapTu3aumm B obnacty snekTpoTexHukn, MCO paboTaeT B TeCHOM COTPYOHWYeCTBe C
MexXayHaponHOW 3neKTpoTexHnYeckon kommccunein (MIK).

MexpyHaponHble CTaHaapThl pa3paboTaHbl CornacHo npasunam, AaHHbIM B upektusax MCO/M3K, YacTb 3.

MpoekTbl MexpyHapoaHbix CTaHOapPTOB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMW KOMUTETaMU, PacChbINaloTca KOMUTETaM-4IeHaM Ha
ronocosaHune. Mx onybnunkoBaHue B kavectBe MexayHapomHbix CTaHOapToB TpebyeT OfobpeHnA MO MeHbllen Mepe
75 Y% KOMUTETOB-4MEHOB, NPUHUMAIOLLMX YHacT1e B FONOCOBaHUN.

O6pallaeTca BHUMaHME Ha TO, YTO HeKOTopble 3neMeHTbl HactoAwen dactm NCO 1132 moryT 6biTb NpeamMeTamu
nateHTHbix nNpas. MICO He MOXeT CyMTaTbCA OTBETCTBEHHOW 3a HeoOHapyxXeHue MoBbIX WA BCEX CYLLEeCTBYIOLLMX
MaTeHTHbIX MPas.

MexpyHapoaHbin CtaHgapT NCO 1132-1 6bin pa3paboTtaH TexHudyeckum Komutetom NCO/TK 4, MMogumnHuky Ka4eHuA.

HactosAwee nepsoe wm3pgaHve MCO 1132-1 aHHynupyeT u 3ameHseT NCO 1132:1980 un ABRAeTCA ero TexHWYecKum
nepecMoTPOM.

NCO 1132 coctonT 13 crepytowmx Yacteln nod obwmm 3arnasunem logumnHuky kadeHnsa — [onycku:
—  Yacrb 1: TepMUHbI v OnpegeneHns
—  Yacrb 2: TpuHYWME v METOOb! U3MEPEHNA U KOHTPOJIA

MpunoxeHue A K HacToAwen Yactn MICO 1132 gaHo Tonbko Ana MHopMaumm,

Copyright ntemational Organization for Standardization © 1SO 7000 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXOYHAPOOHbIA CTAHOAPT

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

Rolling bearings —
Tolerances —

Part 1:
Terms and
definitions

1 Scope

This part of ISO 1132 defines terms
used in International Standards
specifying tolerances for boundary
dimensions, geometrical accuracy,
running accuracy and internal
clearance for rolling bearings. In
addition, it specifies general condi-
tions under which these tolerances
apply and gives symbols for a num-
ber of the concepts defined.

NOTE In addition to terms and
definitions used in the three official ISO
languages (English, French and Russian),
this part of ISO 1132 gives the equiv-
alent terms and definitions in the
German language; these are published
under the responsibility of the member
body for Germany (DIN). However, only
the terms and definitions given in the
official languages can be considered as
ISO terms and definitions.

Measuring and gauging principles
and methods for assessing
compliance with many of the
definitions in this part of ISO 1132
are given in ISO/TR 9274.

ISO 5593 is a vocabulary of terms
in the field of rolling bearings and,
as such, is a valuable complement
to this part of ISO 1132.

Roulements —
Tolérances —

Partie 1:
Termes et
définitions

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lSO 1132
définit les termes utilisés dans les
Normes internationales spécifiant
les tolérances sur les dimensions
d’encombrement, |'exactitude géo-
métrique, |'exactitude de rotation,
et le jeu interne des roulements.
Elle spécifie également les condi-
tions générales d'application de ces
tolérances et définit les symboles
correspondant a certains des con-
cepts définis.

NOTE En complément des termes et
définitions utilisés dans les trois
langues officielles de 1'ISO (anglais,
frangais et russe), la présente partie de
I'ISO 1132 donne les termes et défini-
tions dans la langue allemande; ces
termes et définitions sont publiés sous
la responsabilité du comité membre de
I'Allemagne (DIN). Toutefois, seuls les
termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre consi-
dérés comme étant des termes et
définitions de I'I1SO.

Les principes et les méthodes de
mesurage et de vérification par cali-
bres, pour établir la conformité avec
un grand nombre de définitions de
la présente partie de I'ISO 1132,
sont donnés dans I'ISO/TR 9274.

L'ISO 5593 est un vocabulaire des
termes utilisés dans le domaine des
roulements et constitue ainsi un
complément précieux a la présente
partie de I'ISO 1132.
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MoawnnHUKn
KayeHunAa —
Honyckn —

Yactb 1:
TepMUHbI n
onpepgeneHunA

1 O6nacTb NpMMeHeHUA

B Hactoawenm 4actm WNCO 1132
NpVBEAEHbl TEPMUHBI, NCMONb3yeEMble

B MexngyHapogHbix — CTaHpapTax,
yCTaHaBnNMBatoLmMX [OMNYyCKHN Ha
OCHOBHbIE  pa3Mepbl, reomeTpuye-

CKYIO TOYHOCTb, TOYHOCTb BPALleHWA 1
BHYTPEHHUA  3330p NOAWWUMHUKOB
KadyeHusa. Kpome TOro, B HemMm u3na-
ralotcA obuwwe ycnoBuA, B COOTBET-
CTBUW C KOTOPbIMU NPUMEHAIOTCA 3TN
[OMyCKW 1 OAlOTCA YCNOBHble 0603Ha-
YeHWA OnA  pAga  onpepensaembixX
NOHATUN.

MPUMEYAHWME B pononHeHune K Tep-
MWHaM 1 ONpefefieHnAM  Ha  Tpex
odprumanbHbix A3bikax NCO (@aHrMUncKomMm,
ppaHLy3CkOM 1 PYCCKOM) HacToAllan
yactb MICO 1132 BkNoYaeT Takxe 3keu-
BaJIEHTHbIE TEPMUHbI LN OnpefdeNeHns Ha
HeMeLKOM fA3blKe. DT TePMUHbI Ny6nu-
KYlOTCA MOA OTBETCTBEHHOCTb KomuTeTa-
uneHa Fepmanun (IVH). OaHako, TONbKO
TEPMUHbI U OMNpefeneHns, NpUBeAeHHble
Ha ohuLManbHbIX A3bIKaX, MOMYT CHUTATHLCA
TepMuHamu 1 onpepeneHnamu NCO.

MpUHLMABLL 1 MeTodbl U3MEepeHNsa 1
KOHTpONA [f1A OLEeHKM COOTBETCTBUA
MHOMMM OnpefeneHnaM B HacTo-
Awen Yactn MCO 1132 npuseneHbl B
NCO/TO 9274.

NCO 5593 npepnctaBnaeT cobow cno-
Bapb TEPMUHOB B 0ONACTU MOAWNM-
HWKOB Ka4yeHWA W CIYXAT BaXHbIM
OOMOMNHEHNEM K HACTOAWeN 4YacTn
NCO 1132.
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2 Normative references

The following normative documents
contain provisions which, through
reference in this text, constitute
provisions of this part of ISO 1132.
For dated references, subsequent
amendments to, or revisions of, any
of these publications do not apply.
However, parties to agreements
based on this part of ISO 1132 are
encouraged to investigate the
possibility of applying the most
recent editions of the normative
documents indicated below. For
undated references, the latest
edition of the normative document
referred to applies. Members of IEC

and [ISO maintain registers of
currently valid International
Standards.

ISO 1:1975, Standard reference

temperature for industrial length
measurements.

ISO 286-1:1988, /SO system of lim-
its and fits — Part 1: Bases of toler-
ances, deviations and fits.

ISO 10579:1993, Technical draw-
ings — Dimensioning and toleranc-
ing — Non-rigid parts.

2 Reéférences normatives

Les documents normatif suivants
contiennent des dispositions qui,
par suite de la référence qui en est
faite, constituent des dispositions
valables pour la présente partie de
I'ISO 1132. Pour les références
datées, les amendements ultérieurs
ou les révisions de ces publications
ne s'appliqguent pas. Toutefois, les
parties prenantes aux accords
fondés sur la présente partie de
I'ISO 1132 sont invitées a recher-
cher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des
documents normatifs indiqués ci-
aprés. Pour les références non
datées, la derniére édition du docu-
ment normatif en référence s'appli-
que. Les membres de I'ISO et de la
CEl possédent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 1:1975, Température normale
de référence des mesures indus-
trielles de longueur.

ISO 286-1:1988, Systémes ISO de
tolérances et d’ajustements — Par-
tie 1: Base des tolérances, écarts et
ajustements.

ISO 10579:1993, Dessins techni-
ques — Cotation et tolérance-
ment — Pieces non rigides.

2 HopmaTunsHble CCbINIKKN

HVI)KeFIpI/IBeﬂeHHbIe HOPMaTnBHbIE

NOKYMEHTbI  BKJTIOYaloT TMOJIOXEHNA,
Ha KOTOpble [efiaeTtcaA CChbljika B
TekcTe n KOTOpbIE CTaHOBATCA

OCHOBOMONaralWMnM  anAa  HacTo-
Awen vyactm NCO 1132. na patmpo-
BaHHbIX CCbINOK nocfiefylowme nsme-
HEeHVA UM NepecMoTPbl 3TUX Nydnu-
Kaumm He npuMeHatoTca. OgHako,
CTOPOHbI, MPUHMMaOWMe yvactme B
obcyxaeHun HacToALLEN 4yactn
NCO 1132, [OMXHbI  pPacCMOTPeTb
BO3MOXHOCTb  MPUMEHEHNA  CaMblIX
NOCNefHNX W3[aHUA HUXenpueeaeH-
HbIX HOPMAaTUBHbLIX [OKYMeEHTOB. [nA
HedaTUPOBAHHbLIX CCbITIOK  OeNCTBU-
TeNbHO MOCNegHee uW3gaHue  Co-
OTBETCTBYIOWEro HOPMAaTUBHOIO
aokymeHta. YneHsl M2K un NCO
UMEIOT  CMUCKN  OeNCTBYIOWMNX B
HacTosAwWwee BpemA MexayHapoaHbIX
CraHpapTos.

NCO 1:1975, Temnepatypa CTaHgapT-
HaA 1A MPOMBbILLIEHHOO U3MePEeHUA
LITVHBI.

NCO 286-1:1988, Cucrema HCO
rnpegenos u nocagok — Yacre 1:
OCHOBHbIE  MPUHLNIBI  JOMYCKOB U
r10CafoK.

NCO 10579:1993, TexHuyeckne yep-
Texy — YkasaHue pasmepos u
[f[ornyckoB — HexecTtkue fetanu.

Copyright ntermational Organization for Standardization © 1SO 7000 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
Provided by IHS under license with ISO

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



ISO 1132-1:2000(E/F/R)

(Blank page)
(Page blanche)
(benan cTtpaHumua)

I~ AN

~ An AN ia . , 2 -
Copyright International Organization for Standardization .Served/Tous drOItS reserves/Bce npaBa COX| '‘aHEHbI 3
Provided by IHS under license with ISO
No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



ISO 1132-1:2000(E/F/R)

3 General

A boundary dimension of a bearing or bearing part
should not deviate from the nominal dimension by
more than the tolerance to be applied, when
measured at a temperature of 20 °C in accordance
with ISO 1, with the bearing parts completely
unstressed by external forces, including measuring
loads and the effects of gravitational force on the part
itself. The exception to this rule is non-rigid parts,
according to the definition in ISO 10579, where
restraining of features is required during verification of
the dimensions and tolerances specified, e.g. drawn
cup needle roller bearings.

Only the low deviation of a bore diameter tolerance
and the high deviation of an outside diameter
tolerance apply to the entire width of the bore and
outside surfaces of bearing rings. In other respects,
the definitions given in 5.1, 5.2 and 6.1 only concern
the surfaces between the ring chamfers.

Unless there is an indication to the contrary, the terms
“ring”, “inner ring” and “outer ring” as used in this
part of 1ISO 1132, include washer, shaft washer and
housing washer respectively.

For tapered roller bearings the term “cone” has
previously been used to define “inner ring” or “inner
subunit” and “cup” to define “outer ring”.

The term “single” has been used in rolling bearing
technology for a long time (single bore, single outside
diameter, etc.), but it refers to the same feature as
“actual local”, used in other International Standards
and defined in ISO 286-1.

The subscripts in the symbols have the following
meanings:

— a applies to an assembled bearing, or internal
clearance in the axial direction;

applies to an outer ring;

— applies to an inner ring;

arithmetical mean of measurements;

plane in which measurement is made;
applies to internal clearance in the radial
direction;

single or actual measurement;

applies to rolling elements;

.. identification number when there are more
than one diameter or width applied to a ring
or assembly.

|
= O 3

||
~z @
N

3 Généralités

Mesurée a la température de 20 °C conformément a
I'ISO 1 et & condition que les éléments du roulement
ne soient pas soumis a des contraintes résultant de
forces extérieures, y compris la charge de mesure et
le poids de I'élément lui-méme, une dimension
d’encombrement d'un roulement ou d'un élément de
roulement ne doit pas s'écarter de la dimension
nominale d'une valeur supérieure a celle des écarts
qui lui sont applicables. Font exception a cette régle
les éléments déformables tels que définis dans
I'ISO 10579, pour lesquels il est nécessaire de pren-
dre des précautions particulieres lors de la vérification
des dimensions et des tolérances, par exemple les
douilles a aiguilles.

Seuls I'écart inférieur de la tolérance du diamétre
d'alésage et I'écart supérieur de la tolérance du dia-
metre extérieur sont applicables respectivement sur
toute la largeur de l'alésage et toute la largeur de la
surface extérieure du roulement. A tous autres
égards, les définitions données en 5.1, 5.2 et 6.1 ne
concernent que les surfaces comprises entre les
arrondis des bagues.

Sauf indication contraire, les termes «bague», «bague
intérieure» et «bague extérieure», utilisés dans la pré-
sente partie de I'ISO 1132, couvrent respectivement
les rondelles, rondelles-arbre et rondelles-logement.

Le terme «cOne» a été utilisé auparavant pour «bague
intérieure» ou «sous-ensemble intérieur» des roule-
ments a rouleaux coniques et le terme «cuvette» pour
«bague extérieure».

Le terme «isolé» a été employé pendant longtemps
dans la technologie du roulement (diamétre isolé
d'alésage, diameétre extérieur isolé, etc.), en fait il
recouvre la méme notion que «effectif local», utilisé
dans d'autres Normes internationales et défini dans
I'ISO 286-1.

Les indices dans les symboles ont les significations
suivantes:

— a se rapporte a un roulement assemblé ou a
la mesure du jeu interne axial;

— e se rapporte a une bague extérieure;

— i se rapporte a une bague intérieure;

—m movyenne arithmétique des mesures;

—0p plan ou sont effectuées les mesures;

—r se rapporte a la mesure du jeu interne
radial;

— s mesure isolée ou réelle;

— W se rapporte aux éléments roulants;

— 1,2 ... numéro d'identification, dans le cas ou il y a

plus d'un diamétre ou largeur, appliqué a
une bague ou un ensemble.
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3 O6wwue ycnoBusa

OCHOBHble pasmepbl MOAWMMHUKA WAW AeTanyu NofaLwun-
HWKa He AONXHbl UMETb OTKNOHEHMA OT HOMWHANbHOro
pasMepa 6onee 4eM Ha MPUMEHAEMbIN [OMycK Mnpw
YCIOBUN, €CIN 3MEPEHME MPOBOANUTCA NpW TeMmnepaType
+ 20 °C cornacHo NCO 1 wn peTtann NoAwWWMHWKa Mof-
HOCTbO CBOOOMHbLI OT HaMpPAXeHWU BCNeaCcTBre AeNCTBUN
BHEWHWX CWI1, BKMOYaA W3MEpPUTENbHbIE Harpyskn W
BNUAHNE CUNbI COBCTBEHHOTO Beca. WcknioyeHnem u3
3TOro MpaBuna ABMAAIOTCA HEXeCTKMe [eTanu COornacHo
onpeneneHnto MCO 10579, roe TpebyeTca orpaHuyeHve
NX OCOBEHHOCTEN BO BPEMA MPOBEPKM YKa3aHHbIX pas3-
MEpOB W AOMYyCKOB, HamMpyMep, WUrofib4aTble POVKOBbLIE
MOAWWUAHMKNA CO WTaMMOBAaHHbIM HaPY>XHbIM KOMbLIOM.

Tonbko HUXHee OTKIOHeHVe OOoMycka Ha AvaMeTp OTBep-
CTVA N BepxHee OTKINOHeHWe [OoMycka Ha HapyXHbIn ava-
MeTp PacnpOCTPaHAGTCA Ha BCIO LWWPUHY OTBEpPCTUN W
HapyXHble MOBEPXHOCTY MOMLIMMHUKOBBIX Konew. B gopyrux
OTHOLLeHUAX onpenenenHns B NyHkTax 5.1, 5.2 n 6.1 oTHoC-
ATCA TOMBKO K NMOBEPXHOCTAM MexXAay dhackamm Korel.

Ecnv  HeT o0cobbiX YTOYHEHWUIN, TEPMUHbI  «KOJbLIOY,
«BHYTPEHHEE KOJMbLIO» N «HAPYXHOE KOMbLO», WCMOMb-
3yeMble B HacToAwen Yactn NCO 1132, COOTBETCTBEHHO,
BKJIOYAIOT MocKoe KombLo (Wwanby), Tyroe KonbLUo yrnop-
HOro 1 YNOPHO-PaAManbHOrO MOAWMWMHUKA U cBoBoaHOe
KOJbLIO YMOPHOIO 1 YNOPHO-paananbHOro NoALWnnHKKA.

[nA KOHNYECKMX PORMKOBLIX MOALINMHUKOB TEPMUH «BHY-
TpeHHee KOMbLO KOHWYECKOro MOAWWNHUKE» WHoraa
NCMONb3yeTcA ANA onpefeneHna «BHYTPEHHEro KOombLay
UN «BHYTPEHHEro Mofy3na», a «HaPYXHOe KOJbLO KOHU-
YeCKoro MOAWWNHUKA» [N1A OMpefeneHna «HapyXHOro
KornbLia».

TepMUH «eAUHNYHBINY MPUMEHANCA B TEXHOMOMMW Mof-
WWMNHUKOB Ka4eHuA B TeYeHve ONUTeNbHOro BpeMeHW
(emMHMYHOE OTBEPCTVE, EAVHUYHBIN HAPYXHbIV AnameTp,
M T.A.), HO OH obrafaeT TeM Xe MPU3HAKOM, YTO 1 Tep-
MWH «OENCTBUTENbHBLIN JIOKaNbHbIAY, WUCNONb3yeMbll B
apyrux MexayHapopHbeix CTaHgapTax U onpeneneHHbIn B
NCO 286-1.

HOHCTDOHHbIe 3HakKn B CMMBOMNax WMeKT diefylouee
3Ha4yeHune:

— a OTHOCUTCA K COBPaHHOMY MOOWUMHUKY UNK K
BHYTPEHHEMY 3330py B OCEBOM Harpasre-
HUw;

— e OTHOCUTCA K HAPYXXHOMY KOfbLIy,;

— i OTHOCUTCA K BHYTPEHHEMY KOSbLLY;

—m cpenHee apUdMETUYECKOE N3MEPEHWIA;

—p MNockoCTb, B KOTOPOW  MPOU3BOAWTCA
M3MepeHue;

—r OTHOCUTCA K  BHYTPEHHeMy  3a3opy B

paananbHOM HamnpasneHunu,

— s e[VNHNYHOe NN AeNCTBUTENBHOE N3MEPEHUE;
—w OTHOCUTCA K TENAM KayeHus;
— 1, 2... undpoBoe 0603HaveHMe Tam, rae 6onee,

4eM OunH anaMeTp Uin WnpnHa OTHOCATCA K
KOonbLUy vnm KOMMNekTy.

I~ AN
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3 Allgemeines

Bei der Messung bei einer Temperatur von + 20 °C
nach ISO 1, wobei die Lagerteile von duleren Kraften,
auch von der Messkraft und den Auswirkungen der
Schwerkraft des Teiles selbst unbelastet sind, sollte ein
Hauptmal eines Lagers oder Lagerteiles nicht mehr
vom Nennmald abweichen als durch die anzuwendende
Toleranz angegeben ist. Eine Ausnahme zu dieser
Regel sind nicht-formstabile Teile nach der Definition in
ISO 10579, bei denen eine Zusatzbedingung der
Formelemente fir die Prifung der festgelegten Malie
und Toleranzen erforderlich ist, z. B. NadelhUlsen,
Nadelbiichsen.

Nur die untere Abweichung der Bohrungsdurchmesser-
toleranz und die obere Abweichung der Manteldurch-
messertoleranz gelten fir die gesamte Breite der
Bohrung bzw. des Mantels der Lagerringe. In anderer
Hinsicht betreffen die Definitionen in 5.1, 5.2 und 6.1
nur die Flachen zwischen den Kantenrundungen eines
Ringes.

Sofern nichts Gegenteiliges angegeben ist, schliel3en
die Begriffe «Ring», «Innenring» und «AulRenring», wie
sie in dieser Internationalen Norm benutzt werden, die
Bedeutung «Scheibe», «Wellenscheibe» bzw. «Ge-
hausescheibe» ein. Bei Kegelrollenlagern wurde friher
der Begriff «cone» (Kegel) fir den «Innenring» oder
«Innere Baueinheit» und «cup» fir den «AulRenring»
verwendet.

Der Begriff «einzeln(er)» wird in der Walzlager-
terminologie schon seit langem verwendet (einzelner
Bohrungsdurchmesser, einzelner Manteldurchmesser,
usw.). Er hat jedoch die gleiche Bedeutung wie
«Ortlich», das in anderen Internationalen Normen ver-
wendet und in ISO 286-1 definiert wird.

Die Indizes bei den Kurzzeichen haben folgende
Bedeutung:

— a gilt fur ein zusammengebautes Lager oder
fur die axiale Lagerluft;
— e gilt far einen AuRenring;

— gilt fGr einen Innenring;

—m arithmetisches Mittel aus Messungen;

—p Ebene, in der die Messung durchgefihrt
wird;

—r gilt fr die radiale Lagerluft;

— s einzelne oder tatsachliche Messung;

— W gilt far Walzkorper;

— 1, 2 ... Kennzahl, wenn es fir einen Ring oder eine

Baueinheit mehr als einen Durchmesser oder
mehr als eine Breite gibt.
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4 Axes, directions, planes, positions and
surfaces

4.1
bearing axis
theoretical axis of rotation of a rolling bearing

4.2

inner ring axis

axis of the cylinder or cone inscribed in the basically
cylindrical or tapered bore of an inner ring

43

outer ring axis

axis of the cylinder circumscribed around the basically
cylindrical outside surface of an outer ring

4.4

reference face of a ring

face of a ring designated as the reference face by the
manufacturer of the bearing and which may be the
datum for measurements

NOTE For bearings designed to support axial loads this is
generally the back face.

4.5
radial plane
plane perpendicular to an axis

NOTE For a bearing ring it is generally acceptable to
consider a radial plane as being parallel with the plane
tangential to the reference face of the ring.

4.6
radial direction
direction through an axis and in a radial plane

4.7
axial plane
plane containing an axis

4 Axes, directions, plans, positions et
surfaces

4.1
axe d'un roulement, m
axe théorique de rotation d'un roulement

4.2

axe d’une bague intérieure, m

axe du cylindre ou du cbne inscrit dans l|'alésage,
réputé cylindrique ou conique, d'une bague intérieure

43

axe d'une bague extérieure, m

axe du cylindre circonscrit a la surface extérieure,
réputée cylindrique, d'une bague extérieure

44

face de référence d'une bague, f

face d'une bague désignée comme telle par le
fabricant du roulement et qui peut servir de référence
lors des mesurages

NOTE  Pour les roulements concus pour supporter des
charges axiales, c'est généralement la face d'appui.

4.5
plan radial, m
plan perpendiculaire a un axe

NOTE  Pour une bague de roulement on peut, cependant,
généralement considérer un plan radial comme étant
paralléle au plan tangent a la face de référence de cette
bague.

4.6

direction radiale, f

direction donnée par une droite quelconque coupant
un axe et située dans un plan radial

4.7
plan axial, m
plan contenant un axe
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4 Ocn, HanpaBneHUA, NNIOCKOCTH,
NONOXXEHUA N NOBEPXHOCTN

4.1
OCh NOoALWNMHNKAa
TeopeTndeckand OCb BpalleHnA nogwmnnHnka Ka4eHna

4.2

OCb BHYTPE€HHEro KoJjblLa

OCb UMNMHAPa N KOHYCa, BMNCaHHOIo COOTBETCTBEHHO
B UunmnHgpn4yeckoe UK KOHWMYeCKOe OTBepCTne BHY-
TPEHHero Kornbla

43

OCb HapY)XHOTO KonbLa

OCb LWAMHAPA, OMWCAHHOrO BOKPYM HAPYXHOW LMMNH-
[PVNHECKO NOBEPXHOCTW HAPYXHOrO KOMbLIa

44

6az0BbIii TOpey KonbLa

TOpew, CNpPOeKTUPOBaHHBLIN W3roToBUTENeM Kak 6a3o-
BbIl TOpeu MOQWUMHMKA, W KOTOPbIA MOXET CIyXWTb
6a301 AnAa n3MepeHun

NMPUMEYAHWE  [nAa nopwwvnHUKOB, NpefHa3Ha4YeHHbIX
0N BOCMPVATAA OCEBLIX HATPY30K, M, B OCHOBHOM, ABMAETCA
WMPOKNIA TopeL.

4.5
paananbHas NNOCKOCTb
MNoCKOCTb, NeprneHAVKyNApHan ocu

MPUMEYAHWE  [InAa KonblUa NOAWMWNHMKA MNPUHATO CYUTATh,
4YTO  paguanbHaa  MNAOCKOCTb  MapannefibHa  NaocKoCTy,
KacaTefibHoOl kK 6a30BOMY TOpLYy KOnbLia.

4.6

paAavanbHoOe HanpaeneHue

HampaBneHWe, mMepecekaollee OCb B paguanbHo
MIOCKOCTY

4.7
oceBaA MNNMOCKOCTb
MJIOCKOCTb, cofepXallaa oCb

I~ AN
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4 Achsen, Richtungen, Ebenen, Lagen
und Flachen

4.1
Lagerachse
theoretische Drehachse eines Walzlagers

4.2

Achse des Innenringes

Achse des Zylinders oder des Kegels, der der im
wesentlichen zylindrischen oder kegeligen Bohrung
eines Innenringes einbeschrieben ist

4.3

Achse des AuBBenringes

Achse des Zylinders, der der im wesentlichen
zylindrischen  Mantelflaiche  eines  Aufdenringes
umschrieben ist

4.4

Bezugsseite eines Ringes

diejenige Stirnseite eines Ringes, die vom Hersteller
des Lagers als Bezugsseite bezeichnet wird und die
Ausgangsflache fur Messungen sein kann

ANMERKUNG Bei Lagern, die Axiallasten aufnehmen
sollen, ist dies im allgemeinen die Anlageflache.

4.5
radiale Ebene
zu einer Achse senkrechte Ebene

ANMERKUNG  Flr einen Lagerring ist es jedoch im
allgemeinen zulassig, eine zur Berlhrungsebene an die
Bezugsseite eines Ringes parallele Ebene als radiale Ebene
zu betrachten.

4.6

radiale Richtung

Richtung durch eine Achse und in einer radialen
Ebene

4.7
axiale Ebene
Ebene, die eine Achse enthalt
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4.8
axial direction
direction parallel with an axis

NOTE For a bearing ring it is, however, generally
acceptable to consider an axial direction as being
perpendicular to the plane tangential to the reference face
of the ring.

4.9

single plane

any radial or axial plane in which measurements can
be taken

4.10

single dimension

any-individual distance measured between any two
opposite points

NOTE This feature is also referred to as "actual local
dimension” (see ISO 286-1).

EXAMPLES Diameter, width, etc.

411
actual dimension
the size of a feature, obtained by measurement

EXAMPLES Diameter, width, etc.

4.12

cylinder

surface generated by rotation of a straight line parallel
to the axis

4.13

cone

surface generated by rotation of a straight line
intersecting the axis

414

raceway contact diameter

diameter of the circle through the nominal contact
points on a raceway

NOTE  For roller bearings, the nominal contact points are
generally at the middle of the roller length.

4.8
direction axiale, f
direction paralléle a un axe

NOTE  Pour une bague de roulement on peut, cependant,
généralement considérer une direction axiale comme étant
perpendiculaire au plan tangent a la face de référence de
cette bague.

4.9

plan isolé, m

tout plan radial ou axial dans lequel des mesurages
peuvent étre effectués

4.10

dimension isolée, f

distance quelconque mesurée entre deux points
quelconques

NOTE Cette caractéristique est  aussi
«dimension effective locale» (voir ISO 286-1).

appelée

EXEMPLES Diametre, largeur, etc.

4.11
dimension réelle, f
dimension d'un élément obtenue par mesurage

EXEMPLES Diametre, largeur, etc.

4.12

cylindre, m

surface de révolution a génératrice droite paralléle a
I'axe

4.13

coéne, m

surface de révolution a génératrice droite coupant
I'axe

4.14

diameétre de contact d’'un chemin de
roulement, m

diamétre du cercle passant par les points de contact

théoriques sur le chemin de roulement

NOTE Pour les roulements a rouleaux, les points de
contact théoriques se trouvent en général a mi-longueur
des rouleaux.
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4.8
oceBOe€ HanpaBneHune
HarnpaBneHne, napannenbHoe ocun

MPUMEYAHWE  [InA konbua NOAWWMNHMKA NPUHATO, OOHAKO,
CYMTaTb, YTO OCEBOE HAaMpaBneHwe nepneHankynapHO MNao-
CKOCTW, KacaTefibHoM kK 6a30BOMY TopLly KofibLa.

4.9

eAVHNYHAaA NMNOCKOCTb

noban pagmanbHana UM oceBas MNOCKOCTb, B KOTOPOIWA
MOTYT MPOBOANTLCA N3MepPeHUn

4.10

€AVHNYHBbIA pa3mep

no6oe OoTOeNnbHOE PaccToAHWE, W3MEepeHHoe MexXay
Mo6LIMN ABYMA MPOTUBOMONOXHLIMU TOYKAMU

NMPUMEYAHWNE  ST1oT napameTp pacCMaTpmMBaeTCA Takxe
KaK «JTOKanbHbI JeACTBUTENbHbIA pa3Mep» (cm. NCO 286-1).

MPVMEPBI  [lnametp, wuprHa v T.4.

4.1
AeNCTBUTENbHbIN pa3mep
pa3Mep feTanw, NonyYyeHHbIN NyTéM N3MepeHuns

MPVMEPBI  [lnametp, wuprHa v T.4.

4.12

unnmHAp

MOBEPXHOCTb BpalleHna, obpa3oBaHHaA npAMoOn nu-
HWen, napannensHon ee ocn

4.13

KOHYC

MOBEPXHOCTb BpalleHna, obpa3oBaHHaa npAMon nu-
Hunen, nepecekalolwen ocb

414

AViaMeTpP KOHTaKTa AOPOXKN KavyeHuA

OMaMeTP OKPYXHOCTW, MPOXOOAWEN 4epe3 HOMUHaNb-
Hble TOYKW KOHTaKTa Ha AOPOXKE KaveHWs

MPUMEYAHWE B ponmkoBbIXx MOQWMWMNHMKAX HOMMWHanNb-
HbIMW TOYKaMW KOHTaKTa CYWTAIOTCA, rNaBHbIM 06pa3omMm,
TOYKW B CEPEfMHE ANNHbI POMNKA.

Al~A AnAA

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

4.8
axiale Richtung
in einer Richtung parallel zur Achse

ANMERKUNG FUr einen Lagerring ist es jedoch im all-
gemeinen zuldssig, eine zu einer Berlhrungsebene an die
Bezugsseite eines Ringes senkrechte Richtung als axiale
Richtung zu betrachten.

4.9

einzelne Ebene

jede radiale oder axiale Ebene, in der eine Messung
durchgefihrt werden kann

4.10

EinzelmaRB

jeder beliebige einzelne Abstand, gemessen zwischen
zwei beliebigen gegentberliegenden Punkten

ANMERKUNG Dieses Element wird auch als "Ortliches
Istmaf3" bezeichnet (siehe ISO 286-1).

BEISPIELE  Durchmesser, Breite, usw.

4.11
IstmaRB
als Ergebnis von Messungen festgestelltes Mal3

BEISPIELE  Durchmesser, Breite, usw.

4.12

Zylinder

Rotationsflache, die durch eine parallel zur Achse
verlaufende gerade Linie erzeugt wird

413

Kegel

Rotationsflache, die durch eine die Achse
schneidende gerade Linie erzeugt wird

4.14

Laufbahn-Kontaktdurchmesser

Durchmesser des Kreises durch die Nennberlhrungs-
punkte auf einer Laufbahn

ANMERKUNG Bei Rollenlagern befinden sich die
Nennberlihrungspunkte im allgemeinen in der Mitte der
Rolle.
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4.15

middle of raceway

point or line on a raceway surface, halfway between
the two edges of the raceway

5 Boundary dimensions

NOTE Diameter (width) variations and mean diameters
(widths) defined in this clause, are the differences and
arithmetical means of the actual largest and actual smallest
single dimensions and not of the permissible limits of size
for the single dimensions. Further explanations related to
the dimensional tolerances on diameters are given in
annex A.

5.1 Bore diameter

5.1.1

nominal bore diameter

d

(basically cylindrical boreldiameter of the cylinder
containing the theoretical bore surface

(basically tapered boreld diameter, in a designated
radial plane, of the cone containing the theoretical
bore surface

NOTE For rolling bearings, the nominal bore diameter is
generally the reference value (basic diameter) for
measurement of deviations of the actual bore surface.

5.1.2

single bore diameter

ds

distance between two parallel tangents to the line of
intersection of the actual bore surface and any radial
plane

5.1.3
single bore diameter in a single plane

ds
p
single bore diameter related to a specific radial plane

4.15

milieu du chemin de roulement, m

point ou ligne sur la surface d'un chemin de
roulement, a mi-distance des deux bords de celui-ci

5 Dimensions d'encombrement

NOTE Les variations de diametre (ou de largeur) ainsi
que les diameétres (ou largeurs) moyen(ne)s, définis dans le
présent article, sont les différences entre les plus grandes
et les plus petites dimensions réelles isolées, ainsi que leur
moyenne arithmétique, et non ces différences ou
moyennes calculées sur les écarts admis. Des explications
complémentaires relatives aux tolérances dimensionnelles
sur les diamétres sont données dans I'annexe A.

5.1 Diameétre d’alésage

5.1.1

diameétre nominal d'alésage, m

d

(Alésage réputé cylindriqgueld diameétre du cylindre
contenant la surface de |'alésage théorique

[(Alésage réputé coniqueldiamétre, dans un plan radial
donné, du cbéne contenant la surface de l'alésage
théorique

NOTE Pour les roulements, le diametre nominal de
|'alésage sert généralement de valeur de référence
(diameétre de base) pour mesurer les écarts de la surface de
|"alésage réel.

5.1.2

diameétre isolé d’'alésage, m

ds

distance comprise entre deux paralléles tangentes a la
ligne d'intersection de l'alésage réel avec un plan
radial quelconque

5.1.3
diameétre isolé d’alésage dans un plan
isolé, m
dsp
diamétre isolé d'alésage relatif & un plan radial donné
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4.15

cepenviHa AOPOXKMN KayeHnA

TOYKa WIW JIMHWUA Ha MOBEPXHOCTU AOPOXKM KauyeHus,
nexalana nocepeguHe Mexgy ABYMA  KPOMKaMWu
[OPOXKMN KayeHus

5 OcHOBHbIe pa3mepbl

MPUMEYAHWE  HenoctosHcTBa AMameTpoB  (WMPWH) 1
cpenHve guameTpbl (WMPKWHBIY), ornpepfensemMble B HacTOAWEM
pa3gene, ABMAIOTCA Pa3HOCTbIO W CPegHWMK  apudme-
TUYECKUMW  BEMYMHAMUN  [ENCTBUTENbHbIX Hanbonbluero wu
HaVMeHbLEro eaMHUYHbLIX PAa3MepoB, a He [ONyCTUMbIX
npepfernbHbIX 3HaYeHUn eQuHUYHbIX pa3mepos. HanbHenwue
NOACHEeHNA, Kacalowmeca [OMNyCKOB Ha Pa3Mepbl AMaMeTpoB,
0aHbl B npuiioxeHun A.

5.1 [duameTtp oTBepcTUA

5.1.1
HOMMHAaJbHbIA AUaMeTp OTBepCcTnA
d

(B OCHOBHOM LWUMVHOPWUYECKOro oTBepcTuAll anameTp,
copepxaluin B cebe TeOpeTnyecKyto moBepXHOCTb

(B OCHOBHOM KOHMWYeCKOro oTeepcTualianameTp KOHyca
B OnpefeneHHON paananbHOM NAOCKOCTY, ColepXalluii
B cebe TeopeTnyecKylo MoBepXHOCTL

MPUMEYAHME  [InA NOAWMNHWKOB Ka4YeHWA HOMWHANbHbLIN
OVaMeTp OTBEPCTUA ABNAETCA 6A30BON BeNMYMHON (6a30BbIM
OVAMETPOM) [NA W3MEPeHWNA OTKIIOHEHWU [OeNCTBUTENbHON
NOBEPXHOCTN OTBEPCTUA.

5.1.2

eAVHVYHbIN AVaMeTpP OTBepCTUA

ds

paccToAHne Mexay ABYMA MnapanfienbHbiMK, KacaTtenb-
HbIMW K NMHUN NepecevyeHnsa OeNCTBUTENbHOW MOBEpX-
HOCTU OTBEPCTUA NOOON paananbHON NNOCKOCTHIO

5.1.3

€AVHUNYHBbIA ANaMeTp OTBEepPCTUA B eANHNYHON
NMAOCKOCTN

dsp

eQNHUYHBLIN  OMamMeTp  OTBepCTUA, OTHOCALMIACA K

KOHKPETHOW paaunanbHOM NiocKoCTr

I~ AN
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4.15

Mitte der Laufbahn

Punkt oder Linie auf der Oberflache einer Laufbahn,
die eine gleiche Entfernung von den beiden Randern
der Laufbahn haben

5 HauptmalRe

ANMERKUNG  Durchmesser-(Breiten-)Schwankungen
und mittlere Durchmesser (Breiten), die in diesem
Abschnitt definiert sind, sind die Unterschiede und
arithmetischen Mittelwerte der tatsachlichen gréfiten und
kleinsten Einzelmafde und nicht der zuldssigen Grenzwerte
far die EinzelmaRe. Weitere Erklarungen zu den
Malstoleranzen fur die Durchmesser sind Anhang A zu
entnehmen.

5.1 Bohrungsdurchmesser

5.1.1

Nenndurchmesser der Bohrung

d

[einer im wesentlichen zylindrischen BohrungO
Durchmesser des Zylinders, der die theoretische
Bohrungsoberflache enthalt

[einer im  wesentlichen  kegeligen  BohrungO
Durchmesser in einer definierten radialen Ebene eines
Kegels, der die theoretische Oberflache enthalt

ANMERKUNG  Fir Walzlager ist der Nenndurchmesser
der Bohrung im allgemeinen der Bezugswert (Grund-
durchmesser) fir Abweichungen der tatséchlichen
Bohrungsoberflache.

5.1.2

einzelner Bohrungsdurchmesser

ds

Abstand zweier paralleler Tangenten an die
Schnittlinie zwischen der tatsachlichen Bohrungs-
oberflache und einer radialen Ebene

5.1.3

einzelner Bohrungsdurchmesser in einer
einzelnen Ebene

dsp

einzelner Bohrungsdurchmesser, bezogen auf eine

definierte radiale Ebene
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5.1.4

deviation of a single bore diameter

Ags

difference between a single bore diameter and the
nominal bore diameter, Aqs = ds — d

5.1.5
variation of bore diameter

Vds
(basically cylindrical borel difference between the

largest and the smallest of the single bore diameters
of an individual ring, Vgs = ds max = ds min

5.1.6 .

mean bore diameter

dn

[(basically cylindrical bore[darithmetical mean of the
largest and the smallest of the single bore diameters
of an individual ring, dp, = (ds max + ds min)/2

5.1.7

deviation of mean bore diameter

Adm

(basically cylindrical borel difference between the
mean bore diameter and the nominal bore diameter,
Agm = dyy —d

5.1.8

mean bore diameter in a single plane

dmp

arithmetical mean of the largest and the smallest of
the single bore diameters in a single radial plane,
dmp = (dsp max T dsp min)/2

5.1.9

deviation of mean bore diameter in a single
plane

Admp

difference between the mean bore diameter and the

nominal bore diameter in a single radial plane,

Admp = dmp —d

5.1.4

écart d'un diameétre isolé d'alésage, m

Ags

différence entre un diameétre isolé d'alésage et le
diamétre nominal de |'alésage, Aqs = ds —d

5.1.5

variation de diameétre d'alésage, f

Vs

(Alésage réputé cylindriqgueddifférence entre le plus

grand et le plus petit des diamétres isolés d'alésage
sur une méme bague, Vgs = ds max — s min

5.1.6

diameétre moyen d’alésage, m

O

[alésage réputé cylindriqgueldmoyenne arithmétique du
plus grand et du plus petit des diametres isolés d'alé-
sage sur une méme bague, dy = (ds max + ds min)/2

5.1.7

écart du diametre moyen d’alésage, m

Agm

[Alésage réputé cylindriqued différence entre le
diamétre moyen de l'alésage et le diameétre nominal
de l'alésage, Agm = dm — d

5.1.8
diameétre moyen d’alésage dans un plan

isolé, m
dmp
moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit
des diametres isolés d'alésage dans un plan radial
is0l€, dmp = (dsp max + dsp min)/2

5.1.9

écart du diametre moyen d’alésage dans un
plan isolé, m

Admp

[Alésage réputé cylindriqued différence entre le

diameétre moyen d'alésage et le diamétre nominal de

I'alésage dans un plan radial isolé, Admp = dmp —d
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5.14

OTK/IOHEeHVe eAUHNYHOIo AuamMeTpa OTBEpPCTUA
Ags

Pa3HOCTb MeXAy eAVHWUYHBIM N HOMUHAMNbHLIM AVame-
Tpamu oteepcTyA, Ags = ds — d

5.1.5
HeMNoCTOAHCTBO fiNamMeTpa OTBepCTNA

Vs

(B OCHOBHOM UumnmHgpnyeckoro OTBepCTI/IﬂD Pa3HOCTb
Mexnay HanBOMbWKMM 1 HAUMEHbLWWM edNHNYHbIMN

ovamMeTpamMm oTBepCTUA OTAeNbHOro KofnbLa
Vs = s max ~ 0s min

5.1.6

CpeAHVIA AnamMeTp OoTBepCTUA

dm

(B OCHOBHOM UWIMHOPUYECKOro oTteepcTuAll cpedHee
apudmMeTnyeckoe  HambonblWero U HaUMeEeHbLIero
eOVHNYHBIX IMaMeTPOB OTBEPCTUA OTAENbHOrO KOrbLa,
Om = (ds max * 0s min>/2

5.1.7

OTK/IOHEHMe cpeaHero AnameTpa oTBepcTnna
Adm

(B OCHOBHOM UMNUHAPUYECKOro oteepctmAll pasHOCTb
Mexoy CpeAHWM 1 HOMMWHamNbHbLIM  OMameTpamu
oTtBepctus, Agm = dm — d

5.1.8

cpegHUiA AnamMeTp OTBEepPCTUA B €ANHNYHON
MI0CKOCTIN

dmp

CcpenHee apudMeTnyeckoe HanbOMbWEro 1 HavMeHb-

WEero eAuHNYHbIX AMaMEeTPOB OTBEPCTUA B edVNHUYHON

paananbHom NAOCKOCTY, dmp = (Asp max + Asp min)/2

5.1.9

OTKJIOHEHMNe cpefHero auamMeTpa oTBepCcTna B
€AVHVNYHON MNNIOCKOCTIN

Admp

PAa3HOCTb MexXOy CpefHUM W HOMWHaNbHbIM Avame-

TpaMu OTBEPCTUA B eMHUYHOWN pafnanbHOW NIOCKOCTH,

Admp = dmp — d

I~ AN
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5.14

Abweichung des einzelnen
Bohrungsdurchmessers

Ags

Differenz zwischen einem einzelnen Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung,

Ays =ds —d

5.1.5
Schwankung des Bohrungsdurchmessers

Vds

[@éiner im wesentlichen zylindrischen BohrungO
Differenz zwischen dem groRten und dem kleinsten
einzelnen Bohrungsdurchmesser eines einzelnen
Ringes, Vgs = ds max — ds min

5.1.6

mittlerer Bohrungsdurchmesser

dm

[éiner im wesentlichen zylindrischen BohrungO
arithmetischer Mittelwert aus dem grof3ten und
kleinsten der einzelnen Bohrungsdurchmesser eines
einzelnen Ringes, dy, = (dg max * ds min)/2

5.1.7

Abweichung des mittleren
Bohrungsdurchmessers

Adm

[éiner im wesentlichen zylindrischen BohrungO

Differenz zwischen dem mittleren Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung,

Agm = dmy — d

5.1.8

mittlerer Bohrungsdurchmesser in einer
einzelnen Ebene

dmp

arithmetischer Mittelwert aus dem grof3ten und

kleinsten in einer radialen Ebene feststellbaren einzel-

nen Bohrungsdurchmesser, dyp = (dsp max + dsp min)/2

5.1.9

Abweichung des mittleren
Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen
Ebene

Admp

Differenz zwischen dem mittleren Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung in

einer radialen Ebene, Admp = dmp — d
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5.1.10

variation of bore diameter in a single plane
Vdsp

difference between the largest and the smallest of
the single bore diameters in a single radial plane,
Vdsp = dsp max ~ dsp min

5.1.11

variation of mean bore diameter

Vdmp

(basically cylindrical borel difference between the
largest and the smallest of the mean bore diameters
in a single radial plane of an individual ring,
Vdmp = dmp max — dmp min

5.1.12

nominal bore diameter of rolling element
complement

Fw

(Madial bearing without inner ringd diameter of the

theoretical cylinder inscribed inside all of the rolling

elements

5.1.13

single bore diameter of rolling element
complement

Fws

(Madial bearing without inner ringOdistance between

two parallel tangents to the line of intersection of the

envelope profile inscribed inside the rolling element

complement and a radial plane

5.1.14

smallest single bore diameter of rolling
element complement

I:vvs min

(Madial bearing without inner ringdthe smallest of the

single bore diameters of the rolling element

complement

NOTE The smallest single bore diameter of the rolling
element complement is the diameter of the cylinder which,
when placed in the rolling element complement bore,
results in zero radial clearance in at least one radial
direction.

5.1.10

variation du diameétre d’alésage dans un plan
isolé, f

Vdsp

différence entre le plus grand et le plus petit des

diamétres isolés d'alésage dans un plan radial isolé

Vdsp = dsp max ~ dsp min

5.1.11

variation du diameétre moyen d’alésage, f
Vdmp

[@lésage réputé cylindriqueldifférence entre le plus
grand et le plus petit des diamétres moyens d'alésage
dans un plan radial isolé, sur une méme bague,
Vdmp = dmp max — dmp min

5.1.12

diameétre nominal sous les corps roulants, m
Fw

Houlement radial sans bague intérieurelddiamétre du
cylindre théorique inscrit a I'intérieur de l'ensemble
des corps roulants

5.1.13

diametre isolé sous les corps roulants, m

Fws

Houlement radial sans bague intérieure] distance
comprise entre deux paralléles tangentes a la ligne
d'intersection avec un plan radial, du profil enveloppe
inscrit dans I'ensemble des corps roulants

5.1.14

plus petit diameétre isolé sous les corps
roulants, m

I:vvs min

Houlement radial sans bague intérieureldle plus petit

des diametres isolés sous les corps roulants

NOTE Le plus petit des diametres isolés sous les corps
roulants est le diametre du cylindre qui, placé a l'intérieur
de I'ensemble des corps roulants, entraine un jeu radial nul
dans au moins une direction radiale.
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5.1.10

HenocCTOAHCTBO AamMeTpa OTBEPCTVA B
€AVIHNYHOWN MNIOCKOCTN

Vdsp

Pa3HOCTb  Mexay HavbonblWM 1 HaWMEHbLIUM

eAVHUYHBIMK  OVaMeTpaMn  OTBEPCTUA B eVNHUYHON

panuanbHoOM NA0CKOCTH, Visp = Gsp max = dsp min

5.1.11

HEMOCTOAHCTBO CpefHero AMameTpa oTBepcTna
Vdmp

[B OCHOBHOM LWNNHOPUYECKOro OTBepCTUALl pa3HOCTb
Mexay HanbonbWnM N HAUMEHbWUM CPegHUMW Juame-
TpaMu OTBEPCTUA B eIUHNYHbIX PaamanbHbIX MI0CKOCTAX
OTAeNbHOro Konbua, Vgmp = dmp max = dmp min

5.1.12
HOMMWHANbHbIN AnaMeTp OTBepPCTNA KoMmekKkTa
Ten Kav4yeHma

Fw
(pagmanbHbIN  NoAWUNHUK 6e3 BHYTpeHHero Konbuall
OvaMeTp  TeopeTUYeckoro  UMAMHAPA,  BMUCAHHOMO

BHYTPb BCEX TeNl Ka4eHNA

5.1.13
€AVHVYHbIN AVIaMeTpP OTBEPCTUA KOMIJIeKTa

Ten KaYyeHun
Fuws
(pagmanbHbI  NoAWUNHUK 6e3 BHYTpeHHero Konbuall
paccToAHMe Mexay ABYMA MapannenbHbIMU NUHUAMMU,
KacaTenbHbIMW K NUHWK MNepeceveHns ormbalollero
npodouna, BMUCAHHOTO B KOMMNEKT Ten KavyeHus, W
pagunanbHOM NNOCKOCTU

5.1.14

HaviMeHbLUu enlllHIll‘lelVI AnamMeTp oTBepcTna
KoMMneKTa Tesn KaveHnA

Fws min

(pagmanbHbIN  NoAWUNHUK 6e3 BHYTpeHHero Konbuall

HaMeHbWnn 13 €ANHNYHbBIX ONaMeTPOB OTBEPCTUA

KOMMNeKTa 1en Ka4vyeHnA

MPUMEYAHNE  HanmeHblwmnn eANHUNYHbIN onameTp
OTBEPCTUA KOMMeKTa Tefl KaYeHnAa eCTb AnameTp UnnuHapa,
KOTOPBIA MPU pa3MelleHnin ero B OTBepPCTUM KOMMJIeKTa Ten
KavyeHuAa obpasyeT HyneBoW paavanbHbIA 3a30p, MO KpalnHei
Mepe, B OQHOM pafnanbHOM HarnpasieHuu.

I~ AN
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5.1.10

Schwankung eines einzelnen
Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen
Ebene

Vdsp

Differenz zwischen dem groRten und dem kleinsten in

einer radialen Ebene feststellbaren einzelnen Bohrungs-

durchmesser, Vgsp = dsp max ~ dsp min

5.1.11

Schwankung des mittleren
Bohrungsdurchmessers

Vdmp

[éiner im wesentlichen zylindrischen BohrungO

Differenz zwischen dem grofRten und dem kleinsten

jeweils in einzelnen radialen Ebenen feststellbaren

mittleren Bohrungsdurchmesser an einem einzelnen

Ring, Vamp = dmp max = dmp min

5.1.12

Nenndurchmesser der inneren Hiillfliche
eines Walzkorpersatzes

Fw

(Radiallager ohne Innenringdd Durchmesser des

theoretischen Zylinders, der allen Walzkorpern ein-

beschrieben ist

5.1.13

einzelner innerer Hiillfflaichendurchmesser
eines Walzkorpersatzes

Fws

[(Radiallager ohne InnenringdAbstand zweier paralleler

Tangenten an die Schnittlinie zwischen der dem

Walzkorpersatz einbeschriebenen Hullflache und einer

radialen Ebene

5.1.14

kleinster einzelner innerer
Hiillflaichendurchmesser eines
Walzkorpersatzes

I:vvs min

[(Radiallager ohne InnenringCder kleinste der einzelnen

inneren  HuUllflachendurchmesser des Walzkdrper-

satzes

ANMERKUNG Der kleinste einzelne innere Hullflachen-
durchmesser des Walzkorpersatzes ist der Durchmesser
des Zylinders, der, wenn er in die Bohrung des
Walzkorpersatzes eingebracht wird, in mindestens einer
radialen Richtung eine radiale Lagerluft von Null ergibt.
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5.1.15

mean bore diameter of rolling element
complement

Fvvm

(Madial bearing without inner ringOarithmetical mean

of the largest and the smallest of the single bore

diameters of the rolling element complement,

Fwm = (Fws max + Fws min/2

5.1.16

deviation of mean bore diameter of rolling
element complement

Ame

[fadial bearing without inner ringdifference between

the mean bore diameter of the rolling element

complement and the nominal bore diameter of the

rolling element complement, 4gpym = Fwm — Fw

5.2 Outside diameter

5.2.1

nominal outside diameter

D

(basically cylindrical outside surfaceldiameter of the
cylinder containing the theoretical outside surface

NOTE  For rolling bearings, the nominal outside diameter
is generally the reference value (basic diameter) for
deviations of the actual outside surface.

522

single outside diameter

Ds

distance between two parallel tangents to the line of
intersection of the actual outside surface and any
radial plane

5.2.3

single outside diameter in a single plane

Dsp

single outside diameter related to a specific radial
plane

5.1.15

diamétre moyen sous les corps roulants, m
Fvvm

Houlement radial sans bague intérieured moyenne
arithmétique du plus grand et du plus petit des
diamétres isolés sous les corps roulants,
Fwm = (Fws max + Fws min/2

5.1.16

écart du diameétre moyen sous les corps
roulants, m

Ame

[Moulement radial sans bague intérieured différence

entre le diametre moyen sous les corps roulants et

le diamétre nominal sous les corps roulants,

Ame = me - I:vv

5.2 Diametre extérieur

5.2.1

diameétre extérieur nominal, m

D

Burface extérieure réputée cylindriqueddiameétre du
cylindre contenant la surface extérieure théorique

NOTE  Pour les roulements, le diameétre extérieur nominal
sert généralement de valeur de référence (diamétre de
base) pour les écarts de la surface extérieure réelle.

5.2.2

diametre extérieur isolé, m

Ds

distance comprise entre deux paralléles tangentes a la
ligne d'intersection de la surface extérieure réelle
avec un plan radial quelconque

5.2.3

diametre extérieur isolé dans un plan isolé m
Dsp

diametre extérieur isolé relatif a un plan radial donné
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5.1.15

cpenHUA AnamMeTp OTBEPCTUA KOMMEKTa Ten
Ka4yeHuA

me

(pagmanbHbI  NoAWUNHUK 6e3 BHYTpeHHero Konbuall

cpenHee apudmeTnyeckoe Hanbonblero v HavMeHb-

WEero efVHNYHbIX 0MAaMETPOB OTBEPCTUA KOMMeKTa Ten

kKaveHna, Fym = (Fuws max + Fws min¥/2

5.1.16

OTKJIOHEHNe cpefHero anamMeTpa oTBepcTua
KOMIJIeKTa Tesn KavyeHuna

Arwm

(pagnanbHbIM  NOAWNMHUK 6e3 BHYTPeHHero Konbuall

Pa3HOCTb MeXay CpedHMM W HOMMWHamNbHbIM fname-

Tpamu  OTBepCTUA KoMnnekTa  Ten KayeHusn,
Arwm = Fawm = Fw

5.2 HapyXHbIn anameTp

5.2.1

HOMMWHAJbHbIA HAPY)XHbIA AUaMeTp

D

(B OCHOBHOM LWIMHAPUYECKON HAaPYXHOW NoBepxXHOCTM]
anamMeTp  uunuHOpa,  COAepXawunh  TeopeTuyveckyto

HaPYyXHYIO MOBEPXHOCTb

MPUMEYAHWME  [InA nNoOAWMNHWKOB Ka4YeHWA HOMWUHANbHbLIN
HapPYXHbI OMaMeTp ABNAETCA, B OCHOBHOM, 6a30BON BENWYu-
Hol (6a30BbIM IMaMeTPOM) ANA OTKIIOHEHWIN AeACTBUTENbHOW
Hapy>XXHOWN NOBEPXHOCTH.

5.2.2

€AVHWYHBbIN HaPYXXHbIN AnamMmeTp

Ds

pPaccToAHne Mexay ABYMA napanfienbHbiMK, KacaTterb-
HBEIMW K INHAN NepeceveHnsa OenCTBUTENIbHOM HapyXHON
NMOBEPXHOCTY PaamanbHOM MIOCKOCTbIO

5.2.3

€AVHWVYHBbIA HapPYXXHbI AUaMeTp B e AUHNYHOMN
MAOCKOCTIN

Dsp

eOVHWNYHBIN  HApPYXHbIM  OnMaMeTp, OTHOCAWUACA K

KOHKPETHOW pafnanbHOW MinockocTy

I~ AN
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5.1.15

mittlerer innerer Hiillflaichendurchmesser
eines Wilzlagerkorpersatzes

Fvvm

[(Radiallager ohne InnenringCarithmetischer Mittelwert

aus dem groften und kleinsten der einzelnen inneren

Hullflachendurchmesser des Walzkorpersatzes,

Fwm = (Fws max + Fws min)/2

5.1.16

Abweichung des mittleren inneren
Hiillflachendurchmessers eines
Walzkorpersatzes

Ame

[(Radiallager ohne InnenringdDifferenz zwischen dem
mittleren inneren  Hullflachendurchmesser  eines
Walzkérpersatzes und dem Nenndurchmesser der
inneren Hullflache eines Walzkorpersatzes,

Ame = me - I:vv

5.2 Manteldurchmesser

5.2.1

Nenndurchmesser des Mantels

D

[@ines im Prinzip zylindrischen MantelsODurchmesser
des Zylinders, der die theoretische Oberflache eines
Mantels enthalt

ANMERKUNG  Fir Walzlager ist der Nenndurchmesser
des Mantels im allgemeinen der Bezugswert (Grund-
durchmesser) flir Abweichungen der tatsachlichen
Mantelflache.

5.2.2

einzelner Manteldurchmesser

Ds

Abstand zweier parallelen Tangenten an die

Schnittlinie zwischen der tatsdchlichen Mantelflache
und einer radialen Ebene

5.2.3

einzelner Manteldurchmesser in einer
einzelnen Ebene

DSp

einzelner Manteldurchmesser, bezogen auf eine

definierte radiale Ebene
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5.24

deviation of a single outside diameter

Aps

(basically cylindrical outside surfaced difference
between a single outside diameter and the nominal
outside diameter, Aps = Dg — D

5.2.5

variation of outside diameter

VDs

(basically cylindrical outside surfacell difference
between the largest and the smallest of the single
outside  diameters of an  individual  ring,
Vps = Ds max = Ds min

5.2.6

mean outside diameter

Dm

(basically cylindrical outside surfacel] arithmetical
mean of the largest and the smallest of the single
outside  diameters of an individual ring,
Dm = (Ds max *+ Ds min)/2

5.2.7

deviation of mean outside diameter

ADm

(basically cylindrical outside surfacell difference
between the mean outside diameter and the nominal
outside diameter, Apyy = Dy = D

5.2.8

mean outside diameter in a single plane

Dmp

arithmetical mean of the largest and the smallest of
the single outside diameters in a single radial plane,
Dmp = (Dsp max + Dsp min)/2

5.2.9

deviation of mean outside diameter in a
single plane

ADmp

(basically cylindrical outside surfaced difference

between the mean outside diameter and the nominal

outside diameter in a single radial plane,

Aprp = Dmp - D

5.24

écart d'un diametre extérieur isolé, m

ADs

Burface extérieure réputée cylindriquel différence
entre un diamétre extérieur isolé et le diamétre
extérieur nominal, Aps = Ds — D

5.2.5

variation du diameétre extérieur, f

Vbs

[Surface extérieure réputée cylindriquedifférence entre
le plus grand et le plus petit des diametres extérieurs
isolés sur une méme bague, Vpg = Dg max — Ds min

5.2.6

diameétre extérieur moyen, m

Dm

Burface extérieure réputée cylindriqgued Moyenne
arithmétique du plus grand et du plus petit des
diamétres extérieurs isolés sur une méme bague,
Dm = (Ds max *+ Ds min)/2

5.2.7

écart du diameétre extérieur moyen, m

ADm

[Surface extérieure réputée cylindriquel différence
entre le diameétre extérieur moyen et le diamétre
extérieur nominal, Appy = Dy — D

5.2.8
diameétre extérieur moyen dans un plan

isolé, m
Dmp
moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit
des diameétres extérieurs isolés dans un plan radial
isolé, Dmp = (Dsp max T Dsp min)/2

5.2.9

écart du diameétre extérieur moyen dans un
plan isolé, m

ADmp

Burface extérieure réputée cylindriquel différence

entre ce diametre extérieur moyen et le diamétre

extérieur nominal dans un plan radial isolé,

Aprp = Dmp - D
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524
OTKJ/IOHEHVEe eAUHNYHOIr0 HapPy)XHOro

AnameTtpa
ADS
(B OCHOBHOM LWIMHAPUYECKON HapPYXHOW NoBepXHOCTM]
Pa3HOCTb MeXAy eAUHUYHBIM N HOMUHAMNBbHBIM HapyX-
HbIMW gnametpamu, Aps = Ds — D

5.2.5

HEMOCTOAHCTBO HApPY)XXHOIro AnameTpa

Vbs

(B OCHOBHOM UWIMHAPNYECKOWN HAaPYXHOW noBepxHocTm
Pa3HOCTb MexXay HanboMbLMM 1N HaVMEHbLWUM enHNY-
HbIMU HapyXHbIMWU OnaMeTpamMy OTAENbHOTO KOofbLa,
Vbs = Ds max = Ds min

5.2.6

cpenHUiA HapyXHbIA AnameTp

Dm

(B OCHOBHOM LWIMHAPUYECKON HAaPYXHOW NoBepXHOCTM]
cpenHee apudmeTnyeckoe Hambonblero v HauMeHb-
Wero eduHUYHbIX HaPYXHbIX OMAaMETPOB OTHENbHOrO
konbua, Dy = (Ds max + Ds min)/2

5.2.7

OTK/IOHEHMNe cpeaHero Hapy>XHoro guamerpa
Apm

(B OCHOBHOM UWNNHAPUYECKON HAPYXHOW noBepxHoCcTnl]
Pa3HOCTb MeXAY CPEAHVM N HOMUHANbHLIM HaPYXHbIMK
anametpamu, Apm =Dy — D

5.2.8

CpeAHVIA HaPY)XHbIA AnamMeTp B eAVHNYHON
MJI0CKOCTIN

Dimp

CcpenHee apudMeTnyYeckoe HanbOMbWEro 1 HavMeHb-

Wero eAuMHWYHbIX HaPYXHbIX OVAMETPOB B €ANHUYHON

pamuansHoy Nnockoctn, Dmp = (Dsp max + Dsp min)/2

5.2.9

OTKJ/IOHEHMe cpefHero Hapy)XXHoro oquamMeTpa B
€ANHNYHOW NNOCKOCTUN

ADmp

(B OCHOBHOM LWIMHAPUYECKON HAaPYXHOW NoBepXHOCTM]

Pa3HOCTb MeXOY CPEAHUM U HOMUHANbHbIM HAPYXHbIMN

anamMetTpaMmn B eVHWYHOW pagmanbHOM  MNOCKOCTY,

Apmp =Dmp - D

I~ AN
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5.24

Abweichung des einzelnen
Manteldurchmessers

ADs

[@ines im wesentlichen zylindrischen MantelsO

Differenz zwischen einem einzelnen Manteldurch-

messer und dem Nenndurchmesser des Mantels,

Aps =Ds—-D

5.2.5

Schwankung des Manteldurchmessers

VDs

[éines im wesentlichen zylindrischen MantelsO
Differenz zwischen dem grof3ten und dem kleinsten
einzelnen Manteldurchmesser eines einzelnen Ringes,
Vps = Ds max = Ds min

5.2.6

mittlerer Manteldurchmesser

Dm

[@ines im wesentlichen zylindrischen MantelsO
arithmetischer Mittelwert aus dem groéfsten und
kleinsten der einzelnen Manteldurchmesser eines
einzelnen Ringes, Dy, = (Ds max + Ds min)/2

5.2.7

Abweichung des mittleren
Manteldurchmessers

ADm

[éines im wesentlichen zylindrischen MantelsO
Differenz zwischen dem  mittleren Mantel-
durchmesser und dem Nenndurchmesser des
Mantels, Apyy = Dy — D

5.2.8

mittlerer Manteldurchmesser in einer
einzelnen Ebene

Dmp

arithmetischer Mittelwert aus dem grofsten und klein-

sten in einer radialen Ebene feststellbaren einzelnen

Manteldurchmesser, Dyp = (Dsp max + Dsp min)/2

5.2.9

Abweichung des mittleren
Manteldurchmessers in einer einzelnen
Ebene

ADmp

[@ines im wesentlichen zylindrischen Mantels[]

Differenz zwischen dem mittleren Manteldurch-:

messer und dem Nenndurchmesser des Mantels in:

einer einzelnen radialen Ebene, Apmp = Diyyp =D '
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5.2.10

variation of outside diameter in a single
plane

VDsp

difference between the largest and the smallest of

the single outside diameters in a single radial plane,

VDsp = Dsp max — Dsp min

5.2.11

variation of mean outside diameter

VDmp

(basically cylindrical outside surface) difference
between the largest and the smallest of the mean
outside diameters in a single radial plane of an
individual ring, Vpmp = Dmp max = Dmp min

5.2.12

nominal outside diameter of rolling element
complement

Ew

(radial bearing without outer ring) diameter of the

theoretical cylinder circumscribed around all of the

rolling elements

5.2.13

single outside diameter of rolling element
complement

Ews

(radial bearing without outer ring) distance between

two parallel tangents to the line of intersection of the

envelope profile circumscribed around the rolling ele-

ment complement and a radial plane

5214

largest single outside diameter of rolling
element complement

EWS max

(radial bearing without outer ring) the largest of the

single outside diameters of the rolling element com-

plement

NOTE The largest of the single outside diameters of the
rolling element complement is the diameter of the cylinder
which, when placed around the rolling element comple-
ment, results in zero radial clearance in at least one radial
direction.

5.2.10

variation du diameétre extérieur dans un plan
isolé, f

VDsp

différence entre le plus grand et le plus petit des

diamétres extérieurs isolés mesurés dans un plan

radial isolé, Vpsp = Dsp max = Dsp min

5.2.11

variation du diamétre extérieur moyen, f

VDmp

(surface extérieure réputée cylindrique) différence
entre le plus grand et le plus petit des diametres
extérieurs moyens dans un plan radial isolé, sur une
méme bague, Vpmp = Dimp max = Dmp min

5.2.12

diameétre nominal sur les corps roulants, m
Ew

(roulement radial sans bague extérieure) diamétre du
cylindre théorique circonscrit autour de |'ensemble
des corps roulants

5.2.13

diameétre isolé sur les corps roulants, m

Ews

(roulement radial sans bague extérieure) distance
comprise entre deux paralléles tangentes a la ligne
d'intersection, du profil enveloppe, circonscrit autour
de I'ensemble des corps roulants, avec un plan radial

5214

plus grand diameétre isolé sur les corps
roulants, m

EWS max

(roulement radial sans bague extérieure) le plus grand

des diametres isolés sur les corps roulants

NOTE Le plus grand des diamétres isolés sur les corps
roulants est le diametre du cylindre qui, placé autour de
|'ensemble des corps roulants, entraine un jeu radial nul
dans au moins une direction radiale.
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5.2.10

HEeMNOCTOAHCTBO HAPYXHOro AuamMerTpa B
€ANHNYHOW NNOCKOCTN

VDsp

Pa3HOCTb  Mexay HavbonblWM 1 HaWMEHbLIUM

EAUNHUYHBIMW HaPYXHbIMU AVAMeTpaMu B eAUHNYHON

paamansHo Nnockoct, Vpsp = Dsp max — Dsp min

5.2.11

HEMOCTOAHCTBO CpefHero HapyXHoro
AnameTpa

VDmp

(B OCHOBHOM UWMANHOPUYECKOW HapYXHOW MOBepXHOCTUL]

Pa3HOCTb Mexay HanbOoNbLUMM U HAUMEHBLIUM CPeLHVMM

HaPYXHbIMW inaMeTpamu B eiNHNYHBIX PagmnasnbHbIX Nno-

cKocTAx oTaenbHoro Konsla, Vpmp = Dmp max = Dmp min

5.2.12

HOMMHAaJbHbI HAPY)XHbIA AnamMeTp
KOMMJIeKTa TeNl Ka4yeHus

Ew

(panvanbHbIA NopWUIHUK 6e3 HapyXHoro konbuallava-

METP TeOPeTn4ecKoro LWUMMHAPA, OMCAHHOTO BOKPYr

BCEX TeNn Ka4yeHus

5.2.13

€AVHUNYHBbIA HAPYXHbIA AUaMeTp KOMMJeKTa
Ten KayeHun

Ews

[pagmanbHbI - NOAWUNHUK  6e3  HapyxHoro Konbuall

paccToAHne Mexay ABYMA napannefbHbIMU JINHUAMN,

KacaTenbHbIMW K MUHWK MNepeceveHns ormbalollero

npogunA, ONMCaHHOro BOKPYr KOMMMeKTa Ten KaveHua

N pagmnanbHOM NIOCKOCTN

5.2.14
HanGoNbLINIA eAVIHNYHBIA HaPY)XXHbIA ANamMeTp
KOMMJIeKTa Tefl Ka4yeHus

Ewsmax

(pagmanbHbIM - NOAWNMHUK  6e3  HapyxHoro Konbuall
HanboMbLIMA U3  EAVHUYHBIX HaPYXHbIX AUaMEeTPOB
KOMIMNEKTa Ten KavyeHuns

MPUMEYAHNE  Hambonblumin eAnHUYHBIA HaPYXHbIA Ona-
MeTp KOMMMEeKTa Tefl KayeHua eCTb [AvameTp UMAVHAPA,
KOTOpbIN MPW  pasMeLlleHnn ero BOKPYr KOMMnekTa Ten
KaveHnA obpasyeT HyneBoW padvanbHbIA 3a30p, NO KpanHei
Mepe, B OIHOM PafiManbHOM HamnpaBneHnu.

I~ AN
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5.2.10

Schwankung eines einzelnen
Manteldurchmessers in einer einzelnen
Ebene

VDsp

Differenz zwischen dem groRten und dem kleinsten in

einer radialen Ebene feststellbaren einzelnen Mantel-

durchmesser, Vpsp = Dsp max = Dsp min

5.2.11
Schwankung des mittleren
Manteldurchmessers

VDmp

[eines im wesentlichen zylindrischen Mantels[1Diffe-
renz zwischen dem grofdten und dem kleinsten
jeweils in einzelnen radialen Ebenen feststellbaren
mittleren Manteldurchmesser an einem einzelnen

Ring, Vbmp = Dmp max = Dmp min

5.2.12

Nenndurchmesser der auBeren Hiillflache
eines Wilzkorpersatzes

Ew

[(Radiallager ohne AufRenringd Durchmesser des

theoretischen Zylinders, der allen Walzkorpern

umschrieben ist

5.2.13

einzelner duBBerer Hiillflaichendurchmesser
eines Walzkorpersatzes

Ews

[(Radiallager ohne Aufenringl] Abstand zweier

paralleler Tangenten an die Schnittlinie zwischen der

dem Walzkorpersatz umschriebenen Hullflache und

einer radialen Ebene

5.2.14

groBBter einzelner duBerer
Hiillflachendurchmesser eines
Walzkorpersatzes

EWS max
[(Radiallager ohne AulRenringCder grofste der einzelnen
aufderen Hullflachendurchmesser des Walzkorpersatzes

ANMERKUNG Der groRte einzelne aufdere Hullflachen-
durchmesser des Walzkorpersatzes ist der Durchmesser
des Zylinders, der, wenn er dem Walzkorpersatz
umschrieben wird, in mindestens einer radialen Richtung
eine Lagerluft von Null ergibt.
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5.2.15

mean outside diameter of rolling element
complement

Evvm

(radial bearing without outer ring) arithmetical mean of

the largest and the smallest of the single outside

diameters of the rolling element complement,

Ewm = (BEws max + Ews min)/2

5.2.16

deviation of mean outside diameter of rolling
element complement

AEwm

(radial bearing without outer ring) difference between

the mean outside diameter of the rolling element

complement and the nominal outside diameter of the

rolling element complement, Agpwm = Ewm — Ew

5.3 Width and height

5.3.1

nominal ring width

B (inner ring) or C (outer ring)

distance between the two theoretical side faces of a
ring

NOTE  For rolling bearing rings, the nominal width is
generally the reference value (basic dimension) for
deviations of the actual width.

5.3.2

single ring width

Bs or Cq

distance between the points of intersection of the
two actual side faces of a ring and a straight line
perpendicular to the plane tangential to the reference
face of the ring

5.3.3

deviation of a single ring width

ABé or ACS

difference between a single ring width and the
nominal ring width, Ags = Bg—Bor A4cs=Cs - C

5.2.15

diameétre moyen sur les corps roulants, m
Evvm

(roulement radial sans bague extérieure) moyenne
arithmétique du plus grand et du plus petit des
diamétres isolés sur les corps  roulants,
Ewm = (BEws max + Ews min)/2

5.2.16

écart du diameétre moyen sur les corps
roulants, m

AEwm

(roulement radial sans bague extérieure) différence

entre le diameétre moyen sur les corps roulants et

le diametre nominal sur les corps roulants,

Aewm = Ewm — Ew

5.3 Largeur et hauteur

5.3.1

largeur nominale d’une bague, f

B (bague intérieure) ou C (bague extérieure)

distance entre les deux faces latérales théoriques
d’une bague

NOTE Pour les bagues de roulements, la largeur
nominale sert généralement de valeur de référence
(dimension de base) pour les écarts de la largeur réelle.

5.3.2

largeur isolée de bague, f

Bs ou Cq

distance entre les points d'intersection des deux
faces réelles d'une bague avec une droite perpen-
diculaire au plan tangent a sa face de référence

5.3.3

écart d'une largeur isolée de bague, m

Aps ou Acs

différence entre une largeur isolée et la largeur
nominale d'une bague, Ags = Bs —Bou Acg = Cs - C
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5.2.15

cpeAHWIA HapY)XHbIA AUaMeTpP KOMMeKTa Ten
KavyeHuUs

Ewm

(paguanbHbIA  NOAWWUNHUK  6e3  HapyxHoro  konbuall

cpefHee apudMeTUyeckoe HanbonbLEero ¥ HanMeHb-

Wero eAvHUYHBIX HaPYXHbIX AAMETPOB KOMMeKTa Ten

KaveHua, Eyym = (Ews max + Ews min)/2

5.2.16

OTK/IOHEeHMe cpefHero Hapy)XHoro omameTtpa
KoOMMJIeKTa Ten KavyeHus

Aewm

(pagvanbHbI - NOAWMAHUK  6e3  HapyxHoro  konbuall

Pa3HOCTb Mexay CPefHUM Y HOMUHAMNbHbLIM HapyXHbIMN

anameTpamMu Komniekra Ten kaveHuns, Agwm = Ewm — Ew

5.3 LllnpwuHa u BbICOTa

5.3.1

HOMMHAJNbHAA WMPNHA KoNbLa

B (BHyTpeHHee KonbLo) unn C (HapyxHoe KonbLO)
PaccToAHNe MeXay ABYMSA TeOPeTUYeCKMMY TOpLIEBLIMM
MOBEPXHOCTAMM KOJbLa

MPUMEYAHWME [nA xoneu NOAWWMNHWKOB Ka4YeHWA HOMW-
HanbHaA WUPVHA ABNAETCA B OCHOBHOM 6a30BOW BEMUYNHON
(6a30BbIM  pPasMepoM) [OfiA  OTK/IOHEHWIA [OeNCTBUTENbHON
WWPUHBI.

5.3.2

eAVHNYHaA WpUHa Konbua

Bs nnn Cqg

paccTosHne Mexgy ToukaMu  MepeceveHua  [BYX

[ENCTBUTENbHBIX TOPLOB KOfbl@ C MPAMOW, MepreH-
OVKYNAPHOA K MIIOCKOCTUM, KacaTenbHoW K 6a3oBomy
TOpLYy KofbLa

533
OTK/NIOHEHMEe eAAVHNYHON WNPWHLI KofbLa
Ags nnnt Acs

Pa3HOCTb MeXay EAUHWYHOW W HOMWHANbHOW Wupw-
Hamu konbua, Agg = Bs =B unn Acg =Cs — C

I~ AN
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5.2.15

mittlerer duBBerer Hiillflichendurchmesser
eines Wilzkorpersatzes

Evvm

[(Radiallager ohne Aufsenringd arithmetischer Mittel-

wert aus dem groRten und kleinsten der einzelnen

aulieren Hullflachendurchmesser des Walzkorper-

satzes, Eym = (Ews max + Ews min)/2

5.2.16

Abweichung des mittleren @uf3eren
Hiillflachendurchmessers eines
Walzkorpersatzes

Agwm

[(Radiallager ohne AufsenringDifferenz zwischen dem

mittleren auféeren Hullflaichendurchmesser eines Walz-

korpersatzes und dem Nenndurchmesser der dulReren

Hullflache eines Walzkorpersatzes, Agpwm = Ewm — Ew

5.3 Breite und Hohe

5.3.1

Nennbreite des Ringes

B (Innenring) oder C (AuRenring)

Abstand zwischen den beiden theoretischen Seiten-
flachen eines Ringes

ANMERKUNG  Fur Walzlager ist die Nennbreite im
allgemeinen der Bezugswert (GrundmalR) fir Abweichungen
der tatsachlichen Breite.

5.3.2
einzelne Ringbreite
Bs oder Cq

Abstand der Schnittpunkte der beiden tatsachlichen
Seitenflachen des Ringes und einer Geraden, die zu
der an die Bezugsseite des Ringes gelegten Tangen-
tenflache senkrecht steht .

5.3.3

Abweichung der einzelnen Ringbreite

Ags oder Acg

Differenz zwischen einer einzelnen Ringbreite und

der Nennbreite des Ringes, A4gs=Bs—B oder
Acs=Cs-C
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5.34

variation of ring width

VBS or VCS

difference between the largest and the smallest of
the single ring widths of an individual ring,
VBs = Bs max = Bs min O Vcs = Cs max = Cs min

5.3.5

mean ring width

By, or Cny

arithmetical mean of the largest and the smallest of
the single ring widths of an individual ring,
Bm = (Bs max + Bs min)/2 or Cy = (Cs max + Cs min)/2

5.3.6

nominal outer ring flange width

G

distance between the two theoretical side faces of an
outer ring flange

5.3.7

single outer ring flange width

C1s

distance between the points of intersection of the
two actual side faces of an outer ring flange and a
straight line perpendicular to the plane tangential to
the reference face (back face) of the flange

5.3.8

deviation of a single outer ring flange width
Acis

difference between a single outer ring flange width and
the nominal outer ring flange width, Ac1s = Cis — C4

5.3.9
variation of outer ring flange width

Veis

difference between the largest and the smallest of
the single widths of an individual outer ring flange,
Vcis = Cis max — Cis min

5.34
variation de la largeur d’une bague, f
Vps 0U Vg

différence entre la plus grande et la plus petite des
largeurs isolées d'une bague, Vgs = Bs max — Bs min OU
Ves = Cs max — Cs min

5.3.5

largeur moyenne d’une bague, f

By, ou Cpy

moyenne arithmétique de la plus grande et de la plus
petite des largeurs isolées d'une bague,

Bm = (Bs max + Bs min)/2 ou Cry = (Cs max + Cs min)/2

5.3.6

largeur nominale du collet sur bague
extérieure, f

G

distance entre les deux faces latérales théoriques

d’un collet sur bague extérieure

5.3.7
largeur isolée du collet sur bague

extérieure, f
C1s
distance entre les points d'intersection des deux
faces réelles d'un collet sur bague extérieure avec
une droite perpendiculaire au plan tangent a sa face
de référence

5.3.8

écart d'une largeur isolée du collet sur bague
extérieure, m

Acts

différence entre cette largeur isolée et la largeur nomi-

nale du collet sur bague extérieure, Ac1s = C15 — Cy

5.3.9

variation de la largeur du collet sur bague
extérieure, f

Veis

différence entre la plus grande et la plus petite des

largeurs isolées d'un collet sur bague extérieure,

Veis = Cis max — Cis min
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534
HEMOCTOAHCTBO WMPUHDbI KOJbLIA
Vps Ut Vg

PA3HOCTb MeXOY HanbonblIeN 1 HaUMEHbLLIEN eANHUYHbI-
MV LIVPUHAMU OTAENBHOIO KOMbUa, Vs = Bs max = Bs min
v Ves = Cs max = Cs min

5.3.5

cpegHAA WVpPVHA KosbLa

By, unun Gy,

CpeaHee apudPMETUYECKOe 3HayeHne Hambonblien u
HavVMeHbleN eOVHUYHbIX WWPUH OTRENbHOMO KOMbla,
Bm = (Bs max *+ Bs min¥/2 unnt Cp, = (Cs max + Cs min)/2

5.3.6

HOMMHaNbHaA WMPUHA YyNopHoro 6opTa
Hapy)XHOro Konbua

C

pacctoAHmne Mexagy AByMA TeopeTndeCKnMun TopLamMu

YNIOPHOro 60pTa HapyXHOro KofbLia

5.3.7

eAVHNYHAA WNPUHA yropHoro 6opra
Hapy>XHOro KoJiblLa

C1s

pacctoaHmne Mexnagy TOoYKaMin nepece4vyeHnA nByX

[eACTBUTENbHBIX TOPLIOB YNOPHOro 6GopTa HapyXHOro

KOnbula C I'IpﬂMOI7I, I'IepI'IeHJZlVIKyJ'IFIpHOVI K MAOoCKOCTH,

KacaTernbHOW K OrnopHOMY TopLy ynopHoro 6opTa

5.3.8

OTKJIOHeéHMne enl/lHlII‘lHOlﬁ WPWHbI YNOPHOro
60opTa Hapy)XHOro Konbua

Acts

Pa3HOCTb Mexnay eﬂI/IHVlLIHOI7| n HOMMUHaNbLHOM

WUPUHAMK  yropHOro  6opTa  HapyxHOro  Korbla,

Ac1s=Cis—Cy

5.3.9

HEeNOCTOAHCTBO WVPUHbI yNOpHOro 6opra
Hapy)XHOro KonbLa

Veis

Pa3HOCTb  Mex[ay  Haubonbllen U HaWMeHbLWeN

eOVHNYHBIMU WIMPYHAMK YNOPHOro 6opTa OTAENbHOro

konbua, Veis = Cis max ~ Cis min

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

5.34

Schwankung der Ringbreite

Vpgs oder Vg

Differenz zwischen der grof3ten und der kleinsten
tatsachlichen einzelnen Ringbreite eines einzelnen
Ringes, Vs = Bs max = Bs min 0der Vcs = Cs max = Cs min

5.3.5

mittlere Ringbreite

B, oder Cy,

arithmetisches Mittel der grofdten und kleinsten an
einem Ring feststellbaren einzelnen Ringbreite,
Bm = (Bs max + Bs min)/2 oder Cp, = (Cs max + Cs min)/2

5.3.6

Nennbreite des AuBBenringflansches

G

Abstand  zwischen den  zwei theoretischen

Seitenflachen eines Aufienringflansches

5.3.7

einzelne Breite des AuBBenringsflansches

C1s

Abstand der Schnittpunkte der beiden tatsachlichen
Seitenflachen des Aufienringflansches und einer
Geraden, die zu der an die Bezugsseite (Anlageflache)
des Flansches gelegten Tangentenflache senkrecht
steht

5.3.8

Abweichung der einzelnen Breite eines
AuBlenringflansches

Acis

Differenz  zwischen einer einzelnen Breite des

Aufienringflansches und der Nennbreite des Aulen-

ringflansches, Ac1s = C15 — Cy

5.3.9

Schwankung der Breite des
AuBenringflansches

Veis :

Differenz zwischen der grof3ten und der kleinsten

einzelnen Breite eines einzelnen Aulsenringflansches,

Veis = Cis max — Cis min

I~ AN
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5.3.10

nominal bearing width

B,CorT

(Madial bearingdistance between the two theoretical
ring faces designated to bound the width of a bearing

NOTE The nominal bearing width is generally the
reference value (basic dimension) for deviations of the
actual bearing width. Symbol B is used where the nominal
bearing width is the distance between the inner ring faces,
as well as where inner and outer rings are equally wide and
their faces nominally flush. Symbol C is used where the
nominal bearing width is the distance between the outer
ring faces (providing symbol B is not applicable). Symbol T
is used where the nominal bearing width is the distance
between one inner ring face and the outer ring face on the
opposite side.

5.3.11

actual bearing width

Ts

(fadial bearing where one inner ring face and one
outer ring face bound the bearing widthO distance
between the points of intersection of the bearing axis
and the two planes tangential to the actual ring faces
designated to bound the width of a bearing

NOTE For a single-row tapered roller bearing this is the
distance between the points of intersection of the bearing
axis and two planes, one tangential to the actual back face
of the inner ring and one tangential to that of the outer ring,
the inner ring and the outer ring raceways and the inner
ring back face rib being in contact with all the rollers.

5.3.12

deviation of the actual bearing width

Ars

[fadial bearing where one inner ring face and one
outer ring face bound the bearing widthOdifference
between the actual bearing width and the nominal
bearing width, Ars =T - T

5.3.10

largeur nominale d’un roulement, f

B,CouT

Moulement radialddistance comprise entre les deux
faces latérales théoriques délimitant la largeur d’un
roulement

NOTE La largeur nominale d'un roulement sert générale-
ment de valeur de référence (dimension de base) pour les
écarts de la largeur réelle. Le symbole B est utilisé lorsque
la largeur nominale est la distance comprise entre les faces
de la bague intérieure ou lorsque les bagues intérieure et
extérieure sont de méme largeur et leurs faces théorique-
ment dans un méme plan. Le symbole C est utilisé lorsque
la largeur nominale est la distance comprise entre les faces
de la bague extérieure (a& condition que le symbole B ne
s'applique pas déja). Enfin, le symbole T est utilisé lorsque
la largeur nominale est la distance comprise entre une face
de la bague intérieure et la face opposée de la bague
extérieure.

5.3.11

largeur réelle d’un roulement, f

Ts

[Moulement radial dont la largeur est délimitée par une
face de la bague intérieure et une face de la bague
extérieurelddistance entre les points d'intersection de
I'axe d'un roulement avec les deux plans tangents aux
faces réelles des bagues délimitant la largeur du
roulement

NOTE  Pour un roulement a rouleaux conigues a une ran-
gée, c'est la distance comprise entre les points d'inter-
section de I'axe du roulement avec deux plans, I'un tangent
a la grande face de la bague intérieure et I'autre tangent a la
grande face de la bague extérieure, le chemin de roulement
de la bague intérieure, celui de la bague extérieure, et le
grand épaulement de la bague intérieure étant en contact
avec tous les rouleaux.

5.3.12

écart de la largeur réelle d’un roulement, m
Ars

[Moulement radial dont la largeur est délimitée par une
face de la bague intérieure et une face de la bague
extérieureddifférence entre la largeur réelle d'un rou-
lement et sa largeur nominale, Arg =Tg— T
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5.3.10

HOMMWHAaJNbHaA WMPUHA NOALWVMHNKA

B,CuwmT

(bagnanbHbI U pagnanbHO-yNopHbIA nogwnnHukd pac-
CTOAHWE MeXay OBYMA TeOopeTVyeckMMu TopLamm
KonbUa, NPeAHa3Ha4YeHHbIMU 1A OrPaHNYeHNA WNPKHbI
noaWmMnHNKa

MPUMEYAHVE  HomuHanbHaA wrprHa NoJLNMHMKa
ABNAETCA B OCHOBHOM 6a30BOW BenunyuHomn (6a30BbIM pa3me-
POM) [N OTKMOHEeHWA AeNCTBUTENbHON WUPUHBLI NOALWNM-
Huka. CumBon B npumeHAeTca, KOrga HOMUHaNbHaaA WrpUHa
NOAWNMHNKA  ABNAETCA  PACCTOAHWEM  MexXay Topuammu
BHYTPEHHEro KomnbLa WM KOrfa LWWPUHBI BHYTPEHHEro 1
HapPYXHOro Kofel MOAWWNHNKE OfMHAKOBbI U KX Teope-
TMyeckme TOpUbl nexat B ofHowm nnockoctn. Cumson C
NPUMEeHAETCA, KOrda HOMWHaNbHaA LWWPUHa NOAWWMHMKA
ABNAGTCA PACCTOAHNEM MeXOy TOpLaMy HapyXHOro KonbLa
(korma cumson B He npuemnem). CumBon T MpUMeHAeTcH,
KOrga HOMWHanbHaA WuUpUHa (MOHTaxHaA BbICOTA) MOAWMM-
HVKa ABMAETCA PaCcCTOAHMEM MeXAy OOHUM TOPLIOM BHYTPEH-
Hero Kombla W MPOTUBOMONOXHLIM TOPLOM  HapYXHOro
KonbLia.

5.3.11

AeCTBUTeNbHaA WMPUHa (MOHTa)XKHAA BbICOTA)
nofwnNHUKA

Ts

[pagnanbHoOro U pagnanbHO-ynopHOro MNOALWWMHUKE,

KOrna oAuH Topell BHYTPEHHero Kofbla ¥ OAuH Topel

HapYXHOro Komnblia OrpaHWYMBatOT WUPWHY MNOALWNM-

Hukal paccToAHMe Mexay TOYKaMU nepeceyeHna ocum

noaWnnHUKa C ABYMA MNNOCKOCTAMM, KacaTenbHbIMU K

nencTBuTeNnbHbIM 63a30BbIM TOPLIAM KOMeLl, npefHa3Ha-

YEHHbIM ANA OrPaHNYEHNA WUPUHBI MOALIWMHIIKA

MPUMEYAHVE  [InA KOHWMYeCKOro ORHOPAQHOIO PONKO-
BOrO MOAWMWMHMKA 3TO PacCTOAHNE MEXOY TOYKaMK nepeceye-
HMA OCN NOAWWMHWKA C [OBYMA MIOCKOCTAMW, OfHa W3
KOTOpPbIX ABNAETCA KaCaTeNbHOW K OEeNCTBUTENIbHOMY LWMPO-
KOMY TOpLY BHYTPEHHEero nofpysna, a gpyraa ABNAETCA Kaca-
TENbHON K AENCTBUTENbHOMY LIMPOKOMY TOPLY HaPYXHOro
KoMbLa; QOPOXKMW KaYeHWA BHYTPEHHEro Y HapyXHOro Koned,
YMOpPHbIA  6OPTUK  LIMPOKOro TOpLa BHYTPEHHEro Kombla
OOJIXHbI HAXOAUTLCA B KOHTAKTE CO BCEMU PONUKAMMU.

5.3.12

OTK/IOHEeHMEe AEeCTBUTENbHOW LUVIPVIHbI
(MOHTa)XXHOIA BbICOTbI) NOALWMIMHMKA

Ars

[PafmanbHoOro ¥ pPapuanbHO-yNoOPHOro  MOALWWMHKKAE,

KOrja OAuMH TopeL BHYTPEHHero Kofibla ¥ OanH Topel

HaPYXHOro KOfblid OrpaHWYMBaIOT WUPWHY MNOALNM-

Hukal pa3sHOCTb Mexnay OeCTBUTENIbHOM W HOMMWHaNb-

HOWM WHUPUHaMW nogwmnnHmka, Ars=Ts— T

I~ AN
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5.3.10

Nennbreite des Lagers

B, Coder T

[Radiallagerd Abstand zwischen den zwei theoreti-
schen Ringseitenflachen, die die Breite eines Lagers
begrenzen

ANMERKUNG Die Nennbreite des Lagers ist im all-
gemeinen der Bezugswert (GrundmaR) fir Abweichungen
der tatsachlichen Lagerbreite. Der Malibuchstabe B wird
dort benutzt, wo die Nennbreite des Lagers der Abstand
zwischen den Stirnflachen des Innenringes ist, sowie in den
Fallen, wo Innen- und AufRenring gleich breit sind und ihre
Seitenflachen theoretisch in einer Ebene liegen. Der
MaRbuchstabe C wird benutzt, wo die Nennbreite des
Lagers der Abstand zwischen den Stirnflaichen des
Aufdenringes ist (vorausgesetzt, MalRbuchstabe B ist hier
nicht anwendbar). Der MalRbuchstabe T wird benutzt, wo
die Nennbreite des Lagers der Abstand zwischen einer
Stirnseite des Innenringes und der gegeniberliegenden
Stirnseite des AulRenringes ist.

5.3.11

tatsachliche Lagerbreite

Ts

[(Radiallager, wo eine Stirnseite des Innenringes und
die gegeniberliegende Stirnseite des AufRenringes die
Lagerbreite begrenztd Abstand der Schnittpunkte
zwischen der Lagerachse und zwei die tatsachlichen
Stirnseiten eines Ringes berlhrenden Ebenen, die die
Breite eines Lagers begrenzen

ANMERKUNG Fir ein einreihiges Kegelrollenlager ist
dies der Abstand der Schnittpunkte zwischen der Lager-
achse und zwei Ebenen, wobei eine die tatsachliche
Anlageflache des Kegelrollenlager-Innenrings und die
andere die tatsachliche Anlageflache des Kegelrollenlager-
Aufdenrings berlhrt. Dabei missen Innenring- und Aufden-
ringlaufbahnen sowie der Flhrungsbord des Innenringes
alle Rollen berlhren.

5.3.12

Abweichung der tatsachlichen Lagerbreite
Ars

[(Radiallager, wo eine Stirnseite des Innenringes und
die gegeniberliegende Stirnseite des AuRenringes die
Lagerbreite begrenzt Differenz zwischen der tat-
sachlichen Lagerbreite und der Nennbreite eines
Lagers, Ays=Tg - T
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5.3.13

nominal bearing height

T

[Bhrust bearingOdistance between the two theoretical
washer back faces designated to bound the height of
a bearing

NOTE The nominal bearing height is generally the
reference value (basic dimension) for deviations of the
actual bearing height.

5.3.14

actual bearing height

Ts

(Bhrust bearing distance between the points of
intersection of the bearing axis and the two planes
tangential to the actual washer back faces designated
to bound the height of a bearing

5.3.15

deviation of the actual bearing height

Ars

[thrust bearingOdifference between the actual bearing
height and the nominal bearing height, Afg = Tg - T

5.3.16

nominal effective width of inner subunit

T

(fapered roller bearingd distance between the
theoretical inner subunit back face and the theoretical
reference face of a master outer ring

5.3.17

actual effective width of inner subunit

T1s

[Bapered roller bearing[distance between the points of
intersection of the inner subunit axis and two planes,
one tangential to the actual inner subunit back face
and the other tangential to the reference face of a
master outer ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner ring and
master outer ring raceways and the inner ring back face rib
shall be in contact with all the rollers.

5.3.13

hauteur nominale d'une butée, f

T

distance entre les deux faces théoriques d'appui des
rondelles délimitant la hauteur en question

NOTE La hauteur nominale sert généralement de valeur
de référence (dimension de base) pour les écarts de la
hauteur réelle.

5.3.14

hauteur réelle d’une butée, f

Ts

distance entre les points d'intersection de |'axe d'une
butée avec les deux plans tangents aux faces d’appui
réelles des rondelles, délimitant la hauteur de la butée

5.3.15

écart de la hauteur réelle d’'une butée, m

ATs

différence entre la hauteur réelle de la butée et sa
hauteur nominale, Arg =T — T

5.3.16

largeur nominale effective du sous-ensemble
intérieur, f

Ty

foulement a rouleaux coniquesddistance comprise

entre la face d'appui théorique du sous-ensemble inté-

rieur et la face de référence théorique d'une bague

extérieure étalon

5.3.17

largeur réelle effective du sous-ensemble
intérieur, f

T1s

Houlement a rouleaux coniquesldistance entre les

points d'intersection de I'axe du sous-ensemble inté-

rieur avec deux plans, dont I'un est tangent a la face

d'appui réelle du sous-ensemble intérieur et l'autre

tangent a la face de référence de la bague extérieure

étalon

NOTE  Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement de la bague intérieure et de la bague
extérieure étalon et le grand épaulement de la bague
intérieure doivent étre en contact avec tous les rouleaux.
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5.3.13

HOMWHanNbHasa BbICOTA NOALWMMHMKA

T

YNOPHbLIN 1 YNOPHO-pagmnanbHbl nogwmnHukpaccron-
HVe Mexpy OBYMA WUPOKMMU TeopeTUYecKnMm Top-
uamMy Konew, npefHas’HaYeHHbIMW [NA  OrpaHnyeHuns
BbICOTbI MOALWMHNKA

MPUMEYAHME  HomuHanbHaa BbICOTa MOAWMWMHUKA ABNA-
eTCA B OCHOBHOM 0a30BOM BeMYnHON (6a30BbIM Pa3mMepom)
ANA OTKNIOHEHW OeNCTBUTENbHOW BbICOThI MOAWNMHUKA.

5.3.14

AelicTBUTeNbHaA BbICOTA NOAWNMHUKA

Ts

YNOPHbIA 1 YNOPHO-pafManbHbIi NoAWUNHUKIpaccTon-
HVe Mex[y To4KaMu rnepeceyeHns OCU MOAWUMHUKA C
OBYMA MNOCKOCTAMM, KacaTeflbHbIMU K LENCTBUTENbHbIM
WUPOKMUM TOpUaM Kofel, npefHasHavyeHHbIMK  AnA
OrpaHNYeHnA BbICOTbI MOALIMMHMKA

5.3.15

OTKJ/IOHEeHNe AeCTBUTEeNbHON BbICOTbI
NOAWMMNHMKA

ATs

YNOPHbLIN 1 YNOPHO-PafmanbHbIA NOSWNNHUKpa3HOCTb

Mexnay AenCTBUTENIbHOM W HOMWHAMbHOW  BblCOTaMM

nogwunnHuka, Ars=Ts =T

5.3.16

HOMMHaNbHaA MOHTaXXHasA BblCOTa
BHYTpPeHHero nogysna

T

[KOHMYeCKMA  PONMKOBBLIA  NOJWUNHUKL  paccToAaHne

MexXay LWMPOKUM TEeOoPeTUYeCKMM TOPLIOM BHYTPEHHEro

nogysna u TeopeTuyeckyM 6a30BbIM TOPLOM 3TafoH-

HOIO HapyXHOro KorbLa

5.3.17

neﬁcrswrenbuaﬂ MOHTaXHaA BbICOTa
BHYTpPEeHHero nogysna

T1s

[KOHNYEeCKM  PONMKOBBLIM  NOAWNMHWKL]  paccToaHne

Mexay TOo4YKaMu nepecevyeHnAa OCKM BHYTPEHHEro nopy-

3M1a C ABYMA TMJIOCKOCTAMW, OfJHa M3 KOTOPbLIX ABJIAETCA

KacaTeflbHOM K 1eCTBUTENbHOMY LUMPOKOMY TOPLY BHY-

TPeHHero nofysfa, a Apyraa ABMAETCA KacaTelbHOW K

6a30BOMY TOPLlY 3TaNOHHOrO HapPYXHOro KorbLia

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOrO NU3MepeHua
OOPOXKM  KayYeHWA BHYTPEHHero Kombla W 3TafnOHHOro
HapyXHOro Kombla ¥ YMOPHbIN BOPTUK LWMPOKOro Topua
BHYTPEHHEro KonbLa AOMKHbl HaxOAWTbCA B KOHTaKTe (O
BCEMU PONMKaMW.

I~ AN
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5.3.13

Nennhohe des Lagers

T

[AxiallagerdAbstand zwischen den zwei theoretischen
Anlageflachen der Scheiben, die die Héhe eines
Lagers begrenzen

ANMERKUNG Die Nennhohe des Lagers ist im
allgemeinen der Bezugswert (GrundmaR) fir Abweichun-
gen der tatsachlichen Lagerhohe.

5.3.14

tatsachliche Lagerhohe

Ts

[Axiallagerd0Abstand der Schnittpunkte zwischen der
Lagerachse und zwei Ebenen, die die tatsachlichen
Anlageflachen der Scheiben berthren, die die Hoéhe
des Lagers begrenzen

5.3.15

Abweichung der tatsachlichen Lagerhohe

Ars

[Axiallagerd Differenz zwischen der tatsachlichen
Lagerhdhe und der Nennhohe eines Lagers,
As=Tg—-T

5.3.16

effektive Nennbreite der inneren Baueinheit
T

[Kegelrollenlagerd Abstand zwischen der theoreti-
schen Anlageflache der inneren Baueinheit und der
theoretischen Bezugsflaiche eines Referenz-Aufien-
ringes

5.3.17

tatsachliche effektive Breite der inneren
Baueinheit

T1s

[(Kegelrollenlagerd Abstand der Schnittpunkte zwi-

schen der Achse der inneren Baueinheit und zwei

Ebenen, wobei eine die tatsachliche Anlageflache der

inneren Baueinheit und die andere die Bezugsflache

eines Referenz-AuRRenringes berlhrt

ANMERKUNG  Flr die Durchfihrung einer richtigen
Messung miuissen die Innenring- und die Referenz-
AuRenringlaufbahnen sowie der Flhrungsbord des Innen-
ringes alle Rollen berihren.
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5.3.18

deviation of the actual effective width of
inner subunit

A11s

(fapered roller bearingdifference between the actual

effective width of the inner subunit and the nominal

effective width of the inner subunit, At = T1s — Ty

5.3.19

nominal effective width of outer ring

T

(fapered roller bearingd distance between the

theoretical outer ring back face and the theoretical
reference face of a master inner subunit

NOTE For a single-row tapered roller bearing with outer
ring flange, this is the distance between the theoretical
flange back face and the theoretical reference face of a
master inner subunit.

5.3.20

actual effective width of outer ring

TZS

[fapered roller bearing[distance between the points of
intersection of the outer ring axis and two planes, one
tangential to the actual outer ring back face and the
other tangential to the reference face of a master
inner subunit

NOTE For a single-row tapered roller bearing with outer
ring flange, this is the distance between the actual flange
back face and the reference face of a master inner subunit.

5.3.21

deviation of the actual effective width of
outer ring

Aros

[fapered roller bearingOdifference between the actual

effective width of outer ring and the nominal effective

width of outer ring, Atps = Tos — To

5.3.18

écart de la largeur réelle effective du sous-
ensemble intérieur, m

A11s

Houlement a rouleaux coniquesdifférence entre la

largeur réelle effective du sous-ensemble intérieur et

la largeur nominale effective du sous-ensemble

intérieur, Ats = T1s — Ty

5.3.19

largeur nominale effective de la bague
extérieure, f

T

Houlement a rouleaux coniquesldistance comprise

entre la face d'appui théorique de la bague extérieure

et la face de référence théorique d'un sous-ensemble

intérieur étalon

NOTE Pour un roulement a rouleaux conigues a une
rangée avec collet sur bague extérieure, c’est la distance
comprise entre la face d'appui théorique du collet et la face
de référence théorique du sous-ensemble intérieur étalon.

5.3.20

largeur réelle effective de la bague
extérieure, f

TZS

Houlement a rouleaux coniquesldistance entre les

points d’intersection de I'axe de la bague extérieure

avec deux plans, dont I'un est tangent a la face

d'appui réelle de la bague extérieure et I'autre tangent

a la face de référence du sous-ensemble intérieur

étalon

NOTE Pour un roulement a rouleaux conigues a une
rangée avec collet sur bague extérieure, c’est la distance
comprise entre la face d’appui réelle du collet et la face de
référence du sous-ensemble intérieur étalon.

5.3.21

écart de la largeur réelle effective de la
bague extérieure, m

Ars

[Moulement a rouleaux coniquesOdifférence entre la

largeur réelle effective de la bague extérieure et la

largeur nominale effective de la bague extérieure,

A =Tys— Ty

© 1SO 7000 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

2N
Copyright International Organization for Standardization
Provided by IHS under license with ISO

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



5.3.18

OTKJIOHEeHMe AeNCTBUTENbHON MOHTaXHOMN
BbICOTbl BHYTPEeHHero nopgysna

At

(KOHNYECKMIN PONMKOBBIA MOAWUMHMKIPA3HOCTb Mexay

NeNCTBUTENbHOM M HOMWHANBHOM MOHTAXHbIMU BbICO-

TaMu BHyTpeHHero nomysna, Arqs = T1s — Ty

5.3.19

HOMMHA/IbHAA MOHTA)XXHaA BbICOTAa HAPY)XXHOIo
KonbLa

Ty

[ROHWYECKWA  PONMKOBLIA  NoawunHUKL paccTosHne

Mexay WnpoknmM TeopetnyecknM TOpPpLOM HapPyXHOro

KOnbLia U TeOPeTNYECKMM 6a30BbIM TOPLIOM 3TaNOHHOrO

BHYTPEHHero nofmysna

MPUMEYAHVE  [InA ogHOPAOHOrO KOHWMYEeCKOro POMnKO-
BOrO MOAWWUMHMKA C YyNOPHbIM BOPTOM Ha HapPYyXXHOM KofbLe
OHa paBHa pPacCTOAHUIO MeX[dy TeopeTU4YecKUM OMOPHbIM
TOPLIOM YropHoro 60pTa 1 TeopeTnyeckm 6a3oBbIM TOPLIOM
3TaNIOHHOrO BHYTPEHHEro nogysna.

5.3.20

neﬁcrswrenbuaﬂ MOHTaXHaA BbICOTa
Hapy>XHOro KoJblLa

TZS

[KOHNYeCKMA  PONMKOBBLIM  NOAWNMHWKL]  paccToAHne

MeXIy ToYKaMu rnepeceyeHns OCUM HAPYXHOro Konbla C

ONBYMA MNOCKOCTAMMW, OfHa W3 KOTOPbIX ABNAETCA KacCa-

TENbHOW K AENCTBUTENIbHOMY LUMPOKOMY TOPLY HapyX-

HOro Kofbla, a [gpyraa ABNAETCA KacaTtenbHOM K

6a30BOMY TOpLlY 3TaNoOHHOIO BHYTPEHHero noaysna

MPUMEYAHVE  [InA ogHOPAOHOrO KOHWUYEeCKOro POMnKO-
BOr0O MOAWMMHKKA C YNOPHbIM BOPTOM Ha HapyXHOM Kofblie
OHa paBHa PaCCTOAHUIO MeXAYy AeACTBUTENbHbIM OMOPHbLIM
TOpUOM ynopHoro 6opTa U 6a30BbIM (LWMPOKMM) TOPLOM
3TaflOHHOrO BHYTPEHHero nopysna.

5.3.21

OTKJ/IOHEeHMe [eCTBUTEeNbHON MOHTAa)XXHON
BbICOTbI HAPY)XXHOI0O KOJbLa

ATZS

[KOHMYeCKMI PONMKOBLIN MOAWNNHUKOPA3HOCTL Mexay

OENCTBUTENBHON N HOMWHANBHOW MOHTAXHbIMWU BbICO-

TaMy HapyXHoro konbua, Ams =Ty —T)

I~ AN
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5.3.18

Abweichung der tatsidchlichen effektiven
Breite der inneren Baueinheit

A11s

[(Kegelrollenlagerd Differenz zwischen der tatsachli-

chen effektiven Breite der inneren Baueinheit und der

effektiven Nennbreite der inneren Baueinheit,
Ars=Tis— Ty

5.3.19

effektive Nennbreite des AuBenrings

T

(Kegelrollenlagerd Abstand zwischen der

theoretischen Anlageflache des AulRenringes und der
theoretischen Bezugsflache einer inneren Referenz-
Baueinheit

ANMERKUNG Fir ein einreihiges Kegelrollenlager mit
Aufdenringflansch ist dies der Abstand zwischen der
theoretischen Anlageflache des Flansches und der
theoretischen Bezugsflache einer inneren Referenz-
Baueinheit.

5.3.20

tatsachliche effektive Breite des AuBenrings
TZS

[(Kegelrollenlagerd Abstand der Schnittpunkte zwi-
schen der AuRenringachse und zwei Ebenen, wobei
eine die tatsdchliche Anlageflaiche des Aulenrings
und die andere die Bezugsflache einer inneren
Referenz-Baueinheit berlhrt

ANMERKUNG  Fir ein einreihiges Kegelrollenlager mit
Aufdenringflansch ist dies der Abstand zwischen der
tatsachlichen Anlageflaiche des Flansches und der
Bezugsflache einer inneren Referenz-Baueinheit.

5.3.21

Abweichung der tatsachlichen effektiven
Breite des AuRenrings

At

[Kegelrollenlager Differenz zwischen der tatsachli-

chen effektiven Breite des AufRenringes und effek-

tiven Nennbreite des Auldenringes, ATyg = Tog = To
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5.4 Ring chamfer dimension

541

nominal chamfer dimension

r

ring chamfer dimension value used for reference
purposes

NOTE The nominal chamfer dimension corresponds to
the smallest single chamfer dimension.

5.4.2
single chamfer dimension
I's

[MadialOdistance, in a single axial plane, between the
imaginary sharp corner of a ring and the intersection
of a chamfer surface and the face of the ring

(@xialOdistance, in a single axial plane, between the
imaginary sharp corner of a ring and the intersection
of a chamfer surface and the bore or outside surface
of the ring

5.4.3

smallest single chamfer dimension

I's min

[Minimum limitOsmallest permissible radial and axial
single chamfer dimensions of a ring

NOTE No ring material is allowed to project beyond an
imaginary circular arc which has a radius rgmi, in an axial
plane and is tangential to the ring face and the bore or
outside surface of the ring.

5.4.4

largest single chamfer dimension

I's max

Mnaximum limitdlargest permissible radial and axial
single chamfer dimensions of a ring

5.4 Dimension d'arrondi de bague

541

dimension nominale d’un arrondi, f

r

valeur d'un arrondi de bague servant de valeur de
référence pour cet arrondi

NOTE La dimension nominale d'un arrondi correspond a
la plus petite dimension isolée d'un arrondi.

54.2
dimension isolée d'un arrondi, f
Is

[Madialeddistance, mesurée dans un plan axial isolé,
entre |'aréte vive virtuelle d'une bague et I'intersection
de la surface d'un arrondi avec la face de la bague

[@xialeOdistance, mesurée dans un plan axial isolé,
entre I'aréte vive virtuelle d'une bague et l'intersection
de la surface d'un arrondi avec l'alésage ou la surface
extérieure de la bague

5.4.3

plus petite dimension isolée d’un arrondi, f

I's min :
Mmite inférieurelplus petite valeur admise pour toute:
dimension isolée, radiale et axiale, d'un arrondi d'une
bague ;

NOTE La matiere d'une bague ne doit faire en aucun cas
saillie au-dela d'un arc de cercle imaginaire dont le rayon
I's min €St situé dans un plan axial et est tangent d'une part a
la face et d'autre part a l'alésage ou a la surface extérieure
de la bague.

5.4.4
plus grande dimension isolée d'un arrondi, f

I's max

Oimite supérieureld plus grande valeur admise pour
toute dimension isolée, radiale et axiale, d'un arrondi
d'une bague
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5.4 Pasmep chackm Konbua

54.1

HOMUHAasNbHbINA pazmep cackmn

r

BeNMYMHa pa3mepa hacky KomnblLia, UCronb3yemas Kak
6a3a

MNMPUMEYAHWVE  HomuHanbHbIl pasmep dpacky COOTBET-
CTBYET HaUMEHbLIEMY eUHNYHOMY pa3mepy hacku.

54.2
eAVHNYHbIN pa3mep dackm

r's

(pagmanbHbInC paccToAHne MexXay BeplinHOn Boobpa-
XaeMoro yrna v TOYKOW Ha JNUHWK NepeceyeHuns
MOBEPXHOCTM hacky C TOPLOM KOfbLA B €ANHUYHON
OCeBOW NMIOCKOCTN

[bceBon[] paccToAHWe Mexay BepwuHoW Boobpa-
XaeMoro yrna u TOYKOW Ha NUHWK nepecevyeHuns
MOBEPXHOCTM dhackn C MOBEPXHOCTHIO OTBEPCTMA UK
HapYyXHOW MOBEPXHOCTbIO KOMbLa B €OUHNYHOW OCeBOW
MNOCKOCTA

54.3

HaVMeHbLINA eANHNYHBIA pa3mep dackn

I's min

MMMHUManbHbIM - nNpegent HavMeHbWWn  OOMNYCTUMbINA
paguanbHbIA 1 OCEBOM €AUHMYHbIE pa3Mepbl dhackm
Kofbla

NMPUMEYAHWME  Matepunan konblia He OOMKeH BbICTYNaTh 3a
BoOOpaxaemylo KOMbLIEBYIO AYry C PaANyCOM I's min B OCEBON
MNOCKOCTW, KacaTenbHOW K TOPLY W MOBEPXHOCTU OTBEpPCTUA
NN HAPYXHOWN MOBEPXHOCTU.

544

HanbGonbLINii eAUHNYHbBIA pa3mep chackmn

I's max

[MakcumanbHbld - npenen] HanbonblWWMA - OONYCTUMBIA
PanvanbHbIA 1M OCEBON efVHWYHblE pa3Mepbl dacku
KonbLa

I~ AN
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5.4 Kantenabstand

5.4.1

Nennkantenabstand

r

Wert des Kantenabstandes, der als Bezugswert gilt

ANMERKUNG Der Nennkantenabstand entspricht dem
kleinsten einzelnen Kantenabstand.

54.2
einzelner Kantenabstand
Is

[MadialerCin einer einzelnen axialen Ebene gemessener
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante
eines Ringes und der Schnittlinie zwischen der
Oberflache der Kantenrundung und der Stirnseite des
Ringes

[@xialerin einer einzelnen axialen Ebene gemessener
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante
eines Ringes und der Schnittlinie zwischen der
Oberflache der Kantenrundung und der Bohrungs-
oder der Mantelflache des Ringes

5.4.3

kleinster einzelner Kantenabstand

I's min

[Winterer GrenzwertOkleinster zuldssiger radialer und
axialer einzelner Kantenabstand eines Ringes

ANMERKUNG Der Werkstoff eines Ringes darf nicht
Uber einen gedachten Viertelkreis mit dem in einer axialen
Ebene liegenden Radius rgmin, der an die Stirnseite des
Ringes und an die Bohrungs- oder die Mantelflache
tangential anschlief3t, hinausragen.

5.44

groBRter einzelner Kantenabstand

I's max

[dberer GrenzwertO grofdter zulassiger radialer und
axialer einzelner Kantenabstand
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6 Geometrical accuracy
6.1 Form

6.1.1

deviation from circular form

[(basically circular line on a surfacell greatest radial
distance between the circle inscribed in the line
(inside surface) or circumscribed around the line
(outside surface) and any point on the line

6.1.2

deviation from cylindrical form

basically cylindrical surfaceldgreatest radial distance,
in any radial plane, between the cylinder inscribed in
the surface (inside surface) or circumscribed around
the surface (outside surface) and any point on the
surface

6.1.3

deviation from spherical form

(basically spherical surfacelgreatest radial distance, in
any equatorial plane, between the sphere inscribed in
the surface (inside surface) or circumscribed around
the surface (outside surface) and any point on the
surface

6.2 Raceway parallelism

6.2.1

parallelism of inner ring raceway with
respect to the face

S “

[(fadial' groove ball bearingO difference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the plane tangential to the reference face
and the middle of the raceway of the inner ring

6.2.2
parallelism of outer ring raceway with
respect to the face

S

[fadial groove ball bearing difference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the plane tangential to the reference face
and the middle of the raceway of the outer ring

6 Exactitude géométrique
6.1 Forme

6.1.1

écart de circularité, m

(ligne réputée circulaire sur une surfacellplus grande
distance radiale entre tout point de la ligne et le cercle
qgu’on peut vy inscrire (surface intérieure) ou le cercle
gu’on peut lui circonscrire (surface extérieure)

6.1.2

écart de cylindricité, m

Burface réputée cylindriqueld plus grande distance
radiale, mesurée dans tout plan radial, entre tout point
de la surface et le cylindre qu'on peut y inscrire
(surface intérieure) ou le cylindre qu'on peut lui
circonscrire (surface extérieure)

6.1.3

écart de sphéricité, m

[Surface réputée sphériquel plus grande distance
radiale, mesurée dans tout plan équatorial, entre tout
point de la surface et la sphére qu’on peut y inscrire
(surface intérieure) ou la sphere qu'on peut lui
circonscrire (surface extérieure)

6.2 Parallélisme du chemin de roulement

6.2.1

parallélisme du chemin de roulement de la
bague intérieure par rapport a la face, m

S

[Moulement a billes radial a gorgesOdifférence entre la
plus grande et la plus petite des distances axiales
existant entre le plan tangent a la face de référence et
le milieu du chemin de roulement de la bague
intérieure

6.2.2

parallélisme du chemin de roulement de la
bague extérieure par rapport a la face, m

S

[foulement a billes radial a gorgesOdifférence entre la

plus grande et la plus petite des distances axiales

existant entre le plan tangent a la face de référence et

le milieu du chemin de roulement de la bague

extérieure
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6 leomeTpunyeckasa TOYHOCTb
6.1 ®dopma

6.1.1

OTKJIOHEHME OT KpyriocTtun

(B OCHOBHOM prFOBOI7I JINHWN Ha ﬂOBerHOCTI/ID Han-
6onbliee pacctoAHmne B paaunanbHOM HarpaBlieHn OT
TOYeK pealibHOro I'IpOCbVIJ'IFI no npvlﬂeraromelh OKpPYyX-
HOCTW

6.1.2

OTKNIOHEeHMe OT WWINHAPUNYHOCTI

(B, OCHOBHOM LIMNMHOPWYECKON noBepxHOCTMIHan60omb-
lwee paccToAHWe B paguanbHOM HanpasneHun B Mobon
pagnansHoM MNOCKOCTU OT MOBON TOYKWM — peanbHOn
NOBEPXHOCTW A0 MpUMeralollero BNMCaHHOro (BHyTpeH-
HAA  MOBEPXHOCTb) WM  OMWUCAHHOrO  (HapyXHas
NOBEPXHOCTL) LMAMHAPa

6.1.3

OTKNIOHeHMme oT cchepuyeckon cpopmbl

(B OCHOBHOM cdpepuyeckoi noeepxHocTulIHanbonbluee
paccToAHVe B pagmManbHOM HampaBieHun niobo ToukK
3KBATOPMANbLHOM  MIIOCKOCT  OT  TOYeK  peasibHomn
MOBEPXHOCTW [0 Mpureraowen BNMCaHHON (BHYTPEHHARA
MOBEPXHOCTb) UAW OMWCAHHOW (HapyXHaA MOBEPXHOCTb)

cchepsl

6.2 HenapannenbHOCTb QOPOXKMN Ka4yeHUs

6.2.1
HenapannesiibHOCTb AOPOXKN KavYeHnA
BHYTPE€HHEero Kosjiblla OTHOCUTE/NIbHO TopLa

S

baguanbHbI - U pagManbHO-YMOPHLIA  WapUKOBLIA
xenobHon nogwunHUKOpa3HoCTs Mexay Hanbonbwmnm v
HaMMEHbLWWM PaCCTOAHUAMMW B OCEBOM HaMnpasneHum ot
cepefiHbl OOPOXKWM KayeHWA BHYTPEHHero Konbla [0
MNOCKOCTU, KacaTenbHoM K 6a30BOMy TopLly

6.2.2

HenapanienbHOCTb AJOPOXKN KavyeHUA
Hapy>)>XHOro KoJibLla OTHOCUTENbHO TOpLa

S

bagnanbHbI - U PagManbHO-YMOPHLIA  WapUKOBLIA

xenobHon nogwunHUKOpasHoCTL Mexay Hanbonbwmnm u

HaMMEHbLWWM PaCCTOAHUAMMW B OCEBOM HanpasneHum ot

cepefinHbl [JOPOXKN KayeHWA HapyXHOro KofbLla [0

MNOCKOCTU, KacaTenbHoOM K 6a30BOMy TopLly

Al~A AnAA
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6 Form- und Lagegenauigkeit
6.1 Form

6.1.1

Abweichung von der Kreisform

(éiner im wesentlichen kreisrunden Linie auf einer
Oberflachelgrolter radialer Abstand zwischen einem
der Linie (der Innenflache) einbeschriebenen oder der
Linie (der AuRenflache) umschriebenen Kreis und
beliebigen Punkten auf dieser Linie

6.1.2

Abweichung von der Zylinderform

[einer im wesentlichen zylindrischen Oberflachel
grofRter radialer Abstand in einer beliebigen radialen
Ebene zwischen einem der Oberflache (Innenflache)
einbeschriebenen oder der Oberflache (AulRenflache)
umschriebenen Zylinder und beliebigen Punkten auf
der Oberflache

6.1.3

Abweichung von der Kugelform

[einer im wesentlichen kugeligen OberflachelgroRter
radialer Abstand in einer beliebigen &aquatorialen
Ebene, zwischen einer der Oberflache (Innenflache)
einbeschriebenen oder der Oberflache (AulRenflache)
umschriebenen Kugelflache und beliebigen Punkten
auf der Oberflache

6.2 Parallelitat der Laufbahn

6.2.1
Parallelitat der Innenring-Laufbahn zur
Seitenflache

S

[(Radial-Rillenkugellagerd Differenz zwischen dem
grolRten und kleinsten axialen Abstand zwischen einer
Ebene, die die Bezugsseitenflaiche berihrt und der
Mitte der Innenring-Laufbahn

6.2.2
Parallelitat der AuBenring-Laufbahn zur
Seitenflache

S

[(Radial-Rillenkugellagerd Differenz zwischen dem
groRRten und kleinsten axialen Abstand zwischen einer
Ebene, die die Bezugsseitenfliche berihrt und der
Mitte der AulRenring-Laufbahn
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6.3 Surface perpendicularity

6.3.1
perpendicularity of inner ring face with
respect to the bore

S

difference between the largest and the smallest of
the axial distances between a plane perpendicular to
the inner ring axis and the reference face of the inner
ring, at a radial distance from the axis of half the mean
diameter of the face

NOTE This parameter has been commonly known as
“runout of inner ring face with respect to the bore” and
tolerances are based on this definition. If assessed as
“bore with respect to the face” conversion of the
measured value to “face with respect to the bore” has to
be carried out by calculation.

6.3.2

perpendicularity of outer ring outside
surface with respect to the face

)

(basically cylindrical surfacel total variation of the

relative position, in a radial direction parallel with the

plane tangential to the reference face of the outer

ring, of points on the same generatrix of the outside

surface at a distance from the side faces of the ring

equal to 1,2 times the largest axial single chamfer

dimension

6.3.3

perpendicularity of outer ring outside
surface with respect to the flange back
face

1

(basically cylindrical surfacel total variation of the
relative position, in a radial direction parallel with the
plane tangential to the outer ring flange back face, of
points on the same generatrix of the bearing outside
surface at a distance from the side face opposite to
the flange and from the back face of the flange equal
to 1,2 times the largest axial single chamfer dimen-
sion

6.3 Perpendicularité des surfaces

6.3.1

perpendicularité de la face de la bague
intérieure par rapport a lI'alésage, m

S

différence entre la plus grande et la plus petite des

distances axiales existant entre un plan perpen-

diculaire a I'axe de la bague intérieure et la face de

référence de celle-ci, a une distance radiale de |'axe

égale a la moitié du diamétre moyen de la face

NOTE Cette caractéristique a été communément
appelée «voile de la face de la bague intérieure par rapport
a l'alésage» et les tolérances se rapportent a cette
définition. Si cette caractéristique est évaluée sous la forme
«perpendicularité de l'alésage par rapport a la face», |l
faudra transformer par calcul la valeur mesurée afin
d'obtenir un «battement de la face par rapport a I'alésage».

6.3.2
perpendicularité de la surface extérieure de
la bague extérieure par rapport a la face, f

%

Burface réputée cylindriquellvariation totale, dans une
direction radiale paralléle au plan tangent a la face de
référence de la bague extérieure, de la position
relative des points d'une méme génératrice de la
surface extérieure situés a une distance des faces
latérales égale a 1,2 fois la dimension axiale maximale
pour l'arrondi

6.3.3

perpendicularité de la surface extérieure de
la bague extérieure par rapport a la face
d’appui du collet, f

1

[Surface réputée cylindriquellivariation totale, dans une

direction radiale paralléle au plan tangent a la face

d'appui d’'un collet sur bague extérieure, de la position

relative des points d’'une méme génératrice de la sur-

face extérieure du roulement situés a une distance de

la face opposée au collet et de la face d'appui du

collet égale a 1,2 fois la dimension axiale maximale

pour |'arrondi
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6.3 HenepneHAUKYNAPHOCTb NOBEPXHOCTU

6.3.1
HenepneHANKYNAPHOCTb TOpLa BHYTPEeHHero
KOJibLla OTHOCUTEJIbHO OTBEpPCTUA

S

Pa3HOCTb Mexgy HambombWWUM W HaUMEHbWWUM pac-
CTOAHMAMMW B OCEBOM HamnpaeneHnn OT 6a30BOro Topua
0O paduanbHOW MNOCKOCTW, MePneHgnKynApHON ocK
BHYTPEHHEro KonbUa, Ha pacCToAHUM OT OCU B
PafnanbHOM HarpasfieHnn, PaBHOM TMOMIOBUHE Cped-
Hero anametpa Topua

MNPUMEYAHUNE  3T1oT napameTp Obin 0o6Wen3BeCcTeH Kak
«bveHMe  Topua  BHYTPEHHero  KonbLa  OTHOCKTENBHO
oTBepCTVA» 1 AOoNyckn 6a3NPOBaNKCb Ha 3TOM OMpeneneHni.
Ecnn npousBepfeHa olleHKa Kak «OTBEPCTME OTHOCUTENbHO
Topua», TO M3MEPeHHas BennynHa 6yaeT paccynThIBaThCA Tak,
4TOObI COOTBETCTBOBATL «TOPEL, OTHOCUTENBHO OTBEPCTUAY.

6.3.2

HenepneHANKYNAPHOCTb HAPY)XHOWM
NOBEPXHOCTN HAPY)XXHOIo KonbLa
OTHOCUTENbHO TopLa

S

[B OCHOBHOM UMNMHOpPUYeckaa noBepxHocTb obulee
N3MEHEHNE OTHOCUTENBHOMO MOMOXEHNA B pPaaManbHOM
HanpaBfeHUn, MapannenbHOM MAOCKOCTA, KacaTenbHOM
K 6a30BOMY TOPLLy HapyXHOro KofbLa, To4eK, pacnono-
XEHHbIX Ha OAHOM W TOW Xe 06pa3ylolen HapyXHOW
MOBEPXHOCTN Ha PACCTOAHUN OT TOPLEBLIX MOBEPX-
HOCTel 3TOro Konbla, paBHoM 1,2 Haumbonbliero
OCEBOro eANHUYHOrO pasmepa hacku

6.3.3
HenepneHANKYNAPHOCTb HaPYXXHOWN
NOBEPXHOCTN HapPY)XHOro KonbLa
OTHOCUTEJNIbHO ONMOPHOro TopLa yrnopHoro
6opra
Sp1
(B OCHOBHOM UMNMHAPUYeckaa noBepxHOCTL obulee
MN3MEHeHWe OTHOCUTENBHOIO MOMIOXEHNUA B PaananbHOM
HanpasfieHnn, napannebHOM MI0CKOCTH, KacaTenbHOM
K OMOPHOMY TOpLY YNOpHOro 60pTa HapyXHOro Konbla,
TOYeK, PACMONOXEHHbIX Ha OAHOM K Tol xe obpa-
3ytloWen HapyXHOW MOBEPXHOCTU MOLLNMNHUKA Ha pac-
CTOAHUN OT TOPLEBOW MOBEPXHOCTN MPOTUBOMONOXHON
ynopHoMy 60pTy ¥ OT OMOPHOrO TOpLUa YMOPHOro
6opTa, paBHOM 1,2 HanboNbWEro OCEBOrO eANHUYHOro
pasmepa dackm

I~ AN
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6.3 Rechtwinkligkeit einer Flache

6.3.1
Rechtwinkligkeit der Innenringseitenfliche
bezogen auf die Bohrung

S

Differenz zwischen dem gréfiten und kleinsten axialen
Abstand  zwischen einer zur Innenringachse
senkrechten Ebene und der Bezugsseitenflache des
Innenringes, gemessen in einem radialen Abstand von
der Achse des Ringes gleich dem halben mittleren
Durchmesser der Seitenflache

ANMERKUNG Diese KenngréRe war allgemein als
«Planlauf der Innenringseitenflache in Bezug auf die
Bohrung» bekannt, und die Toleranzen wurden auf der
Grundlage dieser Definition festgelegt. Bei Festlegung als
«Bohrung in Bezug auf die Seitenflache» wird der Messwert
in «Seitenflache in Bezug auf die Bohrung» umgerechnet.

6.3.2

Rechtwinkligkeit der AuBenring-Mantellinie
bezogen auf die Seitenflache

)

[@iner im wesentlichen zylindrischen Flacheldgesamte

Schwankung der relativen Lage, gemessen in radialer

Richtung parallel zur BerUhrflache der Bezugsseiten-

flache des Aufienringes, von Punkten derselben

Mantellinie, in einer Entfernung gleich dem 1,2fachen

des grofRten einzelnen axialen Kantenabstands von

den Seitenflachen des Ringes

6.3.3

Rechtwinkligkeit der Au3enring-Mantellinie
bezogen auf die Flansch-Anlageflache

1

[einer im wesentlichen zylindrischen FlacheOgesamte

Schwankung der relativen Lage, gemessen in radialer

Richtung parallel zur Berilhrflache der Anlageflache

des AuBenringflansches, von Punkten derselben

Lager-Mantellinie, in einer Entfernung gleich dem

1,2fachen des grofdten einzelnen axialen Kantenab-

standes von der dem Flansch gegenuberliegenden

Seitenflache und der Flansch-Anlageflache
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6.4 Thickness variation

6.4.1

variation in thickness between inner ring
raceway and bore

Ki

[fadial bearingdifference between the largest and the

smallest of the radial distances between the bore

surface and the middle of the raceway on the outside

of the inner ring

6.4.2

variation in thickness between outer ring
raceway and outside surface

Ke

(Madial bearingdifference between the largest and the

smallest of the radial distances between the outside

surface and the middle of the raceway on the inside

of the outer ring

6.4.3
variation in thickness between shaft washer
raceway and back face

S

[fhrust bearing, flat back faceldifference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the back face and the middle of the raceway
on the opposite side of the shaft washer

6.4.4

variation in thickness between housing
washer raceway and back face

S

(Bhrust bearing, flat back facelldifference between the

largest and the smallest of the axial distances

between the back face and the middle of the raceway

on the opposite side of the housing washer

7 Running accuracy

7.1 Radial runout

NOTE Radial runout of an assembled bearing is the result
of several, separate but cumulative factors.

6.4 Variation d’épaisseur

6.4.1

variation d’épaisseur entre le chemin de
roulement et I'alésage de la bague
intérieure, f

Ki

[Moulement radialdifférence entre la plus grande et la

plus petite des distances radiales existant entre I'alé-

sage et le milieu du chemin de roulement situé sur la

surface extérieure de la bague intérieure

6.4.2

variation d’'épaisseur entre le chemin de
roulement et la surface extérieure de la
bague extérieure, f

Ke

Houlement radialCldifférence entre la plus grande et la

plus petite des distances radiales existant entre la sur-

face extérieure et le milieu du chemin de roulement

situé sur la surface intérieure de la bague extérieure

6.4.3

variation d’épaisseur entre le chemin de
roulement et la face d’appui d'une
rondelle-arbre de butée, f

S

(butée a face d'appui planeddifférence entre la plus
grande et la plus petite des distances axiales existant
entre la face d'appui et le milieu du chemin de rou-
lement sur la face opposée de la rondelle-arbre

6.4.4

variation d’épaisseur entre le chemin de
roulement et la face d’appui d'une
rondelle-logement de butée, f

S

(butée a face d'appui planeddifférence entre la plus

grande et la plus petite des distances axiales existant

entre la face d'appui et le milieu du chemin de

roulement sur la face opposée de la rondelle-logement

7 Exactitude de rotation

7.1 Faux-rond de rotation

NOTE Le faux-rond de rotation sur roulement assemblé
est le résultat de plusieurs facteurs, séparés mais cumu-
|latifs.
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6.4 Pa3HOCTEHHOCTb

6.4.1

Pa3sHOCTEHHOCTb AOPOXXKWN KaY4YeHunA
BHYTPE€HHero KoJjiblla OTHOCUTEeJ/IbHO
oTBepcTUA

Ki

(paguanbHbIA U pagranbHO-ynopHbIA noawmnHukdpas-

HOCTb MexXny HaMobONbWNM N HaVMEHbLIUM paccTon-

HVUAMW B pPafunalibHOM HalpaBleHN OT TMOBEPXHOCTU

oTBEPCTMA OO0 CepednHbl OOPOXKK Ka4deHWA CHapyXun

BHYTPEHHEro Konblia

6.4.2

Pa3HOCTEHHOCTb AJOPOXKIN Ka4€eHUA HapyXXHOro
KONbLIA OTHOCUTENbHO HaPYXHOW
MoOBEepPXHOCTUN

Ke

(paguanbHbIA U pagranbHO-ynopHsIA noawmnHukdpas-

HOCTb Mexay HaubOMbWMM U HAWMEHbWUM PaccTos-

HUAMW B padvanbHOM  HampaBneHUM OT  HapyXHOM

NMOBEPXHOCTV OO CEePedvHbl JOPOXKM KaueHWUA U3HYTPU

HapPYXXHOro KoJbLia

6.4.3
Pa3HOCTE@HHOCTb JOPOXXKWN Ka4eHUA Tyroro
KOJIbLId OTHOCUTEJIbHO WWMPOKOro Topua

S

YNOPHbLIN 1 YNOPHO-PagnanbHbI NOFLWNMHNK, MIOCKAR
wupokmin  Topeud pasHOCTb Mexay Hambonbwum K
HaMMEHbLWWM PaCCTOAHUAMMW B OCEBOM HamnpaBseHnm ot
WNPOKOro Topua OO CepeamHbl JOPOXKN KavyeHus Ha
NMPOTWUBOMONOXHOW CTOPOHE TYroro KonbLa

6.4.4

Pa3HOCTEHHOCTb AJOPOXKIN Ka4eHnA
CBOGOAHOIro KoJMbLia OTHOCUTENbHO
LWMpOKOro Topua

S

YNOPHbIA 1 YNOPHO-PAAMANbHbBIA NO[WMNNHUK, NAOCKUA

wupoknin  Topeu pasHOCTb Mexay HanmbonbWwuM 1

HaVMEeHbLIUM PaCCTOAHUAMM B OCEBOM HamnpasfieHun ot

WMPOKOro Topua A0 cepefuHbl AOPOXKM KayeHWs Ha

MPOTVBOMOMOXHOW CTOPOHe CBOOOAHOrO KOMbLIa

7 TouHOCTb BpalleHus

7.1 PapgmnanbHoe 6ueHune
MNPUMEYAHUNE  PapmansHoe 6ueHne cobpaHHOro nopwwmn-

HUKa ABNAETCA pPE3yNbTaTOM HECKONMbKMX OTHAENbHbIX, HO
CBeEeHHbIX BOEANHO (DaKTOPOB.

Al~A AnAA
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6.4 Schwankung der Wanddicke

6.4.1
Schwankung der Wanddicke zwischen
Innenring-Laufbahn und Bohrung

Ki
(Radiallager Differenz zwischen dem gréfsten und
kleinsten radialen Abstand zwischen der Bohrungs-
oberflache und der Laufbahn auf der AulRenseite des
Innenringes, in Laufbahnmitte

6.4.2

Schwankung der Wanddicke zwischen
AuBlenring-Laufbahn und AufBenring-
Mantel

Ke

(Radiallager Differenz zwischen dem gréfiten und

kleinsten radialen Abstand zwischen der Mantelflache

und der Laufbahn auf der Innenseite des Aufdenrings,

in Laufbahnmitte

6.4.3

Schwankung der Wellenscheibenhohe

S

[Axiallager, ebene Anlageseited Differenz zwischen
dem groRten und kleinsten axialen Abstand zwischen
der Anlageflache und der Mitte der Laufbahn auf der
gegeniberliegenden Seite derselben Wellenscheibe -

6.44

Schwankung der Gehdausescheibenhdhe

S

[Axiallager, ebene Anlageseited Differenz zwischen
dem grofRten und kleinsten axialen Abstand zwischen
der Anlageflache und der Mitte der Laufbahn auf der
gegenlberliegenden Seite derselben Gehausescheibe

7 Laufgenauigkeit

7.1 Radialschlag

ANMERKUNG Der Radialschlag eines zusammen-
gebauten Lagers ist das Ergebnis mehrerer einzelner
Faktoren, die sich jedoch kumulieren
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7.11

radial runout of inner ring of assembled
bearing

Kia

(Madial bearingdifference between the largest and the

smallest of the radial distances between the bore

surface of the inner ring, in different angular positions

of this ring, and a point in a fixed position relative to

the outer ring

NOTE For a measurement to be valid, at the angular
position of the point mentioned, or on each side and close
to it, the rolling elements shall be in contact with both the
inner and outer ring raceways and, in a tapered roller
bearing, the inner ring back face rib.

7.1.2

radial runout of outer ring of assembled
bearing

Kea

[fadial bearingdifference between the largest and the

smallest of the radial distances between the outside

surface of the outer ring, in different angular positions

of this ring, and a point in a fixed position relative to

the inner ring

NOTE For a measurement to be valid, at the angular
position of the point mentioned, or on each side and close
to it, the rolling elements shall be in contact with both the
inner and outer ring raceways and, in a tapered roller
bearing,:the inner ring back face rib.

7.1.3

asynchronous radial runout of inner ring of
assembled bearing

Kiaa

(Madial bearingdifference between the largest and the

smallest of the radial distances between any fixed

point on the outside surface of the outer ring relative

to a fixed point on the bore surface of the inner ring

when measured with multiple inner ring revolutions, in

both directions

NOTE 1 For a measurement to be valid, the rolling
elements shall be in contact with both inner ring and outer
ring raceways and, in a tapered roller bearing, the inner ring
back face rib.

NOTE 2  Several measurements are necessary, each time
taking different fixed points on the outer ring and on the
inner ring.

NOTE 3  Asynchronous radial runout is non-repetitive.

7.11

faux-rond de rotation de la bague intérieure,
sur roulement assemblé, m

Kia

Houlement radialCldifférence entre la plus grande et la

plus petite des distances radiales existant, dans

différentes positions angulaires de la bague intérieure,

entre l'alésage de cette bague et un point fixe par

rapport a la bague extérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, dans la
direction angulaire de ce point fixe ou immeédiatement de
part et d'autre de ce point, les éléments roulants doivent
étre en contact avec a la fois le chemin de la bague
intérieure et celui de la bague extérieure, ainsi que pour les
roulements a rouleaux coniques, le grand épaulement de la
bague intérieure.

7.1.2

faux-rond de rotation de la bague extérieure,
sur roulement assemblé, m

Kea

[Moulement radialdifférence entre la plus grande et la

plus petite des distances radiales existant, dans diffé-

rentes positions angulaires de la bague extérieure,

entre la surface extérieure de cette bague et un point

fixe par rapport a la bague intérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, dans la
direction angulaire de ce point fixe, ou immédiatement de
part et d'autre de ce point, les éléments roulants doivent
étre en contact avec a la fois le chemin de la bague
intérieure et celui de la bague extérieure, ainsi que pour les
roulements a rouleaux coniques, le grand épaulement de la
bague intérieure.

7.1.3
faux-rond de rotation asynchrone de la
bague intérieure, sur roulement
assemblé, m
Kiaa
Houlement radialCldifférence entre la plus grande et la
plus petite des distances radiales existant entre un
point fixe quelconque pris sur la surface extérieure de
la bague extérieure d'une part et un point fixe sur la
surface de l'alésage de la bague intérieure d'autre
part, les mesurages étant effectués aprés de
multiples révolutions de la bague intérieure, dans les
deux sens de rotation

NOTE 1 Pour effectuer un mesurage correct, les
éléments roulants doivent étre en contact avec les deux
chemins de roulement intérieur et extérieur et, pour les
roulements a rouleaux coniques, le grand épaulement de la
bague intérieure.

NOTE 2 Les mesurages sont a faire de fagon répétitive
en prenant chaque fois un point fixe différent sur la bague
extérieure et sur la bague intérieure.

NOTE 3 Le faux-rond de rotation asynchrone est non-
répétitif.
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711

paavasibHoOé€e 6uveHne BHYTPE€HHEero KoJsjbLa
c06paHHoro nogwvnHUKa

Kia

(paguanbHbIN 1 pagnanbHO-yNopHbI nofwmnnHuKOpas-

HOCTb Mexnay HanbONbLWMM N HAUMEHbBLINM PacCcToAHN-

AMW B paananbHOM HanpasieHunm oT HenoaBWXHON

TOYKW Ha HaPYXHOW NMOBEPXHOCTU HAPYXHOro KofibLia 10

NMOBEPXHOCTN OTBEPCTNA B Pa3nN4YHbIX OTHOCUTENbHbIX

YITOBbIX MOJTOXEHNAX BHYTPEHHErO KOJbLia

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOTO N3MEPEHUA,
B HaNpPaBNeHUWN YKa3aHHOW HEMOOBWXHOW TOYKW Tena Kaye-
HWA OONXHbI OblTb B KOHTAKTE C AOPOXKAMU KaueHUAa Hapyx-
HOrO 1 BHYTPEHHEro Konew, a Y KOHWYeCKoro noawmnnHmKa u ¢
OMOPHbLIM TOpPLOM 6OPTUKA WUPOKOro TOopLa BHYTPEHHEro
KonbLa.

7.1.2

paananbHoe GMeHne Hapy)XHOro Konbua
CcOOpPaHHOro NOAWNMHVIKA

Kea

(bagnanbHbIN 1 pagmanbHO-YNOPHbIA nogwnnHukIpas-

HOCTb MexXAay HanboMbWUM U HaVMEHbLWUM PaCCTOAHN-

AMU B PaManbHOM HampasneHWW OT HEenofBUXHOW

TOYKM Ha MOBEPXHOCTW OTBEPCTUA BHYTPEHHEro KonbLa

0O HapyXHOW MOBEPXHOCTU HAPYXHOro Konbla B

PA3NNYHBIX OTHOCUTENBbHbLIX YITIOBbIX MOIOXEHNAX STOTO

KonbLua

[MPUMAYEHWVE  [InA BbINONHEHNA NPABUNIBHOIMO N3MEPEHNA, B
HanpaBNeHNX YKa3aHHOW HenoaBWXHOW TOYKW Tena KayeHus
AOMXHbI ObITb B KOHTAKTE C AOPOXKAMUN KAYEHUA HAPYXHOMO 1
BHYTPEHHEro Komnew, a y KOHMYeCKoro NoawunnHmukKa n ¢ onop-
HbIM TOPLIOM 6OPTVKA LNPOKOTO TOPLIA BHYTPEHHEro KonbLia.

7.1.3

acMHXPOHHOE paguanbHoe 6ueHve
BHYTPEHHero KonbLa cobpaHHOro
noAWNNHYKA

Kiaa

(paguanbHbIA NOAWUNHUKD pa3HOCTL Mexay Hambonb-

WM 1 HaVMEHbWMM PacCTOAHUAMMU B padmaibHOM

HanpaBfneHuy oT No6ON 3atPUKCUPOBAHHOM TOUKM Ha

MOBEPXHOCTW HAPYXHOro AMaMeTpa HapyXHOro KosbLa

OTHOCWTENBHO 3aPUKCMPOBAHHOW TOYKM Ha MOBEPX-

HOCTU OTBEPCTUA BHYTPEHHEro Kombla, W3MepeHHas

Npu MHOrOKPaTHOM BpPALUEHUU BHYTPEHHEro KofbLla B

060UX HanpaBneHnAX

MPUMEYAHWE 1 [InA BbLINOMHEHWA MPaBUIbHOIO M3Mepe-
HWA, Tena KayeHWAa [OMXKHbl HaXOAUTbCA B KOHTakTe C
OOPOXKaMMN KayeHWA Kak BHYTPEHHEro, TakK W HapyXHoro
Komew 1, B KOHW4eCKOM PONMKOBOM MOAWUMAHKKE, C 6opTu-
KOM LIMPOKOro TOPL@ BHYTPEHHErO KOMbLa.

MPUMEYAHUE 2 HeobxooMMO  BbIMNOMHUTL  HECKOSbKO
N3MEepPEeHU, NpuYeM BCAKUIA pa3 HeobxoammMo 6paTth pasHble
HEernoABWXHbIE TOYKMN HA HAPYXHOM N BHYTPEHHEM KOMbLiaX.

NMPUMEYAHWE 3 AcvHXpOHHOE
ABNAETCA HEMOBTOPAIOWMMCA.

paguansHoe  6GueHne

I~ AAA
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7.11

Radialschlag des Innenringes am
zusammengebauten Lager

Kia

[(Radiallagerd Differenz zwischen dem groéf3ten und

kleinsten radialen Abstand zwischen der Bohrungs-

oberflache des Innenringes, in unterschiedlichen

Winkelstellungen des Innenringes und einem in Bezug

auf den Auf3enring festen Punkt

ANMERKUNG Fiur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung, in der Winkellage des erwahnten Punktes oder
nahe daneben, missen die Walzkdrper sowohl mit der
Innen- als auch mit der AuRenringlaufbahn in Kontakt
stehen (im Kegelrollenlager auch mit dem Fihrungsbord
des Innenrings).

7.1.2

Radialschlag des AuBenringes am
zusammengebauten Lager

Kea

(Radiallager Differenz zwischen dem gréfRten und

kleinsten radialen Abstand zwischen der Mantelflache

des Aulfdenringes, in unterschiedlichen Winkelstellun-

gen des Aufdenringes, und einem in Bezug auf den

Innenring festen Punkt

ANMERKUNG Fiur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung, in der Winkellage des erwahnten Punktes oder
nahe daneben, muissen die Walzkdrper sowohl mit der
Innen- als auch mit der AuRenringlaufbahn in Kontakt
stehen (im Kegelrollenlager auch mit dem Fdhrungsbord
des Innenrings).

7.1.3

Asynchron-Radialschlag des Innenringes am
zusammengebauten Lager

Kiaa

[(Radiallagerd Differenz zwischen dem grof3ten und

kleinsten radialen Abstand zwischen einem beliebigen

festen Punkt auf der Mantelflache des Aufdenrings in

Bezug auf einen festen Punkt auf der Bohrungs-

oberflache des Innenringes, gemessen bei Mehr-

fachumdrehungen des Innenringes in  beiden

Richtungen

ANMERKUNG 1  Fur die Durchfihrung einer richtigen
Messung muissen die Walzkérper sowohl mit der Innen- als
auch mit der Aufdenringlaufbahn in Kontakt stehen (in
einem Kegelrollenlager auch mit dem Fuhrungsbord des
Innenrings).

ANMERKUNG 2  Mehrere Messungen sind erforderlich,
wobei die festen Punkte auf dem Aufien- und Innenring
unterschiedlich gewahlt werden.

ANMERKUNG 3 Der asynchrone Radialschlag ist nicht
wiederholbar.
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7.2 Axial runout

NOTE Axial runout of an assembled bearing is the result
of several, separate but cumulative factors.

7.21
axial runout of inner ring of assembled
bearing

Sa

[fadial groove ball bearing difference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the reference face of the inner ring, in
different angular positions of this ring, at a radial
distance from the inner ring axis equal to half the
inner ring raceway contact diameter, and a point in a
fixed position relative to the outer ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner and outer
ring raceways shall be in contact with all the balls.

7.2.2
axial runout of inner ring of assembled
bearing

Sa

(fapered roller bearingOdifference between the largest
and the smallest of the axial distances between the
back face of the inner ring, in different angular
positions of this ring, at a radial distance from the
inner ring axis equal to half the inner ring mean
raceway contact diameter, and a point in a fixed
position relative to the outer ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner ring and
outer ring raceways and the inner ring back face rib shall be
in contact with all the rollers.

7.2.3
axial runout of outer ring of assembled
bearing

Sea

[fadial groove ball bearing difference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the reference face of the outer ring, in
different angular positions of this ring, at a radial
distance from the outer ring axis equal to half the
outer ring raceway contact diameter, and a point in a
fixed position relative to the inner ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner and outer
ring raceways shall be in contact with all the balls.

7.2 Battement axial

NOTE Le battement axial de la face sur roulement
assemblé est le résultat de plusieurs facteurs, séparés
mais cumulatifs.

7.21
battement axial de la bague intérieure, sur
roulement assemblé, m

Sa

Houlement a billes radial a gorgesOdifférence entre la
plus grande et la plus petite des distances axiales
existant, dans différentes positions angulaires de la
bague intérieure, a une distance radiale de l'axe de
celle-ci égale a la moitié du diamétre de contact de
son chemin de roulement, entre la face de référence
de cette bague intérieure et un point fixe par rapport a
la bague extérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement des bagues intérieure et extérieure doivent
étre en contact avec toutes les billes.

7.2.2
battement axial de la bague intérieure, sur
roulement assemblé, m

Sa

[Moulement a rouleaux coniquesOdifférence entre la
plus grande et la plus petite des distances axiales
existant, dans différentes positions angulaires de la
bague intérieure, a une distance radiale de l'axe de
celle-ci égale a la moitié du diameétre de contact
moyen de son chemin de roulement, entre la grande
face de la bague intérieure et un point fixe par rapport
a la bague extérieure

NOTE  Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement des bagues intérieure et extérieure et le
grand épaulement de la bague intérieure doivent étre en
contact avec tous les rouleaux.

7.2.3
battement axial de la bague extérieure, sur
roulement assemblé, m

Sea

[Moulement a billes radial a gorgesOdifférence entre la
plus grande et la plus petite des distances axiales exis-
tant, dans différentes positions angulaires de la bague
extérieure, a une distance radiale de I'axe de celle-ci
égale a la moitié du diametre de contact de son chemin
de roulement, entre la face de référence de cette
bague et un point fixe par rapport a la bague intérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement des bagues intérieure et extérieure doivent
étre en contact avec toutes les billes.
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7.2 OceBoe bueHune

MNMPUMEYAHNE OceBoe 6ueHne cobpaHHOro MNOAWMMHMKA
ABNAETCA PE3ynbTaTOM HECKONbKUX OTAEMbHbIX, HO BMeCTe
B3ATbIX DaKTOPOB.

7.21
oceBoe GMeHne BHYTPEHHero Konbua
CcOOpPaHHOro NOAWMNMHVIKA

Sa

(baguManbHbIM - 1M padnanbHO-YMOPHBLIM - LIAPUKOBLIN
XenobHo NoawmnnHUKpasHOCTL Mexay Hanbonswmnm u
HaUMeHbWMM PaCcCTOAHMAMM B OCEBOM HarpaBsfieHu
Mexay 6a30BbiM TOPLOM BHYTPEHHero Konbla, B
Pa3NNYHbIX YrMOBbIX MOMIOXEHWAX 3TOr0 Konbua, Ha
PaccTOAHUN B paguanbHOM  HarnpasfieHun OT  OcKU
BHYTPEHHEro Kofiblla PaBHOM MONOBUHE [MamMeTpa
KOHTaKTa AOPOXKW KayeHWA BHYTPEHHEero kofbla, W
TOYKOW B HEMOOBWXHOM TMONOXEHUN OTHOCUTENIbHO
HapyXHOro KonbLa

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOIO N3MEPEHUA,
OOPOXKWN KaYeHUA HAPYXHOIO W BHYTPEHHEro Kosewl OOMXHbI
ObITb B KOHTAKTE CO BCEMMW LWIAPUKAMM.

7.2.2
oceBoe bueHne BHYTPE€HHEro KoJjibLa
c06paHHoro noagwnnHUKa

Sa

[KOHMYeCKMI PONMKOBLIN MOAWNNHUKOPA3HOCTL Mexay
HanbOMBbLIMM 1 HAUMEHBLUMM PACCTOAHUAMMN B OCEBOM
HanpasneHUn Mexay WUPOKUM TOPLOM BHYTPEHHEro
KOnbUa, B PAa3NMYHbIX YrNOBbIX MONOXEHUAX 3STOrO
KOnbLUa, Ha PacCTOAHMM B pafnanbHOM HanpasneHun ot
OCW BHYTPEHHEro KofbLa, PaBHOM MOMIOBMHE CpefHero
OVaMeTpa KOHTaKTa [OPOXKN KAYeHWA BHYTPEHHero
KonbUa, M TOYKOM B  HEMOABMXHOM  MONOXEHWM
OTHOCUTENBHO HaPYXHOro KosbLa

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOrO N3MEpPeHUd,
OOPOXKM KAYeHUA HapYyXHOro W BHYTPEHHEro Kkoneu u
OMOPHbIN  Topel, 60pTMKAa WWPOKOro TOopLa BHYTPEHHero
KonbLia AOMXHbI ObITb B KOHTaKTe CO BCEMU POANKAMMU.

7.2.3

oceBoe GMeHne Hapy)XHOro Konbua

© cOGpaHHOro NOAWMNMNHUKA

Sea

(pagvanbHblii M PaAVanbHO-YMOPHbLIA  WAPVKOBLIN
XenobHo NoawnnHUKpasHOCTL Mexay Hanbonswmnm u
HaUMEHbLWM PACCTOAHUAMK B OCEBOM HarMpaBneHnm
Mexgy 6a30BbIM TOPLOM  HapyXHOro Konbla, B
Pa3NMYHbIX YINOBbLIX MOMOXEHMAX 3TOr0 KOMbLa, Ha
pPacCTOAHUN B PABUANbHOM  HampasfieHUM OT  OCK
HapyXHOro KomnbLUa, PaBHOM MOMOBUHE AMAMETPA
KOHTaKTa [OOPOXKM Ka4eHUA HAPYXHOro Komnbua, W
TOYKOW B HEMOABUXHOM MOMOXEHUN OTHOCUTENBbHO
BHYTPEHHErO KOSbLia

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOIO N3MEPEHUA,
OOPOXKMN KaYeHUA HAPYXHOIO 1 BHYTPEHHEro Kosnewl OOMXHbI
ObITb B KOHTAKTE CO BCEMMW LWIAPUKAMM.

I~ AN
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7.2 Axialschlag

ANMERKUNG Der Axialschlag eines zusammengebauten
Lagers ist das Ergebnis mehrerer einzelner Faktoren, die
sich jedoch kumulieren.

7.2.1
Axialschlag des Innenringes am
zusammengebauten Lager

Sa

[Radialrillenkugellagerd Differenz  zwischen dem
grofRten und kleinsten axialen Abstand zwischen der
Bezugsseitenflache des Innenringes, in unterschied-
lichen Winkellagen des Innenringes, in einem radialen
Abstand von der Innenringachse gleich dem halben
Laufbahndurchmesser des Innenringes und einem in
Bezug auf den Auldenring festen Punkt

ANMERKUNG Fur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung missen die Innen- und AufRenringlaufbahn mit
allen Kugeln in Berlhrung stehen.

7.2.2
Axialschlag des Innenringes am
zusammengebauten Lager

Sa

(Kegelrollenlager[ Differenz zwischen dem gréRten
und kleinsten axialen Abstand zwischen der breiten
Stirnseite  des Innenringes, in unterschiedlichen
Winkellagen des Innenringes, in einem radialen
Abstand gleich dem halben in der Laufbahnmitte
gemessenen Laufbahndurchmesser von der Innen-
ringachse und einem in Bezug auf den AuRenring
festen Punkt

ANMERKUNG  Fur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung missen die Innen- und Aufenringlaufbahn und
der FUhrungsbord des Innenrings mit allen Rollen in
Berlhrung stehen.

7.2.3
Axialschlag des Au3enringes am
zusammengebauten Lager

Sea

[Radialrillenkugellagerd Differenz  zwischen dem
grofdten und kleinsten axialen Abstand zwischen der
Bezugsseitenflache des Aullenringes in unter-
schiedlichen Winkellagen des Aufdenringes, in einem
radialen Abstand von der Aufdenringachse gleich dem
halben Laufbahndurchmesser des AulRenringes und
einem in Bezug auf den Innenring festen Punkt

ANMERKUNG Fur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung missen die Innen- und AufRenringlaufbahn mit
allen Kugeln in Berlhrung stehen.
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7.2.4
axial runout of outer ring of assembled
bearing

Sea

(fapered roller bearingdifference between the largest
and the smallest of the axial distances between the
back face of the outer ring, in different angular
positions of this ring, at a radial distance from the
outer ring axis equal to half the outer ring mean
raceway contact diameter, and a point in a fixed
position relative to the inner ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner and outer
ring raceways and the inner ring back face rib shall be in
contact with all the rollers.

7.2.5
axial runout of outer ring flange back face of
assembled bearing

Sea1

(Madial groove ball bearingddifference between the
largest and the smallest of the axial distances
between the back face of the outer ring flange, in
different angular positions of this ring, at a radial
distance from the outer ring axis equal to half the
mean diameter of the flange back face, and a point in
a fixed position relative to the inner ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner and outer
ring raceways shall be in contact with all the balls.

7.2.6
axial runout of outer ring flange back face of
assembled bearing

Sea1

(fapered roller bearingdifference between the largest
and the smallest of the axial distances between the
back face of the outer ring flange, in different angular
positions of this ring, at a radial distance from the
outer ring axis equal to half the mean diameter of the
flange back face, and a point in a fixed position
relative to the inner ring

NOTE For a measurement to be valid, the inner and outer
ring raceways and the inner ring back face rib shall be in
contact with all the rollers.

7.2.4
battement axial de la bague extérieure, sur
roulement assemblé, m

Sea

Houlement a rouleaux coniquesdifférence entre la
plus grande et la plus petite des distances axiales
existant, dans différentes positions angulaires de la
bague extérieure, a une distance radiale de I'axe de
celle-ci égale & la moitié du diameétre de contact :
moyen de son chemin de roulement, entre la grande
face de cette bague extérieure et un point fixe par
rapport a la bague intérieure E

NOTE  Pour effectuer un mesurage correct, les chemins ':
de roulement des bagues intérieure et extérieure et le
grand épaulement de la bague intérieure doivent étre en
contact avec tous les rouleaux.

7.2.5

battement axial de la face d’appui du collet
sur bague extérieure, sur roulement
assemblé m

Sea1

Houlement a billes radial a gorgesdifférence entre la

plus grande et la plus petite des distances axiales

existant, dans différentes positions angulaires de la

bague extérieure, a une distance radiale de I'axe de

celle-ci égale a la moitié du diamétre de contact

moyen de la face d'appui du collet sur bague

extérieure, entre cette face d'appui et un point fixe

par rapport a la bague intérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement des bagues intérieure et extérieure doivent
étre en contact avec toutes les billes.

7.2.6

battement axial de la face d'appui du collet
sur bague extérieure, sur roulement
assemblé m

Sea1

Houlement a rouleaux coniquesldifférence entre la

plus grande et la plus petite des distances axiales

existant, dans différentes positions angulaires de la

bague extérieure, a une distance radiale de l'axe de

celle-ci égale a la motié du diametre de contact

moyen de la face d'appui du collet sur bague

extérieure, entre cette face d'appui et un point fixe

par rapport a la bague intérieure

NOTE Pour effectuer un mesurage correct, les chemins
de roulement des bagues intérieure et extérieure et le
grand épaulement de la bague intérieure doivent étre en
contact avec tous les rouleaux.
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7.24
oceBoe 6meHne Hapy>XHOro KoJjblLia
c06paHHoro noagwnHUKa

Sea

[ROHUYecknin pOﬂI/IKOBbII;I FIOJ:lLLIVIﬂHVIKDpa3HOCTb Mexny
HaNbOMbWMM U HAUMEHBLLNM PacCToAHNAMN B OCEBOM
HanpasneHnym Mexay WwnpoknM TOPUOM  HapPyXHOro
KOnbLa, B Pa3findHbIX YrMOBbIX TOJIOXEHNAX 3TOro
KOnbLa, Ha pPacCToAHNN B paanaibHOM HarpaBlieHn OT
OCl HapyXHOro Kojbla, PaBHOM TMONOBMHE CpeaHero
ONaMeTpa KOHTakKTa HOOPOXKW Ka4deHuA HapyXHOro
KOnblla, W TOYKOW B HEMOABMXHOM  MONOXEHUN
OTHOCWNTENBbHO BHYTPEHHETO KOJbLla

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOrO N3MEepPeHUd,
OOPOXKW KaYeHUA HapYyXHOro W BHYTPEHHEro Kkoneu u
OMOPHbIA  Topel, 60pTMKa WWPOKOro TOopua BHYTPEHHero
KonbLa AOMXHbI ObITb B KOHTaKTe CO BCEMU POAMNKAMMU.

7.25

oceBoe GMeHne ONOpPHOro TopLa ynopHoOro
6opTa Hapy)XHOro KonbLa cO6paHHOro
NOoAWMNHMKA

Sean

(baguManbHbIM - 1M padnanbHO-YMOPHBLIM - LIAPUKOBLIN
XenobHow NnoawunnHUKpasHOCTs Mexay Hanbonswmnm u
HaUMeHbWMM PaCcCTOAHMAMM B OCEBOM HarpaBsfieHuu
Mex[y OMOpHbIM TOPUOM YyrnopHoro 6opTa Topua
HapyXHOro Konbua, B PasnuMyHbIX YrMOBbIX MONOXEHWAX
3TOr0 KOIMbLa, Ha PaccTOAHUM B pagmanbHOM Hanpa-
BMIEHUN OT OCW HaPYXHOro KOnblLa, PaBHOM MOMOBUHE
CpefHero AvameTpa OMOPHOro Topla ymopHoro 6opTa
HapyXHOro Kofblid, U TOYKOW B HEMOABMXHOM MOIO-
XeHWW OTHOCUTENBHO BHYTPEHHEro Konblia

MPVMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOrO N3MEepPeHUnd,
OOPOXKW Ka4€HUA HAPYXHOTO W BHYTPEHHEro Komnel [OMXHbI
6bITb B KOHTaKTe CO BCEMU LWAPMKaMM.

7.2.6

oceBoe GMeHne ONOpPHOro TopLa ynopHoro
60pTa Hapy)XHOro KonbLa cO6paHHOro
NOoAWMNHMKA

Sea1

[ROoHMYecKnn pOﬂI/IKOBbII7I FIOJIlLLII/IﬂHVIKDpa3HOCTb Mexny
HanobONLWNM 1 HAUMEHbLINM PacCToAHNAMN B OCEBOM
HanpaeneHnm Mexngy OnopHbIM  TOPUOM  YrNMOPHOro
6opTa TopLa HapyXHOro KOnbLia, B Pa3nNnyHbIX YrNOBbIX
NONOXEHNAX 3TOr0 KOJibla, Ha pPacCToAHNK B pagnalb-
HOM HalpaBJieH OT OCK HaPYXHOro KojbLia, PaBHOM
nonoBmHe CpefHero gnamMeTpa OrnopHOro Topua ynop-
Horo 6opTa HapyXHOro KofbLa, U TOYKON B HemnoaBUX-
HOM MONOXEHNN OTHOCUTEJIbHO BHYTPEHHEro KOJbLia

MPUMEYAHWE  [InA BbINONHEHWA NPaBUILHOIO N3MEPEHUA,
OOPOXKW KAYeHWA HAPYXHOro W BHYTPEHHEro koney u
OMOpPHbIN Topel 60opTWKa WUPOKOro Topua BHYTPEHHEro
KOmbLia NOMXHbI OblTb B KOHTAKTe CO BCEMMW PONMKAMU.

I~ AN
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7.2.4
Axialschlag des AuBenringes am
zusammengebauten Lager

Sea

(Kegelrollenlager Differenz zwischen dem groRRten
und kleinsten axialen Abstand zwischen der breiten
Seitenflache des Aufenringes, in unterschiedlichen
Winkellagen des Aulenringes, in einem radialen
Abstand gleich dem halben in Laufbahnmitte
gemessenen Laufbahndurchmesser von der Aulfden-
ringachse und einem in Bezug auf den Innenring
festen Punkt

ANMERKUNG Fir die Durchfiihrung einer richtigen
Messung miussen die Innen- und AuRenringlaufbahn und
der FUhrungsbord mit allen Rollen in Berthrung stehen.

7.2.5

Axialschlag der Anlagefldche des
AuBenringflansches am
zusammengebauten Lager

Sea1

[(Radialrillenkugellager] Differenz  zwischen dem
grofdten und kleinsten axialen Abstand zwischen der
Anlageflache des Aulienringflansches, in unter-
schiedlichen Winkellagen des AufRenringes, in einem
radialen Abstand gleich dem halben in der Mitte der
Anlageflache des Flansches gemessenen Durch-
messer von der AuRenringachse und einem in Bezug
auf den Innenring festen Punkt

ANMERKUNG Fiur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung muissen die Innen- und AufRenringlaufbahn mit
allen Kugeln in Berthrung stehen.

7.2.6

Axialschlag der Anlagefldche des
AuBenringflansches am
zusammengebauten Lager

Sea1

(Kegelrollenlager Differenz zwischen dem groRRten
und kleinsten axialen Abstand zwischen der Anlage-
flache des Aufenringflansches, in unterschiedlichen
Winkellagen des Aulenringes, in einem radialen
Abstand gleich dem halben in der Mitte der Anlage-
flache des Flansches gemessenen Durchmesser von
der Auflenringachse und einem in Bezug auf den
Innenring festen Punkt

ANMERKUNG Fiur die Durchfiihrung einer richtigen
Messung miussen die Innen- und AufRenringlaufbahn und
der FUhrungsbord mit allen Rollen in Berthrung stehen.
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8 Internal clearance
8.1 Radial clearance

8.1.1

radial internal clearance

G

(bearing capable of taking purely radial load, non-
preloadedOarithmetical mean of the radial distances
through which one of the rings may be displaced
relative to the other, from one eccentric extreme
position to the diametrically opposite extreme
position, in different angular directions and without
being subjected to any external load

NOTE 1  The mean value includes displacements with the
rings in different angular positions relative to each other
and with the set of rolling elements in different angular
positions in relation to the rings.

NOTE 2  For a measurement to be valid, at each limiting
eccentric position of the rings in relation to each other, their
relative axial position, and the position of the rolling
elements relative to the raceways, shall be such that one
ring has actually assumed the extreme eccentric position in
relation to the other ring.

8.1.2

theoretical radial internal clearance

(Madial bearingOouter ring raceway contact diameter
minus the inner ring raceway contact diameter minus
twice the rolling element diameter

NOTE For a master bearing, i.e. a bearing having
negligible form errors, the radial internal clearance defined
in 8.1.1 is identical to the theoretical clearance, providing
that a rolling element is positioned in line with the angular
direction of displacement.

8 Jeu interne
8.1 Jeu radial

8.1.1

jeu interne radial, m

G

[foulement pouvant supporter une charge purement
radiale, non préchargéd moyenne arithmétique des
déplacements radiaux, dans différentes directions
angulaires, possibles pour une bague par rapport a
I'autre, entre une position excentrique extréme et la
position diamétralement opposée, en l|'absence de
charge extérieure

NOTE 1 Les déplacements dont on fait la moyenne
s'entendent dans différentes positions angulaires des
bagues les unes par rapport aux autres, aussi bien que des
bagues par rapport aux éléments roulants.

NOTE 2  Pour effectuer un mesurage correct, en position
excentrique limite, la position axiale relative des bagues et
la position des éléments roulants par rapport aux chemins
doivent étre telles que I'une des bagues a effectivement
atteint sa position extréme par rapport a |'autre.

8.1.2

jeu interne radial théorique, m

Houlement radiald différence entre le diamétre de
contact du chemin de roulement de la bague exté-
rieure et le diamétre de contact du chemin de
roulement de la bague intérieure, diminuée du double
du diamétre de I'élément roulant

NOTE Pour un roulement étalon c'est-a-dire un roule-
ment dont les erreurs de forme sont négligeables, le jeu
interne radial défini en 8.1.1 est identique au jeu théorique,
pourvu qu'un élément roulant soit aligné avec la direction
du déplacement relatif des bagues.
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8 BHyTpeHHMI 3a30p

8.1 PaguanbHbIN 3a30p

8.1.1

paavanbHbIl BHYTPEHHUIA 3a30p

G

(MoawunnHuk 6e3 npegHaTAra, NpedHa3sHa4YeHHbIA anA
BOCMPUATUA YUCTO pafmanbHoWM Harpyskuld cpegHAn
apumMeTnyeckasn BefMYMHa PacCTOAHWUA B paguansHOM
HampaBneHUy, Ha KOTOPOe OfHO W3 Konel MOXeT ObiTb
CMELLEHO OTHOCUTENBHO [IPYroro 13 OQHOrO 3KCLEHTPU-
4eCKOro KpawHero nonoXeHusa B AWaMEeTPanbHO Mpo-
TUBOMONOXHOE KpaWHee MONOXeHNe NPy PasfinyHbIX
YrNOBbIX HampaBneHuAax 1 6e3 MpPUNOXEeHUA BHeLWHewn
Harpysku

MPUMEYAHWE 1 CpepHAs BenuYMHa BKIlOHYaeT B ceba cme-
WEeHNA Komnel B PAa3NWNYHbIX YrNOBbIX MONOXEHNAX OTHO-
CUTENTbHO [PYr Apyra U KOMMeKTa Ten KayeHua B PasfinyHbIX
YrNOBbIX MOMNOXEHNAX OTHOCUTENBHO KOreL.

NMPUMEYAHWE 2 [InA BbINONHEHWA MPAaBWULHOIO U3Mepe-
HWA, NPY KaxXaoM NpefenbHOM 3KCLEHTPUYECKOM MONOXEHUN
Konew OTHOCWUTENbHO APYr fApyra WX OTHOCUTENbHOE OCEBOE
MOMNOXEHNE N TMOMOXEHNe Ten Ka4eHus OTHOCUTENbHO [O-
POXeK KayeHWA LOMKHbl ObITb Takumu, 4TOObl OQHO KOMbLIO
OEenCTBUTENBHO MPUHANO KpanHee 3KCLEeHTPUYeckoe Mosoxe-
HVEe OTHOCUTENBHO APYroro KofbLa.

8.1.2

TeopeTnyYecKknin paguianbHbIii BHYTPEHHUA
3asop

(paguanbHbIM - NOAWWNHUKL pa3HOCTb Mexay auame-

TPaMU KOHTaKTa MAOPOXEK KAaYeHUA HapPYXHOro MU

BHYTPEHHErO KOMeL, YMeHblEHHAA Ha YOBOEHHbIN AMa-

MeTp Tefla Ka4yeHun

MPUMEYAHWME [nA 3TanoHHOro noawwunHuka, T.e. MOfA-
WUMHKKA, UMEIOWEro He3HaUMTENbHbIE MOrPewHOCTY hOPMbI,
paguanbHbIl 3a30p, onpepeneHHbin B 8.1.1, paBeH Teope-
TNYeCKOMY 3a30py, NPW YCNOBUM, YTO Tefla KayeHUsa yCTaHo-
BIIeHbl B IUHUW C YrNIOBbLIM HanpasleHneM CMeLLeHnA.

Al~A AnAA
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8 Lagerluft
8.1 Radiale Lagerluft

8.1.1

radiale Lagerluft

G

[@lr ein Lager, das rein radiale Last aufnehmen kann
und nicht vorgespannt istOarithmetisches Mittel der
radialen Absténde, um die ein Ring in Bezug auf den
anderen von einer extremen exzentrischen Lage in die
gegenUberliegende verschoben werden kann, in
unterschiedlichen Winkellagen der Ringe und ohne
auflleren Kraften unterworfen zu sein

ANMERKUNG 1 Dem Mittelwert liegen die Verschiebe-
wege zugrunde, die in unterschiedlichen Winkellagen der
Ringe zueinander und in unterschiedlichen Winkellagen der
Walzkérper in Bezug auf die Ringe gemessen werden.

ANMERKUNG 2  Fur die Durchflihrung einer richtigen
Messung in jeder exzentrischen Grenzlage der Ringe
zueinander muss ihre relative axiale Lage und die Lage der
Walzkorper zu den Laufbahnen so sein, dass ein Ring
tatsachlich die extreme exzentrische Lage in Bezug auf den
anderen Ring eingenommen hat.

8.1.2

theoretische radiale Lagerluft

[(Radiallagerd AufRenringlaufbahndurchmesser minus
Innenringlaufbahndurchmesser minus dem Zwei-
fachen des Walzkoérperdurchmessers

ANMERKUNG Fir ein Einstellnormal, d.h. ein Lager,
dessen Formfehler vernachlassigt werden kdnnen, ist die in
Abschnitt 8.1.1 definierte radiale Lagerluft mit der
theoretischen Lagerluft identisch, vorausgesetzt, dass ein
Walzkérper in der Winkelrichtung steht, in der die Ringe
relativ zueinander verschoben werden.
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8.2 Axial clearance

8.2.1

axial internal clearance

Ga

(bearing capable of taking axial load in both directions,
non-preloaded arithmetical mean of the axial
distances through which one of the rings may be
displaced relative to the other, from one axial extreme
position to the opposite extreme position, without
being subjected to any external load

NOTE 1  The mean value includes displacements with the
rings in different angular positions relative to each other
and with the set of rolling elements in different angular
positions in relation to the rings.

NOTE 2  For a measurement to be valid, at each limiting
axial position of the rings in relation to each other, their
relative radial position, and the position of the rolling
elements relative to the raceways, shall be such that one
ring has actually assumed the extreme axial position in
relation to the other ring.

8.2 Jeu axial

8.2.1

jeu interne axial, m

Ga

foulement ou butée pouvant supporter une charge
axiale dans les deux directions, non préchargéld
moyenne arithmétique des déplacements axiaux
possibles pour une bague par rapport a l'autre, entre
une position axiale extréme et la position extréme
opposée, en I'absence de charge extérieure

NOTE 1 Les déplacements dont on fait la moyenne
s'entendent dans différentes positions angulaires des
bagues les unes par rapport aux autres, aussi bien que des
bagues par rapport aux éléments roulants.

NOTE 2  Pour effectuer un mesurage correct, en position
axiale limite, la position radiale relative des bagues et la
position des éléments roulants par rapport aux chemins
doivent étre telles que I'une des bagues a effectivement
atteint sa position extréme par rapport a |'autre.
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8.2 OceBon 3a30p

8.2.1

0oceBOI BHYTPEHHWIA 3a30p

Gy

(MoawunnHuk 6e3 npegHaTAra, NpedHa3sHa4YeHHbIA anA
BOCMPUATUA YUCTO OCEBOW [OBYCTOPOHHen Harpyskml
cpepHAA apudmeTnyeckaa BenMYMHA PacCTOAHUNA B
OCEBOM HarnpaBfeHun, Ha KOTOpoe OfHO W3 KofeL
MOXeT ObITb CMeLeHO OTHOCUTENLHO OPYroro U3 OJHOro
OCEBOr0 KPaWHero mMoMoOXeHNA B MPOTUBOMONOXHOE
KpamHee nonoxeHune 6e3 MPUNOXEHWA  BHEWHeN
Harpysku

MPUMEYAHME 1 CpenHAA Benu4MHa BkMlo4YaeT B cebA
CMeLeHNA Konew B PasnuyHbIX YrOBbIX MONOXEHUAX OTHO-
CUTENTbHO [PYr Apyra U KOMMeKTa Ten KayeHua B PasfinyHbIX
YrNOBbIX MOMNOXEHNAX OTHOCUTENBHO KOreL.

NMPUMEYAHWE 2 [InA BbINOMHEHWA MPAaBWUILHOIO U3Mepe-
HWA, NPW KaXAoOM MpefensHOM OCEBOM MOMOXEHWUW Konel
OTHOCMTENbHO [PYr Apyra WX OTHOCUTENbHOE paamanbHoe
MONOXEHNE U MOMNOXEHME Tefl Ka4YeHWA OTHOCUTENBHO
[OPOXeK KayeHUA JOMKHbI ObiTb TaknMW, YTOObI OQHO KOMbLO
OenCTBUTENBHO  MPUHANO  KpamHee OCeBOE  TMOSIOXeHne
OTHOCWTENBHO APYroro KonbLa.

I~ AN

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

8.2 Axiale Lagerluft

8.2.1

axiale Lagerluft

Ga

[fr ein Lager, das axiale Last in beiden Richtungen
aufnehmen kann und nicht vorgespannt istdarithme-
tisches Mittel der axialen Abstande, um die ein Lager-
ring in Bezug auf den anderen von einer extremen
axialen Lage in die gegenUberliegende verschoben
werden kann, ohne &ufReren Kraften unterworfen zu
sein

ANMERKUNG 1 Dem Mittelwert liegen die Verschiebe-
wege zugrunde, die in unterschiedlichen Winkellagen der
Ringe zueinander und in unterschiedlichen Winkellagen der
Walzkérper in Bezug auf die Ringe gemessen werden.

ANMERKUNG 2  Fur die Durchflihrung einer richtigen
Messung in jeder axialen Grenzlage der Ringe zueinander
muss ihre relative radiale Lage und die Lage der Walzkorper
zu den Laufbahnen so sein, dass ein Ring tatsachlich die
extreme axiale Lage in Bezug auf den anderen Ring
eingenommen hat.
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Annex A
(informative)

Annexe A
(informative)

Explanation of dimensional Explication des tolérances
tolerances on diameters dimensionnelles sur les diametres

A.1 Bore diameters

A.1 Diametres d'alésage

A.1.1 Single bore diameters, ds or dsp A.1.1 Diametres isolés d'alésage, ds ou ds,

There are m single planes per individual item and n Il'y a m plans isolés pour un élément particulier et n
single bore diameters (measuring dimensions) in a diamétres isolés d'alésage (dimensions mesurées) dans
single plane (see Figure A.1). Where a dimension is un plan isolé (voir Figure A.1). Quand une dimension est
related to a specific single radial plane, the subscript en relation avec un plan radial isolé spécifique, I'indice

“p" is appended, i.e. dgp.

«p» est ajouté, c'est-a-dire, dgp,.

Table A.1 — Single bore diameters
Tableau A.1 — Diameétres isolés d'alésage

Plane No.
Plan n°

m

Measured dimension
Dimension mesurée
der d512, d313 ....... dS1j ....... ds1n
d321, d522, d323 ....... dSZj ....... dsZn
d331, d532, d333 ....... dSSj ....... dsgn
dsi1, dsin dsi3 ....... dsij a ....., dsin
dsmt, Asm2s Aspzs -+ -+ - dsmj ....... dsmn

@ dg; designates any single bore diameter j in any single plane i.
dsjj désigne n'importe quel diametre isolé d'alésage j, dans n'importe quel plan isolé i.

Figure A.1 — Single planes 1, 2 and i and single bore dimensions
Figure A.1 — Plans isolés 1, 2 et i, et dimensions isolées d'alésage

cCN
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NMpunoxeHue A
(MHpOpMaLMOHHOE)

Mnnioctpauma gonyckoB Ha pa3mep
AnameTpoB

A.1 [uameTpbl OTBEpPCTU

A.1.1 EguHuWYHbIEe gUameTpbl OTBEPCTUA, g
vnm dsp

MMeeTcA m eauHWYHbIX MNOCKOCTEN OfA OTAeNbHON
getanm M N eVHWYHLIX  OMAMETPOB  OTBEPCTUA
(M3MepaeMble pasMepbl) B eAVHUYHOW MNOCKOCTW (CM.
Puc. A.1). Tam, roe pasmep OTHOCUTCA K KOHKPETHOMN
eOVHUYHOW paguanbHoOM MnockocT, To nobaBnAeTcs
MOACTPOUHBIN MHAEKC «P», HAMP. dgp.

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

Anhang A
(informativ)

Darstellung von Mal3toleranzen an
Durchmessern

A.1 Bohrungsdurchmesser

A.1.1 Einzelne Bohrungsdurchmesser, dg
oder dsp

Je Einzelelement gibt es m einzelne Ebenen und n
einzelne Bohrungsdurchmesser (MeRwerte) in einer
einzelnen Ebene (siehe Abbildung A.1). Dort, wo eine
Abmessung auf eine bestimmte einzelne radiale
Ebene bezogen ist, wird der Index «p» angehangt,
z. B. dgp.

Tabnuua A.1 — EgUHUYHbIE ANaMeTPbl OTBEPCTUA
Tabelle A.1 — Einzelne Bohrungsdurchmesser

Homep nnockoctun N3mepeHHbIN pasmep
Ebene Nr. Messwert
1 d511, ds12, d513 ....... dS]j ....... d51n
2 d521, dszz, d523 ....... dSZj ....... dsZn
3 d531, d332, d533 ....... dS3j ....... dsSn
i dS”, d5i2, dSi3 ....... dSij a ..., dsin
m dsrm, deT‘IZ' dsmg ....... dsmj ....... dsmn
@ dgj 0603HavaeT NboN efnHNYHBIA AUaMeTp j B MO0 eJUHNYHOR NIOCKOCTHU i.
dsij bezeichnet jeden beliebigen einzelnen Bohrungsdurchmesser j in einer beliebigen Ebene i.

Puc. A.1 — EauHnYHbIE nnockoct 1, 2 M i 1 eANHNYHbIE ANAMETPbl OTBEPCTNA
Abbildung A.1 — Einzelne Ebenen 1, 2 und i und einzelne Bohrungsdurchmesser

Al~A AnAA
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A.1.2 Mean bore diameter, d,

The mean diameter of an individual item is given as
the arithmetic mean of the highest maximum and
the lowest minimum value of all single bore
diameters found in an individual item, as the
following equation illustrates.

dm =[MAX (ds11, ds12, ds13, - - - -, dsij' R
dsmn + MIN (ds11, ds12, ds13, - - . .,
dsij, oo dsmpl/2

An individual item has only one value for d,.

NOTE MAX (a1, &, ag, . . . . &) means the maximum
value of a1, ay, az, . . . . ap. MIN (a4, &y, ag, . . . . &, means
the minimum value of a;, ap, ag, . . . . &,

A.1.3 Mean bore diameter in a single
plane, dnp

The mean bore diameter in a single plane of an item
is given as the arithmetic mean of the maximum and
minimum values in any single plane, in accordance
with the following equations. This feature has one
value in every single plane.

A.1.2 Diametre moyen d'alésage, d,

Le diamétre moyen d'un élément particulier est donné
comme la moyenne arithmétique de la plus grande
valeur maximale et de la plus petite valeur minimale de
tous les diameétres isolés d'alésage trouvés dans un
élément particulier, comme l'illustre I'équation suivante.

dm =[MAX (ds11, ds12, ds13, - - - -, dsij' R
dsmn + MIN (ds11, ds12, ds13, - - . .,
dsij, oo, Asmpl/2

Un élément particulier n'a qu'une valeur dp,.

NOTE MAX (a4, &, @z, . . . . @) indique la valeur maximale
de aj, ay, a3, . . . . an MIN (ay, &, a3, . . . . &) indique la
valeur minimale de a;, ap, ag, . . . . an.

A.1.3 Diametre moyen d'alésage dans un plan
isolé, dnp

Le diametre moyen d'alésage dans un plan isolé est
donné comme la moyenne arithmétique des valeurs
maximale et minimale dans un plan isolé, confor-
mément aux éguations suivantes. Cette caractéristique
a une valeur dans chaque plan isolé.

Table A.2 — Mean bore diameters in a single plane
Tableau A.2 — Diameétre moyen d'alésage dans un plan isolé

Plane No. d Equation
Plan n° mp Equation
1 Ormp1 [IMAX (dg11 . . . dg1) + MIN (dgqq . . . dg1p))/2
Amp2 [IMAX (dg21 . . . dgop) + MIN (dgo1 . . . dgop)1/2
Amp3 [MAX (dg31 . . . dg3p) + MIN (dg31 . . . dg3p)]/2
i Armpi [IMAX (dgjq . . . dsjn) + MIN (dgjq . . . dgin)1/2
m drmpm [IMAX (dgm1 - - - dsmn) + MIN (dgpyy - - - dgmn1/2

[ =~4o}
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A.1.2 CpegHunin guameTtp otBepcTua, d,

CpefHnin oramMeTp OTAeNnbHOW AeTann npencraBneH Kak
cpenHee apudpMeTNYeCckoe HaWBLICLIEN MaKCMAanbHOWM
N HaVHW3LWeN MUHMANbHON BeNYMH BCeX eQMHUYHBIX
OMaMeTPOB OTBEPCTUA, MONYYEHHbIX AN1A OTAeNbHON
[eTanun B BUAe Cnefylolwero ypaBHeHua.

dm =[MAX (dg11, ds12, ds13, - - - ., dsij, e,
dsmn + MIN (ds11, ds12, ds13, - - - -,
dsij' .o, dsmpl/2

OTﬂeﬂbHaﬂ jeTanb MMeeT TOJIbKO OfHY BeNnu4YnHy nansa
A,

MPUMEYAHUE MAX (&, ay, as, . 8, o3HauaeTt
MaKCUMarnbHylo BENNYUHY 84, @y, 83, . . . . 8, MIN (&, &y,
8, . . .. &) 03HauYaeT MUHUMANbHYIO BENUYMHY 8;, 8o,

as, ....a,

A.1.3 CpegHui guameTp OTBEpPCTUA B
€AVHNYHON NNOCKOCTH, dyp

CpefHun guamMeTp OTBepCTUA [eTann B e[UHUYHOW
MNOCKOCTU MpefacTaBnAeT coboi CpefHiolo apudMeTn-
Yeckylo BefIMYUHY MaKCUManbHOrO U MWHKUMASBHOro
avamMeTpoB B MOGON  eAVHUYHOW  MIOCKOCTM,  Kak
NnpeactaBneHo B CNlefyloWwmnx  ypaBHEHUAX.  ITOT
napameTp B KaXxOow efuHUYHOWN MNOCKOCTUM UMeeT OfHY
BENWYMHY.

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

A.1.2 Mittlerer Bohrungsdurchmesser, d,

Der mittlere Durchmesser eines Einzelelementes ergibt
sich als arithmetischer Mittelwert aus dem groRRten
Hochstwert und dem kleinsten Kleinstwert aller an
einem Einzelelement gefundenen einzelnen Bohrungs-
durchmesser folgender Gleichung.

dm =[MAX (dg11, ds12, ds13, - - - ., dsij, e,
dsmn + MIN (ds11, ds12, ds13, - - - -,
dsij' oo, dsmpl/2

Ein Einzelelement hat nur einen Wert fUr dyy,.

ANMERKUNG MAX (a4, ap, ag, . . . . @) bedeutet den
Hochstwert der Werte aq, ap, a3, . . . . a,. MIN (ay, a,
ag, . . .. ap bedeutet den Kleinstwert der Werte a;, ay,

az, ....an

A.1.3 Mittlerer Bohrungsdurchmesser in einer
Ebene, d,

Der mittlere Bohrungsdurchmesser in einer Ebene
eines Einzelelements ist der arithmetische Mittelwert
aus dem grofditen und dem kleinsten in einer Ebene
feststellbaren Wert nach den folgenden Gleichungen.
Dieses Formelement hat je Ebene einen Wert.

Tabnuuya A.2 — CpegHue guamMeTpbl OTBEPCTUA B EAMHUYHON MIOCKOCTU
Tabelle A.2 — Mittlere Bohrungsdurchmesser in einer einzelnen Ebene

Homep nnockoctun d YpaBHeHne
Ebene Nr. mp Gleichung
1 Amp1 [MAX (dgq1 . - - dg1p) + MIN (dgq1 . . . dg1p)1/2
2 Amp2 [MAX (ds21 - - - dgop) + MIN (dgpq . . . dgop)]/2
3 Amp3 [MAX (dg31 - - - dg3n) + MIN (dg31 . . . dg3p)]/2
i Ampi [MAX (dgj1 - - - dsin) + MIN (dgjq - . . dgin)1/2
m Armpm [IMAX (dgpyt - - - dsmn) + MIN (dgpy - - - dsmn]/2

Al~A AnAA
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A.1.4 Variation of mean bore diameter,
Vdmp

Variation of mean bore diameter is the difference
between the maximum and minimum value of mean
bore diameters in a single plane for all the planes of
an individual item. This feature has only one value
for an individual item and may indicate an index of
cylindricity.

Vdmp = MAX (dmp1, dmp2: dmp3, ., dmpm) —
MIN (dmp1, Amp2, Amp3. - - - -+ dopm)

A.1.5 Variation of bore diameter in a single
plane, Vdsp

The term “variation of bore diameter in a single
plane” indicates the difference between the
maximum and minimum value among single bore
diameters measured in a single plane. This feature
has more than one value for an individual item and
may indicate an index of circularity.

A.1.4 Variation du diameétre moyen d‘alésage,
Vdmp

La variation du diamétre moyen d'alésage est la
différence entre les valeurs maximale et minimale des
diameétres moyen d'alésage dans un plan isolé, pour
tous les plans d'un élément particulier. Cette
caractéristique n'a qu'une une valeur pour un élément
particulier et peut étre considérée comme un indice de
cylindricité.

Vdmp = MAX (dmp1, dmp2: dmp3, ., dmpm) _
MIN (dmp1, Amp2, Amp3. - - - -+ dpm)

A.1.5 Variation du diametre d'alésage dans
un plan isolé, Vdsp

Le terme «variation du diametre d'alésage dans un plan
isolé» indigue la différence entre les valeurs maximale
et minimale parmi les diameétres isolés d'alésage
mesurés dans un plan isolé. Cette caractéristique a plus
d'une valeur pour un élément particulier et peut étre
considérée comme un indice de circularité.

Table A.3 — Variation of bore diameters in a single plane
Tableau A.3 — Variation des diametres d'alésage dans un plan isolé

Plane No. v Equation
Plan no dsp Equation
1 Vdsp MAX (dg11 . . . dg1p) = MIN (dgq1 . . . dg1p)
Vdsp2 MAX (dgo1 . . . dgop) = MIN (dgo1 . . . dgop)
Vdsp3 MAX (dg31 . . . dg3p) = MIN (dg3q . . . dg3p)
i Vdspi MAX (dgjq . . . dgin) = MIN (dgj1 . . . dgin)
m Vdspm MAX (dgm - - - dsmnd = MIN (dgpyy - - - dgmn)

A.1.6 Variation of bore diameter, Vg

This symbol indicates the difference between the
maximum and minimum of all the single bore
diameters (measured values) obtained in an
individual item. An individual item has only one value
of Vys-

Vds =MAX (ds11, ds12, 513, - - - -, Dsmn) =
MIN (dsﬂf ds12: ds13: cee e dsmn)

A.1.6 Variation du diametre d'alésage, Vs

Ce symbole indique la différence entre la valeur
maximale et minimale de tous les diamétres isolés
d'alésage (valeurs mesurées) obtenus pour un élément
particulier. Un élément particulier n'a qu'une valeur V.

Vds =MAX (ds11, ds12, 513, - - - -, Dsmn) =
MIN (dsﬂf ds12: ds13: cee e dsmn)
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A.1.4 HenocToAHCTBO cpefgHero guameTpa
OTBEpPCTUA B €ANHNYHON NNOCKOCTH, Vi,

HenocTtoAHCTBO CpefHero AMameTpa OTBEpPCTUA ecCTb
Pa3HOCTb Mexay MakCUManbHOM W MUHUMAnbHOWN
BEMUYMHAMM  CpedHMX [OMAaMeTPOB OTBepCTUA B
EANHWYHOW  MNOCKOCTM  AnA  BCEX  MNOCKOCTeN
OTOENbHOW [eTann. DTOT MapamMeTp WMeeT OofHy
BENUYMHY ONA OTAENbHOW OeTany U MOXET O3HayaTb
nokasaTtenb UMANHAPUYHOCTH.

Vdmp = MAX (dmp1, dmpZ: dmp3, o, dmpm) —
MIN (dmp1, Amp2, Ampa. - - - -+ Ampm)

A.1.5 HenoctoaHcTBO guameTpa OoTBEpPCTUA
B €AMHNYHOMN NnockocTy, Vg,

TepMUH  «HEMOCTOAHCTBO [MaMeTpa OTBepCcTUA B
EANHUYHOM  MAOCKOCTM»  YKa3blBaeT Ha pPa3HOCTb
MeXy MaKCUManbHOW U MUHUMANBLHOW BEANYUHAMMU
cpeayt efuHUYHLIX OMAaMEeTPOB OTBEPCTUA, U3MepeH-
HbIX B €AUHWYHOW MNOCKOCTW. DTOT NapameTp umeet
bonee OfOHOWM BeNVYUHLI ANA OTAENbHOW [eTann u
MOXET 03Ha4aTb NOoKaszaTenb KPyrinocTu.

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

A.1.4 Schwankung des mittleren
Bohrungsdurchmessers, Vdmp

Die Schwankung des mittleren Durchmessers ist die
Differenz zwischen dem gréfRten und dem kleinsten aller
an einem Einzelelement in den einzelnen Ebenen
erfassten mittleren Durchmesser. Dieses Formelement
hat fUr ein Einzelelement nur einen Wert und kann als
Anhaltspunkt fir die Zylinderform angesehen werden.

Vdmp = MAX (dmp1, dmpZ: dmp3, o, dmpm) -
MIN (dmp1, Amp2, Amp3. - - - -+ Ampm)

A.15 Schwankung des
Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen
Ebene, Vjs,

Die Benennung «Schwankung des Bohrungsdurch-
messers in einer einzelnen Ebene» entspricht der
Differenz zwischen dem groRten und dem kleinsten
Wert aller in einer Ebene gemessenen einzelnen
Bohrungsdurchmesser. Dieses Formelement hat flr ein
Einzelelement mehr als einen Wert und kann als
Anhaltspunkt fir die Kreisform angesehen werden.

Tabnuuya A.3 — HenocToAHCTBO AiaMeTPOB OTBEPCTUA B EAMHUYHOM MIOCKOCTU
Tabelle A.3 — Schwankung der Bohrungsdurchmesser in einer einzelnen Ebene

Homep nnockoctun Vdsp YpaBHeHne
Ebene Nr. Gleichung
1 Visp1 MAX (dg11 . - - dg1) = MIN (dg11 . . . dg1p)
2 Vdsp2 MAX (dg21 . - - dson) = MIN (dgo1 - . . dsop)
3 Vdsp3 MAX (dg31 - - - ds3n) = MIN (dg31 - . . ds3p)
i Vdspi MAX (dgjq - - - dsin) = MIN (dgjq . . . dgin)
m Vdspm MAX (dgy - - - dsmn) = MIN (dgpyy - - - dsmn

A.1.6 HenocTroAHCTBO AMameTpa OTBEpPCTHA,
Vds

JaHHbIN  CMMBON yKasblBaeT Ha pPa3HOCTb Mexpy
MaKCMManbHbIM ¥ MUHUMASbHBIM 13 BCEX €AUHUYHBIX
OVaMeTPOB  OTBEPCTUA  (M3MEepEeHHble  BENUYHBI),
NONyYeHHbIX [ONA oThaensHolt petanu.  OThenbHanA
[eTanb UMeeeT TONbKO OAHY BENUUUHY Vs.

A.1.6 Schwankung des einzelnen
Bohrungsdurchmessers, Vs

Dieses Kurzzeichen gibt die Differenz zwischen dem
grofsten und dem kleinsten Wert aller an einem
Einzelelement gemessenen einzelnen  Bohrungs-
durchmesser an. Ein Einzelelement hat nur einen Wert
far Vgs. ;

Vas =MAX (ds11, ds12, ds13, - - . ., Dsmn) = Vas =MAX (ds11, ds12, 513, - - - ., Dsmn =
MIN (dsH: ds12: ds13: s dsmr‘) MIN (dsH: ds12: ds13: s dsmr‘)
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A.2 Outside diameters A.2 Diametres extérieurs

The dimensional tolerances on an outside diameter Les tolérances dimensionnelles sur un diameétre
are derived as described for bore diameters in A.1. extérieur se déduisent de celles décrites en A.1 pour
The equivalent outside diameter parameters are les diametres d'alésage. Les parameétres équivalents

) . . correspondant au diamétre extérieur sont:
— single outside diameter, Dg or Dgp,; P

. . — le diamétre isolé extérieur, Dg ou Dgp;
— mean outside diameter, Dyy; s sP

. . . . — le diamétre moyen extérieur, Dpy;
— mean outside diameter in a single plane, Dy, y m

. . . — le diameétre moyen extérieur dans un plan isolég,
— variation of mean outside diameter, Vpmp; Do - Y P

mp-
— variation of outside diameter in a single plane,

Ve — la variation du diametre extérieur moyen, Vpmp;
Dsp:

— la variation du diametre extérieur dans un plan

— variation of outside diameter, Vps. 5016 Ve
+ VDsp:

— la variation du diametre extérieur, Vps.
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A.2 Hapy>XHble guameTpbl A.2 AuBendurchmesser
[donyckn Ha pasmep HapyXHOro AMamMeTpa Mosy4eHsl Die Maltoleranzen an einem Aullendurchmesser
TaknM xe obpa3oM, Kak U AnA gUamMeTpoB OTBepCTUA folgen sinngemafk dem in A.1 beschriebenen Bohrungs-
B A.1. TllapamMeTpamMu 3KBMBANEHTHOTO HaPYXHOro durchmesser. Die entsprechenden AufRendurchmesser
anameTpa ABNAITCA: sind:
—  eOVHUYHBIA HapyXHbIn AnameTp, Ds unn Dgp, — einzelner Au3endurchmesser, Dg oder Dgp;
—  CpefHUn HapyXHbIn guametp, D, ; — mittlerer AuRendurchmesser, Dy;
— CPefHUN HapyXHbIN AnamMeTp B eOUHWYHON Mioc- — mittlerer Auflendurchmesser in einer Ebene, Dy,
KoCT, Dmp; .
mp — Schwankung des mittleren AuRendurchmessers,
— HeNoCTOAHCTBO CPefHero HapyXHoro guameTpa, Vbmp:
V ; . .
Dmp — Schwankung des Aufendurchmessers in einer

— HemnoCTOAHCTBO HAapyXHOro AvameTpa B eaunHWY- Ebene, Vpsp:

HOW MnockocT, Vpgp;
Dsp — Schwankung des Aufzendurchmessers, Vps.

— HernoCTOAHCTBO HapYXHOro AnanmMeTpa, Vps.

I~ AN

~ An AN ia . , 2 -
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A

actual bearing height 5.3.14
actual bearing width 5.3.11
actual dimension 4.11
actual effective width of inner
subunit 5.3.17
actual effective width of outer
ring 5.3.20
asynchronous radial runout of inner
ring of assembled bearing 7.1.3
axial direction 4.8
axial internal clearance 8.2.1
axial plane 4.7
axial runout of inner ring of
assembled bearing 7.2.1,7.2.2
axial runout of outer ring flange
back face of assembled
bearing 7.2.5,7.2.6
axial runout of outer ring of
assembled bearing 7.2.3,7.2.4

Alphabetical index

deviation of a single outside
diameter 5.2.4

deviation of a single ring
width 5.3.3

deviation of mean bore
diameter 5.1.7

deviation of mean bore diameter in
a single plane 5.1.9

deviation of mean bore diameter of
rolling element
complement 5.1.16

deviation of mean outside
diameter 5.2.7

deviation of mean outside diameter
in a single plane 5.2.9

deviation of mean outside diameter
of rolling element
complement 5.2.16

deviation of the actual bearing
height 5.3.15

deviation of the actual bearing
width 5.3.12

deviation of the actual effective
width of inner subunit 5.3.18

deviation of the actual effective
width of outer ring 5.3.21
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inner ring axis 4.2

K
Ko 6.4.2
Kea 7.1.2
Ki 6.4.1
Kig 7.1.1
Kia 7.1.3
L

largest single chamfer
dimension 5.4.4

largest single outside diameter of
rolling element
complement 5.2.14

M

B 53.1,53.10 4 516 mean bore diameter 5.1.6
bearing axis 4.1 D 5.2.6 mean bore diameter in a single
B, 5.3.5 dmp 5.1.8 plane 5.1.8
B, 532 Dmp 5238 mean bore diameter of rolling
ds 5.1.2 element complement 5.1.15
Ds 522 mean outside diameter 5.2.6
ds, 5.1.3 mean outside diameter in a single
C Dgp 5.23 plane 5.2.8
mean outside diameter of rolling
C 5.3.1,5.3.10 element complement 5.2.15
C, 536 mean ring width 5.3.5
Cis 537 E middle of raceway 4.15
Cm 535 E, 5.2.12
cone 413 Eym 5.2.15
C 532 E, 5213 N
cylinder 4.12 E 5214 . ) )
‘ WS max nominal bearing height 5.3.13
nominal bearing width 5.3.10
nominal bore diameter 5.1.1
D F nominal bore diameter of rolling
element complement 5.1.12
d 5.1.1 Fnw 5.1.12 nominal chamfer dimension 5.4.1
D b5.2.1 Fwm 5.1.15 nominal effective width of inner
deviation from circular form 6.1.1 Fusmin 5.1.14 subunit 5.3.16
dt:viationef:ozm cylindrical Fus 5.1.13 no_minal;éf&:gtive width of outer
orm 6.1. ring 5.3.
deviation from spherical nominal outer ring flange
form 6.1.3 width 5.3.6
deviation of a single bore G nominal outside diameter 5.2.1
diameter 5.1.4 nominal outside diameter of rolling
deviation of a single outer ring G, 821 element complement 5.2.12
flange width 5.3.8 G, 8.1.1 nominal ring width 5.3.1
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o)

outer ring axis 4.3

P

parallelism of inner ring raceway
with respect to the face 6.2.1

parallelism of outer ring raceway
with respect to the face 6.2.2

perpendicularity of inner ring face
with respect to the bore 6.3.1

perpendicularity of outer ring
outside surface with respect to
the face 6.3.2

perpendicularity of outer ring
outside surface with respect to
the flange back face 6.3.3

r 5.4.1

raceway contact diameter 4.14

radial direction 4.6

radial internal clearance 8.1.1

radial plane 4.5

radial runout of inner ring of
assembled bearing 7.1.1

radial runout of outer ring of
assembled bearing 7.1.2

reference face of aring 4.4

re 542

rsmax 944

l'smin 943

S 6.3.1

S 6.32

S 6.33

S 622,644

S, 723724

S,1 725,726

S 6.2.1,643

Ss 7.2.1,7.22

single bore diameter 5.1.2

single bore diameter in a single
plane 5.1.3

single bore diameter of rolling
element complement 5.1.13

single chamfer dimension 5.4.2

single dimension 4.10

single outer ring flange
width 5.3.7

single outside diameter 5.2.2
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single outside diameter in a single A
plane 523
single outside diameter of rolling Ags 5.3.3
element complement 5.2.13 Acs 5.3.8
single plane 4.9 Acs 533
single ring width 5.3.2 Ay 517
smallest single bore diameter of Aoy 527
rolling element Agrp 519
complement 5.1.14 Apmp 529
smallest single chamfer Ay 5.1.4
dimension 5.4.3 Aps 5.2.4
Ay 5.2.16
Aryn 5.1.16
T A 5.3.18
Ay 5.3.21
T 53.10,5.3.13 Arg 5.3.12,5.3.15
T, 5.3.16
Ts 5.3.17
T, 5.3.19
Tos 5.3.20

theoretical radial internal
clearance 8.1.2
T, 5.3.11,5.3.14

\Y

variation in thickness between
housing washer raceway and back
face 6.4.4

variation in thickness between inner
ring raceway and bore 6.4.1

variation in thickness between
outer ring raceway and outside
surface 6.4.2

variation in thickness between shaft
washer raceway and back
face 6.4.3

variation of bore diameter 5.1.5

variation of bore diameter in a
single plane 5.1.10

variation of mean bore
diameter 5.1.11

variation of mean outside
diameter 5.2.11

variation of outer ring flange
width 5.3.9

variation of outside diameter 5.2.5

variation of outside diameter in a
single plane 5.2.10

variation of ring width 5.3.4

Vgs 5.3.4
VC‘IS 5.3.9
Ves 5.3.4
Vimp  5.1.11
Vomp 5211
Vgs 5.1.5
Vps 5.2.5
Vgsp 5.1.10
Vpsp 5.2.10
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A

axe d’'une bague extérieure, m 4.3
axe d’une bague intérieure, m 4.2
axe d’un roulement, m 4.1

B 5.3.1,5.3.10

battement axial de la bague
extérieure, sur roulement
assemblée, m 7.23,7.24

battement axial de la bague
intérieure, sur roulement
assemblée, m 7.2.1,7.2.2

battement axial de la face d’appui
du collet sur bague extérieure, sur
roulement assemblé, m 7.2.5,7.2.6

B, 535

B, 532

C 5.3.1,53.10
C, 536

Cs 537

Cn b35b

cone, m 4.13

C; 532
cylindre, m 4.12

d 5.1.1

D 521

diameétre de contact d'un chemin de
roulement, m 4.14

diameétre extérieur isolé, m 5.2.2

diameétre extérieur isolé dans un
planisolé, m 523

diameétre extérieur moyen, m 5.2.6

diameétre extérieur moyen dans un
planisolé, m 5238

diameétre extérieur
nominal, m 5.2.1

diameétre isolé d'alésage, m 5.1.2

diametre isolé d’alésage dans un

. planisolé, m 5.1.3

diameétre isolé sous les corps

‘roulants, m 5.1.13

I~ AN

Index alphabétique

diametre isolé sur les corps
roulants, m 5.2.13
diameétre moyen
d’aléesage, m 5.1.6
diametre moyen d’alésage dans un
planisolé, m 5.1.8
diameétre moyen sous les corps
roulants, m 5.1.15
diametre moyen sur les corps
roulants, m 5.2.15
diameétre nominal
d'alésage, m 5.1.1
diameétre nominal sous les corps
roulants, m 5.1.12
diameétre nominal sur les corps
roulants, m 5.2.12
dimension isolée, f 4.10
dimension isolée d'un
arrondi, f 5.4.2
dimension nominale d'un
arrondi, f 5.4.1
dimension réelle, f 4.11
direction axiale, f 4.8
direction radiale, f 4.6
n 5.1.6
5.2.6
5.1.8
5.2.8
5.1.2
5.2.2
5.1.3
5.2.3

ogoogQooo
g o 373 3
kel

O
[%2)
o

E

écart d'un diametre extérieur isolé,
m b.24

écart d'un diametre isolé
d’alésage, m 5.1.4

écart d'une largeur isolée de
bague, m 5.3.3

écart d'une largeur isolée du collet
sur bague extérieure, m 5.3.8

écart de circularité, m 6.1.1

écart de cylindricitée, m 6.1.2

écart de la hauteur réelle d'une
butée, m 5.3.15

écart de la largeur réelle d’'un
roulement, m 5.3.12

écart de la largeur réelle effective de
la bague extérieure, m 5.3.21

écart de la largeur réelle effective du
sous-ensemble intérieur, m 5.3.18

écart de sphéricite, m 6.1.3

écart du diametre extérieur
moyen, m 5.2.7
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écart du diametre extérieur moyen
dans un planisolé, m 5.2.9

écart du diameétre moyen
d’alésage, m 5.1.7

écart du diametre moyen d’alésage
dans un planisolé, m 5.1.9

écart du diametre moyen sous les
corps roulants, m 5.1.16

écart du diameétre moyen sur les

corps roulants, m 5.2.16

w D.2.12

wm 9.2.15

ws 5.2.13

E
E
E
Ewsmax 5.2.14

F

face de référence d’'une
bague, f 4.4

faux-rond de rotation asynchrone
de la bague intérieure, sur
roulement assemblé, m 7.1.3

faux-rond de rotation de la bague
extérieure, sur roulement
assemblé, m 7.1.2

faux-rond de rotation de la bague
intérieure, sur roulement
assemblé, m 7.1.1

Fw 5.1.12

Fwm 5.1.15

Fws 5.1.13

F 5.1.14

ws min

G, 82.1
G 8.1.1

H

hauteur nominale d’'une
butée, f 5.3.13

hauteur réelle d’'une butée, f 5.3.14

J

jeu interne axial, m 8.2.1

jeu interne radial, m 8.1.1

jeu interne radial théorique,
m 8.1.2
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K
Ke 6.4.2
Keg 7.1.2
Ki 6.4.1
Kig 7.1.1
Kiaa 7.1.3
L

largeur isolée de bague, f 5.3.2
largeur isolée du collet sur bague
extérieure, f 5.3.7

largeur moyenne d'une

bague, f 5.3.5
largeur nominale d’une
bague, f 5.3.1

largeur nominale d’un
roulement, f 5.3.10

largeur nominale du collet sur
bague extérieure, f 5.3.6

largeur nominale effective de la
bague extérieure, f 5.3.19

largeur nominale effective du sous-

ensemble intérieur, f 5.3.16
largeur réelle d'un
roulement, f 5.3.11

largeur réelle effective de la bague

extérieure, f 5.3.20

largeur réelle effective du sous-
ensemble intérieur, f 5.3.17

M

milieu du chemin de
roulement, m 4.15

P

parallélisme du chemin de

roulement de la bague extérieure

par rapport a laface, m 6.2.2
parallélisme du chemin de

roulement de la bague intérieure

par rapport a laface, m 6.2.1
perpendicularité de la face de la

bague intérieure par rapport a

I'alésage, m 6.3.1
perpendicularité de la surface

extérieure de la bague extérieure

par rapport a la face, f 6.3.2
perpendicularité de la surface

extérieure de la bague extérieure

par rapport a la face d’appui du
collet, f 6.3.3

plan axial, m 4.7

planisolé, m 4.9

plan radial, m 4.5

plus grand diameétre isolé sur les
corps roulants, m 5.2.14

plus grande dimension isolée d'un
arrondi, f 5.4.4

plus petit diametre isolé sous les
corps roulants, m 5.1.14

plus petite dimension isolée d'un
arrondi, f 5.4.3

R
ro5.4.1
re 5.4.2
lemax D44
femin 5.4.3
S
S 6.3.1
S 6.3.2
S 63.3
S 622644
S, 723,724
Sa1 7.25,7.26
S 6.2.1,6.4.3
S, 7.2.1,7.2.2
T
T 5.3.10,5.3.13
T, 53.16
Tis 5.3.17
T, 53.19
T,s 5.3.20

T, 5.3.11,5.3.14

\Y

variation de diametre
d’'alésage, f 5.1.5
variation d’épaisseur entre le

chemin de roulement et I'alésage

de la bague intérieure, f 6.4.1
variation d’épaisseur entre le
chemin de roulement et la face
d’appui d’'une rondelle-arbre de
butée, f 6.4.3
variation d’épaisseur entre le
chemin de roulement et la face

d’appui d’'une rondelle-logement

de butée, f 6.4.4
variation d’épaisseur entre le

chemin de roulement et la surface

extérieure de la bague
extérieure, f 6.4.2

variation de la largeur d'une
bague, f 5.3.4

variation de la largeur du collet sur

bague extérieure, f 5.3.9
variation du diametre d’alésage
dans un planisolé, f 5.1.10

variation du diameétre
extérieur, f 525

variation du diameétre extérieur
dans un planisolé, f 5.2.10

variation du diameétre extérieur
moyen, f 5.2.11

variation du diameétre moyen
d’alésage, f 5.1.11

Vgs 5.3.4
Vois 5.3.9
Vos 5.3.4
Vimp  5.1.11
Vomp 5.2.11
Vgs 5.15
Vps 5.2.5
Vgsp  5.1.10
Vpsp 5.2.10
A
lgs 533
Acis 53.8
Acs 5.3.3
Ay 517
lom  5.2.7
Agrp 5.1.9
lpmp  5.2.9
Ags 5.1.4
lps 5.2.4
leyr 5.2.16
Oem  5.1.16
Ors 5.3.18
A 5.3.21

Ars 53.12,5.3.15
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A

ACMHXPOHHOE papuanbHoe 6ueHne
BHYTPEHHero KonbLa cobpaHHOro
nogwunHumka 7.1.3

b

6a3oBbIN TOpey Konbua 4.4

n

AencTBUTENbHAaA BbICOTa
nogwunHuka 5.3.14

AencTBMTENbHaA MOHTAXHAaA
BbICOTa BHYTPEHHEro
nogy3na 5.3.17

AencTBMTENbHaA MOHTAXHAaA
BbICOTA HAPY>XHOro
kKonbuya 5.3.20

AelcTBUTENbHAA WNPUHA
(MOHTa)XHas BbICOTA)
nogwmnnHuka 5.3.11

AencTBUTENbHBbIN pasmep 4.11

AMamMeTp KOHTaKTa AOPOXKUN
KavyeHuna 4.14

eAMHNYHaA NNockoctb 4.9
€AVMHUYHaA WnpnHa Konbya 5.3.2
€AVMHUNYHaA WNpUHa yrnopHoro
6o0pTa HapyXHoro konbuya 5.3.7
€AVHWNYHbIN AnameTp
otBepctna 5.1.2
€AVHUYHbIN AnamMeTp OTBEPCTUA B
efAMHNYHOM nNnockoctn 5.1.3
eAVHNYHbIN AuameTp OTBEPCTUA
KOMMneKkTa Ten kayeHma 5.1.13
€AVHUYHbINA HapPYXXHbIN
anametrp 5.2.2
€AVHUYHbINA HapPY)XHbIN
AnameTp B eAUHNYHON
nnockoctm 5.2.3
€AVHUYHbINA HapPYXXHbIN
AnameTp KoMmnnekTa Ten
KayeHma 5.2.13
eAVHUYHbIN pa3mep 4.10
eAVHNYHBbIN pasmep dacku 5.4.2

KoHyc 4.13
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AndhaBuTHbIN yKasaTenb

H

Han6onbWNIA eAUHNYHBIA HAPYXHbIN
AnamMeTp KomnnekTa Ten
KayeHua 5.2.14

HanbonbWNiA eAUHNYHbIA pasmep
cdacku 544

HaMMeHbWWA eQUHNYHbIA AuamMmeTp
OTBEPCTUA KOMIMNEeKTa Ten
KayeHua 5.1.14

HanMeHbWNIA eANHNYHBIA pa3smep
cdackm 5.4.3

HenapannenbHOCTb AOPOXKMN
KayeHNA BHYTPEHHEero KonbLa
OoTHOCUTEenbHO Topua 6.2.1

HenapannenbHoOCTb AOPOXKMN
Ka4yeHNA Hapy>KHOro KonbLa
OTHOCUTENbHO TOpua 6.2.2

HenepneHANKYNAPHOCTb HapPYXXHON
NOBEPXHOCTN HAPYXXHOrO KonbLa
OTHOCUTENbLHO OMOPHOro Topua
ynopHoro 6opta 6.3.3

HenepneHAVKYNAPHOCTb Hapy>XHOW
NOBEPXHOCTU Hapy>XHOro KofbLia
OTHOCUTENbHO TOpua 6.3.2

HenepneHAVKYNAPHOCTb Topua
BHYTPEHHero Konbua
OTHOCUTENbHO oTBepcTnA 6.3.1

HeMnoCTOAHCTBO AMameTpa
orBepctna 5.1.5

HernoCTOAHCTBO AMameTpa
OTBEPCTUA B EAVHNUYHON
nnockoctm  5.1.10

HEMNoOCTOAHCTBO Hapy>XXHOro
anametpa 5.2.5

HEMNoOCTOAHCTBO Hapy>XXHOro
AnameTpa B eAUHNYHON
nnockoctm  5.2.10

HEeMoCTOAHCTBO CPefHero AnameTpa
orBepctna 5.1.11

HeMNoOCTOAHCTBO CPefHero
Hapy>XHoro gunameTtpa 5.2.11

HeMNOCTOAHCTBO WWPUHbI YNIOPHOIO
60pTa HapyXHoro Kkonbya 5.3.9

HEeMNOCTOAHCTBO WUPUHbDI
Konbua 5.3.4

HOMMHarnbHaA BbICOTA
nogwunHuka 5.3.13

HOMMHaNbHaA MOHTaXHas BbiCOTa
BHyTpeHHero nogy3na 5.3.16

HOMMHaNbHaA MOHTaXHas BbiCOTa
Hapy>XHoro konbya 5.3.19

HOMMHaNbHaA WNPUHa
Konbua 5.3.1

HOMMHaNbHaA WNPUHa
nogwmnnHuka 5.3.10

HOMMHAasNbHaA WNPUHA YNOPHOro
60pTa HapyXHoro Konbla 5.3.6

HOMMHanbHbLIN AUamMeTp
orBepctma  5.1.1

HOMMHAaNbHbIA AUaMeTp OTBEepPCTUA
KOMMeKTa Ten kayeHma 5.1.12
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HOMMHAaNbHbIN HapY>XHbIN
anametp 5.2.1
HOMMHarbHbIA HaPYXXHbIA AnamMeTp
KOoMnnekTa Ten KkayeHuma 5.2.12
HOMMWHanNbHbIN pasmep cpackn  5.4.1

0

oceBas NNockoctb 4.7

oceBoe 6ueHne BHyTpPeHHero
Konbua cobpaHHOro
nogwunuuka 7.2.1,7.2.2

oceBoe 6ueHne HapyXXHOro
Konbua cobpaHHOro
nogwunHmka 7.2.3,7.2.4

oceBoe 6ueHne oNnopHoOro Topua
ynopHoro 6opTta Hapy>XHoro
Konbua cobpaHHOro
nogwunHmka 7.2.5,7.2.6

oceBoe HanpasneHne 4.8

0CeBOW BHYTPeHHUM 3a30op 8.2.1

OCb BHYTpeHHero konbua 4.2

OCb Hapy>XHoro Konbua 4.3

OCb nogwunHuka 4.1

OTK/IOHEeHWe JeNCTBUTENbHOWN
BbICOTbI NogwunHMka 5.3.15

OTK/IOHEeHWe AeNCTBUTENbHOWN
MOHTaXHOW BbICOTbl BHYTPEHHETO
nofgysna 5.3.18

OTK/IOHEeHWe AeNCTBUTENbHOWN
MOHTaXHOW BbICOTbl HAPY>KHOrO
Konbya 5.3.21

OTK/IOHEeHWe JeNCTBUTENbHOW
WKUPUHbI (MOHTaXXHOW BbICOTbI)
nogwunHmka 5.3.12

OTKJIOHEHMNe eAUHUYHOro AnameTpa
otBepctma 5.14

OTK/IOHEeHWe eANHUYHOrOo
HapyXHoro guametpa 5.2.4

OTKNOHEeHNe eAUHNYHON WVPUHbI
Konbuya 5.3.3

OTKNIOHEeHNe eAUHNYHON WVPUHbI
ynopHoro 6opTta Hapy>XHoro
Konbya 5.3.8

OTKNOHeHue oT Kpyrnoctn 6.1.1

OTKJIOHeHune oT cthepuyeckomn
cdopmbl 6.1.3

OTK/IOHeHue oT
umnamHagpuyHoctn 6.1.2

OTK/IOHeHue cpefiHero guameTpa
otBepctma 5.1.7

OTK/IOHeHMe cpefiHero guameTpa
OTBEPCTUA B €AMHNYHON
nnockoctm  5.1.9

OTK/IOHeHMe cpefiHero guameTpa
OTBEPCTUA KOMMNEKTa Ten
KayeHma 5.1.16

OTKJIOHEeHNEe CPefiHEro Hapy>XHOro
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