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Foreword

ISO {the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies {ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mually carried out through SO technical committees. Every member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the SO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 756 % approval by the member
bodies voting.

International Standard 1SO 862 was prepared by Technical Committee ISO/TC 91, Surface
active agents.

This International Standard cancels and replaces ISO Recommendation R 862-1971, of which
it constitutes a technical revision.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation {comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est confiée aux comités techniques de '1SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technigue créé a cet effet. Les organisations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent égale-
ment aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'1SO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'ISO qui requidrent I'approbation de 76 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 862 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 91, Agent;s‘ de
surface.

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation 1SO/R 862-1971, dont elle
constitue une révision technique,

BeBegeHue

UCO (MexxpyrnapogHan OpraHusauva no CraHgapTH3auny) ABNASTCA BCEMUPHON heflepalitei
HAUMOHANLHLIX OpraHuaauWi no craHgapTuiauumu (Komuteros-uneHos UCO). fleATenbHOCTL No
paspa6oTke MexxayHapogHeix CTaHAapTOR NPOBOAUTCA TEXHWUECKAMU KOMUTETaMK NCO. Kax-
AbIli KOMWYeT-uneH, 3aMHTepPecoBaHHbIVi B [@ATENbHOCTW, ANA KOTOPOA 6bin cOo3faH TOXHW-
YECKUA KOMUTET, MMEeT NpaBo 6biTh NPeRCTaBNEeHHbIM B 9TOM KoMuteTe. MexxayHapoaHbie npa-
BUTONBLCTBOHHBIO U HENpaBUTeNbLCTBSHHbIE opraHu3aluy, uMmeioiue csaan ¢ MCO, Takke npu-
HUMAIOT yuacTve B paboTax.

NpoexTel MexxayHapoAHbiX CTaHaapTos, MPUHATBLIS TOXHUHECKUMU KOMWUTETAaMW, paccbinaoTch
KOMHUTETaM-urieHaM Ha of106peHus nepej vx yreepaeHnem Cosetom UCO 8 kauectee Mexxay-
HapoAHbIX CTaHgapTos. OHU Ofl0GPAIOTCA B COOTBETCTBUM C NopAgkamu paéoT NCO, Tpesylouvmi
ofio6peHnA No MeHbWeR Mepe 75 % KOMUTeTOB-UNeHOoB, NPUHUMAIONUX yyacTye B ronocoBaHmn.

MeskpyHapoaHbit Ctangapt MCO 862 6bin paspaGotaH TexHUueckum Komutetom UCO/TK a1,
flosepxHOCMHO-aKMUBHbLIE BeUlecmsa.

Hacroauun MexxayHapoaHbli CTaHAapT aHHynupyeT v saMeHAeT PekoMeHgauuio NCO/P 862-1971
1 ABNAGTCA €6 TeXHMUECKON peBusnen.

® International Organization for Standardization, 1984 @
© Organisation internationale de normalisation, 1884 @
© MexpyHapogras Opr %ua no Cranpaprusayuu, 1984 @

Printed in Switzerland/lmprimé en Suisse/Wagano s IWseRALapUn
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

ME>XXAVHAPOHbIA CTAHAAPT

ISO 862-1984 (E/F/R)
NCO 862-1984 (A/® /P)

Surface active
agents — Vocabulary

Scope

This International Standard defines
terms frequently used in the field of sur-
face active agents

NOTES — Some terms dissociated or not
from their definition can appear as commer-
cial terms according to their usage or to their
mode of presentation; under no circum-
stances may their definitions be used as
reference definitions for the commercial
terms.

Other terms which appear non-specific to
surface active agents, are nevertheless
widely used in this field.

This International Standard gives, in
particular, specific terms for textiles
applications, dry cleaning, etc., but
terms for other applications may be in-
troduced.

These terms are grouped according to
the classification shown below.

Classification

Terms directly related to surface
active agents

1 Product designation

2 Special properties of surface
active agents

2.1 Structural properties
2.2 Continuous systems
2.2.1 General physical properties
2.2.2 Surface properties

2.3 Dispersed systems

2.3.1 General colloidal properties

2.3.2 Properties of the dispersed phase

Agents de surface —
Vocabulaire

Objet

La présente Norme internationale définit les
termes couramment utilisés dans le
domaine des agents de surface.

NOTE — Certains termes dissociés ou non de
leur définition peuvent apparaitre comme termes
commerciaux d’aprés leur utilisation ou leur
forme de présentation; d’aucune maniére leurs
définitions peuvent servir comme définitions de
référence pour les termes commerciaux en géné-
ral.

D"autres termes paraissant ne pas 8tre spéci-
fiques aux agents de surface sont largement uti-
lisés dans ce domaine.

La présente Norme internationale indique
en particulier des termes spécifiques aux
applications textiles, nettoyage a sec, etc.,
mais des termes d'autres applications sont
susceptibles d'étre introduits.

Ces termes sont groupés selon la classifica-
tion indiquée ci-aprés.

Classification

Termes propres aux agents de
surface

Dénomination des produits

Propriétés particulidres aux agents de
surface

Propriétés structurelles
Systémes non dispersés
Propriétés physiques globales
Propriétés de surface

Systémes dispersés

Propriétés colloidales générales -

Propriétés concernant la phase dispersée

MoBepxXHOCTHO-aKTUBHbIE
BewecTtsa — Cnosapb

O61beKT

Hactoawun MexpyHapoaHein CraHgapT
aaet onpefjeneHuA TOPMUHOB, Hanéonee
WMPOKO NPUMEHAEMbIX B O6N1aCTU NoOBepx-
HOCTHO-aKTUBHbIX BelecTs,

MPUMEYAHUE — HexkoTopble TepMuHbI, C WX
onpegeneHNAMU Mnn 6e3 HUX, MOryT ABAATLCA
KOMMEPYECKUMY TOPMUHEMMK B 3aBMCUMOGCTU OT
06RacTU NPUMEHEeHUA UK BULa NPOAYKTa; 3TH
onpepeneHuA Henb3A NPUMEHATL HU B KOEM CNy-
Yyae B Ka4YecTBe WGCXOfAHbLIX ONpefeneHUi AnA
KOMMepYeCKUX TepMUHOB.

Apyrue TepMuHbl, OTHOCRIMUECA HE TONBLKO K 06-
nacT¥ MOBEPXHOGTHO-aKTUBHLIX BelljecTs, Tak-
’Ke WUPOKO NPUMEHUMbI B 9TO 06NacTH.

Hactoawuin MexxgydHapoaHsiit CtaHgapTt
AaeT B YaCTHOCTU TEpPMuHbL, NpUMeEHRe-
Mble B TEKCTUNBHOWN NPOMbLILNEHHOCTU U
XUMUUYECKOW YUCTKE, OfHAKO B HEro MoryT
6bITh BBEeHb! ¥ TEPMUHBI, MPUMEHREMbIE
B ApPYyrux o6nacTrax.

TepMUHb! rpyriaupoBaHbl COFNacHo HUXKe-
npuBefeHHOW Knaccudunukanmuu.

Knaccucdukauymna

TepmMuHbl, OTHOCALMECA K
MOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIM BelljeCTBaM

Hassauuna BeljecrTs

CBoiicTBa, XapaKTepHble gna
fOBEPXHOCTHO-aKTUBHBLIX BEWECTB

CTpYyKTYpHble CBOMCTBA
HegucnepcHble cUCTEMbI
O6uwue pursnyeckme ceomicTea
MoBepxHOCTRHLIE CBOMCTRA
LncnepcHble cucTembl

O6uue KonnongHble cBONCTBA

CeovicTBa gucrepHon dasb!

2000
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2.4 Intermolecular action

2.4.1 Surface active agents/solvent
molecules

2.4.2 Surface active agents/surface
active agents

3 Manufacture of surface active
agents

3.1 Manufacture of soap

3.2 Manufacture of synthetic surface
active agents

3.3 Raw materials for detergent for-
mulations

4 Application of surface active
agents

4.1 Washing

4.2 Wetting
4.3 Foaming
4.4 Emulsification
4.5 Flotation

4.6 Textile applications

4,6.1 Auxiliary products for spinning
4.6.2 Auxiliary products for weaving
4,6.3 Auxiliary products for dyeing
and printing

4.6.4 Auxiliary products for finishing
4,65 Other auxiliary products for tex-
tiles

4,7 Dry cleaning

4,8 Paper applications
4.9 Leather applications
4.10 Petroleum applications

4.11 Other applications

BL2-8Y

Actions intermoléculaires

Agents de surface/ molécules du solvant

Agents de surface/Agents de surface

Fabrication des agents de surface

Fabrication du savon

Fabrication des agents de surface de
synthése

Matiéres premigres pour les formulations
détergentes

Application des agents de surface

Lavage
Mouillage
Moussage
Emulsification
Flottation

Applications textiles

Produits auxiliaires pour la filature
Produits auxiliaires pour le tissage
Produits auxiliaires pour la teinture et
I"'impression

Produits auxiliaires pour le finissage

Autres produits auxiliaires textiles

Nettoyage a sec

Applications papetiéres

Applications dans le travail du cuir

Applications dans l'industrie du pétrole

Applications diverses

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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MoneKynfApHble B3aMMOAencTauA

TMosepxHOCTHO-aKTUBHbIE BellecTBa/mMone-
Kynbl pacTeopuUTens

MoBEepXHOCTHO-aKTUBHbLIE  BelecTealfo-
BEPXHOCTHO-aKTUBHbLIE BelecTBa

Mpou3BOACTBO MOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIX
BOI4ecTs

MNpounsBoacTBO Mbina

Mpon3BofCTBO CUHTETUYECKUX NOBEPXHO-
CTHO-aKTUBHbIX BelWecTB

BewecrBa, BXxognAumMe B COCTAB MOIOWKX
KOMMO3ULIMA

MNpumeHeHWe NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbLIX
BEljecTB

GCtupKa
CmayusaHune
MeHoo6pasoBaHue
OMynbruposaHue
dnoTayua

MpuMeHeHUA B TEeKCTUAbHOW NPOMbILINEH-
HOCTH

BenoMmoraTtensHble BeujecTsa AnA npafge-
HUA

BcnomoraTtenbHble BeljecTsa A[AnNA TKau-
KOro fipoasogcrea

BonoMoraTenbHble BellecTBa ANA Kpauie-
HWA U HAHECEHUA PUCYHKa

BernomorartenbHble BelllecTBa A4NA OKOHYa-
TenbHOW 06paboTKHU TEKCTUNA

Opyrne  TeKCTUNBbHO-BCOMoOraTebHble

BelyecTsa
XuMudeckana YmMcTKa

MpuMeHeHUA B 6YMa>KHON NMpOMBbIWNEeHHOo-
cTU

NMpuUMeHeHUA B KOXXeBeHHOM NpoMmblllneH-
HOCTHU

MpumeHeHMA B HeMdTAHOM NpPOMbIWNEH-
HOCTH

Apyruve npuMeHeHna




Annex A

Scientific terms directly related
to surface phenomena and to
the preparation of surface
active agents

A.1 Properties peculiar to
surface active agents

A.1.1 Structural properties
A.1.2 Continuous systems
A.1.2.1 Interface properties
A.1.2.1.1 Liquid-gas interface

A.1.2.1.2 Liquid-liquid interface

A.1.2,1.3 Liquid-solid interface

A.1.3 Dispersed systems
A.1.3.1 Rheological properties
A.1.4 Intermolecular actions

A.1.4.1 Surface active agent/solvent
molecules

Annex B

General terms non-specific to
the field of surface active
agents

_8be-a4

Annexe A

Termes scientifiques propres aux
phénomeénes de surface et aux
préparations des agents de surface

Propriétés particuliéres aux agents
de surface

Propriétés structurelles
Systémes non dispersés
Propriétés des interfaces
Interface liquide-gaz

Interface liquide-liquide
Interface liquide-solide

Systémes dispersés
Propriétés rhéologiques
Actions intermoléculaires

Agents de surface/ molécules du solvant

Annexe B

Termes généraux non spécifiques
au domaine des agents de surface

B ses1903 ooveom 1 |

1SO 862-1984 (E/F/R)
MNCO 862-1984 (A/®/P)

Mpunoxenne A
Hayuxbte TepMnUHBI, OTHOCALMECH
K NOBEPXHOCTHbLIM ABNMEHHMAM U K

HU3roTOBMEHWUIO NOBEPXHOCTHO-
aAKTMBHbIX BellecTs

CBoOiiCcTBa, XapaKTepHblie gna
NOBEePXHOCTHO-aKTUBHbIX BellecTB

CTPYKTYPHbIE CBOACTBA
HeaucnepcHble CUCTEMDbI

CeoucTBa NoBepxHOCTEN pasgena cas
MoBepxHOGTb pasgena XUAKOGTb-ras

MoBepxHOCTL pasgena XXUAKOCTb-
XKNAKOCTb

MoBepxHOCTL pasgena XXNAKoCTh-TBEpAoe
Teno

OucnepcHble cUCTEeMbl
Peoniornueckue ceomcTaa
MoneKynfapHble B3aUMO[ENCTBUA

TNMoBepXHOCTHO-aKTUBHOE BeLiecTBO/
MoneKkynbl pacTBOpPUTENA

MpunoxxeHue B

O6l1e TepMUHbI, OTHOCAIYNECH He
TONbKO K 061aCTH NOBOPXHOCTHO-
aKTUBHbIX BEWECTB :

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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Terms directly related to
surface active agents

1 Product designation

1

surface active agent: A chemical
compound possessing surface activity
(165} which, dissolved in a liquid in par-
ticular in water, lowers the surface ten-
sion (14) or interfacial tension (18}, by

preferred adsorption at the

quid/vapour surface, or other inter-

faces.

NOTE — A chemical compound including in
its molecule at least one group with an affin-
ity for markedly polar surfaces, ensuring in
most cases its dissolution In water, and a
non-polar group (162) which has little affinity

for water.

2

detergent: A product specially for-
mulated for cleaning through the pro-

cess of detergency (89).

NOTE — A detergent comptises essential
components [surface active agents (1)1 and
components

generally complementary
(builders (77), etc.].

3

soap: An anionic surface active agent
{4) which exhibits the phenomenon of
reversible hydrolysis (186) by the action
of water, Because of this fact, water
soluble soaps, or ‘“true soaps’’, exhibit
characteristic properties. Their reaction

is usually alkaline.

NOTES

1 A salt (inorganic or organic), of a fatty
acid, or mixture of fatty acids containing at

least eight carbon atoms.

2 In practice, the fatty acids may be re-

placed in part by rosin acids.

3 In current usage, the term ‘‘metallic
soap’’ applies to salts of fatty acids and non-
alkali metals. These salts are practically in-
soluble in water and do not possess

detergent properties.

BL2-8Y B va51903 novenoe 3 |

Termes propres aux agents de
surface

Dénomination des produits

agent de surface: Composé chimique
présentant une activité de surface {165)
qui, dissous dans un liquide, en particulier
I'eau, abaisse sa tension superficielle {14)
ou interfaciale (15) par adsorption préféren-
tielle & la surface liquide/vapeur ou &
d’autres interfaces.

NOTE — Dans ces composés chimiques, la
molécule comporte au moins un groupement
susceptible d’'assurer une affinité pour les surfa-
ces nettement polaires, entrainant le plus sou-
vent la dissolution dans {'eau, et un radical apo-
laire (162) ayant peu d'affinité pour I'eau.

détergent: Produit dont la composition
est spécialement étudiée pour le nettoyage
selon un processus mettant en ceuvre les
phénomeénes de détergence (89).

NOTE — Un détergent comprend des compo-
sants essentiels [agents de surface (1)1 et géné-
ralement des composants - complémentaires
ladjuvants (77), etc.].

savon : Agent de surface anionique (4} qui,
par I'action de I'eau, donne lieu au phéno-
mene de I'Aydrolyse réversible (186). Les
savons solubles dans I'eau, ou savons pro-
prement dits, manifestent de ce fait des
propriétés caractéristiques; ils sont & réac-
tion généralement alcaline.

NOTES

1 Sel (Inorganique ou organique) d'un acide
gras ou d'un mélange d’acides gras contenant
au moins huit atomes de carbone.

2 Dans la pratique, une partie des acides gras
peut &tre remplacée par des acides résiniques.

3 Dans l'usage courant, l'appellation «savon
métalliquen est réservée aux sels d'acides gras
des métaux non alcalins, Pratiguement, ces sels
sont insolubles dans I'eau et ne possédent pas
de propriétés détergentes.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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TepmuHbI, OTHOCALMECSH K MOBEPX-
HOCTHO-aKTUBHbIM BelllecTBam

Hassanua seuecTs

NOBEePXHOCTHO-aKTUBHOe BewecTso (MNAB):
Xumuueckoe coepjuHeHune, o6nagailee no-
BepxHocmHol akmusHocmsbio (165), KoTo-
poe npu pacTBOpPeHUM B XNAKOCTH (B Ya-
CTHOCTH, B BOfE) MNOHW)KaeT ee NosepxXHo-
cmHoe (14) nhn MexdbasHoe (15) HamsAXxe-
Hue 3a CUEeT npefnovYTUTEeNnbHONU afcope6-
LUKU HA NOBEPXHOCTU XWUAKOGTb-Nap wiu
Ha gpyrux MexdasHblX NOBEPXHOCTAX.

MPUMEYHAHUE — XumudeckKoe coefjuHeHue,
MofleKyna KOTOpOro cofep)XuUT XoTA &bl ofiHYy
rpynny, ofecrnedyusaloliyio CPOACTBO K Bbipa-
YKEGHHbIM MONAPHBLIM MIOBEPXHOCTAM, YTO O6bI4HO
NPUBOAUT K PacTBOPEHWIO B BOAE, N HENnonmap-
Hbli padukan (162), He obnagaioilinn 60nbLAM
CPOJICTBOM K Bofe.

Mooujee cpegcTseo; . geteprent: MNpoaykT,
cocTaB KOToporo cneuuwansHo nogoépad
ANA yganeHuUa 3arpASHEHW? 3a cUeT Molo-
wezo delicmaus (89).

NMPUMEYAHUNE — Molowme cpecTBa BKIIOYAKT
ocHoBHbie KomnoHeHTb! [noBepxHoocmHo-akmusb-
Hble seulecmaa (1)] ¥ 06bIMHO fONONHUTENBHLIE
KOMMoHeHTh! [akmusHbie do6asku (T7)u 1.4.1.

MbINIO: AHWOHHOE NOBEPXHOCMHO-aKmus-
Hoe BewecmsBo (4), KOTOpOe Noj AevucTBU-
eM BoAbl MpOABNAET CNOCOG6HOCTbL K 06-
pamumomy zudponusy (186). B pesynbTarte
9TOro BOAOpPACTBOPUMbLIE Mbifia (CO6-
CTBEHHO MbiNa) MPOABARIOT XapaKTepHble
GBOWCTBA; O6bIYHO OHU AaloT WeEeNoUHYIo
peakuuio.

NMPUMEYAHWA

1 lUlenouyHana (HeopraHW4eckas MnyK opraHude-
cKafl) conb >KUPHOM KUCIOTh! WUNU CMecH Xup-
HbIX KUCNOT, C UACNOM ATOMOB yriepofa He Me-
Hee 8.

2 Ha npakTvike XXUPHbLI® KUCNOThl MOryT 6bITb
HacTUUYHO 3aMBLeHbLI CMOIAHEIMWU KUCOTaMU.

3 ,MeTannuuyecKkum MbINOM” NPUHATO Halbl-
Barb CONU, 06pazoBaHHbie XXUPHLIMU KUCNOTaMK
C HeuwenouHbIMKU MeTannaMmu. Takue conu npak-
TUUECKW He PacTBOPHRIOTCA B BOfAE U He o6afa-
IOT MOIOWNMW CBOMCTBaMN,




2 Special properties of surface
active agents

2.1 Structural properties

4

anionic surface active agent: A sur-
face active agent which ionizes in
aqueous solution to produce negatively
charged organic ions which are respon-
sible for the surface activity (165).

5

cationic surface active agent: A sur-
face active agent which ionizes in
aqueous solution to produce positively
charged organic ions which are respon-
sible for the surface activity (165).

6

non-ionic surface active agent: A
surface active agent which does not
produce ions in an aqueous solution.
The solubility in water of non-ionic sur-
face active agents is due to the pre-
sence in the molecules of functional
groups which have a strong affinity for
water.

7

ampholytic surface active agent: A
surface active agent which has two or
more functional groups which, depend-
ing on the conditions of the medium,
can be ionized in an agueous solution
and give to the compound the charac-
teristics of either an anionic or a cationic
surface active agent (4,5),

This ionic behaviour is similar to that of
amphoteric compounds in the broadest
sense.

8

amphiphilic product: A product, the
molecule of which contains both one or
more hydrophilic groups (158) and one
or mere lipophilic groups (160).

NOTE — Surface active agents are amphi-
philic compounds.

Bb2-ay
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Propriétés particuliéres aux agents
de surface

Propriétés structurelles

agent de surface anionique: Agent de
surface s'ionisant en solution aqueuse,
pour fournir des ions organiques chargés
négativement et responsables de |'activité
de surface (165).

agent de surface cationique: Agent de
surface s‘ionisant en solution aqueuse,
pour fournir des ions organiques chargés
positivement et responsables de {'activité
de surface {165).

agent de surface non ionique : Agent de
surface ne donnant pas naissance a des
ions en solution aqueuse. La solubilité dans
I'eau des agents de surface non ioniques
est due a la présence, dans leurs molécu-
les, de groupements fonctionnels ayant
une forte affinité pour I'eau.

agent de surface ampholyte: Agent de
surface possédant deux ou plusieurs grou-
pements fonctionnels qui peuvent, selon
les conditions du milieu, s’ioniser en solu-
tions aqueuse en conférant au composé le
caractére d'agent de surface anionique ou
cationique (4,5).

Ce comportement ionique est analogue a
celui des composés amphotéres au sens le
plus général.

produit amphiphile: Produit renfermant
dans sa molécule a la fois un ou plusieurs
groupements hydrophifes {158) et un ou
plusieurs groupements lipophiles {(160).

NOTE — Les agents de surface sont des compo-
sés amphiphiles.
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CsoilcTBa, XapaKTepHbie gns
NOBEPXHOCTHO-aKTUBHLIX BELECTB

CTpYKTYpHble cBOMCTBA

aHMOHHOE NOBEPXHOCTHO-aKTMBHOE Belie-
€TBO: [10BEPXHOCTHO-aKTUBHOE BelleCTBO,
NOHU3UpYloweeca B BOJHOM pacTBope C
o6pa3oBaHVeM OTpUUATEeNbHO 3apAXKEH-
HbIX OpraHnyecKkux MOHOB, KOTOPbIM OHO
06A3aHO CBOEWN NOBEPXHOCMHOU aKmuBHO-
cmbio (165).

KaTUOHHOE NOBEPXHOCTHO-aKTUBHOE Beuje-
€TBO: [TOBEPXHOCTHO-aKTUBHOE BEILECTBO,
UOHU3UPYIOWEECA B BOJHOM pacTBoOpe C
0o6pasoBaHUEM MONOXKUTENEHO 3apAXKEH-
HbIX MOHOB, KOTOPLIM OHO 06R3aHO CBOEN
noBepxHOCMHoOI akmuBHocmb 10 (165).

HEeMOHOTreHHoe (HEMOHHOE) NOBEPXHOCTHO-
aKTMBHOe BelecTBO: [1OBEPXHOCTHO-aK-
TUBHOE BeWecTBO, He ofpasyliee UOHOB
B BOAHOM pacTBOpe. PacTBOpUMOCTL He-
MOHOIMeHHbLIX MOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIX Be-
WecTB B BoAge O6ycrnoBneHa Hannuuem B
Monekyne oyHKLNOHANbHbIX FPYif, UMelo-
WYX CUNbHOE CPOACTBO K BOAE.

amchonuTHOEe NOBEPXHOCTHO-aKTUBHOE Be-
wectBo: [lOBEpPXHOCTHO-aKTUBHOE Belye-
CTBO C ABYMA Unu 6onee hyHKLUNOHalbHbI-
MW FpyrinamMmu, crnoco6HbIMU, B 3aBUCUMO-
CTWU OT YCNOBUA cpeibl, MOHU3UPOBATLCA B
BOAHOM pacTBOpe, Npngasan coequHeHnIo
CBOWNCTBA aHUOHHO20 UNW KamuoHHO20 No-
BePXHOCMHO-akmusHo2o seuiecmsa (4,5).

3TU MoHU3alLlMOHHble CBOMCTBA aHanoruy-
Hbl TAKOBbIM ANA aMdOTEpPHbLIX coeguHe-
HUW B WAPOKOM CMbiche.

amcpucpunsHoe (gUdunNbHOE) BelecTBo:
BeuwecTso, B MONEKyne KOTOpPOro ofHOBpEe-
MEeHHO CofepXXaTcA ofHa WNU HECKOAbKO
2udpoghunbHbIx 2pynn (158) u ogHa vunu He-
CKOMbKO aAunogunbHbIXx epyn (160).

MPUMEYAHUE — [MoBEpXHOCTHO-aKTUBHbIE Be-
ecTBa ABNAIOTCA amMpPUPUnNbHbIMU coefuHe-
HUAMU.
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2.2 Continuous systems

2.2.1 General physical properties

cloud temperature: The temperature
above which aqueous solutions of cer-
tain non-ionic surface active agents (6)
become heterogeneous by the separa-
tion into two liquid phases [coacerva-
tion (3911,

NOTE — The value of the cloud temperature
depends on the concentration of the solu-
tion.

10

temperature of clarification: The
temperature at which the mixture of
two liquid phases of aqueous solution
of certain non-ionic surface active
agents (6) exhibiting a cloud tempera-
ture (9), becomes homogeneous on
cooling.

NOTE — The temperature of clarification Is
often determined as ‘‘cloud point”.

"

Krafft temperature: The temperature
{in practice, a narrow range of tempera-
tures) at which the solubility of ionic
surface active agents rises sharply. At
this temperature the solubility becomes
equal to the critical micellization con-
centration (c.m.c.) (38).

In the soap industry the term ‘'Krafft
Point” is defined as the temperature
below which a transparent soap solu-
tion becomes cloudy.

2.2.2 Surface properties

12

adsorption layer of surface active
agents: A layer of surface active
agents in solution stretching more or
less across an interface and the
thickness of which is governed by the
fact that, at any random location in that
layer, the concentration of the adsorbed
product is greater than that in each of
the contiguous phases.

13

capillary activity: The action of a sur-
face active agent in solution caused by
its adsorption at interface which,
generally, decreases the surface (14)
and interfacial (15) tensions.

BL2-8Y4

Systédmes non dispersés

Propriétés physiques globales

température de trouble: Température
au-dessus de laquelle les solutions aqueu-
ses de certains agents de surface non ioni-
ques (6) deviennent hétérogénes par la
séparation en deux phases liquides [coacer-
vation (39)].

NOTE — La valeur de la température de trouble
dépend de la concentration de la solution.

température de clarification: Tempéra-
ture & partir de laquelle le mélange de deux
phases liquides de solution aqueuse de cer-
tains agents de surface non ioniques (6)
présentant une température de trouble (9)
devient homogéne par refroidissement.

NOTE — La température de clarification est sou-
vent déterminée comme «point de trouble».

température de Krafft: Température
{pratiquement, étroit intervalle de tempéra-
ture) & laquelle la solubllité des agents de
surface ioniques augmente brusquement.
A cette température, la solubilité atteint la
valeur de la concentration critique pour /a
formation de micelles (c.m.c.) (38).

Dans I'industrie des savons, on désigne par
«Point de Kraffty la température a laquelle
une solution transparente de savon devient
trouble par refroidissement.

Propriétés de surface

couche d'adsorption d‘agents de sur-
face : Couche d'agents de surface en solu-
tion s'étendant plus ou moins de part et
d’autre d’une interface et dont I'épaisseur
est déterminée par le falt qu’en un lieu quel-
conque de cette couche la concentration
d’un produit adsorbé est supérieure a celle
existant dans chacune des phases avoisi-
nantes.

tensio-activité: Action d'un agent de sur-
face en solution, due & son adsorption &
I'interface, qui, généralement, abaisse la
tension superficielle {14} et interfaciale (15).
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HepauenepcHbie cUCTEMb)

O6ujue douanuyeckue CBOWCTBA

TemnepaTtypa noMyTHeHus: Temneparypa,
Bblllie KOTOPOY BOfHLIE pacTBOPbI HEKOTO-
pbIX HEUOHOZEHHbIX NOBEPXHOCMHO-aK:
muBHbIX Beujecms (6) CTAHOBATCA reTepo-
reHHbIMU B CBA3M C pasfieneHUeM Ha aBe
xKugkue dass! [koayepsauyua (39)1.

FIPUMEYAHWNE — TeMnepaTtypa NoMyTHEHHUA 3a-
BUCUT OT KOHLIeHTPauuy pacTeopa.

TemnepaTtypa ocBeTneHuna: TemrniepaTypa,
HauyuHaA C KOTOPOW OXnaxKgaemand CMeChb
ABYX XUAKUX ha3 BOAHOIO pacTBOpa HEeKOo-
TOPbIX HEUOHOZEHHbIX NOBEPXHOCMHO-aK-
musBHbIX BeWecms (6), UMeloWnNxX memnepa-
mypy noMymHeHus (9), CTaHOBUTCA FOMO-
FeHHON.

NPUMEYAHWUE — TeMmnepatypy OCBeTHOHUA Ha-
CTO onpefenfioT KaK ,TOUKY MOMyTHeHWA".

Temneparypa Kpadbra: Temnepartypa
(NpakTUYecKYu Y3KWN TeMrnepaTypHbI? WUH-
Tepsan), NpyU KOTOPOW pPacTBOPUMOGTb
MOHOTeHHbIX NOBEOPXHOCTHO-aKTUBHbIX Be-
WecTB pesko ysenuuyusaetcA. flpy aToOH
TeMmnepaTtype pacTBOPUMOCTL JoOcTuraer
3HaYeHuA Kpumu4yeckol KoHueHmpauuu
MuuennobpasosaHua (38).

B MbinoBapeHHO! MPOMbIINEHHOCTY , TOY-
kon KpadTa“ HasbiBaloOT Temneparypy,
NPYU KOTOPOWM OXNaXKAaeMbli NpospavyHbIf
MbIfibHbIA PacTBOP MyTHeerT.

MNMoBepxHOCTHLIE CBOKCTBA

afgcop6LUOHHBIA CNOH NOBBPXHOCTHO-aK:
THBHbIX BeljecTs : Crnoi nNoBepXHOCTHO-aK-
THWBHbIX BEILECTB B PacTBOPE y FOBEPXHO-~
cTW pasgena cpas, TonWMHa KOTOPOFo on-
pepenAeTCA TEM, YUTO B NNIO60M TOUKE OTOro
CAOA KOHUEHTPaLuuA agcop6upoBaHHOro
BellecTBa Bbille ero KOHUeHTpauuu B KaxXK-
how U3 npuneraowmux das.

noBepxHocTHaA (KanuanApHan) AaKTHUB-
HOCTh : [lertcTBUE NOBEPXHOCTHO-aKTUBHO-
rO BeillecTsa B pacTBope, 06bIHYHO MPUBO-
AAllee K NOHUXKEHUIO NOBEpXHOCMHO20
(14) n mexgbasHoz0 (15) HamAa)KeHuHA.
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surface tension: The tension acting in
the surface of a phase (see 169},
directed towards the interior of the
phase, caused by intermolecular attrac-
tions between the molecules at the sur-
face and those located below the sur-
face.

NOTE — The surface tension is expressed in
millinewtons per metre (mN/m).

The term surface tension means the special
case of forces at the interface between liquid
and gaseous phase,

15

interfacial tension: The tension at the
interface between two phases (see 169).

NOTE — The interfacial tension is expressed
in millinewtons per metre (mN/m).

16

spreading ability: The property of a
liquid, particularly of a solution of sur-
face active agents, which enables a
drop of this liquid to cover spon-
taneously another liquid or solid sur-
face.

2.3 Dispersed systems

2.3.1 General colloidal properties

17
dispersion: A system consisting of
two or more phases one of which is

continuous and at least one other is
finely dispersed.

18

dispersed phase: The discontinuous
phase of a dispersion (17).

19

dispersion medium: The continuous
phase of a dispersion (17).

Bh2-ay

tension superficielle: Tension dans la
couche superficielle d’'une phase (voir 169},
dirigée vers son intérieur, due aux attrac-
tions entre les molécules a la surface et cel-
les se trouvant sous cette surface.

NOTE — La tension superficielle s'exprime en
millinewtons par métre (mN/mj).

Le terme tension superficielle correspond au cas
particulier de forces a l'interface entre phase
liquide et phase gazeuse.

tension interfaciale: Tension au niveau
de l'interface entre deux phases (voir 169).

NOTE — La tension interfaciale s’exprime en
millinewtons par métre (mN/m).

aptitude a I'étalement: Propriété d'un
liquide, et en particulier d'une solution
d’agents de surface, permettant 3 une
goutte de ce liquide de recouvrir spontané-
ment une surface d’un autre liquide ou d'un
solide.

Systémes dispersés

Propriétés colloidales générales

dispersion: Systéme de deux ou plusieurs
phases dont l'une est continue et dont une
autre au moins est finement répartie.

phase dispersée: Phase discontinue
d'une dispersion {17).

milieu de dispersion: Phase continue
d’une dispersion {17).
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TOBEPXHOCTHOE HaTAXKeHue: HatAXxeHne B
NOBEPXHOCTHOM CNOe XUAKOCTW, BblXKae-
MOe CUNOon, OTHeCeHHOM K eAuHULe [NU-
Hb! (cM. 169). TTOBEPXHOCTHOE HaTHMXe-
HUe — 3TO MpPoABMEHUE B3AWUMHOIO Mpwu-
TAXKEHUA Monekyn. B geAcTBUTENnbHOCTH
CYUECTBYET He ,3NacTUYHbIM NOBEPXHO-
CTHBLIA CMOA“, a 3aMeTHOe MNPUTAXKeHue
MEXAY MONeKynamu rnoBepxXHoOCTU U Mone-
Kynamu, HaxXogfiyrMuca nog 3ToW no-
BEPXHOCTLIO, HanpasneHHOe K BHYTpEH-
HEMY 06 bEeMY XUAKOCTH.

MPUMEYAHWE — TlMoBepxHOGTHOE HAaTAMeHue
BblpaXkaeTCA B MUINIMHLIOTOHaX Ha MeTp (Him).

TepMuUH NOBEPXHOGMHOE HamMAXeHue CooTaeT-
CTBYET YacTHOMY C/ly4ai CUMl Ha MOBEPXHOCTH
pasgena XXUAKoM U rasoo6pasHon dasbl.

mexxdpasHoe HaTAXKeHue: HaTsxKeHue Ha
NOBEPXHOCTH pasgena [BYX XWAKOCTEN,
BbIpakaemMoe Cunow, OTHECEeHHOW K eawu-
HUUe AnrUHbI (cM. 169).

NMPUMEYAHUE — MerkcpazHoe HaTAXKEeHUE BbI-
paxkaeTcA B MUNNUHbIOTOHaX Ha meTp (MH/M).

cnoco6HOCTbL K pacrekaHulo: CBOMCTBO
XKNOKOCGTW W, B HACTHOCTHK, pacTeopa no-
BEPXHOCTHO-aKTUBHLIX BelWecTs, 6naroga-
pPA KOTOPOMY Kanifa 3TOM >XXUAKOCTM MO-
KeT CcaMOMpoM3BOILHO MNOKPbIBATbL NO-
BBPXHOCTbL APYrOW XXUAKOCTU UNU TREPLO-
ro Tena.

AucnepcHbie CUCTEMbI

O6uwue konnouaHble CBOKCTBA

AWcrepcuUn; . aucnepcHas cuctema: Cu-
cTema na gByx unu éonee aa, ofHa U3 Ko-
TOpbIX HenpepbiBHa, B TO BPEMA KakK XoTA
6kl oflHa Apyras pacripefienesa s Bufje
MenKux Yactuu,.

aucnepcHan cdasa: NpepbisHan ¢asa duc-
nepcHol cucmemsi (17).

AucnepcuoHHaa cpega: HenpepbiBHan
thbasa ducnepcHoll cucmembi (17).

2000
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20

emulsion : A heterogeneous system of
two or more liquid phases, consisting of
a continuous liquid phase and at least
one other liquid phase dispersed into
the first in the form of small droplets.

21

peptization: The formation of a stable
dispersion {(17) from flocs or ag-
gregates.

2.3.2 Properties of the dispersed
phase

22

sedimentation: The accumulation
under the influence of gravity or centri-
fugal force of particles dispersed irn a
fluid medium.

23

flocculation (under study).

24

flocculate; floc: Matter which has
undergone flocculation.

25

coalescence: The disappearance of
the boundary between two droplets in
contact, or between a droplet and a
bulk phase, followed by changes of
shape leading to a reduction of the total
surface area.

26

protective colloid: A substance
which, within a certain concentration
range and when acting as a lyophilic
colloid, retards or prevents the aggrega-
tion of the particles of a lyophobic
dispersion.

2.4 Intermolecular actions

2.41 Surface active agents/-
solvent molecules

27

endophilicity : The constitutional ten-
dency of the whole or a part of a
molecule to penetrate into, or remain
within, a phase. It is characterized, in
terms of the functional groups In the

| nt er nati onal
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émulsion : Systéme hétérogéne & deux ou
plusieurs phases liquides, constitué par une
phase liquide continue et au moins une
deuxiéme phase liquide, dispersée dans la
premidre sous forme de fines gouttelettes.

peptisation: Formation d’une dispersion
(17) stable a partir de flocons ou agrégats.

Propriétés concernant la phase
dispersée

sédimentation: Accumulation de particu-
les en dispersion dans un milieu fluide sous
I'effet d’'une force de gravité ou d’'une force
centrifuge.

floculation (en cours d'étude).

floculat; floc: Matiére ayant subi la flocu-
lation.

coalescence : Disparition des limites entre
deux gouttelettes en contact ou entre une
gouttelette et une phase principale, suivie
de changements de forme conduisant &
une réduction de la surface totale.

colloide protecteur: Substance qui, a
une certaine gamme de concentration et
agissant en |'état de colloide lyophile,
retarde ou empéche I'agrégation des parti-
cules d’'une dispersion lyophobe.

Actions intermoléculaires

Agents de surface/molécules du
solvant

endophilie : Tendance constitutionnelle de
tout ou partie d’'une molécule & pénétrer ou
3 rester dans une phase. Elle se caractérise,
par rapport aux groupements fonctionnels
de fa molécule, par le fait que I'introduction

Organi zati on For Standardization
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amynbcua: TeTeporeHHaA cucTema Wus
ABYX Unu 6onee XXufgKkux chas, o6pasoBaH-
HafA OAHOM HenpepbIBHOWN XUAKOWI hason
1 XoTa 6bl OfHOW BTOPOW UKo hason,
AWcneprupoBaHHON B Nepsoi B BUGE Men-
KWUX Karenb.

nentusayua: O6pasoBaHue YCTONYMBOMN
ducnepcuu (17) U3 XNONbEB UNY arperaTos.

CsBoiicTBa gucnepcHol chasbl

ceguMeHTalMA: ABneHUe CKOMNEeHUA 4a-
CTUL, ANCNEPrUPOBaHHbBIX B XUAKOHA UMK
rasoo6pasHo cpefe, noj AevcTBUEM CU-
Nbl TAXKECTU MY LEHTPOBEXKHOM CUNbI.

donokynayuna (B NnpoLecce NayueHun).

conokynar: BellecTBO  nojBepruytoe
donokynauuu.
KoanecuyeHuua: MWcuesHoBeHWe rpaHul

Mexxay [ABYMA GOMNpuKacalouuMUCH Ka-
fnenbKaMy UNu MeXxay KanenbKow 1 UCHOB-
HO ¢hbasoi, conpoBoXKpaloweecn UaMeHe-
HUeM POpMbI NOBEPXHOCTH, BEAYMUM K
yMEeHbWeHUIO ee o6len nnowaan.

3alMUTHBIA Konnowp: BelecTso, KOTopoe
npy onpefeneHHblX KOHUBHTPaUuAX Aen-
cTByeT B Buae nuodunsHoOro Konnouaa,
chep)XuBan unu npegoTBpalan arpermpo-
BaHWe yacTtul nnocbo6HON gucriepcun.

MonekynfapHbie B3auMOJeicTBns

MoBepxHOCTHO-aKTUBHbIE BelwecTBa/
MONeKynbl pacTrBopuTens

aHgouneHOCTE : CBOMGTBO BGEV MONEKY-
nbl UAW ee 4YacTn, O6YCIIOBAIGHHO ee cTpoe-
HWeM K 3akKnoovaloueecA B CTpeMNeHuu
NPOHUKHYTbL B KaKyo-nn6o doasy wunu
ocTaTbCA B Hen. C byHKUMOHANbHbIMU

IS




molecule, by the fact that the introduc-
tion of such groups in the molecules
gives rise to decreases in the change of
the chemical potential when the
molecules of the substance pass from a
gaseous ideal state to the phase under
consideration.

NOTE — The value of the decrease in the
change in chemical potential, which results
from the introduction of the functional
group, is a function of concentration and
temperature. Such a group can, depending
on these variables have either an endophilic
or an exophilic character.

28

exophilicity: The constitutional ten-
dency of the whole or a part of a
molecule to pass out of or not to pene-
trate into a phase. It is characterized,
in terms of the functional groups in
the molecule, by the fact that the in-
troduction of such groups in the
molecules gives rise to increases in the
change of the chemical potential when
the molecules of the product pass from
a gaseous ideal state into the phase
under consideration.

NOTE — The value of the increase in the
change in chemical potential, which results
from the introduction of the functional
group, is a function of concentration and
temperature. Such a group can, depending
on these variables, have either an endophilic
or an exophilic character.

29

hydrophily: Endophificity (27) in rela-
tion to water.

30

hydrophoby: Exophilicity (28) in rela-
tion to water.

31
lipophilicity : Endophilicity (27) in rela-

tion to a non-gaseous non-polar organic
phase.

32
lipophobicity : Exophificity (28) in rela-

tion to a non-gaseous non-polar organic
phase.

33

lyophily: Endophilicity (27) in relation
to a liquid phase.

8be-a4

de tels groupements dans les molécules
contribue a une différence de variation en
diminution du potentiel chimique, lorsque
les molécules du produit passent de I'état
gazeux idéal en la phase considérée.

NOTE — La valeur de la diminution de variation
du potentiel chimique, qui résulte de Fintroduc-
tion du groupement fonctionnel, dépend de la
concentration et de la température. Un tel grou-
pement peut donc, selon ces variables, se pré-
senter comme ayant un caractdre endophile ou
exophile.

exophilie: Tendance constitutionnelle de
tout ou partie d'une molécule 3 ne pas
pénétrer dans une phase ou a en sortir. Elle
se caractérise, par rapport aux groupe-
ments fonctionnels de la molécule, par le
fait que l'introduction de tels groupements
dans les molécules contribue a une diffé-
rence de variation en augmentation du
potentiel chimique, lorsque les molécules
du produit passent de I'état gazeux idéal en
la phase considérée.

NOTE — La valeur de I"augmentation de varia-
tion du potentiel chimique, qui.résulte de I'intro-
duction du groupement fonctionnel, dépend de
la concentration et de la température. Un tel
groupement peut donc, selon ces variables, se
présenter comme ayant un caractére endophile
ou exophile.

hydrophilie: Endophifie (27) vis-a-vis de
I'eau.

hydrophobie: Exophilie (28) vis-a-vis de
I'eau.

lipophilie: Endophilie (27) vis-vis d’une
phase organique non gazeuse apolaire.

lipophobie: Exophilie (28) vis-a vis d'une
phase organique non gazeuse apolaire.

lyophilie: Endophilie (27) vis-a-vis d'une
phase liquide.
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rpynnaMu MOREeKymnbl B 3TOM criyyae CBA-
3aHO ornpefeneHHoe yMeHbWeHne N3MeHe-
HUA XMMWYECKOTO MOTEHLMana npy nepe-
XoQe MOMNEKyn BeilecTBa OT GOCTOAHUA
ugeansHOro rasa K gaHHom dpase.

NMPUMEYAHUWE — PasaMep yMeHbUEHWA U3Me-
HEHUA XMMWYECKOro noTeHLuana B pesynbrare
BBefeHUA OYHKLMOHAIIbHOW rpyfnbl 3aBUCUT
OT KOHUeHTpauun 1 TeMnepaTypobl. Takum o6pa-
30M, B 3aBUCUMOCTY OT 3HAUYEHUR BTUX BEUYUH
TakaA rpynna MokeT uMeTh NM60 3HAOMUNL-
HbIW, NM60 3K30MUNbHLIR XapakTep.

3k3ohunbHOoCTL : CBOMCTBO BCEeW Mone-
Kynbl vnn ee 4yacTtu, O6YCoOBNeHHOe ee
CTPOEHUEM K 3aKNniovalolieecs B cTpemne-
HUK He NPOHMKaTb B Kakyl-nuéo daay
unu BbIATU U3 Hee. C hbyHKUMOHANBHBIMU
rpyrnnaMmm MONeKkynbl B 3TOM chyuyae CBf-
3aHO ONpPegeneHHoe yBennuyeHne naMmeHe-
HUA XUMUYECKOro rnoteHuuana npu nepe-
xofe MONeKyn BeWecTBa OT COCTOAHUA
ngeanbHOro rasa k gaHHon ase.

NAPUMEYAHWNE — PaaMep yBenuueHWA nUaMeHe-
HUA XWUMUYECKOro noTeHlWana B pe3ynbTarte
BBeAEHUA (PYHKLMOHANBLHOW FpYMMbl 3aBUGUT
OT KOHUEHTPauMn 1 TeMmneparypbl. Takum o6pa-
30M, B 32BMCUMOCTM OT 3HAUYEHWI 9THUX BENWUUUH
Takaa rpynna Mo)eT UMeTb NnU6o SHAOGUNDb-
HbIW, NM6E0 BK30PUNLHBIW XapaKTep.

ruapohunbHOCTL : BHAoGunbHOCMb (27)
rno OTHOWeEHUIO K BoAe.

rngpochobHocTs: 3k30¢hunbHocms (28)
No OTHOWeEeHUIO K Boge.

nunothbunbHOCTb: OHAOounbHocmb (27)
MO OTHOWEHUIO K HefONAPHOWN Herasoo6-
pasHou opraHuyecKkow tase.

nunoobHocTb :  Ok3oghunbHocms  (28)
MO OTHOWEHUIO K HEeNnonApHOM Herasoos6-
pasHol opraHMyeckon chase.

nuodcbunbHocTe : [peo6nagaowan TeH-
AGHLUUA K sHeogunbHocmu (27) y Bele-
CTBa, [UCNEPrupoBaHHOro B KakKoW-nu6o
cpepge.
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34

lyophoby : Exophilicity {28) in relation
to a liquid phase.

35

lyotropy : The increase in solubility of a
substance which is only slightly soluble
in a solvent by the addition of a third
substance.

This third substance is called a
“lyotrope’’ or a “lyotropic agent".

36

hydrotropy: The increase in solubility
of a substance which is only slightly
soluble in water by the addition of
third substance. :

This third substance Is called a
“hydrotrope’” or a “hydrotropic agent’’.

2.4.2 Surface active agents/
surface active agents

37

micelle: An aggregate made up of
molecules and/ or ions, which is formed
above a certain critical concentration in
solutions of surface active agents.

38

critical micellization concentration
{c.m.c.}: The characteristic concentra-
tion of surface active agents In solution
(in practice, a narrow range of concen-
tration) above which the appearance
and development of micelles (37) brings
about sudden variation in the relation
between the concentration and certain
physico-chemical properties of the solu-
tion.

The critical micellization concentration
is determined by the point of Intersec-
tion of two extrapolated curves which
represent such relations above and
below the critical concentration.

NOTE — The value of the critical micelliza-
tion concentration can depend, to a certain
extent, on the property under consideration
and on the method chosen to measure this
property.

10
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lyophobie: Exophilie (28) vis-a-vis d'une
phase liquide.

lyotropie: Augmentation de la solubilité
d'une substance peu soluble dans un sol-
vant par |'addition d’une troisidme subs-
tance.

Cette troisitme substance est appelée
«agent lyotrope».

hydrotropie : Augmentation de la solubi-
lité d'une substance peu soluble dans I'eau
par I'addition d’une troisi®me substance.

Cette troisi@me substance est appelée
«agent hydrotropey.

Agents de surface/agents de surface

micelle: Agrégat organisé de molécules
et/ou d'ions se formant au-dessus d’'une
certaine concentration critique dans les
solutions d’agents de surface.

concentration critique pour la forma-
tion de micelles {c.m.c.): Concentration
caractéristique des agents de surface en
solution (pratiguement, étroit intervalle de
concentration), au-dessus de laquelle
I'apparition et le développement de micel-
les {37) provoquent une variation brusque
dans la relation entre la concentration et
certaines propriétés physico-chimiques de
la solution.

La concentration critique pour la formation
des micelles est déterminée par le point
d'intersection des deux courbes extrapo-
lées qui représentent cette relation
au-dessus et au-dessous de la concentra-
tion critique.

NOTE — La valsur de la concentration critique
pour la formation de micelles peut dépendre,
jusqu’a un certain point, de fa propriété considé-
rée et de la méthode choisie pour mesurer cette
propriété. -
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nuocbo6HOCTL : NMpeo6napgatowan TeHZeEH-
umA K sk3ogunsHocmu (28) y BelWecTBa,
nucneprypoBaHHOro B Kakon-nuéo cpege.

nuoTponus: lNoBblWeHWe pacTBOPUMOCTH
cna6opacTEOPUMOro B f[aHHOM pacTBO-
puTene BseluecTsa 3a cyeT pfo6aBrieHWUA
TpeTbero BeuecTsa.

370 TpeTbe BelecTBO HasbisaloT ,NUO-
TPOFoM*™.

rugporponua: floBbilleHUs PacTBOPUMO-
CcTH cna6éopacTBOPpUMOro B BOfe Belle-
©TBa 3a cueT fjo6aBrneHUs TPeTbLEero Belle-
cTBa. -

3070 TpeThbe BelecTBO HasbiBaOT ,MMAPO-
TpOnom*“.

MoBepxHoCTHO-aKTUBHbIE BeujecTBal
NOBEPXHOCTHO-aKTHBHbIE BeljecTba.

Muuenna: Arperat 43 Monekyn wuluau
WMOHOB, OGPAasYiOWMICA B pacraopax no-
BEPXHOCTHO-AKTMBHbIX BEWeCTB Mpw rpe-
BhIWEHUN oOnpegeneHHON KPUTUYECKOMN
KOHUEHTpauuu.

KPUTHUYECKan KOHUEeHTpauua Mulennoot-
pasosanua (KKM): XapaktepHaa gna no-
BEPXHOCTHO-aKTUBHbIX BElEcTs B pacTBoO-
pe KOHLeHTpauuA (Ha npakTuke y3KUn UH-
TepBan KOHUeHTpauWuw), nNpu npessile-
HUW KOTOPOW MOABAAIOTCA W pa3BUBaIOT-
cA mMuuennsi (37), UTO ANPUBOAUT K PE3KO-
MY W3MEHeHUIo 3aBUCUMOCTU pAga puam-
KO-XUMMWUYECKUX CBOWGCTB OT KOHUEHTpa-
Lnu.

KpUTHUUECKYI0 KOHLUEHTPaUWio MuLuenno-
06pa3oBaHuA OrpefenaioT Mo To4Ke nepe-
ceYeHUA ABYX 3KCTPanonuMpoBaHHbIX KpU-
BbIX, OTOGpa)<alOWUX OTY 3aBMCUMOCTb
HUME M Bbile KPUTHMUECKOW KOHLIeHTpa-
LU,

MPUMEYAHUE — BenuunHa KPUTUYECKON KOH-
eHTpaunn mulennoo6pasoBaHWA B ONpegeneH-
HOW CTEemeHW 3aBUCUT OT UIMEpPAeMOro CBOWN-
cTBa U MeTofa, NPUMEHAEMOro ANA 6ro Wame-
PEHUA.




The following graph which illustrates
this definition, represents the variation
of a physico-chemical property (elec-
trical conductivity) with concentration
{square root).

Electrical conductivity
Conductivité électrique
3NeKTponpoBofHOCTh

Gbe-a4

) uss1403 ooveooa & N

Le graphique ci-dessous, indiquant la varia-
tion d’une propriété physico-chimique
(conductivité électrique} en fonction de la
concentration (racine carrée), explicite
cette définition.

ISO 862-1984 (E/F/R)
MCO 862-1984 (A /® /P)

HOaHHoe onpegeneHue WUNRKGTpUpyeT
NPUBOAUMBIA HWXKe rpadurk, Ha KOTOPOM
nokasaHo UameHeHue PUIUMKOXUMNYECKO-
ro CBOWCTB& (3NEKTPONPOBOAUMOCTH) B
3aBUCUMOCTM OT KOHUEHTpauuu (Keag-
paTHbIA KOPEHL).

—

39

coacervation: The separation into
liquid colloidal phases in equilibrium
containing the same constituents in dif-
ferent proportions.

40

coacervate; coacervated phase: The
more concentrated phase of a system
which has undergone coacervation
(39).

a4

coacervated system: The totality of
the phases of a system which has
undergone coacervation (39).

3 Manufacture of surface
active agents

3.1 Manufacture of soap
(Technical terms cannot be used as
" commercial trade names.)

42

saponification: A chemical reaction in
which a fat is converted into a soap by
the action of a base.

c.m.c.
KKM

coacervation: Démixtion en phases col-
loidales liquides en équilibre contenant en
proportions différentes les mémes consti-
tuants.

coacervat; phase coacervée: Phase la
plus concentrée d'un systéme ayant subi la
coacervation (39).

systéme coacervé: Ensemble des phases
d'un systéme ayant subi la coacervation
(39).

Fabrication des agents de surface

Fabrication du savon
(Termes techniques ne pouvant étre utilisés
pour une appellation commerciale.)

saponification: Réaction chimique de
transformation d'un corps gras en savon
par 'action d’une base.

Concentration, /¢
Concentration, /¢

KoHueHTpauus, /¢

koayepeauyus: PasgeneHve Ha konnoupg-
Hble dassl, cofeprKaliMe 0OguHaKoBkbIe Co-
cTaBHble 4acTW B "PABHOBECUW, HO B Pa3-
JIMYHBIX COOTHOWEHUAX.

KoauepBaTHad ¢hasa: KOHLUeHTpUpoOBaH-
HafA pasa cucTeMbl, NOSZBEPrilericA Ko-
auepsauuu (39).

KoallepsaTHaAa cucrema: COBOKYNHOCTb
doa3 cucTembl, NoaBeprilericA Koauepsa-
uuu (39).

fipon3sogcTBO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbIX BeleCcTB

Mpounssoacreo mbina
(TexHUYyeckne TepMUHbI, He NPUMEHUMEIS
ONA KOMMep4YecKUX HauMeHOBaHUM.)

oMblnieHue : XMMUueckan peakLMa npespa-
WEeHWA XX1pa B MbINo nog AEeNcTBUEM OG-
HOBaHWA.

1
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NOTES

1 The term ““fats’’ as used in the soap in-
dustry refers to the triacylglycerols
(triglycerides) (oils and fats).

2 [In the saponification of a fat, glycerol is
produced at the same time.

3 The term saponification is sometimes
used to describe the simple neutralization of
a fatty acid.

See also 197.

43

first change; killing: The conversion
by sapanification (42) of fatty matter, to
produce a soap mass which has a
homogeneous appearance,

44

graining out: The addition of elec-
trolytes (salt or alkali hydroxide) to a
soap in order to obtain grained soap
{48) in equilibrium with a soap-free /ye
{85) and drawing off water allowing the
separation of glycerol.

45

washing: The conversion of gralned
soap (48} into neat soap (61} and vice
versa by successive additions of water
and of solutions of electrolytes followed
- by removal of /ye, In a continuous pro-
cess, heat soap is washed with lye
slightly stronger than /imiting lye (66).

46

boiling: strong change: The opera-
tion of completing saponification (42)
by boiling the soap mass with an excess
of alkali hydroxide.

47

fitting; pitching; finishing: The final
soap-making operation by which the
soap, after addition of water and/or an
appropriate electrolyte solution, passes
from one of the following equilibrium
states with two or three phases:

a) grained soap (48) — lye (565);

12
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NOTES

1 L'expression «corps gras» en usage en
savonnerie sous-entend les triacylglycérols
(triglycérides) (huiles et graisses).

2 Dans le cas d'un corps gras, il se forme en
méme temps du glycérol.

3 Ce terme saponification est parfois utilisé
pour désigner la simple neutralisation d‘un acide
gras.

Voir également 197.

empatage: Passage par saponification
(42) des matiéres grasses a I'état de masse
savonneuse en apparence homogene.

relargage : Addition d’électrolytes (sel ou
hydroxyde alcalin) & un savon, pour obtenir
du savon grainé (48) en équilibre avec une
lessive inférieure (85) ne contenant plus de
savon, et soutirage des eaux, permettant la
séparation du glycérol.

lavage: Passage du savon grainé (48) au
savon lisse (1) et inversement, par une
succession d'addition d‘eau et de solution
d’électrolytes, suivies chacune d’un souti-
rage {épinage}. En continu, le savon lisse
est lavé avec une lessive juste supérieure &
la fessive limite (66).

cuisson: Opération ayant pour but de
mener 4 son terme la réaction de saponifi-
cation (42) par ébullition de la masse savon-
neuse avec de I’hydroxyde alcalin en excés.

liguidation: Opération finale de fabrica-
tion du savon par laquelle le savon passe,
par addition d'eau ou de solution d'élec-
trolytes convenables, & ['un des états
d’équilibre suivants avec deux ou trois
phases:

a) savon grainé (48) - lessive inférieure
(65);
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NMPUMEYAHUA

1 [Nopg BbipaXKeHUEM ,KUPbIY, YNOTPeGNAeMbiM
B Mbi/IOBAPEHHOW MPOMbIWAEHHOCTH, NoAapasy-
MeBaloTeA TpUauMnranuepurHe! (Tpyurnuuepuael),
6yAib TO Macna UK >uUpbl.

2 B cny4ae CO6CTBEHHO XXWUpa Npy OMbINEHWUN
o6pasyeTcA TaKXKe rnUUepuH,

3 TepMHWH ,OMbINeHUe" WHOrga nPUMEHAIOT
AnA  o6o3HaudeHWA O6bLIYHOM HenTpanusayun
JKMPHOW KUCNOTbI.

CmMm. Tarkxe 197.

o6pasoBaHue Knes : OMblsieHue (42) XXUpoB
[0 COCTOAHWUA BHEWHe OHOPOJHOM MbITb-
HOW Macchbl.

BblCanuBaHue;. Bhiconka: [lo6aBneHne B
MbINIO QAEeKTPONNTOB (coflb WKW ruapo-
OKUCb W{EeNoYHOro MeTtanna) ¢ Luenbio rno-
nyJyeHnAa AOpoBO20 Mbina (48) B paBHOBe-
CUK C NOOMBbINLHLIM wWenokoMm (65), He co-
aepXxayum mbina, 1 yaaneHue sofbl, nNos-
BOJAOUEe OTAENUTb MULLEPUH.

npomsiaka: lNpoliece npespawesua Adpo-
B020 Mbina (48) B omwnughoBaHHoe (51) n
Hao6opoT 3a c4yeT ronepeMeHHoro foé6ae-
NeHWA BOAbl ¥ pacTBOpa SNeKTPONUTOB C
yhaneHuem Kaxpgbli pas noombinbHoO20
wenoka. [Npy HenpepbIBHOM ripolgcce oT-
wnndroBaHHOE MbINO MPOMbLIBAIOT WeEno-
KOM B KOHUEHTpauuy, cnerka ripesbtuaio-
e npedensHyo (56).

KunaueHue : OnepaumnA, 3asepuwaolian pe-
akuuio oMmbineHud (42) nyTeM Kuna4deHUA
MblIbHOM Macchbl B MIPUCYTCTBUU U3GbITKA
rMApoOOKUCH LefloYHOro MeTanna.

wnuchosaHue: 3aknwounTenbHaa onepa-
LUUA npouecca MbINoBapeHud, NpU KoTo-
pon, 3a cyeT go6aBneHUA Bogbl WU pa-
CTBOpa COOTBETCTBYIOINX SNEKTPONUTOB,
MbINO NepeBOOAT B OBHY U3 Crnegyolnx
yPaBHOBEIWEHHbIX CUCTEeM C ABYMA WU
Tpemd dazamMu :

a) AdposBoe Mbino (48) — nNOOMbINb-
Hbil wenok (55);




b) neat soap (51) — nigre (54);

¢) neat soap (81) — nigre (54) —
lye (55);

in order to obtain a viscosity that per-
mits good separation of the phases. The
phases of the soap which are separated
are respectively the following:

a) soap on lye (50)

b) and c¢) soap on nigre (52).

48

grained soap; curd soap; kettlewax:
The state of soap in the pan, appearing
in the form of ""flocks or grains’ of con-
centrated soap, in equilibrium with a iye
in which the electrolyte content is equal
to or higher than that defined by the
graining point (49).

49

graining point (point PG on the ternary
diagram) : The lowest concentration of
lye at which grained soap (48) appears.

50

soap on lye: The state of soap ob-
tained after graining out (44), boiling
(46) and washing (45), in equilibrium
with a lye of slightly higher concentra-
tion than /imiting lye (66). This soap isin
the state of grained soap (48).

51

neat soap: The phase of soap with a
lamellar structure which can exist in the
presence of small quantities of elec-
trolytes.

52

finished soap; soap on nigre: Neat
soap (51) in equilibrium with the nigre
(564) and usually containing a fairly con-
stant 62 to 65 % of total fatty acids,
together with small quantities of
sodium hydroxide, sodium chiloride and
glycerol.

oez-ay  Jf uas1903 oovemia w [T

b) savon lisse (61} — gras (64);

c) savon lisse (61) — gras (54} — les-
sive inférieure (55);

tout en recherchant pour la masse une vis-
cosité convenant a une bonne séparation
des phases. Les phases de savon qui se
séparent sont respectivement :

a) savon grainé levé sur lessive (50);

b) et c) savon lisse levé sur gras
(62).

savon grainé : Etat du savon en chaudron,
se présentant sous forme de «flocons ou
grains» de savon concentré, en équilibre
avec une lessive dont la teneur en électroly-
tes est égale ou supérieure 3 celle définie
par le point de grainage (49).

point de grainage (point PG sur le dia-
gramme ternaire) : Concentration de lessive
la plus basse qui provoque I'apparition du
savon grainé (48).

savon levé sur lessive: Etat du savon
obtenu apres relargage (44), cuisson (46) et
lavage (45) en équilibre avec une lessive de
concentration un peu supérieure 3 la /essive
fimite (56). Ce savon est dans l'état de
savon grainé (48).

savon lisse: Phase du savon a structure
lamellaire, pouvant exister en présence de
faibles quantités d’'électrolytes.

savon liquidé; savon levé sur gras:
Saven flisse (51) en équilibre avec le gras
{54) et contenant normalement de facon
assez constante 62 a 65 % d‘acides gras
totaux, ainsi- que de faibles quantités
d’hydroxyde et de chlorure de sodium et de
glycérol.

ISO 862-1984 (E/F/R)
MNCO 862-1984 (A/® /P)

b) omwnugposanHoe Mbino (1) —
noombinbHbIG Knell (54);

c) omuwnuchosaHHoe Mmbino (51) —
nodmbinbHbLIG kneli (64) — nooMbifb-
HbIl uLenok (65)

CTPEMACH MOMYUYUTL MAGCY TaKoW BR3KO-
GTW, NPY KOTOPOW (asbl Nerko pasgenaoT-
cA. ®asbi Mbina, KOTOpble pPasgenRrioTcs,
crnepytomue :

a) AdpoBoe MbINO Ha NOOMbIILHOM
wenoke (50);

b) u c¢) Adposoe Mbino Ha noo-
MbIITbHOM Knee (52).

Afnposoe Mbino : COCTOAHME Mbifla B Mblio-
BApEHHOM KOTie, XapaKTepuayolleeca Ha-
nuyueM ,Xnonbes” WNKW ,3epeH” KOHLEH-
TPUPOBAHHOTO MblNla B PaBHOBECUU CO Lie-
NTIOKOM, COABpPKaHWe BNeKTPONUTOB B KO-
TOPOM COOTBETCTBYET KOHUeHmpauuu Ha-
yana sblcanusaHuAd (49) nnu npesblitaeTt
ee.

KOHUeHTpalua Havana BbiCanuBaHMA
(rouka PG Ha TponHOM guarpamme): Ham-
MEHbLIAA KOHLEeHTpauuA lenoka, nNpuBo-
Aawana K o6pasoBaHUIO FOPOB020 Mblna
(48).

fiAPOBOE MbINO HA NOAMbINLHOM LiENiOKe ;
CocToAHMe Mblia nocne onepauuu Bbica-
nusaHud (44), kunayeHus (46) N npombiIBKU
(45), B paBHOBECHUMK CO WENOKOM, KOHLIEH-
Tpauna KOTOPOro cnerka npesslwast npe-
denkHylo (56). Takoe Mbino MMeeT BuUL
AdpoBo2o {48).

<

oTwnndosaHHoe MbINo: MeinbHaa casa
CNOUCTOro CTPOEHWUA, o6pasylolancA B
NPUCYTCTBUM HEBONbIWUX KOMMYECTB SMekK-
TPONUTOB.

AfPOBOE MbINO Ha NOAMbBINLHOM KNee : Om-
wnugosaHHoe Mbino (51) B cocTOAHWUU
PaBHOBECUA C NOOMblIbHbLIM Krieem (54); B
TaKkoM Mbifie 06bI4HO coflepXXUTCA 62-65 %
JKUPHbBIX KUCHOT U B HEGOMNbUINX KOoAnde-
CTBaxX NMAPOOKUCL U XNOpWup HaTpuA, a
Tak>Ke FULepuH,

13
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53

middle soap; gum soap: An aniso-
tropic phase of soap of lower concen-
tration than neat soap (51) in a plastic
sticky state. It is practically transparent
and often looks like a compact, rela-
tively immobile mass of rubbery consist-
ency.

NOTE — lts formation is usually undesirable,
and results from too low a concentration of
elactrolytes, due either to saponification
with insufficient alkali or to excessive dilu-
tion with water.

Its formation produces undue thickening of
the soapy mass, which becomes difficult to
handle or to redissolve.

64

nigre: An isotropic solution of soap
containing electrolytes, which is
separated from the neat soap (61) after
the fitting (47) process.

65

lye: A solution of electrolytes, prac-
tically soap free, separated from the
grained soap (48) by graining out (44)
and by washing (45).

56

limiting lye (point E on the ternary
diagram) : The lowest concentration of
lye at which soap is no longer dissolved.
This concentration depends, on the
temperature considered as fixed in soap
manufacture (90 to 100 °C), and also on
the nature of the saponified fatty matter
and on that of the electrolyte. This is a
characteristic of the fats used in soap
manufacture.

57

fitting lye: Lye corresponding to nigre
{59) in equilibrium with the neat soap
(61) during fitting (47). The electrolyte
content is easily determined by fast-
cooling of the nigre, from which elec-
trolyte separates spontaneously.

NOTE — Analysis of the composition of the
fitting lye permits control of fitting.

58

semi-boiled soap: Soap prepared
without graining out (44), by saponiff

14
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savon médian: Phase du savon de con-
centration inférieure a celle du savon /lisse
(51), anisotrope, se présentant sous une
forme plastique collante. Elle est pratique-
ment transparente et se présente sous
forme de masses compactes & faible mobi-
lité de consistance caoutchouteuse.

NOTE — Sa formation est habituellement indési-
rée, elle résulte d'une trop faible concentration
d’électrolytes, due soit & une saponification avec
une quantité insuffisante d’hydroxyde alcalin,
soit & une dilution trop poussée avec de I'eau.

Cette formation produit un fort épaississement
de la masse savonneuse qui devient difficile a
manier et a redissoudre,

gras: Solution isotrope de savon, conte-
nant des électrolytes qui se sépare du
savon lisse (61) aprés I'opération de /liquida-
tion (47).

lessive inférieure: Solution d’électroly-
tes, ne contenant pratiquement pas de
savon, séparée du savon grainé (48) par
relargage (44) et par /avage (45).

lessive limite de solubilité du savon;
lessive limite (point E sur le diagramme
ternaire) : Lessive de concentration la plus
basse qui ne dissout plus de savon. Cette
concentration dépend, outre de la tempéra-
ture, considérée comme fixe en savonnerie
{90 4 100 °C), de la nature du corps gras
saponifié et de celle de I'électrolyte. C'est
une caractéristique des corps gras utilisés
en savonnerie.

lessive finale de liquidation: Lessive cor-
respondant au gras {54) en équilibre avec le
savon lisse (61) a la liguidation {47). Sa
teneur en électrolytes se détermine com-
modément par refroidissement rapide dudit
gras, d'ol elle se sépare spontanément.

NOTE — L‘analyse de la compaosition de la les-
sive finale de liquidation permet le contréle de
cette opération.

savon mi-cuit: Savon préparé sans relar-
gage (44) par saponification {42) a I'ébulli-
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cpefiHee (,KomMKOBOe“) mMbino: AHU30-
TPOMHaA MblibHaA dyasa MeHbWeWn KOH-
LeHTpauuy, Yem omwnughoBaHHoe Mbillo
(51), B BUAE nNnacTUUHOM KNelKow Macchl.
OHa npakTW4yeckn npospaqyHa U umeer
hopMy ManonofByXXHbIX KOMKOB BA3SKOW
KOHCUCTEHLUM.

NMPUMEYAHUE — O6pasoBanue 2Ton pasbl
06bIYHO He)XXenarenbHo; OHa NOABNASGTCA MpU
HeflocTaTO4YHOM KOHUEGHTPaUUU SNeKTPONUTOB,
B pesynbrate UE0 OMbINEHWA B YCNOBUAX Hefo-
CTATOUYHOrO COfepKaHMA WEeNoUYHbIX KOMMOHEH-
TOB, NM6O HPe3MepHOro pasbasneHUA BOAONA,

Mpy 9TOM MbIIbHAA Macca rycTeeT U Naoxo nog-
HaeTcA 06paboTKe Y MOBTOPHOMY PacTBOPEHUID.

noAMbILHLIA KRel: V30TPONHLIN Mblfib-
HbIA pacTBOpP, cofpepyKalun BneKTponu-
Tbl. Ero oTaenfaloT oT omwnughoBaHHo20
Mbina (51) nocne npouecca waugosaHun
(47).

nogMbiNLHbIA Wenok: PacTBop 9neKkTpo-
AUTOB, NPAKTUYECKU He cogeprKaliitin Mbi-
na, Ero otgenaloT oT AOpoBozo Mbina (48)
npy BbicanuBaHuu (44) n npombieke (45).

npegenbHas KOHUeHTpauuA wenoka (roy-
ka E Ha TponHoW fuvarpamMe): HaumeHb-
wanA KOHUEHTPpaUuR Wenoka, rnpm KoTopown
MblfIO y)Ke He pacTBopAeTcA. KpoMe TeMm-
nepaTypbl, KOTOpaA B MbINOBapeHUN CYU-
TaeTCA MOCTOAHHOW (90-100 °C), 3Ta KOH-
HeHTpaLuus 3aBUCUT OT OMbIIAEMOIO XXUpa
# o1 anekTponuTa. OHa ABNAETCA Xapak-
TEPUCTUKON XKUPOB, NMPUMEHAEMBIX B Mbl-
noBapeHHON NPOMbILNIEHHOCTH.

wenoxk npu wnucposaHuu: Ienok, co-
OTBETCTBYIOWWUI NOOMbINbHOMY Kneto (54)
B COCTOfIHUW paBHOBECWUA C omiunuco-
BaHHbIM MbljioM (51) B npouecce wnugo-
BaHUA (47). Copep>kaHue SNeKTPONUTOB
B HEeM HeTpPyAHO onpegenuTb nyTeMm 6bl-
CTPOro OXnaXAeHufa noAMbIfILHOIO Kren,
OT KOTOPOro TYT Xe OTAEenAeTCHA Wenou-
Han daaza.

MPUMEYHAHUE — AHanua coctaBa lWenoka npu
wnrcpoBaHUW MO3BORAET KOHTPONUPOBATbL XOf
npotecca wnudosaHuA.

Kneesoe Mbino: Mbino, nofyyeHHoe 6e3
BbicanusaHusa (44), nyTem ombineHua (42)



cation (42) by boiling fats with just suf-
ficient alkali hydroxide to complete the
reaction, :

NOTE — In the case of fats, the glycerol
formed remains in the body of the soap.

59

soft potassium soap: Semi-boiled
soap (58) of a pasty consistency ob-
tained by reacting appropriate relatively
unsaturated fats, oils or fatty acids with
potassium hydroxide.

60

cold-process soap: Soap obtained by
cold saponification (42) of molten fats
mixed with a cold concentrated alkali
lye. The heat produced by the exother-
mic reaction leads to completion of the
reaction, In contrast with the conven-
tional higher temperature processes,
this process can be carried out at 50 °C.
Usually part of the fats remains un-
saponified.

61

mottled soap: Soap having coloured
streaks.

62

solid soap; alpha “phase”: A
crystalline form of hemihydrate soap.

NOTES

1 This form does not occur under the con-
ditions normally encountered in commercial
soap manufacture,

2 The term "'phase’” appears in inverted
commas as it does not refer to a phase in the
thermodynamic sense.

63

solid soap; beta ‘'‘phase’”: The
physical state of the soap obtained by
cooling finished soap (51) to below
42 °C or by applying of mechanical ac-
tion on solid soap below this tempera-
ture.

Soaps with high beta ‘‘phase’” contents
are firmer than soap with high omega
“phase’’ contents; they have an ap-
parent high dissolution rate, and as a
consequence they foam easily.

4La-au

tion des corps gras avec la quantité
d'hydroxyde alcalin juste suffisante pour
compléter la réaction.

NOTE — Dans le cas de corps gras, le glycérol
formé reste dans [a masse du savon.

savon mou potassique: Savon mi-cuit
(58) de consistance pateuse obtenu par la
réaction de graisses, huiles ou acides gras
appropriés (relativement insaturés) et
d"hydroxyde de potassium.

savon d’empéitage a froid: Savon obte-
nu par saponification (42) de corps gras
fondus, mélangés avec une lessive alcaline
concentrée et froide. La chaleur produite
par la réaction exothermique permet
d’obtenir la réaction compléte. A I'opposé
des procédés conventionnels & plus hautes
températures ce procédé peut se faire a
50 °C. Habituellement une certaine propor-
tion de matieres grasses reste insaponifiée.

savon marbré : Savon présentant des ner-
vures colorées.

savon solide; «phase» alpha: Forme
cristalline du savon hémihydraté.

NOTES

1 Cette forme n’existe pas dans les conditions
normalement rencontrées lors de la fabrication
des savons commerciaux.

2 Le mot «phasey apparait entre guillemets,
car il ne correspond pas & une phase au sens
thermodynamique du terme.

savon solide; «phase» béta: Etat physi-
que du savon obtenu par refroidissement
du savon lisse {(61) au-dessous de 42 °C ou
par action mécanique exercée sur le savon
solidifié au-dessous de cette température.

Les savons dits a haute teneur en «phasen
béta sont plus fermes que les savons a
haute teneur en «phase» oméga; ils possé-
dent une vitesse de dissolution apparente
plus élevée et en conséquence moussent
facilement,

ISO 862-1984 (E/F/R)
MCO 862-1984 (A /® /P)
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XKMUPOB KUMAYSHNEM C €4Ba JOCTATOYHLIM
ONA 3aBepuleHUA peakuun KONWYEecTBOM
rMAPOOKUGCH WEeNoYHOre MeTanna,

NMPUMEYAHUE — Ecnu OMbINARCGA CO6CTBEHHO
JKUp, 0O6pa30BaBIIMWCH FNULEpPUH OCTaeTCcA B
Mbine.

Xupgkoe mbino: Kneesoe Moino (58) nacrto-
0o6pasHON KOHCUGTEeHUWUW, nonydaemoe
npy peakunn >XUpos, Macen Unu CooTBeT-
cTeyioWlnx (OTHOGMTENbLHO HEHAaCbIWeH-
HbIX) JKUPHbIX KWUCNOT C TIUAPOOKUCKEIO
KanuA.

MBINO XOROAHOW BapKu: Mbino, nony4yae-
Moe oMbliieHueM (42) pacnnaBieHHbIX XU-
POB NyTeM CMEIEeHUA C KOHLEeHTPUPOBaH-
Ho#W xonofHoW Luenodbio. Tenna, Bbifge-
NAWErocA MNPy 3K30TEePMUYECKON peak-
LY, AOCTaTtovyHO ANA ee 3aBeplueHUA. B
oTNU4YKe OT O6biUHbIX, BbIGOKOTEMMNEpa-
TYPHbIX FIPOLLECCOB, AaHHbLIA NPOLECC MO-
XeTt npoxoauTtb npu 50 °C. YacTe »Kupos
pyv 3TOM O6bIMHO He OMBINAETCA.

MpamopHoe MbiNo: MuINo, copepikauiee
OKpalleHHble NPOXWUNKNU,

Teepaoe mbino (anbcha-,hasa“): Kpucran-
nuyeckan cpopma nonyruapaTupoBaHHOro
Mbina.

NPUMEYAHUA

1) Ora chopMa OTCYTCTBYET B O6bLIMHLIX YCRO-
BUAX NPOU3BOACTBA TOBAPHBLIX MbIN.

2) Cnoso ,da3a“ B3ATO B KABbIYKW, T.K. 3TO He
hasza B TEPMOUHAMUUECKOM CMbICHE.

TBepgoe muino (6eTta-,,dasa“): Pusnyeckoe
COCTOAHKMO Mbifia, NONYYaeMoro oxiaxge-
HUuem omuwanugoBaHHozo Mbina (51) go
TeMneparTypbl HUXXe 42 °C unu e MexaHm-
YeCcKMM BO3feNCTBMEM Ha 3aTBepgeBiles
MbINO MpU TeMnepaTtype HUXe yKasaHHOM.

Fipn BbicOKOM copep)KaHuu 6erta-,hasbl”
Mblfa 6LIBalOT TBEPXKE, YeM NPU BbICOKOM
coflepkaHnun omera-,,pasbl”; y HUX Bblile
GKOPOCTb KaukylUlerocA pPacTBOPEHUA M,
COOTBETCTBEHHO, OHW Ny4lie NMeHATCA.
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Soaps of low relative molecular mass
{e.g. derived from coconut oil, palm-
kernel oil, etc.) are either not converted
to the beta ""phase’ or only form it very
slowly.

NOTE ~ The term '‘phase’ appears in in-
verted commas as it does not refer to a
phase in the thermodynamic sense.

64

solid soap;

above 70 °C. Soaps with high omega
"phase’ contents have a lower dissolu-

tion rate than soaps with high beta

""phase’ contents, they are, moreover,
less firm.

NOTE — The term “‘phase’* appears in in-

verted commas as it does not refer to a
phase in the thermodynamic sense.

65

invariant zone: The region of a ternary
phase diagram where three phases can

coexist in equilibrium,

This region is represented by a triangle.

The different points within an invariant
zone correspond to equilibria of three
phases of constant composition where
only the proportion of the phases

varies.

The figure gives a typical diagram of
phases of a soap, in which the phases

are numbered 1 to 5.

In this diagram, the invariant zones in-
teresting the soap manufacturer are the

narrow triangles A and B.

3.2 Manufacture of synthetic
surface active agents

66

amide formation: A chemical reaction
resulting in the formation of amides by
the action of ammonia or of primary or
secondary amines on acids, their
halides or their esters,
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omega “phase’: The
physical state of finished soap (61) that
has solidified slowly; this state is stable

BL2-a8Y

Les savons & faible masse moléculaire rela-
tive (savon d'huile de coprah, palmiste,
etc.) ne se transforment pas en «phase»
béta ou le font trés lentement.

NOTE — Le mot «phases apparait entre guille-
mets, car il ne correspond pas & une phase au
sens thermodynamique du terme.

savon solide; «phasen oméga: Etat
physique du savon flisse (51) solidifié lente-
ment, cet état est stable au-dessus de
70 °C. Les savons dits & haute teneur en
«phase» oméga ont une vitesse de dissolu-
tion plus faible que les savons dits a haute
teneur en «phase» béta, ils sont aussi
moins fermes.

NOTE — Le mot «phasey» apparait entre guille-
ments, car il ne correspond pas & une phase au
sens thermodynamique du terme,

zone d‘invariance: Région d'un dia-
gramme ternaire de phases ol peuvent
coexister trols phases en équilibre.

Cette région est représentée par un trian-
gle. Les différents points & Vintérieur d'une
zone d'invariance correspondent a des
équilibres de trois phases & composition
constante, ol seule la proportion des pha-
ses est variable.

La figure présente un diagramme type de
phases d'un savon, ol les phases sont
numérotées de 1 4 5.

Dans ce diagramme, les zones d’invariance
intéressant le savonnier sont les étroits
triangles A et B.

Fabrication des agents de surface de
synthése

amidification: Réaction chimique permet-
tant d’obtenir des amides par |'action soit
d’ammoniac, soit d'amines primaires ou
secondaires, sur des acides, leurs halogé-
nures ou leurs esters,

2000
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Mbina HU3KOM OTHOCUTENbHOM MONEKYnAp-
HO¥ Macehl (KOKOCOBO®, nanbMoBOe U T.1.)
He nepexogAT B 6eTa-,chasy”“ BoBCe WMNM
XKe 9TO NpoUucXofauT ovYeHb MeaneHHo,

NPUMEHAHUE — Croso ,a3a” B3ATO B Ka-
BbIUKY, T.K, 870 He hasa B TepMOAUHAMUYECKOM
cMmbliche.

TBepaoe mbino (omera-,thasa“): Pusnyec-
KOe COCTOAHME MeAneHHO oTBep)kpaalolie-
roca omwnucghoBaHHozo Mbina (51); Takoe
COCTOAHUE ABNIAGTCA YCTOWYUBBLIM fipy
Temnepatype Bbiiwe 70 °C. Mpu BbICOKOM
cofiep>KaHuu omera-,doasbi” Mbina pacrso-
PAIOTCA MeneHHees, HeM MbINa G BLIGOKUM
cogepxaHueM 6erta-,pasbl”; OHU TaKXKe
He CTONb TBEPAbI.

NMPUMEYAHUE — CnoBo ,dasa“ B3aTo B KaBbiu-
KU, T.K. 9T0 He dasa B TepMOQUHaAMUUECKOM
cMbicnie.

30Ha MHBapUaHTHOCTH : O6nacTb Ha Tpown-
HOW dbas3oBOW AMarpamMme, B KOTOpPO#H Bce
TPU hasbl MOryT HaxoauTbCA OfHOBpe-
MEHHO B COCTOAHWU paBHOBECHUA.

OTa 06nacTb nokasaHa B BUAE TPEYrofib-
HUKa. PasnuyHble TOYKN BHYTPW 30HbI UH-
BapUaHTHOCTU COOTBETCTBYIOT pPaBHOBE-
culo Tpex pas ogMHaKOBOrO cocTasa, HO
Npy pasHOM MX COOTHOWBHWUMK,

Ha pucyHke nokasaHa TURoBaa fguarpam-
Ma dpa3 Mbina, Ha KoTopo# dpasbl 0603Ha-
YeHb! Lucppamn 1 go 5.

Ha artoul guarpaMme 3oHamMu uUHBapuaHT-
HOCTK, NpefcTaBnAloOUWUMU WHTepec AnA
MPoOU3BOAUTENH Mbla, ABMAIOTCA Y3Kue
TpeyronbHUKA A 1 B. :

INMpoU3BORCTBO CUHTETNUYOCKHNX
NOBEPXHOCTHO-aKTHBHLIX BelecTs

aMupguposaHve: XuUMNUecKan peakuun,
npueogAuwad K NONy4YeHUo aMUAOB MpwU
B3aUMOfENCTBUM amMMuaka nepBUYHBIX
UM BTOPUYHBIX aMHMHOB € KWUCNOTamu,
ranoreHaHruapugamMmu WnNM  Crno>XHbiMU
acbupammn.
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50 +

Teneur en acides gras % (m/m)
CopiepKaHme JKMPHBIX KUCTOT

Fatty acids content
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1 Curd soap
2 Neat soap
3 Middle soap
4 Nigre

b Lye

Invariant zones
A Neat soap — nigre — lye

B Neat soap — curd soap — lye

Phase diagram of soaps

Savon grainé
Savon lisse
Savon médian
Gras

Lessive inférieure

gbhwWN =

Zones d'invariance
A Savon lisse — gras — lessive inférieure

B Savon lisse — savon grainé — lessive
inférieure

Figure
PucyHok

Diagramme de phases des savons

T Y } ——
10 11 12PG g3

Sodium chloride content

Teneur en chlorure de sodium % (m/m)

CopepxaHue xnopuaa HaTpus

Apposoe Mbino
OTuwnnoBaHHOE MbINO
CpegHee (,KOMKOBOE") MbINO
MoaMbINbHBLIW Knen
MoaMbINbHBIM WENOK

ABWN =

3ouh|unaapuauruocru

A OtuwnudoBaHHOe MbINO — MOAMbINb-
HbIA KNe — NOoAMbINtbHbIA WEenoK
B OrwnundcoBaHHoe Mbino — AQPOBOE

MbITO — MOAMbINbHBIA WENOK

Auarpamma chas Mbina
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esterification : In the particular case of
surface active agents, a chemical reac-
tion in which an ester is formed from an
acid and an alcohol, enol or phenol with
the elimination of water.

68

ethoxylation: In the particular case of
surface active agents, a chemical reac-
tion leading to the addition of one or
more molecules of ethylene oxide to a
compound with labile hydrogen.

69

hydrolysis: Dissociation of a com-
pound by reaction with water. In the
particular case of surface active agents,
hydrolysis is more particularly the
reverse action to esterification or amide
formation and is characterized by the
formation of an acid and of an alcohol,
enol or phenol or of ammonia or an
amine.

Hydrolysis of fats vields fatty acids and
glycerol; hydrolysis of soap, yields fatty
acids and a base.

70

phosphation: In the particular case of
surface active agents, a chemical reac-
tion resulting in the formation of
phosphoric esters.

7

phosphonation: A chemical reaction
or sequence of chemical reactions,
leading to the introduction into a
molecule of one or more phosphonic
radicals by direct carbon phosphorus
linkage.

72

propoxylation: In the particular case
of surface active agents, a chemical
reaction leading to the addition of one
or more molecules of propylene oxide to
a compound with labile hydrogen.

18
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estérification: Dans le cas particulier des
agents de surface, réaction chimique per-
mettant d'obtenir un ester & partir d'un
acide et d'un alcool, énol ou phénol, avec
élimination d’eau.

éthoxylation; éthoxylénation: Dans le
cas particulier des agents de surface, réac-
tion chimique permettant la fixation d'une
ou plusieurs molécules d'oxyde d'éthyléne
sur un composé & hydrogéne labile.

hydrolyse : Réaction de scission par |'eau.
Dans le cas particulier des agents de sur-
face, I'hydrolyse est, notamment, la réac-
tion inverse de I'estérification ou de |"'amidi-
fication et se caractérise alors par la forma-
tion d'un acide et d'un alcool, énol ou phé-
nol, ou d’ammoniac ou amine.

L’hydrolyse des corps gras conduit aux aci-
des gras et au glycérol, celle des savons
aux acides gras et a une base,

phosphatation: Dans le cas particulier
des agents de surface, réaction chimique
permettant d’obtenir des esters phospho-
riques.

phosphonation: Réaction chimique, ou
suite de réactions chimiques, permettant
d'introduire dans une molécule une ou plu-
sieurs fonctions phosphoniques par liaison
directe carbone/phosphore.

propoxylation; propoxylénation: Dans
le cas particulier des agents de surface,
réaction chimique permettant la fixation
d’une ou plusieurs molécules d’oxyde de
propyléne sur un composé a hydrogéne
labile.
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arepudpukayuna; . o6pasosaHne CHOXHBLIX
achupos: B cnyyae noBepXHOCTHO-AKTUB-
HbIX BelWecTs, XMMUUECKan peakLud, KoTo-
pas fipUBOAUT K 06Pa3oBaHUIO CMOXKHOIo
adbupa U3 KUCNOTEI N cNUPTa, eHona uUnu
theHona ¢ BbigeneHnem BofAbl.

ITOKCUAKMPOBAHUE; . OKCUITHUAMPOBAHME:
B cnyuyae nOBEPXHOCTHO-GKTUBHLIX Be-
WecTB, XMMUYECKan peakLMUa, B pesynbTa-
Te KOTOPOH MpoucxoauT rpucoeuHeHue
ORHOM WNWN HECKONbKWX MOMIeKYNn OKUCH
STMAEHA K COefiUHEHUIO, copepXKauemy
MOABUXKHLIA aTOM BoZOpoAAa.

rugponus: Peakuuwa paciienneHus BOJOM.
BnA  NoBepXHOCTHO-aKTUBHLIX BelecTs
3T0, B YAaCTHOCTU, peakuun, o6paTHan aTe-
pucukalmm Unu amuanpoBaHuio, NpUBO-
ARlaA K 06pasoBaHnIo KUCAOTEE U CAUPTA,
eHona unu dpeHona, NU6O0 aMMUaKka Wnu
aMuHa.

Mpy rnaponuse >KMpoB 06pasyloTcA XUp-
Hble KUCNOTbI U rAnLepuH, Npu rugponu-
3@ Mblfl — XXWUPHbIE KUCNOTLI N OCHOBaHWe,

docharuposaHne: B cnyyae nosepx-
HOCTHO-aKTUBHbLIX BelWecTB, XUMUYECKaRA
peakuuA, B pe3ynbTaTe KOTopow obpasy-
toTeA adbupbl hochoOpHON KUCNOThL.

thbocdhoHupoBaHue : XuMmndeckas peakuun
nUnv pax XxUMUUeCcKux peakLuid, B pe3ynb-
TaTe KOTOpbiX B MONleKyny BBOGATCA ofgHa
nnn Heckonbko chocthoHNeBkIX rpynn ¢
obpa3oBaHMWeM FIPAMOM GCBA3W Yyrnepog-

chocop.

NPONOKCUNTUPOBaHUE; . OKCUNPOMUNIUPOBa-
Hue: B cnyyae noBepXHOCTHO-aKTUBHLIX
BelecTB, XMMUUECKan peakuud, B pesynb-
TaTe KOTOPOW MPOUCXOAUT npucoeguHe-
HUEe ORHOM UIIU HECKONbKNX MOMIEKYS OKH-
¥ MponuneHa K COeAuHEHUIo, cogeprka-
weMy MoABUXKHbI aTOM BogopoAa.
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sulfation: A chemical reaction
resulting in the formation of a sulfuric
ester. (In practice, a sulfuric mono-ester
is obtained.)

74

sulfonation: A chemical reaction
leading to the introduction of a sulfonyl
group into a molecule by direct carbon-
sulfur linkage.

75

sulfite addition: Sulfonation brought
about by the reaction of sulfur dioxide
or more general of its derivatives
(sulfites, disulfites) with an electrophilic
group.

3.3 Raw materials for detergent
formulations

76

ancillary (for detergents}: A com-
plementary component of a detergent
(2) which imparts properties unrelated
to the washing action.

Examples : Optical bleaches, corrosion
inhibitors, antielectrostatic agents, col-
ouring matter, perfumes, bactericides.

Ancillaries are usually present in small
quantities.

77

builder (for detergents): A com-
plementary component of a detergent
(2), usually inorganic, which, with
reference to the washing action, adds
its characteristic properties to those of
the essential constituents.

78

anti-redeposition agent: A com-
plementary component of a detergent
(2}, usually organic, which imparts to
the latter the property of preventing
redeposition (95).

79

active matter (for detergents): In a
formulation, the whole of the surface
active agents responsible for an activity
specified.

8L2-8Yy

sulfatation: Réaction chimique permet-
tant d’obtenir un ester sulfurique. (En prati-
que, on obtient un mono-ester sulfurique.)

sulfonation: Réaction chimique permet-
tant d‘introduire le radical sulfonyle dans
une molécule, par liaison directe carbone-
soufre.

sulfitation : Sulfonation obtenue par réac-
tion du dioxyde de soufre ou plus générale-
ment de ses dérivés (sulfites, disulfites) sur
un groupement électrophile.

Matiéres premiéres pour les
formulations détergentes

additif (pour détergents): Composant
complémentaire d'un détergent (2} qui
introduit des propriétés non liées & I'action
spécifique du lavage.

Exemples : Agents de blanchiment optique,
inhibiteurs de corrosion, agents antiélec-
trostatiques, colorants, parfums, bactérici-
des.

Les additifs interviennent généralement en
faible quantité.

adjuvant (pour détergents): Composant
complémentaire d‘un détergent (2), géné-
ralement minéral, qui ajoute ses propriétés
particulieres a celles des composants
essentiels quant & |'action spécifique du
lavage.

agent d’antiredéposition: Composant
complémentaire d'un détergent (2) généra-
lement organique, qui lui confére un pou-
voir d'antiredéposition (95).

matiére active (pour détergents): Dans
une formulation, ensemble des agents de
surface responsables d’une action détermi-
née.

| u8513903 oovz017 s I
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cynbhpaTupoBaHue: XuUMUUECKaA peak-
uMA, NpuBoOAAWAan K 06pasoBaHUIO CrioX-
Horo adupa cepHou Kucnotel. (O6bIYHO
npyY STOM MONY4alT MOHO3MUP CepHOI
KWCNOTbl.)

cynbthupoBanmne: XuMmuuyeckana peakuus,
B KOTOPOW B MOMEKyNny BBOAUTCA Cynbdo-
oCTaTOK, ¢ o6pasoBaHUEM MPAMON CBA3U
yrnepog-cepa.

cynechutuposanue: CynbdonposaHue ny-
TeM peakunu [BYOKUCU cepbl Unn, B 60-
nee o6ueMm cnydae, ee MNPOU3BOAHKIX
(cynbsdhutos, 6UCynbdUTOB) C BNEKTPO-
hUNLHOM rpynnon.

Beuectsa, BXOARAIME B COCTAB MOIOWMX
KOMMO3ULHiA.

BCnomorarenbHan fgo6asKa (QnA MOIOWMX
cpefcTB): BecnoMorarenbHblil KOMMAOHEHT
Moowezo cpedcmaa (2), NPUAAIOIKUA 8My
CBOMCTBA, HE CBA3AHHLIE C MOIOWMNM AeVi-
CTBUEM.

Hanpumep: OnTudeckue oT6GenusaTenu,
WUHIMMEUTOpPLI KOPPO3UKW, aHTUBNeKTpocTa-
TUKN, KpacuTenu, napdioMepHblie oTRY-
KK, 6aKkTepuyuabl.

Takve poGaBKM BHOCAT OGBIYHO B He-
6onbUivX go3sax.

aKTruaHas no6aska (onna Monuwux
cpedcms): BenomorartenbHblyi KOMITOHEHT
Mojoulezo cpedcmsa (2), 06bIYHO Heopra-
HNYECKUM, XapakTepHble CBOMCTBA KOTO-
poro, B coMeTaHun ¢oO CBONCTBaMU OCHOB-
HbIX KOMIOHEHTOB, NPOABNAIOTCA B MOIO-
iem gencTeun.

aHTUpecop6UUOHHOe BellecTso: Bcnomo-
raTenbHbIA KOMMOHEHT MOIOIEero c¢peao-
cmBa (2) 06bIYHO OpraHNYyecKuit, KOTopbIi
coobuwaeT emMy aHmupecop6UUOHHYIO ¢no-
cobHocme (95).

aKTUBHOEe  BewecTso (ANA  MOIOWUX
cpepncTB): Bce cneuyndudeckue KoOMmMo-
HEeHTbl KOMMO3ULUKW, oBycnoBnusalome

0fHO onpegenedHoe fencTeue.
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80

chemical bleaching agent: A product
which, by chemical action, usually
oxidizing or reducing, acting under con-
trolled conditions on textile or other
materials, converts substances which
adversely affect the appearance of the
material, to substances of less intense
coloration,

81

chelating agent: A substance having
a molecular structure embodying
several electron-donor groups which
render it capable of combining with
metallic ions by chelation (190).

82

dispersing agent: A substance
capable of promoting the formation of a
dispersion (17).

83

peptizing agent; peptizer: A sub-
stance capable of promoting peptiz-
ation (21),

84

sequestering agent; sequestrant: A
substance having functional charac-
teristics which make it capable both of
suppressing the activity of metallic ion
and ensuring that these ions remain in
solution.

85

filler (for detergents): An organic or
inorganic  product, usually inert,
employed to produce the desired type
of presentation and/or of concentration
of a detergent.

86

booster (for detergents): A com-
plementary component of a detergent,
usually organic, which strengthens cer-
tain characteristic properties of the
essential constituents.

4 Applications of surface
active agents

4.1 Washing

87

soil: An undesirable deposit on the sur-
face and/or within the substrate, which

20
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agent de blanchiment chimique: Pro-
duit & action chimique, généralement oxy-
dante ou réductrice, qui, mis en oeuvre
dans des conditions contrdlées sur des
matidres textiles ou autres, transforme en
dérivés de coloration moins intense les
substances ayant une influence défavora-
ble sur I'aspect.

agent chélatant; chélatant: Produit dont
la molécule comporte plusieurs groupe-
ments donneurs d‘électrons, le rendant
apte & engager les ions métalliques en ché-
lation (190).

agent dispersant; dispersant: Produit
apte a promouvoir la formation d'une dis-
persion (17).

agent peptisant; peptisant: Produit apte
a promouvoir la peptisation (21).

agent séquestrant; séquestrant: Pro-
duit possédant des caractéristiques fonc-
tionnelles le rendant apte a la fois & dissi-
muler I'activité des fons métalliques et a
assurer leur solubilité.

charge (pour détergents} : Produit minéral
ou organique, généralement inactif, ser-
vant 4 la mise au type de présentation
et/ou de concentration d’un détergent.

renforgateur {pour détergents): Compo-
sant complémentaire d’un détergent, géné-
ralement organique, qui améliore certaines
propriétés caractéristiques des composants
essentiels.

Applications des agents de surface

Lavage

salissure; souillure: Apport indésirable,
en surface et/ou & l'intérieur du substrat,
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xumuuecku il or6enuBartens : NMPoayKT, Ko-
TOpPbIA, MyTEeM XUMUYECKOro AencTBUA
(06bIYHO OKWUCHEHUA WUnKU BOCCTaHoBNe-
HUWA), NPW KOHTaKTe C TKaHbIO NN Apyru-
MU MaTepuanaMm B perynupyembix ycno-
BUAX, MpeBpawjaeT BeulecTBO, yXyglal-
w1ue 6enusHy, B BelleCTBA MOHEE UHTEH-
CUBHOM OKpacKy.

xenaroobpasyouee selectTso: Beuecrso,
B MONEKyne KOTOpOro MMeeTGA HECKOJMb-
KO 3NeKTPOHOAOHOPHBLIX rpynn, 4To 06yc-
nosnuBaeT ero cnoco6HOCTh CBA3bIBATb
MOHbl MeTannoB 3a cyeT xenamoobpaso-
BaHusa (190).

aucneprarop: BellecTBO, CNOcoO6CTBYIO-
wee o6pasoBaHuio gucnepcuu (17).

nenrusaTop: BeljecTBO, crioco6cTRYIOUEE
nenmusauuu (21).

ceKBecTpupyioljee  BeljecTBo;. CceKne-
CTpaHT: BewecTBo ¢ (PYHKUNOHANBHbLIMN
rpyrinaMu, MO3BOMRIOUWMMWU eMy ofiHoBpe-
MEHHHO CBA3LIBATb WOHbI LWEeNnoYyHo-3e-
MenbHbiXx MeTannos K o6ecriedrnsBatb MX
pacTBOPUMOCTL B Gpefe.

HanonHUTenb (AnNA MomwWuX cpefcTs): Op-
raHu4YecKUi WIN HeopraHMYeckun mpo-
AYKT, O6bIYHO UHEPTHbIN, UCMNONb3yeMbI
ANA NpUgarna MOIOLLeMY CPefCTBY Tpebye-
MOro BHellHero Bufa U/MAU KOHLIeHTpa-
uun.

aKkTuBavTop (gnA mowwnx cpegcTts): Beno-
MoraTtensHbI KOMAOHEHT MoloIero cpej-
CTBa, O6bIYHO OPraHUYecKHil, KOTOPbIA
YyCUNUBAET HeKOTOopble  XapaKTepHble
CBOWMCTBA OCHOBHbIX KOMITOHEHTOB.

MpumeHeHUe NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbIX BelecTs

CTtupka

sarpasHeHue: Hexkenarvenbible OTNOXKe-
HUA Ha NMOBEePXHOCTU M/UIKU BHYTPWU OCHO-

i




changes some characteristics of ap-
pearance or feel of clean surfaces.

88

artificial soil: Soil of selected com-
position, prepared for detergency (89)
tests.

89

detergency; detergence: The pro-
cess by which soif (87) is dislodged from
the substrate and brought into a state
of solution or dispersion. In its usual
sense, detergency has the effect of
cleaning surfaces.

It is the result of the action of several
physico-chemical phenomena.

90

detersion; cleaning: The act of bring-
ing the phenomenon of detergency into
effect.

91

washing power: The effectiveness of
a surface active agent or of a detergent
for promoting detergency (89).

92

suspending power: In the case of
solutions of surface active agents, the
effectiveness of certain substances for
maintaining insoluble particles in
suspension.

NOTE — The suspending power can vary
considerably depending upon the nature of
these particles.

93

solubilizing power : The effectiveness
of a dissolved surface active agent to
confer on certain bodies of low solubil-
ity in the pure solvent, an apparent
solubility by micelle formation.

94

dispersing power: The effectiveness
of a product for producing a dispersion
(17).

95

anti-redepositing power: The effec-
tiveness of a substance for preventing
insoluble particles from redepositing on

altérant certains caractéres d'aspect ou de
foucher des surfaces propres.

salissure artificielle ;: Salissure de compo-
sition choisie, préparée en vue d’essais
relatifs & la détergence (89),

détergence: Processus selon lequel des
salissures (87) (souillures) sont détachées
de leur substrat et mises en solution ou en
dispersion. Au sens ordinaire, la déter-
gence a pour effet le nettoyage des sur-
faces.

Elie est la résultante de la mise en ceuvre de
plusieurs phénomeénes physico-chimiques.

détersion : Action correspondant a la mise
en ceuvre du phénomene de détergence.

pouvoir détergent : Degré d'aptitude d'un
agent de surface ou d‘un détergent a pro-
mouvoir la détergence (89). -

pouvoir suspensif: Dans le cas de solu-
tions d'agents de surface : degré d’aptitude
de certaines substances 4 maintenir en sus-
pension des particules insolubles dans la
solution.

NOTE — Le pouvoir suspensif peut varier trés
fortement selon la nature de ces particules.

pouvoir de solubilisation: Degré d’apti-
tude d'un agent de surface en solution a
donner a certains corps peu solubles dans
le solvant pur une solubilité apparente, par
association micellaire.

pouvoir dispersant: Degré d’aptitude
d'un produit a provoquer une dispersion
(17).

pouvoir d’antiredéposition: Degré
d’aptitude d’un produit & empécher les par-
ticules insolubles de se déposer & nouveau
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Bbl, HanMuue KOTOPLIX YXygwaeT HeKoTo-
pble XapakTepUCTUKU BHEWIHEro BUAa UNU
rpudpa YMCTOM NOBEPXHOCTH.

MCKYyCCTBOHHO® 3arpssHeHme: 3arpasHe-
HWe onpefjeneHHOro cocTasa, NpUMeHAe-
Moe ANA NpoBefeHUA OMNbITOB MO OLEHKe
Moroulez2o delicmsur (89).

motouee paeicreue: lpolecc oraeneHus
s3azpAsHeHud (87) OT OCHOBb! G NEPEeBO4OM
X B COCTOAHUE pacTsoOpa UAU aucnepcuu.

PesynbTaToM MOlOWEro AeACTBUA ABNAST-
CA O6bIYHO O4YMCTKA MOBEPXHOCTHU nopj
BAUAHUEGM pas3NUYHbLIX OUIKKO-XUMUYEC-
‘KMX PaKTOpoOB.

ouucTKa: Peannsauma Moiollero gefcTBUA.

MOOIafA CNOCOGHOCTL : CnOCO6HOCTL NO-
BOPXHOCTHO-BKTUBHOIO  Bewecrsa WNn
MOIOWEro cpefcTsa OCYWEeCTBAATb MOo-
wee delicmsue (89).

cycneHaupyionlan cnocobHoeTe : inA pa-
CTBOPOB  MOBEPXHOGTHO-aKTUBHbIX  Be-
HECTB : CrOCO6HOCTbL HEKOTOPDIX BellecTs
yaepXXvuBatb BO B3BelleHHOM GOCTOAHWUU
HepacTBOpPUMbIe YacTUlbl.

APUMEYAHUE — CycneHgupyowaa crnocos-
HOCTH B 3HAYUTENLHOW Mepe 3aBUCUT OT NpUpo-
Abl 3THUX YacTuL,.

contobunusnpyoyan cnocobHocTeL : Cno-
COBHOCTh NOBEPXHOGTHO-aKTUBHOIO Belje-
CTBa B PAacTBOPEHHOM BUfe ynyHilaTb pa-
CTBOPUMOCTL HEKOTOpPLIX BEWecTs, Mano-
pacTBOPUMbBIX B UACTOM pacTBoputene, 3a
cyeT Muuenn.

Avcneprupylomas cnoco6HocTs : Cnoco6-
HOCTbL BellecTBa Bbi3biBaTh O6pasoBaHue
ducnepcuu (17).

aHTUpecop6unoHHan cnoco6HocTh: Crio-
COBHOCTb BelecTBa NpenATcTBoBaTh MO-
BTOPHOMY OCaXX[eHUIO HepacTBOPUMLIX

21

2000

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handl i ng Servi ces,



ISO 862-1984 (E/F/R)
MCO 862-1984 (A/® /P)

the washed surface and, possibly, for
maintaining the particles in suspension.

4.2 Wetting

96

wetting tendency: The tendency of a
liquid to spread over a surface. A
decrease in the contact angle (171) be-
tween the solution and the surface is
shown by an increase in wetting. A zero
contact angle corresponds to spon-
taneous spreading {16).

97

wetting power: The effectiveness of a
product for wetting of a surface.

98

wetting agent: A substance which,
when introduced in a liquid, increases
its wetting tendency (96).

99

wettability : The ability of a surface to
become wetted.

100

wetting : In the speclal case of a sur-
face active agent in solution: action
corresponding to effectuating the pro-
perties of wetting tendency (86) and
wettability {(99).

4.3 Foaming

101

foam : A mass of gas cells separated by
thin films of liquid and formed by the
juxtaposition of bubbles (196), giving a
dispersion in which a large proportion
of gas by volume is dispersed in a liquid.

102

foaming power: The effectivensss of
a product for producing a foam (101).

103

foaming agent; foamer: A substance
which, when introduced in a liquid,
confers on it an ability to form a foam
(101).

22
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sur la surface lavée, et & maintenir éven-
tuellement ces particules en suspension.

Mouillage

mouillance: Tendance que possgde un
liquide a s'étaler sur une surface. Une dimi-
nution de I'angle de contact (171) entre la
solution et la surface se traduit par une
augmentation de la mouillance. A un angle
de contact nul correspond |'étalement (16},

pouvoir mouillant : Degré d’aptitude d'un
produit & mouiller une surface.

agent mouillant; mouillant: Produit qui,
introduit dans un liquide, augmente son
aptitude & la mouillance (96).

mouiltabilité : Aptitude d'une surface a la
mouillance (96).

mouillage: Dans le cas particulier d'un
agent de surface en solution: action cor-
respondant 4 la mise en oeuvre des proprié-
tés de mouillance (96) et de mouillabilité
(99).

Moussage

mousse: Ensemble de cellules gazeuses
séparées par des lames minces de liquide et
formé par la juxtaposition de bulles (196),
qui forme une dispersion ol une grande
proportion de gaz par volume est dispersée
dans un liquide.

pouvoir moussant: Degré d'aptitude a
former de la mousse {101).

agent moussant; moussant: Produit
qui, introduit dans un liquide, lui communi-
que une aptitude 3 la formation de mousse
(101).
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HacTUL, Ha BbIMbITYIO MOBEPXHOCTb WU, MO
BO3SMOXHOCTW, YHE€pP)XUBATbL UX BO B3Be-
WweHHOM COCTORHUM.

CmaunsBaHue

cMmauuBatolee pesicteue: CTpemneHue
XKUOKOCTU pacTeKaTbCA MO NOBEPXHOCTH.
UeM MeHbllle kpaeBoil yzon (171) Mexxgy pa-
CTBOPOM U MNOBEPXHOCTbLIO, TEM CUlibHee
NPoABNAETCA cMa4uBalollee fencTave.
Cnoco6HOCTL K pacmeKaHuio (16) xapakTre-
PWU3YETCH HYNEBbIM KPAeBbiM YITIOM.

cmauuBawomana ocnocobHoctb: Croco6-
HOCTh BelecTBa OKa3sbiBaTb CMaqusalo-
wee oelicmsue (96).

cMauuBalolee BeUecTBO; . cMauuBaTenb :
MpoaykT, KOTOphIA, NMpY BBEAEHUW B XUf-
KOCTb, YCUNMBaeT ee cmayuBalouiee oel-
cmsue (96).

CMaunBaeMoOCTb : CIOCO6HOCTb MOBEPXHO-
CTU nopaBepraTtbCA cMmayvusalou,eMy dell-
cmasuio (96).

cmauupaHue: [lnA pacTBOPOB NOBEPXHO-
CTHO-akKTUBHbIX BellecTB: coyeTaHWe fAB-
neHum cmayusaloulezo delicmsuna (96) n
cmMavyusaemocmu (99).

MeHoo6pasosaHue

neHa: COBOKYMNHOCThL Fa3oBkiX AYeeK, pas-
AeneHHbIX TOHKWMU nneHKamu XXuzKocTu,
npegcTasndiomas co6or ckornneHne ny-
3bipbKkoB (196), O06pasyloUMUXCA NpyU [uc-
nepruposaHnm rasa B XXMAKOCTH.

neHoo6pasyouman cnocobHocTs : Cnoco6-
HOCTL 06pasoBbiBaTh nexdy (101).

neHoo6pasyliolee BellecTBo;.neHoobpaso-
paTens: BeuwecTBo, KOTOpoe nNpu BBege-
HUW B XKUAKOCThL FipUAaeT el CNoco6HOCTbL
o6pasosbiBatb nedy (101).
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104

foam persistence: The ability of a
foam to persist.

105

foam stabilizer: A product which in-
creases the stability of a foam (101).

NOTE — Depending on test conditions or
use, or the nature of the foaming product,
the stabilization effect may cause an in-
crease in volume of foam leading to a greater
persistence of the foam produced.

106

foam booster: A product which in-
creases foaming power (102).

107

anti-foaming agent; anti-foamer: A
substance which prevents the forma-
tion of a foam (101) or considerably
reduces foam persistence (104).

108

foaming: The action causing forma-
tion of foam (101).

109

foam drainage: The return to the bulk
liquid phase of the part of liquid en-
trained by bubbles (196) during foaming
(108).

4.4 Emulsification

110

emulsifying agent; emulsifier: A
substance which permits or facilitates
the formation of an emulsion (20).

111

emulsification: The action causing
the formation of an emulsion (20).

112

aqueous emulsion (symbol O-W: oil
in water): An emulsion in which the
continuous phase is aqueous.

113

oil emulsion (symbol W-O: water in
oil}: An emulsion in which the con-
tinuous phase is a liquid immiscible with
water.

&db2-a4

stabilité de mousse: Aptitude d'une
mousse a la persistance. _

stabilisateur de mousse: Produit aug-
mentant la stabilité d’'une mousse {101).

NOTE — Suivant les conditions d’essai ou
d’emploi, ou suivant la nature du produit mous-
sant, 'effet de stabillisation peut entrainer la for-
mation d’un plus grand volume de mousse tout
en conduisant & une plus grande persistance de
la mousse formée.

renforgateur de mousse: Produit aug-
mentant le pouvoir moussant (102).

agent antimoussant; antimousse: Pro-
duit empéchant la formation d’une mousse
{101) ou en diminuant considérablement la
stabilité (104).

moussage : Action entrainant la formation
d’une mousse (101).

essorage de la mousse: Retour & la
phase liquide d'une partie du liquide
entrainé par les bulles (196) lors du mous-
sage (108).

Emulsification

agent émulsionnant; émulsifiant: Pro-
duit qui permet ou facilite la formation
d’'une émuision (20).

émulsification: Action entrainant la for-
mation d'une émulsion (20).

émulsion de type aqueux {symbole L-H:
huile dans I'eau *) : Emulsion dont la phase
continue est aqueuse.

émulsion de type huileux (symbole H-L:
eau dans I'huile* ) : Emulsion dont la phase
continue est un liquide non miscible dans
'eau.

* L, du préfixe lipo; H, du préfixe hydro.
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YCTOHYMBOCTb MEHbI: CNOCOBHOCTL feHbI
COXPAaHATHLCA BO BPEMEeHU.

ctabunu3atop neHbl: BeuecTtso,
wapouiee yCToMUMBOCTb neHbl (101).

noBbI-

NMPUMEYAHWUE — YcnoBuAa onbkiTa Unu npume-
HEeHUA, a Tak)xe Nnpyupoaa neHoo6pasosaTen Mo-
FyT 6bITh TaKOBbI, YTO cTaGUMaupylolee BO3-
AencTBNe npueefeT K YBENMUYSHUIO 06bema 06-
pasyiollencA MeHbl, KoTopanm npu 3TOM 6yger
AONbLWS COXPaHATLCA.

BCnomorarenbHoe CPeACTBO ANA NEeHoo6-
pazoBaHuA: BelecTBo, NoBbIWaLee ne-
HooGpasyiouwyio cnoco6Hocms (102).

nMeHoracuTens;. aHTUBCNEHuBaTenb: Be-
ecTso, NpenATcTBYyioWce 06pasoBaHUIO
nerbl (101) NNy >ke 3HAUUTENEHO CHUXKAIO-
liee ee yemodldyusocms (104).

neHoo6pasosaHue: [eicTBue, npuBOAR-
wee K ob6pasosanuio nexsl (101).

ApeHaxk neHebl : CTekaHue B Xupkylo doasy
U36bITKA XUKOCTU, YBREYEHHOW Ny3bIph-
Kamu (196) B MOMeHT neHoob6pa3aoBaHUf
(108)

3BMynbruposaHue

smynbsrartop : Betjecteo, o6ecnevnsaiouee
unn obneryamwwee o6pa3oBaHUE OMylb-
cuu (20).

amynsruposanue: [lericteme, npusogna-
uee K o6pasoBaHnio amMynbscuu (20).

npamas 3mynbcus (0603HavaeTcA M/B:
Macro B BOfie): OMYNbCUA, B KOTOPOMN He-
npepbisHOW ha3aon ABNAETCA Boga.

o6paTHaA 3IMynbCUA (0Go3HauaetcA B/M:
Bofa B macne): OMynLcufA, B KOTOPON He-
npepblBHOW (ha3or ABNAETCA HepacTBOPN-
Man B8 Bofe XXUAKOCTL.
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114

emulsifiable liquid: A liquid suitable
for constituting the dispersed phase of
an emulsion (20).

1156

emulsifying liquid: A liquid suitable
for constituting the continuous phase
of an emulsion (20},

116

emulsifying power: The effectiveness
of a substance for facilitating the forma-
tion of an emulsion (20).

117

emulsion persistence: The ability of
an emulsion to persist.

4.5 Flotation (under study)

4.6 Textlle applications

4.6.1 Auxiliary products for
spinning

118

spinning bath additive: A product
used, amongst other things, for clarify-
ing a spinning bath and preventing the
nozzles from becoming clogged.

NOTE — These products generally are or
contain surface active agents, for example:
sulfated oils, alkylsulfonates, fatty acld con-
densates, oxyethyl alkylamines, quaternary
ammonium derivatives.

119

spinning solution additive: A prod-
uct added during the preparation of a
spinning solution, in order to improve
the suitability of the solution for spinn-
ing and possibly to alter the quality of
the filaments.

NOTE — These products generally are or
contain surface active agents for example:
sulfated oils, alkylsulfonates, fatty acid con-
densates, oxyethyl alkylamines, quaternary
ammonium derivatives.

24
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liguide émulsionnable: Liquide possé-
dant une aptitude & constituer la phase dis-
continue d’une émuision (20).

liquide émulsionnant: Liquide possédant
une aptitude & constituer la phase continue
d’une émulsion (20).

pouvolr émulsionnant; pouvoir émulsi-
fiant: Degré d'aptitude d'un produit & faci-
liter la formation d'une émulsion (20).

stabilité d’émulsion:
émulsion a la persistance.

Aptitude d'une

Flottation (en cours d’'étude)

Applications textiles

Produits auxiliaires pour la filature

additif pour bain de filage: Produit ser-
vant, entre autres, & clarifier le bain de
filage et & éviter le bouchage des filiéres.

NOTE — [} ¢'agit en général d’agents de surface
ou de préparations en comportant, par exemple :
huiles sulfatées, alkylsulfonates, condensats
d'acides gras, alkylamines éthoxylées, dérivés
d’ammonium quaternaire.

additif pour solution de filage: Produit
ajouté au cours de la préparation d'une
solution de filage, destiné & améliorer I'apti-
tude au filage de la solution et & modifier
éventuellement la qualité des filaments.

NOTE — li s'agit en général d'agents de surface
ou de préparations en comportant, par exemple :
huiles sulfatées, alkylsulfonates, condensats
d‘acides gras, alkylamines éthoxylées, dérivés
d'ammonium dquaternaire.
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amynbrupyemas XKugkocTb: YXKUAKOCTh,
o6pasyiowan gncnepcHyio dpasy amMynbcuu
(20).

3MyNLCHMOHHAA cpefa: XXugkocTb, o6pa-
ayloujan HenpepbiBHYlO chasy aMynboul
(20).

amynbrupylouman cnoco6HocTb: Cnocot6-
HOCTbL BeilecTsa otneryatb o6pasoBaHue
amynbcuu (20).

YyCTOWYMBOCTb 3MynbCUU: Crnoco6HOCTL
SMYNbCUYU COXPaHATLCA BO BPEMeHU.

dnorayua (8 npoyecce N3y4eHun)

NMpumeHeHUA B TOKCTUNbLHON
NPOMbIWNE@HHOCTH

BeriomoratensHble BeljecTsa gna
npageHun

Ao6GaBKa B ocaguTeNnbHYiO BaHHY: Belle-
CTBO, NpUMEHAEMOEe HapAay C ApyruMu
ANA OCBETAEHUA ocagUTeNnbHON BaHHbLI U
npefoTBpalleHNa 3aKyrnopku OTBEepCTUi
cbunsepsl.

NMPUMEYAHUNE — O66I4HO 3TO NOBEpPXHOCTHO-
aKTHBHble BellecTBa WNK cofepskauue Ux co-
cTaBbl, Hanpumep, cynedarupoBaHHble Macna,
ankuncynbOHaTbl, NPOAYKThl KOHAeHcauuu
JKUPHBIX KUGNOT, 9TOKCUNWUPOBAHHLIE ankuna-
MWHbI, 4YeTBepTMUUYHble aMMOHMeBble coefviHe-
HuA.

po6aBKa K npagunbHomMy pacTeopy : Beuwe-
cTBO, AobBaBnAeMoe K MPAGUNILHOMY pa-
CTBOpPY B NpoLecce ero NpuUrotToBleHuA
ANA NoBbIWEHNA YCTONYNUBOCTH (popmoBa-
HUR, & TakXXe, B oripeflefieHHbIX cny4yanx,
ANA MOAUMUKALIMM BOJIOKOH.

PUMEYAHWE — O6bIYHO 3TO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbIe BelecTBa WK COAepKaljue WX GO-
cTasbl, Hanpumep, cynbdaTpoBaHHble Macna,
anKuacynbioHaTsl, NPOAYKTbl KOHABHGaLWNU
JKUPHBIX KUCMOT, 9TOKCHMNWPOBAHHLIE ankvna-
MUHLI, YeTBepTUUHble aMMOHUWeBble coefivHe-
HUA.
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fibre humectant: A product intended
to control and maintain the desired
humidity of yarns, throughout subse-
quent textile operations, and finally to
increase the strength of the yarns.

NOTE — These products are generally solu-
tions of wetting agents (see 146) with
hygroscopic agents and/or preserving
agents added.

121

spinning oil1) : A product which, when
applied to fibres in the course of their
preparation for spinning, makes them
more slippery and more flexible and
may give them other desired surface
qualities (for example, cohesion) for the
operations of combing, drawing and
spinning.

Depending on the purpose for which
they are used, spinning oils may also
possess the properties of wetting
agents (98) and fulling assistants (136)
and other secondary properties, for ex-
ample that of promoting the loosening
of hard or stem fibres2.

NOTES

1 A spinning oil is a product formulation
more spegcifically designed for spinning.

2 These products are mainly oil- or grease-
based preparations, possibly associated with
emulsifying agents (143) or with special sur-
face active agents.

4.6.2 Auxiliary products for
weaving

122

sizing assistant: A product which,
when added to sizing compounds,
makes the warp yarns more flexible and
slippery for the subsequent operation of
weaving.

NOTE — These products may, for example,
be sulfated or emulsified waxes and greases,
possibly with the addition of wetting agents
(see 146).

1) Spinning oils are also called “batching
oils”, tearing oils”, batching agents, spinning
agents, spinning finishes, lubricants, etc.

2} Products of this type used for the
sweating and spinning of hard or stem fibres
are called, in Germany and Great Britain
respectively, '"Batschmittel” and ""batching
oils”.

agent pour I'humidification des filés:
Produit destiné a régulariser I'humidité
désirée des filés, a la maintenir au cours des
opérations textiles ultérieures et finalement
& augmenter la résistance des filés.

NOTE — II s'agit en général de solutions
d'agents mouillants (voir 146) additionnées
d'agents hygroscopiques et/ou d’'agentis de
conservation.

agent d'ensimage?: Produit qui, appli-
qué sur les fibres au cours des opérations
de préparation a la filature, les rend plus
glissantes, plus souples, et peut leur confé-
rer d'autres qualités de surface (cohésion,
par exemple) en vue des opérations d’éti-
rage, de peignage et de filature.

Selon son but d’utilisation, I'agent d’ensi-
mage peut également posséder des pro-
priétés de mouillant (98) et d'adjuvant de
foulage {136) et d’'autres propriétés secon-
daires, par exemple de favoriser |'échauffe
des fibres dures ou libériennes?),

NOTES

1 L’agent d’ensimage est un agent de prépara-
tion plus spécialement adapté a la filature.

2 [l s'agit principalement de préparations a
base d'huiles ou de graisses, éventuellement
associées & des agents émulsionnants (143) ou &
des agents de surface spéciaux.

Produits auxiliaires pour le tissage

adjuvant d’encollage : Produit qui, ajouté
aux compositions d'encollage, améliore la
souplesse et le glissant des fils de chaine
pour F'opération ultérieure de tissage.

NOTE — Il s'agit, par exemple, de graisses et
cires sulfatées ou émulsionnées, éventuellement
additionnées d’agents mouillants (voir 146).

1) Les agents d'ensimage sont également
appelés «huiles d’ensimage», «huiles d’effilo-
chage», etc.

2) Les produits de ce genre, utilisés pour
I'échauffe et la filature des fibres dures ou libé-
riennes, sont appelés en Allemagne et en
Grande-Bretagne, respectivement: «Batschmit-
tel» et «batching oilsy.

ISO 862-1984 (E/F/R)
MNCO 862-1984 (A/®/P)

BElleCTBO ANA PerynupoBaHUA BNaXKHOCTH
npAXu: BelwecTBo, perynupyioluee Bnax-
HOCTb APAXKU, NOAAEPXXUBAIOILEE ee BNnaX-
HOCTb B TeHeHWe NocneayolmMx ornepaymun
M nosbliaioujee, B KOHEYHOM cUeTe, NPoY-
HOCTb MPRXCU.

APUMEYAHUE — O6LI4HO 3TO pacTBOPbI GMayvu-
Balouwjux seutecms (cM.146) ¢ fo6aBKaMn rurpo-
CKOANYECKUX UMnn KOHCePBUPYIOWUX BELLECTE.

samacnusaloljee seujecTso: BelecTBo, npu-
MeHAeMoe fanA o6pa6oTKU BONOKOH nepeg
npAgeHWeM, npuaalpolee UM CKONb3KOCTb,
BNacTUYHOCTb, a TAKIXKE, CNK HYXXHO, ApY-
rvie NOBEPXHOCTHbIE CBOWCTEBA (Hanpumep,
cLennAeMocCTs), HeobxoauMble fna onepa-
LU BbITAXKKW, YecaHuA U NpAgeHun.

B 3aBUCUMOCTU OT UENU NpUMEHEeHUA 3a-
MacnvBalolee BEWEeCTBO MOXKET TaKXKe 06-
nagarbe CBOWCTBaAMUW cmMmauvusamensa (98),
BCMOMOraTenbHOro BeWecTBa ANA Banku
(136) n gpyrnMu [ONONHUTENbHLIMKU CBON-
CTBaM#, Hanpumep, OHO MNpPUMEHRETCA B
NPUroTOBUTENbHLIX npoleccax o6pa6oT-
KW OPEeBECHbIX UMY NYGAHbIX BONOKOH 1),

NPUMEYAHWNA

1 3amacnuBaiwolMe BelecTBa ABAAIOTCA MNpe-
napauyMoHHbIMKU CpeficTBaMK, npepgHasHaueH-
HBIMW ANA OPOLECCOB NPAACHUA.

2 O6bI4HO 9TO COCTaBbl HA OCHOBE Mace ! Unu
JKMPOB, B KOTOPbIe MOTYT BKNIOYATLGA 3MY/b2a-
mopéser (143) UMK 0CO6LlIe NOBEPXHOCTHO-AKTUE-
Hble BelecTaa.

BcrniomoratennHbie BelwecTsa gna
TKayKoro npou3sogcrea

BCroMOraTennHoe BeWecTBO ANA LIUXTO-
BaHuA: Bellectso, fo6aBNAEMOe K INUXTE
LGNA MNOBbIWEHWA MACKOCTW U [MafKocTi
HUTeN OCHOBbLI [NA AOCNegyoero fpo-
Lecca TKavyecrsa. ;

APUMEYAHUE — 370, HanpuMmep, cynbdatu-
POBaHHbLIE UAY 3MYNLINPOBAaHHbIE XKUPb! U BOC-
KU C BOBMOXHBLIM [OGAaB/IGHUEM CMayuBaloWUX
sewecms (cM. 146).

1) B degepaTusHoi Pecnyénuke Mepmanuu u
Benuko6puUTaHuu Takue MPORYKTbI, MpUMeHAe-
Mbie ANA NPUroTOBUTENBHLIX NPOLlEccoB o6pa-
60TKKM fIpeBECHbIX WNYU NyBAHbLIX BOMNOKOH, Ha-
sbiBalOT cooTBeTcTBeHHO ,Batschmittel® wu
»batching oils",
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4,6.3 Auxiliary products for textile
dyeing and printing

123

reduction inhibitor agent: A product
lessening the reducing effect of foreign
matter on dyes, and consequently com-
batting the destruction of the latter.

NOTE -~ The products include, for example,
preparations based on buffer substances and
oxidizing substances with surface active
agents such as degraded proteins, fatty acid
and protein condensates, ammonium salts
of alkylsulfates and alkylsulfonates.

124

stripping agent, partial or total: A
partial stripping agent is intended to
brighten a dye which is too dark. It acts
by eliminating part of the dye. Levelling
agents (see 126) are suitable for this
operation.

A total stripping agent, or dye-removing
agent, is used to eliminate the dye from
a dyed fabric. Reducing agents are
generally used for this process, in con-
junction with /evelling agents (see 126).

125

solubilizing or dispersing agent for
dyestuffs or pigments: A product
promoting the solubilization or the
aqueous dispersion of dyes or pigments
and consequently improving their dye-
ing properties (efficiency, penetration
etc).

NOTE — These products are surface active
agents, with or without the addition of
solvents, for example esters and amines of
sulfated fatty acids, fatty acid condensates,
alkylarylsulfonates, polyglycol esters and
ethers, derivatives of aliphatic amines.

126

levelling agent: A product designed
to promote the even dyeing of textiles.

NOTE — These products are or contain sur-
face active agents such as sulfated oils,
esters and amides of fatty acids, fatty acid
condensates, alkylsulfates, alkylarylsui-
fonates, alkyl and alkylaryl polyglycolethers,
polyglycol esters of fatty acids, amine
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Produits auxiliaires textiles pour la
teinture et I'impression

agent antiréducteur: Produit diminuant
'action réductrice de matidres étrangéres
sur des colorants et, par conséquent,
s'opposant a la destruction de ces derniers.

NOTE — Il s’agit, par exemple, de préparations &
base de substances tampons et de substances
oxydantes avec des agents de surface, telles que
protéines dégradées, condensats d'acides gras
et de protéines, sels ammoniacaux d'alkyl-
sulfates et d'alkylsulfonates.

agent de démontage (partiel ou total}:
Un agent de démontage partiel est destiné
3 éclaircir une teinture trop foncée. Son
action consiste & éliminer une partie du
colorant. Les agents égalisants {(voir 126)
conviennent & cette opération.

Un agent de démontage total, ou de déco-
loration, sert & éliminer le colorant d’un tex-
tile teint. Pour ce faire, on prend en général
des agents réducteurs associés & des
agents égalisants (voir 126).

agent de solubilisation ou de dispersion
des colorants ou des pigments:; Produit
favorisant la solubilisation ou la dispersion
aqueuse des colorants ou des pigments et
améliorant par suite leurs propriétés tincto-
riales (rendement, pénétration, etc.).

NOTE — [l s'agit d'agents de surface addition-
nés ou non de solvants, par exemple esters et
amides d’'acides gras sulfatés, condensats d’aci-
des gras, alkylarylsulfonates, esters et éthers de
polyglycols, dérivés d’amines aliphatiques.

agent égalisant: Produit destiné a favoriser
I'unisson tinctorial des textiles.

NOTE — 1l s'agit d'agents de surface ou de pré-
parations en comportant, tels que: huiles sulfa-
tées, esters et amides d’acides gras, condensats
d’acides gras, alkylsulfates, alkylarylsulfonates,
alkyl- et alkylarylpolyglycoléthers, esters de
polyglycols d'acides gras, dérivés d"amines. Des

-} 251903 povaoay 2 | B

BcnomoratenkbHbie Bewecrsa fnsa
KpPaWeHUnA U HAHECEHNA PUCYHKA

WHrU6UTOP BOCCTAHOBJIOBHNA KPAacUTeNomn:
BelecTBo, ocnaénapliee BOCTAHOBUTE b-
HOE JencTBUE NpUMecen Ha Kpacurenu u
ripegoTBpallales TeM caMbiM paspyue-
HUe KpacuTtenemn.

NPUMEYAHUE — 370, HanpuMep, KOMAO3UUUY
Ha OGHOBe 6yhepHbIX BOWEeCTB U OKUCNNTensein ¢
MOBEPXHOCTHO-AKTUBHbLIMW  BelljecTBamMM: npo-
AYKTBI pacienneHuA 6enKos, NpofYKTbl KOHAGH-
caluyn JKUPHBIX KUCNOT U 6eNKos, aMMOHUMHbIe
conu ankuncynbdaTtos » ankuncynsgoHaToB,

BCNOMOratTeNnbLHOEe BEWecTBO [NA 4YacTHu-
HOro MNU NORHOrO YAaNneHUA KPacUTenen:
BcrnomoraTteNbHOe BelecTBO ANA YacTuy-
HOro ypaneHWA KpacuTenem npegHasHa-
4yaeTcA AA OCBETNIEHUA CITULIKOM TEMHOM
OoKpacku. [InA 9ToM LenM NOAXOAAT Bbl-
pasHuBamenu (cM. 126).

BcrioMoraTenbHoOe Beu,ecTeO ANA NOMHOro
yAaneHWA Kpacurenen npegHasHauyaeTcd
ANA o6ecluBeUYNBaHMA OKPAaIeHHOro TeK-
cTunbHoro Marepuana. C BTOA Lenbio
06bIYHO UCMONB3YIOT CMECHU BOCCTAHOBN-
BaloWMX BeWecTE C BblpaBHUBamMenAMuU
(126).

BOl|ecTBO, pacTBOpAllee U/UNK AHUCREPrU-
pywuee kpacuTenu: BewecrtBo, cnoco6-
cTBYyIOUWEe PACTBOpeHUIo Kpacurternen wu/
“nu o6pasoBaHuio X BOAHON AUCNepoUn,
C Uenblo yNy4WleHnsa KPachAlmux CBOKCTB
(CHWXKEeHUA pacxofa Kpacutens, nydilee
NPoKpamwnBaHie BONOKHA U T. fL.).

NPUMEYAHWE — BT0 noBepxXHOCTHO-aKTHUBHLIE
BelUleCTBa, MHOrQa ¢ PacTBOPUTENAMW, Hanpu-
Mep, cnoxHble adUpbl U aMufibl cynbdarupo-
BaHHbIX JXMPHbIX KUCNOT, APOAYKTbI KOHAGHCa~
UMW JKUPHBIX KAGNOT, ankunapuncynbdoHaTsl,
NpPocCThIe U CNOXKHbLIC NONUIMUKONEBbIe 3dKNpbI,
npovasofHtle andraTM4ecKNX aMUHOB.

BbipaBHUBaTenb : BelecTsO, KUONOML3ye-
MOoe f[AnA osbllleHUA pPasHOMEpPHOCTHU
OKpacCKM TEKCTUNBbHOro Mmarepuvana.

APUMEYAHUE — 310 NOBEPXHOCTHO-aKTUBHBIG
BOLWECTBA AN COABPIKAWMNE UX COCTaBbl, HANPU-
Mep, cynbaTupoBaHHble Macna, CnoxHbie acu-
pbl U aMUABL! XKUPHBIX KUCIOT, NPOAYKTbI KOH-
AGHCAUMU JKUPHBIX KUGAOT, ankuncynbdarhbl,
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derivatives. Agents with the properties of
protective colloids, such as condensates of
fatty acid and of proteins, can also be used.

127

dye fixing agent: A product intended
to improve the fastness of dyes from
certain points of view. To increase the
rubbing fastness, use is made of
detergents for the textile industry which
eliminate non-fixed dye.

To increase the wetfastness, use is
made of products which form with the
dye stable compounds which do not
dissolve easily.

NOTE — In the latter case, these products
include cationic substances such as amines
and amine derivatives, for example, quater-
nary ammonium salts and ethoxylated
amines,

128

wetting agent and dyeing oil: A
product which facilitates and ac-
celerates the wetting power of the dye
bath for the textile fabric and ensures
the stability of the dyeing bath. The
dyeing oil generally has an additional
brightening effect on the dyed article.

NOTE — These products are or contain sur-
face active agents such as alkylsulfates,
alkylsulfonates, alkylarylsulfonates, fatty
acid condensates, sulfated oils, esters of
sulfosuccinic acid, also oxyalkylation prod-
ucts and their derivatives.

129

discharging agent: A product which,
when added to a printing paste of
discharge, makes it possible to
discharge colour satisfactorily in the
case of a dye which is difficult to
discharge.

NOTE — These products are mainly based
on derivatives of quaternary ammonium and
ethoxylated amines.

130

after-treating agent for prints: A
product covered by the-definition cor-
responding to that for dye-fixing agent
(see 127).

- BhL2-8Yy

agents & propriétés protectrices colloidales, tels
que des condensats d'acides gras et de protéi-
nes, peuvent également é&tre utilisés.

agent pour le traitement subséquent
des teintures: Produit destiné & améliorer
certaines solidités des teintures. Pour aug-
menter la solidité au frottement, on utilise
des agents détergents pour l'industrie tex-
tile éliminant le colorant non fixé.

Pour augmenter la solidité au mouillé, on
utilise des produits qui forment avec le
colorant des composés stables difficile-
ment solubles,

NOTE — Dans ce dernier cas, parmi ces produits
on peut citer des substances cationiques telles
que : aminés et dérivés d’amines, par exemple,
des sels d'ammonium quaternaire et des amines
éthoxylées.

mouillant et huile pour teinture : Produit
facilitant et accélérant le pouvoir mouillant
du bain tinctorial pour la matiére textile et
assurant la stabilité des bains de teinture.
L’huile pour teinture donne en général 3
I'article teint un effet d’avivage supplémen-
taire.

NOTE — |l s’agit d’agents de surface ou de pré-
parations en comportant, tels que : alkylsulfates,
alkylsulfonates, alkylarylsulfonates, condensats
d'acides gras, huiles sulfatées, esters de I'acide
sulfosuccinique, ainsi que des produits d’oxyal-
kylation et leurs dérivés,

adjuvant de rongeage: Produit qui,
ajouté a une péite d’impression de ron-
geage, permet d’obtenir un enlevage satis-
faisant dans le cas d’une teinture difficile a
ronger.

NOTE — Il s'agit essentiellement de produits a
base de dérivés d’ammonium quaternaire et
d’amines éthoxylées.

agent pour le traitement subséquent
des impressions: Produit auquel s'appli-
que la définition correspondant & agent
pour le traitement subséquent des teintures

{voir 127).
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1SO 862-1984 (E/F/R)
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ankunapyuncynboHaThl, anKun- UK ankuiapur-
AOAUrNMKONesble 3hUpPbl, CIOXKHbIE NONUINUKO-
nesbie 3doUpb! XXUPHLIX KWUGIOT, NPOU3BOAHbIE
aMUHRoOB. MoryT npuMeHATLCA U BeWwecTsa co
CBOMCTBaMM 3aUTHBLIX KONNOWROB, B 4YacTHO-
CTW, MPOAYKTbI KoHAeHCaUUK MKUPHbIX KUCNOT
W 6enkos.

3aKpenuTenb OKpacok: BeliecTso, noskl-
watoulee ycToMYUBOCTL OKpacok. [inA rno-
BblUEHUA YCTONUYUBOCTU K TPEHNIO NpUMe-
HAIOT IETEePreHTb!, Croco6CTeYIolMe Yaa-
NEHUIO He3ahUKCUPOBAHHOIO KpacuTena.

L nA NoBsbleHNA YCTONYMBOCTU K MOKDbLIM
06paboTKaM NPUMEHAIOT NMPOAYKThI, o6pa-
3yiolMe ¢ Kpacutenem TpyAaHOpacTesopu-
Mhle cTabunbHbie coOeiUHEHUA.

NPUMEYAHWUE — B nocnefHeM cnydae MoryTt
NPUMEHATBLCH KaTUOHHbIE BeljecTBa, HanpuMep,
aMWHbl U MX NPOU3BOA4HbIE (UETBEPTUUHbLIE aM-
MOHW#HblE CONY WUNU STOKCUIIMPOBAHHbLIE aMu-
Hbl).

cmauuBaloljee BelecTBO U Macio ANA NpPo-
yeccoB KpaweHus: BewecTso, o6neryaio-
Hee W YCKOpAIOWEee cMauuBaoles gen-
CTBUE KpacUibHOro pacTBOpa Ha Tek-
CTURbLHLIV Matepuan n o6ecriednsaloiee
CTa6UNBHOCTb KPacUNbHbLIX PACTBOPOB.
Macno AnA KpaueHua 06bIYHO npugaeTt
OKpawnBasMoOMy M3ZENUI0 JOMONHUTENb-
HYIO APKOCTb.

MPUMEYAHMUE -— 370 NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIE
BEILECTBA UNK CoJjeprKalyue UX COCTaBbl, HAaNpU-
Mep, ankuncynbdatbl, ankuncynndoHaTbi, an-
KunapuncynbdoHaThl, NpofyKTbl KOHAeHcaLMmn
XKUPHbIX KWCROT, cynbchaTUpoBaHHble Macna,
cnoxHble acoupbl cynbhOAHTAPHOM KUCIOTHI, a&
TaKXXe MpoAYyKTb! OKCUANKUNMPOBAHNA U UX NPO-
U3BogHbIe.

BCHOoMorarefbHoe BewecTso ANA npoyec-
coB BbiTpaBku: BellecTB8O, KOTOpPOE fipu
Ao6aBneHuU B BbITPABHYIO MeYyaTHyIo na-
CcTy nossonReT 9M@EeKTUBHO YgRanATb
TPYIHO BbITpaBMNAKIUECA OKPACKH.

APUMEYAHUE — O6bl4HO STO COCTaBkI Ha OG-
HOBE UYETBEPTUUHBIX AMMOHUEBBLIX COGAMHEHUN
M 9TOKCUNUPOBAHHBIX aMUHOB.

3aKkpenurens okpacok Ana nevaTtu: K ato-
My BeuecTBy MNPUMEHUMO oflpegenenue
3akpenumensa okpacok (cMm. 127).
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4.6.4 Auxiliary products for
finishing

131

finishing assistant: A product added
to finishing compounds to improve
fluidity, body and/or stability and to

modify the finishing in a desired way.

NOTE — These products include, among
others, sulfated oils and greases, and prod-
ucts mentioned under the heading of prepar-

ing agent (see 144).

132

mercerizing assistant:

their uniform penetration

fibres.

NOTE — These products are wetting agents
{see 146) which are stable in highly concen-
trated lyes; they are based partly on a com-
ponent which is effective as a surface active
agent and as an emulsifier in lyes (alkyl-
sulfates of low molecular weight, highly
sulfated oils, cresols, xylenols) and partly on
an anti-foaming and wetting substance,
itself insoluble in lye, but made soluble by
hydrotropy (36) (for example butyl glycol,

ethoxylated amines, etc.).

133

antistatic agent: A product which,
when applied to a textile article during
or after processing, makes it possible to
eliminate inconvenience due to elec-

trostatic phenomena.

NOTE — These products are generally sur-
for example alkyl- -
alkylamines
and thelr derivatives, and also the ethoxyla-
of fatty
alcohols, of fatty amines, of fatty amides, of
alkylphenols, and of quaternary ammonium

face active agents,
sulfonates, alkylphosphates,

tion products of fatty acids,

salts.

134

softening agent: A product used to
make processed textiles more flexible,
and consequently to obtain a given feel,
It is also used as an additive in sizing,

finishing and dye baths, etc.
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mercerizing lyes and thus to accelerate
into the
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Produits auxiliaires pour le finissage

adjuvant d'apprétage : Produit ajouté aux
compositions d’appréts pour leur donner
plus de fluidité, plus de corps et/ ou plus de
stabilité, ainsi que pour modifier dans un
sens désiré |'effet d’apprétage.

NOTE — |l s'agit, entre autres, d’'huiles et de
graisses sulfatées et de produits cités sous agent
de préparation (voir 144).

adjuvant de mercerisage: Produit ser-
vant & améliorer le pouvoir mouillant des
lessives de mercerisage et & accélérer ainsi
leur pénétration uniforme dans les fibres.

NOTE — Il s'agit d'agents mouillants {voir 146)
stables dans des lessives fortement concentrées;
ils sont & base, d'une part, d'un composant
ayant une efficacité tensio-active et émulsion-
nante dans les lessives (alkylsulfates a basse
masse moléculaire, huiles hautement sulfatées,
crésols, xylénols), et d'autre part, d’'une subs-
tance antimoussante et mouillante, insoluble par
elle-méme dans la lessive, mais solubilisée par
hydrotropie {36) {par exemple butylglycol, aml-
nes éthoxylées, ete.).

agent antiélectrostatique: Produit qui,
appliqué a un article textile en cours d'éla-
boration ou terminé, permet d'éviter les
inconvénients dus aux phénomeénes d’élec-
trisation.

NOTE — Il s'agit en général d'agents de surface
comme, par exemple, alkylsulfonates, alkyl-
phosphates, alkylamines et leurs dérivés, ainsi
que des produits d’éthoxylation d’acides gras,
d’alcools gras, d’amines grasses, d’amides gras,
d’alkylphénols et des sels d’ammonium quater-
naire.

agent d’adoucissage: Produit servant a
augmenter la souplesse du textile traité, et
par suite & obtenir un toucher déterminé. Il
est utilisé également comme additif dans
les bains d’'encollage, d’appréts, de tein-
ture, etc.
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BcnomorartensHbie BeuecTsa gns
OKOH4YaTenbHou 06paboTKK TEeKCTUNA

BCTIOMOraTefibHOe BeljecTBO ANA annpe-
Typbl: BeijecTBO, no6aBnfAeMoe K oTfe-
no4YHbIM coOCTaBaM AnA NpUGaHUA UM
6onbliels TeKy4YeCcTn, anacTUUHoOCTYU U/rnu
CTabUNbLHOCTU, & TakXKe ANA MonyyeHuA
>xenaemoro adodekTa oTAenkn.,

APUMEYAHUE — 370, B 4acTHOCTH, cynbda-
THPOBaHHbie Macna u XUphbl, a TakxKe NPOAYKThI,
yKasaHHble B KauecTBe [npenapauUoHHbIX
cpedcms (cM. 144).

BCNOMOraTenbHoe BEWecTBO A[NA Mepce-
pusauuu : BeuecTeo, ynyywaouee cMaym-
BaWIyl0 CMOCOBHOCTb MepCcepUsalioH-
HbIX WENoKOB M GNOCOBCTBYIOWEE TEM ca-
MbLIM WX PaBHOMEPHOMY MPOHUKHOBEHUIO
B BOJIOKHA.

MPUMEYAHWUE — OT0 cmavusawue Beule-
cmBa (cM. 146), yCTOAUYMBbLIE B KOHLIGHTPUPOBaH-
HbIX UlenokKax; OHW BKNIOYAIOT KOMMOHEHT, coxpa-
HAWWA NOBEPXHOCTHYIO aKTUBHOCTbE U 3MYfb-
FAPYIOLLYIO CMOCOGHOCTb B WenoKax (ankuncynb-
datbl Manoil MONEeKYRAPHOW Macchbl, GWIbHO
cynbdarupoBaHHble Macna, Kpesosbl, KCUIeHo-
Abl) U, HapAQY G HMMMK, BOWECTBO, obnajales
MEHOracAlMMA ¥ CMaUuMBAIOIKVMY CBOAGTBaMM,
KoTopoe, 6ygyyun caMo no ce6e H6PACTBOPUMO B
ujernoKe, CONBUNUIUPYETCA 3a GUeT 2udpompo-
nuu (36) (Hanpumep, 6YTUNIMMUKOIb, 3TOKCUNUPO-
BaHHbIe aMUHbI U T.N.).

aHTU3NEKTPOCTaTUUYeCcKoe BelecTso: Be-
eCcTBO, KOTOPOE HAHOCUTCA Ha TEKCTUNb-
Hoe usgenue (roToBoe UNU B MPoLECCe U3-
FOTOBAGHUA), YTO6bI YCTPaHUTb HeXKena-
TenbHbIe ABNEHUA, CBA3AHHbLIE G BNEeKTpU-
3auuen.

MPUMEYAHUE — O66I4HO 9TO NOBEPXHOCTHO-
aKTHBHble BellecTBa, HalpUMep, ankuncynsdo-
HaTbl, ankundgocdarbl, ankunaMmmMHbl ¥ UX NMpPo-
M3BOMHbLIG, a TakXe MPOAYKTh! 3TOKCUIUpoBa-
HUA >KMPHBIX KUGMOT, MUPHLIX CNUPTOB, XUp-
HbIX aMyHOB, KMPHbIX aMuioB, ankunceHonos
U HEeTBEPTUYHbIX aMMOHUAHbLIX CONe.

MAruuTenb ; BelllecTBo, NPUMeHAeMoOe A4NA
MoBbIWEHUA 3NAaCTUYHOCTU TEKCTUNbHLIX
MaTepuanoB C Lenbio nonyyvyeHuna >xenae-
Moro rpudcpa. NMprMeHAeTCA TakyKe Kak Jo-
6aBKa K WNUXTOBafNbHLIM, OTAGNOYHLIM,
KpacWlbHbIM BaHHaM U T.1T.
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NOTE — These products are generally sur-
face active agents or preparations based on
greases and oils with suitable emulsifying
agents (see 110). Brightening agents (see
135) may also be used.

135

scrooping agent: A product which
gives textile articles the desired finish
from the point of view of feel and
sheen.

NOTE — These products are generally those
mentioned under the heading of preparing
agent (see 144).

136

fulling assistant: A product intended
to facilitate and to regulate the forma-
tion of felt.

NOTE — Generally, the fibres are made
more slippery by surface active agents or
preparations containing them, such as
soaps, alkylsulfates and fatty acid conden-
sates, possibly in conjunction with mineral or
organic swelling agents.

4.6.5 Other auxiliary products for
textiles

137

bleaching assistant: A product which
makes it possible to accelerate
bleaching operations and to make the
effect more homogeneous.

NOTE — These products are generally sur-
face active agents, mainly wetting agents
(see 146) which are stable in bleaching
baths.

138

carbonizing assistant: A product
facilitating and accelerating the
penetration of carbonizing agents (acids
or precursors of acids) into the
vegetable impurities in wool, in order to
promote their destruction during subse-
quent heat treatment,

NOTE — These products are wetting agents
{see 146) with sufficient stability in the
presence of acids.

BL2-8Y4

NOTE — |l s’agit en général d’agents de surface
ou de préparations & base de graisses et d’huiles
avec des agents émulsionnants {voir 110) appro-
priés. Des agents d’avivage (voir 13b) peuvent
également &tre utilisés.

agent d'avivage: Produit contribuant a
donner aux articles textiles I'effet d’apprét
désiré du point de vue toucher et brillant.

NOTE — |l s"agit généralement de produits cités
sous agent de préparation (voir 144).

adjuvant de foulage : Produit ayant pour
but de faciliter et de régulariser la formation
du feutre.

NOTE — |l s'agit généralement de faciliter le glis-
sant des fibres au moyen d'agents de surface ou
de préparations en comportant, tels que:
savons, alkylsulfates et condensats d'acides
gras, en association éventuelle avec des corps
gonflants, minéraux ou organiques.

Autres produits auxiliaires textiles

adjuvant de blanchiment: Produit qui
permet d’accélérer les opérations de blan-
chiment et de lui assurer un effet plus régu-
lier.

NOTE — Il s"agit en général d’agents de surface,
principalement d'agents mouillants (voir 146)
stables dans les bains de blanchiment.

adjuvant de carbonisage: Produit facili-
tant et accélérant la pénétration des agents
de carbonisage (acides ou générateurs
d’acides) dans les impuretés végétales de la
laine, favorisant ainsi leur destruction au
cours du traitement thermique subséquent.

NOTE — |l s'agit d’agents mouiflants (voir 146) a
stabilité suffisante envers les acides.

I" 4851903 0072027 &
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NMPUMEYAHUE — O6bLIYHO BTO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbIEe BellecTBa WUNWU COGTaBbl HA OGHOBEe
XKUPOB U Macen ¢ fo6aBneHWEM MoAXoAALNX
aMynbeamopos (GM. 110). MoryT ucnonb3oBaTbCH
TakXxe WU cpedcmBa OfA NOBbIWEHUA ApKocmu
(cm.135).

Cpe/ICTBO AANA MOBLIWEHUA APKOCTU: Be-
WecTBO, yny4yuwampoluee Wiy BOCCTaHaABAWU-
Ballee YMCTOTY OTTEHKA; MOXKET Takxe
MUCMONbL30BaTLGA [NA MONYYESHUA HYXXHO-
ro otgenouHoro sdochekra (rpudd n 6neck).

NMPUMEHAHUE — O6bl4HO BTO BelyecTBa, yKa-
3aHHbIE B Ka48GTBE NPenapauyoHHbIX cpedcms
(cMm. 144).

BCHOMOraTe/lbHOe BelWecTBO gNA BaNiku:
BeliecTB0, KOTOPOE O6neryaeTt U ynopago-
uMBaeT NPOLECC Banku.

MPUMEHAHUE — O6kiuHO Tpe6yeTcA chenartb
BONOKHa 60nee GKONbL3KUMW; ANTA 9TOTO NPUMEHA-
10T MOBOPXHOCTHO-aKTVBHLIS BEWecTBa UNu co-
Aepxal\ue UX cocTaBbl, TAKUE KaK Mbina, ankun-
cyneatbl U NPOAYKTLI KOHAEHCALUM XUPHbBIX
KWUGNOT G BOSMOXXHbIM fo6aBlieHreM opraHnyec-
KWUX WAW HeopraHW4YecKux BelecTB, Croco6-
CTBYIOIMUX HabyxaHWio.

Apyrue TekcTUNbHO-BCNOMOraTenbHbie
Bewecrsa

BCNOMOratTenbHOe BelecTBo AnA oréenu-
BaHMA: BelwecTBO, YCKOpPAIOWEe rnpouecc
oT6ennBaHUA U o6ecneunBaiowee 6Gonee
paBHOMEpPHYiIO 6efn3ny.

NPUMEYHAHUE — O6bLi4HO 9TO NOBEPXHOCTHO-
aKTHBHble BelllecTBa, MAaBHLIM 06pA30M cMayl-
Bamenu (CM. 146), cTabUncHbIE B OT6EAUBAIOLUX
pacteopax.

BCnomoravtenbHoe BelecTso fiiA Kap6o-
HU3auuu: BewecTBo, yCKOpAIOlee 1 obner-
yarouee NPOHUKHOBEHUE Kap6OHU3UPYIO-
WWUX CPefcTB (KUCHOT WUAU GCOefUHEHUMN,
BbIAENAOUUX KUCNOThI) B pacTUTENbHLIe
NpPUMecH B WEPCTU, YTO CHOCOBCTBYET UX
paspyumesnio npu nocneayoen Tepmuye-
cKkon o6pa6oTke.

NMPUMEYAHUE — 9710 emavusamenu (CM. 146),
[OCTATOUHO YCTORUUBEIE MO OTHOMWEHUIO K KUG-
novam. ’

/ 29

i

2000

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handl i ng Servi ces,



ISO 862-1984 (E/F/R)
MCO 862-1984 (A/® /P)

139

Kier boiling assistant: A product in-
tended to increase the effectiveness
and rate of processing, with alkaline lye,
water, salt solutions or acid solutions,
of materials made of cellulose fibres.

It is applied, for example, in the boiling
of grey cotton (with or without
pressure), in scouring of linen, and to
tender cotton articles hydrophilic in a
continuous process, etc.

NOTE — These are generally special wetting
products (see 146), often mixed with
solvents.

140

assistant for desizing and for
removal of printing thickeners: A
product which accelerates the removal
of print thickeners as well as the
removal of sizes of starch products,
possibly combined with linseed oil, or of
other sizes based on linseed oil.

For this purpose, appropriate surface
active agents such as wetting agents
(see 146) or detergents may be added to
agents based on enzymes.

Similarly, the removal of linseed oil or of
sizes based on linseed olil is facilitated
by the use of surface active agents — as
indicated above — in association with
solvents and/or oxidizing agents.

141

anti-foaming agent for the textile in-
dustry: A product which combats the
formation of foam or which con-
siderably reduces its stability. In the tex-
tile industry, it is used particularly in siz-
ing, finishing and dye baths, in printing
pastes, etc.

NOTE — These products include, among
other things, certain surface active agents
and preparations containing them, for exam-
ple those based on oils, phosphoric acid
esters, and alcohols of high molecular
weight.

ége’iﬁ»#'gw] 44851903 0072026 Tr.

adjuvant de débouillissage: Produit des-
tiné & rendre plus efficace et plus rapide le
traitement des matiéres en fibres cellulosi-
ques par des lessives alcalines, de |'eau,
des solutions salines ou des solutions aci-
des,

Il trouve son application par exemple dans
le débouillissage du coton écru {avec ou
sans pression), les lessivages du lin,
I'hydrophilisation des articles coton par
procédé a la continue, etc.

NOTE — Il s'agit en général d'agents mouillants
spéciaux {voir 146) souvent en mélange avec des
solvants,

adjuvant de désencollage et adjuvant
pour I'élimination des épaississants
d’impression: Produit qui accélére I’élimi-
nation des épaississants d'impression, ainsi
que le désencollage, pour autant qu’il
s'agisse de produits amylacés, éventuells-
ment en combinaison avec de I'huile de lin
ou autres encollages & base d'huile de lin.

Dans ce but, des agents de surface appro-
priés tels que des agents mouillants (voir
146) ou détergents peuvent étre ajoutés
aux préparations enzymatiques.

De méme, |'élimination de |'huile de lin ou
des encollages a base d'huile de lin est faci-
litée par lemploi d'agents de surface
{comme indiqué ci-dessus) associés & des
solvants et/ou des agents oxydants.

agent antimousse pour lindustrie tex-
tile: Produit qui empéche la formation
d’une mousse ou qui diminue considérable-
ment sa stabilité. Dans lI'industrie textile, il
est utilisé notamment dans les bains
d’encollage, d'appréts et de teinture, dans
les pates d'impression, etc.

NOTE — Il s"agit entre autres de certains agents
de surface et de préparations en comportant,
par exemple & base d'huiles, d’esters de I'acide
phosphorique, d’alcools & masse moléculaire
élevée.

BCrioOMorarte/ibHOe BelleCTBO ANA OTBAPKYU
U rugpodounusalun: BelilecTBO, ROBbLI-
wamllee CKOpocTh U 3(PdPEKTUBHOCTL 06-
paboTKKU pacTBOpamy lilefioyeit, BOAOM, pa-
cTBOpaMW conew N KUCNoT, nog faene-
HUEeM Unn 6e3 AaBNeHUA, TEKCTUNbHbIX Ma-
TepuanoB UMM uU3fgenun ns NpUPOAHBLIX
W pereHepUpoBaHHbIX LeNiionosHbIX
BOJIOKOH, KaK OTfenbHbIX, TA&K U B GMEGU
MeXay CO60# UK ¢ CUHTETUUYECKNUMN BO-
NoKHaMU.

OHO npyMeHAeTcA, HarpuMep, Npyu oTeap-
K& CYPOBOIo Xflonka (nof, fasneHuem vnm
6e3 paBneHuA), NpPU nNpegBapuTenbHoOn
o4yncTKe nbHa, npu rugpodunnusaLnum
XNOMNYaTo6YMaXKHbIX U3fefnvid Henpepbis-
HbIM Crioco6oM U T.4.

MPUMEYAHUE — O6bI4HO aTO cneuuanbHbie
cMayusauee Belecmsa (cM. 146), yacTo ¢ pa-
CTBOPUTENAMH,

BCnomMorarte/ibHOe BelecTBO pAnNA pac-
WNKWXTOBKM W ypaneHuAa sarycturenein c
HabuBHBLIX TKaHel: BewecTeBo, YCKOPAIO-
wee yganeHue sarycturene ¢ HabusHbIX
TKaHen, a Tak)Ke pacilfIMXTOBKY B cny4vae
BOIWEeCTB, COfep KawWux Kpaxman (KoTopble
MOryT coyeTaTbCA C NbHAHLIM MAacNoM
W APYFrMMU WNUXTaMy Ha OcHoBe NbHA-
HOI'0 Machna).

C aTo# Uenbio K fipenaparamM ¢ SHanMamu
MOryT Ao06aBnATbLCA orfpefeneHHble o-
BEPXHOCTHO-aKTUBHbIO BellecTsa — cMma-
yusamenu (cM. 146), a TakxxXe Mololue
cpeacTea.

AnA o6nervyeHuUa ynaneHnAa NbHAHOIO Mac-
Aa Ny WNUXT Ha OCHOBe NbHAHOIo Macna
NPUMEHAIOT yKasaHHble Bbilleé MOBepXHOo-
CTHO-aKTVIBHbIe BelllecTBa ¢ pacTBOpUTe-
naMu n/Mnn oKUCIINTENAMN,

neHoracuten, (aHTUBCNeHMBaTenb) ANA
TOKCTUNLHOM NpombliineHHocTH: Beuye-
CTBO, MPenATCTBYIOLee 06pa3oBaHUIO Ne-
Hbl UAW XKe 3HAYUTeNbHO CHUWXKalolwee ee
YOTONUUBOCThL. B TEKCTURLHOW MPOMbIw-
NEeHHOCTY ero UCNOfb3YIOT, B YACTHOCTH,
B COCTaBe WAMXTOBAaNbHbLIX, OTAENOYHbIX,
KpacunbHbIX BaHH, B Me4yatHbIX nacrax
UT.M

MPUMEYAHWUE — K Takum npogykram, B 4acT-
HOCTHU, OTHOGATCA HEKOTOPble NOBEePXHOGTHO-
aKTUBHbIe BEleCTBA UNK BKNOYaiolle UX cocTa-
BbI, HANpUMep, Ha OCHOBE Macell, CIOXHbLIX adu-
poB hocthOpHON KUCNOTLI, BbICOKOMOMNEKYNAp-
HbIX CMUPTOB.
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spotting agent: A product intended to
remove local soils (87) on textiles. A
distinction is drawn between dry’’ and
"wet’’ spotting agents, depending on
whether they act in a solvent or an
aqueous medium.

NOTE — These products are mainly prepara-
tions based on solvents and surface active
agents, with emulsifying and detergent pro-
perties, such as amine soaps, alkylsulfates,
alkylsulfonates, fatty acid condensates,
alkylarylsulfonates, polyglycol esters and
ethers.

143

emulsifying agent for the textile in-
dustry: A product which enables or
facilitates the formation of an emulsion
(20). In the textile industry, it is general-
ly used in the preparation of batching
(121), scrooping (135) and/or prepara-
tion agents (144), winding oils (147),
etc., in order to obtain special effects.

NOTE — These products are or contain sur-
face active agents such as soaps, alkylsul-
fates, alkylsulfonates, fatty acid conden-
sates, alkylarylsulfonates, polyglycol esters
and ethers, esters of fatty acids and poly-
hydroxyl compounds.

144

preparation agent: A product intend-
ed, in general, to make textile materials
better suited to undergo a subsequent
operation, for example spinning, win-
ding, knitting, etc. Some of these pro-
ducts are also used as scrooping agents
(see 135) in finishing processes.

NOTE — These products generally are sur-
face active agents or combinations with oils
and greases. The surface active agents used
include, for example, sulfated oils and
greases, alkylsulfates, esters and amides of
fatty acids, fatty amine condensates, and
also the ethoxylation products of fatty acids
and fatty alcohols, fatty amides or fatty
amine condensates,

145
fibre-protecting agent: A product
used for preserving fibres, particularly

4dL2-84
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agent détachant: Produit destiné & élimi-
ner les salissures (87) locales sur des arti-
cles textiles. On distingue les agents déta-
chants «a sec» et les agents détachants «au
mouillén», selon qu’ils agissent en milieu sol-
vant ou agueux.

NOTE — |l s’agit essentiellement de prépara-
tions 3 base de solvants et d’agents de surface
ayant des propriétés émulsionnantes et déter-
gentes, tels que : savons d’amines, alkylsulfates,
alkylsulfonates, condensats d'acides gras, alkyl-
arylsulfonates, esters et éthers de polyglycols.

agent émulsionnant pour ['industrie
textile: Produit qui permet ou facilite la
formation d'une émulsion (20). Dans
I'industrie textile, il est utilisé généralement
dans la mise en ceuvre des agents d’ensi-
mage (121), d‘avivage (135) et/ou de pré-
paration (144), huiles de bobinage (147),
etc., afin d'obtenir des effets spéciaux.

NOTE — [l s'agit d’agents de surface ou de pré-
parations en comportant, tels que: savons,
alkylsulfates, alkylsulfonates, condensats d’aci-
des gras, alkylarylsulfonates, esters et éthers de
polyglycols, esters d'acides gras et de composés
polyhydroxylés.

agent de préparation: Produit destinég,
d’une facon générale, a rendre les matiéres
textiles mieux adaptées & subir une opéra-
tion subséquentse, par exemple filature,
bobinage, tricotage, etc. Certains de ces
produits sont également utilisés comme
agent d‘avivage {voir 135) dans les traite-
ments de finition.

NOTE — |l s’agit en général'd’agents de surface
ou de préparations de ces derniers avec des hui-
les et des graisses. Les agents de surface utilisés
sont, par exemple, huiles et graisses sulfatées,
alkylsulfates, esters et amides d‘acides gras,
condensats d’amines grasses, ainsi que les pro-
duits d’'éthoxylation d'acides gras et d'alcools
gras, amides gras ou condensats d'amines
grasses.

agent de protection des fibres: Produit
servant & ménager les fibres, en particulier

ISO 862-1984 (E/F/R)
MNCO 862-1984 (A/® /P)

CcpeAacTBO ANA BbiBeJEHUR NATeH: Beule-
GTBO, NNpegHasHa4eHHoOe ANA YAaneHnA OT-
AenbHbIX 3a2pAsHeHuli (87) ¢ TEKCTUNbHbIX
usgennii. B 3aBUCUMMOCTU OT BUAa NpuUMe-
HeHWA (B pacTBOpUTEfle UNU B BO4HOW Cpe-
Ae) OHK [EnATCA Ha BewecTsa, NpUMeHnAe-
Mbl€ Mo ,CYyXOMY" UMK ,MOKPOMY" GNOGCOGY.

MPUMEYAHUE — B 0OGHOBHOM 3TO KOMO3MLIMHK
Ha OCHOBE pacTBOPUTENer U NOBEPXHOCGTHO-aK-
TMBHbIX BelecTs, o6nagaloWUx 3MynLrupyomu-
MU U MOOIKUMU CBORCTBAMU, HaNpuMep, aMWH-
Hble Mbina, ankuncynbhatbl, ankuncynbdoHa-
Thl, NPOAYKTbl KOHAEHCaUUKU XXWUPHLIX KUCNOT,
ankunapuncynedoHaTbl, NPOCTLI® U CROXHbIO
nonurnukoneeble achUpbI.

3Mynnratop ANf TeKCTUNLHOK NPOMbIL-
nenHoctu: Beujectso, o6ecne4uBalollee
UAK o6Gnervawilee o6pasoBaHUe IMysb-
cuu (20). B TEKCTUABLHOW NpOMBbIWNEHHO-
GT¥ NPUMEHAETCA B OCHOBHOM MpU W3ro-
TOBREHUW 3samMacniusalowux Bewecms
(121), cpedems nosslweHua apkocmu (135)
uivnn npenapauuoHHbix cpedcms (144)
“ T.N., ANA NONYYEHUA 0co6bix 3 EKTOB.

NPUMEYAHME — 370 NoBepXHOCTHO-aKTUBHbIE
BEILecTBa WK cofepXKalllie UX COCTaBbl, Hanpu-
Mep, MbINa, ankuncynkdartbt, ankuncynbdoHra-
Thl, NPOAYKThl KOHAEHCALWN JKUPHbLIX KUCNOT,
ankunapuncynboHaTbl, NPOGTLIE U GOXKHbIe
NOAUIMUKOReBbLIe 3OUpPL], 9MUPBI XUPHbIX KUC-
NOT U NONUINMAPOKCUAbHEIX COBAMHEHUNA.

npenapayuoHHoe cpefcTBo: BeuwecTBO,
npegHasHavYeHHoe ANA ynydlleHWA nepe-
pabaTbiBaeMOCTU TEKCTUNbHbLIX MaTepua-
nos, Harpumep, Npu BbITAXKE, KPYTKe,
TKayectsa 1 T.4. HekoTopbie n3 3TUX
BelllecTs HPUMEHAIOT TakXXe B KaJyecTse
cpedecmB OnNA NOBbLIWEHUA ApPKocmu
(cM. 135) B OTH©NOUYHbIX Npoueccax.

APUMEYAHUE — O6bI4HO 9TO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbLIE BELIECTBA UMK COAEepXXaljue UX KOM-
Mo3uLUK ¢ Macnamu U kupamu. NMpUMeHAIOTGA,
HanpuMmep, TakWe  [OBEPXHOCTHO-aKTUBHblE
BewecTBa KakK CynkdaTUpoBaHHbIE XKWUPbI
W macna, ankuncynsdoarbl, Upbl U aMugbl
AKUPHBIX KUCNOT, MPOAYKTbI KOHASGHCALWN XKup-
HbIX aMWUHOB, a Tak)Xe MPOAYKTh! 3TOKCUAUPO-
BAHHbIX XUPHbIX KUCNOT W >XUPHbIX GMUPTOB,
JKUPHbIX aMWZOB WU MPOAYKTOB KOHAeHcaLmu
2KUPHBIX aMUHOB.

BeulecTso, npefoTBpaujalouiee paspyue-
HUe BONOKOH: BelllecTBO, NpegHasHaueH-
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animal fibres, during the operations of
bleaching, dyeing and stripping.

NOTE — These products are based, for ex-
ample on degraded proteins, fatty acid and

protein condensates, ammonium alkyl-
sulfates and alkylsuifonates, and ligno-
sulfonates.

146

wetting agent for the textile in-
dustry: A product which, when added
to a solution, increases the wetting
power (97) of the latter. In the textile in-
dustry, it promotes wetting and pen-
etration of textiles by water or aqueous
solutions. Special wetting agents: see
128, 132, 138, etc.

NOTE — These products are or contain sur-
face active agents such as sulfated oils, fatty
acid esters and amides, and also alkyl-
sulfates, alkylsulfonates, fatty acid conden-
sates, esters of sulfosuccinic acid, polyglycol
esters and ethers,

147

winding oil: A product intended to
render yarns suitable for winding and
for subsequent textile operations, such
as knitting, by making the yarns more
flexible and slippery.

NOTE — These products, are oils, or oils
which are emulsifiable in water, which can
be prepared with the ald of surface active
agents such as oll-soluble polyglycol esters
or ethers.

148

detergent for the textile industry: A
product used in the textile industry to
eliminate fats and soiling matter on tex-
tiles during manufacture and finishing.
Its composition and/or its formulation
meet the requirements for various
stages of the work, for example for
scouring raw wool, yarns or pieces and
for the back-washing of dyed and
printed fabrics, etc.

NOTE — These products are surface active
agents or compounds containing them, such
as soaps, alkylsulfates, alkylsulfonates, fatty
acid condensates, alkylarylsulfonates, poly-
glycol esters and ethers.
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animales, au cours des opérations de blan-
chiment, de teinture et de démontage.

NOTE — [l s'agit de produits & base, par exem-
ple, de protéines dégradées, de condensats
d'acides gras et de protéines, d'alkylsulfates et
d'alkylsulfonates d’ammonium, de sels d'acides
lignosulfoniques.

agent mouillant pour I'industrie textile :
Produit qui, mis en solution, augmente le
pouvoir mouillant (97) de cette derniére,
Dans l'industrie textile, il favorise le mouil-
lage et la pénétration des textiles par l'eau
ou les solutions aqueuses. Mouillants spé-
cifaux: voir 128, 132, 138, etc.

NOTE — |l s‘agit d‘agents de surface ou de pré-
parations en comportant, tels que: huiles sulfa-
tées, esters et amides d'acides gras, ainsi que
alkylsulfates, alkylsulfonates, condensats d’aci-
des gras, esters sulfosucciniques, esters et
éthers de polyglycols.

huile de bobinage: Produit destiné a ren-
dre des fils aptes au bobinage et aux opéra-
tions textiles ultérieures, telles que le trico-
tage, en augmentant la souplesse et le glis-
sement des fils.

NOTE — Il s’agit d’huiles, ou d’huiles émulsion-
nables dans l'eau, pouvant é&tre préparées a
I'aide d‘agents de surface tels que: esters de
polyglycols ou éthers oléosolubles.

agent détergent pour l'industrie tex-
tile: Produit servant, dans l'industrie tex-
tile, & éliminer les matidres grasses et les
souillures des textiles au cours de la fabri-
cation et du finissage. Sa composition
et/ou sa formation doivent répondre aux
exigences du stade de travail considéré, par
exemple lavage de la laine brute, des filés
ou des piéces, lavage subséquent des tein-
tures et des impressions, etc,

NOTE — |l s'agit d’agents de surface ou de
compositions en comportant, tels que : savons,
alkylsulfates, alkylsulfonates, condensats d’aci-
des gras, alkylarylsulfonates, esters et éthers de

polyglycols.
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HOe ANA 3alTbl BOOKOH, OCOGEHHO XKU-
BOTHOI'O NMPOUCXOXXAEHUA, OT paspylleHUA
npu oT6ennsaHuK, oKpawrsBaHNK U obec-
uBeynsaHuUU.

APUMEYAHUE — BTo cocraBbl HA OGHOBE, Ha-
npumep, NPOAYKTOB pacuernieHnA 6enkos, npo-
AYKTOB KOHAEGHCALUM XKUPHbLIX KUCNOT N 6ENKOB,
aMMOHUIHbIX Gonedn ankUncynbdaTos n ankun-
CcynbOHATOB, CONEN MUIHOCYNbAIOHOBLIX KUC-
nor.

cmauuBaloljee BetljecTBo (cMauuBaTenb)
ANA TEeKCTUNLHOM NpombilineHHoOCcTH : Be-
WeCTBO, KOTOPO® NP BHEGEHUU B pacTBOp
yBEenuUuBaeT ero cMayusalouyro cnoco6-
Hocmb (97). B TeKCTUNLHOMN NMPOMbIWNEH-
HOCTUW MPUMBHAETCA ANA yNny4yileHUA cMma-
YUBaHWA W MPOMNUTbIBAHUA TOKCTUNA BO-
001 N BORHBLIMW pacTBOpaMu. B oTHoWe-
HUU cMaumnsartenen cneyuanbLHOro HasHa-
YyeHuA cm. 128, 132, 138 un ap.

MPUMEYAHUE — O6bIUHO 3TO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbLIE BOIECTBA WU WX COCTaBbl, Harpw-
Mep, cynbaTupoBaHHble Macna, ahupbl ¥ amu-
Ab! XKUPHBIX KUCNOT, a TakXKe ankuncynbdarsy,
ankuncynscpoHarthk!, MPOAYKTb! KOHAESHCAUWUW
JMKUPHbIX KUCNOT, 3chUPbl CYNLKORHTAPHOM KUC-
NOThI, NMPOCThI€ W CAOXHBIG® MONUIMMKONEBLIe
adompst,

Macno AnA HamaTtbiBaHuA : BewecTBo, Npy-
MeHAeMoe ANnfA NOAroTOBKY MPAXU K HaMma-
ThiBAHUIO ¥ NOCNegZYOWUM onepaynam
(BA3KE U T.M.); MPU 3TOM NMpA)Ka GTAHOBUT-
CA 6oee aNacTUUHOW ¥ CKONb3KOW,

NMPUMEYAHUE — 310 06bIUHbIe Macna Unn xe
Macra, 3aMynbripyembie B BOJie, KOTOPbLIE MOTYT
6bITb NONYyYeHb! MPU NMOMOWM TakKuxX 10BEPXHO-
CTHO-aKTHBHbLIX BellecTB Kak ManopacTBOpuMbie
MpPoCTbie U CAOXKHbI® NONUIrNNKonesbie 9dunphbl,

Momljee CpeaCcTBO ANIA TEKCTUNbLHOM npo-
MbiwneHHocTH : BellecTBO, NprMeHAeMoe
B TEKCTUNBbHOWM MNPOMbIWIGHHOCTU ANA
yAaneHwuA >XUpPoB ¢ 3arpAsHeHUi B npo-
Lecce U3roToBneHHA U oTAenKu TeKCTUNA.
BbI60p KOHKpETHOro BelilecTBa UNKU cocTa-
Ba onpefeNiAeTcA TPe6oBaHMAMW QaHHOM
cTaguu o6paBoTKK : Hanpumep, NPOMbIBKa
CbIPOW WepCTH, MPAXKU UMY roToBkIX U3fe-
N, APOMbIBKA OKpalieHHbIX 1 HaBUBHbLIX
TKaHen v 1.4.

NPUMEYAHUE — BTO NOBEpXHOCTHO-aKTUBHbIE
BOWECTBA UK Cogepkalne MX KOMMNO3VLUK, Ha-
npuMmep, Mbina, ankuncynbdatsl, ankuncynbgo-
HaTbl, NMPORYKTEI KOHQEHCAUNU KUPHbIX KUCTIOT,
ankunapuncynbdoHaTthki, NpocThie U CHOMHble
nonurankonessbie achuphbl.




4.7 Dry cleaning

149

dry cleaning detergent: A product
designed to increase (intensify}) and
amplify the cleaning power (90} of
organic solvents by introducing water
into the organic medium, thereby ex-
tending the cleaning power of the
system to hydrophilic soil.

150

water-dispersing power: The effec-
tiveness of a dry cleaning detergent
(149) to bring about a homogeneous
dispersion of water in organic solvents,
either by solubilization or by emulsifica-
tion.

161

water-solubilizing power: The maxi-
mal amount of water which a dry clean-
ing detergent (149) is able to solubilize
in an organic solvent.

152

water-emulsifying power: The maxi-
mal amount of water which a dry clean-
ing detergent (149) is able to emulsify in
order to form a W-O emulsion that is
sufficiently stable.

NOTE — The emulsion is sufficiently stable
for the intended purpose if it persists for at
least 15 min.

153

spotting agent: A product used to
eliminate stains which have not been
removed by dry cleaning or washing.

154

prespotting agent: A product con-
taining, in most cases, a surface active
agent, used for the preparatory treat-
ment of specific stains on textiles, furs
and leather articles.

- 4ke2-44

Nettoyage a sec

renforcateur de nettoyage : Produit des-
tiné & augmenter (renforcer) et amplifier le
pouvoir de détersion (90) des solvants
organiques grace a lintroduction d’eau
dans le milieu organique, en conséquence
en accentuant le pouvoir de détersion du
systéme vis-a-vis des salissures hydro-
philes.

pouvoir de dispersion d’eau: Degré
d'aptitude d'un renforgateur de nettoyage
(149) a disperser de fagon homogéne I'eau
dans les solvants organiques, soit par solu-
bilisation, soit par émulsification.

pouvoir de solubilisation d’eau: Quan-
tité d'eau maximale qu’'un renforgateur de
nettoyage (149) peut solubiliser dans un
solvant organique.

pouvoir émulsionnant d’eau: Quantité
d’eau maximale qu’un renforgateur de net-
foyage (149) peut émulsionner en une
émuision H-L suffisamment stable.

NOTE — L’émulsion est suffisamment stable
pour F'utilisation prévue si elle persiste au moins
15 min.

détachant: Produit servant & enlever les
taches qui n‘ont pas été éliminées par le
nettoyage a sec ou le lavage.

prédétachant: Produit contenant, dans la
plupart des cas, des agents de surface, uti-
lisé pour le traitement préalable des taches
spécifiques sur des textiles, fourrures et
peausseries.

. 4853903 0072031 'I'l
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Xumuueckan YMCTKa

Moloujee CpPeAcTBO ANA XUMMYECKOW YM-
cTku : Beujecreo, npuMeHAemoe ANA NOBbI-
weHua n ycuneHua Molowell cnoco6Hocmu
(91) opraHu4eckux pacrBopuUreney nyTem
BBeJieHUA BOJibl B OpraHuUYecKyio cpegy,
YTO YBENUYMBAOT MOIOWYIO CII0CO6HOCTb
CUCTEMbI MO OTHOWEHUIO K rufapocounb-
HbIM 3arpA3HEHUAM.

cnoco6HOCTL [AUCNEePrupoBaHUR] Bogb!:
Cnoco6HOCTbL Mouezo cpedcmaa JOnA
xumudeckoli uwucmku (149) cosgasatb
rOMOreHHYI0 UCMNEepcHIo BOALI B OpraHu-
YEeCKUX PacTBOPUTENAX CONIOBUNU3MPOBA-
HUEM UMW SMYNbIUPOBaHUEM.

CHOCOGHOCTL CONOGNAN3NPOBAHUA BOFbI ;
MakcyManbHOe KONMUYecTBO BOAbl, KOTO-
poe MoXeT 6biTk CON6MAN3NPOBaHO
MoloWwuM cpedcmsoM OnA XuMuyecKol
quemku (149) B opraHM4YeckoM pacTBO-
putene.

cnoco6HOCT b IMynLrupoBsaHvuAa BoOfbl:
MakcrmMmanbHoOe KOnU4ecTBO BOAbl, KOTO-
poe MOXeT 6bITb SMYNbLrMpoBaHo MOIO0-
wumM cpedcmsomM OnA xumMudeckol ducm-
Ku (149) B pocTaToOUHO yCTOMUUBOM 06pam-
Holl amynbcuu (113).

MPUMEYAHWE — OMynbcuA 4OCTaToMHO YCTOR-
Huea AnA JaHHOro iprMeHeHuA, ecny OHa coxpa-
HHAGTCH MO MeHbIWeN Mepe B TedyeHue 15 MuH.

CPefICTBO [NA BblBefeHWUs NATeH: Beuie-
CTBO, NpefjHa3Ha4YeHHoe ANA yaaneHuA na-
TEeH, KOTOPbIG HE 6bINN yhaneHbl XMMU4ec-
KOW YACTKOWM MM NPOMbIBKOMN.

npenapayuoHHOe CPejCTBO Ans BbiBege-
HUA nATeH: BellecTBo, cojepxaliee B
60NbUKMHCTBE CRy4aeB MOBEPXHOCTHO-akK-
TUBHbIe BellecTBa U npefgHasHauYeHHoe
AnA npegsBapuUTenbHOW 06paboTKU Xapak-
TEePHbIX NATEH C TEKCTUNbHbIX, MEeXOBbIX U
KOXXaHhbIX U3genni.
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prebrushing agent: A preparation
containing surface active agents which
is used, either concentrated or mixed
with water and/or solvents, for the
preparatory treatment of stained or
heavily soil areas on textile, leather ar-
ticles and furs. Application by brushing
or spraying before cleaning in machine.
Prebrushing agents must be completely
removable from the articles treated by
rinsing in the following cleaning bath.

4.8 Paper applications
{under study)

4.9 Leather applications
{under study)

4.10 Petroleum applications
{under study)

4.11 Other applications

156

cutting oil: A {ubricating compound,
emulsifiable or not, which facilitates the
work of machine tools and the dissipa-
tion of heat produced.

NOTE — It may contain an additive impart-
ing anticorrosion properties:

157

detergent lubricating oil: A lubri-
cating compound, generally based on
mineral oils and surface active agents,
which facilitates the suspension or
resuspension of solid particles forming
during the operation of an internal com-
bustion engine.

34

agent de prébrossage: Préparation a
base d'agents de surface utilisée soit con-
centrée, soit mélangée avec de |'eau et/ou
des solvants organiques, pour le traitement
préalable des taches ou des endroits trés
sales sur les textiles, fourrures et peausse-
ries. Application par brossage ou par pulvé-
risation avant le nettoyage en machine. Les
agents de prébrossage doivent étre com-
pldtement éliminables par tingage dans le
bain de nettoyage.

Applications papetiéres
{en cours d'étude)

Application dans le travail du cuir
(en cours d'étude)

Applications dans I'industrie du pétrole
(en cours d'étude)

Applications diverses

huile de coupe: Composition lubrifiante,
émulsionnable ou hon, facilitant le travail
des outils de coupe des métaux et |'évacua-
tion de la chaleur produite par ce travail.

NOTE — Elle peut renfermer un additif lui com-
muniquant un pouvoir d'anticorrosion.

huile détergente: Composition lubri-
fiante, généralement & base d’huiles miné-
rales et d'agents de surface, facilitant la
mise ou la remise en suspension des parti-
cules solides résultant du fonctionnement
d’'un moteur & combustion interne.

] ves1903 0D72032 X 'R

cpeAcTBo ANA NPOABAPUTENbHONW YUCTKHU
werkoi: KoMnosuuua, cojiepikaian no-
BEPXHOCTHO-aKTUBHLIE Bellectea U npeg-
HasHaueHHana AnA npepsapuTenbHOW 06-
paboTKKU MATEH UMK OUEeHb 3arpA3HeHHbIX
MOBEPXHOCTEN TEKCTUNbHbLIX, MEXOBbLIX U
KOXKaHbiX Uagenyit. OHa MOXKET GbiTh KOH-
UeHTpMpoBaHa unn pasbasneHa Bofow U/
WM opraHU4eckuMu pacTBOpPUTENAMMU.
HaHocuTcA 1eTKON wnu pacrbiieHuemM
nepes O4MCTKOW B MawunHe, Cpencrea AnA
npeasapuTenbHON YNCTKA ETKOW ROMX-
Hbl 6bITh MNONHOCTLIO YCTpaHWMmbl focne-
Aywouen nNpoMbIBKOW B BaHHe AnA o4u-
CTKWU.

MpumeHeHus B 6ymark HO#H
NpomMbiLHEHHOCTH
(B Nnpouecce N3y4yeHUn)

MpuMeHeHNA B KOXKE@BEHHOW
MpOMbLILINEHHOCTH
(B npouecce N3y4eHun)

MNMpumMeHeHHUA B HethTAHOMN
NPOMbIUNE@HHOCTHU
(B npoLecce U3y4YeHWA)

Apyrue npumeHeHunA

oxnaxgatouwee macno: CmasodHbI# CO-
cTaB (3MyNbrupyeMblfi U HEIMynbrmpye-
Mbii), oBneryamownia pa6oTty Metannope-
XKylero UHCTPyMeHTa Y OTBOA BhbifieNAlo-
erocA Npy aToM Tenna.

MPUMEYAHUNE — Takoi coctaB MOXKeT BKAIO-
yaTh gobasku, npuaaloue eMy aHTHUKOppo-
3UOHHbIO CBOWCTBA.

oynuaiouee Macno: CMaso4YHbI COCTAaB,
06bI4YHO HA OCHOBE MUHEpPanbHbLIX Macen n
NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbLIX BeWecTB, Cno-
co6CTBYIOUWMIA CycneH[UpoBaHUio (8 TOM
yuycne BTOPUYHOMY) TBEpPAbIX HacTuUl, 06-
pasyiolWmuxca npyM paéoTe pgBUrarenen
BHYTpPEHHero cropaHuA.
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Annex A

Scientific terms directly
related to surface phenomena
and to the preparation of
surface active agents

A.1 Special properties of
surface active agents

A.1.1 Structural properties

158

hydrophilic group : A molecular group
having an endophilic (27} behaviour in
relation to water,

159

hydrophobic group: A molecular
group having an exophilic (28)
behaviour in relation to water.

160

lipophilic group: A molecular group
having an endophilic {(27) behaviour in
relation to a non-gaseous non-polar
organic phase.

161 -

polar group: A functional group in
which the slectron distribution gives
rise to a significant electric dipole mo-
ment. Such a group is responsible for
the affinity for markedly polar surfaces
and for water in particular, and for the
hydrophilic character of the molecule.

162

non-polar group: The organic part of
a molecule, in which the electron
distribution does not give rise to a
significant electric dipole moment.
Such a group is responsible for the af-
finity for organic solvents of low polar-
ity and consequently for the lipophilic
character of the molecule.

1 4851903 0072033 al_

Annexe A

Termes scientifiques propres
aux phénomeénes de surface et
aux préparations des agents de
surface

Propriétés particuliéres aux agents
de surface

Propriétés structurelles

groupement hydrophile: Groupement
moléculaire ayant un comportement endo-
phile (27) vis-a-vis de 'eau.

groupement hydrophobe: Groupement
moléculaire ayant un comportement exo-
phile (28) vis-a-vis de |'eau.

groupement lipophile: Groupement
moléculaire ayant un comportement endo-
phife (27) vis-a-vis d'une phase organique
apolaire non gazeuse.

groupement polaire: Groupement fonc-
tionnel dont les caractéristiques de réparti-
tion électronique tendent a assurer a la
molécule un moment électrique dipolaire
notable. Un tel groupement conditionne
I'affinité pour les surfaces nettement polai-
res, pour |'eau en particulier, et le caractére
hydrophile de la molécule.

radical apolaire: Partie organique de la
molécule dont les caractéristiques de répar-
tition électronique n’entrainent pas un
moment électrique dipolaire notable. Un tel
radical conditionne I'affinité pour les sol-
vants organiques de faible polarité et par
suite le caractére lipophile de la molécule.

1SO 862-1984 (E/F/R)
MCO 862-1984 (A/®d/P)

Mpunoxexnue A

HayuHble TepMUHbI, OTHOCAWMECH
K MOBEPXHOCTHbIM ABMNEHUAM U K
WU3roTOBAEHUIO NOBEPXHOCTHO-
aKTUBHbLIX BeWecTs

Ceo#icTBa, XapaKrepubte aAnsa
NMOBEPXHOCTHO-AKTUBHbIX BEWECTB

CTpPYKTYPHbIe CBOACTBA

ruapoduneHan rpynna: HYacrte Monekynbl,
npoAenAwlowWaa gHdogunbHocmes (27) no
OTHOWBHUIO K BOAE.

rugpocho6Han rpynna: HacTb Monekynbl,
fipoAsnAlowan aksogunbHocms (28) no oT-
HOIWEeHMIO K Bofie.

nunodouneHan rpynna: Hactb Monekyribl,
fipoABRAlWAan aHdogunsHocme (27) no
OTHOWOHNIO K Heraszoo6pasHoOW HenonAap-
HO¥ opraHu4yeckown case.

nonApHaa rpynna: ®yHKUKUOHanNbLHaA
rpyrnna, B KOTOpPO¥ 9neKTpoHbi pacnpepe-
neHbl TakMM 06pasoM, YTO BCA MOneKyna
o6nafaeT 3HAYUTENbHBLIM BNEKTPUUECKUM
AVIMoOribHbIM MOMEHTOM. Takada rpynna o6y-
CNOBNMBAET CPOACTBO K BbIPa>XKEHHbLIM MO«
NAPHbLIM TIOBEPXHOGTAM, B YacTHOCTU, K
BOAe, N rMAPoOMhUNbHBLINA Xapakrep Mone-
Kynbl B LenoM.

HenonApHbi pagukan: OpraHudeckan
YacTb MOJIEKYNbl, B KOTOPO# 3NEKTPOHbLI
pacnpefieneHbl Takum O6pas’om, UTO 3a-
METHOIr0 3NEKTPUUYECKOro gUnonbLHOro Mo-
MeHTa He BO3HUKaeT. TakoW pagukan o6y-
cnoBnusaet CPOACTBO K ManononfpHbLIM
OpPraHNYecKMM pacTBOPUTENAM W, Kak
cnefcTBUe, NUNOMUIbHBIN XapakTep Mo-
nekynbst B LEenomMm.
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hydrophilic-lipophilic ratio: The
relative importance of the polar

group(s) (161) and of the non-polar part
affecting the affinities of the molecule
for water and for organic solvents of

low polarity respectively.

NOTE — This definition relates only to

emulsifying agents.

This term Is also known as hydrophilic-

lipophilic-balance : HLB.

164

polar non-polar structure: The struc-
ture of a molecule which includes at
least one polar group-{161) and a large
non-polar group {162). Such a structure
is responsible for the hydrophilic (29}
and lipophilic {31) characteristics of the

molecule.

A.1.2 Continuous systems

A.1.2.1 Interface properties

185

surface activity: The action of a
substance that modifies the physical
(mechanical, electrical, optical, etc.)
properties of a surface or an interface
and reduces its surface tension (14) or

interfacial tension (16).

166

surface phenomena:

solid).

167

monomolecular layer; monolayer:
The adsorption layer of a surface active
agent in which all adsorbed molecules
are in contact with the surface layer of

the adsorbent.

168

film: A thin layer of matter (in most
contexts less than a few micrometres

thick), homogeneous or not,

36
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Phenomena,
whose mechanical, electrical, optical,
etc. effects become manifest at the in-
terface separating two phases (liquid-
gas, liguid-solid, liquid-liquid or gas-
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rapport hydrophile-lipophile: Impor-
tance relative du (ou des) groupement(s}
polaire(s) (161) et de la partie apolaire con-
ditionnant les affinités respectives de Ila
molécule pour I'eau et pour les solvants
organiques peu polaires.

NOTE — Cette définition ne concerne que les
produits émulsionnants {émulsifiants).

Ce terme est auss! connu en tant que balance-
hydrophile-lipophile : HLB.

structure polaire-apolaire: Structure
d’'une molécule possédant au moins un
groupement polaire (161) et un radical apo-
laire (162) important. Une telle structure
conditionne les caractéres d’hydrophilie
(29) et de fipophifie {31) de la molécule.

Systémes non dispersés

Propriétés des interfaces

activité de surface: Action d'une sub-
stance modifiant les propriétés physiques
{mécaniques, électriques, optigues, etc.)
d’une surface ou d'une interface et rédui-
sant sa tensfon superficielle (14) ou interfa-
ciale (15).

phénomeéne de surface: Phénomeéne
dont les effets (mécaniques, électriques,
optiques, etc.) se manifestent & l'interface
séparant deux phases (liquide-gaz, liquide-
solide, liquide-liquide ou gaz-solide).

couche monomoléculaire: Couche
d’adsorption d'un agent de surface ol tou-
tes les molécules adsorbées sont en con-
tact avec la couche superficielle de I'adsor-
bant.

feuil: Mince épaisseur de matiére (dans la
plupart de cas, inférieure & quelques micro-
metres d'épaisseur) homogéne ou non.

2000
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rugpothunkHo-nunoUunbLHLIA GanaHc
(FNB): NoHATUe, NO3BONAKILEE OLiIeHNBATEL
OTHOCUTENbLHYIO POnb nonAapHol 2pynnsl
(nonApHbIX Fpynn) (161) n HenonApHo# 4Ya-
CTU MOfeKynbl B [POABNOHUU CPOACTBA
BCEW MONeKy/ibl B L1e/IoM, COOTBETCTBEHHO
K BOAE WU K ManononfApHbIM OpraHu4ecKkuMm
pacTBOpPUTENAM.

NMPUMEYAHUE — [laHHoe onpepeneHue OTHO-
CUTCH TONbKO K MONeKyfiaMm aMynbLraTopos.

nonApHo-HenonfApHan cTpykrypa: CTpyk-
Typa MOnekyIbi, cogepkaile Xotd 6b1 og-
HY nonApHyto epynny (161) U KpyrnHbIA He-
nonApHeid padukan (162). Takaa CTPYKTY-
pa o6ycrnosnueaeT zudpoghunsHocme (29)
v nunoghunsHocms (31) MOnNeKkynbl.

HegucnepcHLIe CHCTEMbI

CBoiicTBa noBepxHocTel pasgena ¢as

NOBEPXHOCTHAA AaKTUBHOCTb: Jencreue
BellecTea, U3MeHAlowero dusnueckue (Me-
XaHWU4YecKue, aNeKTpUYEecKne, orntTuyeckue
M T.f.) CBOMCTBA MNOBEPXHOCTY pasgena
has 1 NoHWXKAIOWEro ee NOBEPXHOCMHOE
(14) unu mexxghasHoe (15) Hama)keHue.

NOBEPXHOCTHO® ABNEeHWe: flBneHue, Bbl-
3blBapIllee MUIMEHeHUe MexaHWUUEeCKuXx,
ONEeKTPUUECKNUX, ONTUUECKUX W ZApyrux
CBOWCTB NOBEPXHOCTM pasgena Asyx cbas
(KUAKOCTL-TBEPHOE TENO. XUAKOCTb-XKU]-
KOCTb U ras-TBepgoe Teno).

MOHOMONEeKYNAPHbLI CROW; MOHOCHOMN : Aj-
COpP6UMOHHBLIA Cnown, TONWWHa KOTOPOro
npu onpegeneHHoOn KOHLEeHTpalum orpa-
HUUYEeHa pasMepaMyt OfHOrO CROfA MONEKYn
MOBEPXHOCTHO-aKTUBHOIO BellecTBa.

nneHka: TOHKWA cnon selyectea (B 60nb-
WUHCTBE cny4aes TONWWHON He 6onee He-
CKONGKUX MUWUKPOHOB), OQHOPOAHBIA WK
HeoAHOPOAHbIA.




A.1.2.1.1 Liquid-gas interface
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(differential) surface work : The work
dWjg required to increase the area of the
liquid surface by dS, under reversible,
isothermal and isobaric conditions. This
work corresponds to the Gibbs energy
required to transfer molecules from the
interior of a liquid to its surface; it is
proportional to the increase of area ds
multiplied by a coefficient y:

The coefficient of surface work y is ex-
pressed in joules per metre squared and
has the same numerical value as surface
tension (14) expressed in millinewtons
per metre.

The surface tension is the intensive
variable in the differential expression for
the work required to increase the area
of the liquid.

NOTES

1 The surface tension and the (differential)
surface work can be illustrated by consider-
ing a thin liquid film stretched across a frame
with one movable side of length /.

To maintain this side in a fixed position, a
force F must be exerted outwards and
perpendicular to / in the plane of the thin
film.

The magnitdde of the force is
F =2y

where ¥ is the surface tension and the coeffi-
cient 2 results from the thin film having two
faces.

In the case of a small displacement dx of /,
with / being displaced in parallel direction to
itself, the work done on the surface will be

dW = Fdx = 2y/dx = ydS

where dS is the overall increase in area of
both faces of the thin film.

Therefore the coefficient of surface work per
unit area is equal to

daw

ds
which has the same numerical value as the
surface tension.
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travail différentiel de surface: Travail
dW;s nécessaire pour accroitre la surface
d'un liquide de l'aire dS dans des condi-
tions réversibles, isothermes et isobares.
Ce travail correspond & |'énergie de Gibbs
nécessaire pour transférer des molécules
de l'intérieur du liquide a sa surface et il est
proportionnel a I'accroissement de la sur-
face dS multiplié par un coefficient y:

dWS = yd.S‘

Le coefficient du travail différentiel de sur-
face y s’exprime en joules par métre carré
et a la méme valeur numérique que la ten-
sion superficielle (14) exprimée en millinew-
tons par métre.

La tension superficielle est la variable inten-
sive dans l'expression différentielle du tra-
vail nécessaire pour accroftre la surface du
liquide.

NOTES

1 La tension superficielle et le travail différen-
tiel de surface peuvent é&tre illustrés en considé-
rant une lame de liquide tendue sur un cadre
dont I'un des cotés de longueur / est mobile.

Pour maintenir ce c6té dans une position fixe, il
faut exercer une force F dirigée vers I'extérieur,
perpendiculaire & / et située dans le plan de la
lame.

La grandeur de la force est
F =2yl

ol y est la tension superficielle et le coefficient 2
provient du fait que la lame a deux faces.

Dans le cas d’'un petit déplacement dx de /, / se
déplagant parallélement & lui-méme, le travail
différentiel sera

dW = Fdx = 2y/dx = y dS

ol dS est I"accroissement total de la surface de
la lame sur ses deux faces.

Le coefficient de travail différentiel de surface
par unité d'aire sera donc égal &

aw
as ~ 7Y

et aura la méme valeur numérique que la tension
superficielle.

W 4851903 007=035 7
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MoBepxHOCThL pasgena XUAKOCTh-ras

AvdbepeHinanbHan NOBepPXHOCTHaA pa6o-
Ta:Pa6oTa dWs, HeobxoauMan gna ysenu-
YEeHUA MNOBEPXHOCTU XXUAKOCTU Ha nno-
wage dS B 06paTUMbIX, U30TEPMUYECKMX
1 U3o6apHbIX YCNOBUAX. 3Ta pa6ota cooT-
BETCTBYET 9Hepruun, Heo6xogumon Ans ne-
peHoca MONEeKyn 13 BHYTPEHHeW 4acTu
JKUAKOCTU Ha ee MNOBEpPXHOCTb; OHa Mpo-
rnopumMoHansHa npupaiyeHnIo NOBepXHOCTU
dS, YMHOXXERHOMY Ha KOS MULMEHT J :

dWg = y dS

Koadpouument guddhepeHyumanbHon no-
BEPXHOCTHOW pa6oTbl ¥ BbLIPAXKAETCA B
IDKOYNfAX Ha KBafpaTHbIA MeTp; OH YMUGC-
NeHHO paBeH NOBEPXHOCMHOMY Hamrxxe-
Huto (14), BbIpa>X€@HHOMY B MUINNUHBLIOTO-
Hax Ha MeTp.

MoBepXHOCTHOE HaTAXKeHWe ABNAETCH UH-
TEHCUBHOWN [EepeMeHHOW BennYuHOM B
AudbdepeHunanbHOM BblpaXkeHuu pa6o-
Tbl, HEO6XOAUMON ANA yBenuvYeHUA no-
BEPXHOCTU XXUIAKOCTH.

MPUMEYAHUA

1 MoBepxHOCTHOE HaTAXKeHWe U AudodoepeHLu-
anbHan NoBepXHOCTHaA pa6oTa MOryT 6bITh pac-
CMOTPEHb! Ha NpUMepe MIeHKU XXUZKOCTH, HaTA-
HYTOM Ha paMKky, OHa U3 CTOPOH KOTOPOW, ANu-
Hbl /, nogBu»XHa.

AnA Toro, 4To6LI 3TAa CTOPOHA HE CMeljanach, He-
06X0fUMO NPUNOXKUTE CUNY F, HANPaBNeHHYIO Ha-
PY>KY nepneHAUKYnApHO / B MNOCKOCTU MAEHKM.

[To BenuuMHe aTa cUna cocToBNAET
F =2yl

rge 7 — NoBepXHOCTHOE HaTAXKeHue, a Koad-
hULMEHT 2 CBA3AH C TeM, YTO NAeHKa uMeeT aBe
MOBEPXHOCTH,

B cnyuyae He60NbLWOro cMeleHUA CToPoHbl / na-
pannensHO caMon ce6e Ha paccToaHue dX,
AvdpepeHumnansHan paéoTa CoCTaBuUT

dW = Fdx = 2yp/dx = ydS

rae dS — ofuee yBennyeHWE NOBEPXHOCTH
MNeHKN ¢ 06enX CTOPOH.

Orciofa, koadduyuenT puddepeHymnanbLHoOn
TIOBEPXHOCTHOW pa6oTkl Ha eAuHMUY nnouagu
paBeH

dwW
— =

ds

C TeM Ke YNCNeHHbIM 3Ha4YeHUeM, YTO 1 rnoeepx-
HOCTHOE HaTAXXeHUue.
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2 When the surface tension lor interfacial
non-
equilibrium conditions, it is called dynamic
surface (or interfacial) tension as opposed to
the so-called static surface (or interfacial)

tension (15)1 is measured under

tension measured at equilibrium.

A.1.2.1.2 Liquid-liquid interface
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work of cohesion per unit area: The
and
Isobarlc conditions to separate revers-
ibly normal to its axis a liquid (or solid)
column, and to form two new surfaces,
This work is
nurnerically equal to twice the surface

work done under isothermal

each of unit area.
tension (14) :

a
We = 2py

A.1.2.1.3 Liquid-solid interface

17

contact angle: The angle formed at a
point on the line of contact of three
phases of which at least two are con-
densed phases, by the tangents to the
curves obtained by Intersecting a plane
perpendicular to the line of contact with

each of the three phases.

8L2-8Y4

2 Quand la tension superficielle lou interfaciale
(15)] peut étre mesurée en dehors des conditions
d’équilibre, elle est dite tension superficielle {ou
interfaciale) dynamique, en opposition &
I'expression tension superficielle (ou interfaciale)
statique mesurée a I'équilibre.

Interface liquide-liquide

travail de cohésion par unité de sur-
face: Travail & fournir dans des conditions
isothermes et isobares pour scinder de
fagon réversible une colonne de liquide (de
solide} perpendiculairement & son axe et
former deux nouvelles surfaces, chacune
de l'unité de surface. Ce travail est numéri-
quement égal & deux fois la tension superfi-
cielle (14) :

Wg = 2y,

Interface liquide-solide

angle de contact: Angle formé en un
point de la lighe de contact de trois phases
(dont deux au moins sont condensées) par
les tangentes aux courbes obtenues par
"intersection d’un plan perpendiculaire & la
ligne de contact avec chacune des trois
phases.

__r_____

EXPLANATORY NOTE

In considering three phases «, B and §, there
are three surfaces of contact which, taken in

pairs, are off, §d and .

38
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2 B Tex cmydanAx, Korga nosepxHocmHoe (14)
[unu mexcpastioe (15)] HamaxeHue MoXeT 6biTb
MaMepeHo B YCNOBUAX OTGYTCTBUA PaBHOBECUA,
ero HasbIB&IOT AUHAMWUYECKUM MOBEPXHOCTHLIM
(M MexxdasHbIM) HaTAXKeHWeM, B oTnu4ne oT
CTATMHECKOro MNOBEPXHOGTHOro (vnn mexxdas-
HOMQ) HATAXKEHVA, WM3IMEPABMOr0 B YCNOBMAX
paBHOBECUA.

TMoBepXHOCTh pa3sgena XKUHKOCTb-
KHHAKOCTh

pa6otra Koreauu, oTHeCeHHasa K efuHuLe
noBepxHocTn: Pa6oTta, KOTOpPYIO HEo6Xo-
AVUMO 3aTpatvTh B W3OTEPMUYUECKUX U
n3obapHbIX YCNOBUAX, UYTO6bLI 06paTUMO
pasfennTb CTONG XXNMAKOCTU (UNW TBEpP[O-
ro Tena Tow >xe ¢hpopmbl) NepreH UKy nap-
HO ocu cTon6a AnA co3gaHuA ABYX HOBbLIX
MOBEPXHOCTeN, NNoWAAL KaXKQ0M U3 KOTO-
pbIX paBHa efjuHLe. OTa pa6oTa YUCHEH-
HO paBHa yABOEHHOMY nOBepXHOGMHOMY
Ham#a)xxeHuto (14):

o
WC = Zya

MNMoBepxHOCTL pasfena XHUAKOCTL-TBep[oe
Teno

Kpaesoi yron: Yron, o6pa3oBaHHbIi B Of-
HOW U3 TOYeK NUHUK CONPUKOCHOBEHURA
has (B TOM yucne no KkpanHen Mepe ogHoM
Xunkon chasbl) KacaTenbHbIMU K KPUBbBIM,
rnonyyaeMbiM MNPy MepeceyeHUU Karkpon
“3 3TUX pas NNOCKOCTHLIO, MMeprneHAnKY-
NAPHOWM K fIMHUU CONPUKOCHOBEHUHA.

—F

P AC

NOTE EXPLICATIVE

Si I'on considére trois phases appelées a, B at 3,
it existe trois surfaces de contact entre les pha-
ses prises deux & deux, soit afy, BS et as.

NOACHEHUE

PaccMOTpMM TpY passl, 0603HaUeHHEIR o, BU §;
y 9TUX bas MUMeeTCA TPU NOBEPXHOCTH CONPUKO-
CHOBOHWUA, KOTOPbIE MOXXHO OGO3HAUYUTb, B3AB
WX nonapHo, Kak aff, BSnoud.
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These three surfaces of contact have a com-
mon line of separation. At any random point
M there is only one plane which is perpen-
dicular to that common line. This Is plane P.

This plane intersects the surface aff along
the curve PAB and the surface o along the
curve PAC.

On plane P the curves PAB and PAC sub-
tend an angle @, which is the contact angle
at the point M of phase B with phases o and
3.

The figure shows:

— that one of the phases, phase 3, must
be liquid, that another phase, phase §,
may be solid or liquid and that the third
phase, phase a, may be gas or liquid.

— that at the contact of the liquid phase
with a solid phase, two supplemental
angles are formed : contact angle 6, be-
tween the liquid phase and the two
others {German: Randwinkel) and the
angle 60r, sometimes called junction
angle between the liquid phase and the
solid phase.

Experimentally, when a liquid is contacted
with a solid and another phase, it is usually
observed that the contact angle does not
reach its equilibrium value instantaneously.
The same is true when liquid in contact with
a solid is displaced. Therefore, one distin-
guishes an advancing and a receding contact
angle respectively.

14

172

work of adhesion or of separation
per unit area: The work done on the
system when two condensed phases o
and B having an interface of unit area
are separated under reversible, isother-
mal and isobaric conditions to form unit
areas of each phase.

In the case of two liquids, L, and L,
Dupré’s relation relates the work of
adhesion and the surface (14) and inter-
facial tensions of Ly and Ly:

LqL L L. L1l
Witz = b g yle  plile

Ces trois surfaces ont en commun une ligne de
séparation. En un point M quelconque, passe un
plan et un seul perpendiculaire & cette ligne:
c'est le plan P.

Ce plan coupe la surface of selon une courbe
PAB, et la surface ad selon une courbe PAC.

Dans le plan P les courbes PAB et PAC font un
angle 6, qui est I'angle de contact au point M de
la phase B avec les phases o et 8.

L’examen de la figure montre

— que 'une des phases, la phase B, doit &tre
liquide, qu’une autre des phasss, la phase 8,
peut &tre solide ou liquide et que la troisiéme
phase, la phase «, peut étre gazeuse ou
liquide;

— qu’'au contact de la phase liquide avec la
phase solide, deux angles supplémentaires
se forment: I'angle de contact 0, entre la
phase liquide et les deux autres {(en alle-
mand, «Randwinkel»} et |angle 6y, parfois
appelé angle de raccordement de la phase
liquide & la phase solide.

Expérimentalement, quand un liquide est mis au
contact d’un solide et d’une autre phase, on
constate que [‘angle de contact n’atteint pas
immédiatement sa valeur d’équilibre. Il en est de
méme, lorsque le liquide se déplace, aux limites
du contact de celui-ci avec le solide. Ceci con-
duit & définir un angle de contact a I'avancement
et un angle de contact au retrait.

travail d’adhésion ou de séparation par
unité de surface: Travail mis en jeu dans
un systéme lorsque deux phases conden-
sées o et B ayant une interface de surface

- unitaire sont séparées dans des conditions

réversibles, isothermes et isobares pour
former des surfaces unitaires de chaque
phase.

Dans le cas de deux liquides L, et Ly, la
relation de Dupré lie le travail d’adhésion
aux tensions superficielles (14) et interfa-
ciales (15) de L et Ly:

WAL1'-2 =y £ yl2 _ yhle

su2-ay [ was1903 ooveoze o]
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OTU TPU NOBEPXHOGTU MMEIOT OBIYIO JIMHUIO pas-
nena. Hepes Npon3BonbHO BbIGPAHHYIO TOUKY M
MPOXOAUT TONLKO OfHA MNOGKOGTb, NepneHgu-
KyNApHaa KPUBOW — TIOCKOCTL P.

37Ta NNOCKOCTb paccekaeT NOBepXHocTL off no
KpuBon PAB, a NoBepXHOCTbL 0.8 — MO KPUBOW
PAC.

Kpusbie PAB 1 PAC 06pasyloT B NNockocTb P
yron £, KOTOpbI¥i U ABNAETCA KPAGBbIM YrnoM,
o6pasyeMbIM cpason B ¢ casamm o U S B TOY-
Ke M.

Kak criegyeTt U3 pucyHKa:

— ogHa u3 oaa (doasa B} gonkHa 6bITb XuUA-
KOW, ofjHa 13 ABYX oCcTaNbHbIX haa (daaa &)
MOXKeT 6bITb TBEPHOM UMW XU KOW, a TPeThA
cpasa (pa3a o) MOXKeT 6bITb rasoo6pasHon
WU XXUA KoM,

— NIpPU KOHTaKTe XXUAKOW doasbl ¢ TBEPAOH
pazon o6pasyeTcA ABa [ONOMHUTENbHbLIX
yrna: kpaesoll yzon O, Mexpy »xugkon u
[BYMA ApyruMu dhasamy (HeMellkoe Haume-
HoeaHue: Randwinkel) u yron 6y Hasbl-
BaeMbi UHOI[A Y2/TOM CONPFAXEHUA XUAKON
1 TBepgon doas.

B  9KecMepuMMeHTanbHbIX YCNOBUAX, Korga
JKUAKOCTL BXOAUT B COMPUKOCHOBEHUE ¢
TBEPALIM TENOM W fpyroi cha3onm, paBHoBec-
HbIl KpaeBoW Yron ycTaHasNWBaeTCA He cpa-
3y. To Ke caMoe Ha6niofaeTcA Mpu nepeme-
WEeHUN >KUAKOCTU MO (DPOHTY 66 KOHTaKTa C
TBepablM TenoM. B cBA3M ¢ 9TUM pasnuyaioT
Kpaesou Yron HaTekaHWdA W Kpaeeow yron oOT-
TeKaHWUA.

paGoTta apgresvn WNU pasgeneHvs, oTHe-
CeHHaf K eiUHHULIE NOBEPXHOCTH : Pa6oTa,
npousBogumMan B faHHOM cUcTeMe, Koraa
ABe KOHAeHCupoBaHHbLIe a3kl o U 3, no-
BEPXHOCTL pasfena Mexay KOTopbiMU
paBHa efinHnue, paspenfaloTCA B o6paTu-.
MbIX, UBOTEPMUYECKUX U U30BaPHLIX YCRO-
BUAX, 06pasyA efVHWYHbIE MOBEPXHOGTY
Kaxxkaon doasbi.

B cnyuae gByx xxugkocren, Lyn Ly, pabota
agresvuy ceA3aHa ¢ NOBEPXHOCMHbLIM (14)
N MeXXgasHbiM (15) HamAMeHUAMU Xwup-
KocTeln Ly u Ly cooTHoweHMem Lonpe:

LqL, L L LqL,
where w12 = ph g pte  yhte
ou
»"1 Is the surface tension of liquid . rae
L y 1 est la tension superficielle du L
liquide Ly; 1 — [OBEPXHOGTHOE HAaTAXEHUe
yL2 is the surface tension of liquid L HupkoeTh Ly;
Ly; 92 est la tension superficielle du L
liquide Ly; Y2 — nNOBEPXHOCTHOE HAaTAXKEHUe
y12 s the interfacial tension of xuprocTy Ly;
the two liquids L, and L. yH2 est la tension interfaciale des Lt
deux liquides L et L,. p1-2 MexdasHoe HaTAKeHue
xupkocten Lyu L.
39
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In the case of a solid-liquid system, in
which the solid is not perfectly wetted
by the liquid, the work of adhesion per
unit area is related to the contact angle
0, (171) and to the surface tension of
the liquid by Young's equation :

173

work of immersional wetting per
unit area; wetting tension: The work
which is gained, under reversible,
isothermal and isobaric conditions,
when a unit area of a substrate is
wetted in such a way that the free sur-
face of the wetting liquid does not
change.

This work is equal to the difference be-
tween the surface energy of the wetted
substrate and the interfacial energy be-
tween the substrate and the wetting
liquid :
SL S SL
Ww =7 -7
It Is numerically equal to the product of

surface tension {(14) and the cosine of
the advancing contact angle (171).

W\?,L = yL cos 8,

In the case where the wetting liquid is a
solution, the phenomenon is accom-
panied by adsorption and the definition
must be considered as applying to the
wetting of an infinitely small element of
surface. The relevant variable then cor-
responds to the partial differential of the
work gained in relation to the wetted
area.

NOTE — Following the usual thermo-
dynamic conventions the equation should
correspond rather to work of dewetting, but
it is usual always to consider the absolute
value of this quantity.

174

work of dewetting: The work re-
quired to dewet, under isothermal,
isobaric and reversible conditions, a unit

40
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Dans le cas d'un systéme solide-liquide, ol
le solide n’est pas parfaitement mouillé par
le liquide, le travail d’adhésion par unité de
surface est lié a I'angle de contact 6, (171}
et 2 la tension superficielle du liquide par la
relation d'Young:

Wks = 9" cos 0, + 7" = 1 + cos 6,)

travail de mouillage par immersion par
unité de surface; tension de mouillage :
Travail qui est obtenu, dans des conditions
réversibles, isothermes et isobares,
lorsqu‘une unité de surface du substrat est
mouillée dans des conditions telles que la
surface libre du liquide mouillant ne change
pas.

Ce travail est égal & la différence entre
I’énergie de surface du substrat mouillé et
I"énergie interfaciale entre le substrat et le
liguide mouillant:

SL S SL
WW=7 i 4

Il est numériquement égal au produit de la
tension superficielle (14) par le cosinus de
I'angle de contact a l'avancement (171).

SL L
Wy = ¥ cos g,

Dans le cas ol le liquide mouillant est une
solution, le phénomeéne s'accompagne
d'une adsorption, et la définition doit étre
considérée pour le mouillage d'un élément
infiniment petit de surface. Le paramétre
considéré correspond alors 2 la dérivée par-
tielle du travail obtenu par rapport a I'aire
mouillée.

NOTE — Suivant les conventions thermodyna-
miques habituelles, |'équation correspondrait
plutdét au travail de démouillage, mais la cou-
tume est de toujours considérer la valeur absolue
de cette grandeur,

travail de démouillage: Travail & fournir
pour démouiller, dans des conditions iso-
thermes, isobares et réversibles, une unité
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B cnyyae cucTeMbl TBepfoe Teno-Kbig-
KOGTb, NMPY OTCYTCTBUU UAeanbHOro cma-
YUBaAHWUA TBEpPAOro Tena XXUAKOCTLIO, pa-
60Ta agreaMu Ha eguHULY NOBEPXHOCTH
CBA3bIBACTCA C KpaeBbiM yznom 6, (163) n
¢ NOBEPXHOCThLIM HaTAXKEHUEM XXUAKOCTH
cooTHOWeHWeM [OHra:

pa6ora cmauMBaHKA NPU NOrpy>XKeHKH, oT-
HeCeHHasA K e[juHVLe NOBOPXHOCTH; HaTA-
KeHue cmauusBaHUR: Pa6ora, KOTOpYylo
HY>XHO 3aTpaTtuTbh B 06paTuUMbIX, U3OTep-
MUYECKUX U KN306apPHbIX YCNOBUAX, YTO6bI
euHULIa NOBEPXHOCTU cMayBaeMoro Te-
na cmayupanace 6e3 UsMeHeHuUA cso6op-
HOWM NOBEPXHOCTU cMadyusalller XXUuaKo-
cTH.

Ota pa6oTa paBHa pasHoOCTN 3HaYeHWUN fo-
BEPXHOCTHOW SHeprhy cMaynsaemoro 1e-
na v MeXxdrasHow sHepruu, sosHuKaouen
MeXxay cMauyunsaeMbIM TENIOM U CMadyuBalo-
Wen XuagKocTbio

SL _ .S SL
Ww—)l -7

OHa 4uMCnNeHHO paBHa NPOU3BedeHuIo No-
BEpPXHOCMHO20 HamsaAXeHuA (14) Ha Kocu-
HYC KpaeBkoeo yzna HaTekaHua (171)

WVSVL = yL cos g,

B TOM cny4ae, ecrniu cMauyumBsaiowan >Xug-
KOCTb ABNAETCA pPacTBOPOM, ONMUCLIBae-
MbIVi NpoOLECC COMPOBOXIaeTcA afcop6-
uuen u gadHoe onpeaenesve cnepyeT ot-
HEeCTU K cMauuBaHuo 6@CKOHEYHO Manoro
anemeHTa noeepxHocTU. Torga paccma-
TPUBaeMbI napaMeTp COOTBETCTBYeT 4a-
CTHOW Npou3BOAHOW 3aTpavyeHHol pa6o-
Thl, OTHECEHHON K N/IoWann cMadmMBaHua.

NMPUMEYHAHUE — Ecnu cneposath 06bIYHbLIM
TepMoAuHaMUYECKUM NpeficTaBneHnUAM, laHHoe
ypaBHeHMe COOTBETCTBYET CKopee pa6oTe oTre-
KaHWA, OHAaKO 3TY BeNWYUWHY NPUHATO BCerpa
6paTb 8 a6CONIOTHOM 3HA4EHUK,

pa6oTa oTTeKaHuA : Pa6ora, KOTOPYIO HYX-
HO 3aTpaTuTb B 06paTuUMbIX, U30TEepMUYe-
CKUX U N306apHbIX YCNOBUAX, YTO6bI cMa-




area of a substrate without change in
the free surface area of the wetting
liquid.

It is numerically equal to the product of
surface tension (14) and the cosine of
the receding contact angle (171) :

Wp = yL cos 0,

NOTE — Theoretically the work of dewet-
ting and the work of wetting should be equal
in absolute value. In practice this is not the
case because equilibrium is attained with dif-
ficulty during an experiment. Hysteresis
phenomena, among others, are the causes
of the differences found.

175

wetting hysteresis: The observed
hysteresis between wetting and dewet-
ting of an element of a solid substrate.

This phenomenon can be characterized
quantitatively by the difference be-
tween the work of dewetting (174) and
the work of wetting (173) and by the
fact that the advancing contact angle
(171) differs from the receding contact
angle (171). It can be expressed by the
equation :

where
Wp  is the work of dewetting;
W,y is the work of wetting:

6, is the receding contact angle;
8, s the advancing contact angle.

NOTE — Because the phenomena taken into
account are not reversible the values given
by the equation vary according to the condi-
tions of wetting an dewetting.
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work of spreading per unit area;
spreading tension : The work which is
gained, under reversible, isothermal
and isobaric conditions, when a liquid
placed on another liquid or on a solid
spreads in such way that both the inter-
facial area and the surface area of the
upper liquid increase by one unit.

de surface d'un corps dans des conditions
telles que la surface libre du liquide mouil-
lant ne change pas.

Ce travail est numériquement égal au pro-
duit de la tension superficielle (14) par le
cosinus de l'angle de contact au retrait
(171):

Wp = yL cos 6,

NOTE — Théoriquement, le travail de démouil-
lage et le travail de mouillage devraient étre
égaux en valeur absolue. A I'expérience, ceci
n'est pas entiérement exact, car I'équilibre est
difficilement atteint en cours d’'expérience, les
phénomeénes d'hystérésis entre autres en sont la
cause.

hytérésis de mouillage: Hystérésis
observé dans certaines conditions entre le

mouillage et le démouillage d'un élément -

de surface solide.

Ce phénomeéne peut étre caractérisé quan-
titativement par la différence entre le travai/
de démouillage (174) et le travail de mouil-
lage (173) et par le fait que I'angle de con-
tact & I'avancement (171) différe de I'angle

de contact au retrait (171). On peut donc’

I‘'exprimer par l'équation :

AW = Wy — Wiy = y" cos(6, — 6,)

Wy  est le travail de démouillage;
Wy est le travail de mouillage;
6, estl'angle de contact au retrait;

8, est I'angle de contact a I'avance-
ment.

NOTE — Du fait que les phénoménes pris en
considération ne sont pas réversibles, les valeurs
données par |'équation varient suivant les condi-
tions dans lesquelles se font le mouillage et le
démouillage.

travail d'étalement par unité de sur-
face; tension d’étalement: Travail qui
est obtenu, dans des conditions réversi-
bles, isothermes et isobares, lorsqu’un
liquide placé sur un autre liquide ou un
solide s'étale dans des conditions telles
qu’a la fois I'aire de I'interface et celle de la
surface du liquide supérieur s’accroissent
d’une unité.
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YuBaowand XXUEKOCTbL OTTEKana ¢ nosepx-
HOCTM CMOYEHHOro Tena 663 M3MeHeHWd
CBOEeV CBO60HON NOBEPXHOGTU.

OTa pa6oTa YMCNEHHO paBHa npoussefe-
HWIO 10BEPXHOCMHO20 HamAeHuA (14) Ha
KOCUHYC KpaeBo2o yana oTTekaHus (171):

Wp = yL cos 6,

NPUMEYAHUE — C TeopeTnueckol TOUYKU
3peHuA paboTa OTTeKaHUA [OMKHa 6bITb
paBHa pa6oTe cMadMBaHUA MO a6CoNIOTHOW
BennyuHe. OQHAaKO Ha NpPakTUke 9TO He noj-
TBEep)XAaeTcA, T.K. MpWU [poBefeHur onbiTa
paBHOBecHEe TPYOAHOAOCTUXKVUMO B CBA3M, B
YacTHOGTH, C ABNEHUAMU FTUCTEpesuca.

rucrepeanc cmauusanuna: Haéniogawouan-
CA MpU onpefeneHHbIX YCNOBUAX B3anM-
HaA Heo6paTUMOCTb ABNEHUI HAaTeKaHWA
XUOKOCTM Ha 9NEeMeHT TBephon noBepx-
HOCTU (CMa4vYUBaHUA) 1 OTTEKAHUA C Hero.

KonuuecTBeHHO 3TO ABIIEHNE MOXKeT 6bITh
0XapakKTepusoBaHo pasHOCTbIO 3HaYeHUi
pabombi ommekaHuna (174) v paéomesi cMa-
quBaHuA (173), a Tak¥e TeM, YTO Kpaesolii
yezosn HaTteKaHuA (171) oTnuyaeTca oT Kpae-
B020 yena oTTekaHua (171). Takum o6pa-
30M, FUCTEepesnuc cMauuMBaHUA BblpaXKaeT-
CA ypaBHEHWEM :

rae
Wp — pa6ota oTTekaHus;
Wiy — pa6oTa cMauuBaHun;
6, — KpaeBoW yron oTTeKaHWA;

Ha — KpaeBOW yron HatekaHuAa.

MPUMEYAHUE — B cBA3KU ¢ Tem, 4TO paccMma-
TPUBAEMbIS ABNEHWA B3aWMHO HEOEPATUMBI, 3Ha-
YeHUA, nony4yaembie Mo AAaHHOMY YpaBHeHuIo,
HEOAUHAKOBbL! B 3aBUCUMOCTH OT YCNOBUW CMa-
YUBaHWA (HaTeKaHUA) U OTTeKAHUA.

paboTa pacTteKaHuA, OTHeCeHHaA K egwu-
HHMLE NOBEPXHOCTH; .HaTAXKEHue pacTeka-
HuA: Pa6oTa, saTpaiuBaeman B o6patu-
MbIX, USOTEPMUUECKNX U M306apHbiX ycno-
BUAX, KOrga >XWUAKOCTb, HanuTaA Ha fpy-
Y0 XUAKOCTb Wi TBEpJOe Teno, pacre-
KaeTCA TakuM 06pasoMm, YTo rnouagb no-
BEPXHOGTWN BEPXHEeN >XUAKOCTU ofHoBpe-
MEHHO YBeNUUMBASTCA HA egUHNLY.
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This work is equal to the difference be-
tween the work of adhesion (172) of the
two condensed phases present, and the
work of cohesion (170) of the spreading
liquid.

Woy = WEP — WE =y yP =y — 29 = 3P

spr

Spreading (16) will take place when the
expression is positive.

A.1.3 Dispersed systems

A.1.3.1 Rheological properties

177

shear thinning: Reduction of the ap-
parent viscosity or consistency under
isothermal and reversible conditions
and without hysteresis with increasing
rate of shear.

178

dilatancy: Increase of the apparent
viscosity or consistency under isother-
mal and reversible conditions and
without hysteresis with increasing rate
of shear.

179

thixotropy: Reduction of viscosity or
consistency, under isothermal and
reversible conditions, by the application
of shear from the viscosity or consist-
ency at rest (immediately after beginn-
ing to shear) to a final value (dependent
on the magnitude of the shear rate).

When the shear is discontinued, the
viscosity or consistency at rest must be
re-established within a certain time, the
“time of thixotropic recovery”.

180

rheopexy: The phenomenon in which
the time of thixotropic recovery, after
discontinuation of a relatively high
shear rate, is shortened by applying a
small shear rate.

181

anti-thixotropy: Increase of viscosity
or consistency under isothermal and re-
versible conditions, by the application of
shear from the viscosity or consistency
at rest (immediately after beginning to

42
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Ce travail est égal a la différence entre le
travail d'adhésion (172) des deux phases
condensées en présence et le travail de
cohésion (170) du liquide qui s’étale.

L'étalement (16) aura tendance a se faire
lorsque cette expression est positive.

Systémes dispersés

Propriétés rhéologiques

pseudo-plasticité; viscosité structu-
relle: Dans des conditions isothermes et
réversibles, diminution sans hystérésis de la
viscosité apparente, avec un gradient de
vitesse de cisaillement croissant.

dilatance: Dans des conditions isother-
mes et réversibles, augmentation sans
hystérésis de la viscosité apparente, avec
un gradient de vitesse de cisaillement crois-
sant.

thixotropie: Dans des conditions iso-
thermes et réversibles, diminution de la vis-
cosité, sous l'effet du cisaillement, a partir
de la viscosité au repos (immédiatement
aprés le début du cisaillement) jusqu'a la
valeur finale (dépendante de la vitesse de
cisaillement).

Lorsque le cisaillement cesse, la valeur de
la viscosité au repos doit &tre retrouvée
aprés un certain temps, le «temps de
recouvrancey.

rhéopexie: Phénomeéne ol le temps de
recouvrance, aprés cessation du cisaille-
ment relativement élevé, est raccourci
aprés application d’un petit cisaillement.

antithixotropie: Dans des conditions iso-
thermes et réversibles, augmentation de la
viscosité sous I'effet du cisaillement, & par-
tir de la viscosité au repos (immédiatement
aprés le début du cisaillement) jusqu’a la
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OTta pa6ota paBHa pasHOCTY 3Ha4eHUA pa-
6ombi adzesuu (172) o6enx KOHAEHCUPO-
BaHHbIX ha3 CUCTEMbI U pabombl Kozeauu
(170) pacTeKkaloluercA XXU[KOCTH.

Cnoco6Hocmb K pacmekaHuio (16) nponas-
NAeTCA B TOM cny4yae, ecnit 9TO Bbipake-
HUe uMeeT NonoXKutenbHoOe 3HadeHue.

AvicnepcHbie CUCTEMBL

Peonoruuyeckue cBoNcTBa

NcepfonNNacTUUHOCTL; . CTPYKTYPHaA BA3-
KOCTb : YMeHb leHye KaXkyllerca BAIKOCTU
B M30TEPMUUECKUX Y 06paTUMbIX YCNOBU-
AX Npy OTCYTCTBMWA TUCTepesuca, noj
BO3J@NICTBMEM DAacTylero HamnpRXXeHWA
caBura.

AunataHuuA:  YBennuyeHue KaXylwewcn
BA3KOCTW B U3OTEPMUYECKUX U o6patn-
MbIX YCMOBUAX MpU OTCYTGTBUW FUCTepe-
auca, NMoj BO3AEMCTBUEM pacTylero Ha-
NpAXXeHWUA caBura.

TUKCOTPONUA: YMeHblleHUe BA3KOGTW B
M30TEPMMUYECKUX N 06paTUMbIX YCNOBUAX,
nop BO3f4ercTBUMEM HarpAXXeHUA cBura,
BO3HWKalOWero Npn NcTe4eHnn, oT Ucxog-
HOW Benn4YWHbI (BASKOCTL MOKOA, cpasy
nocne APUNOXKEHUA HanpAXeHWA) fO0 Ko-
He4HoOW BennuntHbl (onpegenfaemMon NHTeH-
CUBHOCTb 0 HanNPAXXeHWA caBuUra).

Yepes HEKOTOPOe BPEeMA Mocne CHATUA Ha-
NMpAXXeHWA CABUra BA3KOCTk MOKOA BOCTa-
HasnAuBaeTon.

peonekcus : fiBfieHne, NPU KOTOPOM BpeMms
BOCCTaHaBNEHWA BA3SKOCTU MOKOA Mnoche
CHATWA OTHOCUTENBLHO GOALWOro Hanpsf-
MKEeHUA caBura MoXkKeT 6biTb COKpaueHO
ApUNoXKeHUeM HeGOoNbLWOoro cABuUra.

AHTUTUKCOTPONKA YBenvyeHue BA3KO-
CTU B M30TEPMUUECKUX U O6paTUMbIX yC-
noBUAX, BO3 e iICTBUOM HanpA>XeHuA
caBura, BO3IHUKalOWeEro nNpu wncredeHuu,
OT UCXOAHOW BeUUUHKI (BASKOCTE MOKOAR,

«




shear) to a final value {dependent on the
magnitude of the shear rate}.

When the shear is discontinued, the
viscosity at rest must be re-established
within a certain time, the ’'time of
thixotropic recovery’'.

182

rheological hysteresis: If the shear
rate under isothermal and reversible
conditions is increased linearly with
respect to time from zero to a maximum
value {up-branch) and then decreased
in the same manner (down-branch), the
rate of shear-diagram shows a hyst-
eresis loop, which is used to detect and
to characterize thixotropy (179) or anti-
thixotropy (181).

183

plasticity: A plastic body behaves as
an elastic body when it is subjected to a
stress less than a critical value, 7,, the
"vield stress’’. Above this limiting
value, a flow takes place. When the
function D = f(t} (D is the rate of shear)
for t » 1, is represented by a straight
line, the substance is said to follow the
Bingham model.

A.1.4 Intermolecular actions

A.1.4.1 Surface active agents/
solvent molecules

184

lyophilic group: A molecular group

which possesses endophilic (27)
behaviour with respect to a liquid
phase.

185

lyophobic group: A molecular group
which  possesses exophilic  (28)
behaviour with respect to a liquid
phase.

valeur finale (dépendante de la vitesse de
cisaillement).

Lorsque le cisaillement cesse, la valeur de
la viscosité au repos doit éire retrouvée
aprés un certain temps, le «temps de
recouvrancey.

hystérésis rhéologique : Dans des condi-
tions isothermes et réversibles, si le gra-
dient de vitesse de cisaillement croit de
facon linéaire en fonction du temps depuis
la valeur zéro jusqu’a une valeur maximale
{courbe supérieure) et puis décroit de la
méme maniére (courbe inférieure), le gra-
dient de vitesse de cisaillement porté sur un
diagramme en fonction de la contrainte de
cisaillement décrit une courbe d’'hystérésis
qui est utilisée pour rechercher et caractéri-
ser la thixotropie (179) ou |'antithixotropie
(181},

plasticité: Un corps plastique se com-
porte comme un corps élastique lorsqu'il
est soumis & une tension inférieure & une
certaine valeur critique, 7, la «tension
d’écoulement». Au-dessus de cette valeur
limite, un écoulement se produit. Lorsque
la fonction D = A7) (D étant le gradient de
la vitesse de cisaillement) pour 7 > 7, est
représentée par une droite, on dit que ce
produit est un corps plastique de Bingham.

Actions intermoléculaires

Agents de surface/molécules du
solvant

groupement lyophile: Groupement
moléculaire ayant un comportement endo-
phile {27) vis-a-vis d’une phase liquide.

groupement lyophobe: Groupement
moléculaire ayant un comportement exo-
phile (28) vis-a-vis d'une phase liquide.
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cpasy rocrne MpUNoXKeHUA Hanps>XeHWA)
[10 KOHeUHOW Bennu4YnHbl (onpeaenfAeMon
VHTEHCUMBHOCTBL IO HAMPAXKEHWUA CABUIa).

Yepes HekoTOpoe BPeMA Nocne CHATUA Ha-
NpfAXXeHvAa caBvura BA3SKOCTb MOKOR BOC-
cTaHaBnUBaeTCA.

peonoruyeckui rucrepesuc: B ToMm cny-
yae ecnu B U3OTEPMUYECKUX U 06paTUMbIX
YCNOBUAX HAanpfAX<XeHue cpBura NUHenHo
BO3pacTaeT B 3aBUCUMOCTU OT BPEMEHM,
OT HYNA [0 MaKCUManbHOW BeAUYUHbI
(BepxHAA KpuUBaf), rpagueHT GCKOPOCTU
cgBura (HaHOCUMbIA Ha gunarpammy B 3a-
BUCUMOCTU UT HaNpAXXeHUR GIBUra) onu-
cbiBaeT KPUBYIO r’MCTEpE3nca, ¢ NoMolbIio
KOTOPOW HaxopAT U XapaxkrepusylT mu-
kcomponuio (179) wunu awmumukcompo-
nuna (181).

NAAcTUUYHOCTL : [lnacTtuyHoe BellecTso
“MeeT CBOWMCTBA ®NacTUYHOro Tena, ecnu
K HEMY MPUNOXXEHO HanpfAX<eHue, He rpe-
Bhbliiaollee onpefeneHHoOn KpUTUUECKON
BeNMUYUHBI T,, HA3bIBABMOM ,HanNpPAXKeHU-
eM TeKyudecTu®. INpu npesblleHUU 3TOW
npefienbLHOM BENWYUHbI TaKOE BelWeCTBO
NPOABIIAGT CBOWCTBa MuUpKocTu., Ecnu
dyHkuus D = flt) (D rpagveHT ckopo-
CTV cgBUra) AnR 7 > T, UMeeT BUA NpA-
MOW NUHWUKW, TO COOTBETCTBYIOWEE Bele-
CTBO HAasblBAIOT NAACTUYHLIM BelecTBOM
BuyHrxema.

MonekynapHble BaanMoOfeACTBUA

MoBepPXHOCTHO-aKTUBHOE BeUlecTBOo/
MONeKysnbl pacTBOpUTenA

nuodpunbHaAa rpynna: HacTe Monekynel,
npofAenApwan aHdoguabHocMmse (27) no
OTHOWEHU!IO K XKugKon case.

nuocho6HaA rpynna: YacTb Monekynbl,
npoABnAWan sk3ogpurbLHocms (28) no
OTHOWEHWIO K XXWJKoW dhase.
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Annex B

General terms non-specific

to the field of surface
active agents

186

reversible hydrolysis: The action of
water on ions from a dissolved salt, by
which a state of equilibrium is estab-
lished in which both ions and molecules
of acid or base capable of forming the
salt coexist, The molecules of acid or
base can revert to the ionic state when
the conditions in the medium change.
Reversible hydrolysis is particularly ob-
served in the case of salts of weak
organic acids or weak organic amines,
hydrophobic

containing important

radicals.

187

autoxidation: A chemical reaction in-
volving the unaided coupling, either fast
or slow, of molecular oxygen with an

organic or inorganic compound.

188
dehydration:

(1) A physical operation resulting
in the removal of all or part of the

water bound to a product.

(2} A chemical reaction resulting in

the removal of one or more
molecules of water from a com-
pound.

189

chelate of a metal ion: A metallic
complex in which the activity of the
metal ion is suppressed by chelation

(190).

180

chelation of a metal ion: The forma-
tion of complexes in which a metal ion
Is held In a ring structure, with one or
more molecules having several electron-

donor groups.
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Annexe B

Termes généraux non
spécifiques au domaine des
agents de surface

hydrolyse réversible: Action de I'eau sur
les ions correspondant & un sel dissous, qui
tend a I'établissement d’un état d’'équilibre
ol coexistent les lons et des molécules
d’acide ou de base assurant la formation du
sel. Les molécules d’acide ou de base peu-
vent inversement repasser a |'état d’ions,
quand les conditions du milieu varient.
L‘hydrolyse réversible s’observe particulie-
rement pour les sels d'acides organiques
faibles ou d'amines organiques faibles, a
radicaux hydrophobes importants.

autoxydation: Réaction chimique non
induite consistant en la fixation plus ou
moins rapide de I'oxygéne moléculaire sur
une substance chimique organigue ou inor-
ganique.

déshydratation:

(1) Opération physique permettant
d’éliminer tout ou partie de 'eau liée a
un produit.

{2) Réaction chimique permettant
d’éliminer une ou plusieurs molécules
d‘eau d'un produit.

chélate d’ions métalliques: Complexe
métallique oli I'activité de I'ion métal est
dissimulée par chélation (190).

chélation d‘ions métalliques: Formation
de complexes ou I'ion métal est engagé en
combinaison dite en anneau avec une ou
plusieurs molécules comportant plusieurs
groupements donneurs d'électrons.

2000

MpunoxeHue B

O6uue repMuHbI,
OTHOCHALUOCH He TONbKO K
o6nacTM NOBEpPXHOCTHO-
AKTUBHbIX BelecTB

abparumbiil rugponus: [encteuve Bofbl
Ha MOoHbI pacTBOPEHHOM CONU, B peaynbTa-
Te KOTOpOro ycraHasBnnBaeTCA paBHOBe-
cue MeXXfly MOHaMu 1 MoneKynaMmu KUcno-
Tbl UMW OCHOBaHWA, o6pasyloWnUX Conb.
Monekynbl KUCHOTb! UNK# OCHOBaHUA MO-
ryT BHOBb NMepexofguTb B MOHHOE COCTOA-
HWe MpyU N3MeHeHnr ycnosun cpegsbl. 06-
paTuMbIi TMAPONN3 XapakrepeH, B YacT-
HOGTU, ANA cNabblX opraHUUYeCKUX KUCROT
Mnu cnabbix OpPraHUYecKnX aMWHOB G
KPYAHbLIMK TMAPOOGHLIMKU pajuKanaMu.

camookucneHue : HemHagyumnposaHHan Xu-
MuUUecKan peakuus, NpU KOTOPOWU MONeKy-
NAPHbLIA Kucnopop nMNpUCoeaviHAETCH, C
GonbIen UK MeHbIle CKOPOCTLIO, K Op-
FraHMUYOeCKOMY UNU XUMUYECKOMY coepu-
HOHUIO.

geruapartauua:

(1) duanueckui npouecc, B pesylib-
TaTe KOTOPOro MOJNIHOCTbIO UMK YacT-
HOCTbIO yAanAeTCA BOfja, CBA3aHHaA C
AaHHbIM BOLWECTBOM,

(2) Xumuuyeckan peakuuA, B pedynbTa-
.Te KOTOpPOW YAanfeTCA Of4Ha MU He-
CKONbKO MONeKyn Bofbl.

xenart : MeTannnm4eckui KOMNNeKc, B KOTO-
POM NOH MeTanna cBfA3aH 3a cHeT peakUun
xenamoobpazosarua (190).

xenaroobpasosaHue: OGpa3oBaHUEe KOM-
MNEeKcoB, B KOTOPbIX CBA3bIBAGMbLIA UOH
MeTanfna BcTynaeT B TakK HasbiBasMylo
KONbLUEBYIO (KNelWHeBURHYIO) CTPYKTYPY C
OAHOM NN HECKONbKNUMWU MOfIeKYnamu, co-
aepxamwmm MHorga no HecKonbKo anek-
TPOHOAOHOPHbLIX Fpynn.




191

complexing of a metal ion: The
transformation of a metal ion into a new
complex ion by the action of molecules
having at least one electron-donor

group.
192

sequestration: The ’'‘masking’” of
metallic ions dissolved in a medium, the
ions being normally liable to form
precipitates in the presence of certain
reagents, particularly surface active
agents. The ""masking” is accomplished
by the formation of complexes which
remain generally in solution in the
medium.

193

chelating power for metal ions: The
effectiveness of certain molecules to
form a chelate {(189) with metal ions.

194

complexing power for metal ions:
The effectiveness of certain molecules
to transform a metal ion into a new
complex ion in which the metal ion
loses its ionic identity.

195

sequestering power: The effective-
ness of certain substances to keep cat-
ions in solution, in a more or less labile
condition, so that the reactions of the
cations are then, for the most part,
masked.

196

bubble : A volume of gas enclosed by a
thin envelope of liquid.

197

saponification (see 42 for the soaps):
A chemical reaction permitting the
separation of an ester into its consti-
tuent parts, acid and alcohol or possibly
phenol, by the action of a base, with the
formation of a salt from the acid.

198
unsaponified matter: A saponifiable

substance which has survived a
saponification reaction (197).

complexion d’ions métalliques: Trans-
formation d'un ton métal en un ion com-
plexe nouveau, par l'intervention de molé-
cules comportant au moins un groupement
donneur d’électrons.

séquestration: Dissimulation  d'ions
métalliques dissous dans un milieu, sus-
ceptibles de former des précipités en pré-
sence de certains réactifs et d'agents de
surface en particulier. La dissimulation
s'effectue par formation de complexes res-
tant généralement solubles dans le milieu.

pouvoir de chélation d‘ions: Degré
d'aptitude de certaines molécules a former
un chélate (189) avec des ions métalliques.

pouvoir complexant des ions métalli-
ques : Degré d‘aptitude de certaines molé-
cules a transformer un ion métallique en un
nouvel ion complexe ou l'ion métallique
perd son identité ionique.

pouvoir séquestrant: Degré d'aptitude
de certains corps a retenir (en solution),
d’une maniere plus ou moins fabile, des
cations dont les réactions sont alors géné-
ralement dissimulées.

bulle : Volume gazeux limité pér une enve-
loppe liquide mince.

saponification (voir 42 pour les savons):
Réaction chimique permettant de séparer
les éléments constitutifs acide et alcool, ou
éventuellement phénol, d'un ester, par
I'action d'une base avec formation d’un sel
aux dépens de l'acide.

insaponifié; non saponifié: Substance
saponifiable ayant échappé a la réaction de
saponification (197).

B ves1903 ooveous w |
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KOMNneKcoo6pasosaHue: [lpeBpaljeHue
KaTuoHa MeTanna B HOBbIA WOH nof few-
CTBUEM MOMEKYlN, CogepXaiynux XoTa 6bl
Of1HY 3NEeKTPOHOLOHOPHYIO rpynny.

cekBecTpauuA: CBA3bIBAHUE HAXOZAWMX-
©A B pACTBOPE UCHOB MeTanna, cCHoco6HbIX
06pa3oBbiBATb 0CAZOK B NPUCYTCTBUU He-
KOTOPbIX pearcHTOB W, B YacTHOCTH, NO-
BEPXHOCTHO-BKTUBHbLIX BewecTs. CaAabl-
BaHMe OCYLECTBNAESTCA 3a CYeT 06pasoBa-
HWA KOMMNEKCOB, PACTBOPUMBIX B [AHHOM
cpege.

xenaroo6pasyoumjaas cnoco6Hoctb: Cno-
COBHOCTb HEKOTOPbIX MONEeKyn o6paso-
BaTh xenamst (189) ¢ HOHaAMU MeTannoe.

Komnnekcoo6pasyiowan CMOCOGHOCTh !
CNoCO6HOCTb HEKOTOPbIX MOJIEKYNT KOMI-
NEeKcoBaTb KaTWOHbI, KOTOpbie B pesynb-
Tare MoryT TepATb CBOIO MOHHYIO MpUpo-
ay-

ceKsecTpupylolan enoco6HocTh : Crioco6-
HOCTh HEKOTOpbIX BellecTB 6onee nnu Me-
Hee YCTOWYUBO yfep’>XuBaTb B pacTBoOpe
KaTUOHb!, peaKkunn KOTOPbIX NPU 3TOM
06bIYHO ,,9KPaHUPYIOTCA".

nysbipek: O6beM rasa, saknioyeHHbIWn B
TOHKYIO XXUOKYIO 060N04YKY.

OMEIJIeHHe (B OTHOWEHNK MbIT CM. 42): XH-
MUYEecKan peakinA pasgeneHus BXoAALUX
B COCTaB ClOXHOIo 3adpa KUCROTbl ©
cnupra (unu dexona) Nofl AENCTBNEM OC-
HOBaHuA; MNpU OBTOM KucnoTa ofpasyer
conb,

HeomMbifleHHoe BeljecTBo : OMbinAemoe Be-
WecTBO, He 3aTPOHYTOEe peaKuuen omble-
Hua (197).
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199

unsaponifiable matter: The whole of
the constituents, soluble in fatty matter
and insoluble in water, which cannot be
modified by a saponification reaction
producing a salt.

NOTE — In practice, and for analytical deter-
mination : the whole of the products present
in the substance analysed which, after
saponification of the latter with an alkaline
hydroxide and extraction by a specified sol-
vent, remains non-volatile under the defined
conditions of test.

200

unsulfatable matter: A constituent
which is not capable of undergoing a
sulfation reaction (73).

201

unsulfated matter: A sulfatable
substance which has not become sul-
fated in a suffation reaction (73) and/or
has been converted into an unsulfatable
product during this reaction.

202

unsulfonatable matter: A constituent
which is not capable of undergoing a
sulfonation reaction (74).

203

unsulfonated matter: A sulfonatable
substance which has not become sul-
fonated in a suffonation reaction (74)
and/or has been converted into an un-
sulfonatable product during this reac-
tion.

204

apparent density: The mass of unit
apparent volume.

205

apparent volume: The volume deter-
mined by the exterior limits of a quantity
of substance, under the experimental
test conditions. This volume includes
possible bubbles (196), pores and in-
terstices.

46

db2-84

insaponifiable: Ensemble des consti-
tuants solubles dans la matidre grasse et
insolubles dans |'eau, qui ne sont pas sus-
ceptibles d'étre modifiés par la réaction de
saponification en donnant un sel.

NOTE — En pratique, et pour les déterminations
analytiques : ensemble des produits présents
dans la substance analysée qui, aprés saponifi-
cation de celle-ci par un hydroxyde alcalin et
extraction par un solvant spécifié, restent non
volatils dans les conditions opératoires décrites.

insulfatable: Constituant qui n‘est pas
susceptible de subir une réaction de suffa-
tation (73).

insulfaté; non sulfaté: Substance sulfa-
table ayant échappé & la réaction de sulfa-
tation (73) et/ou s’étant transformée en
produit non sulfatable au cours de celle-ci.

insulfanable: Constituant qui n‘est pas
susceptible de subir une réaction de su/fo-
nation (74).

insulfoné; non sulfoné: Substance sulfo-
nable ayant échappé a la réaction de suffo-
nation (74) et/ou s’étant transformée en
produit non sulfonable au cours de celle-ci.

masse volumique apparente: Masse de
I'unité de volume apparent.

volume apparent: Volume déterminé par
les limites extérieures d’une quantité de
substance, dans les conditions expérimen-
tales de l'essal. Ce volume comprend les
bulles (196), pores et interstices éventuels.

~ J us51903 ooveouu s

HeombinfAemoe BelecTso: COBOKYMHOCTb
KOMMOHEHTOB, PACTBOPUMBIX B XXUPaX U He
PacTBOPUMBbIX B BOAe, KOTOpblIe HEe MOTYT
o6pasoBaTb COMeN 3a GHET peakLuu OMbl-
neHuvA.

APUMEYAHWE — Ha npaktuke 1 gnA aHanutu-
ueckux onpefeneHnui : Bce NPORYKTLI B COCTaBe
aHanu“3upyemoro BewecTea, He gaouee NeTyuunx
coefuUHeHUN B peaynbTaTte ero oMblfieHua rugpo-
OKUChIO 1IleNI0YHOro MeTanna v nocnegylouero
9KCTparMpoBaHUA COOTBETCTBYIOLUM PacTBOPU-
TeneM.

HecynbchaTupyemoe BeuecTteo: Cocras-
HaA YacThb NPOAYKTAa, Hecrioco6HaA BCTY-
narb B peakuuto eynbghamuposaHud (73).

HecynbdhaTuposaHHoe BewecrTso: Cynb-
cdaTtupyemoe BelecTBO, He S3aTpoHyToe
peakuuen cynsbgamuposarnua (73) nivnu
npeBpaTUBLWIEEcH B XO[4e 9TOM peaKkuun B
HecynbaTupyeMbili NPOJRYKT.

Hecynbdupyemoe BenjectsBo: CocTasHasn
YyacTb MNPoAYKTa, HecrnocotHaa BCTY-
naTb B peakyuio cynschuposarun (74).

HecynbdupoBaHHoe BeujecTBo: Cynb-
chuipyemoe BelecTBo, He 3aTPOHYTOe peak-
unen cynbghuposarua (74) ninnu npespa-
TUBLIEECA B X0 9TON peakLuu B HeCynb-
thbrpyembiA NPORYKT.

KaXkywjaaca nnotTHocThb: Macca eguHnLbl
Kakyuieroca o6'bema.

Kaxxymyuitcs ob6bvem: O6beMm, 3aknioyel-
HbIW BO BHelHWE rpaHuLbl fadHHOro Konu-
YecTBa BelljecTBa B KOHKPETHBLIX YCNOBUAX
vucnbiTaHUA. MoXXeT BKRiouarb NysbIpbKU
(196), nopbl YU HeaanonHeHHble npPoMe-
KYTKH.
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additive, synergistic and anta-
gonistic effect: A mixture, in given
proportions, of two components,
within certain limits of their respective
concentration, exhibits a given effec-
tiveness for a given concentration of the
mixture in the medium in which the
measurement is carried out.

There is synergy when this concentra-
tion is lower than that which would
result from the linear combination, in
the same proportions, of the concentra-
tions which, for each component con-
sidered separately, would be necessary
to achieve the same effectiveness.

On the contrary, there is antagonistic
effect if the concentration of the mix-
ture is higher than that which would
result from the linear combination.

If the effectiveness of the mixture is
equal to that which result from the
linear combination, there is an additive
effect.

The components referred to above may
themselves be mixtures.

EXPLANATORY NOTE — If a given effectis
obtained by a mixture of two components A
and B at concentrations ¢, and ¢g respect-
ively for each component, the same effect
can be obtained by A and B taken separately
but at respective concentrations ¢’y and ¢'g,
in this case the effects of A and B are said to
be

— additive if the sum
cplc'a + cplc’y
is equal to 1;
— synergistic if the sum is less than 1;

— antagonistic if the sum is greater than 1.

atz-sy ] #851903 0072045 |

effet d’addition, de synergie et d'anta-
gonisme: Un mélange, en proportions
déterminées, de deux composés, dans cer-
taines limites de concentration respectives
usuelles, présente une efficacité détermi-
née pour une concentration du mélange
dans le milieu o1 s’effectue la mesure.

Il v a synergie lorsque cette concentration
est inférieure a celle qui résulterait de la
combinaison linéaire, dans les mémes pro-
portiohs, des concentrations qui, pour cha-
cun des composants considérés isolément,
seraient nécessaires a l‘obtention de la

méme efficacité.

Au contraire, il y a antagonisme si la con-
centration du mélange est supérieure a
celle qui résulterait de la combinaison
linéaire.

Si I'efficacité du mélange est égale a celle
qui résulte de la combinaison linéaire, il y a
un effet d’addition.

Les composants précédents peuvent étre
eux-mémes des mélanges.

NOTE EXPLICATIVE — Si un effet est obtenu
par un mélange de deux composés A et B avec
respectivement des concentrations ¢, et cg pour
chaque composant; le méme effet peut étre
obtenu par A ou B pris isolément mais a des con-
centrations respectives ¢’, et ¢’g, dans ce cas
les effets de A et B sont dits

— soit additifs si la somme
cpalc’'s + cg/c'y
est égale a 1;

— soit synergiques si la somme est infé-
rieure & 1:

— soit antagonistes si la somme est supé-
rieure a 1.

ISO 862-1984 (E/F/R)
NCO 862-1984 (A/®/P)

achdchekT apgfMTUBHOCTH, CUHEpruama M
aHTaroHuMama: Cmecb, B onpegeneHHbIX
COOTHOUIEHUAX, OBYX KOMIMOHEHTOB B WX
06b14HbIX Npegenax KoHLeHTpauuun, oéna-
gaet onpepeneHHon 9dhdEeKTUBHOCTbIO
ANA KOHRUEeHTpauuu 3TON cMecu B cpefe,
B KOTOpPOW OCYWECTBNAETCA U3MepeHue.

EcbdbeKkT crHepruaMa Ha6no[aeTcA Toraa,
Korfga 3Ta KOHUEHTPpauUA HUXKe KOHLEH-
Tpaumu, KoTopaA 6bina 6bl flony4veHa
BCnepgcTBUe NUHENMHOW KOMBUHAaLLMN, B TeX
J>Ke caMblX COOTHOWEHUAX, KOHUeHTpauun,
HeO6XOLUMbIX ANA OCYLECTBIIEHUA TOW Xe
caMoi 3thHPEeKTUBHOCTU NPU YCAOBUU, UYTO
KaXKAlb!A KOMMNOHEHT paccMaTpuBaeTCA B
OTAENbHOCTH.

C Apyro# CTOpOHb! cywecTByeT 9ddeKT
aHTaroHW3Ma, ecnu KoHUeHTPpaLMA cMecun
Bbllle KOHLUEHTpauuu, KoTopan 6bina 6bl
nonyyeHa BCNEACTBUE NUHEHHOM KOMOU-
HaLnu.

Ecnu adpdeKTUBHOGTE GMEGKM paBHa -
eKTUBHOCTU CMecUu, NonyyeHHOW Bcneg-
CTBUE NNHENHON KOM6MHaLnUU, To Ha6no-
naetrcA adbPeKT afANTUBHOCTH.

Karkgbit 13 BbIWGYKa3aHHbIX KOMMOHEH-
TOB MOXET 6bITbh CMeChIO.

NMOACHEHWUE — B ToM cnyu4ae, ecnu onpejenseH-
HbIA peaynbLTarT [OCTUraeTCA Kak 3a cueT fied-
CTBUA PacTBOPA CMECH AiBYX KOMMOHEHTOB AU B
B KOHLI@HTPALUAX Cp U Cg, GOOTBETCTBEHHO, Tak
M 3a cueT HEeWCTBMA OTAENbHO B3AThIX PacTBO-
POB 3TUX BEWECTB B KOHLEHTPaLUAX C'A U &g, TO
OencTBUE STUX BEILECTB Has3blBAIOT !

— apAUTUBHbLIM, ECNK CYyMMa
. .
cpalc's + cglc'y
pasHa efuHULe;

— CUHEPriyecKUM, ecnu aTa cyMma MeHbile
efUHUUbI;

— aHTaroHNCTU4YeCKUM, ecnt Cymma rnpesbl-
waeT eaAUHULY.
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English alphabetical index

A
active matter {for detergents) ......c.vvnven Ledereaneeseenns 79
activity, capillary .. ... .o i i 13
activity, suUIface . ... oo it i e i e e e 166
additiveeffect ..........oiiiii i i it 206
additive, spinningbath . ........ ... . i i i 118
additive, spinning solution .. ... PP 119
adhesion per unit area, workof ............ o erererareernen 172
adsorption layer of surface activeagents ......... i 12
advancingcontactangle ......... v iieiriiriiiiiecaaan 171
after-treating agentforprints. . .........cooveiiiinii i, 130
agent, anti-foaming ....... . i ittt i i 107
agent, anti-foaming for the textileindustry ................... 11
agent, anti-redeposition .......... b, P £ -
agent, antistatic. . ..... oo it i i i s 133
agent,chelating........ociiiiiiiiiiiriieaniaaiianiinaanan 81
agent, chemicalbleaching ...........covii v, 80
agent, disCharging «..ovvvvrrierennrnreniencnnnronascnennn 129
agent, dispersing..... O - 71
agent, dyefixing ...ttt e ceees 127
agent, emulsifying . . ... oo i i i i e i i e 110
agent, emulsifying for the textifeindustry .................... 143
agent, fibre-protecting ........veivii it i 145
agent, foaming ....... PP 10 <
agent, levelling ......... e resaarEreenas SN 126
agent, peptizing.......ociiiiiiiiiiiarianaes ereranen P - <
agent, prebrushing ...ttt iriiiiiaiiiosrcnnnes 156
agent, preparation. .. ... it ier it e e e 144
agent, prespotting. . ... viv it i s e 154
agent, reductioninhibitor.......... oo i i v e 123
agent, scrooping ......... o edent s iae s e e aa veieass. 135
agent, sequestering .......oiiinin0nne PP reerearaan 84
agent, softening .. ......iiiiiiiiiii i i i 134
agent, solubilizing and/ or dispersing for dyestuffs or pigments .. 125
agent, spotting ...ttt e, 142, 163
agent, stripping partialortotal. .. .....coviviiveni i 124
agent, surface active........... et artr e et ear i 1
agent,wetting .. ......ovviiivnans et eceereeaerennatraaas 98
agent, wetting for the textileindustry . ...........occoivinene 146
agent, wettinganddyeingoil......... oot ittt es 128
amideformation ............ci it e, 66
amphiphilic product ..... reeararateerans e eeesaeecaaas 8
ampholytic surface activeagent .......ovveeriinsieinnienns 7
ancillary {for detergents) ....... I 76
angle, advancing CoNtact . ..o o cvv v i cnanrarsaneaanssninans 17
angle, contact ... ...ttt i et e 171
angle, junction. ... ... . i e it 171
angle, receding contact . .....viviinne it 171
anionicsurfaceactive agent.. .. .cvvvviiirirvniorasnarneneans 4
antagonisticeffect ......oviiviriirrierrasiensisrsiacaseas 208
anti-foamer ...........co00000n P veeneses 107
anti-foamingagent .. ...... ...t iiiii et 107
anti-foaming agent forthe textileindustry .................... 141
anti-redepositionagent. . ... ....vi i i it 78
anti-redepositing Power ... .. ittt e 95
antistaticagent .........ciiiriiirieer i rnianrncaraanneons 133
anti-thixotropy........ e rer ettt eeas Peeeeas o181
apparentdensity .......c.iiiiiiiiirniiiianeans [P . 204
apparentvolume . .......oii it ii et in ittt 205
AQUEOUS EMUISION . .. .ttt ittt it ii e iiaeineann 112
artificial soil .. ... .. i e i e 88
assistant,bleaching ............ccciiiiiiiiiiii i 137
assistant, carbonizing . ... .o vv i i i i i i e 138

assistant for desizing of printing thlckener P P L 11]
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assistant, finishing .......... ... i ittt 131
assistant, fulling ... . iiiiir i iieriioriorernennsannans 136
assistant, Kierboiling .........c it ii i iaienrns 139
assistant, Mercenzing . .. ..covvren i inennennaananensas 132
assistant for removal of printing thickeners ................... 140
assistant, Sizing .. .....cvivi it e i e i e 112
autoxidation . .. .. o ittt e e e e e, 187
B
batchingoil .........c it 121
bleachingagent, chemical ...............cc iiiiviiniiann.. 80
bleaching assistant .......... e i e 137
boiling........ . T N 46
booster (for detergents) ................................... 86
booster, foam ...ttt i e 106
bubble, ... ... e e e 196
builder (fordetergents) . ...... ... ittt 77
C
capillaryactivity . ... .o it it e 13
carbonizingassistant ............. .. i il i 138
cationicsurfaceactiveagent ........o. it iin e esaas 5
chelateofametalion .........coivviiiiirieiienreineannaes 189
chelatingagent .........o0viviivarersninnnes PP 81
chelating power formetalions. ...............cooviiniiits, 193
chelationof metalion ........... ..o, 190
chemical bleachingagent............cciviiiviirnnnrnanns 80
clarification, temperatureof. .. ... ... i i 10
[ 12T T 1 T 90
cloudtemperature ... cocvvvviniivenarincionseraneseonsons . 9
COACEIVALE & vt v ras vt s cnonenosnanssosasrssorssnnsaroneans 40
coacervated SYSTEIM .. ..ottt ia e 41
coacervated phase ..........coiviiiiiiiiiiiniinn i 40
COACEIVAtION ...t i teit et iene it e 39
COAlBECOINGCE 4o v v v v v e s uroetnesiastassosnsonsnsssroanannsns 25
cohesion per unit area, workof ............ P 170
COld ProCESS S0AD .« ot v vivterviananenraaransscssnsaronsans 60
colloid, protective .......c.vviiniiieii i aiiiinaeanas 26
complexingofametalion ............ . it 17
complexing powerformetalions ................coiviiinnn 194
contactangle........ et e e [ V4 |
critical micellization concentration .........ccvoivviiiennenns 38
CUIA SOAP &+ ot s v e en s scneosinstosnensasossasrransacsonssos 48
cutting ofl . L oo u e e e 156
D
dehydration ........ooviiiviniiiineneans e 188
density, @pparent ..........cciivrtiiereiataineraersaaanens 204
desizing and removal of printing thlckeners, assitantfor ........ 140
detergence .. ..ot e e i e e 89
Lo 1 =T e =T e P 89
detergent .......cooi i i e 2
detergent, drycleaning............civiiniiiiiiernennans 149
detergent lubricating oil ........vivvivii i iieisir i raenias 167
detergent for the textileindustry .............c.vv. haeeaen 148
detarsion . ..... ... i e e c e e a0
dewetting, workof ........ ... i i 174
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differential surfacework .. .......... e 169
dilatanCy . . ovr i i i e e 178
dischargingagent ........ooiviniiiirin it 129
dispersed phase......... et e et e, 18
dispersingagent .........ciceieiiiiiiii it e 82
dispersing agent for dyestuffs forpigments................. 125
diSpersing POWET . ..t ottt ettt i e i et et 94
dispersingpower, water . ........... o i 150
o 11570 1= £=3 0 3 T 17
dispersion medium. .. ......oiiiir e iinarierinreieinns 19
drainage, foam . ...... ..t i i e e, 109
drycleaningdetergent ....................... J 149
dyefixingagent........ ...ttt i e 127
dyelng oil ... ...t e e e 128
E
effect,additive. . ... ..ol i e e 206
effect, antagonistiC . . v vov v in i e i e 206
effect, SYNergostic ... vcveve i sncranaren eieeeeans 206
emulsifiableliquid ....... ... oot i e i 114
emulsification . ......... . it i i et 1
L= LF LT 21 110
=Y 018 11137 T T IS 110
emulsifying agent for the textileindustry ..................... 143
emulsifyingliquid ... ...ttt it 115
emMUISHYING POWET . .« ot iv it ieriiaeiaieiieanriiiaraareans 116
emulsifyingpower, water............. oottt 162
EMUISION . . o i e e 20
emulsion, aqUEOUS .. ... ... uin vttt 12
emulsion, Ol . .. ... o e e s 113
emulsSioN Persistence ... ....viiiiireiiiiiii it iaaras 117
endophilicity .....iiiiiiiii i i i i i e i e 27
esterification .. ... ... ... . e i 67
ethoxylation . ......... o i i it e 68
exophilicity . .« o ov i e e 28
F
fibrehumectant ... . ... . i i i e 120
fibre protectingagent ........... P T T 145
filler (fordetergents) . .....ovoviviivueiincnenininncasoneans 85
film o i e vt et et e ey 168
finishedsoap ... ... i i i e e i it 62
FINIShING oo e i 47
finishingassistant ... ..... ... ..ttt 131
FIrStChaNge .. ... v ittt et m et e et 43
13 113V T a7
fittinglye ......... ettt ettt e 57
flocculate (flOC) . ... .ciiie it i e e 24
flocculation ........ciiiiiiiiniaiieiiatiii i 23
T2 L2 T 101
foambooster ... ..o e 106
foamdrainage ...ttt i it e et 109
fOamM PErsiStONCE . .« v v vttt iarnien s acssnsrnnnnrnrenenns 104
foamstabilizer ...... ..ottt i i e e e e 105
e T 4T 103
foaming ... ..o e e e i e 108
foamingagent ...... ... i i e e e 103
foaming power . ... ..t i it 102
fullingassistant ........ccvviviiinriciiniiieinenennenann, 136
G
grained S0P ... ..ot i e e 48
graiNiNG oOUt ... vttt im it ettt i 44
graining PoINt. ... ... i i et it e 49
GUITISOBP « + et vt eneseensarnonesnroesesasnssronsarasnrss 53
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H
humectant, fibre ......... ... .. i e 120
AYArolYSIS . . oo e e e e e i e e 69
hydrolysis, reversible ........c.c.ciciiiiiiiiiiiiiiiiieia o 186
hydrophilicgroup ....cooiiiiien i e it e . 168
hydrophilic-lipophilicratio ...........ccviiiiiiiiiiiniaan, 163
hydrophily ....... oo e 29
hydrophobicgroup ... .. ... .. i i 159
hydrophoby ... i e e e e e 30
[ e 01 { o] o3V 36
hysteresis, rtheological ............ ..ol 182
hysteresis, wetting ...........cviiii it i 175
1
immersional wetting per unitarea, workof ................... 173
interfacial tension ......... e et e e 15
INVariantzone ....... ... ..ottt ittt 65
J
junctionangle ............. ... ..ol e 171
K
|G L 3 48
Kierboilingassistant . ........... .. . it iiciiiiiiiiinns 139
11 1.0« M 43
Kraffttemperature ..........coviieiiiinnrrenrvenonenannnn 11
L
levellingagent ... ..... ..ot it 126
{70137 o T 1Y 56
lipophilicgroup ........... et ee e areeer e 160
lipophilicity . . .ottt i i i i i i et e 31
lipophobogity . . .. ..o e e 32
Y= b5
lyophily .. o e 33
lyophobic group ...t i it 185
lyophoby ... ivii it i i e i e e 34
Do e o 35
M
mercerizingassistant ........ ... .. .. il 132
micelle . ... ... e et 37
MIAAIe S08D . v viit ittt ittt it vttt st 63
MONOIAYBI & vt ittt ine it res et rssennestnsosroasasersaenas 167
monomoleculariayer .........cciii it 167
mottledsoap .................., e, 61
N
L L= T L= T- T o S b1
L3 1T 1= b4
non-jonicsurfaceactiveagent. .. .....c.viveerevievrnenenns 6
[ ToT 0 o Ye1F=] g |1V« J N 162
O
oil, cutting ... ... i i i 156
oil, detergentlubricating .............. .. ... ... i 157
offemulsion ......... . it i e e e 113
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Ol SPINNING vt v ienn v cnacratasaraaiaeas 121
O, WINdiNg .« .o vvvciniiiiiiiie i 147
P
partial stripping @gent . v eu v v ciiii i i i e 124
peptization ............... P P A |
[T 014 R R R 83
peplizing agent ... ..ot iiiiiiai i 83
persistence, emulsion ...... et et e s 117
persistence, foam ...... iesereearaaen e a it 104
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