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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with I1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted
by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an International
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent rights.
ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 225 was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference standards
for fasteners (mainly covering terminology, dimensioning, sizes and tolerancing).

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 225:1983), which has been technically revised.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de droits de
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 225 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 7, Normes de
référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions générales et le
tolérancement).

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 225:1983), qui fait I'objet d'une révision
technique.
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MpepucnosBue

MexgyHapogHasa opraHmsaumst no crtaHgapTtusauum (MCO) npepcraeBnsieT cobon BceMupHoe oO0bepuHeHue
HaUMOHarbHbIX OpraHuM3auui no craHgaptTu3aumm (komuteTbl-unieHbl NCO). Paspabotka MexayHapoaHbIX
CTaHgapToB O0ObIMHO oOcywlecTBnAeTcsa TexHudeckummn komutetamm WCO. Kaxgbll KOMUTET-UNEH MOXeT
npuHUMaTb ydactme B paboTe nwobOOro TEXHWYECKOro KOMUTETa MO MWHTEPECYOLWEeMy €ro BOMpocCy.
[MpaBuTENBCTBEHHbIE U HEMPaBUTENbCTBEHHbIE MEXAYHAapPOA4HbIe opraHM3aumu, cotpygHudawwme ¢ NCO, Takke
NpMHMMAalT yyactme B 3TonM pabote. MCO TecHo coTpyaHuyaeT ¢ MexayHapoOoHOM 3reKTpOTEXHUYECKON
komuccuen (M3K) no Bcem Bonpocam ctaHAapTM3auumn B 3NEeKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble cTaHAapThl COCTaBMAKTCA NO NpaBunam, ycrtaHosneHHbsIM B [Anpektusax MCO/MOK, vacTb 2.

OcHoBHOWN 3afadvert TEXHUYECKUX KOMUTETOB sABNAeTcA paspabortka MexayHapoaHbix cTaHgapToB. [1poekThbl
MexayHapoaHbIX CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMM KOMUTETaMu, HanpaBnsloTCs Ha ronocoBaHue
komutetTam-duneHam. OnybnukoBaHue B kadectBe MexayHapoaHoro craHgapTa TpebyeT ogobpeHuss He MeHee
75 % ronocoBaBLUMX KOMUTETOB-4YJIEHOB.

ObpallaeTcss BHUMaHME Ha TO, YTO HEKOTOPbIE 3NIEMEHTbl HACTOSILLEro OOKYMeHTa MOryT ObiTb npegmetramu
naTteHTHbIX npaB. ICO He MOXEeT cumTaTbCsl OTBETCTBEHHOM 3a HEOOHapyXeHne NMoObIX UM BCEX CYLLLECTBYOLLMX
naTeHTHbIX NpaB.

NCO 225 ©bin nogrotoBneH TexHudecknm kommutetom WNCO/TK 2, KpenexHbie uszdenus, nogkomutetom (K 7,
CcblinoyHble cmaHOapmbl 10 KpernexHbiM u3denusmMm (8 OCHOBHOM MEPMUHOMo2us, ornpedesieHUe pasmMepos U
doryckos).

HacTosillee TpeTbe u3daHMe aHHynupyeT M 3ameHsieT BTopoe wusgaHue (MCO 225:1983) u sBnsetca ero
TEXHUYECKVIM NepecMOTPOM.

A IO NANAN [, N LI S I H A A 1
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Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1ISO. Jede
Mitgliedskorperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten
der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2,
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist die Erarbeitung Internationaler Normen. Die von den Technischen
Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskdrperschaften zur Abstimmung
vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskérperschaften.

Es wird auf die Méglichkeit aufmerksam gemacht, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument Gegenstand
von Patentrechten sein konnen. Die ISO ist nicht daflir verantwortlich, einzelne oder alle solcher Patentrechte zu
kennzeichnen.

ISO 225 wurde von Technischen Komitee ISO/TC 2, Mechanische Verbindungselemente, Unterkomitee SC 7,
Grundnormen fiir mechanische Verbindungselemente (hauptséchlich Terminologie, BemalRung, Toleranzen),
entworfen.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 225:1983), die technisch Uberarbeitet wurde.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE ISO 225:2010(E/F/R)
MEXAYHAPOOHbIVN CTAHOAPT

Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and
descriptions of dimensions

Eléments de fixation — Vis, goujons et écrous — Symboles et
description des dimensions

KpenexHble nzgenma — bonTtbl, BUHTbI, LWUNUNbKA N FTAaUKN —
CumMmBoOnbl U 06003HaYeHUA pa3mepoB

Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern —
Symbole und BemafRung
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1 Scope

This International Standard defines the symbols and
gives descriptions of the dimensions of bolts, screws,
studs and nuts for use in the appropriate product
standards and drawings.

NOTE 1 The figures of the fasteners in this International
Standard are given only as examples.

NOTE 2 In addition to terms used in the three official ISO
languages (English, French and Russian), this International
Standard gives the equivalent terms in Chinese, German,
Italian, Japanese, Spanish and Swedish; these are published
under the responsibility of the member bodies for China
(SAC), Germany (DIN), ltaly (UNI), Japan (JISC), Spain
(AENOR) and Sweden (SIS), and are given for information
only. Only the terms given in the official languages can be
considered as ISO terms.

Successive order of languages:

en: English
fr:  French
ru: Russian
zh: Chinese
de: German
it:  Italian
ja: Japanese
es: Spanish
sv: Swedish

2 Normative reference

The following referenced documents are indispensable
for the application of this document. For dated
references, only the edition cited applies. For undated
references, the latest edition of the referenced
document (including any amendments) applies.

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with ISO 261 and ISO 262

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external
metric ISO threads

ISO 4757, Cross recesses for screws

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les symboles
et donne la description des dimensions des Vvis,
goujons, tiges filetées et écrous, pour utilisation dans
les normes de produits approprices et les
spécifications sur plan.

NOTE 1 Les figures des éléments de fixation de la
présente Norme internationale ne sont données qu'a titre
d'exemples.

NOTE 2 En complément des termes utilisés dans les trois
langues officielles de I''SO (anglais, frangais et russe), le
présent document donne les termes équivalents en chinois,
allemand, italien, japonais, espagnol et suédois; ces termes
sont publiés sous la responsabilité des comités membres de
la Chine (SAC), de I'Allemagne (DIN), de I'ltalie (UNI), du
Japon (JISC), de I'Espagne (AENOR) et de la Suéde (SIS),
et sont donnés uniquement pour information. Seuls les
termes et définitions dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme étant des termes et définitions de I'1SO.

Ordre successif des langues:

en: anglais
fr.  frangais
ru: russe
zh: chinois
de: allemand
it: italien
ja: japonais
es: espagnol
sv: suédois

2 Référence normative

Les documents de référence suivants sont
indispensables pour l'application du présent document.
Pour les références datées, seule [I'édition citée
s'applique. Pour les références non datées, la derniere
édition du document de référence s'applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 3508, Filets incomplets pour les éléments de
fixation avec un filetage selon ISO 261 et ISO 262

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémités des
éléments a filetage extérieur métrique 1SO

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges de
dégagement pour éléments a filetage extérieur
métrique ISO

ISO 4757, Empreintes cruciformes pour vis
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1 OO6GnacTb NnpMMeHeHus

HacTtosawun MexayHapoaHblIn Crangapt
yCTaHaBMMBaeT CMMBOJSbI M 0DO3HA4YeHMsT pa3MepoB
OOnTOB, BMHTOB, LUMNWMEK N raek Ans npuMeHeHusl B
COOTBETCTBYIOLUMX CTaHgapTax Ha MpoAyKUUo n
yepTexax.

MPUMEYAHME 1 U300paxeHusi KpenexHbiX un3genui
npuBoasaTcs B Hactosilem MexayHapogHom CraHpapTe
TOIbKO B KQYeCTBE NPUMEPOB.

NMPUMEYHAHWE 2 B pononHeHve K onpefernieHnsam Ha
Tpex odumumanbHbix sa3bikax MICO (aHrnmumnckom, dpaHuys-
CKOM W pycckom) HacTtoswmn MexayHapoaHeii CTtaHaapT
NpUBOAMT 3KBMBAmNEHTHble OMNpederneHnsl Ha KUTanckoMm,
HEMELKKOM,  WUTanbsSHCKOM,  SMOHCKOM,  WCMAHCKOM U
WBEACKOM A3blkax. ATW onpedeneHns nybnukyoTcs nog
OTBETCTBEHHOCTb  koMuTeToB-urieHoB  Kutaa  (SAC),
Fepmanun (DIN), Utanum (UNI), AnoHum (JISC), UcnaHum
(AENOR) 1 LBeuun (SIS). OgHako, TONbKO onpeaeneHnst Ha
opuumanbHbIX A3blkax MOFyT cyMTaTbCA OnpeaeneHnsamu
nCo.

YNopsaaoYEHHbIN CMNCOK A3bIKOB:

€en: aHrMMnCcKnmn
fr:  dpaHuy3ckui
ru: pycckui

zh: kuTanckum
de: HemeUKuUn

it:  MTAnbAHCKUN
ja:  sanoHckuin
€S: WUCMNaHCKuMn
SV: LUBEACKUN

2 HopmaTtuBHbIe CCbISIKK

CnpaBoyHble  [OOKYMEHTbl, MpPUBEOEHHbIE  HWXe,
SABNAOTCA  HeobxoauMMbIMM  ONS  MCNONb30BaHMUSA
HacToswero [JokymMeHTa. [ns CcCbifMOK C  TBepaown
noeHTndmKkaumen npUMEHUMO TOJSIbKO  YMOMSIHYTOE
n3gaHne cnpaBOYHOrO [OOKyMeHTa. [nsi CChIOK COo
CKOMb3sILLEN naeHTudmrkaumen NPUMEHNMO
nocrnegHee  M3gaHuMe  CMpPaBOYHOTO  [AOKYMEHTa
(BKITHOYasi 3BEHTYamnbHbIE UBMEHEHUS).

NCO 3508, Cbez pe3bbbi Onsi KperexHbix uddenud ¢
pe3bboli 8 coomeemcmeauu ¢ MCO 261 u UCO 262

UCO 4753, KpenexHbie usdenus — KoHubl demarel
€ Hapy»xHol mempudeckol pe3sboli MICO

NCO 4755, KpenexHbie u3denus—  [lpomoyku
pe3bbbl O0nisi Oemarnell ¢ HapyXHoU Mempudyeckol
pesbboli MCO

UCO 4757, LLnuybl kpecmoobpasHbie Onsi 8UHMO8

ISO 225:2010(E/F/R)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Symbole und
Bemaftung von Schrauben und Muttern zur
Anwendung in den entsprechenden Produktnormen
und in Zeichnungen fest.

ANMERKUNG 1  Die Bilder der Verbindungselemente in
dieser Internationalen Norm stellen lediglich Beispiele dar.

ANMERKUNG 2  Zuséatzlich zu den Begriffen in den drei
offiziellen ISO-Sprachen (Englisch, Franzdsisch, Russisch)
sind in dieser Internationalen Norm noch die entsprechenden
Begriffe auf Chinesisch, Deutsch, lItalienisch, Japanisch,
Spanisch und Schwedisch erfasst, deren Erstellung in der
Verantwortung der jeweiligen Mitgliedskorperschaft von
China (SAC), Deutschland (DIN), Italien (UNI), Japan (JISC),
Spanien (AENOR) und Schweden (SIS) liegt und die nur zur
Information angegeben sind. Es kénnen jedoch nur Begriffe,
die in den offiziellen Sprachen aufgefiihrt sind, als ISO-
Begriffe berlicksichtigt werden.

Reihenfolge der Sprachen:

en: Englisch
fr:  Franzdsisch
ru: Russisch
zh: Chinesisch
de: Deutsch
it:  Italienisch
ja: Japanisch
es: Spanisch
sv: Schwedisch

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei
datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen
Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with ISO 261 and ISO 262

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external
metric ISO threads

ISO 4757, Cross recesses for screws
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3 Bolts, screws and studs

For thread run-out, see ISO 3508.
3.1 Hexagon head products

3.1.1 Hexagon head bolts and screws

3 Vis, goujons et tiges filetées

Pour les filets incomplets, voir I''SO 3508.
3.1 Produits a téte hexagonale

3.1.1 Vis a téte hexagonale

3 bBonTbl, BUHTbI U WWNUNBKN

Co6er pesbbbl, cm. MCO 3508.
3.1 Wspgenusa c wecTurpaHHoOm rofioBKOM1

3.1.1 BonTbl U BUHTbI C LUECTUrPAHHON FOSIOBKOM

3 Schrauben
Fir Gewindeauslaufe siehe ISO 3508.
3.1 Schrauben mit AuBensechskant

3.1.1 Sechskantschrauben

© I1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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@ ) _Dm _DB
a) Full shank b) Reduced shank
a) Tige normale b) Tige réduite

a) HopmanbHbIN cTepXeHb b) YMeHbLIEeHHbIN CTEPXKEHb

a) Vollschaft

Figure 1 (continued)
Figure 1 (suite)
PucyHok 1 (npodomkeHue)
Bild 1 (fortgesetzt)
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0,1 0,1

| j | i
v | v v w

c) Full shank with conical transition d) Reduced shank with conical transition
(shank diameter = pitch diameter)

c) Tige normale avec raccordement non

cylindrique sous téte d) Tige réduite avec raccordement non

cylindrique sous téte
c) HopmanbHbIi cTepXeHb C KOHMYeCKUM (diamétre de tige ~ diamétre sur flancs)
nepexonom nNop rofioBKomn

d) YMeHbLUEeHHbIN CTEPXKEHb C KOHUYECKUM
nepexoAom noA rofioBKow (guameTtp
CTEePXHA = cpeaHeMy AnameTpy pe3bbObl)

c) Vollschaft mit konischem Ubergang

d) Diinnschaft mit konischem Ubergang
(Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser)

Figure 1
Figure 1
PucyHok 1
Bild 1
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3.1.2 Hexagon head bolts and screws with flange
3.1.2 Vis a téte hexagonale a embase
3.1.2 bBonTbl U BUHTbI C LUECTUIPAHHOMN FrONIOBKOM ¢ donaHuem

3.1.2 Sechskantschrauben mit Flansch

X
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X X
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a) Without undercut b) With undercut
a) Face d'appui sans dégagement b) Face d'appui avec dégagement
a) Bbe3 nogHyTpeHUs ronoBku b) C nogHyTpeHueM ronoBku
a) Ohne Hohlkehle b) Mit Hohlkehle
Figure 2
Figure 2
PucyHok 2
Bild 2
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3.2 Hexagon socket head screws

3.21 Cylindrical head

3.2 Vis a six pans creux

3.21 Téte cylindrique

3.2 BMHTbI C WeCTUrpaHHbIM yrinyoéneHuem B ronoBke

3.2.1 UunnuHapuyeckas rosoBka

3.2 Innensechskantschrauben

3.21 Zylinderkopf
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Figure 3
Figure 3
PucyHok 3
Bild 3
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3.2.2 Countersunk head

3.2.2 Téte fraisée

3.2.2 MoTtanHas ronoBKa

3.2.2 Senkkopf

k

N
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(b)

Figure 4
Figure 4
PucyHok 4
Bild 4
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3.2.3 Button head
3.2.3 Téte cylindrique bombée
3.2.3 Tnockas ckpyrneHHasi rofioBKa

3.2.3 Halbrundkopf (abgeflacht)
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Figure 5
Figure 5
PucyHok 5
Bild 5
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3.3 Hexalobular socket head screws

3.3.1 Cylindrical head

3.3 Vis a six lobes internes

3.3.1 Téte cylindrique

3.3 BwuHTbI co 3Be3A0006pa3HbIM yrnybneHnem B rosioBke

3.3.1  UunuHpapuyeckas rosoBka

3.3 Innensechsrundschrauben

3.3.1  Zylinderkopf
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Figure 6

Figure 6

PucyHok 6
Bild 6
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3.3.2 Cheese head
3.3.2 Téte cylindrique basse ou cylindrique normale
3.3.2 Hwuskasa umnuHapuyeckas ronoBka

3.3.2 Zylinderkopf, niedrig

Figure 7
Figure 7
PucyHok 7
Bild 7
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3.3.3 Pan head
3.3.3 Téte cylindrique bombée large
3.3.3 CkpyrneHHas ronioBka

3.3.3 Linsenkopf
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Figure 8
Figure 8
PucyHok 8
Bild 8
3.3.4 Raised countersunk head
3.3.4 Téte fraisée bombée
3.3.4 TMonynoTtanHasa ronoBka
3.3.4 Linsensenkkopf
— f -—
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s Pt ——— —{t = = } =
% N2
k |a
f {
Figure 9
Figure 9
PucyHok 9
Bild 9
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3.4 Triple square socket head screws

3.41 Cylindrical head

3.4 Vis a empreinte triple carré

3.41 Téte cylindrique

3.4 BwuHTbI c ABeHaAUaTU3yObIM (TPexKkBagpaTHbIM) yrinyoneHvem

3.4.1 LUunuuapunyeckas ronoBka

3.4 Innenvielzahnschrauben

3.41 2zylinderkopf
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Figure 10
Figure 10
PucyHok 10
Bild 10
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3.4.2 Cylindrical head with flange
3.4.2 Téte cylindrique a embase
3.4.2 UunuHpgpuyeckas ronoBka ¢ hnaHuem

3.4.2 Zylinderkopf mit Flansch

~ nna4

Figure 11

Figure 11
PucyHok 11
Bild 11
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3.4.3 Raised countersunk head
3.4.3 Téte fraisée bombée
3.4.3 MNonynoTtanHasa ronoBka

3.4.3 Linsensenkkopf
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Figure 12
Figure 12
PucyHok 12
Bild 12
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3.5 Cup head square neck bolts
3.5 Vis a téte bombée et collet carré
3.5 BonTbl C HA3KON NONYKPYrfon ronoBKOW U KBaapaTHbIM NOATONOBKOM

3.5 Flachrundschrauben mit Vierkantansatz
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Figure 13
PucyHok 13
Bild 13
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3.6 Slotted and cross-recessed’) head screws
3.6 Vis a téte fendue et vis a empreinte cruciforme?’)
3.6 BWHTBLI C NPAMBLIMM WAXLAMMW UM KPECTOO6pasHbIMU Wnuuamm B ronoske’)

3.6 Schlitz- und Kreuzschlitzschrauben')
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Figure 14
Figure 14
PucyHok 14
Bild 14
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Figure 15
Figure 15
PucyHok 15
Bild 15

1) Cross recess H or Z in accordance with ISO 4757.
1) Empreinte cruciforme H ou Z conformément a I''SO 4757.
1)  KpectoobpasHbliii wnuy H unm Z cornacHo MCO 4757.

1) Kreuzschlitz H oder Z nach I1ISO 4757.
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3.7 Studs

For thread undercuts, see ISO 4755.

3.7 Goujons et tiges filetées

Pour les gorges de dégagement, voir I''SO 4755.

3.7 LWnunbkun

MpoToukm pe3bbbl, cm. MCO 4755,

3.7 Stiftschrauben

Fir Gewindefreistiche siehe ISO 4755.

metal end nut end
extrémité cété implantation extrémité cété écrou
BBMHYMBAEMbIN KOHEL, rae4yHbI KOHeL,
Einschraubende mutterseitiges Ende
le
S
H — ] - ~D"’ R I T w9
u
X X b
b, [
()
] bu _ . U I IR N S I O — . S — H- o
g X ly
Figure 18
Figure 18
PucyHok 18
Bild 18
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3.8 Set screws
3.8 Vis sans téte
3.8 BWHTbLI ycTaHOBOYHbIE

3.8 Gewindestifte

)L
l
Figure 19
Figure 19
PucyHok 19
Bild 19
3.9 Headless screws with shank
3.9 Vis sans téte a fat
3.9 BwuHTbI 6€3 ronoBKM CO CTEePXHEM
3.9 Gewindestifte mit Schaft
[~
J—— S — — ‘D
f u
X b
l
Figure 20
Figure 20
PucyHok 20
Bild 20
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3.10 Ends of parts with external thread (points)

For bolt and screw ends, see ISO 4753.

3.10 Extrémités des éléments de fixations a filetage extérieur (bouts)

Pour les extrémités de vis, voir I'|SO 4753.

3.10 KoHubl geTanemn ¢ Hapy>KHon pe3b6on

KoHubl 6onTtoB 1 BUHTOB, cM. MCO 4753.

3.10 Enden von Teilen mit AuBengewinde

Fir Schraubenenden siehe 1ISO 4753.

u u u
] [ /
As-rolled end Chamfered end Rounded end
Brut de roulage Bout chanfreiné Bout bombé
KoHeu 6e3 chacku KoHeul ¢ dhackomn CKpyrneHHbIN KOHeL,
ohne Kuppe (gerolltes Gewinde) Kegelkuppe Linsenkuppe
Figure 21 Figure 22 Figure 23
Figure 21 Figure 22 Figure 23
PucyHok 21 PucyHok 22 PucyHok 23
Bild 21 Bild 22 Bild 23
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Flat point
(chamfered point)

Bout plat
(chanfreiné)

Mnocknn koHew
(koHeL, ¢ dackon)

Kegelstumpf

Figure 24
Figure 24
PucyHok 24
Bild 24

=

Cone point
Bout pointeau
KoHunueckni koHew

Spitze

Figure 27
Figure 27
PucyHok 27
Bild 27

~ nna4

l

—_—

Dog point
(short or long dog point)

Téton
(téton court ou téton long)

LUunuHapuyeckmn KoHew
(KOpPOTKUIA NN ANUHHBIN
UUNMHAPUYECKUIA KOHELY)

kurzer oder langer Zapfen

Figure 25
Figure 25
PucyHok 25
Bild 25

di

Truncated cone point
Bout tronconique
YceuyeHHbIN KOHUYECKUN KOHeL,

Spitze, abgeflacht

Figure 28
Figure 28
PucyHok 28
Bild 28
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Cup point
Bout cuvette
KoHel ¢ nyHkown

Ringschneide

Figure 26
Figure 26
PucyHok 26
Bild 26

Scrape point
Bout autonettoyeur
KoHeu ¢ pexyLien KpoMKoMn
Schabenut

Figure 29
Figure 29
PucyHok 29
Bild 29
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x|
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Pilot point flat
Bout pilote a extrémité plate
HanpaBnsowmun KoHel NNOCKUMN

Einfiihrzapfen, flach

Figure 30
Figure 30
PucyHok 30
Bild 30

[

—_—

Pilot point with truncated cone
Bout pilote tronconique

HanpaBnsowmin KOHel C yCeUYeHHbIM
KOHYCOM

Einflihrzapfen mit Ansatzspitze

Figure 31
Figure 31
PucyHok 31
Bild 31

3.11 Thread rolling (thread forming) screws

3.11 Vis autoformeuses (par déformation de matiére)

3.11 BuHTbI pe3bboBbliaaBnmMBaroLme

3.11 Gewindefurchende Schrauben
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Bild 32

© I1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

Not for Resale



ISO 225:2010(E/F/R)

3.12 Thread cutting screws
3.12 Vis autotaraudeuses (par enlévement de matiére)
3.12 BuHTbI pe3bboHape3alowme

3.12 Gewindeschneidende Schrauben

Y

Figure 33
Figure 33
PucyHok 33
Bild 33
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3.13 Tapping screws

Other head shapes are possible; for the dimensions and symbols, see 3.1 and 3.6.

3.13 Vis a tole

D'autres formes de téte sont possibles; pour les dimensions et les symboles, voir 3.1 et 3.6.

3.13 BuHTbI camoHapesalowme

Bo3amoxHbI Apyrue popmMbl rOfOBOK; X pa3Mepbl U CUMBOSbI YkasaHbl B 3.1 1 3.6.

3.13 Blechschrauben

Andere Kopfformen sind moglich; fir MalRe und Symbole siehe 3.1 und 3.6.

Figure 34

Figure 34
PucyHok 34
Bild 34
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3.14 Drilling screws with tapping screw thread

Other head shapes are possible; for the dimensions and symbols, see 3.6.

3.14 Vis autoperceuses avec filetage de vis a téle

D'autres formes de téte sont possibles; pour les dimensions et les symboles, voir 3.6.

3.14 BuHTbI camoHapes3aroLwme camocBepnswme

Bo3aMOXHbI gpyrne popmbl rofioBOK; MX pa3mMepbl U CUMBOSbI YKa3aHbl B 3.6.

3.14 Bohrschrauben mit Blechschraubengewinde

Andere Kopfformen sind mdglich; fur Malke und Symbole siehe 3.6.

k.
bu <
_Dm

k i

Figure 35

Figure 35

PucyHok 35
Bild 35
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Table 1 — Designation of dimensions of bolts, screws and studs

Tableau 1 — Désignation des dimensions des vis, goujons et tiges filetées

Ta6bnuua 1 — O603Ha4YeHnA pa3mepoB 6GONTOB, BUHTOB U LUNUMEK

Tabelle 1 — MafRe von Schrauben und Muttern

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O603HayeHue
Symbol Beschreibung
en: nominal diameter of hexalobular socket
fr.  diamétre nominal de I'empreinte a six lobes internes
ru: HOMMWHanbHbIA gnameTp 3Be3goobpasHoro yrnyonexHus
zh: W NHILEIER AR EAR
A de: Nenndurchmesser des Innensechsrundes
it:  diametro nominale della cava esalobata
jai ~Z7 Y u a7 ROFOSTE
es: didmetro nominal del hueco hexalobular
sv: nominell diameter pa sextandshal
en: distance from the bearing face to the first full form (full profile) thread (screw)
fr:  distance de la face d'appui au premier filet complet (vis entierement filetée)
ru: paccTosiHMe OT OMOPHOWN NMOBEPXHOCTM OO0 MEPBOr0 BUTKA pe3bbbl MOMHOro npodunsi
(Hepopes pe3bbnbl)
zh:  SOKIRIE S eI SR IR E
de: Abstand von der Auflageflache bis zum ersten vollen Gewindegang (Schraube mit
a Gewinde bis Kopf)
it:  distanza fra l'ultimo filetto completo (profilo pieno) e la faccia d'appoggio sotto testa
(vite interamente filettata)
ja:  EENLEVIOEENRCILE TOBB(ENRCDORL N RO L)
es: distancia entre el ultimo filete completo y la cara de apoyo (tornillo totalmente
roscado)
sv: avstand fran anliggningsplanet till forsta fulla gangan (komplett ganga, helgangad
skruv)
en: thread length
fr:  longueur filetée
ru: AnvHa pesbObl
zh: LK fE
b de: Gewindelange
it:  lunghezza filettata
ja. AULEE
es: longitud roscada
sv: ganglangd
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung

en: thread length of the stud metal end

fr:  longueur filetée du goujon cété implantation

ru:  AnvHa pesbbbl BBUHYMBAEMOTO KOHLIA LUMMWITBKM

zh: BB N i (1 R AR B

b de: Gewindelange des Einschraubendes

it:  lunghezza filettata del lato radice

jar  FHAZAlO I UEERE &

es: longitud empotrable

sv: ganglangd pa pinnskruvens godsande

en: nominal diameter of triple square socket

fr.  diamétre nominal de I'empreinte triple carré

ru: HOMMHanbHbLIN AMaMeTp ABeHaauaTn3yboro (TpexkeagpaTHOro) yriyoneHms
zh:  WA2M4E BRI AFRE AR

C de: Nenndurchmesser des Innenvielzahns

it:  diametro nominale della cava

jar 2R A > N IR DK R

es: diametro nominal del hueco

sv: nominell diameter pa tolvtandshal (tredubbel fyrkant)

en: height of the washer-faced portion or thickness of the flange or collar
fr.  hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase

ru:  BbICOTa ONOPHOW Wanbbl nnu TonwmHa 6ypta unu dnaHua

zh: B [ 73 PR e R R 2 ) R

c de: Hohe des Telleransatzes bzw. Flansch- oder Bunddicke

it:  altezza del collarino

jas EOES, 770 VORINIDIEDREES

es: altura del collar

sv: ansatshdjd eller flanskantstjocklek (kragtjocklek)

AIOA ANAA AT ol . : 4 2
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: basic major diameter (nominal diameter) of thread

fr:  diamétre nominal de filetage

ru: HOMMHanbHbIA guameTp pe3bbbl

zh: BREUEARAE (AFREAD)

d de: AuBendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
it:  diametro esterno (diametro nominale) di filettatura

ja: AL OO

es: diametro nominal de rosca

sv: gangas ytterdiameter, basmatt (nominell diameter)

en: inner diameter of the bearing face

fr.  diamétre intérieur de la face d'appui

ru: BHYTPEHHUW AnameTp ONOPHOM NOBEPXHOCTU

zh: SR ER

dy de: Innendurchmesser der Auflageflache

it:  diametro interno della faccia d'appoggio sotto testa
jar RABATHOR

es: didmetro de transicion

sv: innerdiameter pa anliggningsplan

en: flange or collar diameter

fr.  diameétre d'embase cylindro-tronconique ou d'embase plate
ru: agvametp BypTta unu cdnaHua

zh: 22 (%) HAE

dg de: Flansch- oder Bunddurchmesser

it:  diametro della flangia

ja. 77 VORI OIXORE

es: diametro del collar

sv: flans- eller kragdiameter
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: diameter of the face (set screw)
fr:  diamétre de I'extrémité comportant I'empreinte (vis sans téte)
ru: avameTp packv Ha LUNMLEBOM KOHLE (YCTaHOBOYHbIN BUHT)
zh: B EAR
ds de: Durchmesser der Stirnflache (Gewindestift)
it:  diametro della faccia opposta all'estremita
jar Y L7zdmm ot (koA l)
es: diametro de la cara (tornillos sin cabeza)
sv: frontytans diameter (stoppskruvar)
en: diameter of the undercut (groove)
fr:  diamétre de gorge
ru:  avameTp NPOTOYKM
zh: BRI (VIR HAR
dg de: Durchmesser des Freistiches
it:  diametro di scarico della gola
jar BT O
es: diametro de la garganta
sv: gangfrisparets diameter (pinnskruvar)
en: diameter of the head
fr:  diameétre extérieur de téte
ru:  AunameTp ronoBKM
zh: SLEEA
dy de: Kopfdurchmesser
it:  diametro della testa
jar  EEHELOFE
es: didmetro de la cabeza
sv: huvudets diameter

~ nna4
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: diameter of the split pin hole or wire hole

fr:  diamétre du trou de goupille ou du trou de fil a freiner
ru: AuvameTp OTBEpCTMS MOp, WNUHT

zh: JFO8EiE R 2 fLET

d de: Durchmesser des Splintloches oder Drahtloches

it:  diametro del foro per copiglia

ja BV B ROBEUTEE R OE

es: diametro del agujero para el pasador

sv: saxpinnehalets diameter

en: diameter of the scrape point

fr:  diamétre du bout autonettoyeur

ru: guameTp KOHLa C pexyLien KpoMKOn
zh: I AR

dy de: Durchmesser der Schabenutspitze
it:  diametro dell'estremita maschiante
ja: 1Y NEDRE

es: didmetro del extremo de corte

sv: skarande andens diameter

en: diameter of the flat or dog point or drilling point

fr:  diamétre du bout plat ou du téton ou de I'extrémité réalisant le percage
ru:  OvameTp MOoCKOro Un LUMHAPUYECKOTO UMW CBEPISILLErO KOHLA

zh: - R AT S Y Sk LA

dp de: Durchmesser der Kegelkuppe oder des Zapfens oder der Bohrspitze
it:  diametro della punta cilindrica

jar PO, BAEOEIIT NI DR

es: diametro del pivote

sv: diameter pa fasad plan ande, tapp eller borrande énde
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: width of the scrape
fr:  largeur d'échancrure
ru: LIMpVHA PEXYLLEN KPOMKM
zh: I
d, de: Breite der Schabenut
it:  larghezza maschiante
jar BIv HOIE
es: anchura del canal de corte
sv: urtagets bredd (skadrande ande)
en: diameter of the unthreaded shank
fr:  diamétre de la partie lisse (diamétre de tige)
ru: AOuMameTp rnagkon 4actu (CTepXKHS)
zh: GRS E AT
dg de: Schaftdurchmesser
it:  diametro del gambo
jar MO
es: didmetro de la cana
sv: stamdiameter
en: diameter of the truncated cone point
fr.  diameétre du bout tronconique
ru:  AvameTp NpUTYNSIEHUs KOHNYECKOTo KOHUA
zh: kN AT
d, de: Durchmesser der abgeflachten Spitze
it:  diametro della troncatura piana sulla punta conica
jar  EMm DR
es: didmetro del extremo tronco-conico
sv: diameter pa stympad spets

~ nna4
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ISO 225:2010(E/FIR)

Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: outer diameter of the washer face (bearing face)

fr.  diamétre extérieur de la collerette ou de la face d'appui

ru: BHELUHUIA guamMeTp OMOPHOM LWardbl (ONOPHON NOBEPXHOCTM)
zh: R G2 HiA

d,, de: aullerer Durchmesser der Auflageflache

it:  diametro esterno della faccia d'appoggio sottotesta

jar R OAE

es: diametro de la cara de apoyo

sv: ytterdiameter pa anliggningsplan

en: diameter of pilot point

fr.  diamétre du bout pilote

ru: AMaMeTp HanpaesoOLEro KoHUa
zh: oK AR

dy de: Durchmesser des Einflhrzapfens
it:  diametro della punta pilota

jar A my MRt

es: diametro del pivote

sv: diameter pa antringstapp

en: diameter of the cup point

fr:  diamétre du bout cuvette

ru: OnameTp KOHUa C NyHKON

zh: MG HAR

d, de: Durchmesser der Ringschneide
it:  diametro della coppa

jar  <IERLOR

es: diametro del extremo hueco

sv: skaldiameter
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O603HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: width across corners
fr:  surangle
ru:  AvameTp ONMUCaAHHOW OKPYXHOCTU
zh: X v E
e de: Eckenmal
it:  larghezza sugli spigoli
jar b A ERRE
es: entrearistas
sv: matt dver hérn
en: height of the raised (oval) portion of a raised countersunk head
fr:  hauteur de bombé d'une téte fraisée bombée
ru: BblcOTa cdepbl NOSYNOTanHOM rONOBKN
zh:  Ppckekin GRED B 16w
f de: Hohe der Linse bei Linsensenkschrauben
it:  altezza della calotta
jar  FLILTEOD LA &
es: altura del abombado
sv: kullerhojd pa kullersankhuvud
en: length of the square neck
fr.  longueur du collet carré
ru: AnvHa KBagpaTHOro noAaroroBka
zh: TiEiKE
’n de: Lange des Vierkantansatzes
it:  lunghezza del quadro sottotesta
jar  AREOE S
es: longitud del cuello cuadrado
sv: fyrkantens langd (skruvar med fyrkant under huvudet)

~ nna4

Copyright InIern;{i\onlz:rOrganizati’(;n for gl‘éna:alei‘z‘a‘tioB.’served/ToUS drOitS réservés/Bce npaBa COXF AHEHbI

Provided by IHS under license with ISO

No reproduction or networking permitted without license from IHS

Not for Resale

35
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: width of the undercut

fr:  largeur de gorge

ru: LKUpVHA NPOTOYKM

zh: BJIKE R

g de: Breite des Freistiches

it:  larghezza della gola di scarico

jar  IFTEONE

es: anchura de la garganta

sv: gangfrisparets bredd

en: total depth of intendation of triple square socket
fr.  profondeur totale de I'empreinte triple carré
ru: nonHas rinybuHa BHYTPEHHEro ABeHaaLaTmu3yooro (TpexkBagpaTHOro) yriyoneHms
zh:  W12M10 I8 SRS

h de: Gesamttiefe des Innenvielzahns

it:  profondita totale della cava triquadratica

ja: 121 v R REDBES

es: profundidad total del hueco

sv: totaldjup hos tolvtandshal (tredubbel fyrkant)
en: height of the head

fr.  hauteur de téte

ru: BbICOTa rOfIOBKU

zh:  SHBm

k de: Kopfhéhe

it:  altezza della testa

jar  HEEOE S

es: altura de la cabeza

sv: huvudhdgjd
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: wrenching height
fr:  hauteur de prise de clé
ru: BbICOTa FOMIOBKM MOZ KITHOY
zh:  HdreE
ky de: Antriebshdhe
it:  altezza della superficie di manovra
jar  BEEOHBhE &
es: altura util para accionamiento
sv: griphdjd
en: nominal length
fr:  longueur nominale
ru: HOMUWHanbHasi AnvHa
zh: AKE
/ de: Nennlange
it:  lunghezza nominale
jar MFORS
es: longitud nominal
sv: nominell langd
en: length of thread cutting point
fr.  longueur de I'extrémité filetée réalisant I'enlévement de matiére
ru: AanvHa pesbboHapesatoLlero KoHua
zh: B YMRSUK i K B2
le de: Lange der Schneidspitze
it:  lunghezza della punta autofilettante
jaa ALy R vT 4 THEORE
es: longitud de la punta cortante de la rosca
sv: langd pa ande for gangskarande skruv

~ nna4
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ISO 225:2010(E/FIR)

Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung
en: distance from the centre line of split pin hole to the thread end
fr:  distance de I'axe du trou de goupille a I'extrémité du filetage
ru: paccTosiHMe OT OCYM OTBEPCTUS MO WNAMHT OO KOHUA pe3bbbl
zh:  JF AL O S A R EUR I I PR
lg de: Abstand des Splintloches vom Schraubenende
it:  distanza tra il foro per copiglia e I'estremita
jar  EY e P bR UG E CORS
es: distancia entre el agujero para el pasador y el extremo
sv: avstand fran saxpinnehalets centrumlinje till skruvanden
en: transition length
fr:  longueur du raccordement sous téte
ru: AnvHa nepexoga nof rofioBKomn
zh: K E
ks de: Léange des Uberganges zwischen Kopf und Schaft
it:  lunghezza della zona di raccordo sotto testa
jar BATEHERS
es: longitud de transicion
sv: begransningslangd (fér 6vergang mellan stam och anliggningsplan)
en: distance from the bearing face to the first full form (full profile) thread (bolt)
fr.  distance de la face d'appui au premier filet complet (vis partiellement filetée)
ru: paccTtosiHue OT OMOpPHOM NMOBEPXHOCTM A0 NEPBOro BUTKa pe3bObl MONHOro npoduns
zh:  SOKHES 5 RIRSR
de: Abstand von der Auflageflache bis zum ersten vollen Gewindegang (Schraube mit
Schaft)
lg it:  distanza fra l'ultimo filetto completo (profilo pieno) e la faccia d'appoggio sotto testa
(vite parzialmente filettata)
jar  FEmE D ERAOSEAR UILE CTOEBE(MERSOH DAL F D L)
es: distancia entre el ultimo filete completo y la cara de apoyo (tornillo parcialmente
roscado)
sv: avstand fran anliggningsplanet till forsta fulla gangan (komplett ganga, delgéngad
skruv)
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: distance from centre line of split pin hole to bearing surface
fr:  distance entre I'axe du trou de goupille et la face d'appui
ru: paccTosiHMe OT OCM OTBEPCTUS MO LUNMAMHT SO ONOPHON NMOBEPXHOCTM
zh:  JF AL 2 A S TR B g
In de: Abstand der Splintlochmitte von der Auflageflache
it:  distanza tra il foro per copiglia e la faccia d'appoggio sotto testa
jar FOECRPLOLERE TORES
es: distancia entre el agujero para el pasador y la cara de apoyo
sv: avstand fran saxpinnehalets centrumlinje till anliggningsplanet
en: length of the cone part of the scrape point
fr:  longueur de I'échancrure du bout autonettoyeur
ru:  AsiMHa KOHMYECKOM YacTu KOHLA C pexyLLen KpOMKON
zh: I S R R 0 R B
Ik de: Kegellange der Schabenut
it:  lunghezza della parte conica dell'estremita maschiante
jar G HEOHFTWEE X
es: longitud de la parte cénica del extremo de corte
sv: konlangd pa den skarande anden
en: usable thread length of drilling screws
fr.  longueur de filetage utile des vis autoperceuses
ru: pabouas gnuHa pe3bbbl CaMOCBepnsLLEro BUHTa
zh: B HBURET A RURSCK
Im de: nutzbare Gewindelange von Bohrschrauben
it:  lunghezza utile della filettatura nelle viti perforanti
ja: RULRULDOEATRUEHE S
es: longitud util de rosca de los tornillos autotaladrantes
sv: anvandbar gangas langd hos skruvar med borrande ande

~ nna4
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: length of the scrape point

fr:  longueur du bout autonettoyeur

ru:  AfvHa KoHua C pexyLuen KpoOMKon

zh:

In de: Léange der Schabenut

it:  lunghezza maschiante

jar B NEORS

es: longitud del canal de corte

sv: urtagets langd for den skarande anden

en: length of thread rolling (thread forming) point

fr:  longueur de I'extrémité filetée réalisant la déformation de matiére
ru:  anvHa pe3bboBblAaBMBAOLLErO KOHLA

zh:  EHPIRET B H IR ET MR SOK i K B2

I de: Léange der Formspitze

it:  lunghezza della punta autoformante

jar ALy bFr—V 7Ok S

es: longitud de la punta autorroscante

sv: langd pa ande for gangpressande skruv

en: length of unthreaded shank

fr:  longueur de la partie lisse (longueur de tige)
ru:  OnvHa rnagkomn 4acTu CTEpPXKHS

zh: TGRSO K S

lg de: Schaftlange

it:  lunghezza del gambo liscio

ja. RURRWERTOR X

es: longitud no roscada

sv: fullstamslangd
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: overall length
fr:  longueur totale
ru: nonHasi gnvHa
zh: RKE
I de: Gesamtlange
it:  lunghezza totale
jar  HHIAZAIL FXAEE R T AL FORRE
es: longitud total
sv: totallangd (pinnskruv)
en: wing diameter of cross recesses
fr.  diameétre de I'empreinte cruciforme
ru: AvameTp KpecToobpasHoro wnvua
zh: +PREREEE
m de: Kreuzschlitzdurchmesser
it:  diametro dell'impronta a croce
jas FFROEES
es: longitud de ranura del hueco cruciforme
sv: kryssparsdiameter
en: width of the slot
fr.  largeur de fente
ru: LWupuvHa wnimya
zh:  FFAE v
n de: Schlitzbreite
it:  larghezza dell'intaglio
ja T O oIE
es: anchura de la ranura
sv: sparbredd

~ nna4
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ISO 225:2010(E/FIR)

Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: radius of curvature under head

fr:  rayon ou arrondi sous téte

ru: paguyc nog ronoBKow

zh: K FEMPEAR

r de: Ubergangsradius unter dem Schraubenkopf

it:  raggio di raccordo sotto testa

jar B FHALAEROHEE

es: radio de acuerdo

sv: radie for 6vergang mellan stam och anliggningsplan

en: radius of rounded thread end

fr:  rayon du bout bombé

ru: pagmyc CKpPYrfieHHOro KoHua pe3bbbl
zh:  REUK I 35 42

e de: Radius der Linsenkuppe

it:  raggio dell'estremita bombata

jar  RIED R

es: radio del extremo abombado

sv: radie pa rundad skruvande

en: radius of the raised portion of a head

fr:  rayon de la partie bombée d'une téte

ru: pagmyc cdepbl rofoBku

zh: LAk AR

s de: Woélbungsradius des Linsenkopfes

it:  raggio di curvatura della calotta

jar  BEERILAHEL DA

es: radio de abombado

sv: krokningsradie pa rundat huvud eller kullerhuvud
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: width across flats
fr.  surplat
ru: pasmep nog Koy
zh: XL e E
s de: Schlisselweite
it:  larghezza in chiave
jar g
es: entrecaras
sv: nyckelvidd
en: depth of the internal driving feature or slot
fr:  profondeur de I'empreinte ou de la fente
ru: rmybvHa BHYTpPEHHEero npusoa
zh: RT3 IR TR R R
t de: nutzbare Tiefe des Innenantriebes
it:  profondita delle superficie di manovra
jar  PNAIBREhZAR DR &
es: profundidad del hueco o ranura
sv: greppdjup hos invandigt grepp eller spar
en: incomplete thread end
fr.  longueur de filetage incomplet (a I'extrémité)
ru: AnvHa HenosnHowu pe3bbbl Ha KOHLEe
zh: A GERIRSUR S (1)K B
u de: Léange des unvollstandigen Gewindes
it:  lunghezza della filettatura incompleta d'estremita
jai AR UEOTRZELRQUHES
es: longitud de rosca incompleta en el extremo
sv: ofullstdndig gdnga péa skruvande

~ nna4
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ISO 225:2010(E/FIR)

Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung
en: head chamfer or radius
fr:  chanfrein ou rayon sur le pourtour de la téte
ru: CpyriieHme KpOMOK Ha roroBKe
zh:  SHE A R
v de: Kantenbruch oder Radius
it:  raccordo sopra la testa
ja:  BEESTHME O EL Y T AL
es: chaflan o radio de la cabeza
sv: kantfas eller kantradie pa huvudets 6versida (cylindriskt huvud)
en: width of square neck
fr:  largeur du collet carré
ru: LWKWpMHa KBagpaTHOro NoAarorioBka
zh:  Jr#uvERE
Vi de: Breite des Vierkantansatzes
it:  lato del quadro sottotesta
ja:  AIRE OIS
es: anchura del cuello cuadrado
sv: fyrkantens bredd (skruvar med fyrkant under huvudet)
en: depth of indentation under the head
fr.  profondeur des stries ou indentations sous téte
ru: rnybvHa nogpesa ronoBku
zh:  PURIRER
vy de: Tiefe der Hohlkehle unter dem Kopf
it:  profondita della gola sottotesta
jas BFEOT X —Fy FNOBES
es: profundidad de la muesca bajo la cabeza
sv: djup hos férdjupningen under huvudet (flansskruv)
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ISO 225:2010(E/F/R)

Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung

en: thickness between driving feature and bearing face

fr.  épaisseur de téte entre le fond d'empreinte ou de la fente et la face d'appui
ru: TOJLMHA rONOBKMU MEeXAy AHOM MPMBOAA U ONOPHOW NOBEPXHOCTLIO

zh: Ry B S8 I I Y )R

de: Bodendicke

" it spessore di testa tra profondita delle superficie di manovra e la faccia d'appoggio
sotto testa
jar T DY OEEIIERENH XD ED B T £ T O R
es: espesor del fondo
sv: bottentjocklek (mellan grepp och anliggningsplan)
en: length of the thread run-out
fr.  longueur de filet incomplet au raccordement partie filetée/partie lisse ou sous téte de
vis
ru: anuHa cbera pe3bbbl
zh: SRR KE
X

de: Lange des Gewindeauslaufes

it:  lunghezza della filettatura incompleta
jai AEERUCHORS

es: longitud de salida de rosca

sv: gangutloppets langd

en: length of threaded end of tapping screw

fr:  longueur de I'extrémité filetée d'une vis autotaraudeuse
ru: anuHa pe3bboBOro KOHLa camoHapesaroLLero BUHTa
zh:  HBOBET MR EUK v K

y de: Lange des Gewindeendes bei Blechschrauben

it:  lunghezza dell'imbocco nelle viti autofilettanti

jai ZyvErhlohllEoEs

es: longitud de rosca de los tornillos autorroscantes

sv: langd hos gangande spets (gangande skruv)

AIAA ANAA AN b S
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Tabnuua 1 (npodorxeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: length of dog point or pilot point

fr:  longueur du téton ou du bout pilote

ru:  4AnvHa UWINMHAPUYECKOTO KOHLIA UITN HanpasnsioLwWwero KoHua
zh: [ T e i A

z de: Lange des Zapfens oder Einfihrzapfens
it:  lunghezza della punta

jar RIS vy MEORES

es: longitud del pivote

sv: tapplangd

en: angle of countersunk head

fr:  angle de téte fraisée

ru: yromn noTamHOW ronoBKn

zh: Pk
o de: Senkkopfwinkel

it:  angolo della testa svasata

jar  BAD A JE

es: angulo de avellanado

sv: sankvinkel

en: angle of the chamfer (hexagon head)
fr:  angle de chanfrein (téte hexagonale)
ru: yron dacku (LLecTurpaHHON rofioBKu)
zh: Bl OSAo

p de: Fasenwinkel (Sechskantkopf)

it:  angolo dello smusso di testa o di bisellatura
ja:  EEESOMEERY A OSMAEH)

es: angulo de chaflan

sv: fasvinkel (sexkantshuvud)
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Table 1 (continued)
Tableau 1 (suite)
Ta6nuua 1 (npodormkeHue)
Tabelle 1 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: angle of the cone end
fr:  angle du bout pointeau ou du bout tronconique
ru: yromn KoHyca KOHM4YeCKOro KoHua
zh: #Eff
¥ de: Winkel der Kegelspitze
it:  angolo della punta conica
jar  M#EOAE
es: angulo del extremo (conico o tronco-cénico)
sv: konvinkel (hos spets eller stympad spets)
en: angle of the flange
fr:  angle de dépouille de I'embase
ru: yron ckoca drnaHua
zh: ¥k
0 de: Flanschwinkel
it:  angolo della flangia
jaa 7T UV EEOAE
es: angulo del collar
sv: flansvinkel
en: bottom angle in the recess
fr:  angle de fond d'empreinte
ru: yromn ykroHa gHa BHYTPEHHero npmesoga
zh: KA
o de: Bodenneigungswinkel im Kraftangriff
it:  angolo di fondo della cava
jar IR E
es: angulo del fondo del hueco
sv: bottenvinkel hos invandigt grepp
en: angle of the underhead
fr.  angle de dépouille sous téte
ru:  yron nogHyTPEHWUsi roNoBKK
zh: KT
o de: Winkel der Auflageflache
it:  angolo del sotto testa
jar RO E
es: angulo de la cara de apoyo del collar
sv: vinkel mellan huvudets undersida och stam (flansskruv)

~ nna4
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ISO 225:2010(E/F/R)

4 Nuts

4.1 Hexagon nuts

4 Ecrous

4.1 Ecrous hexagonaux

4 Tauku

4.1 Tankun wecTUrpaHHble

4 Muttern

4.1 Sechskantmuttern

V4

o T X4— —Q‘
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PucyHok 36
Bild 36
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4.2 Prevailing torque type nuts

4.2 Ecrous hexagonaux autofreinés

4.2 Tankm camocTonopswmecs

4.2 Muttern mit Klemmteil

~ nna4

(s

%

Prevailing torque type hexagon nut with non-metallic insert

Ecrou hexagonal autofreiné a anneau non métallique
laika WwecTUrpaHHasi CaMOCTONOPSALLAACA C HeMeTanIM4eckon BCTaBKOMN

Sechskantmutter mit Klemmteil, mit nichtmetallischem Einsatz

Figure 37
Figure 37
PucyHok 37
Bild 37
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Prevailing torque type all-metal hexagon nut
Ecrou hexagonal autofreiné tout métal
laika WwecTUrpaHHasi CaMOCTONOPSLWAACA LiefibHOMeTanm4yeckas

Sechskantmutter mit Klemmteil, Ganzmetalimutter

Figure 38
Figure 38
PucyHok 38
Bild 38
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Prevailing torque type hexagon nut with flange
with non-metallic insert

Ecrou hexagonal a embase autofreiné a anneau
non métallique

lanka WwecTurpaHHass CaMOCTONOPSALLAACA C
c¢hnaHuem c HemeTanIM4YeCKOM BCTaBKOMN

Sechskantmutter mit Klemmteil und Flansch,
mit nichtmetallischem Einsatz

Figure 39
Figure 39
PucyHok 39
Bild 39
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Prevailing torque type all-metal hexagon
nut with flange

Ecrou hexagonal a embase autofreiné tout métal

Manka wecTurpaHHasa camoctonopsawasacs
uenbHomMeTannnyeckas c cbnaHueM

Sechskantmutter mit Klemmteil und Flansch,
Ganzmetallmutter

Figure 40
Figure 40
PucyHok 40
Bild 40
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4.3 Slotted and castle nuts

4.3 Ecrous hexagonaux a créneaux et a créneaux dégagés

4.3 Tankn npopesHble U KOPOH4aTble

4.3 Kronenmuttern
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Figure 41
Figure 41
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Table 2 — Designation of dimensions of nuts
Tableau 2 — Désignation des dimensions des écrous
Ta6bnuua 2 — O603Ha4YeHnA pa3mMepoB raek
Tabelle 2 — MaRe von Muttern
Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung
en: height of the washer-faced portion or thickness of the flange or collar
fr:  hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase
ru: BbICOTa OMOPHOW LWanbbl nnu TonwmHa 6ypTta unu dpraHuya
zh: ]IS 70 v S B 2l R Y R
c de: Hohe des Telleransatzes bzw. Flansch- oder Bunddicke
it:  spessore d'estremita della flangia
jaa JEOEE, 77U VOREXIIDIEDES
es: altura del collar
sv: ansatshojd eller flanskantstjocklek (kragtjocklek)
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Table 2 (continued)
Tableau 2 (suite)
Tabnuua 2 (npodormkeHue)
Tabelle 2 (fortgesetzt)

ISO 225:2010(E/F/R)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung
en: basic major diameter (nominal diameter) of thread
fr:  diamétre nominal de filetage
ru:  HOMMWHanbHbIN guameTp pe3bbbl
zh: MRGUEEAR KT (AFREARD
Da de: AuRendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
it:  diametro esterno (diametro nominale) di filettatura
ja: R L OO
es: didmetro nominal de rosca
sv: gangas ytterdiameter, basmatt (nominell diameter)
en: diameter of the countersink
fr:  diamétre du chanfrein intérieur
ru:  gumameTp BHyTpeHHen dhacku ramku
zh: PifLER
dy, de: innerer Durchmesser der Auflageflache (Senkdurchmesser)
it:  diametro dell'imbocco
ja: ORI CILHEH Y £
es: diametro del avellanado
sv: innerdiameter pa anliggningsplan (férsankningsdiameter)
en: diameter of flange or collar
fr:  diametre d'embase
ru: gumametp dnaHua unu 6ypta
zh: ¥EEENSGEAT
dg de: Flansch- oder Bunddurchmesser
it  diametro della flangia
ja: 77U VORNIFSIEDR
es: diametro del collar
sv: flans- eller kragdiameter

~ nna4
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Table 2 (continued)
Tableau 2 (suite)
Tabnuua 2 (npodorxkeHue)
Tabelle 2 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O603HayYeHue
Symbol Beschreibung
en: diameter of the castle
fr:  diamétre de la partie cylindrique
ru: AMaMeTp KOPOHKM
zh: EEHA
de de: Kronendurchmesser
it:  diametro della corona
jan Fx vy ANLEORE
es: diametro de la corona
sv: halsdiameter (kronmuttrar)
en: outer diameter of the bearing face
fr.  diamétre extérieur de la face d'appui
ru: AMaMeTp OMoOpHOM NOBEPXHOCTU
zh: S mMANER
d,, de: aullerer Durchmesser der Auflageflache
it:  diametro della faccia d'appoggio
jar R OAE
es: diametro de la cara de apoyo
sv: ytterdiameter pa anliggningsplan
en: width across corners
fr:  surangle
ru:  OMameTp OMUCaAHHOWM OKPYXXHOCTU
zh: Xt
e de: Eckenmal
it:  larghezza sugli spigoli
jar A R
es: entrearistas
sv: matt dver hérn
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Table 2 (continued)
Tableau 2 (suite)
Tabnuua 2 (npodormkeHue)
Tabelle 2 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung

en: overall height of prevailing torque type nuts or slotted nuts

fr:  hauteur totale des écrous autofreinés ou des écrous a créneaux

ru: MofiHas BbICOTa CaMOCTOMOPSALLENCA UM NPOPE3HON ramkn

zh: A7 R FE Y T R R R ) v

h de: Gesamthéhe von Muttern mit Klemmteil oder Verliersicherung

it:  altezza totale del dado auto frenante

jaa FIRYTFy FOFES

es: altura total de las tuercas autofrenadas

sv: totalhdjd hos lasmuttrar eller kronmuttrar

en: height of the nut, or height of the nut without prevailing torque feature, as applicable
fr:  hauteur d'écrou, ou bien hauteur d'écrou a I'exclusion du dispositif d'autofreinage
ru: BbICOTa ramnku, BbicOTa ravikm 6e3 yyeta CTOMOPSILLErO 3f1eMeHTa Unu npopesen
zh: IEREEE

m de: Mutterhdhe, ggfs. Mutterhdhe ohne Beriicksichtigung des Klemmteils

it:  altezza del dado (dove applicabile ad esclusione della parte autofrenante)

jar Ty bhomE

es: altura de tuerca

sv: mutterhojd, i forekommande fall mutterhéjd utan laselement

en: wrenching height

fr.  hauteur de prise de clé

ru:  BbICOTa Nop, KoY

zh:  fdreE

My de: Antriebshohe

it:  altezza delle superficie di manovra
jar Ty hoFhE S

es: altura util para accionamiento

sv: griphdjd

AIOA ANAA AT ol . : 4 2
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Table 2 (continued)
Tableau 2 (suite)
Tabnuua 2 (npodorxkeHue)
Tabelle 2 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3Ha4yeHue
Symbol Beschreibung

en: width of the slot

fr.  largeur du créneau
ru: LKMpUHa Npopesm
zh:  FFREEE

n de: Schlitzbreite
it:  larghezza dell'intaglio
ja:  EOIE

es: anchura de laranura
sv: sparbredd

en: width across flats

fr.  surplat

ru: pasmep nog Kmwou
zh: X BEE

s de: Schllisselweite
it:  larghezza in chiave
ja:  IHEINE

es: entrecaras

sv: nyckelvidd

en: angle of the chamfer

fr:  angle du chanfrein extérieur
ru: yron HapyxHom cacku

zh: {5l

B de: Fasenwinkel

it:  angolo dello smusso delle facce d'appoggio o di bisellatura
jar  NAFOmELY A

es: angulo del chaflan

sv: fasvinkel
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Table 2 (continued)
Tableau 2 (suite)
Tabnuua 2 (npodormkeHue)
Tabelle 2 (fortgesetzt)

Symbol Description
Symbole Description
CumBon O6o3HauyeHue
Symbol Beschreibung

en: angle of the flange

fr:  angle de dépouille de I'embase
ru: yron ckoca cpraHua

zh: V2

) de: Flanschwinkel

it:  angolo della flangia

jai 7TV EEOME

es: angulo del collar

sv: flansvinkel

en: countersink angle
fr:  angle du chanfrein intérieur
ru: yros BHYTPEHHeWn acku

zh: Dk
0 de: Senkwinkel

it:  angolo dello smusso d'imbocco
ja: I CIEE Y M4

es: angulo del avellanado

sv: forsankningsvinkel

@ At the time of publication of this International Standard, symbol d is used in most product standards of ISO/TC 2. This will be changed to
D in future revisions of product standards.

a8 Aladate de publication de la présente Norme internationale, le symbole d est utilisé dans la plupart des normes d'écrous de I''SO/TC 2. II
sera remplacé par D lors de leurs prochaines révisions.

@ o nybnukaumm Hactosiero MexayHapoaHoro CTaHaapta B cTaHgapTax Ha npogykuumio VICO/TK 2 B OCHOBHOM MCronb3oBarics
cumBon d. B Byayliem npy nepecmMoTpax CTaHAapToB Ha NPOAYKLMIO STOT cuMBon ByaeT 3aMeHeH Ha D.

@  Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieser Internationalen Norm wird in den meisten Produktnormen des ISO/TC 2 das Symbol d
verwendet. Dieses wird bei kiinftigen Uberarbeitungen der Produktnormen zu D geéndert.
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