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Vorwort

Dieses Dokument wurde im Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e.V. vom Normenausschuss NA 005-05-07 AA ,Baugrund; Pfahle* als Ergénzung zu
DIN EN 14199:2012-01, Ausflihrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) — Pféhle
mit kleinen Durchmessern (Mikropféhle), erstellt.

Dieses Dokument enthalt die Festlegungen, die ergédnzend zu DIN EN 14199:2012-01 gelten, wobei auf
Regeln in weiterhin glltigen nationalen Normen (die nicht vollstdndig durch europdische Normen ersetzt
wurden und weiterhin einschlégige Regelungen beinhalten) verwiesen wird und nicht vollsténdige Regelungen
in DIN EN 14199:2012-01 nicht anzuwenden sind. Dieses Dokument ist nur in Verbindung mit
DIN EN 14199:2012-01 anwendbar.

Die Ergénzenden Festlegungen werden mit einem ,A“ gekennzeichnet und beziehen sich auf den jeweiligen
Absatz der Europaischen Ausfiihrungsnorm.

DIN EN 14199:2012-01 regelt die Ausfihrung von Mikropfahlen; sie bzw. DIN EN 14199:2005-05 ersetzte die
entsprechenden Ausfihrungsregeln von DIN 4128:1983-04.

Es ist beabsichtigt die Festlegungen bei der nachsten Uberarbeitung der DIN EN 14199 im CEN Euro-
paisches Komitee fir Normung einzubringen.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Eine DIN SPEC nach dem Vornorm-Verfahren ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter
Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegeniiber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN
noch nicht als Norm herausgegeben wird.

Zur vorliegenden DIN SPEC wurde der Entwurf E DIN 18539:2011-02 veréffentlicht.

Erfahrungen mit dieser DIN SPEC sind erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nabau@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Bauwesen (NABau).
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument hat den gleichen Anwendungsbereich wie in DIN EN 14199:2012-01 angegeben.

Dieses Dokument gilt nur in Verbindung mit DIN EN 14199:2012-01.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

DIN 488-1, Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

DIN 488-2, Betonstahl — Betonstabstahl

DIN 1045-2:2008-08, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 2: Beton — Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt — Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

DIN 1164-10, Zement mit besonderen Eigenschaften — Teil 10: Zusammensetzung, Anforderungen und
Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit besonderen Eigenschaften

DIN 4030-1, Beurteilung betonangreifender Wésser, Béden und Gase — Teil 1: Grundlagen und Grenzwerte

DIN 50929-1, Korrosion der Metalle — Korrosionswahrscheinlichkeit metallischer Werkstoffe bei &ulBerer
Korrosionsbelastung — Allgemeines

DIN 50929-3:1985-09, Korrosion der Metalle — Korrosionswahrscheinlichkeit metallischer Werkstoffe bei
&ulerer Korrosionsbelastung — Rohrleitungen und Bauteile in Béden und Wéssern

DIN EN 197-1, Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitétskriterien von Normal-
zement

DIN EN 206-1, Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
DIN EN 445:1996-07, Einpressmortel fiir Spannglieder — Priifverfahren; Deutsche Fassung EN 445:1996

DIN EN 447:1996-07, Einpressmortel fir Spannglieder — Anforderungen fiir (blichen EinprelSmoértel;
Deutsche Fassung EN 447:1996

DIN EN 934-2, Zusatzmittel fiir Beton, Mértel und Einpressmértel — Teil 2: Betonzusatzmittel — Definitionen,
Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung und Beschriftung

DIN EN 1008, Zugabewasser fiir Beton — Festlegung fiir die Probenahme, Priifung und Beurteilung der
Eignung von Wasser, einschliellich bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser fiir
Beton

DIN EN 1536:2010-12, Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Bohrpféhle; Deutsche Fassung
EN 15636:2010

DIN EN 1992-1-1, Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken —
Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau
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DIN EN 1993-5, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 5: Pfdhle und Spund-
wénde

DIN EN 1997-1:2009-09, Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik — Teil 1:
Allgemeine Regeln; Deutsche Fassung EN 1997-1:2004 + AC:2009

DIN EN 1997-2, Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik — Teil 2: Erkundung
und Untersuchung des Baugrunds

DIN EN 12390-3, Priifung von Festbeton — Teil 3: Druckfestigkeit von Probekérpern
DIN EN 12620, Gesteinskdérnungen fiir Beton

DIN EN 12699:2001-05, Ausfiihrung spezieller geotechnischer Arbeiten (Spezialtiefbau) — Verdrdngungs-
pféhle;Deutsche Fassung EN 12699:2000

DIN EN 14199:2012-01, Ausfiihrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) — Pféhle mit
kleinen Durchmessern (Mikropféhle); Deutsche Fassung EN 14199:2005

DIN EN ISO 17660-1, SchweiBen — SchweilRen von Betonstahl — Teil 1: Tragende Schweil3verbindungen

3 Ergdnzende Regelungen zu DIN EN 14199:2012-01

3.1 Zu Abschnitt 1 ,Anwendungsbereich*

A11 Der Abschnitt wird erganzt:

ANMERKUNG ,Die in diesem Dokument geregelten Mikropfahle sind in A Anhang A aufgefiihrt.”
A 1.1  Erster Spiegelstrich wird ersetzt:

,von gebohrten Mikropféhlen mit einem Schaftdurchmesser kleiner als 300 mm und einem minimalen Schaft-
durchmesser von 100 mm bei Verbundpféhlen und von 150 mm bei Ortbetonpfahlen.*

A 1.1 Zweiter Spiegelstrich wird ersetzt:

,von Verdradngungspfahlen mit einer maximalen Querschnittsabmessung von 150 mm und einer minimalen
Querschnittsabmessung von 100 mm bei Verbundpféhlen.*

A 1.2 Der Abschnitt wird ergénzt:

ANMERKUNG ,Mikropféhle werden im Kurzzeiteinsatz, d. h. nicht Ianger als 2 Jahre, und im Dauereinsatz verwendet.”

3.2 Zu Abschnitt 3 ,,Begriffe”
A33 Die Begriffsdefinition wird ergénzt:

,d) Bei Herstellung mit Aussenspiilung darf der Pfahldurchmesser mindestens gleich dem maximalen
Durchmesser des Bohrkopfes bzw. der Einbringvorrichtung zuztglich 20 mm angenommen werden.*

A 3.6 Die Begriffsdefinition wird ersetzt:

.Mikropfahl, an dem eine statische Probebelastung durchgefihrt wird und der bei Ausbildung als Bauwerks-
pfahl als Abnahmeversuchs-Mikropfahl bezeichnet wird"
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A 3.13 Die Begriffsdefinition wird ersetzt:

,hydraulisch erhartendes Material, im allgemeinen Zement und Wasser, das nach seinem hauptsachlichen
Verwendungszweck des Verpressens bezeichnet wird und Zusatzstoffe oder Sand mit einer maximalen
Korngréfie von 2 mm enthalten kann, deren Gehalt im Mértel den Gehalt des Zements nicht Uberschreitet,
wobei der Verpressmoértel die Last vom Tragglied oder vom Schaft des Pfahles auf den Baugrund Ubertragt
und/oder zum Korrosionsschutz beitragt"

A 3.14 Die Begriffsdefinition wird ersetzt:

.hydraulisch erhdrtendes Material, im allgemeinen Zement und Wasser, gegebenenfalls mit Gesteins-
kérnungen (mit D <4 mm bzw. 8 mm), Zusatzstoffen und Zusatzmitteln, das die Last vom Tragglied oder vom
Schaft des Pfahles auf den Baugrund tGbertragt und/oder zum Korrosionsschutz beitragt*

A 3.29 Die Begriffsdefinition wird ergéanzt:

ANMERKUNG  ,Der technische Bauherrenvertreter wird in den einzelnen Abschnitten der Norm definiert.”

A 3.33 Die Begriffsdefinition wird hinzugefiigt:

»Verbundpfahl

Pfahl mit duchgehendem Tragglied, wobei das Verfill-/Verpressgut das Tragglied auf ganzer Lange im Bau-
grund umschliet und die Kraft durch Verbund vom Tragglied Gber das Verfill-/Verpressgut auf den Baugrund
Ubertragen wird."

A 3.34 Die Begriffsdefinition wird hinzugefiigt:

,Ortbeton-Mikropfahl

Pfahl mit durchgehender Langsbewehrung, wobei das Verflll-/Verpressgut diese auf ganzer Lange im Bau-
grund umschlief3t und das so vor Ort hergestellte Stahlbetonelement die Kraft auf den Baugrund Ubertragt.”

A 3.35 Die Begriffsdefinition wird hinzugefiigt:

»Verdrangungspfahl

Pfahl, der ohne Aushub oder Entfernen von Material aus dem Boden eingebracht wird, wobei er durch
Rammen, Einritteln, Einpressen, Eindrehen oder eine Kombination dieser Verfahren in den Baugrund
eingetrieben wird.“

A 3.36 Die Begriffsdefinition wird hinzugefiigt:

»Fertigpfahl

Verdrangungspfahl, welcher ohne Verpressen, jedoch gegebenenfalls mit Nachverpressen, eingebracht wird

und dessen vorgefertigtes Tragglied aus Stahlbeton, Stahl oder Gusseisen besteht und die Kraft direkt auf
den Baugrund Ubertragt.*

3.3 Zu Abschnitt 5 ,,Baugrunduntersuchungen*
A 5.1.1 Der Abschnitt wird ersetzt:

,die Baugrunduntersuchungen missen den Anforderungen nach DIN EN 1997-2 entsprechen.”
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A 5.2.4.1) Der Abschnitt wird ergénzt:
,Die Beurteilung hinsichtlich der Betonaggressivitdt muss nach DIN 4030-1 erfolgen. Die Expositionsklassen

sind nach DIN EN 206-1 anzugeben. Zur Beurteilung der Stahlaggressivitdt sind DIN 50929-1 und
DIN 50929-3 zu bericksichtigen.*

3.4 Zu Abschnitt 6 ,,Baustoffe und Bauprodukte“

A 6.1.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

.Bei Verbundpféhlen ist flir das gesamte Pfahlsystem eine Zulassung erforderlich.*
A6.2.1.1 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Betonstahle zur Bewehrung von Mikropfahlen aus Beton missen DIN 488-1 und DIN 488-2 entsprechen.”
A6.2.2.1 Der erste Spiegelstrich wird ersetzt:

— DIN 488-1 und DIN 488-2 fir Betonstahl

A6.2.3.1 Der Abschnitt wird erganzt:

.Bei Verwendung von Gusseisen ist eine Zulassung erforderlich.*

A 6.2.3.2 Der Abschnitt wird erganzt:

.FUr den Einsatz weiterer Baustoffe ist eine Zulassung erforderlich.”

,Der Technische Bauherrnvertreter ist die Zulassungsstelle.”

A6.3.1.1 Der Abschnitt wird erganzt:

,ES durfen nur folgende Zementarten verwendet werden (vgl. DIN 1045-2:2008-08, Tabellen F 3.1 bis F 3.3):

Portlandzement CEM I
Portlandhittenzement CEM II/A-S
CEM II/B-S

Portlandsilicatstaubzement ~ CEM II/A-D

Portlandflugaschezement CEM II/A-V
CEM II/B-V

Hochofenzement CEM lII/A
CEM I1I/B
CEM Ill/C

Portlandpuzzolanzement CEM II/A-P
CEM 1I/B-P

Portlandschieferzement CEM II/A-T
CEM II/B-T

Portlandkalksteinzement CEM II/A-LL

Portlandkompositzement CEM II/A-M (S-V)
CEM II/B-M (S-V)

Bei Verwendung anderer Zementarten ist eine Zulassung erforderlich.”
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A6.3.1.2 Der Abschnitt wird erganzt:

.Bei Sulfatangriff muss HS Zement nach DIN 1164-10 verwendet werden..”
A6.3.1.3 Der Abschnitt wird erganzt:

.Bei Kontakt mit Spannstahl ist nach DIN EN 447:1996-07, 4.2 CEM | zu verwenden.”
A6.3.21 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Die Gesteinskdrnungen missen DIN EN 12620 entsprechen.”

A 6.3.31 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Das Zugabewasser muss DIN EN 1008 entsprechen.”

A 6.3.3.2 Der Abschnitt ist nicht anzuwenden.

A 6.3.3.3 Der Abschnitt ist nicht anzuwenden.

A 6.3.41 Der Abschnitt wird ersetzt:

LZusatzmittel und Zusatzstoffe dirfen entsprechend den Festlegungen von DIN EN 206-1 in Verbindung mit
DIN 1045-2 verwendet werden.*

A 6.4.2 Die Anmerkung wird ersetzt:

LANMERKUNG: Verpressgut, dem Zusatzstoffe oder Sand (mit einer Korngrésse <2mm) in einer Menge, die die
Zementmasse nicht Ubersteigt, beigemischt sind, wird als Verpressmortel bezeichnet.*

A 6.4.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

»,In bindigen Béden und im Fels sollte der w/z-Wert méglichst gering gewahlt werden.”
A 6.4.4 Der Abschnitt wird erganzt:

,Die Prufungen sind nach DIN EN 12390-3 durchzufiihren.*

A 6.4.5 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Versuche sind nach DIN EN 445:1996-07 durchzufihren.”

A 6.4.6 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Wenn das Uberschiissige Wasser des Verpressmortels beim Verpressen unter Druck ausgefiltert werden
kann, ist die Obergrenze von 3 % nicht ma3gebend.”

A 6.4.7 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Wird der Verpressmértel zur Uberdeckung des Traggliedes innerhalb einer dauerhaften Verrohrung ver-
wendet, muss die Wasserabsonderung und die Volumenanderung die Bedingungen der DIN EN 447 erfillen.”

A 6.4.8.2 Der Abschnitt wird ergénzt:
LANMERKUNG Die Messung der Viskositat und der Wasserabsonderung ist im Regelfall nicht erforderlich.”

A6.511 Der Abschnitt wird ersetzt:
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,Fur Ortbeton gilt DIN EN 206-1/DIN 1045-2, fur Zementmortel mit GréBtkorn <4 mm gilt
DIN 1045-2:2008-08, 5.3.8."

A6.5.1.2 Der Abschnitt wird erganzt:

LANMERKUNG Fr die unter a) bis e) aufgefuihrten Eigenschaften gibt es keine objektiven Priifverfahren.”
A 6.5.1.2f Der Abschnitt wird erganzt:

,Die Prifungen sind nach DIN EN 12390-3 durchzufihren.”

A6.51.3 Der Abschnitt wird ersetzt:

»Soweit nicht anders spezifiziert, muss der Zementgehalt fir Zementmértel/Feinkornbeton, der unterhalb des
Grundwasserspiegels eingebracht wird, mindestens 500 kg/m3 betragen.*

A 6.7.2 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Die Bestandteile des Korrosionsschutzes, die zusammen mit hochfestem Stahl und Spannstahl eingesetzt
werden, sind in der Zulassung geregelt.*

3.5 Zu Abschnitt 7 ,Hinweise zu Entwurf und Bemessung*

A 7.1.1 Der 4. Spiegelstrich wird ersetzt:

,FUr Verbundpféhle ist eine Zulassung erforderlich.*

A 7.1.1 Der 5. Spiegelstrich ist nicht anzuwenden

A 7.1.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Krafteintragungslange der Mikropfahle muss mindestens 3 m betragen. Bei Spitzendruck-Mikropféhlen in
Fels kann die Krafteintragungslange angemessen herabgesetzt werde. Sie darf jedoch 0,5 m nicht
unterschreiten.”

A 7.1.4 Die Anmerkung wird ergédnzt:

.Beim Herstellungsversuchs-Mikropfahl wird nur das Herstellungsverfahren geprift, beim Vorversuchs-Mikropfahl werden
das Herstellungsverfahren und die Tragfahigkeit des Pfahles gepriift.”

A 7.1.5 Der Abschnitt wird ergédnzt

,Neigungen im Bereich von —10° bis +10° gegen die Waagrechte sollten vermieden werden. Ist dies nicht
madglich, muss nachgewiesen werden, dass der Pfahlschaft vollstandig verfillt werden kann.*

A 7.1.6 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Betonkorrosion kann das Dauertragverhalten durch zeitabhangige Verminderung der Mantelreibung beein-
trachtigen.”

A 7.21 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Ausflhrungstoleranz am Bohransatzpunkt ist:
Lage: £ 7,5 cm; Neigung: + 3°¢

Die Anmerkung und der Anhang B sind nicht anzuwenden.
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A 7.3.8 Der Abschnitt wird ersetzt:

,FUr das Rammen von Fertigpféhlen gilt DIN EN 12699:2001-05, 7.7.1.4, mit zugehdrigen erganzenden
Festlegungen.”

A 7.3.9 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Fur das Rammen von Fertigpfahlen gilt DIN EN 12699:2001-05, 7.7.1.4, mit zugehdrigen ergédnzenden
Festlegungen.”

A 7.3.10 Der Abschnitt wird ersetzt:

,FUr das Rammen von Fertigpféhlen gilt DIN EN 12699:2001-05, 7.7.1.4, mit zugehdrigen ergédnzenden
Festlegungen.”

A 7.4.2 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Ortbeton-Mikropfahle sind tber ihre gesamte Lénge zu bewehren.*
A 7.4.3 Der Abschnitt ist nicht anzuwenden.

A 7.4.5 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Bemessung von Verbundpféhlen ist in der Zulassung geregelt.”
A 7.4.6 Der Abschnitt wird ersetzt:

»~Wenn Bewehrung und Moértel oder Beton gemeinsam die Last abtragen, muss Entwurf und Bemessung
DIN EN 1992-1-1 entsprechen.*

A 7.4.7 Der Abschnitt wird ersetzt:

.Der Nachweis des Verbundes zwischen Mdortel und Beton und den Traggliedern aus Stahl oder Gusseisen
(Verbundpfahle) ist mit der Zulassung erbracht.”

A 7.4.8 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Mindestiberdeckung ist in A Anhang C geregelt.”

A 7.5 Der Abschnitt wird ergénzt:

.FUr Verbindungselemente (7.5.1 bis 7.5.3) ist eine Zulassung erforderlich.”

A 7.6.1 Der Abschnitt wird ergénzt:

.Der Begriff ,Stahlteile® umfasst alle Teile die zur Lastabtragung beitragen: Stahl fir Bewehrungskoérbe, Stahl
oder Gusseisen fiur Tragglieder sowie fir Verbindungselemente und den Anschluss an das aufgehende

Tragwerk.

Bei Verwendung von Traggliedern ist der Korrosionsschutz in der Zulassung geregelt.”

A 7.6.1 Der letzte Spiegelstrich wird ersetzt:

10
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»ES wird unterschieden in Kurzzeiteinsatz (bis zu 2 Jahre) und Dauereinsatz (mehr als 2 Jahre).”
A 7.6.2 Der 1. Spiegelstrich wird ergdnzt:
»A Anhang C, Tabelle C.1, ist anzuwenden.”
A 7.6.2 Der 2. Spiegelstrich wird erganzt:

,Diese Vorgehensweise ist nur bei reinen Stahlpfahlen aus nicht — hochfestem Stahl zulassig. Angaben zum
Dickenverlust infolge Korrosion kénnen DIN EN ISO 12944 entnommen werden.”

A 7.6.2 Anmerkung 1 wird erganzt:

»A Anhang C, Tabelle C.1, ist anzuwenden.”

A 7.6.2 Der 1. Spiegelstrich der Anmerkung 3 wird ergénzt:

,siehe 6.3.1.°

A 7.6.2 Der 4. Spiegelstrich der Anmerkung 3 wird ergédnzt:

,Z. B. ein Kunststoff-Ripprohr , Verzinkung*

A 7.6.6 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Der Korrosionsschutz von Spannstéhlen ist in der Zulassung geregelt.”
A 7.8 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Liegen keine vergleichbaren Erfahrungen bezuglich der Herstellung von Pfahlaufweitungen vor, ist das Ver-
fahren mittels Vorversuchs- oder Herstellungs-Mikropfahlen an représentativen Standorten nachzuweisen.”

A 7.10.2 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Die Achsabstédnde der Pfahle im Bereich der Krafteintragungsléngen sollen mindestens 0,80 m betragen.
Diese Mindestabstédnde dirfen unterschritten werden, wenn eine Schadigung der Nachbarpfahle bei der
Herstellung ausgeschlossen werden kann.*

A 7.11.2 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Der Nachweis gegen Knicken ist nach DIN EN 1997-1 zu fihren.*

3.6 Zu Abschnitt 8 ,,Ausfiihrung“

A8411 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Mogliche Bohrverfahren sind Dreh-, Spiil-, Schlagbohrverfahren, oder Kombinationen davon, Bohrverfahren
mit Greifer oder Meifltel und Bohren mit durchgehender Bohrschnecke Das Ldsen des Bodens allein mit

Spulverfahren ohne Bohrkrone ist nicht zuldssig. Uber die gesamte Lange muss ein standfester Hohlraum von
planmafigem Mindestquerschnitt hergestellt werden.”

11
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A8.41.5 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Das Bohrloch ist auf seiner gesamten Lange von lockerem und aufgeweichtem Bohrgut zu sdubern, dies gilt
auch fir Mantelreibungs-Mikropfahle.*

A 8.4.1.6 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Bei Mantelreibungs-Mikropfahlen ist das Bohr- und Spulverfahren unter Berlcksichtigung der Baugrund-
verhéltnisse so zu wahlen, dass die Verdnderungen im umgebenden Baugrund mdglichst gering gehalten
werden.”

A8.41.7 Der Abschnitt wird ergéanzt

,Das Bohrverfahren der der Bauausfiihrung zu Grunde liegenden Vor- oder Herstellungsversuche ist anzu-
wenden:*

A8.4.1.8 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Beim Bohren unter dem Grundwasserspiegel muss durch Uberdruck der Spul- oder Stiitzfliissigkeit verhin-
dert werden, dass Boden in den Hohlraum eindringt.”

A8.4.41 Der Abschnitt wird ersetzt:

~Bohren mit durchgehender Bohrschnecke muss nach DIN EN 1536:2010-12, 8.2.5, erfolgen.

A 8.6.5 Der Abschnitt wird ersetzt:

+~Wahrend der Herstellung von Aufweitungen mit Hilfe von ausgestampften Beton sind sowohl der Beton-
verbrauch als auch die eingesetzte Rammenergie zu erfassen und zu protokollieren Bei Herstellung mit sich
aufweitenden Pfahlkérpern sind sowohl die eingebrachte Beton- oder Mortelmenge als auch der
Verpressdruck zu protokollieren.”

A 8.6.6 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Diese Anforderung gilt fur alle Tragglieder.”

A8.7.2.3 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Schweil- und Schneidarbeiten an Baustahl missen nach DIN EN 12699:2001-05, 8.4.3.3.8, und
SchweilRarbeiten an Betonstahl nach DIN EN ISO 17660-1 erfolgen.*

A 8.8.11 Der 1. Spiegelstrich wird erganzt:

,mit Zementmortel/Feinkornbeton oder Beton,*

A 8.8.11 Der 2. Spiegelstrich wird ersetzt:

Lverpressen durch eine temporare Verrohrung, durch das Tragglied oder wahrend des Einbringens bzw.
Bohrens. Beim Verpressen ist im Bereich der Krafteintragungsldange ein Druck von mindestens 5 bar
aufzubringen.”

A 8.8.1.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

,FUr das Nachverpressen vor Einsetzen der Bewehrung muss ein Stahl-Manschettenrohr verwendet werden
(siehe Bild 6d und 6e)."
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A 8.8.2 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Dieser Abschnitt gilt auch bei Verwendung von Zementmortel/Feinkornbeton.”

A8.8.24 Der Abschnitt wird ersetzt

,Der Mischungsvorgang ist nach 6.4.8 zu tberprifen.”

A 8.8.4 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Dieser Abschnitt gilt auch bei Verwendung von Zementmértel/Feinkornbeton.*

A 8.8.5 Die Uberschrift wird ersetzt:

A 8.8.5 Verpressung durch eine temporére Verrohrung

A 8.8.6 Die Uberschrift wird ersetzt:

A 8.8.6 Verpressung durch ein Tragglied

A 8.8.9.1 Der 1. Spiegelstrich wird ergéanzt:

,Nachverpressen in mehreren Schritten und Stufen ist bei Verwendung eines Doppelpackers und eines
Manschettenrohres mdéglich. Der ,Schritt* beschreibt hierbei die zeitliche Abfolge der Verpressvorgange, die
~otufe” beschreibt die geometrische Anordnung der Verpressstellen.”

A 8.8.9.1 Der 3. Spiegelstrich wird ersetzt:

.Nachverpressen in einem oder mehreren Schritten/Stufen durch Uber die Tiefe gestaffelte Nachverpressrohre
(Bild 6f).*

A 8.9.1 Der Abschnitt wird ersetzt:

.Bei Ortbetonmikropfdhlen muss der Beton immer mit einer Betonpumpe eingebracht werden. Der
Betonierschlauch muss dabei bis zur Bohrlochsohle gefiihrt werden. Die Austrittséffnung muss dabei immer
unter dem Betonspiegel liegen.*

A 8.9.2 Der Abschnitt wird ersetzt:

.Betonieren durch eine durchgehende Bohrschnecke muss nach DIN EN 1536:2010-12, 8.4.6, erfolgen:”

A 8.9.3 Der Abschnitt ist nicht anzuwenden, es gilt A.8.9.1.

3.7 Zu Abschnitt 9 ,,Bauiiberwachung, Priifungen und Kontrollen*

A 9.1.1 Der Abschnitt wird ergénzt:

,unter ,erfahrene Person® ist der Bauleiter oder Fachbauleiter zu verstehen.”

A9.3.1.2 Der Abschnitt wird erganzt:

,Bei der Durchfihrung der Probebelastung ist die Mantelreibung in Bereichen, welche im Gebrauchszustand
der Pfahlgriindung abgegraben sind, durch konstruktive MaRnahmen so weit wie moéglich zu reduzieren. In
den Fallen, in denen es erforderlich ist die Pfahllasten auf eine begrenzte Schaftlange einzuleiten, sind bei der

Probebelastung konstruktive MalRnahmen zu ergreifen, die die Krafteinleitung in anderen Bereichen
weitestgehend vermeiden. Dies gilt z. B. bei der Verwendung von Mikropféhlen zur Ruckverankerung von
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Stltzwéanden. Zuséatzliche Erlduterungen kdnnen den Empfehlungen des Arbeitskreises Pféhle (EA-Pféahle)
entnommen werden.*

A 9.3.21.2 Der Abschnitt wird erganzt:

,Die Hohe der Priflast ergibt sich aus DIN EN 1997-1. Hinweise fur die Durchfiihrung der Prifung kénnen der
EA-Pfahle entnommen werden.*

A 9.3.21.2 Die Anmerkung 1 wird ersetzt:

LANMERKUNG 1 Die Ergebnisse von Zugversuchen dirfen bei Mantelreibungsmikropfahlen verwendet werden. Sofern
zwingend Druckversuche fiir Mantelreibungsmikropfahle auszufiihren sind, ist dies in den Projektspezifikationen
anzugeben.”

A9.3.2.1.2 Die Anmerkung 2 wird ersetzt:

LANMERKUNG 2 Fir die Priifkrafte und Teilsicherheitsbeiwerte gelten die Angaben fir Mikropfahle in DIN EN 1997-1.¢

A 9.3.2.2.3 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Die Versuche sind dort auszufihren, wo aufgrund von Bodenaufschliissen das fiir die Pfahltragfahigkeit
ungunstigste Bodenprofil zu erwarten ist, es sei denn, es werden fiir jedes charakteristische Profil die
entsprechenden Probebelastungen vorgenommen.*

A9.3.23 Der Abschnitt wird erganzt:

.Bauwerks-Mikropfahle, an denen statische Probebelastungen durchgefiihrt werden, sind Abnahmeversuchs-
Mikropfahle.”

A 9.3.2.3.1 Der Abschnitt wird ersetzt:

,otatische Probebelastungen sind auf jeden Fall durchzufihren. Ob hierfir Bauwerkspfahle oder speziell
herzustellende Versuchspfahle verwendet werden, ist in der Projektspezifikation festzulegen.*

A 9.3.2.3.2 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Die Anzahl der Probebelastungen ist in DIN EN 1997-1:2009-09, 7.6.2.2, festgelegt.”
A 9.3.2.3.3 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Die Anzahl der Probebelastungen ist in DIN EN 1997-1:2009-09, 7.6.3.2, festgelegt.”
A 9.3.2.41 Der Abschnitt wird ersetzt:

,Der Belastungsvorgang sollte nach DIN EN 1997-1:2009-09, 7.5.2.1, erfolgen.*

A 9.3.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Dynamische Pfahlprobebelastungen dirfen fiir die Ermittlung der Pfahltragfahigkeit nicht herangezogen
werden.”

3.8 Zu Abschnitt 10 ,,Aufzeichnungen*
A 10.1.2 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Der Technische Bauherrenvertreter ist hier die Bauleitung des Auftraggebers.”
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A 10.2.3 Die Tabelle 3 wird erganzt:

6a Neigung des Mikropfahls X

3.9 Zu Abschnitt 11 ,,Besondere Anforderungen
A 11.3 Der Abschnitt wird ergénzt:

,Der Technische Bauherrenvertreter ist hier die Bauleitung des Auftraggebers.”

3.10 Zu Anhang A ,,Herstellungsverfahren von Mikropfahlen*

A Anhang A Der Anhang A wird ersetzt:
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A Anhang A
(normativ)

Mikropfahitypen

Tabelle A.1 — Mikropfahltypen

Pfahltyp Herstellungs- |Bewehrungstyp | Verfiill-/Verpressverfahren Verfiill-
verfahren oder Baustoff IVerpressgut
Ortbeton- Bohren Bewehrungskorb | Verfiillen Verpressmortel,
Mikropfahl (< 300 mm) Zementmortel/
oder Feinkornbeton
Verdrangen oder Beton
<
(=150 mm) Verpressung durch die Verpressmortel
Verrohrung oder
Zementmortel/
Feinkornbeton
Nachverpressung méglich: Verpressmortel
- durch Manschettenrohre;
- Uber spezielle Ventile;
- durch Nachverpressrohre.
Verbundpfahl Bohren durchgehendes | Verfillen / Verpressung durch: Verpressmortel
(<300 mm) Tragglied aus die Verroh . oder
oder Stahlbeton, Stahl : d'e Teirro l:ugg Zementmortel/
Verdrangen oder Gusseisen | dsasMai%%h?ett’enrohre Feinkornbeton
(150 mm) )
Nachverpressung méglich: Verpressmortel
- durch Manschettenrohre;
- Uber spezielle Ventile;
- durch Nachverpressrohre.
Verbleibende Verflllen /Verpressen durch: Verpressmortel
Verrohrung als - die Verrohruna: oder
Tragglied - die Manschettge,nrohre Zementmortel/
(mit oder ohne ) Feinkornbeton
Bewehrungskorb)
Fertigpfahl Verdrangen Stahlbeton, Stahl | ohne Verpressen oder Verfillen |—
(<150 mm) oder Gusseisen | wahrend des Einbringens

Nachverpressung mdglich:

- durch Manschettenrohre;
- Uber spezielle Ventile;
- durch Nachverpressrohre.

Verpressmortel

3.11 Zu Anhang B ,,Richtwerte fiir die MaBabweichungen bei der Herstellung“

A Anhang B
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3.12 Zu Anhang C ,,Mindestiiberdeckung der Bewehrung und Tragglieder aus Stahl niedriger
Festigkeit fiir Mikropfdhle unter Beriicksichtigung der Expositionsklasse nach EN 206-1*

A Anhang C Der Anhang C wird ersetzt:

,»A Anhang C
(normativ)

Mindestiiberdeckung der Bewehrung und Tragglieder aus nicht-
hochfestem Stahl nach DIN EN 1993-5 fiir Mikropfahle unter
Beriicksichtigung der Betonaggressivitat gemaR der Expositionsklassen
nach EN 206-1

Tabelle C.1 — MindestmaBe der Uberdeckung J fiir nicht-hochfesten Stahl

MindestmaR d bei MindestmaR d bei
Y Srtel Zementmortel/Feinkornbeton und
Expositionsklasse fiir | Chemischer Angriff erpressmorte Beton
Beton gegeniiber Beton
bei Druck | bei Zug bei Druck und Zug
in mm in mm in mm
XC1 - XC4 nicht vorhanden 20 30 30
XD1, XD2, XD32° Chloride, ausge- 30 40 40
nommen Meerwasser
c Chloride aus
XS1 - XS3 Meerwasser 30 40 40
XA1°¢ schwach 30 35 35
XA2°° méRig 35 45 45

@  Fir XD3 sind gegebenenfalls besondere MalRnahmen zum Korrosionsschutz erforderlich

b Bei Sulfatangriff muss HS Zement nach DIN 1164-10 verwendet werden

¢ Die Pfahle dirfen nur dann eingesetzt werden, wenn durch ein Gutachten eines Sachversténdigen in Fragen der Stahl- und

Betonkorrosion bestatigt wird, dass das Dauertragverhalten durch zeitabhéangige Verminderung der Mantelreibung nicht
beeintrachtigt wird

Bei Mikropfahlen fur den Kurzzeiteinsatz diirfen die Werte um 10 mm verringert werden.

3.13 Zu Anhang D ,,Angaben zur Korrosionsgeschwindigkeit*

Der Anhang D ist nicht anzuwenden.

3.14 Zu den Literaturhinweisen
Die Literaturhinweise werden erganzt:

Deutsche Gesellschaft fir Geotechnik e.V.; Empfehlungen des Arbeitskreises ,Pfahle® — EA-Pfahle,
Ernst & Sohn; 2011
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