DEUTSCHE NORM Juli 1998

Gleitlager
Schmierlécher, Schmiernuten und Schmiertaschen |
MaBe, Formen, Bezeichnung und ihre Anwendung fiir Lagerbuchsen
Identisch mit ISO 12128 : 1995 ISO 1 21 28

O
Z

ICS 21.100.10; 21.260 Ersatz far
DIN 1591 : 1982-11 und
Deskriptoren: Gleitlager, Lagerbuchse, Schmierloch, Schmiernut, DIN 1850-2 : 1982-11

Schmiertasche
Plain bearings — Lubrication holes, grooves and pockets —
Dimensions, types, designation and their application to bearing bushes;
Identical with ISO 12128 : 1995
Paliers lisses — Trous, rainures et poches de graissage —

Dimensions, types, désignation et leurs applications dans les bagues;
Identique a ISO 12128 : 1995

Die Internationale Norm ISO 12128 : 1995 "Plain bearings — Lubrication holes, grooves
and pockets — Dimensions, types, designation and their application to bearing bushes"
ist unverdndert in diese Deutsche Norm libernommen worden.

Nationales Vorwort

Auf der Basis von DIN 1591 und DIN 1850-2 wurde die Norm ISO 12128 unter Beteiligung von deutschen
Fachleuten des NGL/AA 3 im ISO/TC 123/SC 3 erarbeitet. Die in Abschnitt 2 aufgefuhrten 1ISO-Normen ent-
sprechen folgenden DIN-Normen:

ISO 2768-1 & DIN 1SO 2768-1
ISO 4379 £ DIN ISO 4379

Im Abschnitt 3.4 wird darauf hingewiesen, daf3 Schmierlécher etc. nicht in der belasteten Zone des Gleitlagers
angeordnet werden sollten. Das ist richtig bei hydrodynamischen Gleitlagern.

Es gibt viele Anwendungsfélle im hochbelasteten Mischreibungsgebiet, bei oszillierenden Bewegungen, bei der,
auch beim Nachschmieren das Fetit keine Chance hat, in den belasteten Bereich hineinzukommen. Deswegen ist
es bei solchen Anwendungsféllen wichtig, daB die Schmiernuten im belasteten Bereich angebracht werden.
Anderungen

Gegeniiber DIN 1591 : 1982-11 und DIN 1850-2 : 1982-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

DIN 1591 : 1982-11 und DIN 1850-2 : 1982-11 Uberarbeitet, zusammengelegt und an ISO angepaft.

Form J neu aufgenommen.

Friihere Ausgaben
DIN 1591: 1927-01, 1939-03, 1952-07, 1969-03, 1982-11

DIN 1850-2: 1962-06, 1969-03, 1982-11

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Normenausschuf3 Gleitlager (NGL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

©® DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. DIN ISO 12128 : 1998-07
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet. Preisgr. 07 Vertr.-Nr. 2207

Alteinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
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Deutsche Ubersetzung

Gleitlager
Schmierlécher, Schmiernuten und Schmiertaschen
MaBe, Formen, Bezeichnung und ihre Anwendung fir Lagerbuchsen

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (1ISO-
Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede
Mitgliedskérperschatt, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten
der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskorper-
schaften zur Abstimmung vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von
mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskdrperschaften.

Die Internationale Norm 1SO 12128 wurde erarbeitet vom ISO/TC 123/SC 3 — MaBe, Toleranzen und Konstruktion.

1 Anwendungsbereich

Schmierldcher, Schmiernuten und Schmiertaschen nach dieser Norm kdénnen entsprechend den Bezeichnungs-
beispielen z. B. in Zeichnungen eingetragen werden. Ihre Anwendung richtet sich im einzelnen nach den jeweiligen
speziellen Betriebsbedingungen.

Zudem bietet diese Norm dem Anwender die Méglichkeit, unterschiedliche Ausfiihrungsformen der Schmierstoft-
zufilhrung und -verteilung den Gleitlagerbuchsen aus Kupferlegierungen, Duroplasten, Thermoplasten und
Kunstkohle zuzuordnen.

ANMERKUNG 1: Unterschiedliche Ausfilhrungsformen der Schmierstoffzufihrung und -verteilung wurden fiir
Gleitlagerbuchsen aus Sintermetallen nicht festgelegt, da diese Buchsen mit Schmierstoff getrankt sind.
Gleitlagerbuchsen aus Kunstkohle werden nicht mit Ol oder Fett geschmiert.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, dadurch daB in diesem Text auf sie verwiesen wird, auch
Festlegungen dieser Internationalen Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung waren die genannten
Ausgaben gltig. Alle Normen unteriiegen einer Uberarbeitung und Vertragspartner, die eine Ubereinkunft auf der
Grundlage dieser Internationalen Norm treffen, werden gebeten, nach Méglichkeit die letzten Ausgaben der hier
angefiihrten Normen anzuwenden. Mitglieder der IEC und ISO fiihren Verzeichnisse Uber die z. Z. giiltigen Inter-
nationalen Normen.

ISO 2768-1 : 1989
Allgemeine Toleranzen — Teil 1: Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung

ISO 4379 : 1993
Gleitlager — Buchsen aus Kupferlegierungen
3 MaBe, Formen und Bezeichnung

Die MaBe der Schmierlécher, Schmiernuten und Schmiertaschen sind der Lagerwanddicke s zugeordnet. Der
angegebene Durchmesser d, soll nur eine Hilfestellung geben.

Alle MaB3e sind in mm angegeben. '
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3.1 Schmierlécher
3.1.1 MaBe und Formen

Siehe Bild 1 und Tabelle 1.

Schmierldcher kdnnen in Verbindung mit Schmiernuten bzw. Schmiertaschen, oder, bei geringerer Anforderung an
eine Schmierstelle, auch ohne diese angebracht werden.

Form A Form B Form L
90° 120°
®d, @d,
| I !
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7/ i ) j
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@d, ®d, ®d,
© ) °
8 e 8
Bild 1: Schmierlocher
Tabelle 1: MaBe der Schmieridcher
d, ~ 2,5 3 4 5 6 8 10 12
= 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6
4 Form A 4,5 6 8 10 12 16 20 24
*" Form B 6 8,2 10,8 13,6 16,2 21,8 27,2 32,6
uber - 2 2,5 3 4 5 7,5 10
S
bis 2 2,5 3 4 5 7,5 10 -
d, Nennmaf bis 30 Gber 30 bis 100 Uber 100

3.1.2 Bezeichnung
Bezeichnung eines Schimierloches Form A mit d, = 3 mm Bohrung:

Schmierloch 1SO 12128 - A 3

3.2 Schmiernuten
3.2.1 Mafe und Formen

Siehe Bilder 2 und 3 und Tabellen 2 und 3.

Schmiernuten werden hauptsachlich an Gleitlagern angebracht. Die Formen C, D und E werden auch in Verbindung
mit Form H (Ringnut) vorwiegend bei Gleitlagern aus Nichteisenmetall, Stahl, GuBeisen oder Kunststoff, die
Formen F und G vorwiegend bei Gleitlagern aus Kunstkohle verwendet.

Form J ist eine Nut, die hauptséchlich bei Fettschmierung verwendet wird. Um die Bearbeitung zu erleichtern und
Grate zu vermeiden, dirfen alle scharfen Kanten eine kleine Bruchkante oder einen Radius haben.

ANMERKUNG 2: Um die Herstellung zu vereinfachen, kann das am Nutgrund verbliebene MaB fir die Lager-
wanddicke in der Zeichnung als KontrolimaB festgelegt werden.
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Bild 2: Schmiernuten

Tabelle 2: MaBe der Schmiernuten

od,

t, e, e, T r, y o’ s d,
+02 ~ ~ ~ ~ ~ ~
Fo?m Form Form Form Form Form | Form Form
Chisd|D,E] J G H C D F J C J J J Uber | bis |C bis H] J
04 | 3 | 3] 1.2] 315 ] 15[ 1 1 15| 1 151 28 | — | 1 16
0,6 4 4 1,6 3 1,5 1,51 1 1,5 2 1,5 | 2.1 25 1,5] bis 20
0,8 5 5 1,8 3 1,5 2511 1,5 3 1,5 1 2,2 25 1,51 2 30 30
1 8 6 2 4 12 4 1512 451 2 2,8 22 2,5 40
1,2 105 6 2,5 5 2,5 6 2 2 6 2 2,6 22 25| 3 40
1,6 14 7 3,5 6 |3 8 3 2,5 9 2513 20 3 4 |bis 100| 50
2 19 8 4.5 8 |4 12 4 2,5 |12 25 | 2,6 20 4 5 60
2,5 28 8 751 10 5 20 5 3 15 3 2,8 20 5 751 . 70
32 (38 [ = |11 | 217 (28 |7 — — 1= = [ 7570 ﬂ%%r =
4 49 - |14 15 9 35 9 - 127 - - - 10 - -
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Bild 3: Schmiernuten mit geschlossenen Enden
Tabelle 3: MaBe fiir Abstand a
NennmaB 15 bis 30 Ober 30 bis 60 Uber 60 bis 100 Uber 100
a 3 4 6 10

3.2.2 Bezeichnung

Bezeichnung einer Schmiernut Form D mit ¢, = 0,8 mm Nuttiefe:

3.3 Schmiertaschen
3.3.1 MaBe und Formen

Siehe Bild 4 und Tabelle 4.

Schmiernut 1SO 12128 - D 0,8

Schmiertaschen sind im allgemeinen dann vorgesehen, wenn gréBere Schmierrdume erforderlich sind. Form K ist
vorwiegend bei ebenen Fiihrungen mit geradlinig hin- und hergehender Bewegung zu verwenden.
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Bild 4: Schmiertasche
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Tabelle 4: MaBe der Schmiertaschen

153 d, € € r
1,6 6 8 1,8 6,5
2,5 8 15 2,8 14
4 10 24 45 20
6 12 35 6,3 30

3.3.2 Bezeichnung

Bezeichnung einer Schmiertasche Form K mit ¢, = 2,5 mm Taschentiefe:

Schmiertasche 1ISO 12128 - K 2,5

3.4 Ausfithrung

Zulassige Abweichungen fir MaBe ohne Toleranzangabe nach 1SO 2768-1 — m, Kanten max. 0,5 (wahlweise
gerundet). Scharfkantige Ubergénge zur Gleitfliche sind zu vermeiden.

Schmiertdcher, Schmiernuten und Schmiertaschen sollten nicht in der belasteten Zone des Gleitlagers angeordnet
werden. Ausgenommen bei Gleitlagern aus Kunstkohle sollen Schmiernuten und Schmiertaschen nicht Gber die
ganze Lagerbreite gefiihrt werden. Die Form des Nut- oder Taschenauslaufs bleibt der Wahl des Herstellers
Uberlassen.

ANMERKUNG 3: Bei der Herstellung von Schmiernuten und Schmiertaschen in Gleitlagern aus zdhen und
harten Werkstoffen kénnen am Nutgrund Ratiermarken entstehen, die die Betriebsfunktion des Gleitlagers

nicht beeintrachtigen. Schmierlécher, Schmiernuten und Schmiertaschen sollen nicht an Gleitlagern aus
Sintermetall angebracht werden, da diese mit Schmierstoff getrankt sind.

4 Anwendung von Schmierléchern, Schmiernuten und Schmiertaschen an Lagerbuchsen

Siehe Tabelle 5.

Mafe und Ausfiihrungsformen von Schmierldchern, Schmiernuten und Schmiertaschen nach dieser Norm sind in
Abschnitt 3.1 bis 3.3 angegeben.

Beispiele fiir die Bezeichnung von Lagerbuchsen ohne Schmierlécher, Schmiernuten und Schmiertaschen sind aus
den entsprechenden MaBnormen zu entnehmen.

Der MaBbuchstabe x stellt in der 1ISO-Bezeichnung jeweils den erforderlichen Abstand von der Einpref3seite dar,
wenn nicht

und der MaBbuchstabe k das erforderliche MaB fir die Nutsteigung. Die Nutsteigung liegt zwischen 0,1 bis 1 .

Sind zwei Schmierlécher und Schmiernuten vorhanden, so missen diese um 180° gegeneinander versetzt liegen,
drei Lécher und Taschen um 120° und vier um 90° gegeneinander versetzt.

Es ist jeweils nur eine Ausflihrungs- und Buchsenform mit frei gewahlten Werten fur die MaBe x und » dargestellt
und bezeichnet.
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5 Bezeichnungsbeispiele fiir Buchsen mit Schmierléchern und/oder Schmiernuten

Bezeichnung einer Buchse C 20 x 24 x 20 Y aus CuSn8P nach ISO 4379, Buchsenform A nach dieser Norm, mit
zwei Schmiertéchern Form L (2L), auBermittig mit Abstand x = 6 mm:

Buchse ISO 4379 — C 20 x 24 x 20 Y — A2L6 — CuSn8P

Bezeichnung der gleichen Buchse jedoch nach Buchsenform C nach dieser Norm mit 2 Langsnuten Form D (2D):
Buchse 1SO 4379 — C 20 x 24 x 20 Y — A2L6C2D — CuSn8P

Bezeichnung einer Buchse C 20 x 24 x 20 Y aus CuSn8P nach ISO 4379, Buchsenform C nach dieser Norm, mit

3 Langsnuten Form D (3D), mit einer Ringnut Form H (1H) in Verbindung mit Buchsenform E nach dieser Norm,
auBermittig mit Abstand x = 6 mm:

Buchse 1SO 4379 — C 20 x 24 x 20 Y — C3DE1H6 — CuSn8P

Tabelle 5: Ausfiihrungsformen der Lagerbuchsen

Schmierlocher, Schmiernuten, Schmiertaschen Werkstoff
Buchsen- der
form Form
nach Ausfuhrungsform und Anwendung Lagerbuchsen
Abschnitt 3
X
A A Schmierioch mittig oder ‘—"l Kupferlegierungen
B auBermittig ; Duroplaste
L /Frff Thermoplaste
J
b
C C Langsnut beidseitig Kupferlegierungen
D geschlossen Duroplaste
E Thermoplaste
J [ | IO |
E G Ringnut mittig oder al Kupferlegierungen
H auBermittig Duroplaste
vay Thermoplaste
i Kunstkohle
b
G C Langsnut einseitig offen ‘ Kupferlegierungen
D entgegengesetzt der Ein- Duroplaste
E pref3seite Thermoplaste
J B | FOR | I
(fortgesetzt)
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Tabelle 5 (abgeschlossen)

Schmierlécher, Schmiernuten, Schmiertaschen
Werkstoff
Buchsen-
der
form Form Lagerbuchsen
nach Ausfiihrungsform und Anwendung 9
Abschnitt 3
H C Langsnut einseitig offen Kupferlegierungen
D nach der EinpreBseite Duroplaste
E i | Thermoplaste
J
2 L
J C Langsnut beidseitig offen Kupferlegierungen
D Kunstkohle
E JN |
F
J
K C Schraubennut h Kupferlegierungen
F Nutwindung rechts Kunstkohle
J
L C Schraubennut h Kupferlegierungen
F Nutwindung links Kunstkohle
J
M C 8er Nut Kupferlegierungen
J , \ / _ Duroplaste
____( ><__’ | Thermoplaste
N C Ovainut Kupferlegierungen
J Duroplaste
| Thermoplaste




