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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 177 “Vorgefertigte bewehrte Bauteile aus dampfge-
hartetem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis November 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis
November 1995 zurlickgezogen werden.

Fiir die Erfillung der Performance-Anforderungen nach den Produktnormen fir vorgefertigte Bauteile aus dampfgeharte-
tem Porenbeton oder haufwerksporigem Leichtbeton sind-eine Anzahi von genormten Priifverfahren erforderlich.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu Uber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Europédische Norm enthalt Festlegungen flr Verfah-
ren zur Uberpriffung der Wirksamkeit des Korrosions-
schutzes von Bewehrungsstahl, der in Bauteilen aus
dampfgehéartetem Porenbeton (AAC)') oder haufwerks-
porigem Leichibeton nach prEN 1520 eingebettet ist.

Fir Bauteile aus haufwerksporigem Leichtbeton sind Prii-
fungen nach dieser Norm nicht erforderlich, wenn der
Korrosionsschutz durch vollstdndige Einbettung der Be-
wehrungsstédbe in einer Zone aus Beton mit geschlosse-
nem Geflige nach 4.4.3.3 von prEN 1520 sichergestellt ist.
Es sind drei verschiedene Verfahren von Kurzzeitpriifun-
gen (Verfahren1 bis 3) und eine Langzeitprifung (Ver-
fahren 4) vorgesehen. Das Korrosionsschutzsystem gilt
als geeignet flir bewehrte Bauteile nach') und nach
prEN 1520, wenn es

— mindestens eine der Kurzzeitpriifungen, deren
Wahl freisteht

oder
— die Langzeitprufung
besteht.

"y Eine Norm (ber “Vorgefertigte bewehrte Bauteile aus
dampfgehértetem Porenbeton” ist beim CEN in Vorbe-
reitung.

In Zweifelsfallen sind die Ergebnisse der Langzeitpriifung
maBgebend (Referenzprufverfahren).

Prifverfahren dirfen zur Prifung der grundsétzlichen
Eignung eines bestimmten Korrosionsschutzsystems in
Verbindung mit einem definierten Fertigungsverfahren zur
Herstellung von bewehrten Bauteilen eingesetzt werden.
Sie durfen auch zur laufenden Giteuberwachung heran-
gezogen werden.

ANMERKUNG: Die Festlegung von drei verschie-
denen Kurzzeitprifungen hat historische Grinde
und basiert weniger auf technischen Erfordernis-
sen als vielmehr auf bewahrten Verfahren. Da alle
drei Kurzzeitprifungen strenger sind als die Lang-
zeitprifung (Referenzpriifung), steht es den Her-
stellern frei, eines davon auszuwahlen, mit dem
sie vertraut sind oder das ihnen am geeignesten
oder praktikabelsten erscheint. Erfahrungsgeman
bestehen Schutzsysteme, die eine der Kurzzeit-
prifungen bestanden haben, auch stets die Lang-
zeitpriifung.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den
jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen



gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.

prEN 1520
Vorgefertigte Bauteile aus haufwerksporigem Leicht-
beton

3 Prinzip

Probekérper aus dampfgehértetem Porenbeton (AAC)
oder haufwerksporigem Leichtbeton (LAC) mit eingebet-
teten Bewehrungsstdben werden aus vorgefertigten
bewehrten Bauteilen herausgeschnitten oder getrennt
hergestellt. Die Probekérper werden einer definierten kor-
rosiven Umgebung fiir eine festgelegte Zahl von Ausiage-
rungszykien (Kurzzeitpriifungen) oder (iber einen festge-
legten Zeitraum hinweg (Langzeitprifung) ausgesetzt.
Unmittelbar nach Beendigung der Auslagerung in einer
korrosiven Umgebung werden der Beton und der Schutz-
Uberzug von den eingebetteten Stidben entfernt und die
Stahloberflaiche nach Augenschein auf Korrosion unter-
sucht. Der Rostbefall auf den aus den Probekdrpern ent-
nommenen Stahlstdben wird festgestellt und mit den
zuldssigen Grenzwerten verglichen.

4 Gerite

a) Eine Sage, die es ermdglicht, Probekérper aus
bewehrten Bauteilen ohne uberméaBige Erhitzung,
Erschitterungen und StoBbeanspruchung herauszu-
schneiden;

b) Ausristung fur eine Kurzzeitpriifung mit abwech-
selndem Befeuchten mit Natriumchlorid-Lésung und
Trocknen in Luft (Verfahren 1);

1) Einrichtung zum abwechseinden Befeuchten
der Probekérper Uber einen Zeitraum von 2 h mit
Natriumchlorid-Losung (Konzentration 3% Mas-
senanteil) durch Untertauchen in einem Behaiter
oder durch kontinuierliches Bespriihen;

2) Raum oder Schrank zum Trocknen der Probe-
kdrper an der Luft 15°C bis 30°C Uliber einen Zeit-
raum von 70 h. Die relative Luftfeuchte und die
Luftbewegung sind so zu bemessen, da3 die Ver-
dunstungsrate in einem zylindrischen Becherglas
mit einem Durchmesser von 80 mm, das zu
Beginn bis zu einem Abstand von 20 mm unter
dem Becherrand mit Wasser gefiillt wurde,
(75 = 25) ml je 24 h betragt.
¢) Ausrustung fir die Kurzzeitprifung mit abwech-
seindem Befeuchten mit Wasser und Trocknen in
warmer Luft (Verfahren 2);
1) Einrichtung zum Befeuchten der Probekdrper
mit Wasser (Wasserbecken oder Sprihvorrich-
tung);
2) Beliifteter Raum oder Schrank mit gleichblei-
bender Lufttemperatur von (40 £ 5)°C, der (ber
Vorrichtungen verfugt, die eine gleichméaBige Luft-
zirkulation nach innen und auBen wéahrend der
Trockenphase sicherstellen, so daB die in 6.2.1
festgelegte Verdunstungsrate (iberall erreicht wird.
ANMERKUNG: Zur Automatisierung der Befeuch-
tungs- und Trockenzyklen kann es zweckmaBig
sein, die Befeuchtungsvorrichtung nach 1) in dem
bellifteten Raum anzubringen und ein automati-
sches Temperaturregelungssystem zu installieren.
d) Ausrustung fiir die Kurzzeitprifung mit wechseln-
der Temperatur (Verfahren 3)
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Ein Feuchteschrank zur Lagerung der Probekdrper
in feuchtigkeitsgesattigter Luft (relative Luftfeuchte
= 95%). Die Lufttemperatur in dem Schrank muB im
Drei-Stunden-Rhythmus abwechselnd (25 + 5)°C und
(55 + 5)°C betragen. Die angegebenen Temperaturen
miissen innerhalb von etwa 1h erreicht sein und flr
die restliche Zeit bis zum Ablauf der 3 h konstant
gehalten werden. :

e) Ausrustung fir die Langzeitprifung (Verfahren 4)

Ein Feuchteschrank zur Lagerung der Probekdrper
bei einer relativen Luftfeuchte von = 95% und norma-
ler Raumtemperatur von (15 bis 30)°C Gber einen
Zeitraum von 1a.

5 Probekorper
51 Allgemeines

Als Probekérper sind 400 mm lange prismatische Ab-
schnitte zu verwenden, die entweder aus vorgefertigten
bewehrten Bauteilen aus der laufenden Produktion her-
auszuschneiden sind (Normalfall), oder die speziell fur
diesen Zweck unter Bedingungen hergestelit werden, die
denen der laufenden Produktion méglichst nahe kommen.

Jeder Probekérper muB mindestens zwei mit dem zu pri-
fenden Schutzsystem (iberzogene Bewehrungsstibe ent-
halten. Bei gesondert hergestellten Probekdrpern dirfen
die Stabe vor der Aufbringung des Schutzsystems keiner-
lei Korrosion aufweisen.

Die Breite und Héhe (Dicke) der Probekérper ist so zu
bemessen, daB die Stdbe an allen Seiten mindestens die
kleinste nominelle Betondeckung aufweisen.

Sind die Probekdrper aus vorgefertigten bewehrten Bau-
teilen herausgeschnitten, muB ihre Héhe mit der Gesamt-
héhe (Dicke) des Bauteils {ibereinstimmen.

Zur Vermeidung von Schéaden bei der Entnahme sind die
Probekdrper aus den bewehrten Bauteilen

— bei AAC: friihestens 2 d nach der Dampfhértung,

— bei LAC: friihestens im Alter von 7 d nach der Her-

stellung
herauszuschneiden.
Bei getrennter Herstellung der Probekérper muB die
Dicke der Betondeckung an der Unterseite dem in der
Produktnorm™) oder prEN 1520 geforderten Mindestwert
der Betondeckung und an der Oberseite mindestens die-
sem Wert entsprechen. Probekdrper flir mehrschichtige
Bauteile missen den gleichen Aufbau wie die entspre-
chenden vorgefertigten Bauteile aufweisen.
Fur jede Korrosionspriifung sind mindestens drei Probe-
kérper erforderlich. Drei zusatzliche Vergleichsprobekor-
per sind vorzusehen, um die Korrosionserscheinungen
auf ausgelagerten Stdben mit denen auf der Oberfliche
nicht ausgelagerter Stabe vergleichen zu kdnnen, sofern
nicht zweifelsfrei feststeht, daB die Stahloberfliche véllig
frei von Korrosion war, bevor das Schutzsystem aufgetra-
gen wurde.
Die Vergleichsprobekérper sind bis zum AbschluB der
Korrosionspriifungen in einer nicht korrosiven Umgebung
(relative Luftfeuchte < 70%) zu lagern.

5.2 Versiegelung der Stirnflachen und
Konditionierung der Probekdorper

Es sind VorsichtsmaBnahmen zu treffen, damit die Korro-

sion nicht von den Stirnflichen der Probekd&rper ins

innere fortschreitet, z.B. durch Auftragen einer undurch-

ldssigen Schicht auf die Stirnflachen.

)y Siehe Seite 2
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Fir die Prifungen nach den Verfahren 3 und 4 sind die
Probekérper vorher zu konditionieren, indem sie 2 h unter
Wasser (Trinkwasser, etwa 20°C) und anschlieBend 14 d
an der Luft bei normaler Raumtemperatur 15°C bis 30°C
und normaler Luftfeuchte 30% bis 70% gelagert werden.

Die Korrosionspriifung ist bei AAC frihestens 7 d nach
der Dampfhartung und bei LAC friihestens im Alter von
28 d nach der Herstellung zu beginnen.

6 Korrosionspriifungen

6.1 Kurzzeitpriifung mit abwechselndem
Befeuchten mit Natriumchlorid-Lésung und
Trocknen in Luft (Verfahren 1)

6.1.1 Auslagerung
Die Probekérper sind 10 Zykien auszusetzen, die

— 2 h Befeuchtung mit Natriumchlorid-Losung mit
einer Konzentration von 3 % Massenanteil

— 70h Trocknen an der Luft unter den 4b)2)
genannten Bedingungen

umfassen.

ANMERKUNG: Die Trockenzeit kann erforder-
lichenfalls auf eine Gesamtdauer von 7 d ausge-
dehnt werden, z.B. an Wochenenden oder Feier-
tagen. Die Uberwachung der Feuchtigkeit und der
Luftbewegung zur Erreichung der vorgeschriebe-
nen Verdunstungsrate ist nur iber einen Zeitraum
von 70 h notwendig.

6.1.2 Untersuchung der Stahloberflache und
Bewertung der Ergebnisse

Unmittelbar (spétestens 4d) nach der letzten Trocken-

phase sind der Beton und der Schutziiberzug von den

Bewehrungsstaben zu entfernen und die Stahloberflache

ist an allen Seiten nach Augenschein zu Uberpriifen. Die

Endbereiche der Stdbe sind auf eine Lange von 50 mm

unberticksichtigt zu lassen.

Das Schutzsystem gilt flir den Verwendungszweck als

geeignet
— wenn die Stahloberfliche frei von Korrosion ist
oder wenn nur erste Anzeichen von Korrosion (kein
Blatter- oder Narbenrost) an einzelnen Stellen sicht-
bar sind, die ungefdhr gleichmaBig tuber den ganzen
Stab verteilt sind und héchstens 5% der Oberflache
bedecken;

oder
— wenn die Korrosion nicht starker ist als bei den
nicht ausgelagerten Vergleichsstaben, die in einer
nicht-korrosiven Umgebung unter den im letzten
Absatz von 5.1 genannten Bedingungen aufbewahrt
wurden.

ANMERKUNG 1: In einigen Landern wird die Wir-
kung der Korrosionspriifung anhand der Reduzie-
rung des Rostgrades nach der Europdischen Stu-
fenleiter fir Rostgrade beurteilt. Der Rostgrad der
Vergleichsstidbe und der der ausgelagerten Stibe
ist zu bestimmen. Die Reduzierung des Rostgra-
des ist durch Subtraktion des Rostgrades der aus-
gelagerten Stabe von dem der Vergleichsstabe zu
berechnen. Die Wirkung des Schutzsystems wird
als zufriedenstellend angesehen, wenn die Rost-
gradzahl nicht groBer als 1 ist.

ANMERKUNG 2: Bei Schutziiberziigen, die sehr
fest an der Stahloberfliche haften (wie z.B.
Epoxidharzbeschichtungen oder moderne Emul-
sionssysteme), kann es unter Umstdnden sehr
schwierig sein, die Stahloberfliche freizulegen,
ohne die Korrosionserscheinungen zu verandern.

In diesen Féllen kann das Schutzsystem als geeig-
net angesehen werden, wenn auf der Oberflache
des Uberzugs keine Anzeichen von Korrosion
sichtbar sind.

6.2 Kurzzeitpriifung mit abwechselndem
Befeuchten mit Wasser und Trocknen in
warmer Luft (Verfahren 2)

6.21 Auslagerung

Die Probekérper sind 30 Wechseln zwischen aufein-
anderfolgendem Befeuchten und Trocknen auszusetzen.

Zur Befeuchtung sind die Probekdrper 2 h unter Wasser
zu lagern oder so mit Wasser zu besprihen, da die an
die Bewehrungsstdbe angrenzende Oberflache ununter-
brochen naB gehalten wird. Es ist Trinkwasser mit einer
Temperatur von (20 £5)°C zu verwenden. Wéhrend
der Befeuchtungsphase ist eine Lufttemperatur von 15°C
bis 30°C einzuhalten.
Nach der Befeuchtungsphase sind die Probekdrper 21 h
in bewegter Luft bei (40 = 5)°C zu trocknen. Die Luftbe-
wegung an der Oberflache der Probekdrper wahrend der
Trockenphase ist so zu bemessen, daB die Verdunstungs-
rate in einem zylindrischen Becherglas mit einem Durch-
messer von 80 mm, das zu Beginn bis zu einem Abstand
von 20 mm unter dem Becherrand mit Wasser gefullt
wurde, (250 £ 50) ml je 24 h betragt.
Bei Unterbrechung der Zyklen, z.B. an Wochenenden,
Feiertagen oder bei einem Schaden an der Ausrustung
zur Priifung sind die Probekérper an der Luft bei 15°C bis
30°C und beliebiger Luftfeuchte zu lagern. Dies ersetzt
jedoch nicht den vorgeschriebenen Trockenzyklus.
Alternativ kann der ubliche Trockenzyklus in bewegter
Luft bei (40 = 5)°C auf eine Gesamtdauer von < 7 d aus-
gedehnt werden.
ANMERKUNG: Falls Befeuchten und Trocknen in
demselben Raum oder Schrank erfolgen, ist es
nicht erforderlich, die Luft nach Beendigung der
Trockenphase kiinstlich abzukiihlen. Es reicht aus,
die Heizung abzuschalten, so daB die Temperatur
durch den natlirlichen Warmeverlust abnimmt.

6.2.2 Untersuchung der Stahloberfliche und
Bewertung der Ergebnisse

Siehe 6.1.2

6.3 Kurzzeitpriifung mit wechseinder
Temperatur (Verfahren 3)

6.3.1 Auslagerung

Die Probekdrper sind in einer Feuchtekammer nach 4d)
in feuchtegesattigter Luft 28 d in einem Rhythmus von
24 h jeweils vier Temperaturzyklen nach 4d) auszu-
setzen.

Bei Unterbrechung der Zyklen, z.B. an Wochenenden,
Feiertagen oder bei einem Schaden an der Prufeinrich-
tung sind die Probekdrper in feuchtegeséttigter Luft bei
15°C bis 30°C zu lagern. Betragt diese Zeitspanne min-
destens 4 h kann sie der reguldren (25 + 5)°C-Phase
gleichgesetzt werden. Andernfalls darf sie nicht auf die
Zyklen angerechnet werden.

6.3.2 Untersuchung der Stahloberflache und
Bewertung der Ergebnisse

Siehe 6.1.2



6.4 Langzeitpriifung (Verfahren 4)
6.4.1 Auslagerung

Die Probekdrper sind fir die Dauer eines Jahres in einer

Feuchtekammer nach 4e) zu lagern.

6.4.2 Untersuchung der Stahloberflache und
Bewertung der Ergebnisse

Siehe 6.1.2

7 Prifbericht

Der Prifbericht muB folgende Angaben enthalten:
a) Bezeichnung des Produkts;
b) Datum der Herstellung oder andere Kodierung;
¢) Datum der Probenahme;
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d) Ort und Datum der Priifung, Priifstelle und fir die
Prifung verantwortliche Person;

e) Zeitpunkt des Beginns und des Abschlusses der
Korrosionsprufung;

f) Nummer und Ausgabedatum dieser Europaischen
Norm;

g) Angewandtes Priifverfahren;

h) Allgemeines Erscheinungsbild der Probekdrper
(Beschadigungen, Risse);

i) Art des Korrosionsschutzes;

k) Prozentualer Anteil korrodierter Oberfliche der
einzelnen Probekdérper und der Vergleichsprobekor-
per (falls vorhanden) und Mittelwerte; (Alternativ:
Reduzierung des Rostgrades jedes einzelnen Probe-
kérpers und Mittelwert);

I) Beschreibung der Korrosionserscheinungen.



