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Die Europaische Norm EN 817:1997 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Diese Europédische Norm EN 817:1997 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 164
“Wasserversorgung” (Sekretariat: Frankreich) ausgearbeitet worden.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der ArbeitsausschuB NAA-164/8
“Sanitararmaturen” des Normenausschusses Armaturen (NAA).

Aufgrund von Gesetzen und Verordnungen gelten in der Bundesrepublik Deutschland
tber die Festlegungen von DIN EN 817 hinaus noch folgende Anforderungen:

— Fur die Anforderungen an das Gerauschverhalten von Sanitararmaturen gilt in
Deutschland die Norm DIN 4109. Das bedeutet, daB die Eingruppierung der
Armaturen in die Armaturengruppe I oder II zusatzliche Anforderungen bei einem
FlieBdruck von 5 bar gelten, die um 5 dB(A) liber den Anforderungswerten bei einem
FlieBdruck von 3 bar liegen.

Flr die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die ent-
sprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 228-1  siehe DIN ISO 228-1
ISO 5167-1 siehe DIN EN ISO 5167-1

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN EN ISO 5167-1
DurchfluBmessung von Fluiden mit Drosselgeraten — Teil 1: Blenden, Disen und
Venturirohre in voll durchstrémten Leitungen mit Kreisquerschnitt (ISO 5167-1:1991);
Deutsche Fassung EN ISO 5167-1:1995

DIN 1SO 228-1
Rohrgewinde flr nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil1: MaBe,
Toleranzen und Bezeichnung; Identisch mit ISO 228-1 : 1994
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1996-11-30 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfullen,
in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne
jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.
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und dem Vereinigten Kdnigreich.
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Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 164 “Wasserversorgung” erarbeitet, dessen Sekreta-

riat AFNOR innehat.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis

Februar 1998 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander

gehalten, diese Europadische Norm zu Gbernehmen:

Belgien, Dépemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

0 Einleitung

Da das Produkt nach dieser Norm auf die Qualitdt des
Wassers fur den menschlichen Gebrauch nachteilige
Auswirkungen haben kann, ist folgendes zu beachten:

1) Diese Norm enthalt keine Angaben dariber, ob
das Produkt in den einzelnen Mitgliedstaaten der EU
oder der EFTA ohne Einschrankungen angewendet
werden darf;

2) Es sollte beachtet werden, daB vorhandene natio-
nale Vorschriften tber die Verwendung und/oder die
Eigenschaften dieses Produktes giltig bleiben bis
entsprechende europaische Regelungen verabschie-
det worden sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt,

— die MaBe, Anforderungen an die Dichtheit, das
mechanische und hydraulische Verhalten, das mecha-
nische VerschleiBverhalten sowie das Gerduschver-
halten, denen mechanisch einstellbare Mischer ge-
niigen mussen, sowie
— die Prifverfahren, um diese Anforderungen zu
Uberprifen,

fest.

Die Norm gilt:
— flr mechanisch einstellbare Mischer fiir die Aus-
ristung von Sanitdrgegenstédnden, die in den der
Hygiene dienenden Raumen (Toiletten, Bader) und in
Klchen installiert werden;
— fur mechanisch einstellbare Mischer PN 10, die

unter den nachstehenden Druck- und Temperaturbe-
dingungen eingesetzt werden:

Tabelle 1: Anwendungsbedingungen der mechanisch
einstellbaren Mischer

Empfohlener
Anwendungs-
bereich
(FlieBdruck)

Anwendungs-
bereich

FlieBdruck | 0,05 MPa (0,5 bar) | 0,1 MPa<P
min. < 0,5 MPa
(1 bar <P <5 bar)
Ruhedruck | 1 MPa (10 bar)

max.

Temperatur | < 90°C < 65°C

ANMERKUNG: Fir mechanisch einstellbare
Mischer, die unter Niederdruck aus Tabelle 1 ein-
gesetzt werden, siehe prEN 1286.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Européischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 31
Waschtische — AnschluBmabe

EN 32
Waschtische, wandhangend — AnschluBmaBe fir
Steinschraubenbefestigung

EN 35

Sitzwaschbecken, bodenstehend mit Zulauf von
oben — AnschluBmafe

EN 36
Sitzwaschbecken, wandhangend, mit Zulauf von
oben — AnschluBmaBe

EN111

Handwaschbecken, wandhdngend — AnschluBmate
EN 232

Badewannen — AnschluBmaBe
EN 246

Sanitdrarmaturen — Allgemeine Anforderungen an
Strahlregler

EN 248
Sanitararmaturen — Allgemeine Anforderungen fur
elektrolytische NiCr-Uberziige

prEN 695
Kiichenspllen — AnschluBmaBe

prEN 1717
Schutz des Trinkwassers vor Verunreinigungen in
Trinkwasserinstallationen und allgemeine Anforderun-
gen an Sicherungseinrichtungen zur Verhiitung von
Trinkwasser-Verunreinigungen durch RuckflieBen

EN ISO 3822-1
Akustik — Prifung des Geréduschverhaltens von
Armaturen und Geraten der Wasserinstallation im
Laboratorium — Teil 1: MeBverfahren
(ISO/DIS 3822-1:1995)

EN ISO 3822-2
Akustik — Prufung des Gerauschverhaltens von
Armaturen und Geraten der Wasserinstallation im
Laboratorium — Teil 2: Anschlu3- und Betriebsbedin-
gungen fir Auslaufarmaturen (ISO 3822-2 : 1995)
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EN ISO 3822-4
Akustik — Prufung des Gerauschverhaltens von
Armaturen und Geraten der Wasserinstallation im
Laboratorium — Teil 4: AnschluB- und Betriebsbedin-
gungen fiir Sonderarmaturen (ISO 3822-4 : 1996)

I1ISO 228-1:1994
Rohrgewinde fur nicht im Gewinde dichtende Verbin-
dungen — Teil 1: Gewinde-Kurzzeichen, MaBe und
Toleranzen

ISO 5167-1:1991
DurchfluBmessung von Fluiden mit Drosselgeraden —
Teil 1: Blenden, Diisen und Venturirohren in voll durch-
strdmten Leitungen mit Kreisquerschnitt

3 Definition

Fir die Anwendung dieser Norm gilt die folgende
Definition:

Mechanisch einstellbarer Mischer: Armatur, die mit
einem Betétigungsorgan das Mischen von Warmwasser
und Kaltwasser von der Position “nur Kaltwasser” bis zur
Position “nur Warmwasser” sowie das Einstellen des
Durchflusses dieses Gemisches von der Position “Durch-
flud Null” bis zur Position “maximaler DurchfluB” entwe-
der mit demselben Betatigungsorgan oder mit einem
anderen, unabhéngigen Betatigungsorgan zulaft.

4 Einteilung

Es wird zwischen zwei Bauarten von mechanisch einstell-
baren Mischern unterschieden:

41 Einhandmischer: Mechanisch einstellbare Mischer
mit nur einem Betdtigungsorgan zum Einstellen des
Durchflusses und der Temperatur.

4.2 Andere Mischer: Mechanisch einstellbare Mischer
mit unabhéangig voneinander einzustellenden Betati-
gungsorganen fir den DurchfluB und fir die Tempe-
ratur.

5 Bezeichnung

Ein Mischer wird wie folgt bezeichnet:
— mit seiner Bauart (siehe Abschnitt 4) und mit oder
ohne Umsteller (siehe Tabelle 2);
— mit der Ausflhrung des Gehduses (siehe
Tabelle 2);
— mit der Ausfihrung des Auslaufs (siehe Tabelle 2);
— mit dem Sanitargegenstand, flr den er vorgesehen
ist (siehe Tabelle 2);
— mit seiner Montageart (siehe Tabelle 2);
— mit seiner Armaturengruppe und DurchfluBklasse
(siehe Tabelle 14);
— mit dem Hinweis auf diese Norm (EN 817).
Fir den besonderen Fall der Wannenflll- und Brausebat-
terie ist diese mit zwei DurchfluBklassen zu bezeichnen,
und zwar zuerst der Abgang Wanne und dann der
Abgang Brause.
Bezeichnungsbeispiel: Einhandmischer, mit Umsteller,
Standbatterie mit festem Auslauf, fir Wanne/Brause;
Standmontage; Armaturengruppe I; DurchfluBklasse C/B;
EN 817

Tabelle 2: Bezeichnung

Umsteller Mit oder ohne Umsteller

Ausfiihrung

des Gehauses Zweiloch, Einloch, Aufputz, Unterputz

fester oder schwenkbarer Auslauf
kein Auslauf

Ausflhrung
des Auslaufs

Sanitar- Waschbecken, Sitzwaschbecken,
gegenstand Splile, Wanne, Brause
Montageart Standmontage, Wandmontage

6 Kennzeichnung und Markierung
6.1 Kennzeichnung

Mechanisch einstellbare Mischer nach dieser Norm sind

dauerhaft und lesbar auf dem Gehause zu kennzeichnen:
— mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers, der
Armaturengruppe und der DurchfluBklasse.

Fir den besonderen Fall der Wannenfull- und Brausebat-

terie ist mit zwei DurchfluBklassen zu kennzeichnen, und

zwar zuerst der Abgang Wanne und dann der Abgang

Brause.

6.2 Markierung

Die Bewegungsrichtung des Betatigungsorgans flr die
Temperatureinstellung ist zu kennzeichnen:

— flr Kaltwasser mit blauer Farbe;
— flr Warmwasser mit roter Farbe.

Die Markierung fir Kaltwasser ist rechts und die fur
Warmwasser ist links anzuordnen.

7 Werkstoffe

7.1 Chemisches und hygienisches
Werkstoffverhalten

Alle mit Trinkwasser in Berlihrung kommenden Werk-
stoffe dlrfen bis zu einer Temperatur von 90°C keine
Gefahr fiir die Gesundheit darstellen. Sie dirfen das
Trinkwasser weder in seiner Lebensmittelqualitat noch im
Aussehen, im Geruch oder Geschmack nachteilig ver-
andern.

In dem in Abschnitt 1 empfohlenen Anwendungsbereich
durfen sich die Werkstoffe nicht so verandern, daB die
Arbeitsweise des mechanischen Mischers in Frage
gestellt ist. Die drucktragenden Teile missen den
Beanspruchungen nach Tabelle 1 standhalten. Nicht
hinreichend korrosionsbestandige Werkstoffe miissen
korrosionsgeschutzt sein.

7.2 Zustand sichtbarer Dekor-Oberflachen
und Beschaffenheit der Beschichtung
Die sichtbaren Oberflachen der verchromten Teile und die

NiCr-Beschichtungen missen den Festlegungen nach
EN 248 entsprechen.

8 MaBe

8.1 Allgemeine Bemerkungen zu den
Zeichnungen

Form und Ausflihrung der Teile sind dem Hersteller (ber-

lassen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Zulassige Abweichungen von den angegebenen MaBen
sind in 8.5 enthalten.
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8.2 Mechanisch einstellbare Mischer, Standbatterie
Die genormten MaBe von mechanisch einstellbaren Mischern:

— ermdglichen erstens ihren Einbau und die Austauschbarkeit am jeweiligen Sanitargegenstand nach den Normen
EN 31, EN 32, EN 35, EN 36, EN 111, EN 232, prEN 695;

— und beinhalten zweitens verschiedene AnschluBmadglichkeiten an die Trinkwasserinstallation.

8.21
8.2.11

Einloch-Standbatterie (Tabelle 3)
Ohne Brause (Bild 1a)
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Bild 1a: Einloch-Standbatterie ohne Brause

8.2.1.2 Mit Brause (Bild 1b und 1c)
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Bild 1b: Einloch-Standbatterie mit Seitenbrause
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Bild 1c: Einloch-Standbatterie mit integrierter Brause

8.2.1.3 AnschluBschlauche

Mafe in mm

350

Schlduche

Bild 2: AnschluBschlauche

ANMERKUNG 1: Die Bilder1a, 1b, 1¢, 5, 6 gelten auch flir mit AnschluBschlduchen ausgeristete Armaturen.
Die dargestellten Beispiele haben keinen einschrankenden Charakter.

ANMERKUNG 2: Die AnschluBschlauche sollten dem Entwurf prEN “AnschluBschlduche flir die Trinkwasser-
installation” (WI 00164121) entsprechen.
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Tabelle 3: Einloch-Standbatterie mit oder ohne Brause (Bilder 1a, 1b und 1c¢); Mischer fiir Tischmontage mit
Betatigungsorgan getrennt von den Abgéangen (Bilder 5 und 6)

Mage in Millimeter

Kennbuchstabe Zahlenwert Bemerkungen
D min. 100 Gemessen von der Mitte der Auslauféffnung aus,
und zwar in der Ausflhrung, in der der Mischer
geliefert wird, d.h. je nach Ausfihrung mit oder
ohne Strahlregler.
E min. 25 Abstand zum niedrigsten Punkt der Auslaufoff-
nung
F min. 42 Waschbecken, Sitzwaschbecken, Fir mechanisch einstellbare Mischer mit Seiten-
Spule, Wanne brause
Bezogen auf das kleinste Auflageman
G min. 45 Bezogen auf das kleinste AuflagemaB des
Mischers
G, AuBendurchmesser: max. 50 Befestigungsscheibe
H max. 29 Mischer mit Seitenbrause
J max. 33,5 Umschriebener Kreis mit Durchmesser J, der die
zwei Zulaufrohre des Schafts einschlieft
L und L, Die MaBe mussen eine Befestigung des
Mischers auf Unterlagen mit einer Dicke von
1 mm bis 18 mm zulassen.
T — Kupferrohr — Glatt
AuBendurchmesser 10 — oder mit GewindeanschluB G3/s” (AuBen-
oder Innengewinde) oder G2”(AuBen- oder
Innengewinde)
— Ein flexibler Schlauch nach 8.2.1.3: — Mit glattem AnschluB,
AuB3endurchmesser 10
— oder mit GewindeanschluB G3/s” (AuBen-
oder Innengewinde) oder G1%~2" (AuBen- oder
Innengewinde)
U min. 350
\' max. 35 Badewanne GroBte Ausladung der Auflageflache des

max. 32 Waschbecken, Sitzwaschbecken, Splile

Mischers nach hinten.

Von der Mittellinie des Kreises mit DurchmesserJ
bemaft.

ANMERKUNG: Die MaBe J, T und U sind flir Badebatterien nicht festgelegt und der Wahl des Herstellers (iberlassen.




Seite 8
EN 817 : 1997

8.2.2 Zweiloch-Mischer, Standbatterie (Bild 3, Tabelle 4)
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Bild 3: Zweiloch-Mischer, Standbatterie
Tabelle 4: Zweiloch-Mischer MaBe in Millimeter
Kennbuchstabe Zahlenwert Bemerkungen
A G12B siehe ISO 228-1
C Waschbecken, Sitzwaschbecken,
Spiile: 200135
Badewanne: 150 =1
D min.100 Gemessen von der Mitte der Auslauféffnung aus,
und zwar in der Ausflihrung, in der die Armatur
geliefert wird, d. h. je nach Ausflhrung mit oder
ohne Strahlregler.
E min. 25 Abstand zum niedrigsten Punkt der Auslauféff-
nung
G Waschbecken, Sitzwaschbecken, Splile: min. 42 | Bezogen auf das kleinste Auflageman
Badewanne: min. 45
G, AuB3endurchmesser: max. 50 Befestigungsscheibe
L und L, Die MaBe missen eine Befestigung des
Mischers auf Unterlagen mit einer Dicke von 1
bis 18 mm zulassen und den AnschluB3 an die
Trinkwasserinstallation sicherstellen.
N max. 24
\' max. 35 fir Badewannen GroBte Ausladung der Auflageflache des

max. 32 fir Waschbecken, Sitzwaschbecken,
Splile

Mischers nach hinten.

Von der Mittellinie des Kreises mit Durchmesser A
bemaft.




Seite 9
EN 817 : 1997

8.2.21 MaBe der Eindrehung am Schaftende

Wenn die Schaftenden mit einer Eindrehung zum Einstecken eines Rohres versehen sind, dann mussen die MaBe nach
Tabelle 5 gelten. (zum Beispiel: Fall 1 oder Fall 2)

Mafe in mm
1 ¢ Aﬂ L
A’ 1
D v
7 N7
U . M7
‘N o F
o~
T g ! A=
A Y4 | ===
| i
N1 0.3 min
30° N1
Fall 1 Fall 2
Bild 4
Tabelle 5: MaBe der Eindrehung MaBe in Millimeter
Zahlenwert
Kennbuchstabe
Fall 1 Fall 2
N, 12,3%92 15,2 + 0,05
min. 13
N, min. 5 mit einer Fase von 30° und einem Steg von min.
0,3 Breite am Eingang der Eindrehung

8.2.3 Mechanisch einstellbare Mischer mit Betatigungsorgan getrennt von den Abgéangen (MaBe siehe Tabelle 3)
8.2.3.1 Mechanisch einstellbare Mischer mit separater Brause

ate%

| =
L | . Yy |
~< i 17 A
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=

. _TF_ R
/
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Bild 5: Mischer mit separater Brause
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8.2.3.2 Mechanisch einstellbare Mischer mit separatem Auslauf
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Bild 6: Mischer mit separatem Auslauf

8.2.4 Mechanisch einstellbare Mischer fiir Montage auBerhalb des sanitdren Ausstattungsgegenstandes
Form, Ausfiihrung und MaBe bleiben dem Hersteller (iberlassen. Gewindeanschliisse miissen den ISO-Normen entsprechen.

Wird der Sicherheitsabstand, Ma3 E = 25 mm, nicht eingehalten, dann sind entsprechende Sicherheitseinrichtungen nach
prEN 1717 erforderlich.

8.3 Mechanisch einstellbare Mischer, Wandbatterie

Die genormten MaBe ermdglichen verschiedene AnschluBarten der mechanisch einstellbaren Mischer an die Trinkwasser-
installation.

8.3.1 Mechanisch einstellbare Mischer, Zweiloch-Aufputz-Wandbatterie
8.3.1.1 Mechanisch einstellbare Mischer mit geraden AnschluBstlicken (siehe Bild 7)

G

gerades
I AnschluBstuck

|

|

| |
- -

fec—— Mischer

Bild 7: Mechanisch einstellbare Mischer mit geraden Anschliissen
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8.3.1.2 Mechanisch einstellbare Mischer mit exzentrischen Anschlissen (siehe Bild 8)

F

exzentrisches
AnschluBstiick

le=—— Mischer

Bild 8: Mechanisch einstellbare Mischer mit exzentrischen Anschliissen

8.3.1.3 Mechanisch einstellbare Mischer mit Uberwurfmutter (siehe Bild 9)

G

i —=— Uberwur fmut ter

=—— Mischer

Bild 9: Mechanisch einstellbare Mischer mit Uberwurfmutter
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Tabelle 6: AnschluB3seite, MaBe (Bilder 7, 8 und 9)
MaBe in Millimeter

Kennbuch-|  Zahlen-
stabe wert Bemerkungen
AY G/2B ISO 228-1
Al G3a ISO 228-1
B min. 9 Nutzbare Gewindelange,
ohne Dichtung
C min.15 Nutzbare Gewindelange
F 140 bis 160 | Eine Abweichung uber diesen
Bereich hinaus ist zul&ssig
G 150 +1
") Aufgerauhte Gewindeoberflachen zum Anbringen
von Dichtmitteln sind zugelassen. In diesen Féllen
darf das untere GrenzabmaB des AuBendurchmes-
sers, wie in der 1ISO 228-1 festgelegt ist, um 0,35 mm
erweitert werden.
Die Verwendung von formbaren Dichtmitteln ist zu-
lassig.

8.3.2 MaBe, Auslaufseite (Bild 10; Tabelle 7)

—

D1

MBI

Bild 10: Mechanisch einstellbare Mischer, Wandbatterie

Tabelle 7: Auslaufseite, MaBe

8.4 AnschluBmaBe fiir Auslaufvorrichtungen
8.4.1 Auslauf firr Strahlregler
Im Fall bei dem Auslauféfinungen mit Strahlreglern aus-
gestattet sind.
a) nach EN 246, dann gelten die MaBe in den
Tabellen 8 und 9;
b) die nicht mit EN 246 Ubereinstimmen, dann gelten
fur diese Armaturen die Anforderungen nach 8.5.
Um die Austauschbarkeit von Strahlreglern sicherzustel-
len, missen die Herstellabweichungen fir die AnschluB-
gewinde des Auslaufs mit den genormten Anschluge-
winden der Strahlregler abgestimmt werden.

8.411 Auslauf flr Strahlregler mit Innengewinde
(Bild 11; Tabelle 8)

T
=
n

Bild 11: Auslauf fiir Strahlregler mit Innengewinde

Tabelle 8: MaBe fiir Auslauf (Innengewinde)
MaBe in Millimeter

M M22 x1—6g

min. 14 bis max. 17

N min. 4,5

8.4.1.2 Auslauf fur Strahlregler mit AuBengewinde

2222272222722
l

 m :

\

L
]
MaBe in Millimeter X
Kennbuch- | Zahlen- a
stabe wert Bemerkungen .
Die Lange der Auslaufausla-
dung muB die Anforderungen Bild 12: Auslauf fiir Strahlregler mit AuBengewinde
. an die Funktion, fur die sie .. .
D1 min. 115 zusammen mit dem Sanitar- Tabelle 9: MaBe fiir Auslauf (AuBenge.wm(.:Itle)
gegenstand gedacht ist, erfiil- MaBe in Millimeter
len. Q M24 x1—6H M28 x1— 6 H
P min. @ 24,2 min. 28,3
8.3.3 Mechanisch einstellbare Mischer, Unterputz- R 45%02 6402
oder Einlochbatterie S 1,5 bis 4,5 3,5 bis 9,5
Form, Ausflhrung und MaBe bleiben dem Hersteller X min. 14 bis max. 17 min. 15 bis max. 19
(berlassen. Gewindeanschlliisse miissen 1SO 228-1 ent- v N3 in.a5
sprechen. min. min. 4,




8.4.2 AnschluB Brause (siehe Bild 13, 14 und Tabelle 10)
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Bild 13: AnschluB3 Brause unten
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/
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Bild 14: AnschluB Brause oben

Tabelle 10: AnschluBmaBe Brause
Mage in Millimeter

Kennbuch-| Zahlen-
stabe wert Bemerkungen
AnschluBgewinde fur
B Brauseschlauch
min. 7,5 . i
Nutzbare Gewindelange
B1 min. 9,5 Freie Lange des Stutzen
G'2B")
A oder ISO 228-1
G%4B
) VorzugsmaB
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Ein ausreichender Abstand zwischen der Wand und dem
AnschluB fir den Brauseschlauch muf3 vorgesehen sein,
damit das Befestigen und Ldsen des Schlauches sowie
eine Richtungseinstellung méglich ist.

8.5 Sonderfille

8.5.1 Sonderausfiihrung von mechanisch
einstellbaren Mischern, Standbatterien
Bei mechanisch einstellbaren Mischern, die fliir beson-
dere Anwendungsfalle bestimmt sind, z. B. fir die Mon-
tage auf sanitaren Ausstattungsgegenstanden, die nicht
mit Européaischen Normen Ubereinstimmen, oder wo die
Austauschbarkeit nicht gefordert ist usw., sind MaBabwei-
chungen zuléssig, wenn
— alle anderen Anforderungen dieser Norm einge-
halten sind,
— eine sichere Befestigung auf der Auflageflache mit
vollsténdiger Abdeckung der Hahnlécher und Kkorrek-
ter AnschluB an die Wasserinstallation gegeben ist,
Das Wasser muB ohne unzulassiges Spritzen austreten.
Der Sicherheitsabstand MaB E = 25 mm. Wenn das MaB
E <25 mm, dann ist eine Sicherheitseinrichtung nach
prEN 1717 erforderlich.
Aus den Herstellerunterlagen, einschlieBlich der der
Armatur beiliegenden Installationshinweise, muf3 klar her-
vorgehen, da3 diese Armatur eine Sonderausfiuhrung ist.

8.5.2 Sonderausfiihrungen von mechanisch
einstellbaren Aufputz-Mischern fiir die
Wandmontage

Fir mechanisch einstellbare Aufputz-Mischer flr beson-

dere Anwendungsféalle oder wo die maBliche Austausch-

barkeit nicht gefordert ist, sind MaBabweichungen zulas-
sig, wenn:
— alle anderen Anforderungen nach dieser Norm
erfiillt sind,
— eine sichere Befestigung und ein korrekter
AnschluB3 an die Trinkwasserinstallation gegeben ist
und, falls die Verbindung mit der Rohrleitung mittels
GewindeanschluB3 erfolgt, diese 1ISO 228-1 entspricht,
— aus den Herstellerunterlagen, einschlieBlich der
der Armatur beiliegenden Installationshinweise, klar
hervorgeht, daB3 die Armatur eine Sonderausflihrung
ist.

9 Anforderungen an die Dichtheit
9.1 Allgemeines

Die nachstehend beschriebenen Priifungen sind fir Typ-
Anerkennungsprufungen (im Laboratorium) und nicht fir
die Fertigungskontrolle vorgesehen.

Dieser Abschnitt gilt fir Verfahren zur Prifung der Dicht-
heit vollstandiger Mischer und legt die entsprechenden
Anforderungen fest.

9.2 Prifverfahren

9.21 Prinzip

Diese Prifung beruht auf dem Prinzip, mit innerem Uber-

druck, mit Kaltwasser erzeugt,
a) die Dichtheit des Absperrorgans (siehe 9.3 und
9.4);
b) die Dichtheit des vollstandigen Mischers (siehe 9.3
und 9.5);
c) die Dichtheit handbetatigter Umsteller (siehe 9.6)
oder Umsteller mit automatischer Ruckstellung
(siehe 9.7) bei Mischern, die entsprechend ausge-
riistet sind

zu prifen.
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Fir den Fall, daB Umsteller mit automatischer Rickstel-
lung als Sicherungseinrichtung gegen Ricksaugung
angesehen werden, so miissen sie den besonderen
Anforderungen nach Abschnitt 15 genligen.

9.2.2 Priifeinrichtung

Ein geschlossener Wasser-Prifkreislauf, der die gefor-
derten Ruhe- und FlieBdriicke abgibt und wahrend der
Prifung aufrechterhalt.

9.3 Prifung der Dichtheit des Mischers vor
dem Absperrorgan und der Dichtheit des
Absperrorgans selbst

9.3.1 Durchfiihrung der Priifung

— Der Mischer ist an die beiden Wasserzulaufe der
Prifstrecke anzuschlieBen.

— Bei offener Auslauféffnung und geschlossenem
Absperrorgan wird der Mischer (60 *5)s lang
mit einem Wasserdruck von (1,6 = 0,05) MPa
((16 = 0,5) bar) Uber den gesamten Betatigungsbe-
reich der Temperatureinstellung beaufschlagt.

9.3.2 Anforderungen
a) Prifung der Dichtheit vor dem Absperrorgan
Wahrend der Prifung darf an den Gehausewanden
weder Lecken noch Tropfenbildung auftreten.
b) Priifung der Dichtheit des Absperrorgans

Wahrend der Prifung darf am Absperrorgan kein
Lecken auftreten.

9.4 Priifung der Dichtheit des Absperrorgans,
QuerfluB zwischen Warm- und Kaltwasser

9.41 Durchfiihrung der Priifung

— Nur ein Wasserzulauf der Prifstrecke ist an den
Mischer anzuschlieBen.

— Bei offener Auslauféffnung und geschlossenem
Absperrorgan wird der Mischer (60 X 5) s mit einem
Wasserdruck von (0,4 + 0,02) MPa ((4 £+ 0,2) bar) uber
den gesamten Betdtigungsbereich des Temperatur-
reglers beaufschlagt.

— Die Prifung wird mit umgekehrtem Wasserzulauf-
anschluB3 wiederholt.

9.4.2 Anforderungen

Waéhrend der Prifung darf am Auslauf und am nicht ange-
schlossenen Zulauf weder Lecken noch Tropfenbildung
auftreten.

9.5 Priifung der Dichtheit des Mischers hinter
dem Absperrorgan

9.5.1 Durchfiihrung der Priifung
— Der Mischer ist an die beiden Wasserzulaufe der
Prifstrecke anzuschlieBen.
— Bei geschlossener Auslauféffnung und offenem
Absperrorgan wird der Mischer (60 = 5) s mit einem
Wasserdruck von (0,4 £ 0,02) MPa ((4 £ 0,2) bar) Giber
den gesamten Betatigungsbereich der Temperaturein-
stellung beaufschlagt.

— Die Prifung ist zu wiederholen, wobei (60 + 5) s ein
Wasserdruck von (0,02 + 0,005) MPa ((0,2 + 0,05) bar)
aufgebracht wird.

9.5.2 Anforderungen

Wahrend der Prifung darf weder Lecken noch Tropfen-
bildung auftreten.

9.6 Priifung der Dichtheit handbetétigter
Umsteller

9.6.1 Durchfiihrung der Priifung

— Der Mischer ist in seiner Gebrauchslage an die
Prifstrecke anzuschlieBen.

— Der Umsteller ist in Stellung Wanne zu bringen, die
Auslauféffnung zur Wanne ist kinstlich zu verschlie-
Ben und die Auslauféffnung zur Brause ist offen.

— Ein Ruhedruck von (0,4 +0,02) MPa ((4 +0,2) bar)
ist (60 £ 5) s aufzubringen und die Dichtheit der Aus-
lauféffnung zur Brause ist nachzuprifen.

— Zusatzlich ist, wenn die Dichtheit des Umstellers
durch einen oder mehrere O-Ringe sichergestellt
istt, ein Ruhedruck von (0,02 + 0,005) MPa
((0,2 £ 0,05) bar) (60 £ 5) s aufzubringen. In diesem
Fall ist zuerst der hochste Druck anzuwenden, dann
allmahlich auf den niedrigeren Druck zurlickzugehen
und die Dichtheit der Auslauféffnung zur Brause ist
nachzuprtifen.

— Der Umsteller ist in Stellung Brause zu bringen, die
Auslauféffnung zur Brause ist kinstlich zu verschlie-
Ben, die Auslauféffnung zur Wanne ist offen.

— Ein Ruhedruck von (0,4 £ 0,02) MPa ((4 *+ 0,2) bar)
ist (60 * 5) s aufzubringen und die Dichtheit der Aus-
lauféffnung zur Wanne ist nachzuprifen.

— Zusatzlich ist, wenn die Dichtheit des Umstellers
durch einen oder mehrere O-Ringe sichergestellt
ist, ein Ruhedruck  von (0,02 + 0,005) MPa
((0,2 £ 0,05) bar) (60 £ 5) s aufzubringen. In diesem
Fall ist zuerst der hochste Druck anzuwenden, dann
allmahlich auf den niedrigeren Druck zurtickzugehen
und die Dichtheit der Auslauféffnung zur Wanne ist
nachzupriifen.

9.6.2 Anforderungen
Die Dichtheit ist gegeben, wenn kein Lecken auftritt.

9.7 Priifung der Dichtheit von Umstellern mit
automatischer Riickstellung

9.7.1 Durchfiihrung der Priifung

— Der Mischer ist in seiner Gebrauchslage an die
Prifstrecke anzuschlief3en, die Auslauféffnungen sind
vollstandig offen.

— Ein Strémungswiderstand der DurchfluBklasse A ™)
ist an der Auslauféffnung zur Brause anzuschlieen
(siehe 14.3.3).

— Der Umsteller ist in Stellung Wanne zu bringen
und ein FlieBdruck von (0,4 £ 0,02) MPa ((4 + 0,2) bar)
ist (60 £ 5) s aufzubringen. Es ist zu prufen, ob die
Auslaufoéffnung zur Brause dicht ist.

— Der Umsteller ist in Stellung Brause zu bringen. Es
ist zu prifen, ob die Auslauféffnung zur Wanne dicht
ist.

— Der Umsteller verbleibt in Stellung Brause, der
FlieBdruck ist auf (0,05 + 0,005) MPa ((0,5 *+ 0,05) bar)
zurickzunehmen. Es ist zu prifen, ob sich der
Umsteller nicht aus seiner Stellung 16st und ob, wéh-
rend dieser Druck (60 = 5) s gehalten wird, die Aus-
lauféffnung zur Wanne dicht ist.

— Der Wasserzulauf ist abzustellen. Es ist zu prifen,
ob sich der Umsteller in Stellung Wanne zurlickstellt.

) Ein Stromungswiderstand, der bei Prlifung unter einem

FlieBdruck von 0,3 MPa einen DurchfluB von 0,25 l/s
aufweist.



— Es st erneut ein FlieBdruck von (0,05 £ 0,005) MPa
((0,5+0,05) bar) (60+5)s aufzubringen. Es ist zu
prifen, ob die Auslauféffnung zur Brause dicht ist.

9.7.2 Anforderungen
Die Dichtheit ist gegeben, wenn kein Lecken auftritt.

9.8 Zusammenstellung der Anforderungen

ANMERKUNG: Eine Zusammenstellung aller
Anforderungen ist in Tabelle C.1 aufgefiihrt.

10 Anforderungen an das hydraulische
Verhalten

10.1 Allgemeines

Die nachstehend beschriebene Prifung ist fur Typ-Aner-
kennungsprifungen (im Laboratorium) und nicht flr die
Fertigungskontrolle vorgesehen.
Dieser Abschnitt beschreibt ein Prifverfahren, bei dem
mit gleichem und konstantem Druck auf den beiden Ver-
sorgungsleitungen (Warm- und Kaltwasser) zur Bestim-
mung folgender Anforderungen ermittelt werden:

— der Wert des Durchflusses (siehe 10.6.1);

— die Sensibilitat (siehe 10.6.2).

10.2 Priifverfahren

Die Prifungen der Anforderungen nach 10.6 werden aus-
gehend entweder vom Verlauf einer Reihe von Kurven
oder von MeBwerten, die fiir die verschiedenen Funktio-
nen des Mischers reprasentativ sind, durchgefihrt.

10.3 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtung besteht aus:

— zwei Versorgungsleitungen (Warm- und Kaltwas-
ser) (siehe Bild 15);

— einer Prifstrecke (siehe Bild 16).

Kaltwasser
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10.3.1 Versorgungsleitungen

Jede Versorgungsleitung enthalt:
a) eine Einrichtung zur Regelung der Temperatur
(nicht abgebildet), mit der
— die Temperatur des Kaltwassers auf einen Wert
zwischen 10°C und 15°C und
— die Temperatur des Warmwassers auf einen Wert
zwischen 60°C und 65°C eingestellt werden kann;
b) eine Einrichtung (1), um die geforderten Driicke
aufbringen zu kénnen;
c) eine Rohrleitung (2) mit ausreichendem Quer-
schnitt, um die Versorgung mit dem erforderlichen
DurchfluB sicherzustellen;
d) eine Einrichtung (3) zum Messen des Durchflusses.

10.3.2 Priifstrecke (siehe Bild 16)

Die Prifstrecke enthalt fur jeden Warmwasser- oder Kalt-
wasserzulauf zum Mischer:

a) eine Rohrleitung, bestehend aus einem starren
Metallrohr mit einem Durchmesser und einer Lénge
entsprechend den MaBen in Tabelle 11 bzw. Bild 16
und mit:

— einer Vorrichtung zum AnschlieBen dieser

Rohrleitung an die Versorgungsleitung;

— einem MeBkopf fiir die Druckaufnahme;

— einem TemperaturmeBflhler;

— einem Anschluf3 an den armierten Schlauch.
b) einen armierten Schlauch von 500 mm Lange und
mit einem Mindest-Durchmesser gleich dem Durch-
messer des Metallrohrs sowie an seinem Ende eine
Einrichtung zum AnschlieBen an den Mischer;
c) einen TemperaturmeBfiihler flir das Wasser am
Auslauf des Mischers;
d) eine spielfreie Vorrichtung, mit der die Betati-
gungsorgane zur Einstellung der Temperatur und des
Durchflusses des Mischers automatisch oder nicht
automatisch mit einer Geschwindigkeit von etwa
0,5°/s oder 0,8 mm/s betatigt werden kdnnen;

Versorgungsleitungen

Warmwasser

- r— - —— — — —— — — ——— . —

]
|
|
' Prifling
!
I
1
1

Bild 15: Versorgungsleitungen
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ANMERKUNG: Fiir Mischer, die nicht direkt an die AnschluBmutter der Prifstrecke angeschlossen werden kdnnen,
sind ZwischenanschluBstlicke zu verwenden, die einen minimalen Druckverlust aufweisen.

Bild 17: Montage des Mischers

Gerate, mit denen

— die Dricke MeBgenauigkeit = 1% bezogen auf
den MeBwert;

— die Durchflisse MeBgenauigkeit + 2% bezo-
gen auf den MeBwert;

— die Temperaturen MeBgenauigkeit + 1% bezo-
gen auf den MeBwert;

— die Verstellung (G) des Betatigungsorgans zur
Einstellung der Temperatur.

gemessen werden kdnnen.

ANMERKUNG: Die Ablesungen der verschie-
denen Parameter Qg, Qw, Qu und G kdnnen
kontinuierlich aufgezeichnet werden.

Dabei ist:
Qg die Menge des Kaltwassers
Qw die Menge des Warmwassers
Qp die Menge des Mischwassers

10.3.3 Rohrleitungen

Werkstoff: Die Art der Rohre ist nicht vorgeschrieben,
vorausgesetzt, es handelt sich um Metall.

Ihre innere Oberflache muB glatt sein.

MaBe: Zusatzlich zu den in Bild 16 enthaltenen MaBen
sind folgende Mafe einzuhalten:



Tabelle 11: AnschluBmaBe
Mage in Millimeter

AnschluBman

des Mischers Innendurchmesser | AnschluBmutter
/2 min. 13 G2
/4 min. 20 G3/a

10.3.4 MeBkopfe (Druck)

Die MeBkdpfe miissen entweder mit Lochteilung oder mit
Ringspalt ausgestattet sein (siehe Anhang A).

10.4 Montage des Mischers

Je nach Bauart des Mischers muf3 eine der Montagearten
nach Bild 17 angewandt werden.

10.5 Durchfiihrung der Priifung

— Die beiden Versorgungsleitungen des Mischers
sind an die Prifstrecke anzuschlieBen;

— Die automatische Mitnhahmevorrichtung ist am
Betatigungsorgan fir die Temperatureinstellung anzu-
bringen;

— Bei Mischern mit einem Betéatigungsorgan flir die
DurchfluBeinstellung, welches getrennt von dem fur
die Temperatureinstellung ist, ist Ersteres auf den
maximalen DurchfluB einzustellen. Bei Einhebel-
mischern ist das Betatigungsorgan fur die Einstellung
des Durchflusses so einzustellen, daB der maximale
DurchfluB erreicht wird;

— Der Mischer ist auf der Kaltwasserseite mit
Wasser mit einer Temperatur T von 10°C bis 15°C,
auf £1°C reguliert, zu speisen, die Versorgungs-
leitung flir das Warmwasser ist abgesperrt;

Der Druck P ist bei offenem Mischer auf
(0,3 £ 0,02) MPa ((3 £ 0,2) bar) einzustellen;

— Dieser Vorgang wird am Warmwasserzulauf wie-
derholt mit Wasser mit einer Temperatur T von 60°C
bis 65°C, T auf £ 1°C reguliert, so daB AT = 50 K.

Der Druck P ist bei offenem Mischer auf

(0,3 £ 0,02) MPa ((3 £ 0,2) bar) einzustellen.
Nachdem diese Einstellungen vorgenommen sind, ist das
Betétigungsorgan auf die Stellung “ZU” zurlickzustellen
(Mischer geschlossen); der Mischer bleibt mit Druck
beaufschlagt.

10.6 Priifung des hydraulischen Verhaltens

10.6.1 Bestimmung des Durchflusses

Der gemessene DurchfluB ist der Gebrauchsdurchfluf3,
d. h. der DurchfluB des mit seinem Zubeho6r ausgestatte-
ten Mischers.

10.6.11  Prinzip

Diese Prifung beruht auf dem Prinzip, flr den zu prifen-
den Mischer den Wert des Durchflusses, der einem
Bezugsdruck von (0,3%3%%) MPa ((379?) bar) entspricht,
zu bestimmen, der gleichmaBig konstant an der Warm-
wasser- und Kaltwasserversorgungsleitung (ber den
gesamten Temperatureinstellungsbereich ist.

Gemessen wird an dem vollstandig geéffneten Mischer,
von kalt nach warm und anschlieBend von warm nach kalt.
Wenn der Mischer mit genormtem Zubehdr ausgestattet
ist (Strahlregler, Brausen usw.), wird zur Messung dieses
Zubehér durch einen entsprechenden Strémungswider-
stand mit abgeglichenem DurchfluB wie in 14.3.3 definiert
ersetzt.

Seite 17
EN 817 : 1997

10.6.1.2 Anforderungen
Der Wert des bei (0,3739%) MPa ((3*3?) bar) gemessenen
Durchflusses muB, je nach Sanitargegenstand, fur den der
Mischer bestimmt ist, mindestens betragen:
— 0,33 1/s (20 I/min) flr Badewannen
— 0,201l/s (12 1/min) flr Waschbecken, Sitzwasch-
becken, Spulen und Duschwannen.
Um Wasser zu sparen, kénnen die Mischer mit einem
Strahlregler einer niedrigeren DurchfluBklasse ausge-
stattet und zugelassen werden, wenn der DurchfluB von
12 I/min mit dem Strémungswiderstand der hdéheren
Klasse eingehalten wird.
ANMERKUNG: Fir Armaturen fir Waschbecken,
Spllen und Sitzwaschbecken, die mit einer oder
mehreren der folgenden Sonderausristungen
ausgestattet sind:
— druckfeste Schlauche am Anschluf3,
— herausziehbare Brause,
— Sicherungseinrichtung gegen Riicksaugen,
— Wassersparvorrichtung,
wird ein MindestdurchfluB von 0,15 l/s (9 l/min) zuge-
lassen, unter der Bedingung, dal3 der Versorgungs-
druck uber 1 bar liegt.

10.6.1.3 Durchfiihrung der Prifung
Das Temperaturverstellorgan ist zu betétigen, wobei der
Druck auf (0,3*3%%) MPa ((3*9?) bar) gehalten wird und
das DurchfluBverstellorgan vollstandig offen ist.
Die Durchflisse Q,; des gemischten Wassers
(Qum = Qg +Q,,) sind bei verschiedenen Temperaturen
(mindestens 5) zu messen.

— Kaltwasser

— 34°C

— 38°C

— 42°C

— Warmwasser

10.6.1.4 Auswertung der Ergebnisse

Ausgehend von den Ergebnissen der nach 10.6.1.3 durch-
gefiihrten Prifungen wird erstens fur Mischer fir Wasch-
becken, Sitzwaschbecken, Spllen und Duschwannen bei
den 5 festgelegten Temperaturen festgestellt, ob die in
10.6.1.2 spezifizierten Werte flir den DurchfluB nicht
unterschritten werden.

Zweitens ist fur Mischer fiir Badewannen zu (berpriifen,
ob zwischen 34°C und 42°C der DurchfluB Uber oder
gleich 20 l/min (0,33 L/s) ist und in voller Kaltwasser- und
Warmwasserstellung nicht unter 19 l/min liegt.

10.6.2 Sensibilitat

10.6.2.1 Definition

Die Sensibilitat wird gekennzeichnet durch die Mindest-
verstellung des Temperaturverstellorgans, die, in einem
gegebenen Temperaturbereich des gemischten Wassers,
fur eine begrenzte Temperaturanderung erforderlich ist.

10.6.2.2 Prinzip

Der Grundsatz besteht darin, zu Uberprifen, ob in dem
Referenzbereich von 34°C bis 42°C, die Temperaturan-
derung von 8 K einer Verstellung des Temperaturverstell-
organs entspricht, die groBer ist als die in 10.6.2.4 festge-
legten Werte.

10.6.2.3 Durchfihrung der Prifung

Das Temperaturverstellorgan ist mit einer Geschwindig-
keit von etwa 0,5 Winkelgrad/s bzw. 0,8 mm/s zu be-
tatigen, wobei der Druck auf (0,3*$%2) MPa ((3*8?) bar)
gehalten wird und das DurchfluBverstellorgan vollstandig
offen ist.
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Die Temperatur des gemischten Wassers ist in Abhangig-
keit von der Verstellung des Temperaturverstellorgans zu
messen. Bei linearer Verstellung ist die Messung am Ende
des Betéatigungsorgans (Hebel) durchzuflihren.

Ist das Temperaturverstellorgan am Ende seines Weges
angekommen, dann ist die Messung zu wiederholen,
wobei das Organ in seine Ausgangsstellung zurlckge-
bracht wird.

In Zweifelsféllen hinsichtlich der Kurve ist die Priifung von
Hand zu wiederholen mit dem in seiner Gebrauchslage
installierten Mischer und die Ergebnisse sind zu verglei-
chen. Das fur den Prifling gunstigere Ergebnis ist fir die
Beurteilung heranzuziehen.

10.6.2.4 Anforderungen

Der Verstellbereich muB so ausgelegt sein, dal3 die
lineare Mindestverstellung des Temperaturverstellorgans,
die im Referenzbereich fir eine Temperaturanderung von
8 K erforderlich ist, bei Spultischmischern mindestens
10 mm und bei Mischern fiir Badewannen, Waschbecken,
Sitzwaschbecken und Duschwannen mindestens 12 mm
betragt (dieser Wert wird am Ende des Hebels gemes-
sen). Mischer, deren besondere Konstruktion nicht den
Anforderungen der linearen Verstellung mit den festge-
legten Werten entspricht, kénnen ebenfalls nach dieser
Norm zugelassen werden, wenn ihre Uberprufte Sensibili-
tat als den Anforderungen dieser Norm entsprechend
beurteilt wird.

Bei Wannenfill- und Brausebatterien wird die Messung
nur am Brauseabgang durchgefiihrt.
ANMERKUNG: Den Herstellern wird nach An-
nahme dieser Norm ein Zeitraum von 5 Jahren
gegeben um sicherzustellen, daB ihre Armaturen
dieser Anforderung entsprechen.

10.6.2.5 Auswertung der Ergebnisse

Ausgehend von den nach 10.6.2.3 durchgefiuhrten Mes-
sungen werden die Kurven der Temperatur des gemisch-
ten Wassers (T) in Abhéngigkeit von der Verstellung G
des Temperaturverstellorgans aufgezeichnet.

™ (C°)

G (Grad ader mm)

Bild 18: Kurve

Anhand dieser Kurven sind die beiden Werte der
Bereiche G1 und G 2 flir den Temperaturbereich des
gemischten Wasser von 34°C bis 42°C zu bestimmen.

Es ist zu Uberprifen, ob der kleinere dieser beiden
Werte G1 und G2 den Festlegungen in 10.6.2.4 ent-
spricht.

11 Anforderungen an die Festigkeit unter
Innendruck

111 Allgemeines

Die nachstehend beschriebenen Prifverfahren sind fir
Typ-Anerkennungspriifungen (im Laboratorium) und nicht
fiir die Fertigungskontrolle vorgesehen.

Diese Prifung beruht auf dem Grundsatz, mit einem
erhohten inneren Uberdruck, mit Kaltwasser erzeugt,
mogliche Verformungen des Mischergehduses sichtbar
zu machen. Die Prifung wird vor und hinter dem Absperr-
organ des Mischers durchgefiihrt.

11.2 Prifeinrichtung

Es ist ein geschlossener Wasser-Prufkreislauf zu verwen-
den, der die geforderten Drucke abgeben und wéhrend
der Priifung aufrechterhalten kann.

11.3 Priifung des mechanischen Verhaltens
vor dem Absperrorgan —
Absperrorgan geschlossen

11.3.1 Durchfiihrung der Priifung

Ein Ruhedruck von (2,5 £ 0,05) MPa ((25 = 0,5) bar) ist
(60 t 5) s gleichzeitig auf beide Zuldufe aufzubringen.

11.3.2 Anforderung

Wabhrend der Prifung dlrfen vor dem Absperrorgan keine
bleibenden Verformungen auftreten.

11.4 Prifung des mechanischen Verhaltens
hinter dem Absperrorgan —
Absperrorgan offen
11.41 Durchfiihrung der Priifung
Bei offenem Absperrorgan wird (60 £ 5) s ein FlieBdruck
von (0,4 £0,02) MPa ((4 + 0,2) bar) aufgebracht, wobei
dieser Druck an der AnschluBstelle des Mischers an die
Rohrleitung zu messen ist. Die Prifung wird am Mischer,
SO0 wie er ausgerustet ist, durchgefiihrt. Mischer, die mit
einem abnehmbaren Strahlregler ausgeriistet sind,
werden mit und ohne diesen gepriift.

11.4.2 Anforderung

Wahrend der Prifung durfen hinter dem (den) Absperr-
organ(en) keine bleibenden Verformungen auftreten.
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Tabelle 12: Priifbedingungen fiir die Priifung des mechanischen Verhaltens
Festigkeit Absper- _— Innendruckv?rsuch mit kaltem Wasser
unter organ sfinung Prufbedingungen Anforderungen
Innendruck Druck Dauer
Vor dem Ruhedruck keine bleibende
Absperrorgan geschlossen offen (2,5 £ 0,05) MPa (60t 5)s Verformung
des Mischers ((25 = 0,5) bar) im Zulaufteil
Hinter dem FlieBdruck keine bleibende
Absperrorgan offen offen (0,4 £ 0,02) MPa (60t 5)s Verformung
des Mischers ((4 £0,2) bar) im Auslaufteil

12 Anforderungen an das mechanische
VerschleiBverhalten

121 Mechanisches VerschleiBverhalten der
Betitigungsorgane

1211 Allgemeines

Die nachstehend beschriebene Prifung ist fiir Typ-Aner-
kennungsprifungen (im Laboratorium) und nicht flr die
Fertigungskontrolle vorgesehen.

Der vorliegende Abschnitt legt ein Verfahren zur Prifung
des mechanischen VerschleiBverhaltens des Betéti-
gungsorgans von Mischern und die entsprechenden
Anforderungen fest.

12.1.2 Anforderungen

Wahrend der Dauer der Prifungen dirfen weder Bruch
noch Blockieren noch Leckagen auftreten.

Das Betatigungsmoment flir die Einstellung des Durch-
flusses und der Temperatur darf wahrend der Prifung
3 Nm nicht (iberschreiten.

Direkt nach Beginn jeder Unterbrechung von 4 h wie in
12.1.3.3 erwahnt und nach 70 000 Zyklen ist zu prifen, ob
die Anforderungen an die Dichtheit (siehe 9.1 bis 9.4)
erfullt werden.

12.1.3 Priifverfahren
121.31 Prinzip

Die Prufung beruht auf dem Prinzip, das Betatigungs-
organ einer bestimmten Anzahl von Bewegungen mit
Stillstandzeiten bei festgelegten Driicken und Tempera-
turen fur das kalte und warme Wasser zu unterziehen.

Warmwasser Kal twasser

Auf @I @ 1
9

[ M

10 11 3

Ein Zyklus von O bis 11
Rechteckbewegung a

Fir Mischer, die voneinander unabhangig einzustellende
Betatigungsorgane fir den DurchfluB und die Temperatur
haben, ist die Priifung flr jedes dieser Betatigungsorgane
durchzufihren.

Fir die Mischer, die einen Betatigungshebel haben, ist die
Prifung fir die in 12.1.3.2.2 angegebenen Stellungen des
Hebels durchzufihren.

12.1.3.2 Prifeinrichtung

Sie besteht aus zwei Versorgungskreislaufen (Warmwas-
ser und Kaltwasser) und einer automatischen Vorrichtung.

12.1.3.21 Versorgungsleitungen

Zwei Versorgungsleitungen mit jeweils einer Pumpe oder
einer ahnlichen Einrichtung, die bei einer Temperatur von
< 30°C bzw. (65 £ 2)°C den geforderten Druck fiir den
einzelnen Kreislauf aufbringen kann.

12.1.3.2.2 Automatische Vorrichtung

Die automatische Vorrichtung muB3 einen der nachste-
hend definierten Zyklen realisieren, entsprechend der
Bewegungsart des Mischers.

Bei der Rechteckbewegung besteht ein Zyklus aus drei
Bewegungen AUF/ZU und zwei Bewegungen von Posi-
tion Kaltwasser — Warmwasser — Kaltwasser.

Bei der Dreiecksbewegung besteht ein Zyklus aus drei
Bewegungen AUF/ZU und einer Bewegung von Position
Kaltwasser — Warmwasser — Kaltwasser.

Warmwasser Kaltwasser

Ein Zyklus von 0 bis 8
Dreiecksbewegung b

ANMERKUNG: Das Betatigungsorgan beim SchlieBen nicht bis zum Anschlag, sondern nur bis 95% des Gesamt-

weges bewegen, bis Dichtheit gegeben ist.

Bild 19: Bewegungsablaufe
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Tabelle 13: Priifbedingungen

Temperatur Warmwasser: (65 £ 2)°C
Temperatur Kaltwasser: < 30°C

DurchfluB3 in I/min: 61

(einzustellen Gber einen hydraulischen Widerstand

am Priflingsabgang)

FlieBdruck in MPa (bar): 0,31 0,05(310,5)
Ruhedruck in MPa (bar): 04 +0,05(4 £0,5)

Geschwindigkeit in °/s:

90/(1,5 1 0,2)

Stillstandzeit in s: 5+02

Umschaltzeit in s bei jedem Richtungswechsel: 0502

pH-Wert: 8+1

Wasserharte zu messen und in den Prifbericht einzutragen

Anzahl der Zyklen:

70000

(Rechteck-, Dreiecksbewegung oder Bewegung
bei voneinander unabhéangig einzustellenden
Betatigungsorganen)

12.1.3.3 Versuchsdurchflihrung

Der mechanische Mischer wird auf der automatischen
Vorrichtung angebracht und einerseits an die Kaltwasser-
versorgungsleitung und andererseits an die Warmwas-
serversorgungsleitung angeschlossen.

An der Vorrichtung ist die maximale Kraft F fir die Durch-
fluB- (AUF/ZU) und die Mischwassertemperatureinstel-
lung mit einem Moment C von 3 Nm einzustellen. Die
Maschine muB3 anhalten, wenn dieser Wert des Momen-
tes, der sich aus dem Bewegungswiderstand des Betati-
gungsorgans des Priflings ergibt, erreicht ist (siehe
Bild 20).

Bei geschlossenem Mischer sind die Ruhedriicke fiir das
kalte und warme Wasser vor dem Abschlu3organ nach
den in der Tabelle 13 angegebenen Werten einzustellen.
Der zu priufende Mischer ist in seiner normalen
Gebrauchslage an die automatische Vorrichtung anzu-
schlieBen.

Eine Unterbrechung von 4 h innerhalb jeder Woche ist
vorzusehen; der Mischer bleibt dabei geschlossen und
unter Druck. Dichtheitspriifungen missen direkt nach
Beginn der Unterbrechung durchgefliihrt werden.

Von der automatischen Vorrichtung verursachte horizon-
tal und vertikal auf den Mischer wirkende parasitare
Krafte, die zu anormalem Verschlei3 fihren kénnen, sind
zu unterbinden.

Der Mischer wird 70000 Offnungs- und SchlieBzyklen
unterworfen, wobei jeder Zyklus enthalt:

a) Fur die Rechteckbewegungen:

0  Start bei geschlossenem Mischer in der mittleren
Mischwasserposition;

1-2 Offnen in Position Mischwasser — SchlieBen;
3  Verstellen auf Position Kaltwasser (Pos. 3);
4  Offnen in Position Kaltwasser (Pos. 4);

5 \Verstellen in voll gedffnetem Zustand auf Position
Warmwasser (Pos.5) — Stillstandzeit von
5 Sekunden;

6 Verstellen auf Position Kaltwasser (Pos.6) —
Stillstandzeit von 5 Sekunden;

7 SchlieBen in Position Kaltwasser (Pos. 7);

8 \Verstellen auf Position Warmwasser in ge-
schlossenem Zustand (Pos. 8);

9 Offnen in Position Warmwasser (Pos.9) und
SchlieBen (Pos. 10);

10 Zuruckkehren in die Ausgangsposition “Misch-
wasser” geschlossen (Pos. 11);

b) Fiir die Dreiecksbewegungen:

0 Start bei geschlossenem Mischer in der mittleren
Mischwasserposition;

1 Offnen in Position Mischwasser;

2 Zurickkehren in Position geschlossen;
3 Offnenin Stellung Kaltwasser;
4

Verstellen in voll gedffnetem Zustand auf Position
Warmwasser — Stillstandzeit 5 Sekunden;

5 Verstellen in voll gedffnetem Zustand auf Position
Kaltwasser — Stillstandzeit 5 Sekunden;

6 Zurlckkehren in Position geschlossen, Stellung
Mischwasser (Pos. 6);

7 Offnenin Stellung Warmwasser;
8 SchlieBen und Zurlickkehren zu Pos. 0.

c) Fir Mischer mit voneinander unabhéngig einstell-
baren Betatigungsorganen wird der Zyklus aus der
Rechteckbewegung abgeleitet.
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des OurchfluBeinstellorgans

LA
NN

BEISPIEL 1:

Wenn D =100 mm
dannmuB F<30N

BEISPIEL 2:

Wenn D =50 mm
dannmuB F <60 N

Drehachse fir die Betatigung
des Temperatureinstellargans

Cmax<3Nm
C=FxD

Bild 20: Moment C zur Einstellung der Vorrichtung

12.1.3.4 Prifbericht

Wahrend der Prifung sind alle beobachteten Besonder-
heiten zu notieren wie Undichtheiten — Leckage an den
Verbindungsstellen — Brliche — Stillstand der Vorrich-
tung wegen zu stark angestiegener Betatigungskrafte
USW.

Nach 70000 Zyklen sind die in 12.1.2 festgelegten Pri-
fungen vorzunehmen.

12.2 Mechanisches VerschleiBverhalten der
Umsteller

12.21 Allgemeines

Dieser Abschnitt legt zwei Verfahren zur Prifung des
mechanischen VerschleiBverhaltens von Umstellern
sowie die entsprechenden Anforderungen fest: einmal fir
handbetatigte Umsteller und zum anderen fiir automati-
sche Umsteller.

Dieser Abschnitt gilt flir mechanisch einstellbare Mischer
mit Umsteller.

12.2.2 Anforderungen

Wahrend der Prifung durfen keine Verformungen, keine
Briiche von Einzelteilen, keine Blockade von Mechanis-
men sowie kein Lecken am Auslauf oder am Abgang
Brause oder an der Betatigungseinrichtung des Umstel-
lers selbst auftreten.

Nach Durchfilhrung der Prifung ist die Erhaltung der
Dichtheit nachzupriifen:
— nach den in 9.6 festgelegten Bedingungen fir
handbetatigte Umsteller;
— nach den in 9.7 festgelegten Bedingungen fir
automatische Umsteller.

12.2.3 Priifverfahren

12.2.3.1  Prinzip

Diese Prifung beruht auf dem Prinzip, den Umsteller
einer bestimmten Anzahl von Betétigungen auszusetzen,
wobei der Mischer nacheinander mit kaltem und mit
warmem Wasser von (65 + 2)°C versorgt wird (Thermo-
schocks), um das Zeitstandverhalten unter Berlicksich-
tigung der Temperatur festzustellen.

12.2.3.2 Prifeinrichtung

12.2.3.21 Handbetatigte Umsteller

Eine automatische Vorrichtung, die am Umsteller inner-
halb einer Minute (15 *1) Hin- und Herbewegungen
vornimmt.

Versorgungsleitungen mit einer Pumpe oder einer ent-
sprechenden Vorrichtung, die die geforderten Ruhe-
driicke fir Kaltwasser mit einer Temperatur von < 30°C
und fir Warmwasser mit einer Temperatur von (65 * 2)°C
aufbringen kénnen.

12.2.3.2.2 Automatische Umsteller

Ein Mechanismus, der den Umsteller unter den in 9.7 fest-
gelegten Bedingungen in die Stellung Brause bringt.
Versorgungsleitungen, wie in 12.2.3.21 beschrieben,
jedoch zusatzlich im gemeinsamen Zuleitungsteil mit
einem SchnellschluBventil ausgerlstet, das mit dem
Mechanismus zur Betétigung des Umstellers verbunden
ist.

12.2.3.3 Durchflihrung
12.2.3.31 Handbetatigte Umsteller

Der Mischer ist, ausgestattet wie er ist, auf der Vor-
richtung zu montieren und an die Versorgungsleitung
anzuschlieBen.
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Die Mitnahme der Vorrichtung ist mit dem Handbetati-
gungsteil des Umstellers mit weicher Zwischenlage zu
verbinden.

Bei geschlossenem Mischer ist der Druck in beiden Ver-
sorgungsleitungen auf einen Wert von (0,4 £ 0,02) MPa
((4 £ 0,2) bar) einzustellen.

Der Mischer ist zu 6ffnen. Der DurchfluB ist auf einen Wert
zwischen 0,066 l/s und 0,100 /s (4 l/min und 6 l/min)
einzustellen, wobei die Auslauféffnung versperrt ist.

Der Umsteller ist einem Ermudungsversuch von
30000 Zyklen zu unterwerfen, wobei jeder Zyklus eine
volle Hin- und Herbewegung zwischen den Endlagen
darstellt.

Wahrend der gesamten Versuchsdauer ist der Mischer
nacheinander 15 min £ 30 s lang mit kaltem Wasser und
anschlieBend 15 min £ 30 s lang mit warmem Wasser im
Woechsel zu versorgen.

Wahrend der gesamten Versuchsdauer sind alle auf-
tretenden Mangel zu notieren wie Undichtheiten, Verfor-
mungen, Briiche usw.

Nach 30 000 Zyklen ist die Dichtheit des Umstellers nach-
zupriifen (siehe 9.6).

12.2.3.3.2 Automatische Umsteller

Ein Stromungswiderstand A, wie in 14.3.3 beschrieben, ist
am Abgang Brause anzubringen.

Der Mischer ist, ausgestattet wie er ist, auf eine Befesti-
gung zu montieren und an die Versorgungsleitung anzu-
schlieBen.

Bei geschlossenem Mischer ist der Druck in beiden Ver-
sorgungsleitungen auf einen Wert von (0,4 + 0,2) MPa
((4 £ 0,2) bar) einzustellen.

Der Mischer ist zu 6ffnen, und der Durchfluf auf den Min-
destwert einzustellen, der das Funktionieren des Umstel-
lers ermdglicht.

Der Umsteller ist einem Ermudungsversuch von
30000 Zyklen zu unterwerfen, wobei ein Zyklus wie folgt
festgelegt ist:
— In Stellung Wanne ist ein WasserdurchfluB (sepa-
rater Auslauf) (5 £ 0,2) s einzustellen,
— der Umsteller ist zu betatigen (Ziehen oder Driik-
ken), um ihn in Stellung Brause zu bringen,
— ein Wasserflu3 in Stellung Brause ist uUber
(5 £ 0,2) s einzustellen,
— die Versorgung ist abzustellen; der Umsteller mu3
in Stellung Wanne zuriickspringen. Danach ist die Ver-
sorgung wieder anzustellen.
Wahrend der gesamten Versuchsdauer ist der Mischer
nacheinander 15 min = 30 s lang mit kaltem Wasser und
anschlieBend 15 min £ 30 s lang mit warmem Wasser im
Wechsel zu versorgen.
Wahrend der Prufung sind alle auftretenden Mangel zu
notieren: Lecken, Nichtbewegen des Umstellers, Blocka-
den usw.
Nach 30 000 Zyklen ist die Dichtheit des Mischers nach-
zuprifen und festgestellte Abweichungen sind aufzu-
zeichnen (siehe 9.7).

12.3 Mechanisches VerschleiBverhalten von
Schwenkausliufen

12.31 Allgemeines

Dieser Abschnitt legt ein Verfahren zur Prifung des
mechanischen VerschleiBverhaltens von Schwenkaus-
laufen von Mischern sowie die entsprechenden Anforde-
rungen fest.

12.3.2 Priifverfahren

12.3.2.1 Prinzip

Diese Prufung beruht auf dem Prinzip, den Schwenkaus-
lauf des mit Kaltwasser versorgten Mischers einer
bestimmten Anzahl von Hin- und Herbewegungen zu
unterziehen, um das Zeitstandverhalten festzustellen.

12.3.2.2 Prifeinrichtung

Eine automatische Prifvorrichtung, die es erméglicht, mit
dem schwenkbaren Auslauf (15_?) Hin- und Herbewegun-
gen je Minute vorzunehmen.

Eine Versorgungsleitung flr Kaltwasser (15°C bis 30°C)
mit einer Pumpe oder einer entsprechenden Vorrichtung,
die den geforderten Ruhedruck abgibt.
Belastung:
— eine Masse von 1 kg (_?o) g, wenn die Ausladung
des Auslaufes gleich oder kleiner als 200 mm ist
(Kennbuchstabe D, Tabelle 3)
— eine Masse, die ein Biegemoment von (2_8,2) Nm
hervorruft, wenn die Ausladung des Auslaufes gréBer
als 200 mm ist.

12.3.2.3 Durchflihrung

Der Mischer ist auf der Prifvorrichtung zu montieren und
an die Versorgungsleitung anzuschlieBen. Wenn der Aus-
lauf mit einem Strahlregler versehen ist, ist dieser zu
belassen und sicherzustellen, daB er sich im Verlauf der
Prifung nicht verstopft.

Am auBersten Ende der Ausladung des Schwenkaus-
laufes ist ein Gewicht nach 12.3.2.2 anzubringen.

Die Mitnahmevorrichtung der Prifmaschine ist mit dem
Ende des schwenkbaren Auslaufes zu verbinden.

Bei geschlossenem Mischer ist der Druck in beiden Ver-
sorgungsleitungen auf einen Wert zwischen 0,2 MPa und
0,4 MPa (2 und 4 bar) einzustellen.

Der Mischer ist zu 6ffnen und der DurchfluB ist auf einen
Wert zwischen 0,066 |/s und 0,1 /s (4 l/min und 6 l/min)
an einer am Auslauf angeschlossenen Drosseleinrichtung
einzustellen.

Der Schwenkauslauf ist 80000 Zyklen zu unterwerfen,
wobei ein Zyklus aus einer vollen Hin- und Herbewegung
zwischen den Endlagen besteht. Die Endlagen sind
bestimmt entweder durch einen Schwenkbereich von
ungeféhr 110° oder, sofern Anschlage bestehen, durch
einen Weg von 90 % des maximalen Schwenkbereiches.

Wahrend der Prufung ist der Auslauf so gleichméaBig wie
mdglich zu bewegen, mit (15_?) Hin- und Herbewegungen
je Minute, und ohne Ruckbewegungen.

12.3.3 Anforderungen

Wahrend der Prifung dirfen weder Verformungen noch
Briche im schwenkbaren Auslauf oder einer Verbin-
dungsstelle zwischen Auslauf und Gehause feststellbar
sein, ebenso kein Lecken an irgendeinem Teil des Prif-
stiickes.

Nach der Prifung ist die Dichtheit der Armatur ent-
sprechend den Festlegungen nach 9.5 nachzuprufen.

13 Anforderungen an das mechanische
Verhalten — Verdrehfestigkeit von
Betatigungsorganen

131 Alilgemeines

Die nachstehend beschriebene Prifung ist flr Typ-
Anerkennungsprifungen (im Laboratorium) und nicht fir
die Fertigungskontrolle vorgesehen.



Diese Prufung wird an Priflingen durchgefihrt, die nicht
der VerschleiBprifung (siehe 12.1) unterzogen werden.
Der vorliegende Abschnitt legt ein Verfahren zur Prifung
der Festigkeit der Betatigungsorgane gegenliber Be-
lastungen, die beim SchlieBen und Schwenken (Tem-
peratureinstellung) auftreten sowie die entsprechenden
Anforderungen fest.

13.2 Priifverfahren

13.21 Prinzip

Diese Prifung beruht auf dem Prinzip, an das Beta-
tigungsorgan fir alle Betatigungsrichtungen ein gegebe-
nes Torsionsmoment anzulegen, um seine Festigkeit zu
Uberprifen.

13.2.2 Prifeinrichtung

Entweder ein dem Betatigungsorgan (Griff, Hebel usw.)
angepafBter Drehmomentschliissel (Genauigkeit 2 %) oder
ein Hebelarm mit Kraftaufnahme-MeBgerat.

Es ist darauf zu achten, daB keine Querkréfte eingeleitet
werden.

13.2.3 Durchfithrung der Priifung

Der Mischer mit dem dazugehérigen Betatigungsorgan

darf wahrend der Prifung nicht mit Wasser beaufschlagt

werden.

Die Priifung erfolgt bei Umgebungstemperatur.
— DurchfluBeinstellung:
Ein Torsionsmoment von (6 £ 0,6) Nm ist stoBfrei am
Ende des Betatigungsorgans in geschlossener Stel-
lung einzuleiten und 5 min zu halten (DurchfluBein-
stellung-SchlieBen; Temperatureinstellung Mischwas-
ser). Das Torsionsmoment muBB nach 4s bis 6s
erreicht sein.
— Temperatureinstellung:
Ein Torsionsmoment von (3_8’5) Nm ist stoBfrei am
Ende des Betatigungsorgans in der Stellung Kaltwas-
ser und in der Stellung Warmwasser anzulegen und
5 min lang zu halten. Das Torsionsmoment muB3 nach
4 s bis 6 s erreicht sein. Diese Prifung wird am Betati-
gungsorgan einmal in gedéffneter Stellung und einmal
in geschlossener Stellung fur die DurchfluBeinstellung
durchgefiihrt.

13.2.4 Anforderungen

Nach der Priifung dirfen keine sichtbaren Verformungen
an irgendeinem Bauteil und keine Anderung der Funktion
im Hinblick auf Dichtheit, DurchfluB und Sensibilitat fest-
zustellen sein.

Nach der Untersuchung ist durch Prifungen festzustellen,
ob die Anforderungen an Dichtheit, DurchfluB und Sensi-
bilitdt nach 9.3, 9.4, 9.5, 10.6.1, 10.6.2 eingehalten werden.

14 Anforderungen an das
Gerauschverhalten

141 Allgemeines

Die nachstehend beschriebene Prifung ist fur Typ-Aner-
kennungsprifungen (im Laboratorium) und nicht fir die
Fertigungskontrolle vorgesehen.

Dieser Abschnitt enthalt das Prifverfahren, das ein Ein-
stufen der Mischer in Armaturengruppen (I, IT oder nicht
klassifiziert) ermdglicht, vervollstandigt durch die Angabe
der DurchfluBklasse (A, S, B, C oder D), die zur Bestim-
mung der Armaturengruppe dient.
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14.2 Durchfiihrung der Priifung

14.21 AnschluB- und Betriebsbedingungen der
Armatur

Nach den Festlegungen von EN ISO 3822-2.

14.2.2 Prufverfahren
14.2.21 Allgemeines

Die Prufungen werden nach den Festlegungen in den
Normen EN 3822-1 und EN ISO 3822-2 durchgefiihrt.

14.2.2.2 Zusatzliche Angaben
Fir die Bestimmung der Armaturengruppe wird grund-
satzlich die Priifung bei 0,3 MPa (3 bar) durchgefiihrt.

Falls notwendig, kénnen Prifungen mit anderen Driicken
nach nationalen Regeln, wenn diese bestehen, und nach
den geltenden nationalen Kriterien durchgefiihrt werden.

14.3 Anforderungen

14.3.1 Angabe der Ergebnisse

Die Ergebnisse der nach EN ISO 3822 durchgeflihrten
Messungen werden mit dem Armaturengerduschpegel
L, in dB(A) angegeben.
ANMERKUNG: Es wird auf L,, = 45 dB(A) — Dq
hingewiesen.

14.3.2 Bestimmung der Armaturengruppen
Entsprechend den Lap-Werten, die bei einem Druck von
0,3 MPa (3 bar) erreicht werden, ist ein Mischer in die
folgenden Armaturengruppen einzuordnen.

Tabelle 14: Armaturengruppen

Lo
Gruppe in dB(A)
I Lyp=20
II 20 <L,, <30
nicht klassifiziert L,,>30

14.3.3 DurchfluBklasse

Enthalt der Mischer einen Strahlregler und/oder einen
BrauseanschluB, so wird die Messung ohne dieses Zu-
behér durchgefliihrt. Das Zubehér wird gesonderten
Gerauschmessungen unterzogen. Fir die Prifungen
werden die Zubehérteile durch Stréomungswiderstande
mit abgeglichenem DurchfluB nach Anhang A von
EN ISO 3822-4 : 1997, gegebenenfalls mit Adapter nach
Anhang B und C von EN ISO 3822-4 : 1997, ersetzt.

Die Strdmungswiderstande flr sich allein gemessen sind
in funf Klassen entsprechend ihrer abgeglichenen Durch-
flisse bei 0,3 MPa (3 bar) eingeteilt:

Klasse A q=0251/s;

Klasse S q=0,331/s;

Klasse B q=0421/s;

Klasse C ¢q=0,501/s;

Klasse D q=0,631/s.

Der Mischer wird in die DurchfluBklasse eingeordnet, die
dem DurchfluB des bei der Prifung verwendeten abgegli-
chenen Strémungswiderstandes entspricht.

Ein Mischer ohne jegliches Zubehdr wird, so wie er ist,
gepruft mit dem DurchfluB, der sich bei einem Druck von
(0,3 £ 0,2) MPa ((3 £ 0,2) bar) ergibt.

15 Absicherung gegen Riicksaugen

Alle Mischer mit Schlauchanschlu missen mit einer
Sicherheitseinrichtung nach prEN 1717 ausgestattet sein.
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Anhang A (normativ)

Gestaltung von MeBképfen

R Tyoe A

TR

o Type B
A \‘ ____________
.\
/47/
e
Ny
_ 2%
) — Type C

Bild A.1: MeBkdpfe
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A.1  Empfehlung fiir die Gestaltung von MeBképfen
Bild A1 zeigt drei Beispiele von MeBkdpfen, die die gleichen Ergebnisse bringen:
— mit direkter MeBeinrichtung: Typ Aund B
— mit Ringspalt: Typ C.
Festlegungen flr die Auslegung und Ausfuhrung von MeBkdpfen enthélt ISO 5167-1 : 1991.
Die wesentlichen Empfehlungen lauten wie folgt:

Ai11 MeBkopf mit Lochteilung
— Die Achse der Bohrung des MeBkopfes muB3 die Achse der Rohre (oder des Futterrohres) rechtwinklig schneiden.

— Die Offnung des Loches muB rund sein. Die Kanten miissen mit der Wand der Rohre (oder des Futterrohres) in
einer Ebene sein, und zwar in einem méglichst spitzen Winkel. Eine leichte Rundung ist erlaubt (Radius < 10 des
Durchmessers der Mef3einrichtung).

— Der Durchmesser der MeBeinrichtungen muB kleiner als 0,1 D sein (D = Innendurchmesser des Rohres oder des
Futterrohres).

— Die Bohrungen des MeBkopfes mussen in gerader Zahl vorhanden sein. Es mussen mindestens vier sein. Die
Winkel, die die Achsen der MeBeinrichtungen zueinander bilden, mussen gleich sein.

— Die Flache des freien Querschnittes der Ringkammer der MeBeinrichtungen muB die Halfte der Gesamtflache der
Offnungen der MeBeinrichtungen, die die Kammer mit den Rohren verbinden, betragen oder gréBer sein.

A1.2 Ringspalt
— Die Tiefe f des Ringspaltes mufB 2 x die Breite i des Spaltes oder gréBer sein.

— Die Flache des freien Querschnittes der Ringkammer des MeBkopfes muB3 die Hélfte der Gesamtflache der
Offnungen der MeBeinrichtungen, die die Kammer mit den Rohren verbinden, betragen oder gréBer sein.

— Alle Flachen, die mit der zu messenden Flissigkeit in Beriihrung kommen, mussen sauber und sorgfaltig bearbeitet
sein.

— Die Breite i des Ringspaltes muf3 ungeféahr 1 mm entsprechen.

Anhang B (informativ)

Bestimmung der Armaturengruppe (Beispiel)

B.1 Mischer mit Auslauf
1) Ist der Auslauf mit einem Strahlregler versehen, dann wird der Mischer wie folgt eingeordnet:
a) nach der Armaturengruppe I oder 1II,
b) nach der DurchfluBklasse des bei der Priifung verwendeten Strémungswiderstandes:
— D, C oder B fiir Wannenfiillbatterien,

— D bis A fur die anderen Mischer. Falls vom Hersteller nicht ausdriicklich etwas anderes verlangt wird,
beginnen jedoch alle Prufungen im allgemeinen mit dem Strémungswiderstand A.

2) Ist der Auslauf nicht mit einem Strahlregler versehen, dann wird der Mischer ausschlieBllich in Abhangigkeit der
Armaturengruppe I, IT oder nicht klassifiziert eingeordnet.

B.2 Mischer mit Brauseabgang
Der Mischer wird wie folgt eingeordnet:
— nach der Armaturengruppe I oder 1II,
— nach der DurchfluBklasse des bei der Priifung verwendeten Strémungswiderstandes: D, C, B, S oder A.

B.3 Mischer mit Auslauf und Brauseabgang
Ist der Auslauf mit einem Strahlregler versehen, dann wird der Mischer wie folgt eingeordnet:

— nach der Armaturengruppe, die sich an den beiden Abgéngen ergeben, falls die Ergebnisse identisch sind oder,
falls die Ergebnisse unterschiedlich sind, nach der ungiinstigsten Armaturengruppe,
wobei zu berlicksichtigen ist:

— die DurchfluBklasse des fiir die Prifung am Abgang des separaten Auslaufs verwendeten Strdmungswiderstandes:
D, C oder B;
— die DurchfluBklasse des fur die Prifung am Abgang Brause verwendeten Stréomungswiderstandes: D, C, B, S oder A.

ANMERKUNG: Sind beide DurchfluBklassen identisch, dann wird nur der Buchstabe der entsprechenden
DurchfluBklasse angegeben.
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BEISPIELE:
Ein Mischer der Armaturengruppe I am Abgang Auslauf mit Strémungswiderstand C, und I am Abgang Brause mit
Strémungswiderstand A, wird wie folgt eingeordnet: 1 — C — A.
Ein Mischer der Armaturengruppe II am Abgang Auslauf mit Strémungswiderstand B, und I am Abgang Brause mit
Strémungswiderstand B, wird mit I B eingeordnet.
— lIst der Auslauf nicht mit einem Strahlregler versehen, dann wird der Mischer nur nach der unginstigsten Arma-
turengruppe eingeordnet.
Ein in eine bestimmte DurchfluBklasse eingeordneter Mischer kann nicht mit Zubehdrteilen (Strahlregler, Brausezubehdr)
einer héheren DurchfluBklasse ausgeristet werden.

— Einin eine bestimmte DurchfluBklasse eingeordneter Mischer kann mit Zubehér einer niedrigeren DurchfluBklasse
ausgerustet werden, vorausgesetzt die Festlegungen des entsprechenden Abschnitts 14.3.3 werden eingehalten. In
diesem Fall wird der Mischer automatisch eine DurchfluBklasse herabgesetzt.

Anhang C (informativ)

Anforderungen an die Dichtheit; Zusammenstellung der Anforderungen und Priifungen

Tabelle C.1: Zusammenstellung der Priifungen und Anforderungen

Prufverfahren
Dichtheit der/des AnschluB Stellung des Auslauf- Stellung Anforderungen
an die Absperrorgans Gffnun Temperatur- Priifdruck Dauer
Priifstrecke |oder Umstellers g einstellung
Mischer | Mischer |Beide Zuldufe | Geschlossen Offen gesamter | (1,6 +£0,05) MPa (60£5)s Kein
und vor dem Stellbereich | ((16 £ 0,5) bar) Lecken
Absperr- | Absperr- Ruhedruck
organ organ
und
Absperr-
organ
Absperr- | Ein Zulauf Geschlossen Offen gesamter | (0,4 £0,02) MPa (60£5)s Kein
organ | wechselweise Stellbereich | ((4 +0,2) bar) Lecken am
QuerfluB Ruhedruck Absperr-
organ und
am nicht
ange-
schlos-
senen
Zulauf
Mischer | Mischer |Beide Zuldufe Offen Geschlossen | gesamter | (0,4 +0,02) MPa (60£5)s Kein
und hinter Stellbereich | ((4 +0,2) bar) Lecken
Absperr- | dem Ab- (0,02 £0,005)MPa | (60£5)s
organ sperr- ((0,2£0,05) bar)
organ Ruhedruck
Mischer | Abgang |Beide Zuldufe | Brausezu Abgang (0,4 +0,02) MPa (60+5)s| Kein
mit Brause Wanne ((4£0,2) bar) Lecken
handbe- geschlossen (0,02 £0,005) MPa")| (60 £5)s am
tatigtem ((0,2£0,05) bar) Abgang
Umsteller Abgang Ruhedruck Brause
Brause
offen
Abgang |Beide Zuliufe| Wannezu Abgang (0,4 £0,02) MPa (60£5)s Kein
Wanne Brause ((4 +0,2) bar) Lecken
geschlossen (0,02 +0,005) MPa")[ (60 £ 5) s am
((0,2£0,05) bar) Abgang
Abgang Ruhedruck Wanne
Wanne
offen
) Zusétzliche Prifung, wenn die Dichtheit durch einen oder mehrere O-Ringe sichergestellt ist.
(fortgesetzt)
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Tabelle C.1 (abgeschlossen)
Prufverfahren
Dichtheit der/des AnschluB Stellung des Auslauf- Stellung Anforderungen
an die Absperrorgans g Temperatur- Prifdruck Dauer
Prifstrecke |oder Umstellers g einstellung
Mischer | Abgang |Beide Zuldufe | Brause zu Beide (0,4£0,02) MPa |(60x5)s Kein (1) Keine
mit Brause Auslauf- ((4£0,2) bar) Lecken Riick-
automa- offnungen FlieBdruck am stellung
tischem offen Abgang | des Um-
Umsteller Brause stellers
Abgang |Beide Zuldufe| Wanne zu Beide (0,4x£0,02) MPa | (60x5)s Kein  |(2) Wasser-
Wanne Auslauf- ((4 £0,2) bar) Lecken zulauf
offnungen FlieBdruck am abgestellt
offen Abgang
Wanne
Abgang |Beide Zuldufe| Wanne zu Beide (0,05+0,005)MPa| (60+5)s Kein (3) Auto-
Wanne Auslauf- ((0,5£0,05) bar) Lecken | matische
(1); (2); (3) 6ffnungen FlieBdruck am Riick-
offen Abgang | stellung,
Wanne | Umsteller
in Stellung
Abgang | Beide Zulaufe Brause zu Beide (0,05 £0,005) MPa| (60£5)s Kein Wanne,
Brause Auslauf- ((0,5£0,05) bar) Lecken | beiabge-
offnungen FlieBdruck am stelltem
offen Abgang | Wasser-
Brause zulauf




