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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 255 ,Handgehaltene nicht-elektrisch
betriebene Maschinen — Sicherheitsanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom SIS gehalten
wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffent-
lichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis 2000-12, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis 2000-12 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und
die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen
der EU-Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kdnigreich.

Diese Europaische Norm wurde in Zusammenarbeit mit Vertretern der Hersteller und Anwender von
Eintreibgeraten sowie den Arbeitsschutzbehdrden erstellt.

Normative und informative Anhange zu dieser Norm sind im Inhaltsverzeichnis vermerkt.
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0 Einleitung

Diese Norm wurde erarbeitet, um als harmonisierte Norm zu dienen, die ein Mittel zum Erreichen der
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Richtlinie ,Maschinen® und
damit zusammenhangenden EFTA-Regelungen darstellt.

Im Anwendungsbereich dieser Norm ist angegeben, welche Gefahrdungen behandelt werden. Fur
Gefahrdungen, die nicht in dieser Norm behandelt werden, sollten die Maschinen, soweit zutreffend,
EN 292 entsprechen.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Eintreibgerate, die von einer Person in der Hand gehalten werden und in denen Ener-
gie mit einer geradlinigen Bewegung auf eingebrachte Eintreibgegenstédnde zum Zwecke des Eintreibens
in ein Werkstick aus bestimmtem Material Ubertragen wird. Die Eintreibgegenstande verlassen beim
Eintreibvorgang das Gerat mit einer den Eintreibwiderstand Uberwindenden Geschwindigkeit ganz oder
teilweise und stellen eine mechanische Verbindung oder Befestigung verschiedener Werkstlicke dar.
Energie zum Eintreiben kann bezogen werden aus Druckluft oder brennbaren Gasen.

ANMERKUNG 1 Eintreibgerate werden z. B. auch als Nagler, Klammerer, Tacker, Stiftnagler bezeichnet.

ANMERKUNG 2 Das Material der Werkstlicke kann bestehen aus z. B. Holz, Holzwerkstoff, Kunststoff, Faserstoff —
lose oder verdichtet —, Zement- und Kalkwerkstoff, Metall.

Diese Norm enthalt Anforderungen an die Gestaltung, Kennzeichnung und Benutzerinformation von Ein-
treibgeraten, entsprechend den in Abschnitt 4 gelisteten spezifischen Gefahrdungen. Die Norm gibt fur
die zusatzlichen Anforderungen Nachweismaoglichkeiten sowie Prifverfahren an.

Wird zur Erlauterung einer Sicherheitsanforderung im Text ein Beispiel angefihrt, darf dieses nicht als
einzige Lésung angesehen werden. Jede andere MalRnahme, die zur gleichen Risikominderung fuhrt, ist
erlaubt, wenn ein gleichwertiges Niveau an Sicherheit erreicht wird.

Diese Norm gilt fur Eintreibgerate, die nach dem Ausgabedatum der Norm hergestellt worden sind.
Diese Norm gilt nicht fir Heftgerate und Vibrationshammer.

ANMERKUNG 3 ,Heftgerate® sind handgehaltene kraftbetriebene Werkzeuge, die vor der Mindung mit einem
festen oder beweglichen Gegenlager ausgeristet und die vorwiegend zum Zusammenheften von Papier, Leder,
Textilien und ahnlichen Werkstoffen bestimmt sind.

Diese Norm gilt nicht fir Eintreibgerate, fir die die Energie zum Eintreiben von Eintreibgegenstanden
aus Kartuschen oder jeder Art Elektrizitat bezogen wird.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus ande-
ren Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

EN 292-1, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodik.

EN 292-2, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2: Tech-
nische Leitsétze und Spezifikationen.

EN 349, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von Kbrperteilen.

EN 563, Sicherheit von Maschinen — Temperaturen von beriihrbaren Oberflachen — Ergonomische
Daten zur Festlequng von Temperaturgrenzwerten flir heiBe Oberflachen.

EN 614-1, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und all-
gemeine Leitsétze.
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EN ISO 4871, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996).

EN ISO 11688-1, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion lGrmarmer Maschinen und Gerédte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995).

EN ISO 11690-1, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung von ldrmarmen Arbeitspldtzen — Teil 1: Strate-
gien der Larmbeeinflussung (ISO 11690-1:1996).

EN 12096, Mechanische Schwingungen — Angabe und Nachpriifung von Schwingungskennwerten.

EN 12549:1999, Akustik — Gerduschmessverfahren fiir Eintreibgerdte — Verfahren der Genauigkeits-
klasse 2.

EN 50144-1, Sicherheit handgefiihrter Elektrowerkzeuge — Teil 1: Allgemeine Anforderungen an Ein-
treibgeréte.

ISO 8662-11:1999, Hand-held portable power tools — Measurements of vibration at the handle —
Part 11: Fastener driving tools.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Definitionen:

3.1
Eintreibgerat

eine handgehaltene Maschine, in der Energie mit einer geradlinigen Bewegung auf eingebrachte Ein-
treibgegenstande zum Zwecke des Eintreibens in bestimmte Materialien Gbertragen wird. Die Eintreibge-
genstande verlassen beim Eintreibvorgang das Gerat ganz oder teilweise. Das Eintreibgerat kann mit
Einzel-, Kontakt- oder Dauerauslosung ausgeristet sein und betrieben werden. Energie zum Eintreiben
kann aus Druckluft, brennbaren Gasen oder einer anderen Quelle bezogen werden, deren Energie im
Eintreibgerat gespeichert und bei Bedarf freigesetzt werden kann

3.2
Eintreibgegenstand

der Begriff ,Eintreibgegenstand® umfasst Nagel, Klammern, Stifte, Wellenklammern, Schrauben, die wie
Nagel verwendet werden, Dlbel, Muffen, Kabelschellen, Bodentrager

3.3
Magazinierstoff

Stoff zum Zusammenhalten einzelner Eintreibgegenstande in Streifen oder Coils durch z.B. Lack,
Papier- oder Kunststoffstreifen, Kunststoffgurte oder Draht

3.4

Ausloser

Teil des Eintreibgerates, Gber den die Energiezufuhr freigegeben wird

3.5
Auslosesicherung

Ausristung mit einem Teil zur Berihrung des Werkstlckes im Bereich der Mindung, das einen Eintreib-
vorgang verhindert, solange es nicht gegen das Werkstlck gedrickt wird (siehe Bild 1)
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3.6 Ausldsesysteme

3.6.1 Auslosesysteme fiir Eintreibgerate mit Auslosesicherung
3.6.1.1

Einzelauslosung mit Auslésesicherung

ein Ausloseverfahren, bei dem flr jeden Eintreibvorgang Ausloéser und Ausldsesicherung betatigt sein
mussen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang tber den Ausldser bewirkt wird, nachdem die Mindung
des Gerates auf die Eintreibstelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgdnge kdénnen nur dann ausgeldst
werden, wenn der Ausloser in der Ausgangslage gewesen ist, wahrend die AuslOsesicherung betatigt
bleiben kann

3.6.1.2
Einzelauslosung mit Sicherungsfolge

ein Ausloseverfahren, bei dem fiir jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslosesicherung betatigt werden
mussen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang tber den Ausldser bewirkt wird, nachdem die Mindung
des Gerates auf die Eintreibstelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgdnge kénnen nur dann ausgeldst
werden, wenn der Ausldser und die Auslosesicherung in der Ausgangslage gewesen sind

3.6.1.3
Kontaktauslosung

ein AuslOseverfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslosesicherung betatigt werden
mussen, wobei die Reihenfolge der Betatigung nicht vorgegeben ist. Fir anschlieRende Eintreibvorgange
reicht es aus, wenn entweder der Ausloéser betatigt bleibt und die Auslésesicherung betatigt wird, oder
umgekehrt

3.6.1.4
Dauerauslosung mit Auslosesicherung

ein Ausldseverfahren, bei dem fur jeden Eintreibvorgang Ausldser und die Ausldsesicherung betatigt
werden missen, wobei die Reihenfolge der Betatigung nicht vorgegeben ist. Weitere Eintreibvorgange
erfolgen, solange der Ausldser und die Auslésesicherung betétigt bleiben

3.6.2 Auslosesysteme fiir Eintreibgerate ohne Auslosesicherung
3.6.2.1

Einzelauslosung

ein Ausldseverfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang der Ausldser betatigt werden muss

3.6.2.2
Dauerauslosung

ein AuslOseverfahren, bei dem Eintreibvorgange erfolgen, solange der Ausloser betatigt ist

3.7
Druckgaspackung

Druckbehalter fur einmalige Verwendung, hergestellt aus Metall, Glas oder Kunststoff, einschlief3lich des
darin enthaltenen verdichteten oder verfliissigten Gases und versehen mit einer Entnahmevorrichtung

ANMERKUNG Druckgaspackungen werden z. B. auch als Aerosolpackungen, Brenngasbehalter, Gaskartuschen
bezeichnet.
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3.8 Benennungen von Teilen

Legende

1 Auslésesicherung
Safety yoke
Palpeur de sécurité

2 Puffer
Bumper
Amortisseur

3 Zylinder
Cylinder
Cylindre

4 Treiber
Driver
Percuteur

5 Gehause
Main housing
Corps

6 Aufhanger
Hanger
Suspension

7 Kolben
Piston
Piston

8 Kolbendichtung
Piston sealing
Joint de piston

9 Handgriff
Handle
Poignée

10 Anschlussnippel
Connecting nipple

Embout de raccordement

11 Ausloser
Trigger
Déclencheur

12 Magazin
Magazine
Magasin

13 Miindung
Muzzle
Nez

14 Schnellkupplung
Quick-action-connector
Raccord rapide

0
(=2

5
AL

13 1 12

Bild 1 — Beispiel einer Gesamtansicht eines druckluftbetriebenen
Eintreibgerites

H NN N

Bild 2 — Beispiel einer Gesamtansicht eines druckluftbetriebenen
Eintreibgerates mit Teilschnitt
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4 Liste der Gefahrdungen

Die Unternummern von Unterabschnitt 4. GEFAHRDUNGEN verweisen auf die entsprechenden Unter-
abschnitte von 5. SICHERHEITSANFORDERUNGEN und 6. PRUFVERFAHREN.

4.1 Mechanische Gefahrdungen

4.1.1 Spitzen und Kanten von Eintreibgegenstanden,

4.1.2 Herausschleudern von Eintreibgegenstanden,

4.1.3 freier Flug von Eintreibgegenstanden,

4.1.4 falsche Gestaltung der Ausldsesicherung,

4.1.5 falsche Gestaltung der Eintreibgerate mit Auslésesicherung,

4.1.6 unzureichende Festigkeit des Gehauses.

4.2 Elektrische Gefahrdung

— ausgehend von der Berlhrung elektrischer Teile z. B. der Zindeinrichtung an Eintreibgeraten, die mittels
Verbrennungsmotor betrieben werden.

4.3 Thermische Gefahrdung

hervorgerufen durch

— heilBe Griffbereiche bei Eintreibgeraten, die mittels Verbrennungsmotor betrieben werden,
— kalte Griffbereiche durch Entspannen von Luft oder Gasen,

— kalte Bereiche durch unbeabsichtigtes Ausstromen von Gas aus durch mittels Verbrennungsmotor
betriebenen Eintreibgeraten.

4.4 Gefahrdung durch Larm

hervorgerufen durch z. B.

Bewegen von Teilen innerhalb des Gerates,

Eindringen des Eintreibgegenstandes in das Werkstuck,

Resonanz des Werkstiickes,

AusstofRen von Luft oder Abgasen.

4.5 Gefahrdung durch mechanische StéRe (Vibration)
Muskel-Skelett-Schadigungen

— verursacht durch den Rickstof’ des Eintreibgerates wahrend des Eintreibvorganges.

4.6 Gefahrdung durch Werk- oder Arbeitsstoffe, die mit Eintreibgeraten verarbeitet oder
von Eintreibgeraten ausgestofRen werden

hervorgerufen durch
— Herausschleudern von Splittern des Magazinierstoffes der Streifen oder Coils,

— Ausblasen von Luft, Gas.
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4.7 Gefahrdung durch Vernachlassigung ergonomischer Prinzipien bei der
Maschinengestaltung

hervorgerufen durch

— unausgewogene Balance des Eintreibgerates,

— ungunstige Griffgestaltung fur die menschliche Hand,

— Gewicht des Eintreibgerates,

was zum Beispiel bewirken kann

— Behinderung der sicheren Handhabung,

— Ermidung des Hand- und Armmuskelsystems.

4.8 Gefahrdung durch unzureichende Benutzerinformation
hervorgerufen durch zum Beispiel

— fehlerhafte oder unzureichende Kennzeichnung des Eintreibgerates bezliglich Angaben zu z. B. Ener-
gieversorgung, geeignete Eintreibgegenstande,

— fehlerhafte oder unzureichende Bedienungsanleitung.

4.9 Gefahrdung durch Feuer und Explosion
hervorgerufen durch
— Gebrauch von Sauerstoff oder brennbaren Gasen als Energie fiir druckluftbetriebene Eintreibgerate,

— Ausstromen von brennbaren Gasen aus mittels Verbrennungsmotor betriebenen Eintreibgeraten.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen
5.1 Sicherheitsanforderungen gegen mechanische Gefahrdungen
Eintreibgerate mussen entsprechend EN 292-1, EN 292-2 und EN 349 konstruiert sein.

5.1.1 Schutz gegen Spitzen und Kanten von Eintreibgegenstanden

Eintreibgerate sind so zu gestalten, dass Verletzungen durch herausragende Spitzen und Kanten von
Eintreibgegenstanden verhindert werden, z. B. durch eine Schutzabdeckung. Ausnahmen sind an der
Mindung zuldssig, wenn technologische Grinde vorliegen, z. B. an Eintreibgeraten, die fir das Eintrei-
ben von Nageln durch Lécher gestanzter Bleche bestimmt sind und die Nagelspitze als Fuhler dient.

e ——
S I | }
P
)\ Y
Klammer Nagel

Bild 3 — Beispiel fiir Schutzabdeckungen des Magazins (Schnitt)
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5.1.2 Schutz gegen Herausschleudern von Eintreibgegenstidnden
5.1.2.1 Verbindung zum Energienetz
Eintreibgerate, die zum Anschluss an ein Energienetz bestimmt sind, missen so eingerichtet sein, dass

— sie am Energienetz leicht angeschlossen und vom Energienetz durch Verwendung von Schnellkupp-
lungen leicht getrennt werden kdnnen,

— sie beim AnschlieRen an ein Energienetz keinen Eintreibvorgang selbsttatig auslosen,

— nach dem Trennen vom Energienetz im Gerat keine fir einen Eintreibvorgang ausreichende Antriebs-
energie mehr vorhanden ist.

ANMERKUNG Da Anwender von druckluftbetriebenen Eintreibgeraten maoglicherweise bereits Uber ein Schnell-
kupplungs-System verflgen, kann die Lieferung des Anschlussnippels (siehe 3.8 Position 10) nach Wahl des Her-
stellers erfolgen und es muss bei Lieferung nicht unbedingt montiert sein. Die Schnellkupplung (siehe 3.8 Position
14) gehort nicht zum Lieferumfang.

Druckgasbehélter und Batterien fir das Zindsystem bei mittels Verbrennungsmotor betriebenen Ein-
treibgeraten missen ohne Hilfswerkzeuge anschlielbar und abtrennbar sein.

5.1.2.2 Schutz gegen unbeabsichtigtes Ausldsen

Eintreibgerate mussen so beschaffen und der Ausléser muss so angeordnet sein, dass der Eintreibvor-
gang nicht unbeabsichtigt ausgeldst werden kann, wenn das Gerat auf einer Flache, z. B. Arbeitsflache,
abgelegt oder geschoben wird.

ANMERKUNG Der Ausléser kann z. B. im Innenbereich der Griffkontur des Eintreibgerates angeordnet werden.
(Siehe auch Bild 2)
5.1.3 Schutz gegen den freien Flug von Eintreibgegenstinden mit hoher Geschwindigkeit

Eintreibgerate miissen mit einer vom Ausléser unabhangig wirkenden und funktionssicheren Auslose-
sicherung ausgerustet sein. Die Auslosesicherung muss sicherstellen, dass vor dem Andrucken der
Miindung des Eintreibgerates kein Eintreibvorgang freigegeben werden kann.

Eine Auslésesicherung ist nicht erforderlich an Eintreibgeraten, die den schwersten im Gerat zu verarbei-
tenden Eintreibgegenstand nur auf eine Freifluggeschwindigkeit beschleunigen, die unterhalb der ihr
entsprechenden zuldssigen Eindringtiefe von 5mm in menschliches Gewebe fiihrt. Siehe Anhang A
(normativ).

5.1.4 Gestaltung der Auslosesicherung

Um die Mdglichkeit des freien Fluges eines Eintreibgegenstandes durch die Berlihrung des Werkstickes
mit nur einem Teil der Auslosesicherung und damit Platzieren der Midndung aulerhalb der Werk-
stlickoberflache zu mindern, sollten die aulReren Abmessungen der Ausldsesicherung nicht groRer sein
als

—1=18mm flr Eintreibgerate mit
— Kontaktauslésung;
— Dauerausldsung und Auslésesicherung;

— Einzelauslésung mit Sicherungsfolge fur Eintreibgegenstdande mit einer Eintreiblange
von mehr als 130 mm.

—1=30mm fUr Eintreibgerate mit
— Einzelauslésung und Ausldsesicherung;

— Einzelauslésung mit Sicherungsfolge fur Eintreibgegenstande mit einer Eintreiblange
von 130 mm und weniger.

(siehe Bild 4)
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Bild 4 — Auslosesicherung, Beispiele fiir den Randabstand

SO

4

5.1.5 Gestaltung der Eintreibgerate mit Auslésesicherung
5.1.5.1 Eintreibgerate mit Auslésesicherung missen so gestaltet sein, dass die Ausldsesicherung das
Auslosesystem nicht betatigt, wenn das Gerat aus der Hand gelegt ist.

5.1.5.2 Abhangig von der in einem Eintreibgerat zu verarbeitenden Lange der Eintreibgegenstande
sind nur Eintreibgegenstand/Gerate-Kombinationen mit Ausldsesystemen erlaubt, wie in Tabelle 1 ange-
geben.

5.1.6 Festigkeit des Gehauses, Beanspruchung durch Druckluft
5.1.6.1 Die Festigkeit der Gehause von Eintreibgeraten muss dem Anwendungsbereich entsprechend
beschaffen sein.

5.1.6.2 Druckluftbetriebene Eintreibgerate sind so auszuflihren, dass sie mindestens dem 1,5fachen
des maximal zuldssigen Druckes (p nax) Ohne sicherheitsrelevante Beschadigung standhalten.

Tabelle 1 — Zuldssige Auslosesysteme in Abhangigkeit von zu verarbeitenden Langen
der Eintreibgegenstande in Eintreibgeraten

Lange der Eintreib-

gegenstande Auslosesystem Besondere Anforderungen

Einzelauslosung mit Sicherungsfolge |die Ausldsesicherung muss in jeder
> 130 mm , Lage des Gerates zuverlassig in die
(siehe 3.6.1.2) Ausgangslage zuriickkehren

Einzelauslésung mit Ausldsesicherung [die Auslésesicherung muss in jeder
<130 mm , Lage des Gerates zuverlassig in die
(siehe 3.6.1.1) Ausgangslage zuriickkehren

- 100 mm > 65 mm Kontaktauslésung > 125% des Geritegewichtes 2 als

a (siehe 3.6.1.3) Rickstellkraft der Auslésesicherung
Kontaktauslosung > 60 % des Gerategewichtes 2 als

(siehe 3.6.1.3) Ruckstellkraft der Auslésesicherung

<65mm
Dauerauslosung mit AuslOsesicherung | > 60 % des Gerategewichtes @ als

(siehe 3.6.1.4) Ruickstellkraft der Auslésesicherung

a8 ohne Eintreibgegenstande

ANMERKUNG Die Ruckstellkraft der Auslosesicherung kann erzeugt werden zum Beispiel durch Metallfedern,
elastisches Material, druckluftbeaufschlagte Bauteile.
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5.2 Elektrische Sicherheit

Alle Teile einer batteriegespeisten inneren elektrischen Einrichtung, zum Beispiel elektronischer Steue-
rung an druckluftbetriebenen oder elektrischer Zindung bei brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten, die
wahrend der blichen Verwendung unter gefahrlicher Spannung stehen, missen so isoliert und verdeckt
sein, dass eine Gefahrdung durch elektrischen Schlag oder Lichtbogenbildung vermieden wird.

5.3 Thermische Sicherheit
5.3.1 HeiRe Oberflachen

An brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten miissen Handgriffe oder wahrend des Betriebes durch die
Bedienperson berihrbare Oberflachen so konstruiert sein, dass die Oberflachentemperaturen die in
EN 563 festgelegten Grenzwerte nicht Gberschreiten.

5.3.2 Kalte Oberflachen

5.3.2.1 Druckluftbetriebene Eintreibgerate sind so zu gestalten, dass sich die Oberflachentemperatur
der Handgriffe wahrend des Betriebes des Eintreibgerates um nicht mehr als 5 K verringert.

5.3.2.2 Das ungewollte Ausstromen von Gas aus brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten darf keine Ver-
eisung der Handgriffe verursachen.

5.4 Gerauschemission

MaRnahmen zur Larmminderung an Eintreibgerdten umfassen z. B. Reduzierung der Gerauschentste-
hung und konstruktive Gestaltung der Larmquelle derart, dass Gerausche durch Abstrahlung gemindert
werden, oder bei druckluftbetriebenen Eintreibgeraten durch Einbau eines Abluftschalldampfers oder
durch Regelung des Druckes. Siehe auch EN ISO 11688-1.

ANMERKUNG In vielen Fallen beeinflusst bei der Benutzung von Eintreibgeraten der Arbeitsvorgang zusatzlich
die Gerauschentwicklung am Verwendungsort und kann nicht durch die Gestaltung des Eintreibgerates gemindert
werden. Das Gerausch am Verwendungsort kann z. B. abhangig sein von der Arbeitsumgebung, dem Werkstlick, der
Werkstlickauflage, der Anzahl der Eintreibvorgange oder bei druckluftbetriebenen Eintreibgeraten von einer opti-
malen Einstellung des Luftdruckes.

5.5 Mechanische St6Re (Vibration)

Die Einwirkung durch mechanische StoRe (Vibrationen) auf das Hand-Arm-System beim Betrieb von
Eintreibgeraten sollte so gering wie moglich sein.

ANMERKUNG Einflussfaktoren ergeben sich
— bei der Konstruktion des Eintreibgerates aus
— Gewicht,
— Eintreibgeschwindigkeit;
— bei der Handhabung aus
— Andruckkraft,
— Hand-Griffkraft, abhangig von der Arbeitsrichtung,
— Bemessung der Energiezufuhr (Vermeidung von Energietiberschuss);
— beim Werkstlck aus
— Material des Werkstlickes (Dichte, Festigkeit),
— Werkstlckauflage.

Im Falle von aperiodisch auf das Hand-Arm-System Ubertragenen St6Ren kdnnen sich diese Faktoren
wechselseitig beeinflussen.
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5.6 Schutz gegen Splitter, Abluft oder Abgase
5.6.1 Riickstande von Magazinierstoffen

Eintreibgerate sind so zu gestalten, dass Rickstande von Magazinierstoffen nicht zu Belastigungen
fUhren.

5.6.2 Abluft oder Abgase

Abluft oder Abgase beim Betrieb von Eintreibgeraten missen so abgeleitet werden kénnen, dass der
Benutzer des Gerates dadurch nicht direkt oder indirekt, z. B. durch Aufwirbeln von Staub vom Werk-
stiick, belastigt wird. Dieses kann z. B. durch ein verstellbares Luftleitblech erreicht werden.

5.7 Ergonomie

5.7.1 Fur die Gewichtsverteilung von Eintreibgeraten siehe EN 614-1, 4.1.4 und folgende.

5.7.2 Fur den Umgang mit Eintreibgeraten nach ergonomischen Grundsatzen muss der Bereich zwi-
schen dem Handgriff und dem Magazin fir die Finger ausreichend grof3 sein. Bei Eintreibgeraten, die
erfahrungsgemaRn bei AuRenarbeiten, z. B. auf Baustellen, oder bei Verarbeitung von rauen Werkstoffen,

wie ungehobelten Hdlzern, eingesetzt werden, ist zu berlcksichtigen, dass der Benutzer Arbeitshand-
schuhe tragen kann (siehe Anhang C).

5.7.3 Der Ausléser muss so beschaffen und angebracht sein, dass er sowohl mit der rechten als auch
mit der linken Hand betatigt werden kann.

5.7.4 Eintreibgerate mit einer Masse von mehr als 2,5kg missen mit einem Aufhanger ausgeristet
werden kénnen (siehe 3.8 Position 6).

5.7.5 Eintreibgerate mit einer Masse von mehr als 6kg missen mit einem zweiten Handgriff geliefert
werden, der vom Benutzer angebracht werden kann.

5.8 Benutzerinformation

5.8.1 Die Kennzeichnung eines Eintreibgerates muss 7.1 — Kennzeichnung entsprechen.

5.8.2 Die Betriebsanleitung fur ein Eintreibgerat muss 7.2 — Betriebsanleitung entsprechen.

5.9 Schutz vor Feuer und Explosion

5.9.1 Die Betriebsanleitung fur druckluftbetriebene Eintreibgerate muss Warnhinweise enthalten gegen
die Benutzung von

— Sauerstoff wegen explosionsartiger Reaktionen mit den Schmierstoffen im Gerateinneren,

— brennbaren Gasen wegen der Bildung einer explosiven Atmosphéare in der Umgebung des Gerates.

5.9.2 Die Betriebsanleitung fir brennkraftbetriebene Eintreibgerate muss vor unachtsamer Lagerung,
Handhabung und Entsorgung von Druckgaspackungen warnen.

6 Bestatigung der Sicherheitsanforderungen, Prufverfahren

Die Prafungen nach 6.1 bis 6.9 sind an einem Baumuster durchzufthren.

6.1 Schutz gegen mechanische Gefahrdung
6.1.1 Schutz gegen Spitzen und Kanten von Eintreibgegenstidnden

Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.1.1 erfillt sind.
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6.1.2 Schutz gegen Herausschleudern von Eintreibgegenstidnden
6.1.2.1 Verbindung zum Energienetz

6.1.2.1.1 Anschlussverhalten

Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob beim Anschluss des Eintreibgerates an das Energienetz
kein Eintreibvorgang unbeabsichtigt erfolgt.

ANMERKUNG Bei dieser Prufung wird ein Ausgleich von Fehlstellungen der inneren Gerateteile infolge von Repa-
ratur- und Wartungsarbeiten oder Transport nicht bericksichtigt.

6.1.2.1.2 Trennverhalten

Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob nach dem Trennen des Eintreibgerates von der Energiezu-
fuhr kein Eintreibvorgang mehr bewirkt werden kann.

6.1.2.2 Schutz gegen unbeabsichtigtes Auslésen

Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob der Ausloser so angeordnet ist, dass er nicht unbeabsichtigt
ausgeldst werden kann. Dazu wird das Eintreibgerat mehrmals auf einer ebenen Flache mit einem
zylindrischen Hindernis von maximal 15 mm Durchmesser und 5 mm Hoéhe hin und her bewegt.

6.1.3 Schutz gegen freien Flug der Eintreibgegenstande

Es wird ermittelt, ob flr das Eintreibgerat eine Auslésesicherung erforderlich ist. Zu diesem Zweck wird
das Beurteilungsverfahren nach 5.1.3 durchgefuhrt.

6.1.4 Gestaltung der Auslésesicherung

Durch Messung wird festgestellt, ob die Anforderung nach 5.1.4 eingehalten ist.
6.1.5 Gestaltung der Eintreibgerate mit Auslosesicherung

6.1.5.1 Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob eine vorhandene Ausldsesicherung funktionssicher
wirkt.

6.1.5.2 Durch Messung und Funktionsprifung wird festgestellt, ob das Auslésesystem den Anforderun-
gen aus Tabelle 1 entspricht.

6.1.5.2.1 Eintreibgerate fur Eintreiblangen > 130 mm, ausgerustet mit Einzelausldsung mit Sicherungs-
folge und < 130 mm, ausgerUstet mit Einzelausloésung mit Ausldsesicherung:

Das Eintreibgerat mit Auslésesicherung wird mit der Miindung auf ein Werkstiick gepresst und ausgelost.
Nach Abheben des Gerates vom Werkstlick muss die Ausldsesicherung in die Ausgangslage zurtickgehen.

Diese Prifung wird in verschiedenen Positionen ausgefiihrt, z. B. abwarts, aufwarts und horizontal.
Druckluftbetriebene Eintreibgerate, bei denen die Auslésesicherung ein pneumatisches Ventil ansteuert,
werden mit 80 % p . betrieben.

6.1.5.2.2 Eintreibgerate fiur Eintreiblangen < 100 mm > 65 mm, ausgerustet mit Kontaktauslésung: Das
Gewicht des Eintreibgerates ohne Eintreibgegenstande wird ermittelt.

Dann wird das Eintreibgerat mit der Mindung senkrecht auf die Oberflache eines auf eine Waage
gelegten Testmaterials gedrickt. Bei Betatigung des Auslosers darf das Gerat einen Eintreibvorgang nur
durchfiihren, wenn die Andrlckkraft groRRer als 125 % des Gerategewichtes ist.

Druckluftbetriebene Eintreibgerate, bei denen die Auslésesicherung ein pneumatisches Ventil ansteuert,
werden mit 80 % pg max betrieben.
6.1.5.2.3 Eintreibgerate fir Eintreiblangen < 65 mm, ausgeristet mit Kontaktauslésung:

Das Gewicht des Eintreibgerates ohne Eintreibgegenstande wird ermittelt.
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Dann wird das Eintreibgerat mit der Mindung senkrecht auf die Oberflache eines auf eine Waage
gelegten Testmaterials gedrickt. Bei Betatigung des Auslosers darf das Gerat einen Eintreibvorgang nur
durchfiihren, wenn die Andrlckkraft gréRer als 60 % des Gerategewichtes ist.

Druckluftbetriebene Eintreibgerate, bei denen die Ausldsesicherung ein pneumatisches Ventil ansteuert,
werden mit 80 % pg max betrieben.

6.1.5.2.4 Eintreibgerate fur Eintreiblangen < 65mm, ausgeristet mit Dauerausldsung mit Auslose-
sicherung:

Das Gewicht des Eintreibgerates ohne Eintreibgegenstande wird ermittelt.

Dann wird das Eintreibgerat mit der Mindung senkrecht auf die Oberflache eines auf eine Waage geleg-
ten Testmaterials gedriickt. Bei Betatigung des Auslosers darf das Gerat einen Eintreibvorgang nur
durchfihren, wenn die Andrlckkraft groRer als 60 % des Gerategewichtes ist.

Druckluftbetriebene Eintreibgerate, bei denen die Ausldsesicherung ein pneumatisches Ventil ansteuert,
werden mit 80 % p max betrieben.

6.1.6 Festigkeit des Gehaduses

6.1.6.1 Die sicherheitstechnisch wichtigen Teile des Gehauses des Eintreibgerates werden einer Priifung
mitdem Schlagprufgerat nach EN 50144-1 bei einer Schlagenergie von (1,0 + 0,05) Nm unterzogen.

6.1.6.2 Bei druckluftbetriebenen Eintreibgeraten erfolgt eine Druckprifung Gber eine Zeit von 120 Sekun-
den mit 1,5 X (ps max T 10 % Messungsgenauigkeit). Leckverluste an Dichtungen werden nicht beanstandet.

6.2 Elektrische Sicherheit

Durch Messung wird festgestellt, ob bei Eintreibgeraten mit batteriegespeisten inneren elektrischen Ein-
richtungen die Forderung nach 5.2 eingehalten wird.

6.3 Thermische Sicherheit
6.3.1 HeiRe Oberflachen

An brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten wird geprift, ob bei den vorhandenen Handgriffen oder den
wahrend der Bedienung bertihrbaren Oberflachen die Oberflachentemperaturen der in EN 563 festgeleg-
ten Grenzwerte nicht Uberschritten werden.

Dazu wird das Eintreibgerat vor der Durchfiihrung der Messungen auf eine Temperatur von (20 £2)°C
gebracht. Dann wird das Eintreibgerat 5 Minuten mit 12 Eintreibvorgangen je Minute betrieben und die
dann vorliegenden Oberflachentemperaturen werden entsprechend EN 563, 5.2 gemessen.

6.3.2 Kalte Oberflachen

6.3.2.1 An druckluftbetriebenen Eintreibgeraten wird gepruft, ob sich die Oberflachentemperaturen der
Handgriffe wahrend des Betriebes nicht um mehr als 5K verringern.

Dazu werden die Oberflachentemperaturen der Handgriffe des Eintreibgerates gemessen und als Aus-
gangswerte dokumentiert, dann wird das Eintreibgerat 5 Minuten mit 12 Eintreibvorgangen je Minute
betrieben. Die zugefuhrte Druckluft muss eine Temperatur aufweisen, die den Ausgangswerten der
Handgriffe entspricht. Die dann vorliegenden Oberflachentemperaturen werden gemessen und als End-
werte dokumentiert. Die Messungen der Temperaturen erfolgen entsprechend EN 563, 5.2.

Die Anforderung gilt als erfullt, wenn die folgende Bedingung eingehalten ist:
(Ausgangstemperaturwert — Endtemperaturwert) < 5K

6.3.2.2 An brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten wird gepriift, ob die Handgriffe bei unbeabsichtigtem
Entweichen von Gas beim Anschlielen oder Trennen der Druckgaspackung nicht vereisen.
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6.4 Gerauschemission

Die Gerauschemissionsangabe wird gepruft nach EN 12549:1999 und nach EN ISO 4871 angegeben.
Fur die Larmprufung siehe Anhang B.

6.5 Mechanische StoRe (Vibration)
Die Angabe zum Kennwert der mechanischen Stée (Vibration) wird gepriift nach ISO 8662-11:1999.

6.6 Schutz gegen Splitter, Abluft, Abgase

6.6.1 Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.6.1 eingehalten sind.

6.6.2 Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.6.2 eingehalten sind.

6.7 Ergonomie
6.7.1 Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.7.1 eingehalten sind.

6.7.2 Durch Messung und Funktionsprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.7.2 einge-
halten sind.

6.7.3 Durch Funktionsprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.7.3 eingehalten sind.

6.7.4 Durch Gewichtspriifung wird die Masse des Eintreibgerates bei gefiilllem Magazin mit dem
schwersten verwendbaren Eintreibgegenstand festgestellt. Danach ist zu beurteilen, ob die Anforderun-
gen nach 5.7.4 gelten und ob das Eintreibgerat mit einem Aufhanger ausgeristet werden kann.

6.7.5 Durch Gewichtsprifung wird die Masse des Eintreibgerates bei gefllltem Magazin mit dem
schwersten verwendbaren Eintreibgegenstand festgestellt. Danach ist zu beurteilen, ob die Anforderun-
gen nach 5.7.5 gelten und ob an dem Eintreibgerat ein zum Lieferumfang gehérender zweiter Handgriff
angebracht werden kann.

6.8 Betriebsanleitung

6.8.1 Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob die nach EN 292 und 7.1 dieser Norm erforderlichen
Angaben auf dem Eintreibgerat vorhanden, dauerhaft angebracht und deutlich erkennbar sind. Durch
Vergleich wird gepruft, ob die Angaben mit denen der Betriebsanleitung tbereinstimmen.

6.8.2 Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob eine Betriebsanleitung vorhanden ist und ob die Anforde-
rungen nach 7.2 eingehalten sind.

6.9 Feuer und Explosion

6.9.1 Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.9.1 eingehalten sind.

6.9.2 Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen nach 5.9.2 eingehalten sind.

7 Verwenderinformation, Betriebsanleitung
7.1 Kennzeichnung

7.1.1 An Gehausen von Eintreibgeraten mussen folgende Angaben dauerhaft, deutlich erkenn- und les-
bar und unverwischbar angebracht sein:

— Name und Anschrift des Herstellers;

ANMERKUNG Die Anschrift ist so anzugeben, dass der Hersteller zu ermitteln ist, z. B. Uiber ein eingetragenes
Warenzeichen.
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— Bezeichnung der Serie oder des Typs;
— Identifikationsnummer, z. B. Herstellungs- oder Erzeugnis-Nummer;
— bei druckluftbetriebenen Eintreibgeraten der maximal zuléssige Druck pq .« in bar.

Ist das bisherige Formelzeichen fur maximal zuldssigen (Betriebs-)Druck p,,.« fester Bestandteil der
Geh&use-Gussform, ist eine Ubergangsfrist von 10 Jahren zulassig.

Zusatzlich mussen auf Eintreibgeraten angegeben sein:

— Bezeichnungen der verwendbaren Eintreibgegenstande (z. B. Art, Typ, Mal3e).

7.1.2 Auswechselbare Magazine miussen auf dem Magazin so gekennzeichnet sein, dass die zugehdri-
gen Eintreibgegenstande zugeordnet werden kénnen.

7.1.3 Eintreibgerate, die nach 5.1.3 mit einer Auslosesicherung ausgertistet sein missen, sind zusatz-
lich zur Kennzeichnung nach 7.1.1 mit einem auf der Spitze stehenden gleichseitigen Dreieck (\/) zu
kennzeichnen. Das Dreieck muss eine Seitenldnge von mindestens 4 mm aufweisen und sollte nach
Madglichkeit hinter der Identifikationsnummer angebracht sein.

7.1.4 Zusatzlich zu der Kennzeichnung nach 7.1.1 bis 7.1.3 mussen Eintreibgerate, die mit Kontakt-
auslosung (siehe 3.6.1.3) oder Dauerauslésung mit Ausldsesicherung (siehe 3.6.1.4) ausgeristet sind,
mit dem in Bild 5 dargestellten Symbol gekennzeichnet sein, damit der Anwender an die in 7.2.1d) ange-
gebenen Einschrankungen der Anwendung erinnert wird.

Farben:

Rot auf weiBem Grund,
Eintreibgerat und
Leiter schwarz

Bild 5 — Symbol ,,Nicht von Geriisten oder Leitern benutzen“

7.2 Betriebsanleitung

FUr jedes Eintreibgerat muss eine Betriebsanleitung des Herstellers oder seines Bevollmachtigten min-
destens in einer der Sprachen des Verwendungslandes vorhanden sein, die Angaben enthalten muss Gber

— Name und Anschrift des Herstellers bzw. seines Bevollméachtigten,

— Typbezeichnung des Eintreibgerates,

— Bezeichnungen der zu verwendenden Eintreibgegenstande, z. B. Art, Typ, Male,

— Bezeichnungen der zu verwendenden Betriebsmittel, z. B. Energiequelle, Schmierstoffe,
— den sachgemalfen Anschluss an das Energienetz,

— die sichere Handhabung,

— das Verhalten bei Stérungen und deren Beseitigung,

— die Instandhaltung (Wartung, Instandsetzung)

und

— eine Schemazeichnung, aus der der Aufbau des Eintreibgerates hervorgeht.

Siehe Anhang D: Muster-Betriebsanleitung fir druckluftbetriebene Eintreibgerate.
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7.2.1 Anleitung fiir die sichere Verwendung

In der Betriebsanleitung muss darauf hingewiesen werden, dass

a) mit Eintreibgeraten nur die in der Betriebsanleitung genannten Eintreibgegenstande verarbeitet werden
dirfen;

ANMERKUNG 1 Eintreibgerat und die in der Betriebsanleitung genannten Eintreibgegenstéande sind als ein
zusammengehodrendes sicherheitstechnisches System anzusehen.

b) nur die in der Betriebsanleitung genannten Energiequelle und Schmiermittel verwendet werden
duirfen;

c) Eintreibgerate, die mit einem auf der Spitze stehenden gleichseitigen Dreieck gekennzeichnet sind,
nur mit wirksamer Auslosesicherung verwendet werden diirfen;

d) Eintreibgerate, die mit Kontaktauslésung oder Dauerausldsung mit Ausldsesicherung ausgertstet
und mit dem Symbol ,Nicht von Gerusten oder Leitern benutzen“ gekennzeichnet sind, fur bestimmte
Anwendungen nicht benutzt werden dirfen, zum Beispiel:

— wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen Uber Gerlste, Treppen, Leitern oder
leiterahnliche Konstruktionen, wie z. B. Dachlattungen, erfolgt,

— das Schliefsen von Kisten oder Verschlagen,
— beim Anbringen von Transportsicherungen z. B. auf Fahrzeugen und Waggons;

e) fur die Instandhaltung von Eintreibgeraten nur vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten bezeich-
nete Ersatzteile verwendet werden dirfen;

f) Instandsetzungsarbeiten nur durch vom Hersteller Beauftragte oder durch andere Sachkundige unter
Beachtung der in der Betriebsanleitung enthaltenen Angaben durchgefiihrt werden durfen;

ANMERKUNG 2 Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausreichende
Kenntnisse auf dem Gebiet der Eintreibgerate hat und mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschrif-
ten, Unfallverhitungsvorschriften, Richlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. CEN- oder
CENELEC-Normen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Eintreibgeraten beurteilen kann.

g) Halterungen zum Befestigen von Eintreibgeraten auf einem Trager, z. B. Werktisch, vom Hersteller
der Halterung so gestaltet sein mussen, dass das Eintreibgerat fur den vorgesehenen Verwendungs-
zweck sicher befestigt werden kann, z. B. gegen Beschadigung, Verdrehen, Verschieben.

7.2.2 Angaben zur Gerauschentwicklung

Die Betriebsanleitung und die technischen Unterlagen, die fir den Verkauf der Eintreibgerate bestimmt
sind, mussen Angaben Uber die Gerauschemission entsprechend EN 12549:1999 und EN ISO 4871
enthalten.

ANMERKUNG 1 Diese Angaben sind geratebezogene Kennwerte und geben nicht die Gerauschentwicklung am
Verwendungsort wieder. Die Gerauschentwicklung am Verwendungsort hangt zusatzlich z. B. ab von der Arbeitsum-
gebung, dem Werkstlick, der Werkstlickauflage, der Anzahl der Eintreibvorgange.

Weiter soll auf MalRnahmen zur Gerauschminderung hingewiesen werden.

ANMERKUNG 2 Durch entsprechende Arbeitsplatzgestaltung, z. B. Auflegen von Werkstliicken auf schalldampfende
Unterlagen, lassen sich Gerduschpegel auch mindern (siehe auch EN ISO 11690-1).

7.2.3 Angaben zu mechanischen StoRen (Vibration)

Die Betriebsanleitung und die technischen Unterlagen, die fir den Verkauf der Eintreibgerate bestimmt
sind, missen Angaben Uber mechanische StoRe (Vibration) entsprechend ISO 8662-11:1999 und
EN 12096 enthalten.

Wenn die mechanischen Stéf3e (Vibration) den Wert von 2,5 rn/s2 Ubersteigen, ist der Wert anzugeben.
Wenn die mechanischen StoRe (Vibration) den Wert von 2,5 m/s” nicht iibersteigen, so ist dies anzugeben.

ANMERKUNG Der Wert ist ein geratebezogener Kennwert und stellt nicht die Einwirkung auf das Hand-Arm-
System bei der Anwendung des Gerates dar. Eine Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des
Gerates hangt z. B. ab von der Greifkraft, der Anpresskraft, der Arbeitsrichtung, der Bemessung der Energiezufuhr,
dem Werkstiick, der Werkstlickauflage.
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7.2.4 Zusatzliche Hinweise fiir druckluftbetriebene Eintreibgerate

Zusatzlich zu den Hinweisen nach 7.2 bis 7.2.2 muss bei druckluftbetriebenen Eintreibgeraten in der
Betriebsanleitung darauf hingewiesen werden, dass

a) druckluftbetriebene Eintreibgerate nur an Leitungen angeschlossen werden dirfen, bei denen sicher-
gestellt ist, dass ein Uberschreiten des maximal zuldssigen Druckes um mehr als 10 % verhindert ist,
z. B. durch ein in die Druckluftleitung eingebautes Druckregelventil (Druckminderer) mit nachgeschal-
tetem oder eingebautem Druckbegrenzungsventil,

b) bei der Verwendung druckluftbetriebener Eintreibgerate darauf zu achten ist, dass der maximale
Druck nicht Uberschritten wird,

c) druckluftbetriebene Eintreibgerate nur mit dem fir den jeweiligen Arbeitsgang erforderlichen Druck
betrieben werden sollen, um unnétig hohe Gerauschpegel, erhdhten Verschlei® und dadurch ent-
stehende Stérungen zu vermeiden,

d) Feuer- und Explosionsgefahr besteht, wenn druckluftbetriebene Eintreibgerate mit Sauerstoff oder
brennbaren Gasen unter Druck betrieben werden.

7.2.5 Zusaitzliche Hinweise fiir brennkraftbetriebene Eintreibgerate

Zusatzlich zu den Hinweisen nach 7.2 bis 7.2.2 muss bei brennkraftbetriebenen Eintreibgeraten darauf
hingewiesen werden,

a) dass brennkraftbetriebene Eintreibgerate nur mit den in der Betriebsanleitung bezeichneten Druck-
gaspackungen versehen werden durfen;

b) dass brennkraftbetriebene Eintreibgerate nicht in geschlossenen oder schlecht bellifteten Raumen
betrieben werden dirfen;

c) dass Verletzungen auftreten kdnnen, wenn flissiges Gas mit menschlicher Haut in Berihrung kommt;
d) welche Bedeutung die auf der Druckgaspackung angebrachten Symbole haben;

e) dass Feuer- und ExplosionsschutzmalRnahmen zu beachten sind beim Handhaben von Druckgas-
packungen zum Zwecke der Lagerung, des Transportes, des AnschlieRens am und des Trennens
vom Gerat sowie der Entsorgung.
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Anhang A
(normativ)
Beurteilungsverfahren zur Ermittlung der Erfordernis einer Auslosesicherung

An vorhandenen druckluftbetriebenen Eintreibgeraten sowie an nicht druckluftbetriebenen Eintreibgeraten,
wie z.B. brennkraft- oder mit Hilfe anderer Energiequellen betriebene(n) Eintreibgerate(n), kann die
Geschwindigkeit v des Eintreibgegenstandes nach A.2 — Messung von v — gemessen werden.

In der Entwicklungsphase von druckluftbetriebenen Eintreibgeraten kann die Geschwindigkeit v, von Ein-
treibgeraten nach A.3 — Berechnung von v, — vorausberechnet werden.

Ermitteln der Daten der Ermitteln der Geritedaten
Eintreibgegenstidnde Ap, mp, Ip
Art, AF und mFmax und ps max
Berechnung Berechnung
Viim Yo
( Gleichung A 4.1) ( Gleichung A 3.2)
l i ]
Auswertung |« Mes‘s/ung

V>Vim

(Gleichung
A5.1)

vg X 3< Viim
(Gleichung

(Gleichung

\ 4 A 5.3)

v

Ausldsesicherung Auslésesicherung
nicht
erforderlich erforderlich

Bild A.1 — Flussdiagramm des Bewertungsverfahrens
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A.1 Formelzeichen

Ap Kolbenquerschnitt;

Ag Wirkquerschnitt des Eintreibgegenstandes, z. B. bei Klammern die Summe des Querschnittes
beider Schenkel;

€ Wirkungsgrad, konstanter Faktor = 0,2;

Ip Kolbenhub;

mp Masse der Kolbeneinheit mit montiertem Treiber;

Mg max  Masse des schwersten verwendbaren Eintreibgegenstandes;

Psmax ~ Maximal zulassiger Druck;

A durch Messung zu ermittelnde Geschwindigkeit des Eintreibgegenstandes;

Vo Geschwindigkeit des Eintreibgegenstandes an der Miindung;

Vih Grenzgeschwindigkeit;

Viim Geschwindigkeit des Eintreibgegenstandes, die der zulassigen Eindringtiefe von 5 mm entspricht;
Xpen Eindringtiefe in menschliches Muskelgewebe;

Proportionalititskonstante = 90 mm? /g.

A.2 Messen vonv

Die Geschwindigkeit v des Eintreibgegenstandes ergibt sich als Verhaltnis der zwischen zwei 0,1 m und
0,4m horizontal vor der Mundung befindlichen Punkten der Flugbahn zurtickgelegten Flugstrecke und
der fur diese Flugstrecke gemessenen Zeit.

A.3 Berechnenvony

Es gilt

%mPXV% :psmaxXAPXIPX€ (A.3.1)

vo = \/mi “Dyman ¥ Ap ¥ Ip X € (A32)
P

Hierin sind einzusetzen: vy in m/s, mp in g, Ap in mm?2, I in mm, pg ... in bar 10-1 und € = 0,2.

A.4 Ermittlung von v;,,
Es qilt

( xpcn X AF )
.= C X mg .
Viim = Vth X € F max

(A4.1)

Hierin sind einzusetzen: vy, in m/s, x,e, = Smm, Ag in mm?2, mg ., in g, C = 90mm?/g, e = 2,71828 und
10

Vih =~
MFE max
AF

(A4.2)
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A.5 Auswertung

e

herung ist erforderlich, wenn di

osesic

Eine Ausl

Bedingung 1

(A5.1)

Vo = Viim

erfullt ist (siehe Bild A.2).

Eine Auslosesicherung ist nicht erforderlich, wenn die

Bedingung 2:

(A5.2)

Vo \/§ < Viim

erfullt ist (siehe Bild A.2).

Wird weder Bedingung 1 noch Bedingung 2 erflllt, so ist erhdhte Verletzungsgefahr anzunehmen, wenn

fir x,e, die

Bedingung 3

(A.5.3)

ergibt.

Fmax N & Ap in mm2, v in m/s, vg, in m/s aus Gleichung A.4.2 und

90 mm?/g.

Hierin sind einzusetzen: m
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Bild A.2 — Grenzgeschwindigkeit (v;;;,)
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Anhang AA
(informativ)

Berechnungsbeispiele der Bedingungen uber die Auslésesicherung

BEISPIEL 1
Daten des Eintreibgerates:
Kolbendurchmesser:
berechneter Kolbenquerschnitt:
Kolbenhub:

Masse der Kolbeneinheit:
maximal zulassiger Druck:

Daten des Eintreibgegenstandes:
Art des Eintreibgegenstandes:

Mafde des Eintreibgegenstandes:

berechneter Eintreibquerschnitt:

Masse des schwersten Eintreibgegenstandes:

Berechnungsvorgang nach Anhang A
nach Gleichung A.3.2:

Druckluftbetriebenes Eintreibgerat

dp =30mm

Ap = 706,86 mm?
Ip = 67mm

mp =34g

Psmax = 8bar

Klammer (Siehe Bild AA.1)
ap = 9mm

Ig =25mm

dp = 1,2mm

Ap = 2,26 mm?2

ME max = 0,49 g

) _\/ZXpsmaxXAPXIPXe_\/2X8X10‘1><706,86X67X0,2
) = _

mp

nach Gleichung A.4.2:

- 0 _ 10
* TME max 0,49
V. Ag 2,26

nach Gleichung A.4.1:

=21,45m/s

><AF

Xpen

Da weder Bedingung 1 (Gleichung A.5.1)
noch Bedingung 2 (Gleichung A.5.2)

( ) <5 x 2,26
Viim = Vi X € \C ¥ Mema) = 21,45 x 2,718 190 x 0.49

3 =21,11m/s

) =27,75m/s
Vo = Viim
Vo V3 < Vi

erfillt sind, ist eine Messung der Geschwindigkeit des freifliegenden Eintreibgegenstandes erforderlich.

Eine Messung ergab bei pg .« = 8bar v =34,1m/s

Da Bedingung 1 (Gleichung A.5.1) v > vy;, erflllt ist, ist eine Ausldsesicherung erforderlich.

Die berechnete Eindringtiefe nach Gleichung A.5.3 betragt x,., = 9,05 mm.



BEISPIEL 2 Druckluftbetriebenes Eintreibgerat

Daten des Eintreibgerates:

Kolbendurchmesser: dp = 60 mm
berechneter Kolbenquerschnitt: Ap = 2827 mm?2
Kolbenhub: Ip = 110mm
Masse der Kolbeneinheit: mp=140g
maximal zul&ssiger Druck: Psmax = Sbar

Daten des Eintreibgegenstandes:

Art des Eintreibgegenstandes: Nagel (Siehe Bild AA.1)
MaRe des Eintreibgegenstandes: Ir =90mm

dp =3,1mm
berechneter Eintreibquerschnitt: Ap = 7,55 mm?

Masse des schwersten Eintreibgegenstandes:  myg ., =4,75¢g

Berechnungsvorgang nach Anhang A
nach Gleichung A.3.2:

=26,7m/s

) _\/ZXpsmaXXAPXIPXe_\/2><8X10‘1X2827X110X0,2
0= =

140

mp

nach Gleichung A.4.2:

Lo 10 _ 10
t ME max 4,75
V. Ag 7.55

nach Gleichung A.4.1:

=12,6m/s

(xpenXAF> <5x7,55)
Viim = Vi X €\C X Mem) = 12,6 x 2,718 \90%475) =13 7m/s

Da Bedingung 1 (Gleichung A.5.1) v > vy;,, erflllt ist, ist eine Ausldsesicherung erforderlich.

Eine Messung der Geschwindigkeit des freifliegenden Eintreibgegenstandes ist nicht notwendig.
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BEISPIEL 3 Druckluftbetriebenes Eintreibgerat

Daten des Eintreibgerates:

Kolbendurchmesser: dp =20mm
berechneter Kolbenquerschnitt: Ap = 314,2 mm?
Kolbenhub: Ip =40mm
Masse der Kolbeneinheit: mp=17g
maximal zuldssiger Druck: Psmax = Obar
Daten des Eintreibgegenstandes:
Art des Eintreibgegenstandes: Klammer (Siehe Bild AA.1)
MaRe des Eintreibgegenstandes: ap = 13mm

Ig =16 mm

dp = 0,8 mm
berechneter Eintreibquerschnitt: A = 1,005 mm?

Masse des schwersten Eintreibgegenstandes:  mp ,,x = 0,169 g

Berechnungsvorgang nach Anhang A
nach Gleichung A.3.2:

vy - \/ZXpsmaX X Ap X Ip X € _ \/2x 8310 1x 3142540502 _ 130 0

mp 17

nach Gleichung A.4.2:

o __10 =24,38m/s

e
. \/M 0.169
Af 1,005

nach Gleichung A.4.1:

(xpe" xAF> <5 x 1,005)
Viim = Vi ¥ € \C X Mrma/ = 24,38 x 2,718 \90 ¥ 0,169/ = 33 9m /s

Die Bedingung 1 (Gleichung A.5.1) vy > vy;,,, ist nicht erfiillt, dagegen ist
die Bedingung 2 (Gleichung A.5.2) v, V3 < Viim €ingehalten. Somit ist eine Ausldsesicherung nicht erforderlich.

Eine Messung der Geschwindigkeit des freifliegenden Eintreibgegenstandes ist nicht notwendig.

N
i
I
d d 1
VAR A VA
Klammer Nagel Stift

Bild AA.1 — Skizze der Eintreibgegenstande
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Anhang B
(informativ)
Larmminderung

INFORMATION UBER DIE GERAUSCHEMISSION

Zur Bewertung des Erfolges angewendeter Larmminderungsmafinahmen sollte die Gerduschemission
von Eintreibgeraten die in Tabelle B.1 aufgelisteten Gerdusch-Emissionswerte nicht Uberschreiten. Diese
Anzeigewerte beruhen auf einer umfangreichen Untersuchung an einer reprasentativen Auswahl von
Eintreibgeraten.

Die Emissionswerte sind charakteristische, auf das Eintreibgerat bezogene Werte und bilden nicht das
Gerausch am Einsatzort ab, das z. B. durch Schallabstrahlung des Werkstiickes beeinflusst wird.

Tabelle B.1 — Stand der Larmminderungstechnik

Masse des Eintreibgegenstandes A-be_yverteter Einzelereignis- _ A-be_yverteter Einzelereignis- _

in g Messflachen-Schalldruckpegel in | Messflachen-Schalldruckpegel in
dB dB

mg ZpA, 1s, Im LWA, 1s

bis 0,3 75 88

dber 0,3 bis 0,75 82 95

Uber 0,75 bis 2,5 87 100

Uber 2,5 bis 10,0 92 105

tber 10,0 95 108

Die Werte der Tabelle B.1 gelten fur Eintreibgerate, die zum Eintreiben von Eintreibgegenstanden in
Holz, Holzwerkstoffe oder andere Werkstoffe gleicher oder geringerer Harte bestimmt sind.
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Anhang C
(informativ)
Information liber ergonomische Gestaltung des Handgriffes

C.1 Der Griffumfang im Bereich des Fingers d; sollte zwischen 105 mm (Frauen) und 120 mm (Manner)
liegen.

Im Bereich der Finger d, und d;5 sollte der Griffumfang nicht gréRer werden.

C.2 Der Freiraum zwischen den Fingern und dem Magazinbereich sollte mindestens d/2 des jeweiligen
Fingerdurchmessers sein, ausgehend von einem unbetatigten Ausldser.

C.3 Der Zwischenraum von 3 mm zwischen den Fingern sollte auch das Tragen von Arbeitshandschuhen
ermoglichen.

r~ 220

L

‘ (0]
;
wn.
+°%
w
.0'
\
o,
To
[
w
N\

>
TIIT77.

r~ 220

Bild C.1 — Beispiel fiir die Ausfiihrung eines Handgriffes an einem Eintreibgerat
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Anhang D
(informativ)
Muster-Betriebsanleitung fiir druckluftbetriebenes Eintreibgerat

ANMERKUNG Hinweise auf Angaben, die hersteller- und bauartbezogen einzufligen sind, sind in <kursiv>angegeben

<Hersteller/Bevollméchtigter>
<Postanschrift>
<Stadt, Land>
BETRIEBSANLEITUNG FUR DRUCKLUFTBETRIEBENES EINTREIBGERAT
<TYP>
Inhaltsverzeichnis von Anhang D
D.1 Technische Daten
D.1.1 Eintreibgegenstand
D.1.2 Zubehor
D.1.3 Beschreibung/Merkmale
D.1.4 Zeichnung
D.1.5 Ersatzteilliste
D.2 Besondere Hinweise
D.2.1 Vorschriften
D.2.2 Gerauschemission
D.2.3 Vibration
D.2.4 Sicherheit des Eintreibgerates
D.2.5 Arbeitssicherheit
D.2.6 Ausloseeinrichtungen
D.2.7 Auslésesysteme
D.3 Druckluftanlage
D.4 Inbetriebnahme
D.4.1 Vorbereiten des Gerates fiir den ersten Gebrauch
D.4.2 Anschluss an die Druckluftanlage
D.4.3 Fillen des Magazins
D.4.4 Handhabung des Gerates
D.5 Wartung
D.6 Stdrungsbeseitigung
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<HANDELSNAME>

<MODELL>
<BESONDERE EINSATZMOGLICHKEITEN>

D.1 Technische Daten

Gerate-Typ: <Bezeichnung>

Male: <...>mm

Gewicht (ohne Eintreibgegenstande): <....>kg

Ausléseart: <Bezeichnung>
Druckluft:

maximal zulassiger Druck: < ....>bar

empfohlener Druck-Bereich: < ....>bis <....>bar

Luftverbrauch je Eintreibvorgang: < ....>1bei < .... > bar empfohl. Druck

Gerauschkennwerte nach EN 12549: <Angaben entsprechend den Festlegungen der Norm>

Vibrationskennwert nach ISO 8662-11:1999: <Angaben entsprechend den Festlegungen der Norm>

Empfohlenes Schmiermittel: <z. B. Handelsname, Bezeichnung>

D.1.1 Eintreibgegenstand: <z. B. Art, Typ, MaRe>

D.1.2 Zubehor: <z. B. Sonderanschldge, Magazinvarianten>

D.1.3 Beschreibung/Merkmale: <z. B. Anwendung, Eignung>

D.1.4 Zeichnung: <z. B. Schnittbild, Explosionszeichnung>

D.1.5 Ersatzteilliste: <z. B. Nummer der Ersatzteilliste>

D.2 Besondere Hinweise
D.2.1 Vorschriften

Fur Eintreibgerate gilt die Norm EN 792-13:2000 ,Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen
— Sicherheitsanforderungen — Teil 13: Eintreibgerate”

Diese Norm legt fest, dass

in Eintreibgeraten nur diejenigen Eintreibgegenstande verarbeitet werden durfen, die in der zugehdrigen
Betriebsanleitung aufgeflihrt sind (siehe Technische Daten). Eintreibgerat und die in der Betriebs-
anleitung bezeichneten Eintreibgegenstande sind als ein sicherheitstechnisches System anzusehen,;

Schnellkupplungen fiir den Anschluss an das Druckluftnetz verwendet werden und der unverschliel3-
bare Nippel am Gerat angebracht sein muss, sodass nach dem Trennen keine Druckluft mehr im
Gerat vorhanden ist;

Sauerstoff oder brennbare Gase nicht als Energiequelle fir druckluftbetriebene Eintreibgerate ver-
wendet werden dirfen;

Eintreibgerate nur an Leitungen angeschlossen werden duirfen, bei denen der maximal zuldssige
Druck des Gerates um nicht mehr als 10 % uberschritten werden kann; bei héheren Driicken muss ein
Druckregelventil (Druckminderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil in die Druckluft-
leitung eingebaut werden;

fur die Instandsetzung von Eintreibgeraten nur vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten bezeich-
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nete Ersatzteile verwendet werden dirfen;

— Instandsetzungsarbeiten nur durch vom Hersteller Beauftragte oder durch andere Sachkundige unter
Beachtung der in der Betriebsanleitung enthaltenen Angaben durchgefihrt werden dirfen;

ANMERKUNG Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausreichende
Kenntnisse auf dem Gebiet der Eintreibgerate hat und mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschrif-
ten, Unfallverhttungsvorschriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. CEN- oder
CENELEC-Normen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Eintreibgeraten beurteilen kann.

— Halterungen zum Befestigen von Eintreibgeraten auf einem Trager, z. B. Werktisch, vom Hersteller
der Halterung so gestaltet sein mussen, dass Eintreibgerate fur den vorgesehenen Verwendungs-
zweck sicher befestigt werden kdnnen, z. B. gegen Beschadigung, Verdrehen, Verschieben.

Besondere Einsatzgebiete des Eintreibgerates konnen die Beachtung zusatzlicher Vorschriften und
Regeln erfordern (z. B. Arbeiten im EX-Bereich).

D.2.2 Gerauschemission

Fir das Eintreibgerat wurden nach EN 12549:1999 ,Akustik — Gerduschmessverfahren fir Eintreibgerate —
Verfahren der Genauigkeitsklasse 2“ die Gerauschkennwerte ermittelt (siehe Technische Daten).

Diese Werte sind geratebezogene Kennwerte und geben nicht die Gerauschentwicklung am Verwen-
dungsort wieder. Die Gerauschentwicklung am Verwendungsort hangt z. B. ab von der Arbeitsumgebung,
dem Werkstlck, der Werkstiuckauflage, der Zahl der Eintreibvorgange.

Entsprechend den Arbeitsplatzverhaltnissen und der Werkstlickgestaltung sind ggf. individuelle Ge-
rauschminderungsmaRnahmen durchzufiihren, wie z. B. Auflegen der Werkstlicke auf schalldampfende
Unterlagen, Verhinderung von Vibration der Werkstlcke durch Einspannen oder Zudecken, Einstellen
des fur den Arbeitsvorgang erforderlichen geringsten Druckes.

In besonderen Fallen ist das Tragen von personlichem Gehdérschutz erforderlich.

D.2.3 Mechanische StoRe (Vibration)

Fir das Eintreibgerat wurde der Vibrationskennwert ermittelt nach ISO 8662-11:1999 — Handgehaltene
motorbetriebene Maschinen — Messung mechanischer Schwingungen am Handgriff — Eintreibgerate
(siehe Technische Daten).

Der Wert ist ein geratebezogener Kennwert und stellt nicht die Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei
der Anwendung des Gerates dar. Eine Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des
Gerates hangt z. B. ab von der Greifkraft, der Anpresskraft, der Arbeitsrichtung, dem eingestellten Luft-
druck, dem Werkstlck, der Werkstiickauflage.

D.2.4 Sicherheit des Eintreibgerates

Prifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die einwandfreie Funktion der Sicherheits- und Ausldseeinrichtungen
sowie den festen Sitz aller Schrauben und Muttern.

— Flhren Sie keine unvorschriftsmaligen Manipulationen am Eintreibgerat durch.
— Demontieren oder blockieren Sie keine Teile des Eintreibgerates, wie z. B. eine Ausldsesicherung.
— Fuhren Sie keine ,Notreparaturen® mit ungeeigneten Mitteln durch.
— Das Eintreibgerat ist regelmafig und sachgerecht nach Angaben des Herstellers zu warten.
— Vermeiden Sie jegliche Schwachung und Beschadigung des Gerates, z. B. durch
— Einschlagen oder Eingravieren,
— vom Hersteller nicht zugelassene Umbaumaflnahmen,
— Fuhren an Schablonen, die aus hartem Material, z. B. Stahl, gefertigt sind,
— Fallenlassen auf oder Schieben tber den FuRboden,

— Handhabung als Hammer,
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— jede Art von Gewalteinwirkung.
D.2.5 Arbeitssicherheit
Richten Sie ein betriebsbereites Eintreibgerat niemals direkt gegen sich selbst oder auf andere Personen.

Halten Sie das Eintreibgerat beim Arbeiten so, dass Kopf und Korper bei einem mdglichen Rickstof}
infolge einer Stérung der Energieversorgung oder von harten Stellen im Werkstlick nicht verletzt werden
kénnen.

Losen Sie das Eintreibgerat niemals in den freien Raum aus. Sie vermeiden dadurch Gefahrdung durch
freifliegende Eintreibgegenstande und Uberbeanspruchung des Gerates.

Zum Transportieren ist das Eintreibgerat vom Druckluftnetz zu trennen, insbesondere wenn Sie Leitern
benutzen oder sich in ungewohnter Kérperhaltung fortbewegen.

Tragen Sie am Arbeitsplatz das Eintreibgerat nur am Griff und mit nicht betatigtem Ausloser.

Achten Sie auf die Arbeitsplatzverhaltnisse. Eintreibgegenstéande kénnen eventuell diinne Werkstiicke
durchschlagen oder beim Arbeiten an Ecken und Kanten von Werksticken abgleiten und dabei Personen
gefahrden.

Verwenden Sie fir lhren personlichen Schutz geeignete Koérperschutzmittel, wie z. B. Gehor- und Augen-
schutz.

D.2.6 Ausloseeinrichtungen
Dieses Eintreibgerat wird durch Betatigen des Auslésers mit dem Finger in Funktion gesetzt.

Zusatzlich missen bestimmte Eintreibgerate mit einer Auslésesicherung ausgerustet sein, welche einen
Eintreibvorgang erst ermoglicht, wenn die Mindung des Gerates auf ein Werkstlck aufgesetzt ist. Diese
Gerate sind mit einem auf der Spitze stehenden Dreieck (\/) gekennzeichnet und diirfen ohne wirksame
Auslésesicherung nicht verwendet werden.

Eine Ausldsesicherung ist nicht erforderlich an Eintreibgeraten, die den schwersten zu verarbeitenden
Eintreibgegenstand nur auf eine Freifluggeschwindigkeit beschleunigen, die unterhalb des daraus
resultierenden zulassigen Verletzungsrisikos liegt. Diese Gerate sind nicht mit einem auf der Spitze
stehenden Dreieck gekennzeichnet.

D.2.7 Auslosesysteme

Je nach Verwendungszweck kénnen Eintreibgerate mit unterschiedlichen Auslésesystemen ausgeristet
sein.

Eintreibgerate mit Auslésesicherung (siehe D.2.6)

— Einzelausldsung mit Ausloésesicherung (bevorzugte Verwendung): Ein Ausldseverfahren, bei dem fur
jeden Eintreibvorgang Ausléser und AuslOsesicherung betatigt sein missen, sodass ein einzelner
Eintreibvorgang Uber den Ausldser bewirkt wird, nachdem die Miindung des Gerates auf der Eintreib-
stelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kdnnen nur dann ausgeldst werden, wenn der Ausloser
in der Ausgangslage gewesen ist.

— Einzelauslésung mit Sicherungsfolge: Ein Ausloseverfahren, bei dem fiir jeden Eintreibvorgang Ausloser
und Auslésesicherung betatigt werden missen, sodass ein einzelner Eintreibvorgang Uber den Ausloser
bewirkt wird, nachdem die Mindung des Gerates auf der Eintreibstelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreib-
vorgange kénnen nur dann ausgeldst werden, wenn der Ausléser und die Ausldsesicherung in der Aus-
gangslage gewesen sind.

— Kontaktauslosung (eingeschrankte Verwendung): Ein Ausléseverfahren, bei dem fir jeden Eintreib-
vorgang Ausldser und Auslésesicherung betéatigt werden missen, wobei die Reihenfolge der Betati-
gung nicht vorgegeben ist. Fir anschlieBende Eintreibvorgange reicht es aus, wenn entweder der
Ausléser betatigt bleibt und die Auslésesicherung betatigt wird, oder umgekehrt.

Eintreibgerate, die mit Kontaktausldsung ausgeristet sind, missen mit dem Symbol ,Nicht von Geristen
oder Leitern benutzen® (siehe Bild D.1) gekennzeichnet sein und dirfen fur bestimmte Anwendungen
nicht benutzt werden, zum Beispiel:
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— wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen Uber Gerilste, Treppen, Leitern oder leiter-
ahnliche Konstruktionen, wie z. B. Dachlattungen, erfolgt,

— das SchlieRen von Kisten oder Verschlagen,
— beim Anbringen von Transportsicherungen, z. B. auf Fahrzeugen und Waggons;

— Dauerauslésung mit Auslésesicherung (eingeschrankte Verwendung, nur erlaubt, solange die Lange
des Eintreibgegenstandes 65 mm nicht Uberschreitet): Ein Ausloseverfahren, bei dem fir jeden Ein-
treibvorgang Ausloser und die Auslosesicherung betatigt werden missen, wobei die Reihenfolge der
Betatigung nicht vorgegeben ist. Weitere Eintreibvorgadnge erfolgen, solange der Ausléser und die
Auslésesicherung betatigt bleiben.

Eintreibgerate, die mit Dauerauslosung mit Auslésesicherung ausgerustet sind, missen mit dem
Symbol ,Nicht von Gerlisten oder Leitern benutzen® (siehe Bild D.1) gekennzeichnet sein und durfen
fur bestimmte Anwendungen nicht benutzt werden, zum Beispiel:

— wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen tiber Gerlste, Treppen, Leitern oder leiter-
ahnliche Konstruktionen, wie z. B. Dachlattungen, erfolgt,

— das Schliel3en von Kisten oder Verschlagen,

— beim Anbringen von Transportsicherungen, z. B. auf Fahrzeugen und Waggons.

Farben:

Rot auf weiem Grund,
Eintreibgerat und
Leiter schwarz

Bild D.1 — Symbol ,,Nicht von Geriisten oder Leitern benutzen“

Eintreibgerate ohne Auslosesicherung (siehe D.2.6)

Einzelauslosung: Ein Ausléseverfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang der Ausloser betatigt werden
muss. Fur jeden weiteren Eintreibvorgang muss der Ausloser vorher in die Ausgangslage gebracht wer-
den.

Dauerauslésung: Ein Ausléseverfahren, bei dem Eintreibvorgénge erfolgen, solange der Ausldser betéat-
igt ist.

D.3 Druckluftanlage

Fur einen einwandfreien Betrieb des Eintreibgerates ist gefilterte, trockene <und gedlte> Druckluft in
ausreichender Menge erforderlich.

Istder Druck im Leitungsnetz héher als der maximal zulassige Druck des Eintreibgerates, istin der Zuleitung
zum Eintreibgerat zusatzlich ein Druckregelventil (Druckminderer) mit nachgeschaltetem Druckbegren-
zungsventil zu installieren.

ANMERKUNG Bei der Erzeugung von Druckluft durch Verdichter (Kompressoren) kondensiert die naturliche Luft-
feuchtigkeit und sammelt sich als Kondenswasser in Druckkessel und Rohrleitungen. Dieses Kondensat muss durch
Wasserabscheider entfernt werden. Wasserabscheider sind taglich zu prifen und ggf. zu entleeren, sonst kann
Korrosion in der Druckluftanlage und im Eintreibgerat entstehen und den Verschleild férdern.
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Die Verdichteranlage (Kompressoren) muss hinsichtlich Druck- und Ansaugleistung (Volumenstrom)
fur den zu erwartenden Verbrauch ausreichend bemessen sein. Zu geringe Leitungsquerschnitte in
Abhéngigkeit von der Leitungsléange (Rohre und Schlauche) oder Uberlastung des Verdichters fiihren zu
Druckabfall.

Festverlegte Druckluftleitungen sollten einen Innendurchmesser von mindestens 19mm haben, bei
langeren Rohrleitungen oder mehreren Verbrauchern entsprechend starker.

Druckluftleitungen sollten mit Gefalle (h6chster Punkt in Richtung Kompressor) verlegt werden. An den
tiefsten Punkten sollten leicht erreichbare Wasserabscheider installiert werden.

Abgange flr Verbraucher sollten von oben an die Rohrleitungen angeschlossen werden. Abgange, die
fur Eintreibgerate vorgesehen sind, sollten unmittelbar an der Kupplungsstelle mit einer Druckluftwar-
tungseinheit (Filter/Wasserabscheider/Oler) ausgestattet werden.

<Oler sind téglich zu priifen und ggf. mit dem empfohlenen Ol (siehe Technische Daten) zu befiillen. Bei
Verwendung von Schlauchléngen (iber 10m ist die Versorgung des Eintreibgerdtes mit Ol nicht
gewébhrleistet. Wir empfehlen deshalb, werktdglich zwei bis fiinf Tropfen (je nach Beanspruchung des
Eintreibgerétes) des empfohlenen Oles (siehe Technische Daten) in den Lufteinlass des Gerétes zu
geben oder einen Oler direkt am Eintreibgerét zu installieren.>

D.4 Vorbereitung des Gerates vor Inbetriebnahme
D.4.1 Vorbereiten des Gerates fiir den ersten Gebrauch

Lesen und beachten Sie bitte diese Betriebsanleitung, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Die
grundlegenden Sicherheitsmallnahmen sind unbedingt zu befolgen, um Beschadigungen am Gerat zu
verhindern und Verletzungen der Bedienperson oder anderer sich im Arbeitsumfeld aufhaltender Per-
sonen zu vermeiden.

Montage des Anschlussnippels.
<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. Gewindeart, Abdichtung>
Montage eines zweiten Handgriffes.

<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. verschiedene Anbaumdéglichkeiten, Sicherung
gegen Verlust>

D.4.2 Anschluss an die Druckluftanlage

Vergewissern Sie sich, dass der Druck der Druckluftanlage nicht groRer als der maximal zulassige Druck
des Eintreibgerates ist. Stellen Sie zunachst den Luftdruck auf den unteren Wert des empfohlenen
Drucks ein (siehe — Technische Daten).

Entleeren Sie das Magazin um zu verhindern, dass bei dem folgenden Schritt ein Eintreibgegenstand
ausgestolRen wird, wenn infolge von Reparatur- und Wartungsarbeiten oder Transport innere Teile des
Eintreibgerates sich nicht in Ausgangsstellung befinden.

Stellen Sie die Verbindung des Eintreibgerates zur Druckluftanlage durch einen mit Schnellkupplungen
ausgerusteten, zweckmaRigen Druckschlauch her.

Prifen Sie die einwandfreie Funktion, indem Sie das Eintreibgerat mit der Mindung auf ein Stiick Holz
oder Holzwerkstoff aufsetzen und ein- bis zweimal auslosen.

D.4.3 Fiillen des Magazins
Es dirfen nur die unter D.1.1 — Technische Daten — aufgefiihrten Eintreibgegenstande verwendet werden.

Zum Fillen des Magazins das Gerat so halten, dass die Mindung weder auf den eigenen Koérper noch
auf andere Personen gerichtet ist.

<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. SchlieBen des Magazins, Besonderheiten beim
Einlegen und Entnehmen der Eintreibgegenstédnde sowie das Nachfiillen.>
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D.4.4 Handhabung des Gerates
Beachten Sie den Abschnitt D.2 — Besondere Hinweise — dieser Betriebsanleitung.

Das auf einwandfreie Funktion gepriifte, betriebsbereite Eintreibgerat auf das Werkstlick aufsetzen und
auslosen.

Prufen Sie, ob der Eintreibgegenstand den Anforderungen entsprechend eingetrieben ist.

— Steht der Eintreibgegenstand vor, erhdhen Sie den Luftdruck in Schritten von 0,5bar und priifen
jeweils erneut das Ergebnis.

— st der Eintreibgegenstand zu tief eingesenkt, verringern Sie den Luftdruck in Schritten von 0,5 bar bis
das Ergebnis befriedigt.

Auf jeden Fall sollten Sie bemuht sein, mit dem jeweils geringsten Luftdruck zu arbeiten. Das bringt fir
Sie drei wesentliche Vorteile:

1) Sie sparen Energie,

2) Sie verringern den Gerauschpegel,

3) Sie reduzieren den Verschleil® des Eintreibgerates.

Vermeiden Sie ein Ausldsen des Eintreibgerates bei leerem Magazin.

Ein defektes oder nicht einwandfrei arbeitendes Eintreibgerat sofort von der Druckluft abkuppeln und
einem Sachkundigen zur Priifung tibergeben.

Bei langeren Arbeitspausen oder Arbeitsende Gerat von der Druckluftanlage trennen und das Magazin
maoglichst entleeren.

Druckluftanschlisse des Eintreibgerates und der Schlauchleitungen vor Verschmutzung schitzen.
Eindringen von grobem Staub, Spanen, Sand usw. flihrt zu Undichtigkeiten und Beschadigung des
Eintreibgerates und der Kupplungen.

<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. Hinweise auf besondere Eigenschaften und Aus-
riistung des Gerétes, besondere Eigenschaften des Eintreibgegenstandes.>

D.5 Wartung

Gerat von der Druckluftanlage trennen und Magazin entleeren.

<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. periodische Olzugabe, Umfang und Intervalle
von Pflege und Priifung.>

D.6 Storungsbeseitigung
Gerat von der Druckluftanlage trennen und Magazin entleeren.

<Weitere Angaben hersteller- und bauartbezogen, z. B. Anleitung zur Fehlererkennung und zuléssiger
Reparaturen.>
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Anhang ZA
(informativ)
Zusammenhang dieser Europdischen Norm mit EU-Richtlinien

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN von der Europaischen Kom-
mission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet und unterstitzt grundlegende
Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien:

Maschinenrichtlinie 98/37/EG

Die Ubereinstimmung mit dieser Norm ist eine der Méglichkeiten, die relevanten grundlegenden Anforde-
rungen der betreffenden Richtlinie und der zugehérigen EFTA-Vorschriften zu erfillen.

WARNHINWEIS Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, konnen weitere Anforde-
rungen und weitere EU-Richtlinien zutreffen.
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