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Vorwort

Diese Europidische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128 “Dacheindeckungsprodukte fiir iberlappende
Verlegung” erarbeitet, dessen Sekretariat von IBN gehalten wird.

Diese Europiische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis September 1996, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
September 1996 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Européische Norm zu {ibernehmen:
Belgien, Danemark, Deutschiand, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Koénigreich.
Diese Europdische Norm ersetzt keine andere Europdische Norm.

Einleitung

Diese Europdische Norm legt Produktanforderungen fest,
die von den Leistungsanforderungen fiir die verschiede-
nen Anwendungen abgeleitet sind; sie wird begleitet von
mehreren Normen uber allgemeine und besondere Priif-
verfahren im Rahmen der jeweiligen Stoffnorm. Die Lei-
stungsfihigkeit eines aus diesen Produkten hergestellten
Dachrinnen- und Entwésserungssystems ist nicht nur von
den Eigenschaften der Produkte abhéngig, wie sie in die-
ser Norm festgelegt sind. Die Konstruktion, die Ausfiihrung
und das Verhalten der entsprechenden Teile des Bauwerks
haben ebenfalls einen EinfluB auf die Leistungsfahigkeit
des Gesamtsystems.

1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm gilt fiir die Anforderungen an
industriell hergestellte Dachrinnen und Fallrohre aus
Metallblech. Sie legt die allgemeinen Merkmale, die
Bezeichnung, die Einteilung, die Kennzeichnung und die
Giiteanforderungen fiir diese Erzeugnisse fest.

Diese Norm gilt fiir Hingedachrinnen und auBen liegende
Regenfallrohre, die von Rinnenhaltern aus Metall gehal-
ten werden und zur Ableitung von Regenwasser dienen.
Die Form und die MaBe einer Dachrinne werden durch
die Wassermenge, die vom Dach zu den Fallrohren
geleitet werden muB, und die architektonischen Anfor-
derungen bestimmt. Die Féhigkeit des Systems, das
Wasser aufzunehmen, hangt von der Gestaltung des
Daches sowie von den MaBen der Dachrinne und der Fall-
rohre ab.

Diese Norm legt die Anforderungen an Dachrinnen und
Regenfallrohre fest, die die FErzeugnisse befédhigen,
alle Ublichen Funktionen zu erfiillen, d.h. Regenwasser,
geschmolzenen Schnee oder Eiswasser vom Bauwerk in
ein Entwisserungssystem oder einen Sammler auBerhalb
des Bauwerks zu leiten.

Die Norm enthilt keine Anforderungen an Befestigungen,
Unterkonstruktionen, Anschliisse, oder an die Verfahren
zur Verbindung der verschiedenen Einzelteile.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den
jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.
EN 485-1
Aluminium und Aluminiumlegierungen —Bénder, Bleche
und Platten —Teil 1: Technische Lieferbedingungen
EN 573-3
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 3:
Chemische Zusammensetzung
prEN 988
Zink- und Zinklegierungen — Technische Lieferbedin-
gungen fur gewalzte Flacherzeugnisse fiir das Bauwesen
prEN 1172
Kupfer- und Kupferlegierungen — Bleche und Béander
fiir das Bauwesen
prEN 10088-1
Nichtrostende Stdhie — Teil 1: Verzeichnis der nicht-
rostenden Stahle
EN 10142
Kontinuierlich feuerverzinktes Band und Blech aus
weichen Stdhlen zum Kaltumformen — Technische
Lieferbedingungen
prEN 10169-1
Kontinuierlich organisch bandbeschichtete Flach-
erzeugnisse aus Stahl — Teil 1: Aligemeines (Definitio-
nen, Werkstoffe, Grenzabweichungen, Priifverfahren)
prEN 10214
Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech
aus Stahl mit Zink-Aluminium-Uberziigen (ZA) — Tech-
nische Lieferbedingungen
prEN 10215
Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech
aus Stahl mit Aluminium-Zink-Uberziigen (AZ) — Tech-
nische Lieferbedingungen



3 Definitionen

Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1 Hingedachrinne: Eine Dachrinne, die auBen am
Gebiude angebracht ist und durch Rinnenhalter getragen
wird.

3.2 Fallrohr: Ein Rohr, das mit einer Dachrinne verbun-

den ist,um Regenwasser von dort in ein Entwéisserungssy-
stem oder einen Sammler zu leiten.

3.3 Wulst: Ein teilweise kreisférmiges oder rechteckiges
Profil an der Oberkante der Rinnenvorderseite.

3.4 Rinnenvorderseite: Das Teil einer Dachrinne, das
dem Bauwerk abgewandt ist (siehe Bild 1).

3.5 Rinnensohle: Das untere Teil eines Dachrinnenpro-
fils (siehe Bild 1).

3.6 Rinnenriickseite: Das Teil einer Dachrinne, das dem
Bauwerk zugewandt ist (siehe Bild 1).

8.7 Wasserfalz: Ein schmaler, nach innen gekanteter
Falz an der Oberkante der Rinnenriickseite.

3.8 Zuschnittbreite: Die urspriingliche Breite des
Metallblechs, aus dem die Dachrinne oder das Fallrohr
hergestellt sind.

3.9 Hersteliinge: Die Linge des Abschnitts einer
Dachrinne oder eines Fallrohres, wie er werkseitig her-
gestelit wird.

3.10 Zubehdrteile: Alle Teile, die neben der Dachrinne
und dem Fallrohr zum Aufbau einer Regenwasserent-
wisserung erforderlich sind.

3.11 Nahtiiberlappung: Die Uberlappung des Materials,
die bei der Herstellung eines Fallrohres aus einem flachen
Blech entsteht (siehe Bild 3).

4 Formen
4.1 Dachrinnen
4.1.1 Bestandteile
Eine Dachrinne, hergestellt aus einem Stiick Metallblech,
besteht im wesentlichen aus den folgenden vier Teilen:
— dem Waulst,
— der Rinnenvorderseite,
— der Rinnensohle und
— der Rinnenrlickseite.
Diese Teile bilden zusammen eine trogartige Form mit
einer oberen Offnung zur Aufnahme des Regenwassers.
Die gebriuchlichsten Formen enthélt Bild 1.
Die Form einer Dachrinne wird bestimmt durch
— die MaBe des Wulstes,
— die H6he der Rinnenvorderseite,
— die auBere Breite der Rinnensohle,
— die Hohe der Rinnenriickseite,
— die obere Offnungsweite und
— die Zuschnittbreite.

4.1.2 Allgemeine Anforderungen an die
wesentlichen Teile

4.1.21 Wulst
Der Wulst muB zwei Funktionen erfiillen,

a) die Dachrinne in waagerechter und senkrechter
Richtung aussteifen und
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b) einen Befestigungspunkt fiir die Rinnenhalter
bilden.

Die Form des Wulstes muB einer vereinbarten Zeichnung
entsprechen, wobei die MaBtoleranzen nach 7.1.2 einzu-
halten sind.

Drei der gebrauchlichsten Wulstformen sind in Bild 2 dar-
gestellt. Der Wulstdurchmesser, Ma8 d in Bild 2, darf nicht
geringer sein als der jeweilige Wert in Tabelle 1. Die
Belastbarkeit und Steifigkeit der Wuiste mit anderen
Formen miissen mindestens denen eines kreisformigen
Wulstes, Form I Bild 2, sowohl in waagerechter als auch in
senkrechter Richtung und bezogen auf den gleichen Werk-
stoff entsprechen. Dies muB durch die Berechnung des
Widerstandsmoments nachgewiesen werden.

4.1.2.2 Rinnenvorderseite

Die Form und die MaBe der Rinnenvorderseite miissen
einer vereinbarten Zeichnung entsprechen, wobei die MaB-
toleranzen nach 7.1.2 einzuhalten sind. Die senkrechte
Hohe der Rinnenvorderseite, MaB a in Bild 1, bzw. die
Summe aus Wulstdurchmesser (Form II) zuziiglich der
Hohe der Rinnenvorderseite, d. h. die Summe der MaBe
a +d in den Bildern 1 und 2b, muB mindestens dem ent-
sprechenden Wert der Tabelle 1 entsprechen.

4.1.2.3 Rinnensohle

Die Form und die MaBe der Rinnensohle hidngen vom Typ
der Dachrinne ab. Sie bestimmen zusammen mit denen
der Rinnenvorderseite und -riickseite die obere Offnungs-
weite, MaB e in Bild 1. Wenn die duBere Breite der Rinnen-
sohle, MaB b in Bild 1, festgelegt ist, gelten die MaBtole-
ranzen nach 7.1.2.

4.1.2.4 Rinnenrickseite

Die Form und die MaBe der Rinnenriickseite miissen einer
vereinbarten Zeichnung entsprechen, wobei die MaBtole-
ranzen nach 7.1.2 einzuhalten sind.

Wenn ein Wasserfalz vorhanden ist, muB die H6he der
Rinnenriickseite, MaB ¢ in Bild 1, mindestens 6 mm gréBer
als die der Rinnenvorderseite sein. Wenn kein Wasser-
falz vorhanden ist, muB dieses MaB mindestens 15 mm
betragen.

4.2 Falirohre

Die Querschnitte und die MaBe von Falirohren werden
durch die abzuleitende Regenwassermenge und durch
architektonische Anforderungen bestimmt. Die gebréuch-
lichsten Falirohre haben kreisférmigen und quadratischen
Querschnitt. Andere Querschnitte missen einer vereinbar-
ten Zeichnung entsprechen, die vom Abnehmer zur Ver-
fligung zu stellen ist.

5 Einteilung
5.1 Dachrinnen

Dachrinnen werden nach dem Wulstdurchmesser oder
dem entsprechenden Widerstandsmoment in die
Klassen X und Y eingeteilt (siehe Tabelle 1). Wenn ein
Produkt als Klasse X ausgewiesen ist, erfiillt es auch die
Anforderungen der Klasse Y.

5.2 Falirohre

Fallrohre werden nach dem MaB der Nahtiiberlappung in
die Klassen X und Y eingeteilt (siehe Tabelle 2). Wenn ein
Produkt als Klasse X ausgewiesen ist, erfiillt es auch die
Anforderungen an Klasse Y.
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Tabelle 1: Dachrinnen, Wulstdurchmesser und Hohe der Rinnenvorderseite ) .
MaBe in Millimeter
. Summe aus
Hohe der
Waulstdurchmesser d Rinnen- Wuls:’dnr?:mgsser
vorderseite R.un o de er_t
Zuschnittbreite innenvorgersette
w
MaB a nach MaB a+d
Klasse X Klasse Y Bild 1 nach Bild 1 und Bild 2
min. min. min. min.
w < 200 16 14 40 70
200 < w < 250 16 14 50 75
250 < w < 333 18 14 55 75
333 < w < 400 20 18 65 90
400 < w 20 20 75 100
Tabelle 2: Fallrohre, Néhte MaBe in Millimeter
Werkstoff Nahtiiberlappung
Ausfiihrung
der Nidhte Al Cu?) St3) S.S. 4 Zn%) Klasse X Klasse Y
min. min.
weichgelotet X X §6) 16)
hartgel6tet X 39) 36)
gefalzt X X X X 67) 67)
. in Abhéangigkeit
geschweift X X X X vom SchweiBverfahren
1) Aluminiumblech nach 6.1.
2) Kupferblech nach 6.2.
3) Schmelztauchveredeltes Stahlblech nach 6.3 und schmeiztauchveredeltes Stahlblech mit organischer Beschichtung
nach 6.4.
4) Nichtrostendes Stahlblech nach 6.5.
5) Zinkblech nach 6.6.
6) Gebundene L6tnaht, MaB L in Bild 3a.
7) Gesamtldnge, MaB F in Bild 3b.

6 Werkstoffanforderungen
6.1 Aluminiumblech

Aluminium oder Aluminiumlegierungen der Serien 1000,
3000, 5000 oder 6 000 nach EN 573-3 in Form von Ble-
chen nach EN 485-1, ausgenommen die Legierungen mit
einem Magnesiumgehalt von mehr als 3% oder einem
Kupfergehalt von mehr als 0,3 %.

6.2 Kupferblech

Cu-DHP, Werkstoffnummer CWO024A,
CuZn 0,5 Werkstoffnummer CW119C,
nach prEN 1172,

6.3 Schmelztauchveredeltes Stahlblech
— Stahlblech mit Zinkiiberzug (Z):

DX 51D + Z oder hohere Giite, mit einer Gesamt-Nenn-
auflage von mindestens 2759/m2 auf beiden Seiten
(Schichtdicke auf jeder Seite 20 um) nach EN 10142,
— Stahlblech mit Zink-AIuminium-Uberzug (ZA):

DX 51D +ZA oder hdhere Giite, mit einer Gesamt-Nenn-
auflage von mindestens 225 g/m? auf beiden Seiten
(Schichtdicke auf jeder Seite 20 um) nach EN 10142.

— Stahlblech mit Aluminium-Zink-Uberzug (AZ):

DX 561 D+AZ oder héhere Gite, mit einer Gesamt-Nenn-
auflage von mindestens 150 g/m? auf beiden Seiten
(Schichtdicke auf jeder Seite 20 um) nach EN 10215.

6.4 Schmelztauchveredeltes Stahlblech mit
organischer Beschichtung

Ein Tragerwerkstoff nach 6.3 mit einer organischen Beschich-
tung in einer Mindest-Nenndicke auf jeder Seite von

— 25um bei Bandbeschichtung oder
— 60um bei Stiickbeschichtung.

6.5 Nichtrostendes Stahiblech

X 3 CrTi 17, Werkstoffnummer 1.4510,

X 6 CrNi 19 10, Werkstoffnummer 1.4301,

X 6 CrNiMo 17 12 2, Werkstoffnummer 1.4401,

nach prEN 10088-1. Diese Stdhle diirfen auch organisch
beschichtet oder mit einem Schmelztauchiiberzug ver-
sehen sein.

6.6 Zink
Titanzink nach prEN 988.
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MaBanforderungen
Tabelle 3: Dachrinnen, Werkstoffdicke .
MaBe in Millimeter
Werkstoff-Nenndicke
S$.84)
Zuschnittbreite
w AlT) Cu?) St3) Zn %)
) ) ) Klasse Klasse )
min. min. min. A B min.
min. min.
w < 250 0,7 0,6 0,6 0,5 0,4 0,65
250 < w < 333 0,7 0,6 0,6 0,5 04 0,7
333 < w 0,8 0,7 0,7 0,6 0,5 0,8

1) Aluminiumblech nach 6.1.
2) Kupferblech nach 6.2.

3) Schmelztauchveredeltes Stahlblech nach 6.3 und schmelztauchveredeltes Stahlblech mit organischer Beschichtung
nach 6.4.

4) Nichtrostendes Stahlblech nach 6.5.
5) Zinkblech nach 6.6.

Tabelle 4: Fallrohre, Werkstoffdicke
MasBe in Millimeter

Werkstoff-Nenndicke
8$.8.4)
Form und GroBe ALT) Cu?) St9) Zn5)
itts 8 u n
des Querschnitts 8) . ' - Klasse Klasse .
min. min. min. min.
A B
min. min.
kreisférmig
Durchmesser 07 06 06 05 0,4 0,65
S 100 . E) £ ! ’ v
Durchmesser
> 100 0,7 0,7 0,7 0,6 0,5 0,7
quadratisch oder
rechteckig
(lange Seite)
Seite < 100 0,7 0,6 0,6 0,5 0,4 0,65
100 < Seite < 120 0,7 0,7 0,7 0,5 04 0,7
120 < Seite 0,7 0,7 0,7 0,6 0,5 0,8

1) Aluminiumblech nach 6.1,
2) Kupferblech nach 6.2.

3) Schmelztauchveredeltes Stahlblech nach 6.3 und schmelztauchveredeltes Stahiblech mit organischer Beschichtung
nach 6.4.

4) Nichtrostendes Stahlblech nach 6.5.
5) Zinkblech nach 6.6.
8) Am weiteren Ende gemessen.
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7.1 Dachrinnen
7.1.1 Werkstoffdicke

Die Mindestwerkstoffdicke ist in Abhéngigkeit von der
gewahlten Zuschnittbreite — bei Werkstoff S.S zusétzlich
von den Klassen A und B der Nenndicke — in Tabelle 3
angegeben. Fiir die MaBtoleranzen gelten die entspre-
chenden Werkstoffnormen. Die Priifung ist nach den Ver-
fahren der jeweiligen Werkstoffnorm durchzufiihren.

7.1.2 MaBtoleranzen

Fir das NennmaB der Zuschnittbreite und die Quer-
schnittsmaBe der Dachrinnen gelten die folgenden Ma8-
toleranzen:

Zuschnittbreite w: +2mm,

— Hohe der Rinnenvorderseite a: + 2 mm,
— &uBere Breite der Rinnensohle b: _gmm,
— Hohe der Rinnenriickseite ¢: + 2 mm.

Bei den MaBen a, b und ¢ bleibt die Fertigungskontrolle
dem Hersteller Giberlassen. Fiir Eignungstests oder im Falle
einer Reklamation ist die Priifung der NennmaBe an einer
Dachrinne vorzunehmen, die in zwei Rinnenhaltern ohne
MaBabweichungen oder in zwei, fiir diesen Zweck beson-
ders hergestellte Rinnenhalter eingesetzt wurde. Die
Rinnenhalter missen einen Abstand von 600 mm haben.
Die MaBe des Priifkdrpers sind in der Mitte zwischen den
Rinnenhaltern, bezogen auf die AuBenseite, zu ermitteln.

— Wulstdurchmesser d: *2mm,

falls der Wulst einer Darstellung in Bild 2 entspricht;

bei anderen Formen sind die GrenzabmaBe zwischen

Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren.

— Geradheit des Wulstes: max. 2 mm/m Abweichung,

gemessen an der umgedreht auf einer ebenen Unter-

lage aufliegenden Dachrinne als Abweichung von der

geraden Linie.

+10

— Herstelldnge: * 'ymm.

7.2 Fallirohre

7.2.1 Werkstoffdicke

Die Mindestwerkstoffdicke ist in Abh&ngigkeit von Form
und GréBe des Querschnitts —bei Werkstoff S.S zuséatzlich
von den Klassen A und B der Nenndicke — in Tabelle 4
angegeben. Fiir die MaBtoleranzen gelten die entspre-
chenden Werkstoffnormen. Die Priifung ist nach den Ver-
fahren der jeweiligen Werkstoffnorm durchzufiihren.

7.2.2 MaBtoleranzen
Fiir die Formen gelten folgende GrenzabmaBe:

— innere Weite des Querschnitts (Durchmesser, Qua-
dratseite oder lange Seite des Rechtecks): + 1 mm.
— Geradheit: max. 2,5 mm/m Abweichung, gemessen
von der Mittelachse.
— Herstellange: * 'gmm.

7.2.83 Verbindungen

Jede Herstellange eines Fallrohres muB entweder
— mit einem weiten Ende (Aufnahmeende) und einem
engen Ende (Steckende) versehen sein,damit Aufnahme-

und Steckende zweier Herstelldngen zu einer Steckver-
bindung von mindestens 50 mm Uberdeckung zusam-
mengesteckt werden kdnnen, oder

— mit gleich weiten Enden zur Verbindung mit losen
Muffen versehen sein.

7.3 Zubehorteile

Zubehbrteile sind so herzustellen, daB sie den Angaben
der Hersteller entsprechend zu den zugehdérigen Erzeug-
nissen passen.

8 Bezeichnung
Hangedachrinnen und Fallrohre aus Metallblech sind mit
folgenden Angaben zu bezeichnen:

a) Querschnittsform und Beschreibung des Erzeug-
nisses,

b) Nummer dieser Norm (EN 612),
c) Identifizierungsblock, bestehend aus

— der Zuschnittbreite der Dachrinne bzw. dem
Durchmesser oder dem Querschnitt des Fallrohres
in mm,

— der Art des Materials durch Angabe des Kurz-
zeichens nach den Tabellen 3 und 4,und dem Buch-
staben der Klasse im Fall des Werkstoffes S.S.

BEISPIELE:

Bezeichnung einer rechteckigen Hangedachrinne mit
einer Zuschnittbreite von 333 mm aus Kupfer (Cu) mit
einer Wulst der Klasse Y:

Rechteckige Hangedachrinne EN612—333—Cu—~Y

Bezeichnung eines Fallrohres mit kreisformigem Quer-
schnitt von 100 mm Durchmesser aus nichtrostendem
Stahl (S.S.) mit einer Dicke der Klasse B und mit einer
Nahtiiberlappung der Klasse X:

Rundes Falirohr EN 612—100—-S.8.B—X

9 Kennzeichnung
Sofern bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde,
sind Dachrinnen oder Fallrohre wie folgt zu kennzeichnen:
a) Handelsname oder Markenzeichen des Herstellers,
b) Kurzzeichen des Herstellandes,
¢) Nummer dieser Europdischen Norm (EN 612),
d) Identifizierungsblock nach 8c).

10 Etikettierung

Sofern bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde,
sind folgende Angaben auf einem Etikett an jeder Liefer-
einheit von Dachrinnen oder Fallrohren anzubringen:

a) Handelsname oder Markenzeichen des Herstellers,

b) Nummer dieser Europdischen Norm (EN 612),

c) Art des Erzeugnisses,

d) Art des Werkstoffes.
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Héhe der Rinnenvorderseite

AuBere Breite der Rinnensohle

Héhe der Rinnenriickseite

WulstmaB (Durchmesser oder Breite)
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Bild 1: Beispiele fiir Dachrinnen
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2a) Form 1 2b) Form 11 2¢) Form 111
kreisférmig kreisférmig mit rechteckig *)
f = max. 3mm Aussteifung g
Bild 2: Wulstformen
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3a) Uberlappung bei weich- oder hartgelsteter Naht 3b) Uberlappung bei gefalzter Naht

Bild 3: Beispiele fiir die Nahtiiberlappung

*) Firdie Berechnung kann d’'=d angenommen werden, wenn d nicht mehr als 1/3 der Héhe der Rinnenvorderseite a betrigt.
Bei anderen Formen sind die Berechnungsgrundlagen fiir die Form I sinngeméB anzuwenden.



