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E DIN EN 593/A1:2010-10 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 593:2009/FprA1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 
„Industriearmaturen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-04 AA „Klappen“ im 
Normenausschuss Armaturen (NAA). 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 593:2009/FprA1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 
„Industriearmaturen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 
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1 Änderung zum Vorwort 

Ersetze: 

"Dieses Dokument wird EN 593:2004 ersetzen."  

durch:  

"Dieses Dokument ersetzt EN 593:2009". 

2 Änderung zu 4.2.3.1 

Ersetze Tabelle 1 durch die folgende Tabelle: 

" 

Table 1 — Durchflussgeschwindigkeit 

Maximal zulässige Durchflussgeschwindigkeit 
m/s 

PS 
bar 

Flüssige Medien Gasförmige Medien 
[bei   1 bar] 

bis 6 2,5 25 

6 < PS   10 3 30 

10 < PS   16 4 35 

PS > 16 5 40 

". 
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