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Die Europaische Norm EN 572-5:1994 hat den Status einer Deut-
schen Norm.

Nationales Vorwort

Die Européaische Norm EN 572-5 wurde im Europdischen Komitee fir Normung (CEN) in
der Arbeitsgruppe 1 “Basis-Glaserzeugnisse” (Sekretariat: Frankreich) des Technischen
Komitees TC 129 “Glas im Bauwesen” (Sekretariat: Belgien) unter intensiver Mitwirkung
deutscher Experten, die vom ArbeitsausschuB Glas (AGlas) und von den Normenaus-
schiissen Bauwesen (NABau) und Materialpriifung (NMP) benannt worden sind, ausge-
arbeitet. Die deutschen Experten waren bemiiht, den Inhalt der Normenreihe DIN 1249
soweit wie mdglich in die europaische Normungsarbeit einzubringen.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB Flachglas des
Arbeitsausschusses Glas (AGlas) im DIN.

Diese Norm enthalt flir Ornamentglas fur das Bauwesen, wie es in der Norm
DIN EN 572-1 definiert ist, die Anforderungen an die MaBe und an die Qualitat in bezug
auf sichtbare Fehler sowie Fehler im Dessin, auBerdem Angaben zur Bezeichnung des
Ornamentglases.

Anderungen
Gegeniiber DIN 1249-4 : 1981-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt auf DIN EN 572-5 (Ornamentglas) und auf DIN EN 572-6 (Drahtornament-
glas) aufgeteiit.

b) Fur Lange und Breite Bereiche statt Hochstwerte festgelegt.
¢) Fir GuBglas Nenndicken 3, 5 und 10 mm aufgenommen.
d) Anforderungen an die Qualitat aufgenommen.

Friihere Ausgaben
DIN 1249-4: 1981-08

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zuséatzen

DIN EN 572-1  Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas — Teil 1:
Definitionen und allgemeine physikalische und mechanische Eigen-
schaften; Deutsche Fassung EN 572-1: 1994
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Deskriptoren: Bauwesen, Glas, Glasware, MaBe, MaBtoleranz, Aussehen, Fehler, Qualitat, Abnahme, Bezeichnung

Deutsche Fassung

Glas im Bauwesen

Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas
Teil 5: Ornamentglas

Glass in building — Basic soda lime sili- Verre dans la construction — Produits de
cate glass products — Part 5: Patterned base: verre de silicate sodo-calcique —
glass Partie 5: Verre imprimé

Diese Européaische Norm wurde von CEN am 1994-11-08 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Staius wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 “Glas im Bauwesen” (Sekretariat: IBN) aufgestelit.

CEN/TC 129/WG 1 “Basis-Glaserzeugnisse” hat einen Arbeitsentwurf auf der Basis des 1SO-Dokuments 1ISO/TC 160 N 62
“Glas im Bauwesen — Basis-Glaserzeugnisse — Teil 5: GuBglas”, das von ISO/TC 160 “Glas im Bauwesen” erarbeitet
worden ist, aufgestellt.

Diese Europédische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Mai 1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Européische Norm zu iiber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil der Europaischen Norm sind die Anforde-
rungen an MaBe und Mindestqualitat (in bezug auf opti-
sche und sichtbare Fehler) fir Ornameniglas fur das Bau-
wesen, wie es in EN 572-1 definiert ist, festgelegt.

Dieser Teil dieser Norm gilt nur fiir Ornamentglas, das in
rechtwinkligen Scheiben und Standardabmessungen
geliefert wird. -

Dieser Teil dieser Norm gilt nicht fir Ornamentglas in
FestmaBen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthélt durch  datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisun-
gen gehéren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 572-1

Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-

Natronglas — Teil 1: Definitionen und allgemeine phy-

sikalische und mechanische Eigenschaften

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die
folgenden Definitionen:

3.1 Lénge H und Breite B

Sie werden in bezug auf die Ziehrichtung des Glas-
bandes, wie in Bild 1 dargestellt, definiert.

3.2 Standardabmessungen

Das Glas wird in folgenden GréBen geliefert:
— NennmaB der Lange H: 2100 mm bis 4 500 mm
— NennmaB der Breite B: 1260 mm bis 2520 mm

ANMERKUNG: Die erhaitlichen groBten Standard-
abmessungen sind vom Hersteller und dem jewei-
ligen Dessin abhéngig.

3.3 Sichtbare Fehler

Dies sind Fehler, die die visuelle Qualitit des Glases
verandern. Es sind punkiférmige Fehler, lineare/lang-
gestrecke Fehler im Dessin.

3.4 Kugelférmige oder quasi-kugelférmige
Punktfehler

Dies sind punktférmige Fehler, deren groBeres MaB klei-
ner oder gleich dem Doppelten des kleineren MaBes ist.
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—=  Ziehrichtung

H

Bild 1: Zusammenhang zwischen Lénge, Breite und Ziehrichtung

3.5 Langliche punktférmige Fehler

Dies sind punktférmige Fehler, deren gréBeres MaB mehr
als doppelt so groB ist wie das kleinere MaB.

- 3.6 Lineare/langgestreckte Fehler

Diese Fehler kénnen sich in Form von Ablagerungen,
Flecken oder Kratzern, die eine bestimmte Lange oder
Flache einnehmen, in oder auf dem Glas befinden.

3.7 Fehler im Dessin

Das sind Abweichungen des Dessins, bezogen z.B. auf
eine Linie oder eine gerade Kante.

3.8 Abweichung des Dessins
Dies ist eine Abweichung x des Dessins.

4 Anforderungen an die MaBe
41 Dicke

Die tatsachliche Dicke ist der Mittelwert aus vier Werten,
gemessen auf 0,01 mm, wobei je eine Messung an der
dicksten, der zum Mittelpunkt néchsten Stelle durchge-
flhrt wird. Die Messung muB mit einem Dickenmefgerat,
dessen MeBteller einen Durchmesser von 50 mm £ 5 mm
hat, durchgefiihrt werden.

Tabelle 1: GrenzabmaBe der Nenndicke

Nenndicke Grenzabmafe

mm mm

3 +0,5

4 +05

5 +05

6 +05

8 +£08

10 +1,0

ANMERKUNG: Die mechanische Festigkeit von
Ornamentglas ist sowohl vom Dessin als auch von
der Dicke abhangig.

411 GrenzabmaBe

Die tatsachliche Dicke, auf 0,1 mm gerundet, darf von der
Nenndicke nicht mehr abweichen, als um die in Tabelle 1
aufgefliihrten GrenzabmaBe.

4.2 Linge, Breite und Rechtwinkligkeit

Bei Vorgabe der NennmaBe fir die Ladnge H und die
Breite B, mu3 die Scheibe in ein Rechteck passen, das
von den NennmaBen ausgehend um das obere Grenzab-
maf t vergréBert wurde, und ein Rechteck umschreiben,

B+t

H+t

Bild 2: Bestimmung von Lénge, Breite und Rechtwinkligkeit
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das von den NennmaBen ausgehend um das untere
Grenzabmas ¢ verkleinert wurde.

Die Seiten der vorgegebenen Rechtecke miissen parallel
zueinander sein, und die Rechtecke missen einen
gemeinsamen Mittelpunkt haben (siehe Bild 2).

Diese Rechtecke beschreiben auch die Grenzen der
Rechtwinkligkeit.

421 GrenzabmaBe

Die GrenzabmaBe ¢ (siehe Bild 2) fur die NennmaBe der
Lange H und der Breite B sind abhangig von der Dicke
des Glases nach den Angaben in Tabelle 2.

Tabelle 2: GrenzabmaB ¢ der Lange H und der
Breite B in Abhéngigkeit von der Dicke

Nenndicke Grenzabmaf ¢
mm mm

3
4 3
5
6
8 4

10

5 Anforderungen an die Qualitat

In dieser Norm wird nur eine Qualitatsstufe berlicksich-
tigt. Diese wird bestimmt durch die Bewertung der sicht-
baren Fehler.

Es gibt drei verschiedene Arten von bericksichtigten
Dessinfehlern, die gleichzeitig auftreten kbénnen (siehe
Bild 3):

— Winkelabweichung

— Welligkeit

— Bogen

5.1 Beobachtungs- und MeBverfahren

511 Sichtbare Fehler
5111 Punktférmige und lineare/langgestireckte Fehler
Die zu prifende Glasscheibe wird mit anndhernd diffu-
sem Tageslicht beleuchtet und vor einer mattgrauen Fi&-
che betrachtet.
Die zu prifende Glasscheibe wird senkrecht 3 m vor die-
ser Flache und parallel dazu aufgestellt. Der Beobach-
tungspunkt muB sich in einer Entfernung von 1,5 m vor
dem Glas befinden; die Sichtachse muB senkrecht zur
Flache sein.
Bei Betrachtung des Glases sind alle visuell stérenden
Fehler festzustellen.
a) Punktférmige Fehler
Die MaBe dieser Fehier sind mit einem MeBokular mit
einem Skalenteilungswert von 0,1 mm zu messen.
Anzahl, MaBe und Konzentration der punktférmigen
Fehler sind festzustellen.
b) Lineare/langgestreckte Fehler

Die Anzahl der Fehler ist festzustellen.

5112 Fehler im Dessin

Ein Bezug, z.B. eine Linie oder gerade Kante, wird auf
dem Glas wie in Bild 3 dargestelit, festgelegt.

Die Abweichung x des Dessins von diesem Bezug wird
gemessen.
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ANMERKUNG: Zur Verdeutlichung ist der MaBstab
dieser Zeichnungen ubertrieben dargestelit.

Bild 3: Darstellung der Dessinfehlerarten

5.2 Zuléssige Fehler

5.21 Punktformige Fehler
a) Kugelférmige und quasi-kugelférmige Punktfehler
Sie sind ohne Einschrankung zulassig, wenn ihr gro-
Beres MaB < 2,0 mm betragt.
Wenn ihr gréBeres MaB >20mm und <5,0mm
betragt, sind bis zu 2 je m? zulassig.
Hingegen sind sie nicht zuldssig, wenn ihr gréBeres
MaB > 5,0 mm betragt.
b) Langliche punktférmige Fehler mit einer Breite von
<20mm
Sie sind ohne Einschriankung zuldssig, wenn ihre
Lange < 4,0 mm betragt.
Wenn ihre Lénge > 4,0 mm und < 25,0 mm betrégt,
sind sie unter der Voraussetzung zuldssig, daB die
Summe ihrer Langen < 100 mm auf jeder Flache von
1 m x 1 m betragt.
Sie sind nicht zuldssig, wenn ihre Lange > 25 mm ist.
¢) Léangliche punktférmige Fehler mit einer Breite von
>2,0mm
Wenn ihr groBeres MaB < 8,0 mm betrégt, sind bis zu
2 Fehler auf jeder Flache von 1 m x 1 m zuléssig.
Sie sind nicht zuldssig, wenn ihr gréBeres MaB
> 8,0 mm betragt.



5.2.2 Lineare/langgestreckte Fehler

Die zulassige Fehleranzahl betrdgt im Durchschnitt
0,05 Fehler je 20 m? Glas, bezogen auf mindestens
20 Tonnen.

5.2.3 Fehler im Dessin

Die Abweichung vom Dessin x (siehe Bild 3) darf 12 mm
je m nicht Uberschreiten.

6 Bezeichnung

Fir Ornamentglas, das diese Norm erfiilit, muB jeweils
angegeben werden:
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— Art

— Farbung (Angabe des Herstellers) oder klar
— Dessin (Angabe des Herstellers)

— Nenndicke in mm

— NennmaB der Lange H und Breite B in mm
— Hinweis auf diesen Teil dieser Norm

BEISPIEL:

Ornamentglas, Bezugs-Dessin “PATTERN”, klar, Dicke
4 mm, Lange 4,50 m, Breite 1,60 m flir Geb&audever-
glasungen, wird wie folgt bezeichnet:

Ornamentglas, klar, “PATTERN”, 4 mm,
4500 mm x 1600 mm, EN 572-5



