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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 572-3:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im
Bauwesen” (Sekretariat: NBN, Belgien) unter Mitwirkung deutscher Experten erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-29 AA ,Glas im Bauwesen® im
Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 572-3:2004-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) vollstandige redaktionelle Uberarbeitung;
b) neues Messverfahren zur Bestimmung der Rechtwinkligkeit in 4.2 aufgenommen;
c) Anderung der Beurteilung von sichtbaren Fehlern in 5.2;

d) Anhang A hinzugefligt, der eine Methode zur Messung der FehlergréRRen beschreibt.
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 572-3:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 572-3:2004 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Diese Europaische Norm Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas besteht aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1:  Definitionen und allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften
— Teil 2:  Floatglas

— Teil 3: Poliertes Drahtglas

— Teil4: Gezogenes Flachglas

— Teil 5:  Ornamentglas

— Teil 6: Drahtornamentglas

— Teil 7:  Profilbauglas mit oder ohne Drahteinlage

— Teil 8: Liefermal3e und Festmalie

— Teil 9: Konformitatsbewertung/Produktnorm
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an Malle und Mindestqualitat (in Bezug auf optische und
sichtbare Fehler sowie Fehler im Drahtnetz) fir poliertes Drahtglas flir das Bauwesen, wie es in
FprEN 572-1:2011 definiert ist, fest.

Diese Europaische Norm gilt nur fur poliertes Drahtglas, das in rechtwinkligen Scheiben und
Standardabmessungen geliefert wird.

EN 572-8 informiert Uber poliertes Drahtglas in anderen als in dieser Europaischen Norm aufgefiihrten
Abmessungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

FprEN 572-1:2011, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas — Teil 1: Definitionen
und allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften

3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach FprEN 572-1:2011 und die folgenden Begriffe.

3.1
Lange H und Breite B
definiert in Bezug auf die Ziehrichtung des Glasbandes, wie in Bild 1 dargestellt

Legende
1  Ziehrichtung

Bild 1 — Zusammenhang zwischen Lange, Breite und Ziehrichtung

3.2
Standardabmessungen
Glas, das in folgenden GréRen geliefert wird:

— Nennmal der Lange H: 1 650 mm bis 3 820 mm,;

—  Nennmalf der Breite B: 1 980 mm bis 2 540 mm

3.3
optischer Fehler
Fehler, der zu Verzerrungen im Erscheinungsbild von durch das Glas betrachteten Gegenstanden fuhrt

3.4
sichtbarer Fehler
Fehler, der die visuelle Qualitat des Glases verandert

ANMERKUNG  Zu den sichtbaren Fehlern zahlen punktférmige Fehler, lineare/langgestreckte Fehler und Fehler im
Drahtnetz.
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3.5
kugelférmiger oder quasi-kugelférmiger Punktfehler
Fehler, dessen gréReres Mal kleiner oder gleich dem Doppelten des kleineren Malies ist

3.6
langlicher punktféormiger Fehler
Fehler, dessen gréReres Mall mehr als doppelt so grof} ist wie das kleinere Maf}

3.7

linearer/langgestreckter Fehler

Fehler in Form von Ablagerungen, Flecken oder Kratzern, der eine bestimmte Lange oder Flache einnehmen
und sich in oder auf dem Glas befinden kann

3.8

Fehler im Drahtnetz

Abweichung des Drahtes, Herausragen des Drahtes aus der Glasoberfliche oder Drahtbruch in der
Glasmasse

3.9

Abweichung des Drahtes
Abweichung y des Drahtes, bezogen z. B. auf eine Linie oder eine gerade Kante

4 Anforderungen an die MaRe

4.1 Dicke

41.1 Allgemeines

Die tatsachliche Dicke ist der Mittelwert aus den Ergebnissen von vier Messungen, gerundet auf 0,01 mm,
wobei je eine Messung auf jeder Seitenmitte durchgefihrt wird. Die Messung erfolgt mittels einer
Messschraube.

41.2 Toleranzen

Die tatsachliche Dicke, auf 0,1 mm gerundet, darf von der Nenndicke um nicht mehr als die in Tabelle 1
aufgefiihrten Toleranzen abweichen.

Tabelle 1 — Dickentoleranzen

Mafe in Millimeter

Grenzwerte
Nenndicke
min. max.
6,6 7,4
10 9,1 10,9

4.2 Lange, Breite und Rechtwinkligkeit
Die Toleranzen ¢ fir die Nennmalfe der Lange H und Breite B betragen + 4 mm.

Die Grenzwerte der Rechtwinkligkeit werden durch die Diagonalendifferenz beschrieben. Die Grenzwerte sind
in Tabelle 2 angegeben.



E DIN EN 572-3:2011-11
FprEN 572-3:2011 (D) — Entwurf —

Tabelle 2 — Grenzwert fiir die Diagonalendifferenz

Mafe in Millimeter

Nenndicke des Grenzwert fiir die Diagonalendifferenz
Glases Standardabmessungen — Geteilte BandmaBe
d (H, B) <1500 1500 < (H, B) <3000 (H, B) > 3000
6 und 10 3 4 5
4.3 Drahtnetz

Es handelt sich um ein an allen Kreuzungspunkten verschweil’tes quadratisches Stahl-Drahtnetz mit einer
Maschenweite von etwa 12,5 mm, das aus Draht mit einem Durchmesser > 0,42 mm hergestellt wird.

5 Anforderungen an die Qualitat
5.1 Alilgemeines

In dieser Europaischen Norm wird eine Qualitatsstufe berlcksichtigt. Diese wird durch die Bewertung der
optischen und sichtbaren Fehler bestimmt.

Viele punktférmige Fehler werden bei der Einlage des Drahtes in das Glas verursacht. Deshalb lassen sich
punktférmige Fehler aufgrund ihrer Lage zum Draht voneinander unterscheiden:

— Abstand vom Draht > 2 mm;
— Abstand vom Draht < 2 mm oder in Bertihrung mit dem Draht.

Es werden drei verschiedene Arten von Drahtabweichungen betrachtet, die gleichzeitig auftreten durfen.
Diese sind in Bild 2 dargestellt und es handelt sich um:

— Nicht-Rechtwinkligkeit,

— Welligkeit und

—  Woélbung.

5.2 Beobachtungs- und Messverfahren
5.21 Optische Fehler

Die zu prifende Glasscheibe wird in einem Abstand von 1 m von einer Reihe von Neonréhren angeordnet.
Der Beobachter steht 2 m von der Glasscheibe entfernt.

Die Neonréhren werden durch das Glas betrachtet und alle stérenden Verzerrungen in der Scheibe sind zu
vermerken.

5.2.2 Sichtbare Fehler
5.2.2.1 Punktformige Fehler
Die MalRe dieser Fehler sind mit einem Messokular mit einem Skalenteilungswert von 0,1 mm zu messen. Die

Anzahl, Gréle und Konzentration der punktférmigen Fehler, zusammen mit ihrem Bezug zum Draht, ist
festzuhalten.
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5.2.2.2 Lineare/langgestreckte Fehler

Die zu prifende Glasscheibe ist unter Bedingungen, die etwa diffusem Tageslicht entsprechen, zu beleuchten
und vor einem mattschwarzen Schirm zu betrachten (Reflexionskoeffizient zwischen 0,2 und 0,4).

Die zu priufende Glasscheibe ist vor diesem Schirm senkrecht und parallel dazu aufzustellen. Der
Beobachtungspunkt muss 2 m von der Glasscheibe entfernt und die Beobachtungsrichtung senkrecht zur
Glasoberflache sein. Bei der Betrachtung der Glasscheibe sind die visuell storenden Fehler zu vermerken.

5.2.2.3 Fehler im Drahtnetz

Ein Bezug, z. B. eine Linie oder gerade Kante, wird parallel zur Drahtrichtung gelegt. Die Abweichung y des
Drahtes von dieser Bezugskante wird gemessen (siehe Bild 2).

Alle aus der Glasoberflache herausragenden Drahte sind zu vermerken.

Alle Drahtbrtiche sind zu vermerken.

5.3 Zulassige Fehler

5.3.1 Optische Fehler

Der Beobachter sollte keine stérenden Verzerrungen in der Glasscheibe erkennen.
5.3.2 Sichtbare Fehler

5.3.21 Punktférmige Fehler

a) Kugelférmige und quasi-kugelfdrmige Punktfehler in Berlhrung mit dem Drahtnetz oder <2 mm vom
Draht entfernt.

Sie sind ohne Einschrankung zuldssig, wenn ihr groReres MaR < 2,0 mm ist.
Wenn ihr gréReres MaR > 2,0 mm und < 4,0 mm ist, sind sie bis zu 0,5 je m2 zulassig.
Hingegen sind sie nicht zulassig, wenn ihr gréReres Mald > 4,0 mm ist.

b) Kugelférmige oder quasi-kugelférmige Punktfehler, die > 2,0 mm vom Draht entfernt sind.
Sie sind ohne Einschrankung zuldssig, wenn ihr groReres MaR < 1,0 mm ist.
Wenn ihr gréReres MaR > 1,0 mm und < 4,0 mm ist, sind sie bis zu 0,5 je m2 zulassig.
Hingegen sind sie nicht zuldssig, wenn das gréere Mafll > 4,0 mm ist.

c) Langliche punktférmige Fehler mit einer Breite von < 1,0 mm.
Sie sind ohne Einschrankung zulassig, wenn ihre Lange < 1,0 mm ist.
Ist ihre Lange > 1,0 mm und < 5,0 mm, sind sie zuléssig, wenn ihre Anzahl < 10 je m? betrégt.
Ist ihre Lange > 5,0 mm und < 10,0 mm, sind sie zuléssig, wenn ihre Anzahl < 3 je m? betrégt.
Ist ihre Lange > 10,0 mm und < 15,0 mm, sind sie zuldssig, wenn ihre Anzahl < 2 je m?2 betragt.
Hingegen sind sie nicht zulassig, wenn ihre Lange > 15,0 mm ist.

d) Langliche punktféormige Fehler mit einer Breite von > 1,0 mm.
Betragt ihr groReres MaR < 4,0 mm, sind sie zuléssig bis zu 0,5 je m2.

Sie sind nicht zulassig, wenn ihr groeres Mafld > 4,0 mm ist.
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5.3.2.2 Lineare/langgestreckte Fehler

Die zuldssige Fehleranzahl betragt im Durchschnitt 0,05 Fehler je 20 m2 Glas, bezogen auf mindestens
20 Tonnen.

5.3.2.3  Fehler im Drahtnetz

Die Abweichung y (siehe Bild 2) darf 15 mm je Meter nicht Gberschreiten.
ANMERKUNG Die Verformung von Drahten einer einzelnen Masche wird nicht berlcksichtigt.
Aus der Glasoberflache herausragende Drahte sind nicht zulassig.

Drahtbriche sind unzulassig.
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a) Nicht-Rechtwinkligkeit b) Welligkeit c) Wélbung
ANMERKUNG  Zur Verdeutlichung ist der MaRstab dieser Zeichnungen ubertrieben dargestellt.

Bild 2 — Darstellung der Arten von Drahtabweichungen

6 Bezeichnung

Fir poliertes Drahtglas, das mit dieser Europdischen Norm Ubereinstimmt, ist jeweils anzugeben:
— Art,

— Nenndicke, in mm,

— Nennmalie der Lange H und Breite B, in mm,

— Verweisung auf diese Europaische Norm.

BEISPIEL Poliertes Drahtglas fur Gebaudeverglasung, Dicke 6 mm, Lange 3,30 m, Breite 1,98 m, wird wie folgt
bezeichnet:

Poliertes Drahtglas — 6 mm, 3 300 mm x 1 980 mm — EN 572-3
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Literaturhinweise

EN 572-8, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas — Teil 8: Liefermal3e und
Festmalle



