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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 “Glas im Bauwesen” (Sekretariat: IBN) aufgestellt.

CEN/TC 129/WG 1 “Basis-Glaserzeugnisse” hat einen Arbeitsentwurf auf der Basis des ISO-Dokuments ISO/TC 160 N 61
“Glas im Bauwesen — Basis-Glaserzeugnisse — Teil 3: Poliertes Drahtglas”, das von ISO/TC 160 “Glas im Bauwesen”
erarbeitet worden ist, aufgestellt.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Mai 1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil der Europaischen Norm sind die Anforde-
rungen an MaBe und Mindestqualitat (in bezug auf opti-
sche und sichtbare Fehler sowie Fehler im Drahtnetz) fiir
poliertes Drahtglas fiir das Bauwesen, wie es in EN 572-1
definiert ist, festgelegt.

Dieser Teil dieser Norm gilt nur fiir poliertes Drahtglas,
das in rechtwinkligen Scheiben und Standardabmessun-
gen geliefert wird.

Dieser Teil dieser Norm gilt nicht flir FestmaBe.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisun-
gen gehoren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 572-1

Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-

Natronglas — " Teil 1: Definitionen und aligemeine

physikalische und mechanische Eigenschaften

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die
folgenden Definitionen:

31 Lénge H und Breite B

Sie werden in bezug auf die Ziehrichtung des Glasban-
des, wie in Bild 1 dargesteltt, definiert.

3.2 Standardabmessungen

Das Glas wird in folgenden GréBen geliefert:
— NennmaB der Lange H: 1650 mm bis 3820 mm
— NennmaB der Breite B: 1980 mm bis 2540 mm

3.3 Optische Fehler

Als optische Fehler geiten jene, die zu Verzerrungen im
Erscheinungsbild von durch das Glas betrachteten
Gegenstanden flhren.

3.4 Sichtbare Fehler

Dies sind Fehler, die die visuelle Qualitit des Glases
verdndern. Es sind punktférmige Fehler, lineare/lang-
gestreckte Fehler und Fehiler im Drahtnetz.

3.5 Kugelférmige oder quasi-kugelférmige
Punktfehler

Dies sind punktférmige Fehler, deren gréBeres MaB klei-
ner oder gleich dem Doppelten des kieineren MaBes ist.
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— Ziehrichtung

H

Bild 1: Zusammenhang zwischen Lénge, Breite und Ziehrichtung

3.6 Léangliche punktférmige Fehler

Dies sind punktférmige Fehler, deren groBeres MaBl mehr
als doppelt so groB ist wie das kleinere MaB.

3.7 Lineare/langgestreckte Fehler

Diese Fehler kénnen sich in Form von Ablagerungen,
Flecken oder Kratzern, die eine bestimmte Lénge oder
Fléache einnehmen, in oder auf dem Gias befinden.

3.8 Fehler im Drahtnetz

Das sind Abweichungen des Drahtes, Herausragen des
Drahtes aus der Glasoberfliche oder Drahtbruch im
Glaskérper.

3.9 Abweichung des Drahtes

Dies ist eine Abweichung y des Drahtes, bezogen z.B.
auf eine Linie oder eine gerade Kante.

4 Anforderungen an die MaBe
41 Dicke

Die tatséchliche Dicke ist der Mittelwert aus vier Werten,
gemessen auf 0,01 mm, wobei je eine Messung auf jeder
Seitenmitte durchgefiihrt wird. Die Messung erfolgt mittels
einer MeBschraube.

Tabelle 1: Grenzabmafe der Nenndicke

Nenndicke Gfefgrvxerte
mm min. max.
6 6,0 7.4
10 9,1 10,9

4.1.1 GrenzabmaBe

Die tatsachliche Dicke, auf 0,1 mm gerundet, darf von der
Nenndicke nicht mehr abweichen, als um die in Tabelle 1
aufgefiihrten GrenzabmaBe.

4.2 Lange, Breite und Rechtwinkligkeit

Basierend auf den NennmaBen fir die Ladnge H und die
Breite B mufB3 die Scheibe in ein Rechteck passen, das
von den NennmaBen ausgehend um das obere Grenzab-
maB vergréBert wurde, und ein Rechteck umschreiben,
das von den NennmaBen ausgehend um das untere
GrenzabmaB verkleinert wurde. Die Seiten der vorgege-
benen Rechtecke miissen parallel zueinander sein, und
die Rechtecke miissen einen gemeinsamen Mittelpunkt
haben (siehe Bild 2).

Diese Rechtecke beschreiben auch die Grenzen der
Rechtwinkligkeit.

MaBe in Millimeter

B -4
B +4

H+b

Bild 2: Bestimmung von Lénge, Breite und Rechtwinkligkeit
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421 GrenzabmaBe

Die GrenzabmaBe fiir die NennmaBe der Lange H und
Breite B betragen + 4 mm.

4.3 Drahtnetz

Dies ist ein an allen Kreuzungspunkten verschweiBtes
quadratisches Stahl-Drahtnetz mit einer Maschenweite
von ungefdhr 12,5 mm, das aus Draht mit einem Durch-
messer = 0,42 mm hergestellt wird.

5 Anforderungen an die Qualitét

In dieser Norm wird nur eine Qualitatsstufe beriicksich-
tigt. Diese wird durch die Bewertung der optischen und
sichtbaren Fehler bestimmt.
Viele punktiérmige Fehler werden bei der Einlage des
Drahtes in das Glas verursacht. Deshalb lassen sich
punktférmige Fehler aufgrund ihrer Lage zum Draht
voneinander unterscheiden:
— Abstand zum Draht > 2 mm

— Abstand zum Draht < 2 mm oder in Beriihrung mit
dem Draht

Es werden drei verschiedene Arten von Drahtabweichun-
gen betrachtet, die gleichzeitig aufireten kdnnen (siehe
Bild 3):

— Winkelabweichung

— Welligkeit

— Bogen

51 Beobachtungs- und MeBverfahren

511 Optische Fehler

Die zu prifende Glasscheibe wird 1 m Gber einer Reihe
von Leuchtréhren waagerecht angeordnet. Der Beobach-
ter befindet sich 2 m oberhalb der Glasscheibe.

Die Leuchtrbhren werden durch das Glas betrachtet, und
alle stérenden Verzerrungen in der Scheibe festgestellt.

51.2 Sichtbare Fehler
51.21 Punktférmige Fehler

Die MaBe dieser Fehler sind mit einem MeBokular mit
einem Skalenteilungswert von 0, mm zu messen. Die
Zahl, GroBe und Konzentration der punktférmigen Fehler,
zusammen mit ihrem Bezug zum Draht, ist festzuhalten.

5122 Lineare/langgestreckte Fehler

Die zu prifende Glasscheibe ist etwa entsprechend diffu-
sem Tageslicht zu beleuchten und vor einer mattschwar-
zen Flache zu betrachten.

Die zu prifende Glasscheibe ist vor dieser Flache senk-
recht und parallel dazu aufzustellen. Der Beobachtungs-
punkt muB 2 m von der Glasscheibe entfernt und die
Beobachtungsrichtung senkrecht zur Glasoberflache
sein.

Bei der Betrachtung der Glasscheibe sind die visuell sto-
renden Fehler festzustellen.

51.2.3 Fehler im Drahtnetz

Ein Bezug, z.B. eine Linie oder gerade Kante, wird parallel
zur Drahtrichtung gelegt. Die Abweichung y des Drahtes
von diesem Bezug wird gemessen (siehe Bild 3).

Alle aus der Glasoberfliche herausragenden Drahte wer-
den festgestellt.

Alle Drahtbriiche werden festgestellt.

L N T T T N VN N N T U |

Winkelabweichung
y
Y Welligkeit
, »
>~ Bogen

AN NN

ANMERKUNG: Zur Verdeutlichung ist der MaBstab
dieser Zeichnungen ubertrieben dargestellt.

Bild 3: Darstellung der Drahtabweichungen

5.2 Zuléssige Fehler
5.2.1 Optische Fehler

Der Beobachter solite keine stérenden Verzerrungen in
der Glasscheibe erkennen.

5.22 Sichtbare Fehler
56.2.21 Punktférmige Fehler

a) Kugelférmige und quasi-kugelférmige Punktfehler
in Berlihrung mit dem Drahtnetz oder <2 mm vom
Draht entfernt.

Sie sind ohne Einschriankung zuldssig, wenn ihr
gréBeres MaB < 2,0 mm ist.

Wenn ihr gréBeres MaB > 2,0 mm und < 4,0 mm ist,
sind sie bis zu 0,5 je m? zulassig.

Hingegen sind sie nicht zuldssig, wenn ihr groBeres
MaB > 4,0 mm betragt.

b) Kugelférmige oder quasi-kugelférmige Punkifeh-
ler, die > 2,0 mm vom Draht entfernt sind.

Sie sind ohne Einschrankung zuléssig, wenn ihr gro-
Beres MaB < 1,0 mm ist.

Wenn ihr gréBeres MaB > 1,0 mm und < 4,0 mm ist,
sind sie bis zu 0,5 je m? zulassig.

Hingegen sind sie nicht zuldssig, wenn das gréBere
MaB > 4,0 mm betréagt.



¢) Langliche punktférmige Fehler mit einer Breite von
< 1,0 mm )

Sie sind ohne Einschrénkung zuldssig, wenn ihre
Lange < 1,0 mm betragt.

Ist ihre Lange > 1,0 mm und < 5,0 mm, sind sie zulds-
sig, wenn ihre Anzahl < 10 je m? betragt.

Ist ihre Lange > 5,0 mm und < 10,0 mm, sind sie
zulissig, wenn ihre Anzahl < 3 je m? betragt.

Ist ihre Lange > 10,0 mm und < 15,0 mm, sind sie
zulassig, wenn ihre Anzahl < 2 je m? betrigt.
Hingegen sind sie nicht zuldssig, wenn ihre Lange
> 15,0 mm betragt.

d) Langliche punktférmige Fehler mit einer Breite von
>1,0 mm

Betragt ihr gréBeres MaB3 < 4,0 mm, sind sie zuldssig
bis zu 0,5 je m°.

Sie sind nicht zuldssig, wenn ihr groBeres MaB
>4,0 mm ist.

6.2.2.2 Lineare/langgestreckte Fehler

Die =zuldssige Fehleranzahl betragt im Durchschnitt
0,05 Fehler je 20 m? Glas, bezogen auf mindestens
20 Tonnen.
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5.2.2.3 Fehler im Drahtnetz

Die Abweichung y (siehe Bild 3) darf 15 mm je Meter
nicht Gberschreiten.

ANMERKUNG: Die Verformung
Maschen wird nicht berticksichtigt.

Aus der Glasoberfliche herausragende Dréhte sind nicht
zulassig. :
Drahtbriiche sind unzuldssig.

einzelner

6 Bezeichnung
Fir poliertes Drahtglas, das diese Norm erflilt, muB
jeweils angegeben werden:

— Art

— Nenndicke in mm

— NennmaBe der Lédnge H und Breite B in mm

— Hinweis auf diesen Teil dieser Norm

BEISPIEL:

Poliertes Drahtglas fiir Gebaudeverglasung, Dicke 6 mm,
Lange 3,30 m, Breite 1,98 m, wird wie folgt bezeichnet:

Poliertes Drahtglas, 6 mm, 3 300 mm x 1980 mm, EN 572-3



