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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 “Aluminium und Aluminiumlegierungen”, dessen

Sekretariat AFNOR innehat, erarbeitet.

Der Text des Entwurfs wurde zur formellen Abstimmung vorgelegt und als Européische Norm angenommen.

Diese Europédische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miuissen bis
Juni 1994 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu lber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die allgemeinen Anforderungen fiir die
durch Strangguf aus Hittenmetall oder Umschmelzmetall
hergestellten und zum Strangpressen fir allgemeine
Anwendungen bestimmten PreBbarren aus Aluminium
und Aluminiumlegierungen fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spéatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 573-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Chemische Zusammensetzung und Form
von Halbzeug — Teil1: Numerisches
Bezeichnungssystem

EN 573-2 Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Chemische Zusammensetzung und Form
von Halbzeug — Teil 2: Bezeichnungssy-

stem mit chemischen Symbolen

Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Chemische Zusammensetzung und Form
von Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusam-
mensetzung

Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Chemische Zusammensetzung und Form
von Halbzeug — Teil 4: Erzeugnisformen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prif-
bescheinigungen

Qualitditsmanagement- und Qualitatssiche-
rungsnormen — Leitfaden zur Auswahi und
Anwendung (ISO 9000 : 1987)

Qualitatsmanagement und Elemente eines
Qualitatssicherungssystems — Leitfaden
(1ISO 9004 : 1987)

EN 573-3

EN 573-4

EN 10204

EN 29000

EN 29004



3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1 PreBbarren

Gegossenes Erzeugnis mit einem Querschnitt, der zum
Strangpressen geeignet ist.

3.2 Charge

Menge von Flissigmetall, die in einem Ofen enthalten
und gleichzeitig einer Vorbereitungsbehandlung vor dem
GieBprozeB unterzogen worden ist.

33 GuB

Aus derselben Charge stammende und gleichzeitig
gegossene Erzeugnismenge.
ANMERKUNG: Die einzelnen Teile eines Abgus-
ses konnen verschiedene Abmessungen auf-
weisen.

3.4 Biindel

Mehrere PreBbarren, die fiir den Transport mit geeigneten
Mitteln zusammengebunden sind.

4 Bestellungen oder Angebote

Die Bestellung oder das Angebot muB das gewlnschie
Erzeugnis festlegen und muB folgende Angaben ent-
halten:

a) Form des Erzeugnisses (PreB3barren);

b) Bezeichnung des Aluminiums oder der Alumini-
umlegierung nach EN 573-1 und EN 573-2 (oder den
kundenspezifischen Legierungsschliissel nach Ver-
einbarung zwischen Lieferer und Kunden). Es kénnen
engere Grenzen festgelegt werden;

¢) Zustand: wie gegossen oder homogenisiert;

(Das Wort “homogenisiert” kann durch die Abkiirzung
“HO” ersetzt werden. Andere Abkirzungen miissen
zwischen Lieferer und Kunden vereinbart werden).

d) Nummer dieser Européischen Norm;

e) NennmafBle des Erzeugnisses (d.h. Durchmesser
und Lénge) in Millimetern. Bei hohlen und nicht run-
den PreBbarren mussen die MaBe und die Grenzab-
mafe mit Bezugnahme auf eine Zeichnung angege-
ben werden;

f) Menge:
— Masse (Angabe in metrischen Tonnen);

— zuldssige Mengenabweichungen, falis erfor-
derlich;
g) alle Anforderungen fiir Priifbescheinigungen
(siehe Abschnitt 7);
h) alle zwischen Lieferer und Kunden vereinbarten
zusatzlichen Anforderungen.

5 Anforderungen
5.1 Herstellungsverfahren

Sofern keine besonderen Anforderungen zwischen Her-
steller und Kunden vereinbart wurden, liegt der Herstel-
lungsprozeB einschliellich Homogenisierung im Verant-
wortungsbereich des Herstellers.

Bei Sonderanforderungen wird die Herstellung von Ver-
suchsmengen zur Uberprifung der Einhaltung der Anfor-
derungen empfohlen. Ebenfalls wird dem Kunden emp-
fohlen, den Hersteller um Benachrichtigung zu ersuchen,
wenn wichtige Anderungen im HerstellungsprozeB vorge-
kommen sind, die die Qualitat beeinflussen kénnen.
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Es wird empfohien, ein Qualititssicherungssystem, wie in
EN 29000 und EN 29004 beschrieben, einzufihren.

5.2 Aluminiumlegierungen

Die vorwiegend eingesetzten Aluminiumlegierungen sind
in EN 573-4 angegeben.

5.3 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der PreBbarren muB
mit den in EN 573-3 festgelegten Zusammensetzungen
Gbereinstimmen.

5.4 Oberflaichen- und Gefligequalitat
Die Pre3barren missen

— frei sein von GuBoberflachenfehlern, Transportbe-
schadigungen, Ol, Schmutz- und Korrosionsflecken,
und

— frei sein von Einschliissen, Porositiat und Rissen
und

— ein geeignetes Geflige aufweisen,

so daB das Strangpressen und die Weiterverarbeitung
nicht beeintrachtigt werden.

Sofern nichts Gegenteiliges zwischen Hersteller und Kun-
den vereinbart ist, wird die KorngréBe nicht garantiert.

55 GrenzabmaBe

5.5.1 Durchmesser (runde PreBbarren)

Die Messungen miissen an den beiden abgeségten
Enden an zwei um je 90° versetzten Durchmessern
durchgefiihrt werden.
Die GrenzabmaBe fiir den Nenndurchmesser betragen:
a) _g mm bei PreBbarren mit einem Durchmesser klei-
ner oder gleich 200 mm;
b) _g mm bei Pre3barren mit einem Durchmesser gré-
Ber als 200 mm und kleiner als 400 mm;
C) _3 mm bei PreBbarren mit einem Durchmesser
gleich oder gréBer als 400 mm.

5.5.2 Léange
Die Lange wird nach dem S&gen (iber alles gemessen.
Die GrenzabmaBe betragen:
a) * 3 mm bei PreBbarren mit einer Lange kleiner
oder gleich 1200 mm;

b) = 15 mm bei PreBbarren mit einer Lange gréBer
als 1200 mm.

5.5.3 Rechtwinkligkeit

Die gesagten Enden der PreBbarren missen rechtwinklig
sein, mit einer Abweichung bis %+ 0,5°.

5.5.4 Geradheit

Die an einer beliebigen Stelle der Mantellinie des Pref3-
barrens gemessene Durchbiegung muB kleiner als 3 mm
je Meter sein und auf die Gesamtlange des PreBbarrens
bezogen, 15 mm nicht (iberschreiten.

5.5.5 Sonstige Abmessungen

Far hohle und nicht runde PreBbarren missen die Grenz-
abmaBe mit den Spezifikationen der Bestellung tberein-
stimmen.
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6 Priifungen

6.1 Analyse der chemischen
Zusammensetzung

Die Analysenproben miissen in Ubereinstimmung mit den
Qualitatssicherungsverfahren entnommen werden und
miussen fir den gesamten GuB reprasentativ sein.

Die Analysenproben miissen wéhrend des GieBens aus
dem Metallverteilsystem nach eventuellem Hinzufligen
des Kornfeiners entnommen werden.

Die Analysenproben missen angemessen bearbeitet und
bei Analyse mittels Emissionsspektrometrie mindestens
zwei quantitativen Bestimmungen je Probe unterzogen
werden. Das Ergebnis einer Probe ist das arithmetische
Mittel der einzelnen quantitativen Bestimmungen.

Das Endergebnis ist das arithmetische Mittel der an den
entnommenen Proben erzielten Ergebnisse.

Fir die GuB-Freigabe muB das Ergebnis jeder Probe
innerhalb der Grenzen der spezifizierten Zusammenset-
zung liegen.
Der Hersteller muB3 die MeBunsicherheit der Analyse fir
jedes analysierte Element bestimmen und regelméBig
kontrollieren.

Der Hersteller muB Analysenverfahren anwenden, die auf
europdischer oder internationaler Ebene genormt sind.
Die Wahl des angemessenen Verfahrens bleibt dem Her-
steller Gberlassen.

6.2 Homogenisierungsbehandiung

Der Hersteller muB3 alle geeigneten Vorkehrungen zur
Sicherstellung der Qualitdt und der Reproduzierbarkeit
der Homogenisierung treffen. Dazu gehéren insbeson-
dere:

— regelmaBige Kontrolle und Priifung des behandel-
ten Metalls;
— regelmaBige Kontrolle der effektiven Temperatur
der Prefbarren wahrend der Behandlung;
— Verwendung von Verfahren zur Sicherstellung
einer einwandfreien Reproduzierbarkeit der Behand-
lung.
Die Homogenisierungsbehandiung muB durch das Quali-
tatssicherungssystem des Herstellers genau lberwacht
werden.

6.3 Sonstige Priifungen

Falls erforderlich, sollten sonstige Priifungen in der
Bestellung nach Vereinbarung zwischen Hersteller und
Kunden festgelegt werden.

7 Prifbescheinigungen
7.1 Massen- und Analysenbescheinigung

Der Lieferer muB3 bei jeder Lieferung eine Massen- und
Analysenbescheinigung mit folgenden Angaben beif(-
gen:

a) Name und Anschrift des Herstellerwerkes;

b) Name und Adresse des Kunden;

¢) Beschreibung des Erzeugnisses, wie in 4 a), b), ¢)
und e) angegeben;

d) die GuBnummern, die Anzah! der PreBbarren je
GuB und fiir jeden GuB die tatsachliche Analyse der
Elemente (Silizium, Eisen, Kupfer, Mangan, Magne-
sium, Chrom, Zink, Titan und sonstige in EN 573-3
festgelegte oder in der Bestellung geforderte Ele-
mente) in der Reihenfolge, wie in EN 573-3 angege-
ben;

ANMERKUNG: Bei waagerechtem GuB von PreB-
barren kann ein GuB aus verschiedenen Chargen
bestehen. In diesem Falle sind die obigen Anga-
ben fiir jede Charge beizufligen.

e) die gelieferte Gesamtnettomasse.

7.2 Andere Priifbescheinigungen
7.2.1 Allgemeines

Wenn der Kunde dies in der Bestellung vorschreibt, muB
der Lieferer eine oder mehrere der folgenden Bescheini-
gungen, je nachdem was zutreffend ist, aushandigen.

7.2.2 Bescheinigungen, erstellt auf der Grundlage
von Prifungen, die von qualifiziertem Personal durch-
gefihrt wurden, das der Fertigungsabteilung und/
oder der Qualitatsstelle angehéren kann.

7.2.2.1 Werksbescheinigung

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestatigt, daB
die gelieferten Erzeugnisse nach den Ergebnissen repra-
sentativer Priifungen mit den glltigen Normen und
zusétzlichen Anforderungen in der Bestellung, falls wel-
che festgelegt sind, libereinstimmen.

7.22.2 Werkszeugnis

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestétigt, daB
die gelieferten Erzeugnisse den in der Bestellung festge-
legten Anforderungen entsprechen. Diese Bescheinigung
enthalt Ergebnisse durchgeflhrter Prifungen, die an
identischen, nach dem gleichen Fertigungsverfahren her-
gestellten Erzeugnissen vorgenommen worden sind. Die
gepruften Erzeugnisse missen nicht notwendigerweise
aus der Lieferung selbst stammen.

7.2.2.3 Werksprifzeugnis

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestéatigt, daB
die gelieferten Erzeugnisse den in der Bestellung festge-
legten Anforderungen entsprechen. Diese Bescheinigung
enthalt Angaben (iber die chemische Zusammensetzung
und die Ergebnisse der vorgeschriebenen mechanischen
Prifungen und jeder anderen Priifung, die in der Bestel-
lung festgelegt ist. Die Angaben basieren auf Prifungen,
die an Probeabschnitten durchgeflihrt wurden, die von
den gelieferten Erzeugnissen entnommen worden sind.
Das Werkspriifzeugnis enthélt im allgemeinen Ergeb-
nisse verschiedener einzelner Pruflose.

7.23 Bescheinigungen, erstellt auf der Grundiage
von Priifungen, die von qualifiziertem Personal durch-
gefiihrt oder beaufsichtigt wurden, das von der Ferti-
gungsabteilung unabhéngig ist. Die Priifungen wer-
den an den zu liefernden Erzeugnissen oder an Prif-
losen, von denen diese ein Teil sind, entsprechend
den in der Bestellung festgelegten Anforderungen
durchgefiihrt.

Abnahmeprufzeugnisse nach EN 10204:

— “3.1.A’. Abnahmeprifzeugnis, herausgegeben und
bestdtigt von einem in den amtlichen Vorschriften
genannten Sachverstindigen, in Ubereinstimmung mit
diesen und den zugehdrigen Technischen Regeln.

— “3.1.B”: Abnahmepriifzeugnis, herausgegeben von
einer von der Fertigungsabteilung unabhangigen
Abteilung und bestétigt von einem dazu beauftragten,
von der Fertigungsabteilung unabhéngigen Sachver-
sténdigen des Herstellers.

— “3.1.C”": Abnahmepriifzeugnis, herausgegeben und
bestétigt von einem durch den Besteller beauftragten
Sachverstindigen in Ubereinstimmung mit den Liefer-
bedingungen in der Bestellung.



8 Kennzeichnung

Jeder PreBbarren muB mindestens wie folgt gekenn-
zeichnet werden:
— mit der GuBnummer;
— mit der Bezeichnung des Aluminiums oder der
Aluminiumiegierung entsprechend der Bestellung;
— mit der Hersteller-Identifizierung (z.B. Firmenzei-
chen, Handelsmarke);
— mit dem HO-Zeichen oder einer sonstigen verein-
barten Abklrzung, wenn der PreBbarren homogeni-
siert worden ist.
Jedes Bilindel muB mit einem Etikett versehen werden,
wenn es zwischen Lieferer und Kunden vereinbart wor-
den ist.

9 Verpackung, Transport und Lagerung

Die PreBbarren missen so in BUndeln verpackt werden,
daB ein Transport mit einem Gabelstapler méglich ist.

Die spezifischen Verpackungsanforderungen miissen
zwischen dem Kunden und dem Hersteller vereinbart und
dem Auftrag beigefligt sein.
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Die Transport- und Lagerbedingungen miissen so sein,
daB die PreBbarren in einem fiir das Strangpressen
geeigneten Zustand bleiben, ohne daB eine Nachbearbei-
tung notwendig ist.

10 Beanstandungen

Oberflachen- und Gefligefehler kdnnen beanstandet wer-
den, wenn sie die Weiterverarbeitung beeintrachtigen und
zu Qualitadtsméngeln am PreBerzeugnis flihren.

Der Kunde muB dem Lieferer die Prufung der Rechtma-
Bigkeit der Beanstandung ermdglichen. Er muB beispiels-
weise folgendes zur Verfigung stellen:

— ein Stiick des fehlerhaften PreBbarrens mit voll-
standiger |dentifizierung und/oder

— eine Fehlerprobe des Enderzeugnisses oder des
Erzeugnisses im Zwischenzustand mit allen Einzel-
heiten zur Identifizierung und/oder

— den Nachweis des Fehlers am Pref3barren oder
am Enderzeugnis und/oder

— Einzelheiten der Behandlungs- und Kontrollbedin-
gungen des Erzeugnisses im Zwischenzustand.

Im Streitfail darf die Einschaltung eines Schiedslabors zur
Durchfihrung von Priifungen und Kontrollen vorgenom-
men werden. Lieferer und Kunde miissen gemeinsam das
Labor bestimmen und die einzusetzenden Priif- und Kon-
trollverfahren festlegen.






