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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur Verwendung
mit Nahrungs- und Futtermitteln® im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) (Sekretariat: DIN,
Deutschland) ausgearbeiteten prEN 454:2011.

‘

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-18-01 AA ,Backereimaschinen’
im Fachbereich ,Nahrungsmittelmaschinen und Verpackungsmaschinen® des Normenausschusses
Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Backereimaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang| der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer verdéffentlicht.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 454:2010-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bilder und Tabellen neu nummeriert und erneuert;

b) Abschnitt 3: Klassifizierung (vormals Absatz 4) intergiert;

c) Abschnitt 4: Liste der Gefahrdungen in tabellarischer Form;

d) Abschnitt 6: Neustrukturierung nach Abschnitt 4;

e) Abschnitt 7: Neustrukturierung;

f)  Anhange: A und C in der Reihenfolge getauscht;

g) Anhang B: Rauheitswerte der Oberflachen aktualisiert;

h) Anhange Z: Zusammenhang mit Maschinenrichtlinie 98/37/EG entfallt.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 454:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 454:2000+A1:2009 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 beschrieben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmal, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Ge-
fahrdungsereignisse berlcksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm aufge-

fUhrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm flr Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer
Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm legt die Sicherheits- und Hygieneanforderungen fir die Konstruktion und Herstellung von
Planetenrihr- und -knetmaschinen mit feststehendem Bottich mit einem Werkzeug mit umlaufender
Bewegung fest. Die Kapazitit des Bottichs betragt dabei mindestens 5 1) und héchstens 200 I.

Diese Maschinen dienen zur Verarbeitung verschiedener Zutaten wie z. B. Kakao, Mehl, Zucker, Ole und
Fette, gehacktes Fleisch, Eier und andere Zutaten, die in GroRklchen, Backereien, Pizzerien sowie in Kondi-
toreien und Konfiserien verwendet werden.

Diese Maschinen werden manchmal auch in anderen Industriebereichen (z. B. der pharmazeutischen
Industrie, der chemischen Industrie, der Druckindustrie) verwendet, aber die Gefahrdungen, die durch diesen
Einsatz hervorgerufen werden, sind in dieser Norm nicht bericksichtigt.

Der Betriebsvorgang wird in Zyklen von unterschiedlicher Lange ausgefihrt.

Er kann entweder handgesteuert oder automatisiert sein, in unterschiedlichen Zyklen oder auf der Grundlage
eines Wiederholzyklus usw.

Handbetrieb ist manchmal notwendig, um Zutaten hinzuzufliigen, ohne die Werkzeuge anzuhalten.

Bei Maschinen, die mit einer Einrichtung zum Anheben oder Absenken des Bottichs oder mit einer Einrichtung
zur senkrechten Bewegung von Bottich/Kopf/Riuhrwerkzeug ausgeristet sind, ist die Arbeitsposition die, in der
sich das Riuhrwerkzeug am nachsten zum Bottichboden befindet.

Diese Europaische Norm behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse, die auf Planetenrihr- und -knetmaschinen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemaf und
unter Bedingungen von durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet
werden. Sie behandelt die Gefédhrdungen, die durch die Anwendung, die Wartung und die Reinigung
entstehen (siehe Abschnitt 4).

1.2 Diese Europaische Norm behandelt keine der folgenden Maschinen:

— GroBkichenvorsatzgerate fiir Planetenriihr- und -knetmaschinen (siehe EN 12851);
— kontinuierlich beschickte Maschinen;

— Teigknetmaschinen (siehe EN 453);

— Versuchs- und Prifmaschinen, die in der Entwicklung beim Hersteller sind;

— Haushaltsgerate.

1.3 Dieses Dokument gilt nicht fir Maschinen, die vor dem Datum seiner Veréffentlichung als Europaische
Norm hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 298, Feuerungsautomaten fiir Gasbrenner und Gasgeréate mit oder ohne Gebldse

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1:
Begriffe und allgemeine Leitsétze

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

1) Anmerkung: Unter 5 | sind EN 60335-1 und EN 60335-2 anzuwenden.
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EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 2: Hygiene-
anforderungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005)

EN 60529, Schutzarten durch Gehéuse(IP-Code)

EN ISO 3743-1:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerédusch-
quellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in
Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in einem Priifraum mit schallharten Wénden (1ISO 3743-1:2010)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld liber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 4287:1998, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngrél3e der Oberflachenbeschaffenheit (1ISO 4287:1997)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (ber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldarmarmer Maschinen und Geréte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12001:2009, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Regeln fir die
Erstellung und Gestaltung einer Gerduschmessnorm (ISO 12001:1996)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1SO 12100:2010)

EN ISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren flir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen — Teil 1: Heil3e Oberfldchen (ISO 13732-1:2006)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006).

3 Beschreibung und Klassifizierung

3.1 Beschreibung

Eine Planetenknet- und -rihrmaschine (siehe Bild 1) besteht in der Regel aus einem Rahmen, der folgende
Baugruppen tragt:

1) ein Gehause, das den Antriebsmechanismus fiir das Rihrwerkzeug (die Rihrwerkzeuge) enthalt;
2) Steuereinrichtungen;

3) einen Bottich, der Uber ein Gitter oder eine geschlossene Abdeckung verfugt, und in dem die Zutaten
verarbeitet werden;

4) auswechselbare Rihrwerkzeuge, die dazu gestaltet sind, die Zutaten zu bearbeiten, und die sich um
eine starre oder bewegliche Achse bewegen (Planetenbewegung). Ihre Drehgeschwindigkeit kann
entweder gleichbleibend oder veranderlich sein;

5) einen Netzanschluss fir Zusatzgerate wie z. B. Fleischwolfe, Gemiseschneidemaschinen usw.;
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6) eine Einrichtung zur senkrechten Bewegung des Bottichs oder des Kopfes der Maschine zur Ent-
fernung der Rihrwerkzeuge;

7) eine Einrichtung zur Handhabung des Bottichs, z. B. einen Transportwagen.
Die folgenden Einrichtungen kdnnen auch enthalten sein:
— Bottichheizung;
— Bottichkuhlung;

— Bottichentladung durch Schwerkraft.

Bild 1 — Hauptteile einer Planetenriihr- und -knetmaschine

3.2 Klassifizierung

Planetenriihr- und -knetmaschinen missen in die folgenden zwei Klassen entsprechend ihrem Bottich-
volumen eingeteilt werden:

— Klasse 1 verfligt Gber ein Volumen von mindestens 5 | und weniger als 10 [;

— Klasse 2 verflgt Gber ein Volumen von mindestens 10 | und weniger als 200 |;

Dabei ist das Bottichvolumen das groRte Wasservolumen in Litern, das der Bottich enthalten kann.

Wenn eine Planetenrihr- oder -knetmaschine mit mehreren Bottichen unterschiedlichen Fassungsvermdogens

versehen ist, wird die Klassifizierung der Maschine durch die GréRe des Bottichs mit dem groften Volumen
festgelegt.
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4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt alle signifikanten Gefahrdungen, Geféhrdungssituationen und Gefahrdungsereig-
nisse, soweit sie in dieser Norm behandelt werden, durch Risikobeurteilung als fur diesen Maschinentyp als
signifikant identifiziert wurden und welche Malinahmen zur Beseitigung oder Verringerung des Risikos
erfordern (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1
Abschnitt/Unterabschnitt in
Gefahrdungen nach EN ISO 12100 dieser Europdischen Norm
oder in anderen Normen

Mechanische Gefdhrdungen (siehe Bild 2):
— Gefahrdung durch Quetschen;
— Gefahrdung durch Scheren; 5.2
— Gefahrdung durch Fangen; '
— Gefahrdung durch Schlag;
— Verlust der Standsicherheit.
Elektrische Gefahrdungen 53
Thermische Gefahrdungen 54
Durch Materialien oder Substanzen hervorgerufene Gefahrdungen:
— Ansammlung von Gas; 5.5
— Einatmen von Staub 5.7
Gerausche 5.6
Gefahrdungen durch Vernachlassigung von Hygienerichtlinien 5.8
Gefahrdungen durch Vernachlassigung ergonomischer Prinzipien 5.9

Legende

Bereich 1:  Volumen, das durch das sich bewegende Riuhrwerkzeug abgedeckt wird
Bereich 2:  mechanische Kraftibertragung fir Zusatzgerate
Bereich 3:  Zwischenraum zwischen dem Hubsystem fur den Bottich und dem Rahmen

Bild 2 — Gefahrenbereiche einer Planetenriihr- und -knetmaschine
(trennende Schutzeinrichtungen entfernt)
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5 Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen

5.1 Allgemeines

Die Maschinen und Gerate missen mit den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmallinahmen dieses
Abschnitts Ubereinstimmen.

Auflerdem muss die Maschine nach den Grundsatzen von EN ISO 12100:2010 hinsichtlich mafRgeblicher
aber nicht signifikanter Gefahrdungen konstruiert sein, die nicht im vorliegenden Dokument behandelt werden.

5.2 Mechanische Gefahrdungen

5.2.1 Allgemeines

Wo innerhalb von Abschnitt 6 auf Verriegelungseinrichtungen Bezug genommen wird, missen diese mit
EN 1088:1995+A2:2008, 4.2.1, Abschnitt 5 und Abschnitt 6, Ubereinstimmen.

Die sicherheitsbezogenen Gerate und deren Schnittstelle mit den Steuerungen missen mindestens ein
Performance Level ¢ nach EN ISO 13849-1 aufweisen.

Wenn eine geschlossene verriegelte trennende Schutzeinrichtung (z. B. eine geschlossene Abdeckung)
verwendet wird, um die Gefahrdung durch Staubemission zu vermeiden (siehe 5.7), dann gilt die
Anforderungen von 5.2.2.1.

Wenn eine geschlossene verriegelte trennende Schutzeinrichtung nicht die tatsachlich umgesetzte Losung
darstellt, um die Gefahrdung durch Emission von Staub zu vermeiden (siehe 5.7), dann gilt die Anforderung
von 5.2.2.2.

Wenn feststehende trennende Schutzeinrichtungen, oder Teile der Maschine, die diese Aufgabe lbernehmen,

nicht dauerhaft befestigt sind, z. B. durch SchweiRen, missen deren Befestigungsmittel an den trennenden
Schutzeinrichtungen oder an der Maschine verbleiben, wenn die Schutzeinrichtungen entfernt werden.

5.2.2 Bereich 1 — Volumen, das durch das sich bewegende Riihrwerkzeug abgedeckt wird

5.2.2.1 Geschlossene verriegelte trennende Schutzeinrichtung

Eine Offnung in der geschlossenen verriegelten trennenden Schutzeinrichtung ist notwendig, um Zutaten hin-
zuzugeben, wenn die Maschine in Betrieb ist. Die Mafie und die Position dieser Offnung muss mit den Werten
von Tabelle 2 und Bild 3 Ubereinstimmen.

Tabelle 2
MaRe in Millimeter
x <50 50 bis 120 > 120
[ <120 <120 <120
h <20 <30 <50

10
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Bild 3 — Planetenriihr- und -knetmaschinen mit einer geschlossenen Abdeckung

5.2.2.2 Weitere verriegelte trennende Schutzeinrichtungen

5.2.2.21 Planetenriihr- und -knetmaschinen der Klasse 1

Aufgrund ihrer geringen Leistung und Grofe braucht der Zugang zu dem Bereich, der durch das Ruhr-
werkzeug abgedeckt wird, nicht verhindert werden, muss aber zumindest auf folgende Weise eingeschrankt
werden:

1) es muss ein Mindestabstand von 120 mm zwischen der Oberkante des Bottichs und der oberen
Begrenzung des Volumens, das durch die Bewegung des RiUhrwerkzeuges abgedeckt wird,
bestehen (siehe Bild 4 a));

2) es muss eine BottichvergrolRerung angebracht werden. Sie kann fest angebracht oder mit einer
Verriegelung versehen und beweglich sein, sodass das Rihrwerkzeug nicht betrieben werden kann,
wenn dieses sich nicht in seiner Position befindet (siehe Bild 4 b)).

a) b)

Bild 4 — Planetenriihr- und -knetmaschinen der Klasse 1
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5.2.2.2.2 Planetenriihr- und -knetmaschinen der Klasse 2

Da es notwendig ist, Zugang zum Bottich zu haben, um z. B. Zutaten zuzuflhren, missen die MaRe der
trennenden Schutzeinrichtung mit den Maflen, die in Bild 3 angegeben sind, Ubereinstimmen, wobei die
Offnung vertikal oder horizontal ausgerichtet sein kann.

Die Maschine muss anhalten, wenn die Offnungsweite der trennenden Schutzeinrichtung (Abdeckung, Gitter
usw.) mehr als 25 mm betragt (siehe Bild 5).

Bild 5 — Beispiel unterschiedlicher Arten von Offnungen

5.2.2.3 Maschinen mit mehreren Bottichen

Wenn eine Maschine mit mehreren Bottichen geliefert wird, muss der grofte Bottich den Anforderungen von
5.2.2.1 oder 5.2.2.2, wie jeweils anwendbar, entsprechen. In der Arbeitsstellung dirfen die Oberkanten aller
Bottiche, die mit einer Maschine geliefert werden, nicht mehr als 15 mm unterhalb der trennenden Schutzein-
richtung liegen (siehe Bild 6).

Legende

1 groBter Bottich
2 kleinster Bottich

Bild 6 — Maschine der Klasse 2 mit mehreren Bottichen
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5.2.2.4 Auf- und Abwartsbewegung

Bei Maschinen der Klasse 2 muss eine Verriegelungseinrichtung die Bewegung des RiUhrwerkzeuges
verhindern, wenn das Bottichhebesystem sich nicht in seiner Ublichen Arbeitsposition befindet, z. B. durch
einen Schalter, der durch einen innerhalb des Rahmens befestigten Mitnehmer aktiviert wird.

Wenn es jedoch notwendig ist, die Zutaten in irgendeiner Bottichposition zu verarbeiten, muss die Steuerung
des Rihrwerkzeuges durch einen Taster mit selbsttatiger Rickstellung erfolgen (siehe EN ISO 12100:2010,
3.28.3).

Die Befehlseinrichtung mit selbsttatiger Ruckstellung muss entsprechend den ergonomischen Prinzipien von
EN 614-1:2006+A1:2009 angebracht werden und die Hygienebedingungen berlcksichtigen (siehe 5.8).

5.2.2.5 Anbhaltezeit

Nach dem Abschalten miussen die Bremseinrichtungen mit leerem Bottich das Rihrwerkzeug in weniger oder
gleich 4 s zum Stillstand bringen. Wenn dies nicht maglich ist, muss das Offnen des Schutzdeckels durch eine
Zeitverzdgerungseinrichtung so lange verhindert werden, bis die Bewegung des Rihrwerkzeugs beendet ist
(siehe EN ISO 12100:2010, 3.27.5).

5.2.3 Bereich 2 — Kraftiibertragung (mechanisch)

Die Antriebswelle, an der Zusatzgerate angeschlossen werden, darf nicht aus dem Maschinenrahmen hervor-
stehen und muss mit einer Abdeckung versehen sein, die nicht von der Maschine entfernt werden kann, z. B.
mit Scharnier befestigt, damit der Verbindungspunkt sicher verkleidet ist.

5.24 Bereich 3 — Abstand zwischen dem Bottichhebesystem und dem Rahmen

5.2.41 Die Fuhrungs- und Antriebseinrichtung, die die senkrechte Bewegung des Bottichs durchfuhrt,
darf keinerlei Risiken des Einfangens oder des Einklemmens hervorrufen. Dies kann durch eine feststehende,
trennende Schutzeinrichtung erreicht werden.

5.2.4.2 Bei Handbetrieb muss der minimale Abstand zwischen entweder dem Bottich oder dem Rahmen
und dem Hebel zum Heben und Senken des Bottichs 50 mm betragen, um Verletzungen zu vermeiden, wenn
der Hebel betatigt wird.

5.243 Wenn der Mechanismus zum Heben und Senken des Bottichs kraftbetrieben ist, muss ein
Quetschen zwischen Bottich, Maschinenrahmen und jeglicher trennenden Schutzeinrichtung verhindert
werden. Dies kann erfolgen entweder durch:

— eine Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion; oder
— eine Befehlseinrichtung mit selbsttatiger Ruckstellung, um die Bottichbewegung zu steuern.

5.24.4 Fur Maschinen der Klasse 2 muss der Mechanismus zum Anheben und Absenken des Bottichs in
der oberen Stellung eine senkrechte Kraft von der zweifachen Masse des mit Wasser gefiillten Bottichs aus-
halten.

5.2.5 Verlust der Standsicherheit

5.2.5.1 Fir Maschinen, die am Boden befestigt werden, muss die Betriebsanleitung die Werte der Krafte
an den Befestigungspunkten angeben.

5.2.5.2 Freistehende Maschinen ohne Rollen missen standfest bleiben, wenn sie um 10° aus der
horizontalen Ebene in die ungunstigste Richtung gekippt werden.

5.25.3 Freistehende Maschinen mit Rollen miissen mindestens 2 Rollen (oder Rollensatze) haben, die
mit einer Feststelleinrichtung versehen sind und den Anforderungen von 5.2.5.1 entsprechen.
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5.3 Elektrische Gefahrdungen

5.3.1 Allgemeines

Elektrische Ausristung, z. B. Schalter, die mit Wasser in Berihrung kommen kdénnen, z. B. wahrend der
Reinigung, missen mit einem geeigneten Schutzgrad nach EN 60529 und EN 60204-1 geschutzt sein.

Die elektrische Ausristung muss EN 60204-1:2006 mit den folgenden Genauigkeiten entsprechen.

5.3.2 Sicherheitsanforderungen beziiglich elektromagnetischer Phanomene

Die Maschinen mussen fir einen sicheren und nicht gefahrenbringenden bestimmungsgemaRen Betrieb eine
ausreichende Storfestigkeit gegenliber elektromagnetischen Stérungen aufweisen, wenn sie den vom
Hersteller vorgesehenen Stérpegeln und -arten ausgesetzt werden.

Der Maschinenhersteller muss die Ausristung und Unterbaugruppen unter Berlcksichtigung der Empfeh-
lungen durch den Zulieferer dieser Unterbaugruppen konstruieren, installieren und verkabeln.

5.3.3 Reinigung mit Wasser

Ist die Maschine fur eine Reinigung mit Wasser ausgelegt, muss der Hersteller entsprechende Warnhinweise
geben und die Reinigungsmethode in der Betriebsanleitung vorgeben.

5.3.4 Schutz gegen elektrischen Schiag
Die elektrische Ausristung muss mit EN 60204-1:2006, Abschnitt 6, Ubereinstimmen.

5.3.5 Hauptstromkreise

Gerate zur Erkennung und Unterbrechung von Uberstrom sind fiir jeden stromfiihrenden Leiter in Uberein-
stimmung mit EN 60204-1:2006, 7.2.3, anzuwenden. Bei Einphasen-Maschinen ist ein derartiges Gerat flur
Leiter mit geerdetem Neutralpunkt nicht erforderlich.

5.3.6 Schutz vor Erdschliissen in Steuerstromkreisen

Fir Maschinen an einpoliger Netzversorgung mit geerdetem Neutralleiter ist keine zweipolige Unterbrechung
des Steuerstromkreises erforderlich. Die einpolige Unterbrechung muss im aktiven Leiter stattfinden (siehe
EN 60204-1:2006, 9.4.3.1).

5.3.7 Not-Halt-Einrichtung

Maschinen missen mit mindestens einer Not-Halt-Einrichtung (siehe EN 60204-2:2006, 10.7) ausgestattet
sein, soweit die vom Hersteller vorgenommene Risikobeurteilung nicht ergibt, dass eine derartige Einrichtung
weder die Stoppzeit reduzieren wirde, noch zu den notwendigerweise zu ergreifenden Mallnahmen zur
Risikominderung beitragen wirde.

Im Allgemeinen ist fir Planetenrihr- und -knetmaschinen keine Not-Halt-Einrichtung erforderlich. In diesem
Fall muss besonders darauf geachtet werden, dass der normale AUS-Schalter von der Position des Bedieners
leicht erreichbar ist.

5.3.8 Motorgehause

Motoren, die eine Schutzart niedriger als IP23 haben, missen in einem Maschinengehause untergebracht
werden (siehe EN 60204-1:2006, 14.2), das einen Mindestschutz von IP23 sicherstellt.

5.4 Thermische Gefahrdungen
An Maschinen, die mit einer Einrichtung ausgestattet sind, um das Lebensmittel wahrend der Bearbeitung auf

einer konstanten Temperatur zu halten, missen die Bottichhalterungen und -griffe derart konstruiert sein,
dass Verbrennungen entsprechend den Anforderungen von EN ISO 13732-1 vermieden werden.
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5.5 Gefahrdung durch Ansammlung von Gas

Heizeinrichtungen mit offener Flamme sind erlaubt. MalRnahmen zur Vermeidung des Austretens von unver-
branntem Gas muissen vorgesehen werden, z. B. durch eine FlammenUberwachung. Fir weitere Angaben
siehe EN 298.

5.6 Larmminderung

Planetenriihr- und -knetmaschinen missen so konzipiert und gebaut sein, dass Risiken durch Luftschall-
emissionen auf das niedrigste erreichbare Niveau gesenkt werden, vornehmlich durch MalRhahmen an der
Gerauschquelle (fir Beispiele siehe EN ISO 11688-1:1998). Der Erfolg der angewendeten MaRnahmen wird
auf der Grundlage der aktuellen Gerduschemissionswerte (siehe Anhang A) im Verhaltnis zu anderen
Maschinen der gleichen Bauart beurteilt.

5.7 Gefahrdung durch Staub

Die Staubemission von Planetenriihr- und -knetmaschinen muss bei der Verwendung von Mehl minimiert
werden, indem eine geschlossene verriegelte trennende Schutzeinrichtung (z. B. eine geschlossene Ab-
deckung) verwendet wird. Wenn der Hersteller eine andere Mdglichkeit verwendet, um die Staubemission
einzuschranken, muss diese mindestens genau so wirksam sein wie eine geschlossene verriegelte trennende
Schutzeinrichtung.

Wenn die Maschine flir die automatische Beschickung von Trockenzutaten vorgesehen ist, muss der
Hersteller Mallnahmen entwickeln, um wahrend der Zuflhrung eine Staubemission zu verhindern, ohne das
Schutzniveau zu senken.

ANMERKUNG Diese Norm behandelt keine Anlagen zur automatischen Beschickung.

Eine Mdglichkeit zur Staubmessung wird zur Information im Anhang B vorgeschlagen.

5.8 Hygieneanforderungen

Die Planetenriihr- und -knetmaschinen werden in Ubereinstimmung mit EN 1672-2:2005+A1:2009 und
Anhang C gestaltet und gebaut.

Die drei Bereiche, die in Bild 7 dargestellt sind, sind in EN 1672-2:2005+A1:2009 definiert. Die prazise Ab-
grenzung der Bereiche hangt im Einzelnen von der Konstruktion der Maschine ab, im Allgemeinen sind sie
wie folgt beschrieben.

5.8.1 Lebensmittelbereich

Der Lebensmittelbereich umfasst Folgendes:

— die Innenseite des Bottichs;

— das RUhrwerkzeug und den rotierenden Werkzeughalter;

— die Innenseite einer geschlossenen dem Bottich zugewandten trennenden Schutzeinrichtung oder der
gesamten trennenden Schutzeinrichtungen mit Offnungen;

— die Schutzeinrichtung mit Annaherungsreaktion.
5.8.2 Spritzbereich
Der Spritzbereich umfasst Folgendes:

— die AuRenseite des Bottichs;
— bei geschlossenen trennenden Schutzeinrichtungen deren Aulienoberflache;
— die Vorderseite des dem Bottich zugewandten Maschinengehauses;

— die waagerechte Oberflache oberhalb des Bottichs.
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5.8.3 Nicht-Lebensmittelbereich

Die verbleibenden Bereiche der Maschine, die nicht in Beriihrung mit dem Lebensmittel kommen.

a
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ANMERKUNG Die Innenseite einer geschlossenen dem Bottich zugewandten trennenden Schutzeinrichtung befindet
sich im Lebensmittelbereich.

Legende

Lebensmittelbereich

Spritzbereich
5%.%5 Nicht-Lebensmittelbereich
b e O

Bild 7 — Darstellung der Hygienebereiche (mit entfernten trennenden Schutzeinrichtungen)

5.9 Gefahrdungen durch Vernachlassigung ergonomischer Prinzipien

Eine unglinstige Korperhaltung wahrend der Wartung und Reinigung ebenso wie wahrend des Beflillens und
Entladens des Bottichs und bei anderen Tatigkeiten muss vermieden werden.

Geeignet angebrachte Hebevorrichtungen und/oder Transportwagen missen zur Anbringung, zum Entfernen
und zum Transport eines jeglichen Teils einer Planetenknet- und -rGhrmaschine, das mehr als 25 kg wiegt,
vorgesehen sein.

Wenn die Masse eines gefiliten abnehmbaren Bottichs 25 kg Ubersteigt, muss eine Handhabungseinrichtung,
angebaut sein, z. B. Rader am Bottich oder ein separater Transportwagen.
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Schieben und Ziehen mit grofer Anstrengung muss verhindert werden z. B. durch die Verwendung von Rollen
mit niedriger Reibung an Transportwagen oder durch Gestaltung/Konstruktion des Bottichankupplungsmecha-
nismus.

Wenn die Hebe- und Senkvorrichtung von Hand bedient wird, darf die Kraft, die dazu bendtigt wird, 250 N
nicht Gberschreiten, wenn der Bottich mit der Nennlast beladen ist.

Steuereinrichtungen mussen in angemessener Reichweite des Bedieners angebracht sein, wie in
EN 614-1:2006+A1:2009, Anhang A, festgelegt.

6 Verifizierung der Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder
SchutzmaBnahmen

Dieser Abschnitt enthalt Verfahren zur Uberpriifung des Vorhandenseins und der Eignung der in Abschnitt 5
angegebenen Sicherheitsanforderungen.

Die Verifizierung der Anforderungen kann durch Inspektion, Berechnung oder Prifung erfolgen. Diese
mussen an einer Maschine im vollstandig betriebsbereiten Zustand angewendet werden, wobei jedoch eine
teilweise Zerlegung zu Uberprifungszwecken notwendig sein kann. Durch eine teilweise Zerlegung darf das
Ergebnis der Verifizierung nicht seine Giiltigkeit verlieren.

Verifizierungsverfahren sind in Tabelle 3 angegeben.
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Tabelle 3

Zutreffender Abschnitt

Verifizierungsverfahren

5.1.2.1 Durch Messung und Funktionsprifung der Verriegelungseinrichtung
Durch Funktionsprifung der Schaltstangen
5.1.2.2 Durch Messung der Kraft
Durch Messung der Abstande
5.1.2.3 Durch Messung und Funktionsprifung der Verriegelungseinrichtung
5124 Durch Messung
Durch Funktionspriifung der Befehlseinrichtung mit selbsttatiger
5.1.2.5 y . L
Ruickstellung und der Verriegelungseinrichtung
5.1.2.6 Durch Messung der Zeit oder Funktionsprifung der Zuhaltungseinrichtung
5.1.3 Durch Sichtprifung, ob die Kraftibertragung verkleidet ist
51.4.2 Durch Inspektion
5143 Durch Messung
Durch Funktionspriifung der Befehlseinrichtung mit selbsttatiger
5.1.4.4 Ruickstellung und/oder Verriegelungseinrichtung und Schutzeinrichtung mit
Annaherungsreaktion
515 Wenn die Maschine um 10° gekippt wurde, muss der Bottich mit Wasser
T gefillt werden und die Maschine muss stabil stehen bleiben.
5.2 Verifizierung muss in Ubereinstimmung mit EN 60204-1:2006, Abschnitt 18
' erfolgen.
5.3 Durch Messung
5.4 Durch Uberpriifung der Ubereinstimmung mit EN 298
5.5 In Ubereinstimmung mit Anhang A
5.6 Durch Inspektion und Messung der Zeitverzégerung
57 In Ubereinstimmung mit EN 1672-2:2005+A1:2009, Abschnitt 6, und durch
' Inspektion
5.8 Durch Messung der Kraft

Durch Inspektion der Sichtbarkeit der Anzeigen, der Taster usw.
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Benutzerinformation

Allgemeines

Die Benutzerinformationen mussen die Anforderungen von EN ISO 12100:2010, 6.4, erflllen. Eine Betriebs-
anleitung muss bereitgestellt werden.

7.2 Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung muss die Anforderungen von EN ISO 12100:2010, 6.4.5, erfillen.

Die Betriebsanleitung muss insbesondere Folgendes enthalten:

die Anweisungen flir Handhabung, Transport, Lagerung, Installation, Inbetriebnahme;

die Reinigungs- und Spllanleitungen: die zu verwendenden Reinigungsprodukte, die empfohlenen Hilfs-
mittel, die Vorgehensweise und Haufigkeit, jede notwendige Warnung (z. B. die Reinigung darf nur nach
dem Anhalten der Maschine erfolgen, mithilfe von Wasser und Seife und einem Plastikschaber;
metallische Hilfsmittel sind nicht erlaubt). Wenn dariber hinaus das Reinigen mit einem Wasserstrahl
zugelassen ist, muss der Hersteller den maximal zulassigen Wasserdruck angeben;

die Ubliche Menge der verarbeiteten Produkte;

Informationen, die den Anwender Uber das Risiko von Staub warnen. Besonders die Betriebsanleitung
der Maschine muss Beladungsverfahren enthalten, mit denen die Staubemission minimiert werden kann,
besonders wenn die Maschine von Hand mit trockenen Zutaten beladen wird;

Beispielsweise:

— vorsichtige Handhabung von Sackwaren durch Minimierung der Fallhéhe Uber dem Bottich-
boden;

— vorsichtiges Aufschlitzen der Sacke im unteren Teil des Bottichs, um soweit wie mdglich ein
staubfreies Entleeren von Mehl sicherzustellen;

— Verwendung von voriibergehenden Bottich-Abdeckungen, um die Offnungen zu minimieren,
durch die Mehl entweichen kann;

Zutaten, bei denen die Gesundheitsrisiken bekannt sind, sollten aufgelistet werden, z. B. Mehl, und die
Notwendigkeit, die Datenblatter des Herstellers zu lesen, die Gber Gefahrdungen Auskunft geben, sollte
hervorgehoben werden. Die eventuelle Notwendigkeit, Atemschutzmasken wahrend der manuellen Bela-
dung zu verwenden, muss angegeben werden;

die Werte der Krafte an den Befestigungspunkten bei feststehenden Maschinen;

ein Warnhinweis fir den Bediener, dass wahrend der Wartung besonders an Kondensatoren Gefahr-
dungen durch Restspannungen vorhanden sind;

den Wert der Uberstromschutzeinrichtungen fiir Maschinen, die 6.2.4 erflllen.

die Zustande, in denen die Maschine die Anforderungen an die Standsicherheit beim Betrieb, beim
Transport, bei der Montage, bei der Demontage, wenn die Maschine aul3er Betrieb ist, bei Prifungen
sowie bei vorhersehbaren Stérungen erfullt;

bei Unfallen oder Stérungen erforderliches Vorgehen; falls es zu einer Blockierung kommen kann, ist in
der Betriebsanleitung anzugeben, wie zum gefahrlosen Lésen der Blockierung vorzugehen ist;

Spezifikationen der zu verwendenden Ersatzteile, wenn diese sich auf die Sicherheit und Gesundheit des
Bedienungspersonals auswirken;

falls notwendig: die Beschreibung der vom Benutzer durchzufihrenden Einstell- und Wartungsarbeiten
und der zu beachtenden MaRnahmen zur vorbeugenden Instandhaltung;
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Anleitungen, wie die Maschine im Falle von notwendigen Reparatur- oder Wartungsmaflinahmen, wenn
diese einen Eingriff in die Maschine erforderlich machen, vom Netz getrennt werden muss (Trennung von
jeglicher Energiezufuhr, Verriegeln der Trenneinrichtung, Neutralisieren von Restenergie, Tests);

bei elektrisch betriebenen Maschinen, die Uber eine Steckverbindung angeschlossen sind: Informationen,
die das Bedienungspersonal warnen, dass es in der Lage sein muss, den Stecker von jeder Zugangs-
stelle aus zu sehen;

die Betriebsanleitung (und jede Art von Vertriebsunterlage, die die Leistung der Maschinen beschreibt)
muss folgende Informationen zu Luftschallemissionen, ermittelt und erklart nach Anhang A dieser Euro-
paischen Norm, enthalten:

— den A-bewerteten Emissions-Schalldruckpegel an den Arbeitsplatzen, sofern er 70 dB(A) Uber-
schreitet; ist dieser Pegel kleiner oder gleich 70 dB(A), so ist diese Tatsache anzugeben,;

— den Hoéchstwert des momentanen C-bewerteten Emissions-Schalldruckpegels an den Arbeitsplatzen,
sofern er 63 Pa (130 dB bezogen auf 20 pyPa) Uberschreitet;

— den A-bewerteten Schallleistungspegel der Maschine, wenn der A-bewertete Emissions-Schalldruck-

pegel an den Arbeitsplatzen 80 dB(A) Uberschreitet.

Wo immer Schallemissionswerte angegeben werden, mussen die diesen Werten zugehdrigen Mess-
unsicherheiten ,K“ angegeben werden. Die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend der Messung
und die angewendeten Messverfahren missen beschrieben werden.

7.3 Kennzeichnung

Die Mindestkennzeichnung muss Folgendes umfassen:

den Firmennamen und die vollstdndige Anschrift des Herstellers und, sofern zutreffend, von dessen
Bevollmachtigten;

die Bezeichnung der Maschine;

die vorgeschriebene Kennzeichnung?);

die Bezeichnung der Serie oder des Typs;

die Seriennummer, falls vorhanden;

Leistungsangaben (obligatorisch fur elektrische Produkte: Spannung, Frequenz, Leistung usw.);

das Baujahr, welches das Jahr ist, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde.

7.4 Gerauschangabe

Die Betriebsanleitung muss die deklarierten Gerauschemissionswerte der Maschine angeben und Bezug
nehmen auf die Gerauschmessmethode von Anhang C und die Grundnormen zur Gerauschemission, auf
denen die Bestimmung dieser Werte beruht.

2)
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Anhang A
(normativ)

Regeln fur die Gerauschmessung von Planetenrihr-
und -knetmaschinen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2

A.1 Begriffe

Es gelten die Begriffe nach EN ISO 12001:2009.

A.2 Anschluss- und Aufstellungsbedingungen

Die Anschluss- und Aufstellungsbedingungen sind fir die Messung sowohl des Schallleistungspegels als
auch des Emissions-Schalldruckpegels an festgelegten Orten und fir die Gerauschangabe die gleichen.

Die Prifumgebung zur Messung des Emissions-Schalldruckpegels und des Schallleistungspegels (wenn in
Ubereinstimmung mit EN ISO 3744:2010 gemessen wird), muss entweder eine ebene Flache im Freien sein
(z. B. ein Parkplatz) oder ein Innenraum, der den notwendigen freien Raum oberhalb einer reflektierenden
Ebene bietet. Die Prifumgebung muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen von EN ISO 3744:2010,
Anhang A, sein. Wenn der Schallleistungspegel in Ubereinstimmung mit EN ISO 3743-1:2010 (siehe A.6)
gemessen wird, ist die in EN ISO 3743-1:2010 festgelegte Prifumgebung erforderlich.

Es muss daflr Sorge getragen werden, dass jegliche elektrischen Leitungen, Verrohrungen oder Luftkanale,
die mit der Maschine verbunden sind, keine schallsignifikante Energie abgeben und damit die Messung der im
Test befindlichen Maschinen beeinflussen. Dies kann durch Abdampfen oder teilweises Verkleiden dieser

Teile oder auch durch die Bestimmung der Schallintensitat von deren eigenen Schallleistungsabgabe durch
Gerauschintensitatsmessungen verhindert werden.

A.3 Betriebsbedingungen

Wahrend der Festlegung der Gerduschemissionswerte (Schallleistungspegel oder Emissions-Schalldruck-
pegel), missen die Betriebsbedingungen der Maschine wie folgt sein:

— die Maschine muss leer sein;

— sie muss mit der maximalen Drehzahl laufen.

A.4 Messungen

Die Messdauer der Schalldruckpegel-Messung zur Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels (siehe A.5)
und des Schallleistungspegels (siehe A.6) muss 30 s betragen.

A.5 Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels

Die Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels (A-bewertet und, wenn relevant, C-bewertete Spitze) muss
nach EN ISO 11201:2010 erfolgen.
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Die Messung muss:

— 1,6 m oberhalb des Erdbodens;

— 1 m vor der Maschine (in der Achse der Maschine vor dem Steuerpult)
durchgefiihrt werden;

Zunachst missen die Hintergrundgerdusche mit einer A-Bewertung gemessen werden oder in jedem
interessierenden Frequenzband. Sie missen mindestens 6 dB (und vorzugsweise mehr als 15 dB) unter dem
Pegel liegen, der von der zu prifenden Maschine ausgeht.

Um den Emissions-Schalldruckpegel an einer festgelegten Position zu erhalten, muss der Hintergrund-
gerausch-Korrekturwert K, verwendet werden. Die Festlegung und Verwendung von K; muss in Uberein-

stimmung mit EN ISO 11201:2010 erfolgen. Der Korrekturwert K, bezieht sich nicht auf den C-bewerteten
Spitzenwert des Emissions-Schalldruckpegels.

ANMERKUNG Der Emissions-Schalldruckpegel, der andere Frequenzbewertungen oder Frequenzbander von einer
Oktave oder einer Dritteloktave verwendet, kann zusatzlich gemessen werden, wenn dies fir den Zweck der Messungen
erforderlich ist.

A.6 Bestimmung des Schallleistungspegels

Die Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels muss mithilfe einer der folgenden Grundnormen fir
Gerauschemissionen durchgefiihrt werden:

— ENISO 3743-1:2010, wenn die Messungen in einem Priifraum mit einem Volumen groRer als 40 m3
durchgefihrt werden, mit Wanden, die hart und schallreflektierend sind. In Prifraumen mit einem
Volumen kleiner oder gleich 100 m3 diirffen nur Maschinen mit der gréRten Abmessung kleiner oder
gleich 1 m getestet werden. In Prifrdumen groRer 100 m3 diirfen nur Maschinen mit der groRten
Abmessung kleiner oder gleich 2 m getestet werden;

— ENISO 3744:2010, wenn die Messungen in einem im Wesentlichen freien Feld in der Nahe von einer

oder mehreren reflektierenden Ebenen durchgeflihrt werden. Die Messoberflaiche muss dann einer
Halbkugel entsprechen.

A.7 Messunsicherheiten

Eine Standardabweichung der Vergleichbarkeit von 2,5 dB wird fir den A-bewerteten Emissions-Schalldruck-
pegel angenommen (siehe EN ISO 11201:2010).

Die Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels, in Ubereinstimmung mit EN ISO 3743-1:2010 und
EN ISO 3744:2010, entspricht einer Standardabweichung der Vergleichbarkeit von kleiner oder gleich 1,5 dB.

A.8 Aufzuzeichnende Informationen

Die Informationen, die aufgezeichnet werden muissen, umfassen alle technischen Anforderungen dieser
Regeln fur die Gerduschmessung. Jegliche Abweichungen von diesen Regeln fur die Gerduschmessung
und/oder von den grundlegenden Gerduschemissionsnormen, die verwendet werden, mussen ebenfalls
aufgezeichnet werden, zusammen mit der technischen Begrindung fur derartige Abweichungen.
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A.9 Anzugebende Informationen

Die im Prifbericht enthaltenen Informationen bendtigt der Hersteller fir die Gerauschdeklaration oder der
Anwender zur Nachprifung der angegebenen Werte.

Mindestens folgende Informationen missen enthalten sein:

— Bezeichnung des Herstellers, des Maschinentyps, des Maschinenmodells, der Seriennummer und des
Baujahrs;

— der Bezug auf die Grundnormen der Gerauschemission, die angewendet wurden;

— Beschreibung der vorliegenden Aufstellungs- und Betriebsbedingungen;

— die Mikrofonposition zur Bestimmung des Emissions-Schalldruckpegels am Arbeitsplatz; und

— die ermittelten Gerduschemissionswerte.

Es muss bestatigt werden, dass alle Anforderungen der Gerauschprifregeln und/oder der grundlegenden
Gerauschemissionsnormen, die verwendet wurden, erfullt sind, oder, wenn dies nicht der Fall ist, mUssen alle

nicht erfillten Anforderungen benannt werden; die Abweichungen von den Anforderungen missen fest-
gehalten werden und fir diese Abweichungen missen technische Begriindungen angegeben werden.

A.10 Angabe und Uberpriifung der Gerduschemissionswerte

Die Angabe der Gerduschemissionswerte muss als Zweizahl-Erklarung in Ubereinstimmung mit
EN ISO 4871:2009 gemacht werden.

Es missen die Gerauschemissionswerte L (L5 und Ly) und der jeweilige Unsicherheitsfaktor K (K5 und
Kyp) nach Abschnitt 7 angegeben werden.

In der Gerduschangabe muss erklart werden, dass die Gerauschemissionswerte Ubereinstimmend mit der
vorliegenden Norm und den Grundnormen ENISO 3743-1:2010 oder EN ISO 3744:2010 und
EN ISO 11201:2010 erreicht wurden. Wenn diese Aussage nicht getroffen werden kann, muss die Gerausch-
angabe klar die Abweichung von diesen Regeln fir die Gerduschmessung (Anhang A der vorliegenden Norm)
und/oder von den Grundnormen ausweisen.

Wenn unterschritten, muss die Ubereinstimmungspriifung nach EN ISO 4871:2009 unter den gleichen

Aufstellungs-, Anschluss- und Arbeitsbedingungen durchgefiihrt werden, die bei der urspriinglichen
Bestimmung der Gerauschemissionswerte vorlagen.
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Anhang B
(informativ)

Staubmessmethode

B.1 Ziel der Priifung

Festlegung der Veranderung der Mehlstaubemission im zeitlichen Verlauf mit dem Beginn der Teigknet-
operation.

B.2 Kurzbeschreibung der Priifungen

Der Staub sollte kontinuierlich mit einem Echtzeitmessgerat gemessen werden, das fir das entsprechende
Mehl kalibriert ist, z. B. Verwendung eines Gerates, das Uber die Diffusion des Lichtes (Tyndall-Effekt) im
Infrarotbereich den Staub misst. Die Probenahme des in der Messkammer vorhandenen Staubs wird jede
Sekunde durchgefiihrt. Das Ergebnis wird in digitaler Form in mg/m3 angezeigt. Auf diese Weise ist es
moglich, die Anderung der Mehlemission oberhalb der Teigknetmaschine zu verfolgen.

Die Prifung misst die lungengangigen Anteile des Staubs (Durchmesser < 8 ym).

B.3 Betriebsbedingungen

Die Priifung sollte in einem Raum mit einem Mindestvolumen von 100 m3 und unter durchzugsfreien Bedin-
gungen durchgeflihrt werden.

Jede Prifung sollte mit dem Nennvolumen der Teigbestandteile durchgefiihrt werden.

Standort und Ausrichtung der Messeinrichtung:

— an der Kante des Bottichs der Planetenknet- und -riGhrmaschine, an welcher der geschlossene Deckel mit
einer Offnung versehen ist; oder falls kein geschlossener Deckel vorhanden ist, auf der Bottichseite dem
Knetbereich gegenlber;

— Achse der Messkammer zum Zentrum des Bottichs der Planetenknet- und rGhrmaschine orientiert;

— Hohe des Gerates: 0,30 m iber dem Bottich und 0,20 cm vor dem Bottich;

— senkrecht zur Drehachse des Bottichs.

Fir jede Planetenknet- und -rihrmaschine werden die Messungen wahrend des Knetvorgangs durchgefihrt.

Die Staubwerte werden jede Sekunde wahrend der Prifungen aufgezeichnet. Die Temperatur und die relative

Feuchtigkeit werden festgehalten. Der Mittelwert der aufeinanderfolgenden fiinf Ergebnisse wird berechnet

und in Form eines Staubgraphs in mg/m3 (iber die Zeit in Sekundenschritten aufgetragen.

Die verwendete Mehlart sollte angegeben werden.
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Anhang C
(normativ)

Gestaltungsgrundsatze, um die Reinigbarkeit von
Planetenriihr- und -knetmaschinen sicherzustellen

C.1 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Anhangs gelten die folgenden Begriffe.

C.11

leicht reinigbar

derart gestaltet und gebaut, dass die Beseitigung von Schmutz durch ein einfaches Reinigungsverfahren
(z. B. Reinigung von Hand) erreicht wird

C1.2
angepasste Oberflachen
Oberflachen mit einem Abstand zwischen ihnen von kleiner oder gleich 0,5 mm

C1.3
dicht verbundene Oberflachen

Oberflachen, zwischen denen kein Produktpartikel in kleinen Spalten gefangen wird, sodass sie schwer zu
entfernen waren und so die Gefahrdung einer Kontamination erzeugt werden wiirde

C.2 Werkstoffe

C.2.1 Werkstoffart

Werkstoffe flr den Lebensmittelbereich missen EN 1672-2:2005+A1:2009, 5.2, entsprechen.

Einige Werkstoffe (z. B. Kunststoffe) miissen allgemeinen oder besonderen Migrationspriifungen unterzogen
werden.

ANMERKUNG EU-Richtlinien listen die Werkstoffe auf, die in Beriihrung mit Nahrungsmitteln und mit Lebensmitteln,

die fir den menschlichen Verzehr bestimmt sind, kommen kdnnen (siehe auch CEN/TR 15623). Werkstoffe, die nicht in
den EU-Richtlinien erwahnt werden, sind zulassig, solange deren Vertraglichkeit mit Nahrungsmitteln nachgewiesen ist.

C.2.2 Oberflaicheneigenschaften
Die Oberflachenendbehandlung von Werkstoffen, die fur Oberflachen verwendet werden, missen eine leichte

Reinigung unter zufriedenstellenden Bedingungen ermoglichen. Die Rauheitswerte (R,) nach
EN ISO 4287:1998 missen den in den Tabellen C.1 und C.2 angegebenen Werten entsprechen.
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Tabelle C.1 — Oberflachenbedingung fiir den Lebensmittelbereich

Herstellungsverfahren Ral;e?eit

Gewalzt — gezogen — gesponnen <34
Geformt — gegossen <40
Spanend bearbeitet <34
Gespritzt

— Metall <34
— Kunststoff <34
Beschichtung

— Farbe (Prifungseinschrankung) <22
— Kunststoff (Prifungseinschrankung) <22
— Glas <22
— Metall (Priifungseinschrankung) <22

Tabelle C.2 — Oberflachenbedingung fiir den Spritzbereich

Rauheit
Herstellungsverfahren R

Gewalzt — gezogen — gesponnen <40
Geformt — gegossen <54
Spanend bearbeitet <54
Gespritzt

— Metall <54
—  Kunststoff <54
Beschichtung

— Farbe <40
— Kunststoff <40
— Glas <40
—  Metall <40

C.3 Gestaltung

C.3.1 Verbindungen von innenliegenden Oberflachen

Die Verbindungen mussen die gleiche Rauheit wie die miteinander verbundenen Oberflachen haben. Sie
mussen so gestaltet sein, dass jeder Totraum vermieden wird, siehe EN 1672-2:2005+A1:2009.
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C.3.1.1 Verbindungen von innenliegenden Oberflachen im Lebensmittelbereich
Zwei Oberflachen missen wie folgt verbunden werden:

— Eine abgerundete Ecke, die einen Radius groRer als eine Kurve mit einem Mindestradius (r4) von 3 mm
hat und hergestellt wird durch:

— spanende Bearbeitung (Schneiden in den Werkstoff);
— Biegen von Metallblechen (Kanten und Umformen);

— die Gestaltung selbst (in Formen, GieRkokillen, Spritzgiefen und Blasformen...) (siehe Bild C.1).

(1

ry = 3mm

s

Legende

(1) Lebensmittelbereich

Bild C.1

— oder Schweilyverbindung mit nachtraglichem Schleifen und Polieren (siehe Bild C.2)

>
9

9

/ (1

9

rqz3mm
9
777777777 777777777 7R

Legende

(1) Lebensmittelbereich

Bild C.2
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— fir einen innenliegenden Winkel (o.4) gleich oder groRer 135° gibt es keine besonderen Anforderungen an
den Radius (siehe Bild C.3).

(1

O, »135°

{1

Legende

(1) Lebensmittelbereich

Bild C.3
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Drei Oberflachen miissen miteinander verbunden werden (siehe Bild C.4):

— unter Verwendung abgerundeter Ecken, wobei zwei Ecken einen Radius gréf3er als oder gleich 3 mm
haben und die dritte einen Radius groRer als oder gleich 7 mm hat;

— unter Verwendung von Winkeln von 135°, wobei der Abstand (/1) zwischen zwei Kantungen gleich oder
groRer als 7 mm ist.

1/ (n

. o,
o 2

£ O » 135°

4 A A\ Ly > Tmm

Legende

(1) Lebensmittelbereich
Bild C.4
C.3.1.2 Verbindungen von innenliegenden Oberflachen im Spritzbereich

Wenn zwei Oberflachen senkrecht zueinander stehen, muss der Radius (r,) gréRer als 1 mm sein (siehe
Bild C.5).

(2)
e
rpz 1mm
rpze
Legende
(2) Spritzbereich
Bild C.5
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Wenn die innenliegende Ecke einen Winkel (a,) zwischen 60° und 90° hat, muss der Radius (r4) gré3er oder
gleich 3 mm sein (siehe Bild C.6).

(2)

ry = 3mm
0(2 90° > (X, = 60
Legende
(2) Spritzbereich
Bild C.6

Wenn zwei senkrecht aufeinander stehende Oberflachen zusammengeschweil’t sind, muss die Schweil3inaht
die Dichtheit sicherstellen (siehe Bild C.7). Eine geschliffene Oberflache ist zugelassen.

(2)

AN N N N N N N N X 1

v AN

Legende
(2) Spritzbereich

Bild C.7

C.3.1.3 Verbindungen von innenliegenden Oberflachen im Nicht-Lebensmittelbereich

Es gelten keine besonderen Anforderungen.
C.3.2 Oberflichenverbindungen und Uberlappungen

C.3.2.1 Allgemeines

Die Verfahren zum Verbinden von Blechen missen die Ausdehnungs- oder Schrumpfungserscheinungen auf-
grund von Temperaturschwankungen berucksichtigen.
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C.3.2.2 Oberflichenverbindungen und Uberlappungen im Lebensmittelbereich

C.3.2.2.1 Oberflachenverbindung
Zu verbindende Oberflachen werden als gefligt betrachtet entweder:

— durch eine ununterbrochene Schweil3naht (siehe Bild C.8)

()

e 7 N ~N

Legende

(1) Lebensmittelbereich

Bild C.8

— oder eine durchgehend abgedichtete und bundige Fuge (siehe Bild C.9).

(™
77777777777

AN\ !
ANEEA NN

ANEANEANEAN |

Legende

(1) Lebensmittelbereich

Bild C.9

C.3.2.2.2 Oberflichen-Uberlappung

Im Falle von nicht vermeidbaren technischen Einschrankungen (z. B. lange Blechteile mit unterschiedlicher
Dicke) kénnen die Verbindungen auch durch die Uberlappung von Blech hergestellt werden. In diesem Fall
werden die zusammengefligten Oberflachen miteinander verbunden durch:

— entweder eine ununterbrochene Schweilinaht;

Die oberen Oberflachen missen die unteren Oberflachen in der Richtung des Flussigkeitsstroms Uberlappen.

Das Ende der Uberlappung muss von der Ecke um einen Abstand (%) von mindestens 30 mm entfernt sein
(siehe Bild C.10):
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Legende
(1) Lebensmittelbereich

Bild C.10

Wenn es unmaoglich ist, dieses zu bauen, missen die Verbindungen den Anforderungen bezlglich der abge-
rundeten Flachen im Lebensmittelbereich entsprechen (siehe C.3.1.1 und Bild C.11).

~

(1) (1)

ryz 3mm

50(1 > 135°

ri = 3mm

Legende
(1) Lebensmittelbereich
Bild C.11

oder durch eine ununterbrochen abgedichtete und blndige Fuge.
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Wenn die Gesamtdicke des Uberlappenden Teils und der Fuge mehr als 1 mm betragt, muss der obere Teil
angefast werden, damit die Gesamtdicke (d) auf <1 mm verringert wird (siehe Bild C.12)

(1)

~_d<lmm

h > 30mm

X

ryz3mm

S

AN N

Legende
(1) Lebensmittelbereich
Bild C.12

C.3.2.3 Oberflichenverbindungen und Uberlappungen im Spritzbereich

Die Oberflachen durfen:

entweder verfugt werden, z. B.:
mit einem Dichtungsprofil, das nicht herausgezogen werden kann und das vor dem Zusammenbau

installiert wurde (siehe Bild C.13);

(2)

Legende
(2) Spritzbereich
Bild C.13
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— durch eine Flanschverbindung (die fur die Verbindung benutzten Teile missen eine Flankenlange ({,)

groRer als 6 mm haben und die AuRenflache (s) der Vergussmasse darf um nicht mehr als 0,5 mm
schrumpfen), (siehe Bild C.14).

N
l, = 6mm \

[

(2)

s <0,5mm
fee————

Legende
(2) Spritzbereich

Bild C.14

— oder sie mussen montiert und angepasst werden (mit einem maximalen Abstand (;) < 0,5 mm), wobei die
obere die untere Oberflache in der Richtung des Produktstroms tberlappen muss. Eine Uberlappung (r)
von mindestens 30 mm ist notwendig, damit die Flissigkeit nicht durch die Kapillarwirkung hochstréomt
(siehe Bild C.15).

AN

(2)

\ j<0,5mm

re = 30mm

h > 30mm

LN L

\ !
QOUNONNNNANNNNNNYN

Legende
(2) Spritzbereich

Bild C.15
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C.3.2.4 Oberflichenverbindungen und Uberlappungen im Nicht-Lebensmittelbereich

Es gelten keine besonderen Anforderungen.

C.3.3 Verbindungselemente

C.3.3.1 Verbindungselemente im Lebensmittelbereich
Siehe EN 1672-2:2005+A1:2009, 5.3.1.3.

C.3.3.1.1 Plansenkung

Wenn die Konstruktion die Verwendung einer Innensechskantschraube erfordert, die in einer Plansenkung
eingebracht ist:

— muss entweder die Konstruktion Bild C.16 entsprechen und der Hersteller kann in seiner Betriebs-
anleitung wirkungsvolle Reinigungsmaoglichkeiten vorschreiben;

(1)

oL

¢d

V7
r= 3mm

A

N

/
/
N\

Bild C.16

— oder der Hersteller muss die notwendigen Schritte unternehmen, um die Senkung mit einem dichtenden
und dauerhaften Stopfen zu verschlielen, der den Anforderungen des Lebensmittelbereichs entspricht.

C.3.3.1.2 Antriebssysteme mit Bolzen

Antriebssysteme mit Bolzen sind nur dann zugelassen, wenn diese aus vollem Material gefertigt sind und so
bundig wie moglich montiert sind. Der Hersteller kann eine Kontrollmdglichkeit vorsehen, die die Einhaltung
dieser Bestimmung sicherstellt.

35



E DIN EN 454:2011-11
prEN 454:2011 (D) — Entwurf —

C.3.3.2 Verbindungselemente fiir den Spritzbereich

Die Verbindungselemente missen leicht reinigbar sein und missen aus denen im Bild C.17 ausgewahit

>
&

o | Il

Bild C.17

Wenn die Konstruktion den Gebrauch von Innensechskantschrauben erfordert, die in einer Senkung einge-
bettet sind, muss

— entweder die Konstruktion mit dem Prinzip von Bild C.16 flr den Lebensmittelbereich Ubereinstimmen,
wobei der Hersteller in seiner Betriebsanleitung die Reinigungsmaoglichkeiten, die verlangt werden (z. B.
Hochdruckreinigung), vorschreiben kann;

— oder der Hersteller muss alle notwendigen Verfahren anwenden, um die Senkung mit abdichtenden
Stopfen zu verschlielen.

C.3.3.3 Verbindungselemente fiir den Nicht-Lebensmittelbereich

Es gelten keine besonderen Anforderungen.
C.3.4 FuRe, Trager und Sockel zur Reinigung unterhalb der Maschinen

C.3.41 Tischmaschinen
Tischmaschinen kénnen wie folgt sein:

— tragbar durch eine einzelne Person (z. B. wenn die benétigte Kraft kleiner oder gleich 250 N ist), nach-
dem alle entfernbaren Bauteile zur Reinigung abgebaut sind: keine Anforderungen;

— kippbar: Es gibt keine Anforderung, wenn die Kraft, die zum Kippen erforderlich ist, kleiner oder gleich
dem gréBten tragbaren Gewicht ist.

Das Gerat muss jedoch mit besonderen Bauelementen zur Kippbewegung ausgerustet sein, um die Stand-

sicherheit in der gekippten Position sicherzustellen (entsprechende Fulfe, Stitzeinrichtungen etc.) und der
Kippvorgang muss eindeutig in der Betriebsanleitung beschrieben sein.
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C.3.4.2 Nicht tragbare und nicht kippbare Tischmaschinen

— Diese Maschinen sind entweder mit Fliien oder einem Sockel ausgeristet. Um die Mindesthohe (/) der
FuRe festzulegen, muss der Abstand (P), der in Tabelle C.3 angegeben ist und die Reinigung der Stell-
flachen erlaubt, folgende Gréfke haben (siehe Bild C.18):

Tabelle C.3
Mafe in Millimeter
P <120 H>50
120 < P <500 H>T75
500 < P <650 H>100
P> 650 H>150
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Mafe in Millimeter

/

P P
P <120mm

7

H > 50mm
1
(e

§
$
S
v

Q

v
st
&

H > 75mm
1
(e
~.

H > 100mm
(a—

H > 150mm
(e

Bild C.18 — Tischmaschinen

Wenn die Maschine keine Fll3e hat, muss sie auf dem Arbeitstisch mit einer dazwischenliegenden durch-

gehenden und abgedichteten Verbindung stehen.

Die Betriebsanleitung muss das Verbindungsverfahren festlegen.
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C.3.4.3 Auf dem Boden stehende Maschinen

C.3.4.31 Feststehende Maschinen mit oder ohne Sockel

Entweder missen sie auf dem Boden mit einer dazwischenliegenden durchgehenden und dichtenden Verbin-
dung stehen, wobei die Betriebsanleitung das Verbindungsverfahren festlegen muss (siehe Bild C.19), oder
ihre FURe (H) missen hoher oder gleich 150 mm sein.

\/\M

3 R

Bild C.19
Wenn jedoch die Flache (L), die zu reinigen ist, nicht tiefer als 150 mm ist, darf die Héhe A auf 100 mm ver-

ringert werden, solange wie die verschiedenen Zugangsmoglichkeiten berlcksichtigt werden (siehe
Bild C.20).

___\/\/\/\_’\/

Bild C.20

Wenn die FuRflache groRer als 1 dm? ist, miissen die FiiRe als ein Sockel angesehen werden (mit eingefiigter
Dichtung) (siehe Bild C.21).
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NN

C.3.4.3.2 Bewegliche Maschinen

Bild C.21

Die Rollen mussen reinigbar sein. Ein Beispiel ist in Bild C.22 gegeben. Dabei ist b die groRere Breite der
Abdeckung am Umfang des Rades

— wenn b<25mm dannista>3,5mm;

— wenn b>25mm dannista>6 mm.

= T
L%
|

Bild C.22
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C.3.5 Luftungsoffnungen

C.3.5.1 Liftungsoffnungen im Nicht-Lebensmittelbereich
Laftungsoffnungen missen sich im Nicht-Lebensmittelbereich befinden.

Ihre Gestaltung/Konstruktion muss jegliches Eindringen oder den Verbleib von Flussigkeit in der Maschine
verhindern.

Wo immer moglich, muss bei auf dem Boden stehenden Maschinen ein Schutzgitter den Zugang von Nage-

tieren in alle technischen Bereiche der Maschine verhindern. Daher muss die kleinste Weite der Offnung
kleiner oder gleich 5 mm sein.

C.3.5.2 Liftungsoffnungen im Spritzbereich

Im Fall von technisch bedingten Einschrankungen diirfen die Luftungsoffnungen auch im Spritzbereich liegen.
In solchen Fallen mussen sie so konstruiert sein, dass sie reinigbar sind.

SR o) | pe—
f— R
| d N
| | \Q*
| d > 20mm | \
| |
| | N
| NN
| N
| ;
(a) b

Wo immer es mdglich ist, muss ein Schutzgitter bei Maschinen, die auf dem Boden stehen, den Zugang von
Nagetieren in jeglichen technischen Bereich der Maschine verhindern.

Die kleinste Weite der Offnung (b) muss kleiner oder gleich 5 mm sein (siehe Bild C.23).
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C.3.6 Gelenke

Wo immer es maoglich ist, muss der Hersteller Gelenkpunkte aus dem Lebensmittelbereich fernhalten.

Wenn ihr Einbau im Lebensmittelbereich technisch notwendig ist, dann:

— miussen sie leicht entfernt werden kénnen;

— wenn sie nicht entfernt werden kénnen, missen alle Oberflachen zuganglich sein.

Der Zusammenbau mit einem feststehenden Teil muss mit einer Verbindung geschehen, die so konstruiert ist,

dass jegliches Eindringen verhindert wird. Zugang zu allen diesen Bereichen ist zulassig, wenn die
Durchgriffweite (/3) gréfber oder gleich zweimal die Tiefe (p) ist. Auf keinen Fall darf diese Weite (/5) kleiner als

10 mm sein (siehe Bild C.24).
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Mit: I3 > 2 p und /3> 10 mm

Bild C.24
C.3.7 Schalttafel

C.3.7.1 Schalttafel im Nicht-Lebensmittelbereich

Im Allgemeinen sollte sich die Schalttafel im Nicht-Lebensmittelbereich befinden und sollte, wann immer es
maoglich ist, gereinigt werden konnen.

C.3.7.2 Schalttafel im Spritzbereich

Wenn es aus technischen Griinden nicht moglich ist, die Schalttafel im Nicht-Lebensmittelbereich anzu-
bringen, missen die verschiedenen Stellteile leicht reinigbare Oberflachen haben.
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Der Abstand L zwischen zwei Bauteilen muss grél3er als oder gleich:
— 20 mm sein (siehe Bild C.25);
— 12,5 mm sein, wenn ihre Hohe # kleiner oder gleich 8 mm ist (siehe Bild C.26).

Wenn die vorstehend angegebenen Anforderungen nicht erfillt werden kdénnen, missen die Stellteile durch
eine Haube geschitzt werden (siehe Bild C.27).

£
- L -
h > 8mm
L>20mm
Bild C.25
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h < 8mm
L=12,5mm
Bild C.26
/I | I | | I | I\
I I | I
Bild C.27
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie (Maschinenrichtlinie
2006/42/EG)

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN von der Europaischen
Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet, um ein Mittel zur Erflllung der
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie nach der neuen Konzeption (Maschinenrichtlinie 2006/42/EG)
bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europadischen Union im Rahmen der betreffenden Richtlinie in Bezug
genommen und in mindestens einem der Mitgliedstaaten als nationale Norm umgesetzt worden ist, berechtigt
die Ubereinstimmung mit den normativen Abschnitten dieser Norm innerhalb der Grenzen des
Anwendungsbereichs dieser Norm zu der Annahme, dass eine Ubereinstimmung mit den entsprechenden
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehdérigen EFTA-Vorschriften gegeben ist.

WARNHINWEIS — Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere
Anforderungen und weitere EU-Richtlinien anwendbar sein.
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