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-Durchgang als Schottanschluss, lange Ausflihrung

Deutsche Fassung EN 4185:2001 EN 1 85

Aerospace series — Pipe coupling 8°30’ in titanium alloy — Tees, bulkhead
on run, long;

German version EN 4185:2001

Série aérospatiale — Systéme de raccordement 8°30" en alliage de

titane — Raccords en té pour traversée de cioison en iigne, type iong;
Version allemande EN 4185:2001

Die Européaische Norm EN 4185:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Vereinigung der Hersteller von Luft- und Raumfahrtgeréat (AECMA) ist vom Europaischen
Komitee fir Normung (CEN) fir zusténdig erklart worden, Europédische Normen (EN) fiir das Gebiet der
Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde AECMA Assoziierte
Organisation (ASB) des CEN.

Die vorliegende Norm EN 4185 wurde von AECMA-STAN Fachbereich Mechanik unter Mitwirkung deutscher
Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt erarbeitet.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft-
und Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. sind die europdaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu tberfihren.
Aus diesem Grunde wurde der Deutschen Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefiigt.

Fir die im Inhalt zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 5855-3 siehe DIN ISO 5855-3

Fortsetzung Seite 2
und 6 Seiten EN

Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

183 26.2

© DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. DIN EN 4185:2002-08
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet. Preisgr. 10 Vertr-Nr. 3110
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin




DIN ISO 5855-3, Luft- und Raumfahrt — MJ-Gewinde — Teil 3: Grenzmale fiir Verschraubungen in fluidischen
Systemen (ISO 5855-3:1988).



EUROPAISCHE NORM EN 4185
EUROPEAN STANDARD
NORME EURCPEENNE Oktober 2001
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Deutsche Fassung
(einschlieBlich Englische Fassung)
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alloy — Tees, bulkhead on run, long 8°30’ en alliage de titane — Raccords en té pour

traversée de cloison en ligne, type long

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Februar 2001 angenommen.
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC- Geschaftsordnung zu erfullen, in der die Bedingungen
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geben ist.
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Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache
gemacht und dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2001 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 4185:2001 D



Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Verband der
Européischen Luft- und Raumfahrtindustrie (AECMA)

o

Nachdem Umfragen und Abstimmungen ent-
sprechend den Regeln dieses Verbandes durch-
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Diese Europaische Norm muss den Status einer
nationalen Norm erhalten, entweder durch
Veréffentlichung eines identischen Textes oder durch
Anerkennung bis April 2002, und etwaige entgegen-
stehende nationale Normen miissen bis April 2002

LUl UngeLUgel 1 Weldel 1.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsord-
nung sind die nationalen Normungsinstitute der
folgenden Lé&nder gehalten, diese Europaische
Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, die Tschechische Republik und das

Vereinigte Kénigreich.

This European Standard has been prepared by the
European Association of Aerospace Manufacturers

After inquiries and votes carried out in accordance
with the rules of this Association, this Standard has
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and the Official Services of the member countries of
AECMA nrior to its nregentation to CEN

AECMA, prior to its p tation to CEN.
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a national standard, either by publication of an iden-
tical text or by endorsement, at the latest by April
2002, and conflicting national standards shall be
withdrawn at the latest by April 2002.

n
following countries are bound to implement this
European Standard: Austria, Belgium, Czech
Daniihlia Nanmarl Cinland Cranan 2 Aarmamg
IIUPUUII\.’, woliiiai n, rinariu, riairive, wcihinnal Iy,
Greece, Iceland, Ireland, Italy, Luxembourg,
Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden,

Switzerland and the United Kingdom.
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Diese Norm legt die Eigenschaften von T-Verschrau-
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zur Verwendung in der Luft- und Raumfahrt fest
Nenndruck: bis 28 000 kPa
Temperaturbereich: —55 °C bis 135 °C
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Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Pubiikationen. Diese normativen Verweisungen sind
an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
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oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei unda-
tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich
Anderungen).

ISO 5855-3, Aerospace — MdJ threads — Part 3: Limit
dimensions for fittings for fluid systems.

EN 2424, Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnung von
Luft- und Raumfahrt-Erzeugnissen.

EN 2491, Lufi- und Raumfahrt — Trockenschmier-
stoffe auf Molybdéndisulfid-Basis — Beschichtungs-
verfahren.

EN 3267, Luft- und Raumfahrt — Scheiben aus
Titanlegierung fiir Schottanschiuss.

EN 3274, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung
8°30” — Gewindeenden — Konstruktionsblatt.

EN 3275, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung

8°30’ bis 28 000 kPa — Dichtlippe — Metrische Reihe
— Technische Lieferbedingungen.
EN 3311, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung

TI-P64001 — Gegliiht —
D <150 mm".

EN 3312, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung
TI-P64001 — Grade 2 — Gegliiht — Schmiedestticke —
D, <150 mm™".

EN 3314, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung

TI-P64001 — Ldsungsgegliiht und ausgelagert —
Stangen zum Zerspanen — D < 75 mm™"),

EN 3315, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung
TI-P64001 — Ldsungsgegluht und ausgelagert —
Schmiedestticke — D, < 75 mm™").

Stangen zum Zerspanen —

1) Veréffentlicht als AECMA-Vornorm zum Zeitpunkt der Heraus-
gabe dieser Norm.

1 Scope
~

This standard specifies the characteristics of tees,

nonn’

buikhead on run iong for pipe coupunqs 8°30’, in

Nominal pressure: up to 28000 kPa
Temperature range: —55°C to 135°C

This European Standard incorporates by dated or
undated reference provisions from other publica-
tions. These normative references are cited at the
appropriate places in the text and the publications
are listed hereafter. For dated references, subse-
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publications apply to this European Standard only
when incorporated in it by amendment or revision.
For undated references, the latest edition of the
publication referred to applies (including amend-
ments).

ISO 5855-3, Aerospace — MdJ threads — Part 3: Limit
dimensions for fittings for fluid systems.

EN 2424, Aerospace series — Marking of aerospace
products.

EN 2491, Aerospace series — Moiybdenum disuiphide
dry lubricants — Coating methods.

EN 3267, Aerospace series — Washers, bulkhead,
in titanium alloy.

EN 3274, Aerospace series — Pipe coupling 8°30" —
Thread ends — Geometric configuration.

EN 3275, Aerospace series — Pipe coupling 8°30" up

to 28 000 kPa — Dynamic beam seal — Metric series
— Technical specification.
EN 3311, Aerospace series — Titanium alloy

TI-P64001 — Annealed — Bar for machining —
D <150 mm"),

EN 3312, Aerospace series — Titanium alloy
TI-P64001 — Grade 2 — Annealed — Forgings —
D, <150 mm".

EN 3314, Aerospace series — Titanium alloy
TI-P64001 — Solution treated and aged — Bar for
machining — D < 75 mm").

EN 3315, Aerospace series — Titanium alloy
TI-P64001 — Solution treated and aged — Forgings —
D, <75 mm".

1) Published as AECMA Prestandard at the date of publication of
this standard.
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des Trockenschmierstoffes.

Nicht angegebene MaBe sind nach Wahl des

Harvatallara anwnit Aia MNialifileatiana, 1imdA Annahma,
merStieners, SOWeIl Gie Wwuaiiiikatons- unag Annanime

bedingungen nach EN 3275, Typ 11, erfullt sind.

3.2 Oberfiachenrauheit

Nach Bild 1, wenn in den Bauunterlagen nichts
anderes festgelegt ist.
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EN 3311 oder EN 3314, EN 3312 oder
3315.
3.4 Oberflichenbehandlung

Schmieren: Nach EN 2491, auf den Gewinden und
Dichtflachen.

Vor Auftragen des Schmierstoffes muss die Ober-
flache mit nichtmetallischem Strahimittel abrasiv
gestrahlt werden.

Schichtdicke 0,005 mm bis 0,013 mm.

3.1 Configuration — Dimensions — Mass

A
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before lubricating.

Dimensions not specified are at manufacturer’s
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ance requirements of EN 3275, type Il are met.

3.2 Surface roughness

According to figure 1, unless otherwise specified in
the design documentation.
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3.4 Surface treatment

Lubrication: according to EN 2491, on threads and
sealing faces.

Prior to application of the lubricant, the surface shall
be abrasive blasted using non-metallic grit.

Film thickness 0,005 mm to 0,013 mm.



2.8 Qbherflaichenendhearheitun
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Innenfléache
Das Entgratungsverfahren muss einen Eckradius R

von 03 mm bis 1,0 mm und eine Oberfiachen-
rauheit von 0,8 um ergeben. Entgraten von Hand ist
nicht zulassig.
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MaRe in Millimeter
-03 +0.3 (Dimensions in millimetres)
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 Nach EN 3274, FoomH ¢ Schliisselweite s ® According to EN 3274, form H € Across flats s
¢ Nach EN 3274, Form C t R03bis1,0 ¢ According to EN 3274, form C f R0,3bis 1,0
Bild 1
(Figure 1)
Tabelle 1 MaBe in Millimeter
(Table 1) (Dimensions in millimetres)
Masse
. Gewinde® / / / . g/Stiick
Kennzahl (Thread®) 1 2 3 § (Mass
(Code?d) g/piece)
4969 +0,2 Ne(;r:)ari +0,2 h13 max.
05 MJ10 x 1 16,3 33,3 13,8 8 13,62
06 MJ12 x 1,25 17,8 38,0 16,0 9 21,34
08 MJ14 x1,5 20,8 42,8 17,8 11 30,54
10 MJ16 x 1,5 21,8 44.8 18,8 13 39,35
12 MJ18 x 1,5 23,8 47,8 20,8 15 49,08
14 MJ20 x 1,5 23,8 48,8 21,8 16 62,57
16 MJ22 x 1,5 25,8 50,8 23,8 18 83,90
18 MJ24 x 1,5 27,8 52,8 25,8 21 94,65
20 MJ27 x 1,5 27,8 54,8 27,8 24 117,04
22 MJ30 x 1,5 30,8 55,8 28,8 27 138,86
25 MJ33 x 1,5 32,8 57,8 30,8 30 187,55
28 MJ36 x 1,5 34,8 62,3 33,8 34 237,78
32 MJ39 x 1,5 36,4 68,3 39,8 36 268,12
& Entspricht dem Nenn-AuBendurchmesser des Rohres. a8 Corresponds to the pipe nominal outside diameter.
b Nach ISO 5855-3. b According to ISO 5855-3.
¢ Schlusselweite. ¢ Across flats.




(Description block)
VERSCHRAUBUNG
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Nummer dieser Norm

4 Designation
EXAMPLE
i identifizierungsbiock
(Identity block)
EN4185-05
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ST, L

(Numoer of this b(d‘lﬂar(])
e

Kennzani (Slene Tabeii 1)

[Code (see table 1)]
ANMERKUNG Wenn erforderlich, muss das Kennzelchen
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block eingefligt werden.

5 Kennzeichnung
Nach EN 2424, Klasse A und Bild 1.

6 Technische Lieferbedingungen
Nach EN 3275, Typ 1L

7 Montagehinweise

NOTE If necessary, the code 19005 shall be placed between the
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5 Marking
According to EN 2424, style A and figure 1.

6 Technical specification
According to EN 3275, type II.

7 Installation details

Siehe Bild 2. See figure 2.
MaBe in Millimeter
(Dimensions in millimetres)
1
2
7
6
7,5max.a
Legende Key
1 Schott 1 Bulkhead
2 Scheibe nach EN 3267 2 Washer according to EN 3267
a2 Klemmlénge a Grip length
b Gewinde ® Thread
¢ Gewinde +0,5 ¢ Thread +0,5
Bild 2
(Figure 2)



