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Vorwort

Diese Europiische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 “Holzbauwerke”, dessen Sekretariat von DS gefiihrt
wird erarbeitet.
Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Juli 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Juli 1995 zuriick-
gezogen werden.
ANMERKUNG: Es wird als wiinschenswert erachtet, die gleiche Abschnittsnumerierung fiir diese Normenreihe bei-
zubehalten. Dies hat zur Folge, daB in der vorliegenden Ausgabe dieser Norm einige Abschnitte nicht vorhanden sind.
Es ist jedoch beabsichtigt, in zukiinftigen Ausgaben fiir diese Abschnitte Texte aufzunehmen.

Es gibt keinen Vorlaufer fir diese Norm.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu iiber-
nehmen:

Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kdnigreich.

Einleitung

Alle Werte von Holzeigenschaften, die aufirgendeine Art bestimmt werden, hangen von den angewendeten Priifverfahren ab.
Es ist deshalb wiinschenswert, diese Verfahren zu normen, damit die Priifergebnisse unterschiedlicher Priifstellen einander
entsprechen. Dariiber hinaus konzentriert sich, nach der aligemeinen Anerkennung der Bemessung nach der Tragfédhigkeit
und der Weiterentwicklung der visuellen und maschinellen Holzsortierung, in zunehmendem MaBe bei Bauholz das Interesse
auf die Bestimmung und Erfassung der Festigkeitseigenschaften und ihrer Streuungen. Dies alles kann wirkungsvoller
erreicht werden, wenn die Grundwerte definiert und unter gleichen Bedingungen erzielt worden sind.

Diese Europdische Norm, die auf ISO 8375 beruht, beschreibt Laborverfahren zur Bestimmung einiger physikalischer und
mechanischer Eigenschaften von Holz fiir tragende Zwecke. Die Verfahren sind nicht fiir die Holzsortierung oder Guteiiber-
wachung vorgesehen.

Zur Bestimmung des Schubmoduls wurden Alternativverfahren festgelegt. Die Entscheidung, welches Verfahren gewdhlt wer-
den soll, hdngt vom Ziel der Untersuchung und in gewissem MaBe von dervorhandenen Priifeinrichtung ab.Es ist zu beachten,
daB die Verfahren nicht die gleichen Ergebnisse liefern.

Nach Einfiihrung dieser Priifnorm ist beabsichtigt, die Bestimmung der charakteristischen Werte im Regelfall nach Verfahren
durchzufiihren, die in weiteren Europdischen Normen festgelegt werden.

Es wird darauf hingewiesen, daB es vorteilhaft ist, mit oftmals wenig Aufwand den Nutzen der Priifergebnisse zu erweitern,
indem zusitzliche Angaben iiber die Wuchseigenschaften der gepriiften Probekdrper, besonders im Bruchbereich, auf-
genommen werden. Aligemein sollten diese zusétzlichen Angaben auch giitemindernde Merkmale, wie Aste, Faserabwei-
chungen, Jahrringbreite, Baumkante und dergleichen beinhalten, auf die sich die visuelle Giitesortierung stiitzt, und auf die
Festigkeit hinweisende Parameter, wie ortliche Werte des Elastizitdtsmoduls, auf die sich die maschinelle Giitesortierung
stiitzt.



1 Anwendungsbereich

Diese Norm beschreibt Priifverfahren zur Bestimmung fol-
gender Eigenschaften von Bauholz fiir tragende Zwecke
und Brettschichtholz: Biege-Elastizititsmodul; Schub-
modul; Biegefestigkeit; Zug-Elastizitditsmodul in Faserrich-
tung; Zugfestigkeit in Faserrichtung; Druck-Elastizitits-
modul in Faserrichtung; Druckfestigkeit in Faserrichtung.
Zusitzlich wird die Bestimmung der MaBe, der Holzfeuchte
und der Rohdichte festgelegt.

Die Verfahren gelten fiir rechteckige und kreisférmige Formen
(mit im wesentlichen konstantem Querschnitt) aus ungesto-
Benem oder keilgezinktem Bauholz und Brettschichtholz.
Diese Norm ist nicht fiir Zwecke der Glteiliberwachung
bestimmt.

2 Normative Verweisungen
Nicht vorhanden

3 Symbole
A Querschnitt, in Quadratmillimeter;
a Abstand zwischen Laststelle und dem nichsten

Auflager beim Biegeversuch, in Millimeter;

Eco Druck-Elastizitatsmodul in Faserrichtung, in New-
ton je Quadratmillimeter;

En Biege-Elastizitdtsmodul, in Newton je Quadratmil-
limeter;

Emapp Scheinbarer Biege-Elastizititsmodul, in Newton je
Quadratmillimeter;

Eio Zug-Elastizitdtsmodul in Faserrichtung, in Newton
je Quadratmillimeter;

F Last, in Newton;
Fpax Ho6chstlast, in Newton;
Fraxest geschétzte Hochstlast, in Newton;

feo Druckfestigkeit in Faserrichtung, in Newton je
Quadratmillimeter;

fm Biegefestigkeit, in Newton je Quadratmillimeter;

fto Zugfestigkeit in Faserrichtung, in Newton je Qua-
dratmillimeter;

G Schubmodul, in Newton je Quadratmillimeter;

h Querschnittshohe beim Biegeversuch oder das
gréBere QuerschnittsmaB, in Millimeter;

I Flaichenmoment 2. Grades, in Millimeter zur
4. Potenz;

K.k Beiwerte;

kg Beiwert fiir Schubmodul;

1 Spannweite beim Biegeversuch oder bei Druck

und Zug Linge des Probekérpers zwischen den
Einspannvorrichtungen des Priifgerits, in Milli-

meter;
L MeBldnge zur Bestimmung des Elastizitdtsmoduls,
in Millimeter;
w Widerstandsmoment, in Millimeter zur 3. Potenz;
w Verformung, in Millimeter.
FuBzeiger
1,2 sind auf Lasten oder Verformungen an bestimmten

Punkten einer Priifung bezogen; es wird erforder-
lichenfalls im Text auf sie verwiesen.

4 Bestimmung der MaBe der Probekdrper

Die MaBe des Probekérpers miissen mit einer Fehlergrenze
von 1% gemessen werden. Alle Messungen miissen dann
vorgenommen werden, wenn die Probekdrper nach den in
Abschnitt 7 angegebenen Festlegungen klimatisiert wor-
den sind.
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ANMERKUNG: Sofern Abweichungen der Breite

und der Dicke auftreten, soliten diese MaBe als Mit-

tel aus drei Uber die Lédnge verteilten Einzelmessun-

gen an jedem Probekérper angegeben werden.
Die MeBpunkte miissen mindestens 150 mm von den Pro-
benenden entfernt sein.

5 Bestimmung der Feuchte
der Probekorper

Die Feuchte des Probekdrpers muB an einem Abschnitt des

. Probekérpers bestimmt werden. Bei Bauholz fiir tragende

Zwecke muB dieser Abschnitt iber den ganzen Querschnitt
reichen und frei von Asten und Harzgallen sein.

Bei Festigkeitspriifungen ist der Abschnitt aus der unmit-
telbaren Umgebung der Bruchstelle zu entnehmen.

6 Bestimmung der Rohdichte
der Probekdrper

Die Rohdichte des gesamten Probekérperquerschnittes ist
an einem Abschnitt des Probekoérpers zu bestimmen. Bei
Bauholz fiir tragende Zwecke muB dieser Abschnitt iiber
den ganzen Querschnitt reichen und frei von Asten und
Harzgallen sein.

Bei Festigkeitspriifungen ist der Abschnitt aus der unmit-
telbaren Umgebung der Bruchstelle zu entnehmen.

7 Klimatisierung der Probekéorper

Die Priifungen sind an Probekérpern durchzufiihren, die im
Normalklima bei (20 4 2)°C und (65 + 5) % relativer Luft-
feuchte klimatisiert worden sind. Ein Probekorper ist klima-
tisiert, wenn er Massenkonstanz erreicht hat. Massenkon-
stanz gilt als erreicht, wenn die Ergebnisse zweier Wagun-
gen innerhalb von 6 h um nicht mehr als 0,1% der Masse
des Probekorpers voneinander abweichen.

Wenn das zu priifende Bauholz nur mit Schwierigkeiten im
oben genannten Normalklima klimatisiert werden kann
(z. B. bei Laubhdizern mit hoher Rohdichte), ist dies im Priif-
bericht anzugeben.

8 Bestimmung des Biege-Elastizitatsmoduls

8.1 Probekdrper

Die Mindestldnge des Probekérpers muB der 19fachen
Querschnittshéhe entsprechen. Falls dies nicht moglich ist,
ist die Spannweite des Trégers im Priifbericht anzugeben.

8.2 Arbeitsablauf

Der Probekdrper muB im Biegeversuch an zwei Stellen bei
einer Spannweite vom 18fachen der Hohe, wie in Bild 1 dar-
gestellt, symmetrisch belastet werden. Wenn der Probekér-
per und die Priifvorrichtung es nicht erlauben, diese Bedin-
gungen genau einzuhalten, diirfen der Abstand zwischen
den Laststellen und den Auflagern um einen Betrag bis zur
1,5fachen Probekorperhdhe und die Spannweite und die
Probekdrperlédnge um einen Betrag bis zur 3fachen Probe-
kérperhéhe verdndert werden, jeweils unter Beibehaltung
der Symmetrieverhiltnisse.

Der Probekdrper muB einfach gelagert werden.

ANMERKUNG: Es diirfen kleine Stahlplatten, die
nicht lédnger als die halbe Probekérperhéhe sind,
zwischen den Probekdrper und die Belastungs-
punkte oder Auflager eingelegt werden, um 6rtliche
Eindriickungen mdglichst klein zu halten.
Um erforderlichenfalls ein Kippen zu verhindern, sind
seitliche Abstiitzungen vorzusehen. Diese Abstiitzungen
miissen ohne wesentlichen Reibungswiderstand eine
Durchbiegung des Probekérpers erméglichen.
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Bild 1: Priifanordnung zur Messung des Biege-Elastizitdtsmoduls

Die Last ist mit konstanter Geschwindigkeit aufzubringen.
Die Vorschubgeschwindigkeit des Belastungskolbens darf
nicht gréBer als 0,003 # mm/s sein (siehe Bild 1).

Die groBte aufgebrachte Last darf die Proportionalitéts-
grenze nicht iibersteigen oder den Probekdrper beschédigen.
Die verwendete Belastungseinrichtung muB es ermdogli-
chen, die auf den Probekérper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen oder, bei Lasten unterhalb
von 10% der aufgebrachten Héchstlast, mit einer Fehler-
grenze von 0,1%.

Die Verformungen miissen in der Mitte der in Tragermitte
angeordneten MeBlinge gemessen werden; die MeBlange
betragt das 5fache der Querschnittshohe.

Die Verformungen sind mit einer Fehlergrenze von 1% oder,
bei Verformungen von weniger als 2 mm, mit einer Fehler-
grenze von 0,02 mm zu bestimmen.

8.3 Angabe der Ergebnisse
Der Biege-Elastizititsmodul E,, ist nach folgender Glei-
chung zu berechnen:
al} (Fy - Fy)
™16 1 (wa - wy)
Dabei ist:
Fo - F; eine Laststeigerung im linearen Bereich
der Last-Verformungs-Kurve, in Newton,
siehe Bild 2;
w,-w, die Verformungszunahme entsprechend
F5 - Fyq, in Millimeter, siehe Bild 2.
Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Der Elastizititsmodul ist mit einer Fehlergrenze von 1% zu
berechnen.

9 Bestimmung des Schubmoduls—Verfahren
mit gleichbleibender Spannweite

ANMERKUNG: Die Messung des Schubmoduls
von Bauholz fiir tragende Zwecke und Brettschicht-
holz bereitet betrichtliche Schwierigkeiten, jedoch
erhdlt man bei Anwendung einer der in den
Abschnitten 9 und 10 beschriebenen Verfahren
brauchbare Rechenwerte.

9.1 Allgemeines

Bei diesem Verfahren werden der Biege-Elastizitdtsmodul
En und der scheinbare Elastizitdtsmodul En app bei glei-
cher Probekérperiange bestimmt.

Last

F.

Wy w2

Verformung

Bild 2: Last-Verformungs-Kurve innerhalb des Bereichs
der elastischen Verformung

9.2 Bestimmung des Biege-Elastizitdtsmoduls

Der Biege-Elastizititsmodul ist nach Abschnitt 8 zu bestim-
men.

9.3 Bestimmung des scheinbaren
Elastizitdtsmoduls

9.3.1 Probekorper

Es ist derselbe Probekérper wie fiir die Bestimmung des
Biege-Elastizititsmoduls zu verwenden, siehe 9.2,

9.3.2 Arbeitsablauf

Der Probekérper muB in Trigermitte belastet werden; die

Spannweite entspricht der MeBlange nach 9.2 bei gleicher

Priiflange, wie in Bild 3 dargestellt (siehe auch Bild 1). In

diesem Falle gilt I =1;.

Der Probekdrper muB einfach gelagert werden.
ANMERKUNG: Es diirfen kleine Stahlplatten, die
nicht langer als die halbe Probekérperhdhe sind,
zwischen den Probekorper und die Belastungs-
punkte oder Auflager eingelegt werden, um 6rtliche
Eindriickungen moglichst klein zu halten.

Um erforderlichenfalls ein Kippen zu verhindern, sind

seitliche Abstiitzungen vorzusehen. Diese Abstitzungen

miissen ohne wesentlichen Reibungswiderstand eine

Durchbiegung des Probekorpers ermoglichen.

Die Last ist mit konstanter Geschwindigkeit aufzubringen.

Die Verschubgeschwindigkeit des Belastungskolbens darf

nicht gréBer als 0,000 2 # mm/s sein.
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Bild 3: Priifanordnung zur Messung des scheinbaren Elastizitatsmoduls

Die groBte aufgebrachte Last darf die Proportionalitdts-
grenze nicht Gbersteigen oder den Probekérper beschadi-
gen.

Die verwendete Belastungseinrichtung muB es ermdégli-
chen, die auf den Probekorper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen oder, bei Lasten unterhalb
von 10% der aufgebrachten Héchstlast, mit einer Fehler-
grenze von 0,1%.

Die Verformungen miissen in der Mitte der Spannweite
gemessen werden.

Die Verformungen sind'mit einer Fehlergrenze von 1% oder,
bei Verformungen von weniger als 2 mm, mit einer Fehler-
grenze von 0,02 mm zu bestimmen.

9.3.3 Angabe der Ergebnisse

Der scheinbare Elastizitdtsmodul Ep, app ist nach folgender
Gleichung zu berechnen:

_ B (F-Fy
PP 48 T (wg - wy)

Dabei ist:

F, - Fy eine Laststeigerung im linearen Bereich
der Last-Verformungs-Kurve, in Newton,
siehe Bild 2;

wo—wq die Verformungszunahme entsprechend
F5 - F4, in Millimeter, siehe Bild 2.

Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Der scheinbare Elastizititsmodul ist mit einer Fehlergrenze
von 1 % zu berechnen.

9.4 Berechnung des Schubmoduls

Der Schubmodul G ist nach folgender Gleichung zu
berechnen:

kg h?

2 1 1
13 -—
Em,app Em
Dabei ist:

kg =1,2 fiir rechtwinklige oder quadratische Quer-
schnittsformen.

G=

Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Der Schubmodul ist mit einer Fehlergrenze von 1% zu
berechnen.

10 Bestimmung des Schubmoduls —
Verfahren mit verdnderlicher Spannweite

10.1 Aligemeines

Bei diesem Verfahren wird der scheinbare Elastizitéts-
modul Eyy, app eines jeden Probekdrpers tber eine Anzahl
von Spannweiten bei gleichem Probekdrperquerschnitt
bestimmt.

10.2 Probekorper

Die Mindestlange des Probekdrpers muB der 21fachen
Querschnittshéhe entsprechen.

10.3 Arbeitsablauf

Der Probekdérper muB im Biegeversuch in Tragermitte bela-
stet werden und zwar nacheinander bei mindestens vier
unterschiedlichen Spannweiten. Die Spannweiten miissen
so gewahlt werden, daB innerhalb eines Bereichs von
0,002 5 bis 0,035 dieselben Unterschiede fir den Wert
(hi)? bestehen.

Der Probekdrper muB3 einfach gelagert werden.
ANMERKUNG: Es diirfen kleine Stahlplatten, die
nicht ldnger als die halbe Probekdrperhéhe sind,
zwischen den Probekdérper und die Belastungs-
punkte oder Auflager eingelegt werden, um &rtliche
Eindriickungen méglichst klein zu halten.

Um erforderlichenfalls ein Kippen zu verhindern, sind

seitliche Abstlutzungen vorzusehen. Diese Abstiitzungen

missen ohne wesentlichen Reibungswiderstand eine

Durchbiegung des Probekdrpers ermdglichen.

Die Last ist mit konstanter Geschwindigkeit aufzubringen.

Die Verschubgeschwindigkeit des Belastungskolbens darf

nicht gréBer sein als

5-1075 12
6 h

Die Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.
Die groBte aufgebrachte Last darf die Proportionalitats-
grenze nicht tibersteigen oder den Probekorper beschadigen.
Die verwendete Belastungseinrichtung muB es ermdgii-
chen, die auf den Probekdrper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen oder, bei Lasten unterhalb
von 10% der aufgebrachten Héchstlast, mit einer Fehler-
grenze von 0,1%.
Die Verformungen miissen in der Mitte der Spannweiten
gemessen werden.
Die Verformungen sind mit einer Fehlergrenze von 1% oder,
bei Verformungen von weniger als 2 mm, mit einer Fehler-
grenze von 0,02 mm zu bestimmen.

mm/s
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Bild 4: Bestimmung des Schubmoduls — Verfahren mit verénderlicher Spannweite

10.4 Angabe der Ergebnisse
10.4.1 Aligemeines

Der scheinbare Elastizitdtsmodul eines jeden Probekor-
pers ist fir jede Spannweite nach 10.4.2 und 10.4.3 zu
berechnen.

10.4.2 Scheinbarer Elastizitdtsmodul

Der scheinbare Elastizitditsmodul Ep, 5pp ist nach folgender
Gleichung zu berechnen:

13 (Fa - Fy)

E =2 "7
TP T 48 T (wo — wy)

Dabei ist:
F, - F; eine Laststeigerung im linearen Bereich
der Last-Verformungs-Kurve, in Newton,
siehe Bild 2;
wo—wy die Verformungszunahme entsprechend
F, - F,, in Millimeter, siehe Bild 2.

Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.
Fiir jeden Probekdrper miissen die Werte 1/Ep, app gegen
die Werte (/)2 nach Bild 4 aufgezeichnet und die Stei-
gung K, der Ausgleichsgeraden durch die aufgetragenen
Werte bestimmt werden.
ANMERKUNG: Ein Wert fiir den Elastizitatsmodul
E.,, kann mit dem Wert 1/K, berechnet werden,
wobei K, der Ordinatenabschnitt der Ausgleichs-
geraden bei (h/1)*> =0 ist.

10.4.3 Schubmodul

Der Schubmodul G ist nach folgender Gleichung zu be-
rechnen:

Dabei ist:
kg =1,2 fiir rechtwinklige oder quadratische Quer-
schnittsformen.

K, ist die Steigung der Ausgleichsgeraden, siehe
Bild 4.

Der Schubmodul muB mit einer Fehlergrenze von 1%
berechnet werden.

11 Bestimmung der Biegefestigkeit

11.1 Probekoérper

Die Mindestlange des Probekorpers muB im Regelfall der
19fachen Querschnittshohe entsprechen. Falls dies nicht
méglich ist, ist die Spannweite des Tragers im Priifbericht
anzugeben.

11.2 Arbeitsablauf

Der Probekérper muB im Biegeversuch an zwei Stellen bei
einer Spannweite vom 18fachen der Hohe, wie in Bild 1 dar-
gestellt, symmetrisch belastet werden. Wenn der Probek&r-
per und die Priifvorrichtung es nicht erlauben, diese Bedin-
gungen genau einzuhalten, diirfen der Abstand zwischen
den beiden Laststellen und den Auflagern um einen Betrag
bis zur 1,5fachen Probekérperhéhe und die Spannweite
und Probekérperiange um einen Betrag bis zur 3fachen
Probekorperhthe verdndert werden, jeweils unter Beibe-
haltung der Symmetrieverhélitnisse.

Der Probekérper muB einfach gelagert werden.

ANMERKUNG 1: Es diirfen kleine Stahlplatten, die
nicht ldnger als die halbe Probekérperhéhe sind,
zwischen den Probekdrper und die Belastungs-
punkte oder Auflager eingelegt werden, um 6rtliche
Eindriickungen moglichst klein zu halten.
Um erforderlichenfalls ein Kippen zu verhindern, sind
seitliche Abstiitzungen vorzusehen. Diese Abstiitzungen
miissen ohne wesentlichen Reibungswiderstand eine
Durchbiegung des Probekdrpers ermoglichen.
Die verwendete Belastungseinrichtung muB es ermdgli-
chen, die auf den Probekdrper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen.
Die Last muB8 mit einer konstanten Vorschubgeschwindig-
keit des Belastungskolbens so aufgebracht werden, da8
die Hochstlast innerhalb von (300 + 120) s erreicht ist.
ANMERKUNG 2: Diese Geschwindigkeit solite an-
hand der Ergebnisse von Vorpriifungen bestimmt



werden. Es ist anzustreben, fiir jeden Probekdrper
bis zum Erreichen von F,x eine Priifdauer von
300 s zu erreichen.
Die Zeiten bis zum Bruch sind fiir alle Probek&rper auf-
zuzeichnen, und ihr Mittelwert ist im Priifbericht anzuge-
ben. Diejenigen Probekorper, bei denen eine Abweichung
von mehr als 120 s von der zu erzielenden Zeit von 300 s
auftritt, sind im Priifbericht anzugeben.

11.3 Angabe der Ergebnisse
Die Biegefestigkeit f,, ist nach folgender Gleichung zu
berechnen:

fm =

a Fpay
2w

Die Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Die Biegefestigkeit ist mit einer Fehlergrenze von 1% zu
berechnen.

Die Bruchart und die Wuchseigenschaften an der Bruch-
stelle jedes Probekdrpers sind im Priifbericht anzugeben.

12 Bestimmung des Zug-Elastizitdtsmoduls
in Faserrichtung

121 Probekoérper.

Der Probekérper muB den vollen tragenden Querschnitt
besitzen und geniigend lang sein, damit eine ausreichend
weit von den Einspannbacken entfernte Priiflange von min-
destens dem 9fachen des gréBeren QuerschnittsmaBes
eingehalten werden kann.

12.2 Arbeitsablauf

Der Probekdérper muB iiber Einspannbacken belastet wer-
den, die die Einleitung einer Zugkraft ohne Biegung so gut
wie moglich sicherstellt. Die verwendete Einspannart und
die gewéhlten Belastungsbedingungen sind im Priifbericht
anzugeben.

Die Last ist mit konstanter Geschwindigkeit aufzubringen.
Die Dehnungsgeschwindigkeit im Probek&rper darf nicht
mehr als 0,000 05 # mm/s betragen.

Die groBte aufgebrachte Last darf die Proportionalitats-
grenze nicht lbersteigen oder den Probekdrper besché-
digen.
ANMERKUNG: Falls deutliche Verschiebungen
auftreten, z. B. bei Spannkeilen, darf durch Vorprii-
fungen eine Belastungsgeschwindigkeit des Bela-
stungskolbens bestimmt werden.

Die verwendete Belastungsvorrichtung muB es ermogli-
chen, die auf den Probekdrper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen oder, bei Lasten unterhalb
von 10% der aufgebrachten Hochstlast, mit einer Fehler-
grenze von 0,1%.

Die Verformungen miissen lber eine Lange vom 5fachen
der Breite des Probekdrpers gemessen werden; der
Abstand der Enden der MeBlange von den Einspannbacken
muB dabei mindestens das 2fache dieser Breite betragen.
Es miissen zwei DehnungsmeBgerédte verwendet werden,
die so zu befestigen sind, daB Torsionseinfliisse moglichst
klein gehalten werden.

Die Verformungen sind mit einer Fehlergrenze von 1% oder,
bei Verformungen von weniger als 2 mm, mit einer Fehler-
grenze von 0,02 mm zu bestimmen.

12.3 Angabe der Ergebnisse

Der Zug-Elastizitdtsmodul E;o ist nach folgender Glei-
chung zu berechnen:

ly (F2 - Fy)
Eg=——""—"—
A (wy - wy)
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Dabei ist:
F, - F; eine Laststeigerung im linearen Bereich
der Last-Verformungs-Kurve, in Newton,
siehe Bild 2;
wo-w, die Verformungszunahme entsprechend
F, - F,, in Millimeter, siehe Bild 2.
Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Der Zug-Elastizitdtsmodul ist mit einer Fehlergrenze von
1% zu berechnen.

13 Bestimmung der Zugfestigkeit
in Faserrichtung

13.1 Probekorper

Der Probekdrper muB den volien tragenden Querschnitt
besitzen und geniigend lang sein, damit eine ausreichend
weit von den Einspannbacken entfernte Priiflinge von min-
destens dem 9fachen des groBeren QuerschnittsmaBes
eingehalten werden kann.

13.2 Arbeitsablauf

Der Probekdrper muB iliber Einspannbacken belastet wer-
den, die die Einleitung einer Zugkraft ohne Biegung so gut
wie mdoglich sicherstellt. Die verwendete Einspannart und
die gewidhlten Belastungsbedingungen sind im Priifbericht
anzugeben.
Die verwendete Belastungsvorrichtung muB es ermdgli-
chen, die auf den Probekdrper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen.
Die Last muB mit einer konstanten Vorschubgeschwindig-
keit des Belastungskolbens so aufgebracht werden, daB
die Hochstlast innerhalb von (300 + 120) s erreicht ist.
ANMERKUNG: Diese Geschwindigkeit sollte
anhand der Ergebnisse von Vorpriifungen bestimmt
werden. Es ist anzustreben, fiir jeden Probekd&rper
bis zum Erreichen von Fy,, eine Priifdauer von
300 s zu erreichen.
Die Zeiten bis zum Bruch sind fiir alle Probekérper aufi-
zuzeichnen, und ihr Mittelwert ist im Priifbericht anzuge-
ben. Diejenigen Probekdrper, bei denen eine Abweichung
von mehr als 120 s von der zu erzielenden Zeit von 300 s
auftritt, sind im Priifbericht anzugeben.

13.3 Angabe der Ergebnisse
Die Zugfestigkeit fio ist nach folgender Gleichung zu
berechnen:

Fmax

A

Die Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Die Zugfestigkeit ist mit einer Fehlergrenze von 1% zu
berechnen.

Die Bruchart und die Wuchseigenschaften an der Bruch-
stelle jedes Probekdrpers sind im Priifbericht anzugeben.
Sofern der Bruch im Bereich der Einspannbacken erfolgt,
ist dies anzugeben.

fio =

14 Bestimmung des Druck-Elastizitéts-
moduls in Faserrichtung

141 Probekédrper

Der Probekorper muB vollen Querschnitt besitzen und die
6fache Lange seines kleineren QuerschnittsmaBes aufwei-
sen. Die Stirnflaichen miissen genau bearbeitet sein, um
ihre Planparallelitdt und Rechtwinkligkeit zur Achse des
Probekorpers sicherzustellen.
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14.2 Arbeitsablauf

Der Probekorper muB zentrisch unter Benutzung von
Kugelkalotten oder anderen Vorrichtungen belastet wer-
den, die die Einleitung einer Druckkraft ohne Biegung
sicherstellt. Nach Aufbringen einer Anfangslast sind die
Belastungskolben zu sichern, um ein Ausknicken zu verhin-
dern. Die Einspannvorrichtungen und die gewéhliten Bela-
stungsbedingungen sind im Priifbericht anzugeben.

Die Last ist mit konstanter Geschwindigkeit aufzubringen.
Die Vorschubgeschwindigkeit des Belastungskolbens darf
nicht gréBer als 0,000 05 2 mm/s sein.

Die verwendete Belastungsvorrichtung muB es ermagli-
chen, die auf den Probekérper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1 % zu messen oder, bei Lasten unterhalb
von 10% der aufgebrachten Héchstlast, mit einer Fehler-
grenze von 0,1%.

Die Verformungen miissen mittig iber eine MeBl&nge vom
4fachen des kleineren QuerschnittsmaBes des Probekdr-
pers gemessen werden. Es missen zwei DehnungsmeBge-
rate verwendet werden, die so zu befestigen sind, daB Tor-
sionseinfliisse méglichst klein gehalten werden.

Die Verformungen sind mit einer Fehlergrenze von 1% oder,
bei Verformungen von weniger als 2 mm mit einer Fehler-
grenze von 0,02 mm zu bestimmen.

14.3 Angabe der Ergebnisse

Der Druck-Elastizitdtsmodul Eg ist nach folgender Glei-
chung zu berechnen:

Iy (F - Fy)

T A Wy - wy)

Dabei ist:
F, - F; eine Laststeigerung im linearen Bereich
der Last-Verformungs-Kurve, in Newton,
siehe Bild 2;
wo—w; die Verformungszunahme entsprechend
Fy - F4, in Millimeter, siehe Bild 2.

Die weiteren Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.

Der Druck-Elastizitatsmodul ist mit einer Fehlergrenze von
1% zu berechnen.

15 Bestimmung der Druckfestigkeit
in Faserrichtung

15.1 Probekorper

Der Probekérper muB vollen Querschnitt besitzen und die
6fache Linge seines kleineren QuerschnittsmaBes aufwei-
sen. Die Stirnflichen miissen genau bearbeitet sein, um
ihre Planparallelitdt und Rechtwinkligkeit zur Achse des
Probekérpers sicherzustellen.

15.2 Arbeitsablauf

Der Probekérper muB zentrisch unter Benutzung von
Kugelkalotten oder anderen Vorrichtungen belastet wer-
den, die die Einleitung einer Druckkraft ohne Biegung
sicherstellt. Nach Aufbringen einer Anfangslast sind die
Belastungskolben zu sichern, um ein Ausknicken zu verhin-
dern. Die Einspannvorrichtungen und die gewéhliten Bela-
stungsbedingungen sind im Priifbericht anzugeben.

Die verwendete Belastungsvorrichtung muB es ermdégli-
chen, die auf den Probekorper aufgebrachte Last mit einer
Fehlergrenze von 1% zu messen.

Die Last muB mit einer konstanten Vorschubgeschwindig-
keit des Belastungskolbens so aufgebracht werden, daB
die Hochstlast innerhalb von (300 + 120) s erreicht ist.

ANMERKUNG: Diese Geschwindigkeit sollte
anhand der Ergebnisse von Vorpriifungen bestimmt
werden. Es ist anzustreben, fiir jeden Probekdrper
bis zum Erreichen von Fp.x eine Priifdauer von
300 s zu erreichen.
Die Zeiten bis zum Bruch sind fiir alle Probekérper auf-
zuzeichnen, und ihr Mittelwert ist im Prifbericht anzuge-
ben. Diejenigen Probekérper, bei denen eine Abweichung
von mehr als 120 s von der zu erzielenden Zeit von 300s
auftritt, sind im Priifbericht anzugeben.

15.3 Angabe der Ergebnisse

Der Druckfestigkeit f o ist nach folgender Gleichung zu
berechnen:
Fmax

A
Die Symbole sind in Abschnitt 3 angegeben.
Die Zugfestigkeit ist mit einer Fehlergrenze von 1% zu
berechnen.
Die Bruchart und die Wuchseigenschaften an der Bruch-
stelle jedes Probekérpers sind im Priifbericht anzugeben.

fc,O =

16 Priifbericht
16.1 Allgemeines

Der Priifbericht muB alle Angaben iiber den Probekérper,
das verwendete Priifverfahren und die Priifergebnisse ent-
haiten.

16.2 Probekdrper
Es sind die folgenden Informationen anzugeben:
a) Holzart;

b) MaBe des Probekoérpers. Fiir Brettschichtholz
zusdtzlich die verwendete Leimart sowie Anordnung
und Anzahl der Lamellen;

¢) Land, Region oder Sdgewerk, aus dem das fir die
Probe entnommende Material stammt; fir Brett-
schichtholz zusitzlich das Herstellwerk;

d) Auswahlverfahren des Probekdrpers;
e) Sortierklasse oder jede Art der Vorsortierung;
f) Verfahren der Klimatisierung;

g) alle weiteren Angaben, die einen EinfluB auf die
Priifergebnisse haben kdnnen, z. B.Trocknungsvorgang.

16.3 Priifverfahren
Es sind die folgenden Informationen anzugeben:
a) verwendetes Priifverfahren;

b) Temperatur und relative Luftfeuchte zur Zeit der
Priifung;

c) verwendete Priifgerite;

d) alle weiteren Angaben, die die Verwendung der
Priifergebnisse beeinflussen kénnten.

16.4 Priifergebnisse
Im Regelfall sind fiir jeden Probekdorper folgende Informa-
tionen anzugeben:

a) Feuchte zur Zeit der Prifung;

b) Rohdichte;

c) IstmaBe;

d) Moduli und/oder Festigkeitswerte;

e) Bruchursache;

f) Zeitdauer bis zum Bruch, einschlieBlich Mittelwert;

g) alle weiteren Angaben, die die Verwendung der
Priifergebnisse beeinflussen konnten, z.B. Wuchs-
eigenschaften oder Parameter der Sortiermaschine im
Bruchbereich.



