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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2011-06-27 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nhm@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fiir Stellungnahmen zu Norm-Entwtrfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;
— oder in Papierform an den Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-7:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 042-04-05 AA — Spiegelausschuss zu CEN/TC 193/SC 1
»Holzklebung“ im Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM).

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 302-7:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel gedndert;

b) redaktionell Gberarbeitet.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2555, Kunststoffe — Harze im fliissigen Zustand, als Emulsionen oder Dispersionen —
Bestimmung der scheinbaren Viskositét nach dem Brookfield-Verfahren
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-7:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe fiir Holz und
Holzprodukte® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 302-7:2004 ersetzen.

Dieses Dokument ist Teil einer Normenreihe, die Klebstoffe fur Holzbauteile behandelt, und wird zur
Unterstitzung von EN 1995, Eurocode 5: Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauten
veroffentlicht. Die Normenreihe enthalt eine Klassifizierung sowie die Leistungsanforderungen an Polykonden-
sationsklebstoffe auf Phenoplast- und Aminoplastbasis zur Verwendung in unterschiedlichen klimatischen
Bedingungen (EN 301), funf Prifverfahren (EN 302, Teile 1 bis 4 sowie EN 15416-2) zur Beurteilung der
Leistungsfahigkeit von Klebstoffen nach festgelegten Warme- und Feuchtigkeitsbehandlungen, sowie drei
Prufverfahren (EN 302, Teile 5 bis 7) zur Beschreibung der Verarbeitungseigenschaften des Klebstoffs.

EN 301 sowie EN 302 Teil 1 bis 7 und EN 15416-2 haben folgende Titel:

— EN 301, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Phenoplaste und Aminoplaste — Klassifizierung und
Leistungsanforderungen;

— EN 302, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Prifverfahren;
— Teil 1: Bestimmung der Ldngszugscherfestigkeit;
— Teil 2: Bestimmung der Delaminierungsbestandigkeit;

— Teil 3: Bestimmung des Einflusses von Sé&ureschadigung der Holzfasern durch Temperatur- und
Feuchtezyklen auf die Querzugfestigkeit;

— Teil 4: Bestimmung des Einflusses von Holzschwindung auf die Scherfestigkeit;
— Teil 5: Bestimmung der maximalen Antrockenzeit bei Referenzbedingungen;
— Teil 6: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen;

— Teil 7: Bestimmung der Gebrauchsdauer bei Referenzbedingungen;

— EN 15416-2, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile ausgenommen Phenolharzklebstoffe und Aminoplaste
— Priifverfahren — Teil 2: Statische Belastungspriifung an Priifkbérpern mit mehreren Klebstofffugen bei
Druck-Scherbeanspruchung

Sicherheitsanweisung

Personen, die dieses Dokument anwenden, sollten, sofern anwendbar, mit den Ublichen Labortatigkeiten

vertraut sein. Dieses Dokument kann nicht alle sicherheitsrelevanten Probleme behandeln, die bei seiner

Anwendung moglicherweise auftreten. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, geeignete

Sicherheitsvorkehrungen und Gesundheitsschutzmaflnahmen zu treffen sowie fur die Einhaltung von
gesetzlichen Vorschriften zu sorgen.
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Umwelterklédrung

Es ist moglich, dass sich einige der nach dieser Norm zulassigen Werkstoffe negativ auf die Umwelt
auswirken koénnen. In dem Male wie technologische Fortschritte zu besseren Alternativen zu diesen
Werkstoffen fihren, werden diese umweltschadigenden Werkstoffe aus dieser Norm entfernt.

Nach dem Ende der Prifung muss der Anwender dieser Norm flir eine geeignete Entsorgung der Abfalle nach
den ortlichen Vorschriften sorgen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 302 legt ein Verfahren zur Bestimmung der Gebrauchsdauer fir Klebstoffe fir tragende
Holzbauteile mit einer Viskositatsprifung fest.

Dieses Verfahren ist nicht geeignet zur Bestimmung der Gebrauchsdauer eines Mehrkomponentenklebstoffs,
dessen tatsachliche Gebrauchsdauer sehr kurz ist.

Dieses Dokument dient nur dazu, Klebstoffe auf einer zuverldssigen Grundlage zu vergleichen. Die nach
diesem Verfahren erhaltenen Ergebnisse kénnen nicht unverandert fir die zuverlassige Herstellung von

Holzbauteilen verwendet werden, ohne die Einflisse von Verarbeitungstemperatur und relativer Luftfeuchte
zu bertcksichtigen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 923, Klebstoffe — Benennungen und Definitionen

EN ISO 2555:1999, Kunststoffe — Harze im fliissigen Zustand, als Emulsionen oder Dispersionen —
Bestimmung der scheinbaren Viskositéat nach dem Brookfield-Verfahren (ISO 2555:1989)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 923 und die folgenden Begriffe.

31

Gebrauchsdauer

Dauer, die ein gebrauchsfertiger Klebstoff bei 20 °C unter Referenzbedingungen bendtigt, bis seine

scheinbare Viskositat auf 25 000 mPa s angestiegen ist

ANMERKUNG  Das zugehorige Prifverfahren wird in diesem Dokument beschrieben.

4 Kurzbeschreibung

Der Anstieg der Viskositat eines festgelegten Kilebstoffvolumens auf 25000 mPas wird mit einem
Brookfield-Viskosimeter bei 20 °C Uiberwacht.

5 Priifeinrichtung

5.1 Becher, Fassungsvermogen etwa 850 ml, Innendurchmesser 90 mm bis 95 mm, Hohe 115 mm bis
160 mm, dessen Wanddicke 1 mm nicht Uberschreitet. Es ist ein Becher aus einem Werkstoff zu verwenden,
der eine gute Warmeleitfahigkeit besitzt und mit dem Klebstoff nicht reagiert.

ANMERKUNG Ein Becher aus nicht rostendem Stahl ist fiir die meisten handelsiblichen Klebstoffe geeignet, die zum
Verkleben tragender Holzbauteile verwendet werden.
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5.2 Brookfield-Viskosimeter, Typ A

Das Funktionsprinzip dieses Gerates, seine Beschreibung und Kennwerte sind ausfihrlich in EN ISO 2555
angegeben.

Das Viskosimeter besteht aus folgenden Elementen:

— Viskosimeterkorper;

— sieben entnehm- und austauschbaren Spindeln, nummeriert von 1 bis 7;

— Halterung fir das Viskosimeter, die eine Bewegung in vertikaler Ebene erlaubt;

— abnehmbarer Schutzbligel, der bei diesem Verfahren nicht verwendet wird.

ANMERKUNG Ein RVF-Modell ist fiir die meisten handelsliblichen Klebstoffe geeignet, die zum Verkleben tragender
Holzbauteile verwendet werden.

5.3 Temperaturgeregeltes Wasserbad, mit dem die zu prifende Mischung mit einer Grenzabweichung
von + 2 °C bei 20 °C gehalten werden kann.

5.4 Thermometer, Skalenteilung 0,1 °C, zur Messung der Temperatur des zu priifenden Klebstoffes.

6 Durchfuhrung

6.1 Die Komponenten des Klebstoffs werden nach den Anweisungen des Klebstoffherstellers behandelt. Es
ist sicherzustellen, dass samtliche Komponenten zu Beginn der Prifung eine Temperatur von (20+ 0,5) °C
besitzen. Wahrend der Prifung ist im Prifraum eine relative Luftfeuchte von (65 £ 5) % einzuhalten.

ANMERKUNG  Es ist Ublich, die Komponenten vor der Prufung Gber Nacht bei (20+ 2) °C zu lagern.

6.2 Das Viskosimeter ist nach den Anweisungen des Gerateherstellers einzurichten, zu kalibrieren und zu
betreiben. Es ist eine Drehzahl von 20 min—! auszuwéhlen. Die Spindeln miissen so ausgewahlt werden, dass
die Ablesewerte im Bereich zwischen 20 % und 95 % des Skalenendwertes liegen.

6.3 Nach den Festlegungen des Herstellers ist eine ausreichende Menge der Klebstoffmischung
vorzubereiten und in den Becher (siehe 5.1) zu geben, damit er zu 2/3 seines Fassungsvermoégens gefiillt
werden kann. Die Zeitnahme beginnt zu dem Zeitpunkt 75, an dem die reaktionsauslosende Komponente
hinzugefugt wird.

6.4 Die Mischung wird 5 min bei (20+ 2) °C vorsichtig von Hand gerihrt. Damit eine mogliche exotherme
Reaktion unbeeir_]flusst ablaufen kann, ist der Becher wahrend dieses Vorgangs nicht in das Wasserbad zu
stellen und jede Ubertragung der Kdrperwarme auf das Gemisch durch die Hand ist zu vermeiden.

6.5 Fur den verbleibenden Teil des Verfahrens wird der Becher in das auf (20+ 2) °C geregelte Wasserbad
(5.3) gestellt. Der Wasserstand im Wasserbad ist so einzustellen, dass er geringflgig tber dem Flllstand des
Klebstoffes im Becher (siehe 6.1) ist. Der Becher wird wahrend der gesamten Priifung nicht zugedeckt.

6.6 Die Viskositat des Klebstoffsystems wird in Abstanden von 15 min, beginnend bei der Anfangszeit ¢,
bestimmt. Etwa eine Minute vor jeder Messung wird die Probe vorsichtig 15 s gerthrt, um die Homogenitat
sicherzustellen.

6.7 Der Becher wird aus dem Wasserbad entnommen, die Spindel unter einem Winkel von etwa 45° zur
Oberflache des Klebstoffs gehalten und in das Produkt eingetaucht, wobei darauf zu achten ist, dass keine
Luftblasen eingebracht werden. Die Spindel wird vertikal ausgerichtet und mit der Welle der Prifeinrichtung
verbunden. An Hand des Blasenspiegels ist zu kontrollieren, ob die Spindel vertikal ausgerichtet und bis zur
Unterseite der Markierung auf der Welle eingetaucht ist. Das Gerat wird 30s betrieben und zum
vorgegebenen Zeitpunkt ist am Drehmomentenmessgerat der groite angezeigte Wert auf 0,25 % abzulesen.
Zum Ablesen ist der Zeiger zu blockieren und der Motor anzuhalten. Das Thermometer (siehe 5.4) wird in die
Probe getaucht und die Temperatur aufgezeichnet. AnschlieRend ist der Becher zurlick in das Wasserbad
(siehe 5.3) zu stellen.
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6.8 Nach jeder Messung wird die Spindel vom Gerat abgenommen und vor der Wiederverwendung
grundlich in einem geeigneten Losemittel gewaschen und anschlieflend getrocknet.

6.9 Die Viskositat der Probe wird so lange in Abstanden von 15 min bestimmt, bis sie einen Wert von
25 000 mPa s Uberschreitet.

ANMERKUNG Um die Genauigkeit der Bestimmung der Gebrauchsdauer zu erhohen, wird empfohlen, in der
Endphase der Reaktion, die Zeitabstdnde zwischen den Messungen zu verringern.

7 Angabe der Ergebnisse

Die scheinbare Viskositat des gepruften Klebstoffsystems wird in Millipascalsekunden (mPa s) nach folgender
Gleichung berechnet:

n=hkxl
Dabei ist

n  die Viskositat in Millipascalsekunden

k  ein Koeffizient, der von der verwendeten Kombination aus Drehzahl und Spindel abhangig ist; bei
einer Prifeinrichtung nach 5.2 dieser Norm und nach B.3 von EN ISO 2555:1999 sind die Werte fiir &
in Tabelle 1 angegeben

[ der auf der Skala abgelesene Wert

Tabelle 1 — Koeffizient k (Skale 0 bis 100) fiir jede Spindel und eine Drehzahl von 20 min-1

Spindel Nr. 1 2 3 4 5 6 7
Koeffizient & 5 20 50 100 200 500 2000

Die Abhangigkeit der scheinbaren Viskositat von der Zeit (in Minuten) ist aufzuzeichnen.

Die Gebrauchsdauer des Klebstoffs bei Referenzbedingungen ist als Zeit zwischen ¢, (siehe 6.3) und dem
Zeitpunkt aufzuzeichnen, an dem die scheinbare Viskositat einen Wert von 25 000 mPa-s erreicht hat.

8 Prufbericht

Der Prufbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) Verweisung auf dieses Dokument (EN 302-7);

b) Identifizierung des gepriiften Klebstoffsystems;

c) die beim Mischen des Klebstoffs fir den Gebrauch verwendeten prozentualen Anteile;
d) verwendetes Viskosimeter-Modell;

e) verwendete Spindeln;

f)  gezeichnete Kurve der Viskositatsentwicklung in mPa s, die Zeit in Minuten und im selben Diagramm eine
zweite Kurve, die den Temperaturverlauf wahrend der Priifung angibt;

g) Wert der Gebrauchsdauer bei Referenzbedingungen;
h) Prafdatum;

i) eine Anmerkung, die darauf hinweist, dass die nach diesem Verfahren erhaltene Gebrauchsdauer nur fur
den Vergleich mit anderen Klebstoffsystemen maRgeblich ist und deshalb nicht in der Fertigung
angewendet werden kann.



