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Die Europdische Norm EN 288-8:1995 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die vorliegende Norm ist Teil einer Serie Gber Anforderung und Anerkennung von
SchweiBverfahren. Diese Normen schaffen einheitliche Grundlagen, um die ausfiihren-
den Betriebe beurteilen und die Gite der ausgefiihrten SchweiBarbeiten nach gleichen
Merkmalen bewerten zu kénnen.
Mit diesen Nachweisen schafft der Hersteller gegentiber dem Besteller vertrauensbil-
dende MaBnahmen. Die Nachweise dienen auch als Grundlage fiir die gegenseitige
Anerkennung nachgewiesener Leistungen durch zustandige Stellen. Da die Benennung
“SchweiBverfahren” eine unterschiedliche Bedeutung hat, wurde es notwendig, dem eng-
lischen und franzdsischen Sprachgebrauch entsprechend, eine Unterscheidung vorzu-
nehmen in:
— SchweiBprozeB (welding process), der auf das eigentliche Schweien beschrankt
ist;
— SchweiBverfahren (welding procedure), mit dem alle das SchweiBergebnis beein-
flussenden Tatigkeiten erfaBt werden, wie Vorbereitung/Vorbehandiung, Durchfiih-
rung und Nachbehandlung/Nacharbeiten.
Die vorliegende Norm gliedert sich zur Zeit in 13 Teile. GemaB Vorwort in EN 288-8 in die
Teile 1 bis 8 sowie
Teil 9: SchweiBverfahrenspriifung fiir den erd- und seeverlegten Rohrfernleitungsbau;
Teil 10: SchweiBanweisung fir das Elektronenstrahlschweilen;
Teil 11: SchweiBanweisung flir das LaserstrahlschweiBen;
Teil 12: SchweiBverfahrenspriifung fiir das LichtbogenschweiBen von Stahigus3;
Teil 13: SchweiBverfahrensprifung flir das LichtbogenschweiBen von AluminiumguB
sowie Verbindungen zwischen AluminiumguB und Aluminiumknetlegierungen.
Mit diesem Angebot an SchweiBanweisungen und SchweiBverfahrenspriifungen sollen
fur die Vielzahl der Anwendungsfille und die praktischen Gegebenheiten Abstufungen
von Anforderungen und angemessene Auswahimdglichkeiten geschaffen werden.
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Deutsche Fassung

Anforderung und Anerkennung von

SchweiBverfahren fur metallische Werkstoffe

Teil 8: Anerkennung durch eine Schweiiprifung
vor Fertigungsbeginn

Specification and approval of welding Descriptif et qualification d'un mode opé-

procedures for metallic materials — Part 8:  ratoire de soudage pour les matériaux -

Approval by a pre-production welding test métalliques — Partie 8: Epreuve de qualifi-
cation par exécution d un assemblage
soudé particulier préalable a la production

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1995-04-07 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiilen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationaien Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederiande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom

DS betreut wird.

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen mit den folgenden Titeln “Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren

fur metallische Werkstoffe”:
Teil 1: Allgemeine Regeln fiir SchmelzschweiBen;
Teil 2: SchweiBanweisung fiir das LichtbogenschweiBen;

Teil 3: SchweiBverfahrensprifungen flir das Lichtbogenschweien von Stéhlen;
Teil 4: SchweiBverfahrensprifungen flir das Lichtbogenschweifen von Aluminium und seinen Legierungen;
Teil 5: Anerkennung durch Einsatz zugelassener Schweilzusétze fiir das LichtbogenschweiBen;

Teil 6: Anerkennung aufgrund vorliegender Erfahrung;

Teil 7. Anerkennung von NormschweiBverfahren fiir das Lichtbogenschweien;
Teil 8: Anerkennung durch eine SchweiBprifung vor Fertigungsbeginn.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis November 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis

November 1995 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu Uber-

nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kdnigreich.

0 Einleitung

Nach EN 288-1 ist die Anwendung der SchweiBprifung
vor Fertigungsbeginn eines der Verfahren zur Anerken-
nung von SchweiBverfahren.

Die Anerkennung durch eine SchweiBprifung vor Ferti-
gungsbeginn kann dann angewendet werden, wenn Form
und MaBe der genormten Priifstlicke (z.B. die nach
EN 288-3) die zu schweiBende Verbindung nicht ange-
messen reprasentieren, z.B. das AnschweiBen von
Zusatzteilen an dunnen Rohren.

In derartigen Féallen kénnen ein oder mehrere Sonder-
priifstiicke hergestelit werden, um die zu fertigenden Ver-
bindungen in allen wesentlichen Merkmalen nachzu-
ahmen, z.B. MaBe, Behinderungen, Abkulhlungsein-
wirkungen.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Bedingungen fir die Anerkennung
eines SchweiBverfahrens auf der Grundlage der SchweiB-
prifung vor Fertigungsbeginn in Uberstimmung mit
EN 288-1 fest. Zusatzlich sind der Geltungsbereich und
die Glltigkeitsdauer angegeben.

Diese Norm ist anwendbar fiir das SchmelzschweiBen
metallischer Werkstoffe. Irgendwelche anderen SchweiB-
prozesse kénnen durch Vereinbarung zwischen den Ver-
tragspartnern anerkannt werden.

Die Anwendung dieser Norm kann durch eine Anwen-
dungsnorm oder durch die Vertragspartner wahrend des
Angebots-/ Auftragsstadiums eingeschrankt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthilt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflhrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 288-1

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren

fir metallische Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine

Regeln fir das SchmelzschweiBen



EN 288-2
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 2: SchweiBanwei-
sung fur das Lichtbogenschwei3en

EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 3: SchweiBverfah-
rensprifungen fiir das LichtbogenschweiBen von
Stahien

EN 288-4
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 4: SchweiBverfah-
rensprufungen fir das LichtbogenschweiBen von Alu-
minium und seinen Legierungen

EN 288-5
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 5: Anerkennung
durch Einsatz zugelassener Schweilzusétze fir das
LichtbogenschweiBen

EN 288-6
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fiir metallische Werkstoffe — Teil 6: Anerkennung auf-
grund vorliegender Erfahrung

EN 288-7
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 7: Anerkennung von
Normschwei3verfahren flir das LichtbogenschweiBen

3 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die in EN 288-1
aufgefihrten Definitionen.

4 Vorladufige SchweiBanweisung (pWPS)

Die Anerkennung eines SchweiBverfahrens auf der
Grundlage einer SchweiBpriifung vor Fertigungsbeginn
beruht auf einer pWPS nach EN 288-2. In dieser pWPS
ist der Geltungsbereich fiir alle entsprechenden Randbe-
dingungen festzulegen.

5 Anerkennung des SchweiBBverfahrens

Die Anerkennung des SchweiBverfahrens ist durch einen
Priifer oder durch eine Priifstelle nach dem entsprechen-
den Teil der EN 288 fiir die Verfahrenspriifung einschlie3-
lich der Anderungen durch diese Norm durchzufiihren.

6 Schwei3en von Priifstiicken

Die Sonderpriifstiicke sind entweder in Ubereinstimmung
mit der entsprechenden Anwendungsnorm zu schweif3en,
oder sie sind zwischen den Vertragspartnern zu vereinba-
ren.

Vorbereiten und SchweiBen von Prifstiicken fir die
SchweiBprifung vor Fertigungsbeginn sind entsprechend
den dblichen, die schweiBtechnische Fertigung reprasen-
tierenden Bedingungen durchzufihren. Form und MaBe
der Prifstiicke haben die wirklichen schweiBtechnischen
Bedingungen fiir die Bauteile nachzuahmen. Dies schlief3t
die SchweiBpositionen und andere wesentliche Einzelhei-
ten ein, z.B. Beanspruchungsverhdltnisse, Warmeein-
flisse, beschrankte Zuganglichkeit.
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Die Vorrichtungen und Spannzeuge mussen gleichartig
zu denen sein, die in der Fertigung verwendet werden.

HeftschweiBungen, die in die Endverbindung einzubrin-
gen sind, sollten von der zu schweiBenden Seite ausge-
fuhrt werden. lhre Lage sollte nach Fertigstellung der Pri-
fungsschweiBung feststellbar sein.

7 Prifung

Die Prifung des Prufstlicks fur eine Schweiprifung vor
Fertigungsbeginn hat sich soweit wie mdglich auf den
entsprechenden Teil der EN 288 fur die SchweiBverfah-
rensprifung zu beziehen.
Wenn sich eine Prifung vor Fertigungsbeginn auf
EN 288-3 oder EN 288-4 bezieht, sind alle Prifungsarten
nach Tabelle 1 der EN 288-3 oder EN 288-4 soweit wie
madglich durchzufiihren. Grundsatzlich sind mindestens
folgende Prufungen durchzufiihren:
a) Sichtprifung (100 %);
b) OberflachenriBprifung (bei
Werkstoff nur Farbeindringpriifung);
¢) Harteprifungen (nicht erforderlich fir Grundwerk-
stoffe aus ferritischen Stéhlen mit R, < 420 N/mm
oder R, < 275 N/mm? oder fiir Stahle der Gruppe 9
sowie flir Aluminiumlegierungen der Gruppen 21
und 22);
d) Makroschliffuntersuchungen (die Anzahl héngt
von der Geometrie des Bauteils ab).

unmagnetischem

8 Geltungsbereich

8.1 Allgemeines

Eine nach dieser Norm erteilte Anerkennung ist auf die
Verbindungsart eingeschrankt, die bei der Prufung vor
Fertigungsbeginn verwendet wurde.

Im allgemeinen stimmt der Geltungsbereich mit den ent-
sprechenden Teilen der EN 288 filir SchweiBverfahrens-
prifungen Uberein. Der Geltungsbereich kann jedoch
sowohl auf die Dicke eines jeden Teils der Verbindung als
auch auf die Nahtdicke bezogen werden.

8.2 Bezogen auf den Hersteller

Eine Anerkennung einer SchweiBanweisung WPS, die ein
Hersteller erhalten hat, gilt fir SchweiBungen in Werkstat-
ten oder auf Baustelien dieses Herstellers bei gleicher
technischer und qualitativer Uberwachung.

9 Giltigkeit

Ein SchweiBverfahren auf der Grundlage einer Prifung
vor Fertigungsbeginn bleibt unbegrenzt glltig, es sei
denn, daB es zum Zeitpunkt der Aufstellung zwischen den
Vertragspartnern anders vereinbart wurde.

10 Bericht iiber die Anerkennung des
SchweiBverfahrens (WPAR)

Der Bericht (iber die Anerkennung des SchweiBverfah-
rens (WPAR) ist eine Darstellung der Beurteilungsergeb-
nisse eines jeden Prufsticks einschiieBlich der Ersatz-
prifungen. Der WPAR-Vordruck nach EN 288-3 oder
EN 288-4 ist soweit wie mdglich anzuwenden.



