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Die Europaische Norm EN 288-6 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm ist Teil einer Serie liber Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren.
Diese Normen schaffen einheitliche Grundiagen, um die ausfohrenden Betriebe beurteilen und die
Gdte der ausgefiihrten SchweiBarbeiten nach gleichen Merkmalen bewerten zu kdnnen.

Mit diesen Nachweisen schafft der Hersteller gegeniiber dem Besteller vertrauensbildende MaBnah-
men. Die Nachweise dienen auch als Grundiage fir die gegenseitige Anerkennung nachgewiesener
Leistungen durch zustidndige Stellen. Da die Benennung “SchweiBverfahren” eine unterschiedliche
Bedeutung hat, wurde notwendig, dem englischen und franzdsischen Sprachgebrauch entsprechend
eine Unterscheidung vorzunehmen in:

— SchweiBprozef (welding process), der auf das eigentliche SchweiBen beschrankt ist;

— SchweiBverfahren (welding procedure), mit dem alle das SchweiBergebnis beeinfiussenden
Tatigkeiten erfaBt werden, wie Vorbereitung/Vorbehandlung, Durchfiihrung und Nachbehandlung/
Nacharbeiten.

Die vorliegende Norm gliedert sich zur Zeit in 11 Teile. GemaBs Vorwort in EN 288-6 in die Teile 1 bis 8 sowie
Teil 9: SchweiBverfahrensprifung fiir Rohrleitungen auf Baustellen;
Teil 10: Schwei3anweisung fir das Elektronenstrahlschweifien;
Teil 11: SchweiBanweisung fiir das LaserstrahlschweiB3en.

Mit diesem Angebot an SchweiBanweisungen und SchweiBverfahrenspriifungen sollen fiir die Vielzahl
der Anwendungsfélle und die praktischen Gegebenheiten Abstufungen von Anforderungen und
angemessene Auswahlmdglichkeiten geschaffen werden.

Die zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN-Fassungen mit identischem Titel und Inhalt
verfligbar.
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Deutsche Fassung

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe
Teil 6: Anerkennung aufgrund vorliegender Erfahrung

Specification and approval of welding Descriptif et qualification d’'un mode opé-

procedures for metallic materials — ratoire de soudage pour les matériaux
Part 6: Approval related to previous métalliques — Partie 6: Qualification par
experience référence a Fexpérience acquise

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1994-08-17 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Beigien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen”, dessen Sekretariat von DS gefuihrt

wird, erarbeitet.

Vom Technischen Komitee CEN/TC 121 wurde beschlossen, den SchiuB-Entwurf zur formelien Abstimmung zu versenden.

Das Ergebnis war positiv.
Die Européaische Norm besteht aus folgenden Teilen:
Teil 1: Allgemeine Regeln flir das Schmelzschwei3en;

Teil 2: SchweiBanweisung fiir das LichtbogenschweiBen;

Teil 3: SchweiBverfahrensprifungen fiir das Lichtbogenschwei3en von Stahlen;
Teil 4: SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Aluminium und seinen Legierungen;
Teil 5: Anerkennung durch Einsatz anerkannter SchweiBzusatze fiir das LichtbogenschweiBen;

Teil 6: Anerkennung aufgrund vorliegender Erfahrung;

Teil 7: Anerkennung von NormschweiBverfahren fiir das Lichtbogenschweiien;
Teil 8: Anerkennung durch eine SchweiBprifung vor Fertigungsbeginn.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis

Februar 1995 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu Uber-

nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

0 Einleitung

Nach EN 288-1 ist die Anerkennung aufgrund vorliegen-
der Erfahrung eine der Methoden zur Anerkennung von
SchweiBverfahren.

Viele Hersteller haben groBe Erfahrung in der Herstellung
geschweiiter Bauteile. Die geschweiten Einzel- und
Gesamtbauteile kénnen an Endverbraucher/Kunden fiir
eine Reihe von Anwendungen geliefert worden sein und
haben Uber einen entsprechenden Zeitraum die betriebli-
chen Aufgaben zufriedensteliend erfiillt. Wenn diese
Erfahrung rickverfolgbar und dokumentiert ist, stellt
diese Norm einen Weg zur Anerkennung von SchweiB3-
verfahren aufgrund dieser Erfahrungen dar.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt die Bedingungen fir die Anerken-
nung eines SchweiBverfahrens aufgrund vorliegender
Erfahrung nach EN 288-1. AuBerdem sind der Geltungs-
bereich und die Giiltigkeit enthalten.

Diese Norm gilt fir das Schmelzschweilen metallischer

Werkstoffe. Die Ziffern fiir die Prozesse beziehen sich auf
EN 24063.

Hauptséchlich gilt diese Norm fur folgende Prozesse:
— 111 LichtbogenhandschweiBen;
— 114 Metall-Lichtbogenschweien mit Fllldraht-
elektrode;
— 121 UnterpulverschweiBen mit Drahtelektrode;
— 122 UnterpuiverschweiBen mit Bandelekirode;
— 131 Metall-InertgasschweiBen — MIG-Schweien;
— 135 Metall-AktivgasschweiBen — MAG-Schwei-
Ben;
— 136 Metall-Aktivgasschweiien mit Fullidrahtelek-
trode;
— 137 Metall-InertgasschweiBen mit Filldrahtelek-
trode;
— 141 Wolfram-InertgasschweiBen — WIG-Schwei-
Ben;
— 15 PlasmaschweiBen.

Andere SchmelzschweiBprozesse kénnen durch Verein-
barung zugelassen werden, wenn genlgend Erfahrung
vorhanden ist.

Die Anwendung dieser Norm kann durch eine Anwen-
dungsnorm oder durch die Beteiligten wahrend des
Angebots-/ Auftragsstadiums eingeschrénkt werden.



2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthédlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflhrt. Bei starren Verweisun-
gen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte der in
Bezug genommenen Publikation.

EN 288-1
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Regeln fiir das SchmeizschweiBen

EN 288-2

Anforderung und Anerkennung von SchweiB3verfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 2: SchweiBanwei-
sung flr das LichtbogenschweiBen

EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 3: Schweifverfahrens-
prufung fiir das LichtbogenschweiBen von Stahlen

EN 288-4
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 4. SchweiBverfah-
rensprifung flr das Lichtbogenschweifien von Alu-
minium und seinen Legierungen

EN 24063
SchweiBen, Hartléten, Weichléten und Fugenlbten von
Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungsnum-
mern flir zeichnerische Darstellung

3 Definitionen

Flr diese Norm geiten die in EN 288-1 aufgeflihrten
Definitionen.

4 Vorlaufige SchweiBanweisungen (pWPS)

Die Anerkennung eines SchweiBverfahrens aufgrund
vorliegender Erfahrung beruht auf einer pWPS nach
EN 288-2. In dieser pWPS sind die Geltungsbereiche fur
alle entsprechenden Randbedingungen festzulegen.

5 Anerkennung des SchweiBBverfahrens
Die Anerkennung des SchweiBlverfahrens ist durch einen
Priifer oder eine Prifstelle nach EN 288-1 vorzunehmen.
Die wesentlichen Punkte flr die Anerkennung sind:

— pWPS nach EN 288-2;
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— Dokumentation Uber das Vorhandensein der vor-
liegenden Erfahrung (siehe Abschnitt 6).

6 Beweis liber das Vorhandensein
der vorliegenden Erfahrung

Die vorliegende Erfahrung ist durch dokumentierte Unter-
suchungen und/oder durch Prifdaten und entweder
durcheine Zusammenstellung der schweiBtechnischen
Herstellung oder durch einen zufriedenstellenden betrieb-
lichen Einsatz zu belegen. Diese mussen enthalten:

a) auf jeden Fall eine zufriedenstellende Dokumen-
tation von Priifungen (z.B. zerstérungsfreie Prufun-
gen, zerstorende Priifungen, Dichtheits- oder Druck-

rifungen
P gen) UND

b) eine Zusammenstellung der schweiBtechnischen
Herstellung von mindestens einem Jahr innerhaib
eines angemessenen Zeitraums

ODER

c) die Eignung von SchweiBnahten im betrieblichen
Einsatz wihrend eines angemessenen Zeitraums.
Ein Zeitraum von 5 Jahren wird als angemessen angese-
hen, es sei denn, daB er in der Anwendungsnorm oder
durch Ubereinkunft zwischen den Vertragspartnern
anders festgelegt ist.

7 Geltungsbereich

Der erteilte Geltungsbereich fiir ein SchweiBverfahren,
das in Ubereinstimmung mit diesem Teil der Norm aner-
kannt ist, gleicht dem des entsprechenden Teils der
EN 288, z.B. EN 288-3 und EN 288-4.

Eine dem Hersteller erteilte Anerkennung einer WPS gilt
fiir SchweiBungen in Werkstatten oder auf Baustellen die-
ses Herstellers bei gleicher technischer und qualitativer
Uberwachung.

8 Giiltigkeit

Das anerkannte SchweiBverfahren aufgrund von vorlie-
gender Erfahrung ist so lange giiltig, wie die schweiBtech-
nische Fertigung in dem festgelegten Rahmen ausgefihrt
wird, siehe Abschnitt 6.

9 Dokumentation

Die von einem Priifer oder einer Prifstelle abgenom-
mene, unterzeichnete und datierte pWPS dokumentiert
damit ein anerkanntes SchweiBverfahren und ist zu den
Akten des Herstellers zu nehmen.






