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Die Europédische Norm EN 288-5 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm ist Teil einer Serie Gber Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren.
Diese Normen schaffen einheitliche Grundlagen, um die ausfihrenden Betriebe beurteilen und die
Gute der ausgefihrten SchweiBarbeiten nach gleichen Merkmalen bewerten zu kénnen.

Mit diesen Nachweisen schafft der Hersteller gegeniliber dem Besteller vertrauensbildende MaBnah-
men. Die Nachweise dienen auch als Grundlage fiir die gegenseitige Anerkennung nachgewiesener
Leistungen durch zustandige Stellen. Da die Benennung “SchweiBverfahren” eine unterschiedliche
Bedeutung hat, wurde notwendig, dem englischen und franzésischen Sprachgebrauch entsprechend
eine Unterscheidung vorzunehmen in:

— SchweiBprozeB (welding process), der auf das eigentliche SchweiBen beschrankt ist;

— SchweiBverfahren (welding procedure), mit dem alle das SchweiBergebnis beeinflussenden
Tatigkeiten erfaf3t werden, wie Vorbereitung/Vorbehandlung, Durchfiihrung und Nachbehandiung/
Nacharbeiten.

Die vorliegende Norm gliedert sich zur Zeit in 11 Teile. GemaB Vorwort in EN 288-5 in die Teile 1 bis 8 sowie
Teil 9: Schweiverfahrensprufung fir Rohrleitungen auf Baustellen;
Teil 10: SchweiBanweisung fiir das Elektronenstrahlschwei3en;
Teil 11: SchweiBanweisung flir das LaserstrahlschweiBen.

Mit diesem Angebot an SchweiBanweisungen und Schwei3verfahrenspriifungen solien fiir die Vielzahl
der Anwendungsfalle und die praktischen Gegebenheiten Abstufungen von Anforderungen und ange-
messene Auswahimoglichkeiten geschaffen werden.

Die zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN-Fassungen mit identischem Titel und Inhalt
verfligbar.
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Deskriptoren:  SchweiBen, LichtbogenschweiBen, Metall, Priifbedingung, Qualitatssicherung

Deutsche Fassung

Anforderung und Anerkennung von SchweiB3verfahren
fur metallische Werkstoffe

Teil 5: Anerkennung durch Einsatz anerkannter SchweiBzusatze
fur das Lichtbogenschwei3en

Specification and approval of welding Descriptif et qualification d'un mode opé-

procedures for metallic materials — ratoire de soudage pour les matériaux
Part5: Approval by using approved métalliques — Partie 5: Qualification par
welding consumables for arc welding utilisation de produits consommables de

soudage agréés pour le soudage a l'arc

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1994-08-17 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort
Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “Schweien”, dessen Sekretariat von DS gefuhrt
wird, erarbeitet.
Die Européische Norm besteht aus folgenden Teilen:
Teil 1: Allgemeine Regeln fur das Schmelzschwei3en;
Teil 2: SchweiBanweisung fiir das Lichtbogenschweiien;
Teil 3: SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Stéhlen;
Teil 4: SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Aluminium und seinen Legierungen;
Teil 5: Anerkennung durch Einsatz anerkannter SchweiBzusétze fir das Lichtbogenschweil3en;
Teil 6: Anerkennung aufgrund vorliegender Erfahrung;
Teil 7: Anerkennung von NormschweiBverfahren fiir das LichtbogenschweiBen;
Teil 8: Anerkennung durch eine SchweiBpriifung vor Fertigungsbeginn.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
Februar 1995 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu uber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschiand, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Sie ist fiir die Anwendung an Grundwerkstoffen vorgese-
hen, bei denen die erzeugten Mikrostrukturen zuléssig
sind und bei denen die Eigenschaften der WarmeeinfluB-
zone den betrieblichen Einsatz nicht entscheidend beein-
trachtigen.

Diese Norm ist nicht anwendbar, wenn Bedingungen fir
die Harte oder fiir die Kerbschlagbeanspruchung, Vorwar-
men, kontrollierte Warmeeinbringung, Zwischenlagentem-
peratur und Warmenachbehandlung festgelegt sind.

Die Anwendung dieser Norm kann durch eine Anwen-
dungsnorm oder durch die Beteiligten wahrend des
Angebots-/ Auftragsstadiums eingeschrankt werden.

0 Einleitung

Nach EN 288-1 ist die Anwendung anerkannter Schweif3-
zusatze eine der Methoden zur Anerkennung von
SchweiBverfahren.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm vereinfacht die Anerkennung von SchweiB-
verfahren, besonders bei Wiederholvorgéngen.

Diese Norm enthalt notwendige Informationen zur Erlau-
terung der Anforderungen fiir die nach EN 288-1
erwahnte Anerkennung von SchweiBverfahren durch Ein-
satz anerkannter SchweiBzusatze.

Zusitzlich sind der Geltungsbereich und die Gltigkeit 2 Normative Verweisungen

enthalten. Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder
Die Norm gilt fir das SchmelzschweiBen metallischer unda}tler_te Verweisungen Eestlegungep aus anderen
Werkstoffe. Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an

Die Ziffern fiir die Prozesse beziehen sich auf EN 24063.

Diese Norm enthalt im wesentlichen folgende Prozesse,
wenn SchweiBzusatze verwendet werden (siehe
Tabelle 1).

Andere SchmelzschweiBprozesse kénnen nach Verein-
barung zwischen den Beteiligten eingesetzt werden.

den jeweiligen Stelien im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisun-
gen gehoren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte der in
Bezug genommenen Publikation.
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Tabelle 1: Anzuwendende SchweiBprozesse

ProzeB Anzuwendender Prozef Anzum_/.endenQe.r ProzeB
fiir Stahl fur Aluminium

Nr Art und seine Legierungen
111 | LichtbogenhandschweiBen x —

114 | Metall-LichtbogenschweiBen mit Fulldrahtelektrode X —

131 | Metall-Inertgasschweifen — MIG-SchweiBen X X

135 | Metall-AktivgasschweiBen — MAG-SchweiBen x —

136 | Metall-AktivgasschweiBen mit Filldrahtelekirode X —

137 | Metall-Inertgasschweien mit Filldrahtelektrode x —

141 | Wolfram-InertgasschweiBen — WIG-SchweiBen x x
Zeichenerklarung:
x bezeichnet den ProzeB, fir den die Norm anwendbar ist.
— bezeichnet den ProzeB, fur den die Norm nicht anwendbar ist.

EN 288-1
Anforderung und Anerkennung von Schweiverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 1. Allgemeine
Regeln fiir das SchmelzschweiBen

EN 288-2

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 2: SchweiBanwei-
sung fiir das Lichtbogenschweiflen

EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 3: SchweiBverfahrens-
priifung fir das LichtbogenschweiBen von Stéhlen

EN 288-4
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fiir metallische Werkstoffe — Teil 4: SchweiBverfah-
rensprifung flir das Lichtbogenschweien von Alumi-
nium und seinen Legierungen

EN 439
SchweiBzusitze — Schutzgase zum Lichtbogen-
schweiBen und Schneiden

EN 24063

SchweiBen, Hartloten, Weichldten und Fugenldten von
Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungsnum-
mern fiir zeichnerische Darstellung

3 Definitionen

Fiir diese Norm gelten die in EN 288-1 aufgefihrten Defi-
nitionen.

4 Vorlaufige SchweiBanweisungen (pWPS)

Die Anerkennung eines SchweiBverfahrens aufgrund
anerkannter SchweiBzusatze beruht auf einer pWPS
nach EN 288-2. In dieser pWPS sind die Geltungsberei-
che far alle entsprechenden Randbedingungen fest-
zulegen.

5 Anerkennung des SchweiBverfahrens

Die Anerkennung eines SchweiBverfahrens ist durch
einen Prifer oder eine Priifstelle nach EN 288-1 vorzu-
nehmen.

Die wesentlichen Punkte fir die Anerkennung sind:
— Vorschriften flir den (die) Grundwerkstoff(e), die
gemaB der entsprechenden EN zu verwenden sind;
— Aufzeichnungen Uber die anerkannten SchweiB-
zuséatze, die gemaB der entsprechenden EN zu ver-
wenden sind;
— eine besondere pWPS nach EN 288-2 und fir die
Anwendung geeignet.

6 Geltungsbereich
6.1 Allgemeines

Alle nachfolgenden Bedingungen fir die Giiltigkeit sind
unabhéngig voneinander einzuhalten.

Anderungen wesentlicher EinfluBgréBen auBerhalb des
festgelegten Geltungsbereiches erfordern die Anerken-
nung eines anderen SchweiBverfahrens.

6.2 Bezogen auf den Hersteller

Eine dem Hersteller erteilte Anerkennung einer WPS gilt
flir SchweiBungen in Werkstatten oder auf Baustellen
dieses Herstellers bei gleicher technischer und qualitati-
ver Uberwachung.

6.3 Bezogen auf den Werkstoff

6.3.1 Bezogen auf den Grundwerkstoff

Diese Norm ist flir begrenzte Anzahl von Werkstoffgrup-
pen nach Tabelle 2 anwendbar, und alle nachstehenden
Bedingungen sind zu erflllen:

a) Die Anwendungsnorm oder der Vertrag legt keine
Charpy- oder Harteprifung des Werkstoffs in der War-
meeinfluBzone fest.

b) Es kann erwartet werden, daB durch das Schwei-
Ben die anderen mechanischen Eigenschaften (z.B.
Streckgrenze), der Korrosionswiderstand und die son-
stigen wichtigen Eigenschaften des Werkstoffes in der
WarmeeinfluBzone nicht wesentlich beeinfluBt werden
und Prufungen als unnétig angesehen werden.

c) Die Kombination von Grundwerkstoff (Werkstoffen)
und SchweiBzusatzen ist so zu wéahlen, daB eine
Ubereinstimmung erwartet werden kann zwischen
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Tabeile 2: Anzuwendende Werkstoffgruppen

EN 288-4
ENSfﬁ'a Aluminium
und seine Legierungen
13) 219)
9 22a%)
(bestimmte Werkstoffe)')?)%) 22b%)

Yy Werkstoffe der Gruppe 9; ausgenommen solche, die
gegen HeiBrisse empfindlich sind.

?) Eine Aufstellung der zuldssigen Werkstoffe wird
erganzt, wenn die entsprechende EN verflgbar ist.

3) EinschlieBlich gegossene, geschmiedete/geknetete
und gewalzte Werkstoffe mit einer ahnlichen chemi-
schen Zusammensetzung.

den Eigenschaften des Schweigutes und den Eigen-
schaften, die bei der Prifung des SchweiBgutes
erreicht wurden. Ublicherweise bedeutet dies fir den
SchweiBzusatz und den Grundwerkstoff:
1) dhnliche mechanische Eigenschaften der
Stahle in Gruppe 1;
2) ahnliche chemische Zusammensetzung der
Stéhle in Gruppe 9;
3) einen geeigneten Zusatzwerkstoff fur Alumi~
nium und seine Legierungen der Gruppen 21, 22a
und 22b;
und daB die Zusammensetzung des SchweiBgutes
hauptsédchlich durch die Zusammensetzung des
SchweiB3zusatzes bestimmt wird.
Verbindungen zwischen unterschiedlichen Werkstoffgrup-
pen sind nicht zuldssig, ausgenommen Verbindungen
zwischen der Gruppe 22a und der Gruppe 22b.

6.3.2 Dicke des Grundwerkstoffes

Ein Schweiiverfahren bei Einsatz anerkannter Schweif3-
zusatze darf nicht fir Dicken unter 3 mm oder tiber
40 mm anerkannt werden.

6.3.3 Nahtdicke fiir Kehinédhte

Ein SchweiBverfahren bei Einsatz anerkannter Schwei3-
zusatze darf nicht flir Kehlnahtdicken unter 3 mm aner-
kannt werden.

6.3.4 Rohrdurchmesser

Anerkannte Schwei3verfahren bei Einsatz anerkannter
SchweiBzusatze gelten nur fir Rohre mit AuBendurch-
messern > 25 mm.

6.3.5 Rohrabzweigungen
Fir Dicken: siehe 6.3.2.
Fir Durchmesser: siche 6.3.4.

6.4 Giiltig fiir alle SchweiBprozesse
6.41 Schweiflprozen

MehrprozeB-Verfahren sind zuldssig, vorausgesetzt, daB
anerkannte SchweiBzusatze flir die gesamte SchweiB-
naht verwendet werden.

In einem MehrprozeB-Verfahren ist die Anerkennung nur
gultig, wenn die Prozesse in der anerkannten festgeleg-
ten Folge durchgefuihrt werden.

6.4.2 SchweiBpositionen

Die Position ist beschrankt auf den Geltungsbereich der
anerkannten Schweif3zuséatze.

6.4.3 Nahtart
Keine Beschrankungen.

6.4.4 Einteilung der Zusatzwerkstoffe

Die Anerkennung ist fiir jeden anerkannten SchweiB-
zusatz mit der gleichen obligatorischen Einteilung, die
entsprechend den Festlegungen gefordert wird, giiltig.
Zusétzlich solite, wenn immer moglich, die nicht obliga-
torische Einteilung enthalten sein.

6.4.5 Stromart
Eine Anderung ist nicht zuldssig.

6.5 Besonderheiten fiir SchweiBprozesse

6.5.1 SchweiBBprozesse 111 und 114

Die erteilte Anerkennung gilt fir den Elektrodendurch-
messer, der in der pWPS aufgefiihrt ist, sowie flir einen
Durchmessersprung nach oben oder nach unten fiir jede
SchweifSraupe, mit Ausnahme der Wurzellage beim ein-
seitigen Schweilen von Stumpfnahten ohne Badsiche-
rung; hierbei ist keine Durchmesseranderung zulassig.

6.5.2 SchweiBprozesse 131, 135, 136 und 137

Die erteilte Anerkennung ist auf die in der pWPS auf-
gefihrte Schutzgasart (Sollzusammensetzung) fir die
Oberseite und/oder fiir die Wurzelseite beschrankt und
muB EN 439 entsprechen.

Die erteilte Anerkennung ist auf die in der pWPS auf-
gefiihrte Einzeldrahtzufiihrung beschréankt.

6.5.3 SchweiBprozef 141

Die erteilte Anerkennung ist auf die in der pWPS auf-
geflihrte Schutzgasart (Sollzusammensetzung) fir die
Oberseite und/oder fir die Wurzelseite beschrankt.

7 Giiltigkeit

Die erteilte Anerkennung fiir das SchweiBverfahren ist
gultig, vorausgesetzt, die Anerkennung fiir die SchweiB-
zusatze gilt weiterhin.

8 Dokumentation

Die von einem Priifer oder einer Priifstelle abgenom-
mene, unterzeichnete und datierte pWPS dokumentiert
ein anerkanntes SchweiBverfahren und ist zu den Akten
des Herstellers zu nehmen.






