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Building construction; jointing products; determination of extrudability of one-component sealants (ISO 8394 : 1988);
German version EN 28 394 : 1990
Construction immobiliére; produits pour joints; détermination de I'extrudabilité des mastics a un composant
(1ISO 8394 : 1988); version allemande EN 28 394 : 1990

Die Europaische Norm EN 28 394 : 1990 hat den Status einer Deut-
schen Norm.

Nationales Vorwort

Der Inhalt dieser Europédischen Norm wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 59/SC 8
»Fugendichtstoffe” erarbeitet und im Jahre 1988 als Internationale Norm ISO 8394 ver-
offentlicht. Deutschland war durch den gleichnamigen NABau-Spiegelausschuf3 an dieser
Bearbeitung beteiligt.

Im Jahre 1990 ist diese Internationale Norm durch das Erstfragebogenverfahren (PQ-Ver-
fahren) des CEN, dem alle Mitgiiedslander zugestimmt haben, unverandert als Euro-
péische Norm angenommen worden.

Fir die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm wird im folgenden auf die ent-
sprechende Deutsche Norm hingewiesen:

ISO 6927 siehe DIN EN 26 927

Zitierte Normen

— in der Deutschen Fassung:
Siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zusatzen:
ISO 6927 Hochbau — Fugendichtistoffe — Begriffe

DIN EN 26927 Hochbau; Fugendichtstoffe; Begriffe (ISO 6927 : 1981)
Deutsche Fassung EN 26 927 : 1990
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Deutsche Fassung

Hochbau
Fugendichtstoffe

Bestimmung der Verarbeitbarkeit
von Einkomponentendichtstoffen (ISO 8394 : 1988)

Building construction - Jointing products -  Construction immobiliére - Produits pour
Determination of extrudability of one- joints - Détermination de I'extrudabilité des
component sealants (ISO 8394 : 1988) mastics a un composant (ISO 8394 : 1988)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 1990-05-21 angenommen und ist dieselbe
wie die oben genannte ISO-Norm.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die Forderungen der Gemeinsamen CEN/CENELEC-
Geschéftsordnung zu erfiillen, in denen die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim CEN-Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied
auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem
CEN-Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normenorganisationen von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finniand, Frankreich, Griechenland, lrland, Island, Italien, Luxemburg, den
Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, der Schweiz, Spanien und
dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© CEN 1990. Das Copyright ist allen CEN-Mitgliedern vorbehalten.
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Entstehungsgeschichte

GemaB dem Vorschlag des CEN/CS hat das Technische Buro entschieden, die Inter-

nationale Norm

I1SO 8394 : 1987 ,Hochbau — Fugendichtstoffe — Bestimmung der Verarbeitbarkeit von
Einkomponentendichtstoffen®

zur Formellen Abstimmung vorzulegen.

Entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln sind folgende Lander gehal-

ten, diese Norm zu Gbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Luxemburg, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, die

Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Erklarung

Der Text der Internationalen Norm ISO 8394, Ausgabe 1988, wurde vom CEN ohne

irgendeine Anderung genehmigt.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt ein Verfahren zur Bestim-
mung der Verarbeitbarkeit von Einkomponentendichtstof-
fen fest, die aus den handelsiblichen Behéltern direkt in
die Fuge eingebracht werden.

Dieses Verfahren gilt nur fir die Prifung der Verarbeitbar-
keit eines Dichtstoffes; es gilt nicht fir die Klassifizierung
von Dichtstoffen.

2 Verweisungen auf andere Normen
ISO 6927 Hochbau — Fugendichtstoffe — Begriffe

3 Definitionen

Fur die Zwecke dieser Europdischen Norm gelten die in
ISO 6927 gegebenen Definitionen.

4 Grundziige des Verfahrens

Der Einkomponentendichtstoff wird unter festgelegten
Bedingungen aus dem vom Hersteller gelieferten Behal-
ter unter Druck in Wasser gespritzt. Die Verarbeitbarkeit
wird ausgedriickt als Ausspritzmenge innerhalb der fest-
gelegten Zeitspanne der Verarbeitbarkeit.

5 Gerate

51 Pneumatische Spritzpistole fiir die Verwendung
des Dichtstoffes auf der Baustelle nach den Angaben des
Herstellers.

5.2 Druckluftzufuhr mit Ventil und Manometer zur Auf-
rechterhaltung der Druckluftzufuhr bei (250 + 10) kPa und
mit einem entsprechenden AnschluBstiick fir die Spritz-
pistole.

5.3 Kalibrierter MeBzylinder aus Glas mit einem Fas-
sungsvermdgen von 1000 ml.

5.4 GroBbehaélter, in dem die zu prifenden Behalter
bei einer Temperatur von (5 £+ 1)°C und (23 = 1)°C gela-
gert werden kdnnen.

5.5 Stoppuhr, auf Sekunden Kalibriert.

5.6 Ausspritzdiise mit einer Offnung mit einem Durch-
messer von (5 x 0,3) mm fiir Behalter ohne Diise.

6 Vorbehandlung der Behilter

Die Behadlter sind vor ihrer Prifung mindestens 24 h in
GroBbehéltern (5.4) bei (5% 1)°C und (23t 1)°C zu
lagern.

7 Vorbereitung der Behilter
71 Steife Kartuschen mit aufgesetzter Diise

Die Spitze der Diise (5.6) wird so abgeschnitten, daB eine
Offnung mit einem Durchmesser von (5 = 0,3)mm ent-
steht. Die Innenmembrane zwischen Dise und Kartusche
ist vollstandig zu durchbohren.

72 Steife Kartuschen ohne aufgesetzte Diise

Das Ende des Gewindestlickes der Kartusche wird so
abgeschnitten, daB die gréBtmaogliche Offnung mit einem
Durchmesser von mindestens 6 mm entsteht. Die Dise ist
dann auf die Kartusche aufzusetzen.

73 Tuben

Das Ende des Behdlters, auf das die Diise aufgesetzt
wird, ist so abzuschneiden, daB der Dichtstoff ungehindert
in die Duse flieBen kann. Behélter, Diise und Spritzpistole
sind entsprechend zusammenzusetzen.

8 Durchfiihrung

Die Priifung ist bei normaler Labortemperatur (ungeféhr
18 bis 23°C) an drei Behéltern, die bei (5 £ 1)°C und drei
Behaltern, die bei (23 + 1)°C gelagert werden, durchzu-
fahren.

Sofort nachdem der Behélter aus dem GroBbehélter
genommen wurde, ist dieser nach Abschnitt 7 vorzuberei-
ten und entsprechend den Angaben des Herstellers in die
Spritzpistole (5.1) einzusetzen. Die Druckluftzufuhr ist auf
250 kPa zu erhéhen. Aus dem Behalter wird genligend
Dichtstoff in die Diise gespritzt, so daB die Dise vollstan-
dig gefillt und eventuell vorhandene, eingeschlossene
Luft am Ende des Behdlters freigesetzt wird. Dann ist das
Ventil fiir die Druckluftzufuhr zu schlieBen.



Der MeBzyliner (5.3) ist mit etwa 600 ml entionisiertem
oder destilliertem Wasser zu fiillen. Die Spritzpistole mit
Behalter ist senkrecht tiber den Zylinder zu setzen, wobei
die Spitze der Diise ungefahr 12 mm tief in das Wasser
einzutauchen ist.

Wenn der Ausspritzdruck (250 + 10) kPa betrégt, ist flr
einige Sekunden Dichtstoff auszuspritzen, um sicherzu-
stellen, daB der Dichtstoff ungehindert aus der Offnung
flieBt. Danach ist der Wasserstand im kalibrierten Glas-
zylinder erstmals abzulesen. Dann ist der Dichtstoff
erneut fur eine festgelegte Zeitspanne in das Wasser zu
spritzen, so daB mindestens 200 ml Wasser verdrangt
werden. Nun ist der Wasserstand zum zweiten Mal abzu-
lesen. Die Differenz zwischen den beiden Ablesungen
des Wasserstandes ist die ausgespritzte Dichtstoffmenge.
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Die Ausspritzmenge fir jeden Behélter wird in ml je
Minute nach der ausgespritzten Dichtstoffmenge und der
benétigten Ausspritzzeit berechnet.

9 Priifbericht

Der Prufbericht muB folgende Angaben enthalten:

a) Verweisung auf diese Européische Norm;

b) Name und Art des Dichtstoffes;

¢) Charge des Dichtstoffes,aus der die Behalter entnom-
men wurden und Eigenschaften der Behélter;

d) Hochstmenge, Mindestmenge und Mittelwert der Aus-
spritzmenge fiir jede Temperatur der Lagerung;

e) alle Abweichungen von den festgelegten Prifbedin-
gungen.



