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Acoustics — Measurement at the operator’s position of
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Acoustique — Mesurage au niveau de l'oreille de 'opérateur du
bruit émis par les débroussailleuses; (ISO 7917 : 1987)

Version allemande EN 27 917 : 1991

Diese Norm enthlt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm |SO 7917

Die Europaische Norm EN 27917 :1991 hat den Status einer Deut-
schen Norm.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 7917 : 1987 war gemeinsam vom ISO/TC 43/SC 1 ,Acoustics
— noise” und vom ISO/TC 23/SC 17 ,Tractors and machinery for agriculture and forestry
— manually portable machinery“ unter Beteiligung deutscher Fachleute des Arbeitsaus-
schusses 14 ,Kettensdgemaschinen* des Fachbereichs Holzbearbeitungsmaschinen im
NAM erarbeitet worden. AuBerdem war der UnterausschuB 14 ,Freischneidegerate” des
NA EBM lber das deutsche Spiegelgremium maBgeblich beteiligt.

Die korrespondierende nationale Norm DIN 45635 Teil 58 enthélt neben der Messung des
arbeitsplatzbezogenen Schallemissionswertes auch die Ermittlung des Schalleistungs-
pegels, der zur Erflllung der Anforderungen der ,Richtlinie 89/392/EWG zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten fir Maschinen“ erforderlich ist. Der Schallei-
stungspegel muBB angegeben werden, wenn der A-bewertete dquivalente Dauerschall-
druckpegel an den Arbeitsplédtzen des Bedienungspersonals lber 85 dB liegt.

Im ISO/TC 23/SC 17 ist bereits eine Norm zur Ermittlung des Schalleistungspegels in
Vorbereitung. Es ist zu erwarten, daf3 die kiinftige ISO-Norm ebenfalls ins Européische
Normenwerk (bernommen und als DIN-EN-Norm veréffentlicht wird. Dann wird
DIN 45635 Teil 58 zurlickgezogen.

Fur die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die ent-
sprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

I1SO 266 DIN 45401
ISO 8893 keine DIN-Norm
IEC Publication 225 DIN 45 651
DIN 45652
IEC Publication 651 DIN IEC 651

Fortsetzung Seite 2
und 5 Seiten EN-Norm

NormenausschuB3 Akustik, La&rmminderung und Schwingungstechnik (NALS) im DIN und VDI

Normenausschu3 Maschinenbau (NAM)
Normenausschu8 Eisen-, Blech- und Metallwaren (NA EBM)
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Zitierte Normen
— in der Deutschen Fassung:
Siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zusétzen:

DIN 45 401 Akustik; Elektroakustik; Normfrequenzen flir Messungen
DIN 45 651 Oktavfilter fiir elektroakustische Messungen

DIN 45652 TerZfilter flir akustische Messungen

DIN IEC 651  Schallpegelmesser

Frithere Ausgaben
DIN 45 635 Teil 58: 12.87

Anderungen
Gegentliber DIN 45 635 T58/12.87 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— 180 7917 : 1987, die von CEN als EN 27 917 : 1991 angenommen wurde, lbernommen

Internationale Patentklassifikation
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Deskriptoren:  Akustik, Schallmessung, Maschinengerausch, Landwirtschaftliches Gerét, Freischneidegerat, Schalldruck

Deutsche Fassung

Akustik
Messung des von Freischneidegeraten abgestrahlten Luftschalls

am Ohr des Benutzers
(ISO 7917 : 1987)

Acoustics — Measurement at the oper-  Acoustique — Mesurage au niveau de
ator’s position of airborne noise emitted by  l'oreille de 'opérateur du bruit émis par les
brush saws; (ISO 7917 : 1987) débroussailleuses; (ISO 7917 : 1987)

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1991-10-07 angenommen und ist dieselbe
wie die obengenannte ISO-Norm.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fas-
sungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom CEN/TC 211 ,Akustik“ aus der Arbeit der ,International Organisation for Standardiza-

tion“ (1ISO) tibernommen.

Dieses Dokument wurde zur Formellen Abstimmung vorgelegt und wurde angenommen.

Mit dieser Européischen Norm (ibereinstimmende nationale Normen miissen spétestens bis zum 1992-04-09 herausge-
geben und entgegenstehende nationale Normen spétestens bis zum 1992-04-09 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung, sind folgende Lander gehalten diese Europaische Norm zu uber—
nehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, island, Italien, Luxemburg, Nieder-
lande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm iSO 7917 : 1987 wurde von CEN als Europaische Norm ohne irgendeine Abanderung

genehmigt.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren fest, um am
Ohr des Benutzers A-bewertet und in Oktavbéandern den
Schalldruckpegel zu messen, welcher durch tragbare
handgefiihrte, vorwiegend in der Forstwirtschaft einge-
setzte Freischneidegerate hervorgerufen wird, die durch
Verbrennungsmotoren angetrieben werden.

Die Betriebsbedingungen wéhrend der Messung bilden
die Ublichen im Wald herrschenden Bedingungen nach.

Anmerkung: Diese Internationale Norm greift auf die all-
gemeinen Festlegungen in ISO 6081 zurlick'); sie
sieht jedoch einen schallabsorbierenden anstatt
eines reflektierenden Bodens vor, um die (blichen
Betriebsbedingungen eines Freischneidegerétes
nachzubilden.

2 Normative Verweisungen

1SO 266 Akustik; Bevorzugte MeBfrequenzen

ISO 8893 Maschinen fiir die Forstwirtschaft; Tragbare
Freischneidegerate; Motorleistung und Kraft-
stoffverbrauch?)

IEC Publication 225 Oktav-, Halboktav- und TerZfilter

fur die Schall- und Schwingungs-
analyse

IEC Publication 651  SchallpegelmeBgerite

3 Zu messende GroBen

3.1 Es missen A-bewertete Schalldruckpegel in dB mit
der Frequenzbewertung A und der Zeitbewertung S nach
IEC-Publikation 651 gemessen werden.

3.2 Eine Frequenzanalyse ist freiwillig. Wenn verlangt,
muissen Schalldruckpegel in den acht Oktavbandern mit
den Mittenfrequenzen von 63 bis 8000 Hz gemessen
werden.

4 MeBumgebung
4.1 Messung im Freien

Die MeBumgebung im Freien muB einen Radius von min-
destens 10 m haben, innerhalb dessen sich nichts befin-
det, was die Messungen beeinfluBen kénnte. AuBerdem
diirfen sich innerhalb eines Radius von 20 m keine gro-
Ben reflektierenden Fldchen, wie z.B. ein Zaun oder eine

Wand befinden. Niemand, auch nicht die MeBperson, darf
sich naher als 2 m bei der Bedienungsperson befinden.
Die Kleidung der Bedienungsperson darf nicht besonders
schallabsorbierend oder schallreflektierend sein. Der
Boden in der Mitte der MeBumgebung muB gute schallab-
sorbierende Eigenschaften haben und darf aus Waldbo-
den, Gras oder einer gleichwertigen Oberfldche bestehen.
Er sollte anndhernd eben sein. Er darf von Schnee,
jedoch nicht von Eis, bedeckt sein.

4.2 Geschlossener Raum

Messungen kénnen auch in einem groBen Gebdude aus-
geflihrt werden, sofern nachgewiesen werden kann, da
in Terzbdndern im Frequenzbereich von 50 bis 10000 Hz
die so ermittelten Pegel von denjenigen Pegeln, die unter
den in Abschnitt 41 angegebenen Bedingungen gemes-
sen wurden, um héchstens 1 dB abweichen.

4.3 Fremdgerausch

Am MeBpunkt missen der A-bewertete Fremdgerausch-
Schalldruckpegel und der Fremdgerausch-Schalldruck-
pegel in jedem interessierenden Oktavband (einschlieB-
lich der Anteile, die durch Wind hervorgerufen werden)
mindestens 10 dB kleiner als die entsprechenden, wéh-
rend der Messung ermittelten Schalldruckpegel sein.

44 Umgebungsbedingungen

Die Umgebungsbedingungen (Luftfeuchtigkeit, Tempera-
tur, Schwingungen, Stérfelder, usw,) missen innerhalb der
von den Herstellern der MeBausrustung und des unter-
suchten Freischneidegerdtes angegebenen Grenzen
sein.

Die Temperatur der umgegebenden Luft muB in dem

Bereich von -10 bis +30°C sein; die Windgeschwindigkeit

muB geringer als 5 m pro Sekunde sein.

Anmerkung: Diese Forderung soll sicherstellen, daB die
meteorologischen Bedingungen nicht das Errei-
chen der in den Abschnitten 4.2 und 8.1 erwéhnten
Genauigkeit verhindern.

) ISO 6081 Akustik; Von Maschinen und Anlagen
abgestrahlter Schall; Richtlinien fir die
Erstellung von MeBnormen der Genauig-
keitsklasse 2, deren Grundlage Schallmes-
sungen am Ohr des Benutzers sind

2y 7.Z. Entwurf



5 MeBbedingungen und Versuchsmaterial
51 Aligemeines

Die Messungen mtissen an einem aus der {iblichen Ferti-
gung stammenden Freischneidegerat ausgefiihrt werden,
welches eine serienméaBige Konfiguration aufweist und
mit der vom Hersteller gelieferten Schneideinrichtung
versehen ist. Vor Beginn der Messungen muB der Motor
warmgelaufen sein, und nach den Angaben des Herstel-
lers mlssen der Vergaser und die Ziindung eingestellt
sowie die Schneideinrichtung gescharft sein, so daB letz-
tere ihre optimale Leistung erreicht.

5.2 Einrichten und Anlegen des Gurtes
(siehe Bild 1)

Unter der Annahme, daf8 ein Mensch 1750 + 20 mm grof3
ist, mlissen vor der Messung folgende Einstellungen vor-
genommen werden:

— Der Gurt muB entsprechend der GréBe der Bedie-
nungsperson so eingestellt werden, daB bei einem im
Gleichgewicht befindlichen Freischneidegerét die Mit-
tellinie des Schafts die senkrechte Linie durch den
Umhéngepunkt in einer Héhe von 775 + 10 mm Uiber
dem Boden schneidet;

— die Einstellung der Griffe muB eine bequeme Arbeits-
stellung ermaglichen;

— der Abstand zwischen dem Schneideblatt und dem
Boden muB 300 mm betragen.

5.3 Zuverwendendes Holz

Fur die Messung wéhrend des Schneidens muB frisches,
einwandfrei gewachsenes Weichholz oder gleichwertiges
Holz verwendet werden. Dieses muB fest am Boden in
Form eines zusammenhangenden Brettes befestigt sein,
so daB eine konstante Vorschubgeschwindigkeit einge-
halten werden kann. Die Maserung des Holzes muB senk-
recht verlaufen. Die Dicke des Brettes muB etwa %, der
Differenz zwischen dem Radius des Sé&geblattes und
dem Radius des Befestigungsflansches betragen. Die
Breite des Brettes in Vorschubrichtung muB die Einhal-
tung einer konstanten Vorschubgeschwindigkeit ermég-
lichen.

6 Gerateausstattung
6.1 MeBausriistung

Geeignet ist ein SchallpegelmeBgerit der Klasse 1 nach
IEC-Publikation 651. Es wird empfohlen fir die Messun-
gen ein Mikrofon mit einem Durchmesser von héchstens
13 mm zu verwenden. Ein Windschirm fiir das Mikrofon
muB benutzt werden, wenn ein solcher bei der Kalibrie-
rung berlcksichtigt worden ist und wenn er in keinem Fall
durch seine Auswirkung auf die Richtcharakteristik des
Mikrofons eine Anderung des MeBergebnisses um mehr
als £ 0,5 dB verursacht. Wenn weitere MeBausriistungen
eingesetzt werden, z.B. ein Bandaufzeichnungsgerat,
dirfen die MeBabweichungen des gesamten MeBsystems
diejenigen Abweichungen nicht Uberschreiten, die in den
entsprechenden Abschnitten von IEC-Publikation 651 fir
ein Klasse 1 MeBgerat fur den Frequenzbereich von 50
bis 10000 Hz festgelegt sind.

Anmerkung 1: Wenn ein Bandaufzeichnungsgerit als Teil
des MeBsystems verwendet wird, kann es not-
wendig sein, fiir die Aufzeichnung und das Lesen
der Daten geeignete Filter einzusetzen, um ein
angemessenes Signal-Rausch-Verhéltnis in dem
gesamten interessierenden  Frequenzbereich
sicherzustellen.
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Anmerkung 2: Es sollte sichergestelit sein, daB durch die
Richtcharakteristik des Mikrofons keine MeBab-
weichungen verursacht werden, insbesondere bei
Mikrofonen mit einem Durchmesser von mehr als
13 mm (siehe Abschnitt 7). Es wird empfohlen,
wenn nétig, mit Hilfe eines Streukdrpers sicherzu-
stellen, daB die Richtungsunabhangigkeit nicht
schlechter ist als bei einem Klasse 1 Schalipegel-
meBgeréat nach |IEC-Publikation 651.

Anmerkung 3: Es sollte sichergestellt werden, daB das
Mikrofon gegeniiber Schwingungen abgeschirmt
ist, welche die Messungen beeintriachtigen kén-
nen. AuBerdem sollten Stérgerausche (wie sie z.B.
dadurch entstehen, daB das Mikrofon an der Kiei-
dung der Bedienungsperson reibt) und elektrische
Stérungen (wie sie z.B. durch Bewegungen der
MeBleitung entstehen) vermieden werden, sofern
sie EinfluB auf die Messungen haben kénnen.

6.2 Frequenzanalyse

Wenn verlangt, muB das Frequenzspektrum mit einem
Frequenzanalysator untersucht werden, welcher mit
Filtern nach IEC-Publikation 225 ausgestattet ist. Die
Mittenfrequenzen der Frequenzbdnder miissen den in
ISO 266 angegebenen entsprechen.

6.3 Kalibrierung

Mindestens vor und nach jeder MeBreihe muB das
gesamte MeBsystem bei einer oder mehreren Frequen-
zen im Bereich von 200 bis 1000 Hz kalibriert werden,
indem das Mikrofon mit einem Kalibrator beschallt wird,
dessen Genauigkeit nicht schiechter als + 0,5 dB ist. Der
Kalibrator muB mindestens einmal pro Jahr gepriift wer-
den, um sicherzustellen, da8 sich sein Ausgangssignal
nicht gedndert hat. Ferner muB das MeBsystem minde-
stens einmal in zwei Jahren in dem gesamten interessie-
renden Frequenzbereich akustisch und elektrisch kali-
briert werden.

Vor der Kalibrierung muB das MeBsystem die Umge-
bungstemperatur angenommen haben.

6.4 MeBgerit fiir die Motordrehzahl

Die Motordrehzahl muB mit einem dafiir vorgesehenen
MeBgerét kontrolliert werden. Letzteres muB eine Genau-
igkeit von *2,5%, bezogen auf den abgelesenen Wert,
haben. Durch das MeBgerat und seinen Einsatz diirfen
die Schneidarbeiten wahrend der Messung nicht beein-
fluBt werden.

7 MeBpunkt

Das Mikrofon muB unmittelbar vor dem Ohr der Bedie-
nungsperson 200 £ 20 mm von der Mittelebene ihres
Kopfes entfernt auf derjenigen Seite des Kopfes angeord-
net werden auf der der héhere Schalildruckpegel festge-
stellt wird. Es muB sich in der Hohe der Augenbrauen
befinden. Die Richtung seines gleichméBigsten Frequenz-
ganges (nach Angabe des Herstellers) muB senkrecht
nach unten zeigen. Die Bedienungsperson muB3 einen
Helm tragen, an dem das Mikrofon befestigt werden kann.
Der Helm muB derart geformt sein, daB sich seine duBere
Kante um mindestens 30 mm ndher am Kopf befindet als
das Mikrofon.

Die Hohe des MeBpunkts (iber dem Boden musB
1650 X 10 mm betragen (siehe Bild 1).
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Bild 1. Versuchsanordnung fur die Messung wahrend des Schneidens

8 MeBverfahren
81 Aligemeines

Ein vollstandiger MeBzyklus nach den Abschnitten 8.2 bis
8.4 muB ausgefiihrt und dreimal wiederholt werden, d.h.
insgesamt 4 Zyklen. Die Spannweite der fir jede einzelne
Betriebsbedingung in Tabelle 1 eingetragenen 4 Werte
darf 3 dB nicht (iberschreiten. Wenn 3 dB iberschritten
werden, mussen die Messungen wiederholt werden, bis
die Spannweite von 4 aufeinanderfolgenden Mefergeb-
nissen 3 dB nicht mehr Uberschreitet.

Das folgende Verfahren muB fiir jede der unten angege-
benen Betriebsbedingungen fiir die Messung A-bewerte-
ter Schalldruckpegel und, wenn verlangt, auch fir die
Messung von Schalldruckpegein in Oktavbandern ange-
wendet werden.

Das Freischneidegerat muB in aufrechter Haltung ent-
sprechend Bild 1 bedient werden. Es muB am Umhange-
gurt hangen und mit beiden Handen so gehalten werden,
wie es bei ganztagigem Gebrauch der Fall wére.

Die Bedienungsperson muB 1750 + 20 mm groB sein.

Die Messungen der Schalldruckpegel miissen unter den
in den Abschnitten 8.2 bis 8.4 festgelegten Betriebsbedin-
gungen ausgefihrt werden.

Waéhrend der Messungen darf die Drehzahl des Motors
um héchstens 3,5 Umdrehungen pro Sekunde von der
nach 1SO 8893 ermittelten Drehzahl bei- maximaler Lei-
stung abweichen.

8.2 Leerlauf

Die Messungen miissen bei der vom Hersteller des Gera-
tes angegebenen Leerlaufdrehzahl ausgefiihrt werden,
wobei die Schneideinheit nicht angetrieben sein darf.

Anmerkung: Messungen im Leerlauf sind vor allem fiir
die letztendlich Ermittlung von A-bewerteten aqui-
valenten Dauerschalldruckpegein von Interesse,
z.B. fiir einen typischen Arbeitstag.

8.3 Vollgas mit Belastung

Es muB gewéhrleistet sein, daB bei Voligas mit Belastung
die Drosselklappe vollstandig gedffnet ist und die nach
ISO 8893 ermittelte Drehzahl maximaler Leistung erreicht
wird.

Es muB ferner gewahrleistet sein, daB3 das Freischneide-
gerat Holz schneidet und daB die Motordrehzah! tber die
Schneidkraft gesteuert wird. Das Holz muB senkrecht zur
Maserung geschnitten werden.

8.4 Vollgas ohne Belastung

Die Messungen miissen bei einer Motordrehzahl von
133% der nach ISO 8893 ermittelten Drehzahl maximaler
Leistung oder bei der Héchstdrehzaht ausgeflihrt werden,
wobei die kleinere der beiden Drehzahlen zu wéahlen ist.

Wenn die gréBte tatséchlich erreichbare Drehzahl 133%
der Drehzahl maximaler Leistung liberschreitet, muB die
Drehzahl mit Hilfe der Drosselklappe gesteuert werden.

9 MeBbericht (MeBprotokoll)

Die nach den Abschnitten 91 bis 9.4 geforderten Anga-
ben missen, soweit zutreffend, flir alle nach dieser Inter-
nationalen Norm ausgefihrten Messungen zusammen-
gestellt und aufgezeichnet werden.



91 Zu untersuchendes Freischneidegerét
Die folgenden Angaben miissen aufgezeichnet werden:

a) Beschreibung des Freischneidegerates (einschlieBlich
Hubraum des Motors, Angabe des Herstellers, Typ-
und Seriennummer, Schneideinrichtung);

b) die in Tabelle 1 eingetragenen Betriebsbedingungen
wdhrend der Messung;

¢) MaBe und Art des Holzes.

9.2 MeBumgebung

Die folgenden Angaben missen aufgezeichnet werden:

a) Beschreibung der MeBumgebung;

b) bei Messungen im Freien eine Skizze, die die Position
des Freischneidegeréates innerhalb seiner Umgebung
zeigt, einschlieBlich einer Beschreibung der physika-
lischen Beschaffenheit der MeBumgebung (die
Beschaffenheit des Bodens muB beschrieben wer-
den);

c) bei Messungen in geschlossenen Raumen Beschrei-
bung der physikalischen Beschaffenheit bzw. Ausstat-
tung der Wande, der Decke und des Bodens;

d) eine Skizze die die Position des Freischneidegerates
und die Abmessungen des Raumes zeigt.

Tabelle 1. Zusammenstellung der MeBergebnisse
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9.3 Gerateausstattung
Die folgenden Angaben missen aufgezeichnet werden:

a) Die verwendete MeBausriistung einschlieBlich
Bezeichnung, Typ, Seriennummer und Angabe des
Herstellers;

b) das Verfahren, nach dem das MeBsystem kalibriert
wurde;

c) Zeitpunkt und Ort der letzten Kalibrierung des aku-
stischen Kalibrators.

94 Akustische und andere Angaben

Die folgenden Angaben miissen aufgezeichnet werden:

a) Ort des MeBpunktes (wenn nétig kann eine Skizze
beigelegt werden);

b) die Schalldruckpegel des Fremdgerédusches;

¢) MeBwerte und Mitteiwerte; wie in Tabelle 1 zusam-
mengestellt;

d) Angaben lber den subjektiven Schalieindruck (hor-
bare Einzelténe, Impulshaltigkeit, Frequenzspektrum,
Zeitverhalten, usw.);

e) Lufttemperatur und Windgeschwindigkeit;
f) Zeitpunkt und Ort der Messung.

Betriebsbedingung

Drehzahl in
Umdrehungen
pro Sekunde

A-bewerteter Schalldruckpegel in dB

Arithmetischer
Mittelwert

Messung Nr
1 2 3 4

Leerlauf

Vollgas mit Belastung

Vollgas ohne Belastung







