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Gestaltung und Priifung von Senkkdpfen (ISO 7721 : 1983) —
Deutsche Fassung EN 27 721 : 1991 EN 27 721

Countersunk head screws; Head configuration and gauging (ISO 7721 : 1983); Ersatz fir
German version EN 27 721 : 1991 DIN I1SO 7721/05.85

Vis a téte fraisée; Configuration de la téte et vérification par calibre
(ISO 7721 : 1983); Version allemande EN 27 721 : 1991

Diese Norm enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 7721

Die Europaische Norm EN 27 721 : 1991 hat den Status einer Deutschen
Norm.

Nationales Vorwort

In die vorliegende Norm DIN EN 27 721 wurde die bisherige Norm DIN ISO 7721, Ausgabe
05.85, inhaltlich unverindert ibernommen. Die Anderung der Norm-Nummer war notwendig
geworden, well, entsprechend einem BeschluB des DIN-Présidiums, ab Juni 1991 EN-
Normen nur noch in Form von DIN-EN-Normen in das deutsche Normenwerk {ibernommen
werden dirfen. Ahnliche Beschliisse wurden auch von anderen CEN-Mitgliedslandern
gefaBt. Damit soll die Transparenz des europdischen Normenwerks innerhalb der CEN-Mit-
gliedslander verbessert werden.

Friihere Ausgaben
DIN ISO 7721: 05.85

Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 7721/05.85 wurde folgende Anderung vorgenommen:
a) Die Norm-Nummer wurde geéndert.
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Deutsche Fassung

Senkschrauben
Gestaltung und Priifung von Senkkopfen (ISO 7721 : 1983)

Countersunk head screws; Head configura-  Vis & téte fraisée; Configuration de la téte et
tion and gauging (ISO 7721 : 1983) vérification par calibre (ISO 7721 : 1983)

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1991-10-10 angenommen und ist dieselbe wie
die obengenannte ISO-Norm.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europiische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzg-
sisch). Eine Fassungin eineranderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigenerVerant-
wortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mit-
geteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark, Deutschland,

Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwe-
gen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kénigreich.
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Vorwort
1990 wurde 1SO 7721 : 1983 zum CEN-Erstfragebogen-Verfahren vorgelegt.

GeméB den Ergebnissen der Umfrage hat CEN/BT beschlossen, ISO 7721 : 1983 mit den
folgenden Anderungen zur Formellen Abstimmung vorzulegen.

Entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln sind folgende Lénder gehalten,
diese Européaische Norm zu iibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, ltalien,
Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanienund
das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm ISO 7721 : 1983 wurde von CEN ohne irgendeine
Abédnderung genehmigt.



1 Anwendungsbereich

MaBe in mm
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Diese Internationale Norm enthilt Festlegungen iiber die Gestaltung von Senkkopfen fiir Schlitzschrauben und fiir Kreuzschlitz-
schrauben. Sie empfiehlt eine Methode zur Priifung von Senkkdpfen nach den entsprechenden Produktnormen.

2 Gestaltung von Senkkopfen
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dy min. theoretisch
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Tabelle 1.
Metrisch M 1,6 M2 M 25 M3 M 3,5 M4 M5 -
Gewinde
Blechschraube - ST 2,2 - ST 2,9 ST 35 ST 4,2 ST 4.8 ST 5,5
max. 3,6 4,4 55 6,3 8,2 9,4 10,4 11,5
theoretisch
min. 33 41 5,1 5,9 7,7 8,9 9,8 10,9
dy
max. 3 38 4,7 5,5 7.3 8,4 9,3 10,3
tatsachlich
min. 2,7 35 4,4 52 6,9 8 8,9 9,9
F max 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,3
Metrisch 1 1,2 1,5 1,65 2,35 2,7 2,7 -
k max. (BezugsmaB)
Blechschraube - 1,1 - 1,7 2,35 2,6 2.8 3
Metrisch M6 M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20
Gewinde
Blechschraube ST 6,3 ST 8 ST 95 - - - - -
max. 12,5 17,3 20 24 28 32 36 40
theoretisch
min. 11,9 16,5 19,2 23,1 27 30,8 34,7 38,5
dy
max. 11,3 15,8 18,3 22 25,5 29 32,5 36
tatsachlich
min. 10,9 15,4 17,8 21,5 25 28,5 31,9 354
F max 0,35 04 04 0,45 0,5 0,6 0,65 0,75
Metrisch 33 4,65 5 6 7 8 9 10
k max. (BezugsmaB)
Blechschraube 3,15 4,65 5,25 - - - - -
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3 Lehrung (Priifung) von Senkkdpfen

Stufeniehre Ringlehre
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Die Oberfliche des Senkkopfes muB in der Lehre zwischen den Flichen A und B liegen.
Tabelle 2.
Metrisch M1,6 M2 M 25 M3 M 3,5 M4
Gewinde
Blechschraube - ST 2,2 - ST 2,9 ST 3,56 ST 4,2
max. 3,6 4,4 5,5 6,3 8,2 9,4
D
min. 3,55 4,35 545 6,25 8,15 9,35
max. 1,84 2,36 2,74 3,3 3.9 4,4
da
min. 1,74 2,26 2,64 3,2 3,8 4,3
max. 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25 0,25
F
min. 0,14 0,14 0,19 0,19 0,24 0,24
min. 2,68 348 4,38 5,18 6,88 7,98
dn
max. 2,7 35 4,4 52 6,9 8
Metrisch M5 - M6 M8 M 10
Gewinde
Blechschraube ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST 8 ST 9,56
max. 10,4 11,5 12,6 17,3 20
D
min. 10,35 11,45 12,55 17,25 19,95
max. 55 6,6 10,62
da
min 54 5,568 6,5 10,52
max. 0,3 0,3 0,35 04 0,4
F
min. 0,29 0,29 0,34 0,39 0,39
min. 8,88 9,88 10,88 15,38 17,78
dn
max. 8,9 9,9 10,9 154 17,8

Anmerkung: Der Durchmesser d, min. basiert auf einem Ubergangsradius zwischen Schraubenkopf und Schraubenschaft von

r= 0,25 d fiir metrische Schrauben und r = 0,4 d fiir Blechschrauben.

~
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Anhang
Berechnungsgrundlage fiir den max. Kopfdurchmesser von Senkkopfen fiir Schrauben

d\max. theoretisch

s d,max. fatsachlich
L \ N
22'p° Prefistempel
22'°
L)
+
g

F = Stufenhdhe
der Lehre

Matrize

Voraussetzung

A4 Wird ein Senkkopf mit minimalen Héhen hergestellt, so betragt das Spiel ,C* (Abstand) zwischen Matrize und PreBstempel
wie folgt:

Metrisch M16| M2 |[M25| M3 | M35| M4 M5 - Mé6 M8 | M10
Gewinde
Blechschraube - 2,2 - 2,9 3,6 4,2 4,8 5,5 6,3 8 -
C 0,2 0,22 | 0,28 0,3 0,32 | 0,35 0,38 |° 04 " 0,42 0,5 0,63

A.2 Wird ein Senkkopf mit maximalen Héhen hergestelit, so gilt fiir das Hiillprofil des Senkkopfes und das Spiel zwischen Matrize
und PreBstempel entsprechend vorstehender Skizze:

s=p-r
jedoch p = LM = (F + C) sec 45°
und r= LM tan 22°30' = (F + C) sec 45° X tan 22°30’
s= (F + C) sec 45° - (F + C) sec 45° X tan 22°30' = (F + C) (sec 459 (1 - tan 22°30) ~ 0,83 (F + ()
d\ max. tatséchlich = di max. theoretisch — 2 s = dy max. theoretisch - 1,66 (F + C)
Ferner ist vorausgesetzt, daB die Relation zwischen theoretischem und tatsdchlichem Durchmesser etwa konstant ist.

d\ min. tatsachlich = dj, min. theoretisch - (dj, max. theoretisch — d, max. tatséchlich),
wobei dy min. theoretisch = dy max. theoretisch - 2 F ist.



