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Sechskantschrauben mit Schaft, Dinnschaft DIN
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Hexagon head bolts, reduced shank (shank diameter = pitch diameter);
Product grade B (ISO 4015 : 1979);

German version EN 24 015:1991

Boulons a téte hexagonale, tige réduite (diamtétre de tige =~ diamétre
sur flanc de filet); Grade B (ISO 4015:1979);

Version allemande EN 24 015 :1991

Diese Norm enthilt die deutsche Ubersetzung der internationalen Norm ISO 4015

Die Europidische Norm EN 24015:1991 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Der AnlaB fiir die Verdffentlichung dieser Norm war der BeschluB des CEN/TC 185
,Mechanische Verbindungselemente®, die Internationale Norm ISO 4015 unverdndert als
Europdische Norm zu (ibernehmen. Produkte nach dieser Norm waren in Deutschiand
bisher nicht genormt.
Im folgenden wird auf notwendige Korrekturen und Ergénzungen hingewiesen, die wegen
der Verpflichtung zur unveranderten Ubernahme der Norm ISO 4015 :1979 nicht im
Hauptteil dieser Norm vorgenommen werden konnten. ,
a) Fehlerberichtigung:
In der Tabelle auf Seite 4 betragt fir Gewinde M20 und Nennldnge 130 mm der Wert
fir Iy max 78 mm.
b) Ergadnzungen:
In Abschnitt 4 sind drei ISO-Normen als in Vorbereitung befindlich ausgewiesen. Diese
Normen sind inzwischen erschienen.
Zum Werkstoff ,Nichteisenmetall*: ISO 8839
Zum galvanischen Oberfldchenschutz: ISO 4042
Zur Annahmeprtifung: ISO 3269
AuBerdem ist zu beachten, daB zu einigen in Abschnitt 2 zitierten ISO-Normen Folgeaus-
gaben veréffentlicht wurden, wobei die Normnummern und die Titel gedndert wurden.
ISO 898 wurde ersetzt durch ISO 898-1
ISO 965 wurde ersetzt durch ISO 965-2
Im Text und im Nationalen Vorwort der Norm DIN EN 24 015 wird auf Internationale
Normen verwiesen. Soweit die ISO-Normen mit nationalen Normen oder Norm-Entwiirfen
identisch sind, werden diese im folgenden aufgefiihrt:

ISO 898-1 = DINISO 898 Teil 1)

ISO 3269 = E DIN ISO 3269

ISO 3506 = E DIN ISO 3506

ISO 4042 = E DIN ISO 4042

ISO 4759-1 = DIN ISO 4759 Teil 1 Fortsetzung Seite 2
IS0 8839 = DINEN 28839 und 6 Seiten EN-Norm

*) Norm wird in Kiirze als DIN EN 20 898 Teil 1 neu verdffentlicht.
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Zitierte Normen

— in der Deutschen Fassung:

Siehe Abschnitt 0 und 2

— im nationalen Vorwort:

ISO 898-1  Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

ISO 965-2  Metrisches ISO-Gewinde fiir Schrauben fiir allgemeine Anwendungsfélle; Toleranzen — Teil 2: GrenzmaBe
fiir handelstibliche Schrauben und Muttern; Toleranzklasse mittel

ISO 3269 Mechanische Verbindungselemente; Annahmepriifung
ISO 4042 Teile mit Gewinde; Galvanische Uberziige
ISO 8839 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben und Muttern aus Nichteisenmetallen

Weitere Unterlagen

Beiblatt 2 zu
DIN 918 Mechanische Verbindungselemente; ISO-Normen und DIN-Normen; Ubersicht

Internationale Patentklassifikation
F 16 B 35/00



EUROPAISCHE NORM EN 24 015
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 1991

DK 621.882.211

Deskriptoren: Verbindungselement, Bolzen, Sechskantschraube, Anforderung, Abmessung, Bezeichnung

Deutsche Fassung

Sechskantschrauben mit Schaft, Dinnschaft

(Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser)
Produktklasse B (ISO 4015:1979)

Hexagon head bolts — Product grade B —  Boulons a téte hexagonale — Classe de
Reduced shank (Shank diameter = pitch  produit B — Tige réduite (Diamétre de
diameter) (ISO 4015:1979) tige =~ diamétre sur flanc de filet)

(SO 4015:1979)

Diese Européische Norm wurde vom CEN am 1991-10-10 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich. :

Diese Europédische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem Zen-
tralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dadnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1991. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref-Nr.EN 24 015:1991 D
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Vorwort

1990 wurde 1SO 4015 : 1979 zum CEN Erstfragebogen-Verfahren vorgelegt.

GemaB den Ergebnissen der Umfrage hat CEN/BT beschlossen, ISO 4015 : 1979 mit den folgenden Anderungen zur For-
mellen Abstimmung vorzulegen.

In der franzésischen Fassung bitte folgendes ersetzen:

— ,boulon® durch ,vis partiellement filetée*,

— ,vis“ durch ,vis entiérement filetée*,

— ,boulon, vis* durch ,vis, '

— ,classe de produit‘ durch ,grade®,

— ,classe de caractéristique” durch ,classe de qualité“.

Entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu
iibernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz
Der Text der Internationalen Norm 1SO 4015 : 1979 wurde von CEN mit vereinbarten, gemeinsamen Ab&nderungen, die
obenstehend angegeben sind, als Europédische Norm genehmigt.

0 Einfithrung

Diese Internationale Norm gehért zu einer vollstindigen Reihe von vorgesehenen ISO-Produktnormen iber Sechskant-
schrauben und -muttern. Diese Reihe besteht aus:

a) Sechskantschrauben mit Schaft (ISO 4014, ISO 4015 und ISO 4016)

b) Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf (ISO 4017 und ISO 4018)

¢) Sechskantmuttern (ISO 4032, 1SO 4033, ISO 4034, ISO 4035 und ISO 4036)

d) Sechskant-Flanschschrauben mit Schaft

e) Sechskant-Flanschschrauben mit Gewinde bis Kopf
f) Sechskant-Flanschmuttern

g) Sechskantschrauben und -muttern fiir den Stahlbau

in Vorbereitung

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Internationale Norm enthilt Festlegungen Uber Sechskantschrauben mit diinnem Schaft (Schaftdurchmes-
ser = Flankendurchmesser), mit metrischen MaBen und GewindegrdéBen von M3 bis M20 und Produktklasse B.

Falls in besonderen Fillen andere Festlegungen als die aufgefiihrten benétigt werden, so wird empfohlen, diese nach den
entsprechenden ISO-Normen zu wahien, z. B. 1ISO 261, 1ISO 888, ISO 898, ISO 965.

2 Verweisungen auf andere Normen

I1ISO 261 Metrisches ISO-Gewinde fiir Schrauben fiir allgemeine Anwendungsfélle; Ubersichtsplan

ISO 888 Schrauben und Stiftschrauben; Nennldngen und Gewindelangen fir allgemeine Anwendungsfélle
ISO 898 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen

ISO 965 Metrisches ISO-Gewinde flir Schrauben fir allgemeine Anwendungsfélle; Toleranzen

ISO 3506 Verbindungselemente aus rost- und séurebesténdigen Stihlen; Technische Lieferbedingungen’)

ISO 4759-1 Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern von 1,6
bis 150 mm und Produktklassen A, B und C

Yy Z.Z. Entwurf
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3 MaBe

—~

MaBe in mm

S bis 390 Mindesthéhe fiir den Schliisselangriff
k' = 0,7 kyin. (siehe Tabelle)

k'
/ Telleransatz zuléssig
yi /

Va4 /-— Ende ohne Kuppe /K ]
L1}

| S —
X max.2 P
max. 0,2 knennmat (b) Unvollstandiges Gewinde s
k lg
l

Der Eindruck und seine Form ist
freigestellt, falls nicht besondere
Vereinbarungen getroffen werden.

Ay min. = Smin. — IT 16 fiir Schliisselweiten <21 mm

dyy min. = 0,95 Spin_ fur Schliisselweiten = 21 mm

Auf eine Lange von 0,5 d unter dem Schraubenkopf darf der Schaftdurchmesser d bis auf den Nenndurchmesser d
ansteigen.
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MaBe in mm
Gewinde d M3 M4 M5 M6 M8 M10 Mi2 | (M14) | M16 M20
P | 05 07 08 1 1,25 1,5 1,75 2 2 25
b (HilfsmaB) 3112 14 16 18 22 26 30 34 38 46
3) - - - - 28 32 36 40 44 52
d, max. 36 47 57 6,8 9,2 11,2 13,7 15,7 17,7 224
d, =~| 286 35 44 53 7.1 89 10,7 12,5 14,5 182
d, min. | 44 57 6,7 87 114 144 16,4 19,2 22 277
e min. | 5,98 7,50 863 | 1089 | 1420 | 1759 | 1985 | 2278 | 26,17 | 3295
NennmaB | 2 28 35 4 53 64 75 88 10 125
k min. 1,80 2,60 3,26 3,76 5,06 6,11 7,21 8,51 9,71 12,15
max. | 220 3,00 3,74 4,24 554 6,69 7,79 9,09 | 1029 | 1285
k' min. 13 18 23 2,6 35 43 51 6 6,8 85
r min. | 0,1 02 0,2 0,25 04 04 06 06 06 08
s max. | 55 7 8 10 13 16 18 21 24 30
min. | 5,20 6,64 7,64 964 | 1257 | 1557 | 1757 | 20,16 | 23,16 | 29,16
x max. 1,25 1,75 2 25 3,2 38 43 5 5 6,3
l ly ly ly Ly Iy Ly ly ly ly Iy
NennmaB| min max. | min. |max.| min. | max.| min. | max.| min. | max.| min. | max.| min. | max. [ min. { max.| min. | max. | min. ; max. | min. | max.
20 1895 | 2105) 7| 8| 46| 6
25 23,95 2605 12|13 96/ 11| 74 9| 5| 7
30 28,95 31,05 1 17 | 18 {146 16 [124| 1410 12| 55| 8
35 3375 | 3625 19,6| 21 (17,4| 19 [ 156 | 17 |10,5| 13
40 3875 | 41,25 24,6 26 |22,4| 24 [ 20 | 22 |155| 18 | 11 | 14
45 43,75 | 4625 274\ 29 | 25 | 27 (2055 23 | 16 | 19 |11,5| 15
50 48,75 | 51,25 324| 34 (30 |32 (25528 | 21 | 24 (16520 | 12| 16
55 53,5 56,5 35{37305/33 (26|29 (215/25 (17 | 21| 13| 17
60 58,5 61,5 40 | 42 |355| 38 |31 [ 34 [26,5/ 30 | 22 | 26| 18| 22
65 63,5 66,5 40,5| 43 | 36 [ 39 {315/ 35|27 | 31| 23| 27| 14| 19
70 68,5 71,5 455| 48 | 41 | 44 |36,5| 40 | 32 | 36| 28| 32( 19| 24
80 785 815 555| 58 | 51 | 54 [46,5| 50 | 42 | 46| 38| 42| 29 | 34
90 8825 | 91,75 61|64 |56,5| 60 |52 | 56| 48| 52|39 | 44
100 98,25 | 101,75 71741665/ 70 (62 | 66| 58| 62| 49 | 54
110 108,25 | 111,75 76,5/ 80 | 72 | 76| 68| 72|59 | 64
120 118,25 | 121,75 86,590 [ 82 | 86| 78| 82|69 | 74
130 128 132 86| 90| 82| 86|73 |70
140 138 142 96 [100| 92| 96| 83 | 88
150 148 162 102{106| 93 | 98
Das Gewinde M14 ist mdglichst zu vermeiden Gleichungen:
') P=Gewindesteigung lg max. = INennmag — b (HilfsmaB)
2) Fiir Nennidngen < 125 mm lgmin. = lgmax. —2 P
3) Fir Nennléangen > 125 mm und < 200 mm
Die handelstiblichen Langen liegen zwischen den Stufenlinien.
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Werkstoff Stahl mchtg:’;:nder Nichteisenmetall
. Toleranz 6g
Gewinde
Internationale Normen ISO 261, ISO 265
. Festigkeitsklasse 5.8 bis 8.8 A2-70
Mechanische
Eigenschaften Internationale Normen ISO 898-1 ISO 3506 1SO..."
Produktklasse B
GrenzabmaBe, Form-
und Lagetoleranzen Internationale Norm ISO 4759-1
wie hergestelit blank blank

Anforderungen fiir galvanischen Oberfldchen-
schutz siehe 1SO ...")

Oberflache
Wird abweichender galvanischer oder anderer
Oberflaichenschutz gewlinscht, so muB3 dies zwi-
schen Besteller und Lieferant vereinbart werden.
Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt 1ISO ...")

) In Vorbereitung

5 Bezeichnung

Beispiel fur die Bezeichnung einer Sechskantschraube mit Gewinde d = M12, Nennlange 1=80 mm und Festigkeits-

klasse 8.8:

Sechskantschraube ISO 4015 M12 x 80 — 8.8
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Anhang

Dieser Anhang dient zur Erléuterung und Information und ist kein Bestandteil dieser Internationalen Norm

Diese 1SO-Norm enthlt gegeniiber der bisherigen metrischen Praxis in einer Anzahl von Landern einige Anderungen,
besonders bei Schliisselweiten. Diese Anderungen wurden vorgenommen, um eine internationale Ubereinstimmung zu
erreichen, die Gestaltung der Produkte zu verbessern und um Werkstoff zu sparen.

In der Plenarsitzung des ISO/TC 2 im Mai 1977 wurden verschiedene technische Berichte (iber die Gestaltung von Sechs-
kantschrauben und -muttern geprdft, um fiir diese Produkte die beste Reihe fir Schilisselweiten zu finden. Ein wesent-
licher technischer Punkt war, ein logisches Verhéltnis zwischen der Auflagefléche einer Schraube (die die H6he der Fla-
chenpressung an den verschraubten Teilen bestimmt) und dem Spannungsquerschnitt inres Gewindes (der entscheidend
fiir die Klemmkratft ist, die beim Anziehen des Verbindungselementes erzielt werden kann) zu erreichen.”)

Tabelle 1 nennt die Verhaltnisse fiir die vom 1SO/TC 2 fiir die internationale Normung ausgewéhiten Schitsselweiten (fett-
gedruckt) und zusétzlich vier GréBen (normal gedruckt), die in vielen Landern der Welt in groBen Mengen hergestellt und
verwendet werden.

Die vier GréBen (Schlisselweiten 15, 17, 19 und 22 mm) sollen nicht mehr hergestelit und nicht mehr verwendet werden.
Wihrend einer Ubergangszeit sind die MaBe fiir diese GroBen in Tabelle 2 aufgefihrt, um Konstrukteure und Hersteller zu
unterstiitzen und insbesondere um notwendige Informationen fir Wartung und Instandsetzung zu geben.

Tabelle 1. Tabelie 2.
G:lwinde-
enn- "
rg‘é;"s';r Schiisselweite Spauﬁnujfg:iﬂfgrgihnmﬂ) Gewinde d M10 M2 | M4
mm mm
5 8 1,08 p B 1,5 1,756 2
6 10 1,44 ?) 26 30 34
b* 2P
8 13 1,23 3) 32 36 40
15 0,90 d, max. 11,2 13,7 157
10 16 1,30 dy = 8,9 10,7 12,5
17 1,73 dy min.{ 13,5 15,3 171 19,8
12 18 0,91 e min.| 16,46 18,72 20,88 23,91
19 1,16 NennmaB 64 75 838
14 21 0,96 k min. 6,11 7,21 8,51
22 1,24 max. 6,69 7,79 9,09
16 24 1,02 k’ min. 43 5,1 6,0
20 » 30 0,95 r min. 04 0,6 0,6
24 36 0,86 s max.| 15 17 19 22
30 46 1,02 min.| 14,57 16,57 18,48 21,16
36 55 1,04 x max. 38 43 5
**yDer Berechnung liegen Durchgangsidcher der 'y P = Gewindesteigung
Reihe ,mittel“ nach ISO 273 (revidiert) zugrunde. 2) Fir Nennldngen < 125 mm
3) Fir Nennldngen > 125 mm und < 200 mm

*) Die Berechnungsgrundlagen sind in einem Dokument ISO/TC 2/WG 4 N 43 niedergelegt; die Verhéltnisse bei allen
Produkten mit den verschiedenen Schliisselweiten sind im Dokument TC 2 N 699 aufgefihrt.



