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Diese Europdische Norm EN 22553 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Nachdem mit DIN 1912-5 : 1987-12 der sachliche Inhalt von 1ISO 2553 : 1984 vollstandig ibernommen worden
war und die wichtigen, in DIN 1912-5 markierten Ergdnzungen in die Neufassung von ISO 2553 eingebracht
werden konnten, enthélt die vorliegende Norm keine wesentlichen inhaltlichen Abweichungen zu DIN 1912-5.

Bewahnt hat sich die Trennung von Nahtart und Verfahren. Das Symbol fiir die Nahtart kennzeichnet nur die
Nahtvorbereitung. Damit gibt es kein spezielles Symbol fir eine widerstandsgeschwei3te oder eine schmelz-
geschweiBte Punktnaht ebensowenig wie fir eine geschweilte oder geldtete Naht. Diese Vereinfachungen
fihren zu einem logisch-systematischen Aufbau und zu einer Verringerung der Symbole.

Es ist jedoch auf die wesentliche Anderung zur Darstellung hinzuweisen. Wahrend bisher geregelt war, daB
die Symbole immer an der Bezugs-Vollinie anzuordnen sind, d. h., fir auf der Gegenseite dargestellte Nahte
wurde die Bezugs-Strichlinie im Bereich des Nahtsymbols unterbrochen, ist jetzt festgelegt, daf fiir diese Fille
das Nahtsymbol an der Bezugs-Strichlinie angeordnet wird.

Gegenuber 1SO 2553 ist auf eine Korrektur hinzuweisen. Im Anhang B ist in Bild B.2 das Symbol fiir die Kehl-
naht auf der Bezugs-Vollinie angeordnet und nicht auf der Bezugs-Strichlinie, weil fir nachtraglich zu
andernde Zeichnungen nur die Strichlinie nachgetragen werden soll.

Die vorliegende Norm enthalt keine Einzelheiten tiber die bildliche Darstellung von SchweiBnéhten und Uber
vereinfachte SchweiBangaben in Zeichnungen, 148t solche Festlegungen jedoch geman Abschnitt 3.4, 7.4 und
4.3, Anmerkung 2, zu. Da fur die Zeichnungserstellung Einzelheiten hierzu wichtig sein kénnen, sind nachfol-
gend Vorschlage zur einheitlichen Handhabung enthalten, die bei einer Uberarbeitung der zugrundeliegenden
ISO-Norm eingebracht werden sollen. Nachfolgend wird ein Uberblick ber die méglichen Erganzungen
gegeben.
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- Zur bildlichen Darstellung von Schweiinéhten
Die Darstellung des Nahtquerschnittes wird
— geschwarzt, z. B. durch eine Schraffur oder
— mit Punktmuster versehen.
Beispiele siehe Bilder 1 und 2

S :

Bild 1

Bild 2

In der Ansicht wird die Naht durch kurze, gerade, der Nahtform angepaBte Querstriche dargestellt. Beispiele siehe Bilder 3 und 4.

_ _._@ _______ _@_ 4o

Bild 4

Bild 3

- Zu Sammelangaben

SchweiBangaben, die fiir alle oder die Mehrzahl der Néhte gelten, kdnnen in einer Tabelle in der Nahe des Schriftfeldes angege-
ben werden. Die Tabelle enthalt z. B. folgende Angaben: Nahtform und Nahtdicke, SchweiBverfahren, Bewertungsgruppe,

SchweiBposition, Zusatzwerkstoff, Vorwarmung, Nachbehandlung, Prifung, Allgemeintoleranzen. Ausnahmen werden in diesem
Fall am Bezugszeichen angegeben.

Bei gleichen Angaben fiir afle Nahte in der Zeichnung kénnen die Néhte vereinfacht dargestellt und mit erlauternden Angaben zu
den Nahten nur einmal in der Ndhe des Schriftfeldes oder einer Tabelle eingetragen werden (Bild 5).

7
HZﬂ @ =
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Bild 5

Bei Gruppen gleicher Nahte kann zu deren Kennzeichnung die Bezugsangabe in einer geschlossenen Gabel nach Bild 12 der

Norm mit einem GroBbuchstaben oder einer GroBbuchstaben-Ziffern-Kombination angewendet werden, deren Bedeutung in der
Nihe des Schriftfeldes oder in einer Tabelle erlautert wird (Bild 6).
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Bild 6
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— Zur Lage des Grundsymbols zur Bezugslinie
Nach den Festlegungen der Norm fir symbolische Darstellung sind 4 Varianten fir dieselbe Naht méglich (siehe Bild 7).

HERER7. N

a) Naht dargestellt mit Pfeillinie auf die Naht weisend

% BR7, N

N

Pfeilseite

L]

]

R
b) Naht dargestellt mit Pfeillinie auf die Naht-Gegenseite weisend
Bild 7

Um hier zu einer méglichst verstandlichen Nahtdarstellung zu gelangen und diesbeziigliche Interpretationsschwierigkeiten zu
vermeiden, ist zu empfehlen, auf einer Zeichnung, oder bei Bearbeitung eines gesamten Auftrages, nur eine der mdglichen Dar-
stellungsarten zu verwenden.

Dabei sollte beachtet werden, daf3
— die Pfeillinie auf die Naht und nicht auf die Naht-Gegenseite weist, so daB das Grundsymbol auf der Bezugs-Vollinie steht;

— fiirim Schnitt oder in der Ansicht von vorn dargestelite Nahte das Symbol so angeordnet wird, daB der Nahtquerschnitt mit
der Stellung des Symbols Ubereinstimmt (Bild 8).

Bild 8

Fur die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:
1ISO 128 siehe DIN ISO 10209-2, DIN 6-1 und DIN 6-2, DIN 15-1 und DIN 15-2
ISO 544 siehe DIN EN 20544

ISO 1302 siehe DIN ISO 1302

ISO 2560 siehe teilweise DIN EN 499

1SO 3098-1  siehe DIN 6776-1

ISO 3581 siehe teilweise DIN 8556-1

ISO 4063 siehe DIN EN 24063

1SO 5817 siehe DIN EN 25817

ISO 6947 siehe E DIN ISO 6947

ISO 8167 siehe DIN EN 28167

ISO 10042  siehe DIN EN 30042

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe August 1994 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Bei unverandertem Inhalt Fehlerberichtigungen zur Anpassung an 1SO 2553 und redaktionelle Verbesserungen vorgenom-
men, siehe Nationales Vorwort.

Frithere Ausgaben

DIN 1911: 1927-04, 1959-10

DIN 1912-1: 1927-04, 1932-05, 1937-05, 1956-05, 1960-07
DIN 1912-2: 1927-04, 1932-05, 1937-05

DIN 1912-3: 1961-03, 1982-08

DIN 1912-5: 1976-06, 1979-02, 1987-12

Beiblatt 1 zu DIN 1912-5: 1987-12

DIN 1912-6: 1976-06, 1979-02

DIN EN 22553: 1994-08
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN 6-1
Technische Zeichnungen — Darstellungen in Normalprojektion — Ansichten und besondere Darsteliungen
DIN 6-2
Technische Zeichnungen — Darstellung in Normalprojektion — Schnitte
DIN 15-1
Technische Zeichnungen — Linien — Grundlagen
DIN 15-2
Technische Zeichnungen — Linien — Aligemeine Anwendung
DIN 8556-1
SchweiBzusitze fiir das Schweien nichtrostender und hitzebestandiger Stahle — Bezeichnung, Technische Lieferbedin-
gungen
DIN 6776-1
Technische Zeichnungen — Beschriftung — Schriftzeichen
DIN EN 499
Schweif3zusitze — Umhiilite Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von unlegierten Stahlen und Feinkernstahlen —
Einteilung — Deutsche Fassung EN 499 : 1994
DIN EN 20544
Zusitze zum HandschweiBen — MaBe - (ISO 544 : 1989) — Deutsche Fassung EN 20544 : 1991
DIN EN 24063
SchweiBen, Hartloten, Weichldten und Fugenldten von Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern fir zeichne-
rische Darstellung — (ISO 4063 : 1990) — Deutsche Fassung EN 24063 : 1992
DIN EN 25817
LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl — Richtlinie far die Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten —
(ISO 5817 : 1992) — Deutsche Fassung EN 25817 : 1992
DIN EN 28167
Buckel zum WiderstandsschweiBen — (ISO 8167 : 1989) — Deutsche Fassung EN 28167 : 1992
DIN EN 30042
LichtbogenschweiBverbindungen an Aluminium und seinen schweiBgeeigneten Legierungen — Richtlinie fur die Bewer-
tungsgruppen von UnregelmaBigkeiten — (1ISO 10042 : 1992) - Deutsche Fassung EN 30042 : 1994
DIN I1SO 1302
Technische Zeichnungen — Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen
E DIN ISO 6947
SchweiBen — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung — Identisch mit 1ISO 6947 : 1990
DIN 1SO 10209-2
Technische Produktdokumentation — Begriffe — Teil 2: Begriffe fiir Projektionsmethoden — Identisch mit ISO 10209-2 : 1993
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Deskriptoren:  Zeichnungen, technische Zeichnungen, SchweiBBnahte, Ldtnahte, Symbole, graphische Symbole

Deutsche Fassung

Schweif3- und Loétnahte

Symbolische Darstellung in Zeichnungen
(ISO 2553 : 1992)

Welded, brazed and soldered joints — Joints soudés et brasés — Représentations
Symbolic representation on drawings symboliques sur les dessins
(1ISO 2553 : 1992) (ISO 2553 : 1992)

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1994-05-12 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedern CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irfand, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1994. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 22553 : 1994 D
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Vorwort

Der vom ISO/TC 44 “Welding and allied processes” erarbeitete Text der internationalen Norm ISO 2553 : 1992 wurde zur
Formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde als EN 22553 am 1994-05-12 ohne jegliche Anderung angenommen.

Diese Europiische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis November 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
November 1994 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Kommission der Europaischen Gemeinschaften
und das Sekretariat der Europdischen Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderun-
gen der EG-Richtlinien.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu uber-
nehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Nieder-
lande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Anerkennungsnotiz
Der Text der Internationalen Norm ISO 2553 :1992 wurde vom CEN als Européische Norm mit der Korrektur der
Zeichnung B2 im Anhang B angenommen.

ANMERKUNG: Die normativen Verweisungen auf internationale Publikationen sind im Anhang ZA (normativ)
aufgefihrt.



1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm enthdlt die Regeln, die bei der
symbolischen Darstellung von Schweil- und Létnéahten
auf Zeichnungen anzuwenden sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch
Bezugnahme zum Bestandteil dieser Internationalen
Norm werden. Die angegebenen Ausgaben sind die beim
Erscheinen dieser Norm gitigen. Da Normen von Zeit zu
Zeit (berarbeitet werden, wird dem Anwender dieser
Norm empfohlen, immer auf die jeweils neueste Fassung
der zitierten Normen zurtckzugreifen. IEC- und ISO-Mit-
glieder haben Verzeichnisse der jeweils gliltigen Ausga-
ben der Internationalen Normen.

ISO 128 : 1982
Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundregeln
fiir die Darstellung

ISO 544 : 1989
Zusitze zum Handschweien — MaBe

ISO 1302:1978
Angabe der Oberflaichenbeschaffenheit in Zeichnun-
gen

ISO 2560 :1973
Symbolisierung fir umbhiilite Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschwei3en von unlegierten und nied-
riglegierten Stahlen

ISO 3098-1:1974
Technische Zeichnungen — Schrift — Teil 1: Laufend
verwendete Schriftzeichen

ISO 3581:1976
Umihiilite Stabelektroden zum Lichtbogenhandschwei-
Ben von nichtrostenden und anderen &hnlich hochle-
gierten Stahlen — Schema zur Symbolisierung

1SO 4063 : 1990
SchweiBen, Hartlten, Weichiéten und Fugenidten von
Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungsnum-
mern fir zeichnerische Darstellung

ISO 5817:1992
LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl — Richt-
linie flir Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten

ISO 6947 : 1990
SchweiBnahte — Arbeitspositionen, Begriffe der Win-
kel von Neigung und Drehung

ISO 8167:1989
Buckel zum Widerstandsschweien

I1ISO 10042 :1992
LichtbogenschweiBverbindungen an Aluminium und
seinen schweiBgeeigneten Legierungen — Richtlinie
fiir Bewertungsgruppen von UnregelmaéBigkeiten

3 Aligemeines

3.1 Néhte solien entsprechend den allgemeinen
Regeln fir technische Zeichnungen angegeben werden.
Der Einfachheit halber ist es jedoch ratsam, fiir gebrauch-
liche Nahte die in dieser Internationalen Norm beschrie-
bene symbolische Darstellung anzuwenden.

3.2 Die symbolische Darstellung soll alle notwendigen
Angaben Uber die jeweilige Naht klar zum Ausdruck brin-
gen, ohne die Zeichnung mit Anmerkungen oder einer
zuséatzlichen Ansicht zu Gberlasten.
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3.3 Die symbolische Darstellung besteht aus einem
Grundsymbol, das erganzt werden kann durch

— ein Zusatzsymbol;

— Angabe der MaBe;

— einige ergidnzende Angaben (besonders bei Werk-
stattzeichnungen).

3.4 Um die Zeichnungen weitgehend zu vereinfachen,
wird empfohlen, auf spezielie Anweisungen oder beson-
dere Festlegungen hinzuweisen, in denen alle Einzeihei-
ten der Nahtvorbereitung und/oder Verfahren angegeben
sind, anstatt diese Angaben in die Zeichnungen der zu
schweiBenden Teile einzutragen.

Falls es solche Anweisungen nicht gibt, sind die Fugen-
maBe und/oder die Verfahren nahe dem Symbol einzu-
tragen.

4 Symbole
4.1 Grundsymbole

Die verschiedenen Nahtarten werden durch jeweils ein
Symbol gekennzeichnet, das im allgemeinen der jeweili-
gen Naht adhnlich ist.

Das Symbol soll nichts Uber das anzuwendende Verfah-
ren aussagen.

Die Grundsymbole enthélt Tabelle 1.

Sofern nicht die Nahtart angegeben, sondern nur darge-
stellt werden soll, daB die Naht geschweiBt oder gelétet
wird, ist folgendes Symbol anzuwenden:

/——<

Tabelle 1: Grundsymbole

Nr Benennung Darstellung Symbol
1 Bérdelnaht’)
(die Bordel =
werden ganz R
niederge- J\
schmolzen)
2 | I-Naht
[
3 | V-Naht Q
4 | HV-Naht
,Q’
k) |V

') Bérdelndhte (Symbol 1), die nicht durchgeschweiBt
sind, werden als |-Nahte (Symbol 2) mit der Naht-
dicke s dargestellt (siehe Tabelie 5).

(fortgesetzt)



Seite 4
EN 22553 : 1994

Tabelle 1 (fortgesetzt)

Tabelle 1 (abgeschlossen)

Nr Benennung Darstellung Symbol Nr | Benennung Darstellung Symbol
5 | Y-Naht 15 | Halb-Steil-
Q flankennaht
6 | HY-Naht 16 | Stirnflach-
Q naht
k) | 1 Il
7 | U-Naht
Q 17 | Auftragung
'///'\\\\/ g
8 | HU-Naht
(Jot-Naht) Q 18 | Flachennaht
k) | Y
9 | Gegenlage
10 | Kehlnaht

11 | Lochnaht

12 | Punktnaht

19 | Schragnaht

20 | Falznaht

13 | Liniennaht

14 | Steilflanken-
naht

(fortgesetzt)

4.2 Kombinationen von Grundsymbolen

Falls erforderlich, diirfen Kombinationen von Grundsym-
bolen angewendet werden. Bei von beiden Seiten
geschweiBten Nahten werden die Grundsymbole so
zusammengesetzt, daB sie symmetrisch zur Bezugslinie
stehen. Typische Beispiele sind in Tabelle 2 angegeben, -
Anwendung fiir symbolische Darstellung siehe Tabelle A.2.

ANMERKUNG 1: Tabelle 2 enthdlt ausgewahite
Kombinationen von Grundsymbolen fiir symmetri-
sche Nihte. Zur symbolischen Darstellung werden
die Grundsymbole symmetrisch an der Bezugs-
linie angeordnet (siehe Tabelle AZ2). Bei der
Anwendung von Symbolen auBerhalb der symboli-
schen Darstellung ist keine Bezugslinie erforder-
lich.



Tabelle 2: Zusammengesetzte Symbole fiir
symmetrische Nahte (Beispiele)

Benennung Darstellung Symbol

D(oppel)-V-Naht
(X-Naht)

D(oppel)-HV-Naht
(K-Naht)

D(oppel)-Y-Naht
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Tabelle 4 enthdlt Anwendungsbeispiele der Zusatz-
symbole.

Tabelle 4: Anwendungsbeispiele fiir Zusatzsymbole

Benennung Darstellung Symbotl

Flache V-Naht

W, NN

Gewodlbte
Doppel-V-Naht

Gttty NN

Hohtkehlnaht

LA 100 <

7 &// 77

D(oppel)-HY-Naht
(K-Stegnaht)

D(oppel)-U-Naht

X
K
X
(
X

4.3 Zusatzsymbole
Grundsymbole dirfen durch ein Symbol, das die Form
der Oberflache oder der Naht kennzeichnet, ergénzt wer-
den.
Die empfohlenen Zusatzsymbole enthélt Tabelle 3.
Ist kein Zusatzsymbol vorhanden, so bedeutet dies, daB
die Oberftachenform der Naht freigestellt ist.
Beispiele fiir Kombinationen von Grund- und Zusatzsym-
bolen enthalten die Tabellen 4 und A3.
ANMERKUNG 2: Obwoh! die Kombination mehre-
rer Symbole nicht verboten ist, ist es besser, die
Naht gesondert zu zeichnen, wenn die symboli-
sche Darstellung zu schwierig wird.

Tabelle 3: Zusatzsymbole

Flache V-Naht mit

flacher Gegenlage gggzzxg N g
Y-Naht mit

Gegenlage V /&N é
Flach nach- v/ ")
bearbeitete V-Naht V m \q v

Kehlnaht mit
kerbfreiem
Nahtubergang v

S

Y Symbol nach ISO 1302; es kann auch das Haupt-
symbol V— benutzt werden.

Form der Oberflachen oder der Naht Symbol

a) flach (Ublicherweise flach

nachbearbeitet)

b) konvex (gewdibt) P
c) konkav (hohl) N
d) Nahtiibergédnge kerbfrei \L}
e) verbleibende Beilage benutzt ™
f) Unterlage benutzt MR]

5 Lage der Symbole in Zeichnungen
5.1 Alilgemeines

Die Symbole bilden nur einen Teil der volistandigen Dar-
stellungsart (siehe Bild 1), die zusétzlich zum Symbol (3)
noch folgendes umfaBt:
— eine Pfeillinie (1) je StoB (siehe Bild 2 und Bild 3);
— eine Bezugslinie, bestehend aus zwei Parallel-
linien, und zwar einer Vollinie (Bezugs-Vollinie) und
einer Strichlinie (Bezugs-Strichlinie) (2) (Ausnahme
siehe Anmerkung 3);
— eine bestimmte Anzahl von MaBen und Ublichen
Angaben.
ANMERKUNG 3: Die Strichlinie kann entweder
{iber oder unter der Vollinie angegeben werden
(siehe auch 5.5 und Anhang B).

Bei symmetrischen Nahten darf die Strichlinie ent-
fallen.

ANMERKUNG 4: Die Breite der Linien fur die
Pfeillinie, die Bezugslinie, das Symbol und die
Beschriftung soll derjenigen fir die MaBeintragung
nach ISO 128 bzw. ISO 3098-1 entsprechen.
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Zweck der folgenden Regeln ist es, die Anordnung der Naht zu beschreiben durch Festlegung

— der Lage der Pfeillinie;

— der Lage der Bezugslinie;

— der Lage des Symbols.
Pfeillinie und Bezugslinie bilden das Bezugszeichen. Die Bezugslinie wird an ihnrem Ende durch eine Gabel ergénzt, wenn Einzel-
heiten, z. B. {iber Prozesse, Bewertungsgruppe, Arbeitsposition, Zusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe, eingetragen werden (siehe
Abschnitt 7).

5.2 Beziehung zwischen der Pfeillinie und dem StoB
Die Beispiele in Bild 2 und Bild 3 erlautern die Begriffe

— “Pfeilseite” des StoBes;

— “Gegenseite” des StoBes.

ANMERKUNG 5: Die Lage des Pfeiles in diesen Bildern wurde der Deutlichkeit halber gewahit. Ublicherweise wirde die
Pteilspitze unmittelbar an den StoB3 angrenzen.

ANMERKUNG 6: Siehe Bild 2

Stol3

1 Pfeillinie

2a Bezugslinie (Vollinie)
2b Bezugslinie (Strichlinie)
3  Symbol

Bild 1: Darsteliungsart

“Gegenseite” “Pfeilseite” “Pfeilseite” “Gegenseite”
Pfeillinie Pfeiltinie
g J & N

a) Naht auf der Pfeilseite

“Gegenseite fir

b) Naht auf der Gegenseite

Bild 2: T-StoB mit einer Kehlnaht

“Pfeilseite fur

“Gegenseite fir

“Pfeilseite fur

Sto3 A” StoBB A” StoB A” Sto3 B”
v - L@
Pfeillinie GG Pfeillinie
HAn
Stof3 A
N \] N g
Stof3 B,
Pfeillinie Pfeillinie
N 4
“Pfeilseite a) ‘“Gegenseite “Pfeilseite b) “Gegenseite
fur Sto3 B” fur StoB B” fur StoB A” far StoB3 B”

Bild 3: Doppel-T-Stof3 mit zwei Kehlndhten
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5.3 Lage der Pfeillinie

Die Lage der Pfeillinie zur Naht hat im aligemeinen keine besondere Bedeutung (siehe Bild 4a und Bild 4b). Bei den Nahten der
Ausfiihrung 4, 6 und 8 (siehe Tabelle 1) jedoch muB die Pfeillinie auf das Teil zeigen, an dem die Nahtvorbereitung vorgenommen
wird (siehe Bild 4c und Bild 4d).

— schlieBt an die Bezugs-Vollinie an und bildet mit ihr einen Winkel;
— wird durch eine Pfeilspitze vervollstandigt.

5.4 Lage der Bezugslinie

Die Bezugslinie ist vorzugsweise parallel zur Unterkante der Zeichnung zu zeichnen, oder, falls dies nicht mdglich ist, senkrecht
dazu.

5.5 Lage des Symbols zur Bezugslinie
Das Symbol darf — entsprechend folgender Regel — entweder Uber oder unter der Bezugslinie angeordnet werden:

—  Wenn das Symbol auf der Seite der Bezugs-Vollinie angeordnet wird, befindet sich die Naht (die Nahtoberseite) auf der
Pfeilseite des StoBes (siehe Bild 5a).

—  Wenn das Symbol auf der Seite der Bezugs-Strichlinie angeordnet wird, befindet sich die Naht (die Nahtoberseite) auf der
Gegenseite des StoBes (siehe Bild 5b).

ANMERKUNG 7: Bei PunktschweiBungen, die durch BuckelschweiBen hergestellt werden, gilt die Buckelseite als Naht-
oberseite.

e e e ey~

N PR y/
SN R WU

| [/ _ N \

a) b) c) d)
Bild 4: Lage der Pfeillinie

==

VA

a) Naht, ausgefiihrt von der Pfeilseite b) Naht, ausgefiihrt von der Gegenseite

Bild 5: Lage des Symbols zur Bezugslinie
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6 BemaBung der Nahte
6.1 Aligemeine Regeln
Jedem Nahtsymbol darf eine bestimmte Anzah! von MaBen zugeordnet werden. Diese MaBe werden nach Bild 6 wie folgt
eingetragen:
1. Die HauptquerschnittsmaBe werden auf der linken Seite des Symbols (d.h. vor dem Symbol) eingetragen.
2. Die LangenmaBe werden auf der rechten Seite des Symbols (d. h. hinter dem Symbol) eingetragen.

Die Eintragungsart fiir die HauptmaBe ist in Tabelle 5 festgelegt. AuBerdem enthélt diese Tabelie die Regeln fiir das Festlegen
dieser MaBe. Weitere MaBe von geringerer Bedeutung dirfen ebenfalls angegeben werden, sofern dies notwendig ist.

Bild 6: Eintragungsbeispiel

6.2 Einzutragende HauptmaBe

Das MaB, das den Abstand der Naht zum Werkstiickrand festlegt, erscheint nicht in der Symbolisierung, sondern in der
Zeichnung.

621 Das Fehlen einer Angabe nach dem Symbol bedeutet, dai3 die Naht durchgehend (iber die gesamte Lénge des
Werkstiickes verlauft.

6.2.2 Wenn nicht anders angegeben, gelten Stumpfnahte als voll angeschlossen.

62.3 Bei KehInahten gibt es fiir die Angabe von MaBen zwei Methoden (siehe Bild 7). Deshalb ist der Buchstabe a oder
z stets vor das entsprechende MaB zu setzen.

Fiir Kehinahte mit tiefem Einbrand wird die Nahtdicke mit s angegeben (siehe Bild 8).

Nahtdicke Schenkellange

6.2.4 Beieiner Loch- oder Schiitznaht mit schragen Flanken gilt das MaB am Grund des Loches.

z:a-ﬁ z

Bild 7: Eintragungsart fiir Kehindhte

ANMERKUNG: Fiir Kehinahte mit tiefem Einbrand werden die MaBe z. B. angegeben mit s8a6\.
Bild 8: Eintragungsart fiir Kehindhte mit tiefem Einbrand
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7 Erganzende Angaben
Erganzende Angaben kénnen erforderlich sein, um weitere charakteristische Merkmale der Naht festzulegen, z.B.

7.1 Ringsum-Naht
Wenn eine Naht um ein Teil ganz herumgefiihrt wird, ist das Ergénzungssymboi ein Kreis (siehe Bild 9).

Bild 9: Angabe fiir Ringsum-Naht

7.2 Baustellennaht
Zur Kennzeichnung der Baustellennaht dient eine Fahne (siehe Bild 10).

Bild 10: Angabe fiir Baustellennaht

7.3 Angabe des SchweiBprozesses

Falls erforderlich, ist der SchweiBprozeB durch eine Nummer zu kennzeichnen, die zwischen den Schenkein einer Gabel
am Ende der Bezugs-Vollinie eingetragen wird (siehe Bild 11).

ISO 4063 enthilt die Zuordnung der Kennzahlen zu den Prozessen.

23

Bild 11: Angabe des Schwei3prozesses

7.4 Reihenfolge der Angaben in der Gabel des Bezugszeichens
Die Angaben fiir Nahtarten und MaBe kénnen durch weitere Angaben in der Gabel erganzt werden, und zwar in folgender
Reihenfolge:
— ProzeB (z.B. nach ISO 4063),
— Bewertungsgruppe (z.B. nach ISO 5817 und ISO 10 042);
— Arbeitsposition (z. B. nach ISO 6947);
— Zusatzwerkstoffe (z. B. nach ISO 544, ISO 2560 und ISO 3581).
Die einzelnen Angaben sind durch Schrégstriche (/) voneinander abzugrenzen.

Zusatzlich ist eine geschlossene Gabel mdglich, die eine spezielle Anweisung (z.B. Fertigungsunterlage) durch ein
Bezugszeichen enthdlt (siehe Bild 12).
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A1

Bild 12: Bezugsangabe

BEISPIEL:

V-Naht mit Gegenlage (siehe Bild 13), hergestellt durch LichtbogenhandschweiBen (Kennzahl 111 nach 1SO 4063), geforderte
Bewertungsgruppe nach 1SO 5817, Wannenposition PA nach ISO 6947, umhiillte Stabelektrode ISO 2560-E 51 2 RR 22.

Darstellung Symbolische Darstellung
. 111/1S0 5817 -D/1S0 694F-PA/
Vorderansicht ==="=\|S0 2560 -E 512 RR 22
I
Draufsicht

_<111/ISO 5817 -D/I1S0 6947 -PA/
TT NS0 2560-E 51 2 RR 22

Bild 13: V-Naht mit Gegenlage

8 Anwendungsbeispiele fiir Punkt- und Liniennaht

Bei Punkt- und Liniennéhten (geschweiBt oder geldtet) entsteht die Verbindung entweder an der Grenzflaiche zwischen
den beiden tiberlappt angeordneten Teilen oder durch Durchschmelzen eines der beiden Teile (siehe Bilder 14 und 15).

Darstellung Symbolische Darstetlung
Vorderansicht
c nx{{e)
| | / %
\mm / / / ot ARy v { l )
: i Ty | | l
]

Y f 1
Draufsicht c

= nx{(e)
'rrrrj. TTITN saaee; _ I . l! o . ! N
% A1 - M b 1
N I I NI A D, ~ AATA» i

‘ _¢~(

{

T
|
=
P~

¢ = Breite der Liniennaht
1 =Lénge der Liniennaht
(e) = Nahtabstand

Bild 14: Widerstandsgeschweiite unterbrochene Liniennaht



Darstellung

e
NN

o q
—theb-
Y

A~)
V '

L

v e

a) WiderstandsgeschweiBte Punktndhte

Darstellung

NN

- |

b) SchmelzgeschweiBte Punktnéhte

Darstellung

e s
SANCONNNNNNG

o i

G b

]

v e
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Symbolische Darstellung

Vorderansicht
Y, d~nle)

}
i
JI |

T

Draufsicht
v

d ~nle)

4. #

Symbolische Darstellung

Vorderansicht
v, d(Onle)

Symbolische Darstellung

Vorderansicht
Y. PS5~ nlel A
| ]
HE T
; | - I
] i T
Draufsicht PS5 ~ nle)
Ymi  PS ~nle)
Der Pfeil zeigt auf
das Blech mit dem Buckel

d = Punktdurchmesser
v = Vormaf
(e) = Punktabstand

ANMERKUNG: Beispiel fir die Darstellung eines Buckels (P) nach I1SO 8167 mit Buckeldurchmesser d = 5 mm,

n = SchweiBelementen mit Punktabstand (e) dazwischen.

¢) Punktnédhte mit vorgeformten Buckeln

Bild 15: Punktnéhte
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Anhang B (informativ)

Regeln fiir die Umstellung von Zeichnungen nach I1SO 2553 : 1974 auf das neue System nach ISO 2553 : 1992
Als Zwischenldsung fur die Umstellung alter Zeichnungen nach ISO 2553 : 1974 zeigen folgende Beispiele die zulassigen Metho-
den. Dies ist jedoch als eine provisorische Ldsung nur wéhrend der Ubergangszeit zu betrachten.

Fur neue Zeichnungen ist fir einseitig zu schweiBende Néhte stets die doppeite Bezugslinie zu verwenden.

Bild B.1: Die Naht ist auf der Pfeilseite

300

asVv 300
Bild B.2: Die Naht ist auf der Gegenseite

ANMERKUNG: Bei der Umstellung von Zeichnungen entsprechend Methode E oder A nach ISO 2553 : 1974 auf dieses
neue System ist bei Kehindhten besonders wichtig, den Buchstaben a oder z vor das jeweilige MaB zu setzen, da die
BemaBung des Nahtschenkels (z) oder der Nahtdicke (a) mit der Lage des SchweiBsymbols auf der Bezugslinie ver-
bunden wurde.

Anhang ZA (normativ)

Normative Verweisungen auf internationale Publikationen mit ihren entsprechenden européischen Publikationen
Diese Europaische Norm enthélt datierte und undatierte Verweisungen, Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefihrt. Bei datierten
Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug ge-
nommenen Publikation.

Publikation Jahr Titel EN/HD Jahr
ISO 544 1989 Zusatze zum Handschwei3en — MaBe 20544 1991
1ISO 4063 1990 SchweiBen, Hartléten, Weichléten und Fugenldten von 24063 1991

Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern
fur zeichnerische Darstellung

ISO 5817 1992 LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl — Richtlinie fur die 25817 1992
Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten

I1ISO 8167 1989 Buckel zum WiderstandsschweiBBen 28167 1992




