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Tabelle: Gegeniiberstellung der neuen Werkstoffbezeichnungen nach DIN EN 1562 zu den

frilheren Werkstoffbezeichnungen nach DIN 1692 : 1982-01

Werkstoff nach DIN 1692

Werkstoff nach DIN EN 1562

Kurzzeichen Nummer Kurzzeichen Nummer
GTW-35-04 0.8035 EN-GJMW-350-4 EN-JM1010
GTW-S 38-12 0.8038 EN-GJMW-360-12 EN-JM1020
GTW-40-05 0.8040 EN-GJMW-400-5 EN-JM1030
GTW-45-07 0.8045 EN-GJMW-450-7 EN-JM1040
- — EN-GJMW-550-4 EN-JM1050
— — EN-GJMB-300-6 EN-JM1110
GTS-35-10 0.8135 EN-GJMB-350-10 EN-JM1130
GTS-45-06 0.8145 EN-GJMB-450-6 EN-JM1140
— — EN-GJMB-500-5 EN-JM1150
GTS-55-04 0.8155 EN-GJMB-550-4 EN-JM1160
— — EN-GJMB-600-3 EN-JM1170
GTS-65-02 0.8165 EN-GJMB-650-2 EN-JM1180
GTS-70-02 0.8170 EN-GJMB-700-2 EN-JM1190
- — EN-GJMB-800-1 EN-JM1200
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 “Gief3ereiwesen” erarbeitet, dessen Sekretariat
vom DIN gehalten wird.
Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 190 in Zusammenarbeit mit CEN/TC 190/
WG 2.20 “TemperguB” die folgende Norm ausgearbeitet:
EN 1562

GieBereiwesen — TemperguB
Diese Europadische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
muissen bis Dezember 1997 zurlickgezogen werden.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen:
Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

Diese Europaische Norm behandelt die Einteilung von TemperguB. TemperguB, der mit dieser Norm abgedeckt wird, ist in
zwei Gruppen unterteilt. Die erste Gruppe behandelt entkohlte Eisen, bezeichnet als entkohlend gegliihter TemperguB. Die
zweite Gruppe behandelt nichtentkohlte Eisen, bezeichnet als nichtentkohlend geglihter Temperguf. Beide Gruppen, mit
Ausnahme von vollstandig entkohltem weiBen TemperguB, enthalten freien Kohlenstoff in Form von Graphit, genannt
Temperkohle. Beide Gruppen haben Sorten mit Gefligen, die von Ferrit bis Perlit und/oder anderen Umwandlungsgefligen
von Austenit reichen kénnen.

Die Werkstoffe werden nach der Zugfestigkeit und der Dehnung bezeichnet, flir entkohlend gegliihten TemperguB flir eine
Probe von 12 mm Durchmesser und fir nichtentkohlend gegliihten TemperguB fiir eine Probe von 12 mm oder 15 mm
Durchmesser. Vergleichswerte flr die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung sind aber auch flr andere Probendurchmesser
angegeben.

GuBstlicke mit geringen Wanddicken bilden einen bedeutsamen Marktbereich. Um deren mechanische Eigenschaften in
dieser Werkstoffnorm zu représentieren, wurden Werte flir diese Eigenschaften, basierend auf einer Probe von 6 mm
Durchmesser, mit eingeschlossen.

Anhang A enthélt die Anforderungen flr die Bestimmung der 0,2%-Dehngrenze.

Anhang B enthélt Priifmethoden fir die Bestimmung der Brinellharte (HB) von TemperguB.

Anhang C enthalt weitere Informationen zur Schlagzahigkeit und Duktilitit besonders bei tiefen Temperaturen und
empfiehlt die Begrenzung des Phosphorgehaltes als ein Hilfsmittel zur Verbesserung der Schlagzéhigkeit und Duktilitat
des GuBwerkstoffs.



1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an Tem-
perguB, der fur die Herstellung von GuBstiicken einge-
setzt wird, fest.

Diese Norm legt zwei Werkstoffgruppen fest, und zwar
entkohlend gegliihten TemperguB3 und nichtentkohlend
geglihten TemperguB3. Jede Gruppe ist durch verschie-
dene Werkstoffsorten vertreten.

Die Klassifizierung basiert auf den mechanischen Eigen-
schaften, die an getrennt gegossenen Proben bestimmt
werden.

Diese Norm legt Werte fiir die 0,2%-Dehngrenze fest, die
nur bestimmt werden, wenn diese Werte vom Kaufer
verlangt werden.

Diese Norm legt Werte fiir die Brinellharte fest, die nur
bestimmt werden, wenn diese Werte vom Kaufer verlangt
werden.

Diese Norm enthélt nicht die Technischen Lieferbedin-
gungen flir TemperguB. Es sollte Bezug auf EN 1559-1
und EN 1559-3 genommen werden.

Diese Norm enthélt keine Angaben (liber die chemische
Zusammensetzung mit Ausnahme von Phosphor (siehe
Anhang C).

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflihrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 1559-1
GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Allgemeines
EN 1559-3
GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 3: Zusatzliche Anforderungen an EisenguBstlicke
EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prif-
verfahren (bei Raumtemperatur)
EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell —
Teil 1: Prufverfahren
ANMERKUNG: Informative Verweisungen auf
Dokumente, die bei der Erstellung dieser Norm
herangezogen und an den entsprechenden
Stellen im Text aufgeflihrt wurden, sind unter
“Literaturhinweise” aufgeflhrt, siehe Anhang D.

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1 entkohlend gegliihter Temperguf3
(weiBer TemperguB)

GuBeisen, das “wei” gegossen und dann einer Warme-
behandlung in entkohlender Atmosphére unterzogen
wird, um einen teilweise oder vollstandig entkohlten Werk-
stoff herzustellen. Gegebenenfalls verbleibender Graphit
liegt in Form von Temperkohle vor.
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3.2 nichtentkohlend gegliihter Tempergu3
(schwarzer TemperguB)

GuBeisen, das “wei” gegossen und danach einer

nichtentkohlenden Warmebehandlung unterzogen wird.

Der gesamte Graphit liegt als Temperkohle vor.
ANMERKUNG zu 3.1 und 3.2: Es hangt in beiden
Gruppen entweder von der Temperbehandlung,
der nachfolgenden zusatzlichen Warmebehand-
lung und/oder der Zugabe von Legierungs-
elementen ab, welches Geflge, Ferrit, Perlit oder
andere Umwandlungsgeflige des Austenits,
erreicht wird.

3.3 Primérgraphit
Graphit, der in Lamellenform erscheint.

ANMERKUNG: Eine korrektere Bezeichnung fur
Primérgraphit ist eutektischer Graphit.

4 Bezeichnung

Der Werkstoff muB entweder durch das Werkstoffkurz-
zeichen oder durch die Werkstoffnummer bezeichnet
werden, wie in Tabelle 1 bzw. Tabelle 2 angegeben.

5 Bestellangaben

Folgende Angaben miissen vom Kaufer gemacht werden:

a) die Nummer dieser Europaischen Norm
(EN 1562);

b) die Bezeichnung des Werkstoffes;

c) alle speziellen Anforderungen, die bis zum Zeit-

punkt der Annahme der Bestellung vereinbart werden
mussen (siehe EN 1559-1 und EN 1559-3).

6 Herstellung

Das Verfahren der TemperguBherstellung sowie die che-
mische Zusammensetzung und die Warmebehandlung
sind dem Ermessen des Herstellers zu Uberlassen, der
die Einhaltung der Eigenschaftsanforderungen nach
dieser Norm hinsichtlich des bestellten Werkstoffs
sicherstellen muB.
ANMERKUNG: Fiir TemperguBwerkstoffe fur spe-
zielle Anwendungen dirfen die chemische
Zusammensetzung und jede spezielle Warme-
behandlung Gegenstand einer Vereinbarung
zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt
der Annahme der Bestellung sein.

7 Anforderungen

71 Mechanische Eigenschaften von entkohlend
geglithtem Temperguf

711  Zugfestigkeit und Dehnung

Wenn eine Prifung nach Abschnitt 9 durchgefihrt wird,

missen die Werte fir Zugfestigkeit und prozentuale

Bruchdehnung (im folgenden als Dehnung bezeichnet)

die Anforderungen nach Tabelle 1 erflllen.

71.2 0,2%-Dehngrenze

Wenn vom Kaufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung vereinbart, muB die 0,2 %-Dehn-
grenze entsprechend den Anforderungen im Anhang A
bestimmt werden und mussen die Werte flir die 0,2%-
Dehngrenze die Anforderungen nach Tabelle 1 erflllen.
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Tabelle 1: Mechanische Eigenschaften von entkohlend gegliihtem TemperguB

Durchmesser 02%- Brinellhérte
der Probe Zugfestigkeit Dehnung = 0 (nur
Dehngrenze - .
Werkstoffbezeichnung (Nennmal3) informativ)
d Ry Az Rpop
mm N/mm? % N/mm? HB
Kurzzeichen Nummer min. min. min. max.
EN-GJMW-350-4 EN-JM1010 6 270 10 — 230
9 310 5 -
12 350 4 —
15 360 3 —
EN-GJMW-360-122) EN-JM10202) 6 280 16 ) 200
9 320 15 170
12 360 12 190
15 370 7 200
EN-GJMW-400-5 EN-JM1030 6 300 12 — 220
9 360 8 200
12 400 5 220
15 420 4 230
EN-GJMW-450-7 EN-JM1040 6 330 12 ) 220
9 400 10 230
12 450 7 260
15 480 4 280
EN-GJMW-550-4 EN-JM1050 6 — — =N 250
9 490 5 310
12 550 4 340
15 570 3 350
) Wegen der Schwierigkeit der Bestimmung der Dehngrenze an kleinen Proben miissen die Werte und die MeB-
methode zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung vereinbart werden.
2) Der zum SchweiBen geeignetste Werkstoff.
ANMERKUNG 1: 1 N/mm? entspricht 1 MPa.
ANMERKUNG 2: Die Werkstoffbezeichnung entspricht EN 1560.
ANMERKUNG 3: Die fettgedruckten Zahlen geben die Mindestzugfestigkeit und die Mindestdehnung A 4, denen das
Kurzzeichen der Sorte zugeordnet ist, sowie den bevorzugten Nenndurchmesser der Probe und die entsprechende
Mindest-0,2 %-Dehngrenze an.

71.3 Brinellharte

Wenn vom Kéufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung vereinbart, miissen Brinellharte-
werte bestimmt werden. Das Prlfverfahren und die Pro-
benahme missen in Ubereinstimmung mit einem der in
Anhang B spezifizierten Verfahren vereinbart werden.

71.4 Schlagzéhigkeit und Duktilitét

Zur Optimierung der Schlagzahigkeit und der Duktilitat
mufB der maximale Phosphorgehalt im TemperguB3 bei
Werten liegen, wie sie im Anhang C angegeben sind.

72 Mechanische Eigenschaften von
nichtentkohlend gegliihtem TemperguB

721 Zugfestigkeit und Dehnung

Wenn eine Prifung nach Abschnitt 9 durchgefuhrt wird,
missen Zugfestigkeit und Dehnung die Anforderungen
nach Tabelle 2 erfillen.

72.2 0,2%-Dehngrenze

Wenn vom Kaufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung vereinbart, muB die 0,2 %-Dehn-
grenze nach den Anforderungen von Anhang A bestimmt
werden und missen die Werte fur die 0,2%-Dehngrenze
die Anforderungen nach Tabelle 2 erfullen.

723 Brinellharte

Wenn vom Kéufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung vereinbart, miissen Brinellharte-
werte bestimmt werden. Das Prlfverfahren und die Pro-
benahme missen in Ubereinstimmung mit einem der in
Anhang B festgelegten Verfahren vereinbart werden.

724 Schlagzihigkeit und Duktilitat

Zur Optimierung der Schlagzahigkeit und der Duktilitat
mufB der maximale Phosphorgehalt im TemperguB3 bei
Werten, wie sie im Anhang C angegeben sind, liegen.

8 Probenahme
8.1 Allgemeines

Es mlssen Proben bereitgestellt werden, die die hergestell-
ten GuBstlicke reprasentieren; sie missen in Ubereinstim-
mung mit den werksinternen Verfahrensweisen des Herstel-
lers zur Qualitatssicherung warmebehandelt werden.

Alle Proben miissen getrennt gegossen werden.

Die Proben missen aus dem Metall, das fir die Herstel-
lung der GuBstlcke, die sie représentieren, verwendet
wird, hergestellt und getrennt im selben Zeitabschnitt wie
die GuBstlicke in Sandformen gegossen werden.



In allen Fallen mussen die Proben nach demselben Ver-
fahren wie die GuBstiicke, die sie reprasentieren, warme-
behandelt werden.

8.2 Anzahl der Proben

Die Anzahl der Proben muB entsprechend der Tonnage und
den herzustellenden GuBstiickarten sowie der Forderung
des Kaufers vom Hersteller bestimmt werden [siehe 5 ¢)].

Zusatzliche Proben missen flir den Fall von erforder-
lichen Wiederholungspriifungen verflighar sein (siehe
Abschnitt 10).

8.3 MafBe der Proben

Die Proben mussen der Form und den MaBen nach Bild 1
und Tabelle 3 entsprechen und missen unbearbeitet sein.
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Bild 1: Probe fiir den Zugversuch

ANMERKUNG: Es ist zuldssig, die MaBe des
Schafts abzuandern, um sie mit den Haltevorrich-
tungen der Prufmaschine abzustimmen, und die
Teilungslinie der Proben zu putzen.

Tabelle 2: Mechanische Eigenschaften von nichtentkohlend gegliihtem TemperguB

Durchmesser 0.2%- Brinellharte
der Probe | Zugfestigkeit Dehnung Dehr%gr?anze (nur
Werkstoffbezeichnung (Nennmaf) informativ)
d Ry Az Rpop
mm N/mm? % N/mm? HB
Kurzzeichen Nummer min. min. min.
EN-GJMB-300-62) EN-JM11102) 12 oder 15 300 6 - 150 max.
EN-GJMB-350-10 EN-JM1130 12 oder 15 350 10 200 150 max.
EN-GJMB-450-6 EN-JM1140 12 oder 15 450 6 270 150 bis 200
EN-GJMB-500-5 EN-JM1150 12 oder 15 500 5 300 165 bis 215
EN-GJMB-550-4 EN-JM1160 12 oder 15 550 4 340 180 bis 230
EN-GJMB-600-3 EN-JM1170 12 oder 15 600 3 390 195 bis 245
EN-GJMB-650-2 EN-JM1180 12 oder 15 650 2 430 210 bis 260
EN-GJMB-700-2 EN-JM1190 12 oder 15 700 2 530 240 bis 290
EN-GJMB-800-1 EN-JM1200 12 oder 15 800 1 600 270 bis 320
) Wenn eine Probe mit 6 mm Durchmesser fiir eine maBgebende Wanddicke des GuBstiicks représentativ ist, darf
dieses Probenmafl — in Vereinbarung zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestel-
lung — angewendet werden. Es gelten die Mindesteigenschaften nach dieser Tabelle.
2) Der Werkstoff ist besonders flr Anwendungen bestimmt, fir welche Druckdichtheit wichtiger ist als hohe Festigkeit
und Duktilitat.
ANMERKUNG 1: 1 N/mm? entspricht 1 MPa.
ANMERKUNG 2: Die Werkstoffbezeichnung entspricht EN 1560.
ANMERKUNG 3: Die fettgedruckten Zahlen sind der Mindestzugfestigkeit und der Mindestdehnung A; 4, der Sorte
zugeordnet.
Tabelle 3: MaBe von Proben fiir den Zugversuch (siehe Bild 1)
Grenz- Mindest- Bevorzugte MaBe
abmaie Anfangs- Anfangs- Versuchs- _radius im des Schaftes
Durchmesser fur den querschnitt meBlange lange Ubergangs- (nur informativ)
Durchmesser bereich Durch- )
messer Lange
d So Lo =341S, L, r D L
mm mm mm? mm mm mm mm mm
6 0,5 283 18 25 4 10 30
9 105 63,6 27 30 6 13 40
12 +07 113,11 36 40 8 16 50
15 +0,7 176,7 45 50 8 19 60
ANMERKUNG: Die Dehnung A 5 4, wird an L, gemessen.
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Den Durchmesser d erhalt man aus dem Mittel von zwei
Messungen, die in derselben Ebene im rechten Winkel
zueinander durchgefiihrt werden. Die zwei Werte dlrfen
sich nicht mehr als 0,7 mm unterscheiden.

Der Probendurchmesser d darf (iber die Versuchslange
nicht um mehr als 0,35 mm schwanken.

8.4 Sonstige Bedingungen

Bei entkohlend gegliihtem Tempergu3 muB der Proben-
durchmesser d in Millimetern flr die maBgebende GuB-
stiickwanddicke reprasentativ sein. Um den Durchmesser
der zu verwendenden Probe zu bestimmen, muB der Kau-
fer bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung dem
Hersteller angeben, welche die wichtigen Querschnitte
sind. Liegt keine Anweisung des Kaufers vor, darf der Her-
steller den Durchmesser der zu verwendenden Probe
wahlen.

9 Prafverfahren
9.1 Zugversuch

Der Zugversuch muf entsprechend EN 10002-1 durchge-
fuhrt werden, jedoch unter Verwendung einer unbearbei-
teten Probe, die entsprechend 8.3, 8.4 und Tabelle 3
hergestellt wurde.

9.2 0,2%-Dehngrenze

Die 0,2%-Dehngrenze ist nur zu bestimmen, wenn dies
vom Kaufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung vereinbart wurde. In diesem Fall
ist die Prifung entsprechend Anhang A durchzufuhren.

9.3 Brinellhérte

Die Brinellharte ist nur zu bestimmen, wenn dies vom
Kaufer gefordert und bis zum Zeitpunkt der Annahme der
Bestellung vereinbart wurde. In diesem Fall ist die Prifung
entsprechend Anhang B durchzuflihren.

Anhang A
Bestimmung der 0,2 %-Dehngrenze

(normativ)

10 Wiederholungspriifungen

Wenn eine Probe eine der festgelegten Prifungen aus
einer der folgenden Ursachen, und nicht aufgrund der
Qualitat des Eisens, nicht besteht, mu3 dieses Ergebnis
als ungultig betrachtet werden:

a) fehlerhafte Montage der Probe oder Fehler beim
Betrieb der Prifmaschine;

b) fehlerhafte Probe;

¢) Bruch der Probe auBerhalb der MeBlangenmarkie-
rungen;

d) GuBfehler in der Probe, der nach dem Bruch sicht-
bar wird.

Wenn eine Probe ein ungenlgendes Prifergebnis hat und
die Probe Primérgraphit (eutektischen Lamellengraphit) auf-
weist, dirfen Wiederholungspriifungen nicht erlaubt werden,
und die GuBstlcke, fiir die die Probe reprasentativ ist, mus-
sen als nicht entsprechend angesehen werden. Das Vorhan-
densein von Priméargraphit muB3 durch eine metallographi-
sche Untersuchung bestatigt werden.

Wenn das Ergebnis einer Priifung ungentgend war, missen
zwei weitere Proben geprift werden, die von den nach 8.2
zusatzlich hergestellten Proben entnommen werden.

Erflllt eine der beiden Proben die Anforderungen nicht,
mussen die GuBstiicke, fir die die Proben reprasentativ
sind, als nicht entsprechend angesehen werden.

ANMERKUNG: Soliten im Falle von nichtentkoh-
lend geglihtem TemperguB keine weiteren
getrennt gegossenen Proben vorhanden sein, hat
der Hersteller die Wahl, aus dem GuBstlick (den
GuBstiicken) an einer vereinbarten Stelle entnom-
mene Probe vorzulegen. Die Ergebnisse der
Prifungen an solchen Proben sollten zumindest
80 % des fur den betreffenden Werkstoff festgeleg-
ten Mindestwertes betragen.

Sollten im Falle von entkohlend geglihtem Tem-
perguB keine weiteren getrennt gegossenen Pro-
ben vorhanden sein, sollten Einzelheiten der Pri-
fung und Auswertung der Ergebnisse zwischen
Hersteller und Kaufer vereinbart werden.

Die Werte fir die 0,2%-Dehngrenze Ry, nach den Tabellen 1 und 2 missen an Proben fiir den Zugversuch bestimmt

werden, wenn dies vom Kaufer verlangt wurde.

Bei der Bestimmung der Dehngrenze darf die Geschwindigkeit der Spannungszunahme im elastischen Bereich nicht
20 N/mm? je Sekunde uberschreiten. Wenn die Dehngeschwindigkeit gesteuert werden kann, muf3 eine Geschwindigkeit
von 1%/min eingestellt und wahrend des gesamten Versuchs eingehalten werden, so da3 1 % Dehnung innerhalb von 30 s

bis 60 s erreicht wird.

Anhang B
Brinellharte

(normativ)

B.1 Allgemeines

Die Brinellharte ist ein nltzliches zusatzliches Merkmal fiir GuBstlicke aus TemperguB. Die Bestimmung der Brinellharte
ermdglicht die Beurteilung der Bearbeitbarkeit jeder TemperguBsorte.

Jede Entscheidung, die Harte zu messen, muf zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der
Bestellung vereinbart werden. Jedoch sollte sie nicht gesondert als einziger Parameter bestimmt werden. Nur eine Analyse
der Zusammenhange zwischen Harte und Geflige ermdglicht ein besseres Bild der Charakterisierung von Temperguf.
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B.2 Verfahren der Probenahme
Die Prifung der Brinellharte darf an einer Probe oder einem GuBstlick durchgefuhrt werden, vorausgesetzt, da3 der
Werkstoff nicht durch irgendeinen vorhergegangenen Versuch beansprucht worden ist.

a) Wenn die Prifung an einer Probe durchzufiihren ist, dann muB dies auf einem der Einspannenden geschehen,
entweder auf einer vorbereiteten Oberflache oder im Querschnitt.

b) Wenn der Versuch an einem GuBstiick durchzufliihren ist, dann muB dies an einer oder mehreren Stellen, die defi-
niert und zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung vereinbart wurden, gesche-
hen. Das Ergebnis kann aus einer Einzelbestimmung oder durch ein statistisches Verfahren erhalten werden.

B.3 Prifverfahren
Fir die Bestimmung der Brinellharte ist das Prifverfahren nach EN 10003-1 anzuwenden, vorzugsweise mit dem groBt-
méglichen Kugeldurchmesser nach dieser Norm.

Der Versuch muB auf einer geeignet praparierten Flache durchgefiihrt werden, um ein zuverlassiges, flr den Werkstoff
reprasentatives Ergebnis sicherzustellen.

B.4 Bereich der Hiartewerte

Der Bereich der Hartewerte, der zu akzeptieren ist, ist zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der
Bestellung zu vereinbaren.

Anhang C (normativ)

Schlagzéahigkeit und Duktilitat besonders bei tiefen Temperaturen

Temperguf3 hat eine gute Schlagzahigkeit und Duktilitat bei tiefen Temperaturen.

Die chemische Zusammensetzung muB im Ermessen des Herstellers liegen. Jedoch sollte der Phosphorgehalt in GuB-
stlicken, die einer zusatzlichen Behandlung (z. B. Feuerverzinken) zu unterwerfen sind, und/oder bei tiefen Temperaturen
eingesetzt werden, 0,10 % nicht (berschreiten.

Der Schlagzéhigkeitsversuch wird tiblicherweise nur flir EN-GJMB-350-10 (EN-JM1130) gefordert.

Wenn Schlagzéhigkeitsversuche gefordert werden, dann muB das Prifverfahren Gegenstand einer Vereinbarung
zwischen Hersteller und Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung sein.

Anhang D (informativ)

Literaturhinweise
Bei der Erstellung dieser Européischen Norm wurde ein Dokument fur Verweiszwecke herangezogen. Diese informative
Verweisung wird an den entsprechenden Stellen im Text angefiihrt, und die Publikation ist nachstehend aufgefiihrt.
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