DEUTSCHE NORM

Mai 2009

DIN EN 15258

DIN

ICS 91.100.30; 93.020 Siehe jedoch Beginn der
Glultigkeit

Betonfertigteile —
Stiitzwandelemente;
Deutsche Fassung EN 15258:2008

Precast concrete products —
Retaining wall elements;
German version EN 15258:2008

Produits préfabriqués en béton —
Eléments de murs de souténement;
Version allemande EN 15258:2008

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN

Gesamtumfang 34 Seiten




DIN EN 15258:2009-05

Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom Juli 2009 an anwendbar.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15258:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 ,Vorgefertigte Beton-
erzeugnisse” (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) ausgearbeitet.

Im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. ist hierfr der Arbeitsausschuss NA 005-07-08 AA ,Betonfertig-
teile® — Spiegelausschuss zu CEN/TC 229 des Normenausschusses Bauwesen (NABau) zustéandig.
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Inhalt

Die Nummerierung der Abschnitte (zumindest im Bezug auf die ersten drei Ziffern) richtet sich streng nach
EN 13369:2004 Allgemeine Regeln fiir Betonfertigteile. Ist ein Abschnitt aus EN 13369:2004 nicht zutreffend
oder in einem allgemeinen Verweis dieser Norm enthalten, entfallt die Nummer. Dies kann zu Licken in der
Nummerierung fihren.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15258:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 ,Vorgefertigte Beton-
erzeugnisse” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. Es wurde von einem gemeinsamen,
von der Liaisongruppe CEN/TC 229—CEN/TC 250 ernannten Arbeitsausschuss geprift und verabschiedet,
insbesondere im Hinblick auf seine Vertraglichkeit mit den Eurocodes fiir den konstruktiven Ingenieurbau.
Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2010 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daftir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
Diese Norm ist Teil einer Reihe von Produktnormen fiir Betonfertigteile.

Fur Aspekte, die alle Fertigteile betreffen, wird auf EN 13369:2004 ,Allgemeine Regeln fur Betonfertig-
teile” verwiesen. Es gelten auch die Anforderungen von EN 206-1 ,Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften,
Herstellung und Konformitat".

Die Verweise auf EN 13369:2004 in den Produktnormen von CEN/TC 229 dienen der Homogenitat und ver-
hindern die Wiederholung von dhnlichen Anforderungen.

In Bezug auf die Bemessung wird auf die Eurocodes verwiesen. Der Einbau von einigen Betonfertigteilen wird
in der Europaischen Vornorm ENV 13670-1 ,Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton — Teil 1: Allgemeine
Regeln® festgelegt. In allen Landern kann die Vornorm durch Alternativen fir die nationale Anwendung er-
ganzt werden, sie darf nicht als Europaische Norm behandelt werden.

Das Programm von Normen fur Betonfertigteile fiir tragende Zwecke umfasst folgende Normen, die in einigen
Fallen aus mehreren Teilen bestehen:

— EN 1168, Betonfertigteile — Hohlplatten

— EN 12794, Betonfertigteile — Griindungspféhle

— EN 12843, Betonfertigteile — Maste

— EN 13224, Betonfertigteile — Deckenplatten mit Stegen

— EN 13225, Betonfertigteile — Stabférmige Bauteile

— EN 13693, Betonfertigteile — Besondere Fertigteile fiir Ddcher

— EN 13747, Betonfertigteile — Deckenplatten mit Ortbetonergénzung

— EN 13978-1, Betonfertigteile — Betonfertiggaragen — Teil 1: Anforderungen an monolithische oder aus
raumgrof3en Einzelteilen bestehende Stahlbetongaragen

— EN 14843, Betonfertigteile — Treppen
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— EN 14844, Betonfertigteile — Hohlkastenelemente

— EN 14991, Betonfertigteile — Griindungselemente

— EN 14992, Betonfertigteile — Wandelemente

— EN 15037-1, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 1: Balken

— prEN 15037-2, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 2: Zwischenbauteile aus
Beton

— prEN 15037-3, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 3: Keramische Zwischen-
bauteile

— prEN 15037-4, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 4: Zwischenbauteile aus
Polystyrol

— prEN 15037-5, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 5: Leichte Zwischen-
bauteile

— EN 15050, Betonfertigteile — Fertigteile fiir Briicken
— EN 15258, Betonfertigteile — Stiitzwandelemente

Im Anhang ZA dieser Norm wird das Anbringen der CE-Kennzeichnung auf Produkte beschrieben, die nach
den maligebenden Eurocodes (EN 1992-1-1:2004 und EN 1992-1-2:2004) bemessen wurden. Wenn wegen
des Fehlens der Anwendbarkeitsbedingungen der EN-Eurocodes fiir die vorgesehene Baumaflinahme andere
Bemessungsregeln als die EN-Eurocodes fir die mechanische Festigkeit verwendet werden, sind die Bedin-
gungen flr die CE-Kennzeichnung des Produktes in ZA.3.4 und ZA.3.5 angegeben.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Bewertung der Konformitdt nach dieser Norm bezieht sich auf die Fertigteile, die in Verkehr gebracht
werden, und betrifft alle Produktionsschritte, die im Werk durchgefiihrt werden.

Fur die Bemessungsregeln wird auf EN 1992-1-1:2004 Bezug genommen. Sofern erforderlich, sind zusatz-
liche ergénzende Regeln angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm legt die Anforderungen, die grundsatzlichen Leistungskriterien und die Konformitats-
bewertung von vorgefertigten Elementen fest, die aus unbewehrtem, bewehrtem oder vorgespanntem Nor-
malbeton gefertigt sind und fur die Konstruktion von Stitzwénden verwendet werden.

Die in dieser Europaischen Norm behandelten Produkte sind fir die Verwendung in Stiitzw&nden vorgesehen,
wie zum Beispiel:

— um Baugruben und Graben zu stitzen;

— um Erdauffillungen fur StralRen, Rampen usw. zu stitzen;
— bei Bruckenwiderlagern und deren Seitenwanden;

— um lose Béden wie z. B. Sand, Kies usw. zu stitzen.

Einige Beispiele fur vorgefertigte Elemente, die in dieser Europaischen Norm behandelt werden, sind im infor-
mativen Anhang B angegeben.

Die Produkte kénnen in Erdbebengebieten angewandt werden, vorausgesetzt, dass sie die besonderen Anfor-
derungen dieser Anwendung erfillen.

Diese Europaische Norm gilt nicht fiir:
— Produkte fiir Stiitzwande fir Tanks oder Speicher, die Fliissigkeiten enthalten;

— Stltzwandelemente bis zu einer H6he von 1,0 m sowie Stltzwandelemente, die zu Stitzwdnden mit
einer Héhe bis zu 1,0 m zusammengesetzt werden (z. B. aufeinandergesetzte Pflanzkibel fur Niedrig-
mauern), falls die Stutzwand zur Aufnahme von Sekundérlasten vorgesehen ist (maximale horizontale
Erdanschittung und mit leichter Auflast);

— Produkte fur gestapelte Pflanzkésten, die nur eine Sichtfunktion haben und daher keine Lasten (wie z. B.
Erdlasten, Beanspruchungen durch Stra3en usw.) aufnehmen mussen;

— vorgefertigte Schlitzwéande (Betonspundwénde).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die zitierte Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 1990:2002, Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung

EN 1992-1-1, Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken —
Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 13369:2004, Allgemeine Regeln fiir Betonfertigteile

EN ISO 12572, Wérme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung
der Wasserdampfdurchlassigkeit (ISO 12572:2001)
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13369:2004 sowie die folgenden Begriffe.
31

Winkelstiitzwand

Wand, die ihre Standsicherheit durch den Biege- und Querkraftwiderstand der Wand, die mit einer Funda-
mentplatte verbunden ist, erhalt und mit dieser zusammenwirkt

3.2

Schwergewichtswand

Wand, die ihre Standsicherheit durch das Gewicht der Wandelemente erhélt

3.3

bewehrte Erdwand

Wand, die ihre Standsicherheit durch Bewehrungsstreifen erhélt, die in der Erdanschittung in Schichten an-
geordnet sind und mit Ankern mit vorgefertigten Betonplatten, die die Deckschicht bilden und die Erde stiitzen,
verbunden sind

3.4

verankerte Wand
Stlitzwand mit Ankern, die die Wand mit der Griindung verbinden

4 Anforderungen

4.1 Anforderungen an die Baustoffe
Es gilt EN 13369:2004, 4.1.

4.2 Anforderungen an die Herstellung

4.21 Betonherstellung

Es gilt EN 13369:2004, 4.2.1.
4.2.2 Festbeton

4.2.21 Festigkeitsklassen
Es gilt EN 13369:2004, 4.2.2.1.

4.2.2.2 Druckfestigkeit

Es gilt EN 13369:2004, 4.2.2.2. Zusétzlich muss die Mindestbetondruckfestigkeit zum Zeitpunkt der Lieferung
angegeben werden.

Die Betonfestigkeitsklasse fur Stitzwandelemente darf nicht kleiner als C25/30 sein.

4.2.3 Bewehrung

Es gilt EN 13369:2004, 4.2.3.



DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

4.3 Anforderungen an das Endprodukt

4.3.1 Geometrische Eigenschaften

Es gilt EN 13369:2004, 4.3.1.

4.3.2 Oberflachenbeschaffenheit

Es gilt EN 13369:2004, 4.3.2.
4.3.3 Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Einwirkungen

4.3.31 Allgemeines
Es gilt EN 13369:2004, 4.3.3, mit Ausnahme von 4.3.3.4.

Erganzend zu EN 13369:2004, 4.3.3, gelten 4.3.3.2 und 4.3.3.6.

4.3.3.2 Versuchsgestiitzte Berechnung

Fur den Fall, dass Versuche an Fertigteilen zur Unterstitzung der Berechnungen nach EN 13369:2004,
4.3.3.3, erforderlich sind, enthalt Anhang C eine Beschreibung einer Priifung des mechanische Widerstands
der Einspannung (Stutzfu®) von Prifkérpern in OriginalgréRe, die aus Fertigteilen fur eingespannte
Stitzwande hergestellt werden. Diese Prifung kann dazu dienen, Lastannahmen zu bestatigen und/oder
Berechnungen zu ersetzen, falls fir manche Details (z. B. Verstarkungen) keine ausreichenden Modelle zur
Verfuigung stehen. Es gelten EN 1990:2002, 5.2(1), 5.2(2)P und 5.2(3).

4.3.3.6  Voriibergehende Bemessungssituationen

Die voriibergehenden Bemessungssituationen in diesem Abschnitt beziehen sich auf Lagerung, Bearbeitung,
Transport und Einbau.

Die Festigkeit und die Eigenschaften des Betonstitzwandelementes, die fir die voribergehenden
Bemessungssituationen zu berlcksichtigen sind, werden vom Hersteller zum Zeitpunkt der Lieferung
bestimmt.

Die in den Wandelementen enthaltene Haupt- und Querbewehrung sowie die von Transportankern missen
den Lasten widerstehen, die in vorlbergehenden Bemessungssituationen zu erwarten sind. Sofern
erforderlich, durfen fir voribergehende Bemessungssituationen fiir das Produkt geeignete temporare
Abstitzungen oder sichere Montagegeriste verwendet werden, um die vorgefertigten Elemente in der
richtigen Lage und Form zu halten und die Auswirkungen der Belastung zu mindern.

4.3.3.7 Einbaubedingungen

Die Wandelemente miissen in Ubereinstimmung mit den vom Hersteller bereitgestellten technischen Unter-
lagen eingebaut werden.

Die Wandelemente miissen mit temporaren Abstitzungen oder anderen Vorrichtungen errichtet werden,
wenn dies zur Erreichung der Widerstandsféhigkeit und Standsicherheit im Bauzustand sowie von sicheren
Arbeitsbedingungen gefordert wird.

Sind Abstilitzungen oder andere voriibergehende Vorrichtungen und besondere Vorkehrungen erforderlich,
mussen sie eine ausreichende Festigkeit, Dicke und Bemessung aufweisen.

Ortbeton ist in Ubereinstimmung mit der Bemessungsspezifikation festzulegen, einzubringen und nach-
zubehandeln.
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4.3.5 Schallschutztechnische Eigenschaften

Es gilt EN 13369:2004, 4.3.5.

ANMERKUNG  Dieser Abschnitt gilt nur fir bestimmte Anwendungen.

4.3.6 Warmeschutztechnische Eigenschaften
Es gilt EN 13369:2004, 4.3.6.

ANMERKUNG  Dieser Abschnitt gilt nur fir bestimmte Anwendungen.

4.3.7 Dauerhaftigkeit

Es gilt EN 13369:2004, 4.3.7.
4.3.8 Sonstige Anforderungen

Es gilt EN 13369:2004, 4.3.8.

Erganzend zu EN 13369:2004, 4.3.8, gelten 4.3.8.1 und 4.3.8.2.
4.3.8.1 Gewicht der Fertigteile

Der Hersteller muss das Gewicht der einzelnen Fertigteile mit einer Toleranz von +5 % angeben. Der
Hersteller muss das Gewicht der einzelnen Fertigteile angeben. Das Gewicht darf um maximal £5 % vom
deklarierten Gewicht abweichen.

4.3.8.2 Wasserdampfdurchlassigkeit

Fur bestimmte Anwendungen muss die Wasserdampfdurchlassigkeit in Versuchen nach EN ISO 12572 be-
stimmt und in kg/(s'-m-Pa) angegeben werden.

5 Priifverfahren

5.1 Betonpriifungen
Es gilt EN 13369:2004, 5.1.
5.2 Bestimmung der MaBe und der Oberflachenbeschaffenheiten

5.2.1 Allgemeines

Erganzend zu EN 13369:2004, 5.2, gelten 5.2.2 und 5.2.3.
5.2.2 Lage der Bewehrung

5.2.21 Verfahren

Die Messungen sind entweder in der Schalung, am Ende des Fertigungsprozesses oder wahrend der
Lagerung durchzufiihren. Sie sind nach Anhang A vorzunehmen und zu protokollieren.

10



DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

5.2.2.2 Auswertung der Ergebnisse

Die Ergebnisse missen den Anforderungen und Toleranzen nach 4.3.1 entsprechen.
5.2.3 MaRe der Wandelemente

5.2.31 Verfahren

Die Messungen sind entweder in der Schalung, am Ende des Fertigungsprozesses oder im Lager durch-
zufthren. Sie sind nach Anhang A vorzunehmen und muissen protokolliert werden.

5.2.3.2 Auswertung der Ergebnisse

Die Ergebnisse mussen den Anforderungen und Toleranzen nach 4.3.1 entsprechen.

5.3 Gewicht der Fertigteile

Das Gewicht ist entweder durch Wagung oder durch Berechnung nach 4.3.8.1 zu bestimmen.

5.4 Belastungspriifungen

Im Anhang C ist ein Verfahren zur Priifung des mechanischen Widerstands der Einspannung (Stitzwandful3)
an Probekoérpern in Originalgrofie von Betonfertigteilen fir eingespannte Stitzwénde angegeben. Das Ziel
dieser Priufung ist, die Biegetragféhigkeit im unteren Teil des vorgefertigten Wandelementes zu Uberpriifen
(siehe die Bilder B.5 und C.1).

6 Bewertung der Konformitat

Es gilt EN 13369:2004, Abschnitt 6.

Besondere Regeln fir Prifpléane sind in Anhang A angegeben.

7 Kennzeichnung
Es gilt EN 13369:2004, Abschnitt 7.

Bei Produktionsserien &hnlicher Elemente missen die Elemente auch mit dem Herstellungsdatum versehen
werden.

8 Technische Dokumentation

Die bauliche Durchbildung des Fertigteils in Bezug auf die geometrischen Daten mit den ergédnzenden Eigen-
schaften der Materialien und Einbauteile ist in einer technischen Dokumentation anzugeben. Diese muss
ebenfalls die Konstruktionsdaten, wie z. B. Male, Toleranzen, Anordnung der Bewehrung, Betondeckung, die
zu erwartenden vorlibergehenden und endglltigen Lagerungsbedingungen und die Bedingungen beim
Anheben enthalten.

Die Inhalt der technischen Dokumentation ist in EN 13369:2004, Abschnitt 8 angegeben.

11
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A.1 Allgemeines

Anhang A
(normativ)

Prifpldane

Es gelten die relevanten Priifgegenstande nach EN 13369:2004, Anhang D. Ergénzend zu diesen Prifgegen-

stédnden sind auch die folgenden Priifpldne anzuwenden.

A.2 Priifung der Herstellung

ANMERKUNG  Die Tabelle A.1 erganzt EN 13369:2004, Tabelle D.3, D.3.2.
Tabelle A.1 — Priifung der Herstellung
Priifgegenstand Verfahren Ziel @ Haufigkeit 2

Priifung des Produktes

1 Bewehrung:

Lage der
Hauptstabe in
Bezug auf die
Betonoberflachen
und die Beton-
deckung

Lénge der
Auskragung von
herausstehenden
Bewehrungsstaben

Lage der
Querbewehrung

Messung nach 5.2.2
dieser Européischen
Norm

Ubereinstimmung mit
den Zeichnungen und
den festgelegten
Toleranzen

Jede Woche ein zuféllig
entnommenes Wand-
element, wenn mdglich
jedes Mal ein anderer Typ®.

Die angegebenen Prifungen und Haufigkeiten diirfen angepasst oder sogar gestrichen werden, wenn gleichwertige Angaben
unmittelbar oder mittelbar vom Fertigteil erhalten werden.

Fur die Anwendung dieser Tabelle ist unter ,anderer Typ“ ein Wandelement, das in einer anderen Form hergestellt wurde, zu
verstehen.
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A.3 Priifung des Endproduktes

DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

ANMERKUNG  Tabelle A.2 erganzt EN 13369:2004, Tabelle D.4, D.4.1.
Tabelle A.2 — Priifung des Endproduktes
Gegenstand Priifverfahren Zweck? Haufigkeit?
Produktpriifungen
1 Male: Messungen nach 5.2.2 Ubereinstimmung mit Jede Woche ein
— Léange und 5.2.3 dieser Euro- den Zeichnungen und zufallig enthommenes

— Querschnitt

paischen Norm und
EN 13369:2004,

den festgelegten
Toleranzen

Wandelement, wenn
mdglich jedes Mal ein

Anhang J anderer TypP.
— Geradheit der Kanten g yp
— Ebenheit der
betonierten Oberflache,
wenn aus asthetischen
Grunden erforderlich
— herausstehende
Bewehrung
2 Oberflachenbeschaffenheit: Sichtprifung Beschaffenheit aus In jedem
. asthetischen Grinden Produktionslauf
— allgemeine
Beschaffenheit
3 Gewicht (nur wenn durch Wagen Ubereinstimmung mit der | Jede Woche ein
Wagung bestimmt) Gewichtsangabe und zufallig enthommenes
den festgelegten Wandelement, wenn
Toleranzen mdglich jedes Mal ein
anderer Typb.
2  Die angegebenen Priifungen und Haufigkeiten dirfen angepasst oder sogar gestrichen werden, wenn gleichwertige Angaben
unmittelbar oder mittelbar vom Fertigteil erhalten werden.
b

Fiur die Anwendung dieser Tabelle ist unter ,anderer Typ“ ein Wandelement, das in einer anderen Form hergestellt wurde, zu
verstehen.
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Anhang B
(informativ)

Beispiele fiir Stiitzwandelemente

Fir das bessere Versténdnis einiger Begriffe, die in dieser Europdischen Norm verwendet werden, sind
Beispiele von Fertigteilen fiir eingespannte Stitzwande, die in 3.1 beschrieben werden, in den Bildern dieses
Anhangs dargestellt. Dieser Anhang ist nicht vollstdndig. Es gibt viele andere Formen, die mit diesen
Beispielen von Fertigteilen fur Stitzwande &hnlich sind oder davon abweichen. Es ist mdglich, dass einige der
Beispiele durch Patente geschitzt sind.

Die Hauptbewehrung, die auf der Baustelle einzubauen ist, ist in den Bildern nicht dargestellt.

1 2
| |
| o
| |
| | |
| 0l /
i | T:>3
| A
Sl L
S Uy I

8
Legende
1 Rickansicht 5 Ortbetonful®
2 Ansicht von links 6 zwei Aussteifungsrippen
3  Wandplatte 7 einzelne Aussteifungsrippe
4 Aussteifungsrippe 8 Draufsicht

Bild B.1 — Fertigteile fiir Winkelstiitzwande (Beispiel)
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1 2

R
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8
Legende
1 Ruckansicht 5  Ortbetonful
2  Ansicht von links 6  zwei Aussteifungsrippen
3  Wandplatte 7  einzelne Aussteifungsrippe
4 Aussteifungsrippe 8 Draufsicht

ANMERKUNG Die Aussteifungsrippen dirfen auf der luftseitigen Flache angebracht werden.

Bild B.2 — Fertigteile fiir Winkelstiitzwénde (Beispiel)
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Legende
1 Seitenansicht 4 Ruckwandplatte
2 isometrische Ansicht 5 WandfuRplatte

3 vordere Wandplatte

Bild B.3 — Fertigteil fiir Winkelstiitzwdnde mit Wandplattenfu3 (Beispiel)
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Legende

1 Seitenansicht 3 Rickwandplatte
2a Betondeckschicht, vordere Wandplatte 4 Montagestitze
2b Steindeckschicht, vordere Wandplatte 5 Ortbetonful®

Bild B.4 — Fertigteile mit verschiedenen Gestaltungen an der
vorderen Wandplatte von Winkelstiitzwanden (Beispiel)
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i

Legende

1 Seitenansicht
2  Wandplatte
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3 Aussteifungsrippe
4  Grundplatte

Bild B.5 — Fertigteile fiir Winkelstiitzwande (Beispiel)
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Anhang C
(informativ)

Prifung des mechanischen Widerstands der Einspannung
(StiitzwandfuB) von Fertigteilen fiir eingespannte Stiitzwande

In diesem Anhang wird ein Verfahren zur Prifung des mechanischen Widerstands der Einspannung (Stltz-
wandfull) an mafstéblichen Proben von Fertigteilen fiir eingespannte Stitzwande beschrieben. Das Ziel
dieser Prifung ist, die Biegetragfahigkeit am Ful des vorgefertigten Wandelementes zu tberprifen.

Die Prifung kann erst nach einem gewissen Alter, wenn die Materialeigenschaften das erforderliche Niveau
erreicht haben, durchgefihrt werden.

Jede GrolRe, die fur die Vorhersage des Tragverhaltens und die darauf folgende Interpretation der gemes-
senen Daten angenommen wird, sollte sich auf die aktuellen Werte der Materialeigenschaften zur Zeit der
Prufung (ohne Sicherheitsbeiwert) beziehen.

Deshalb muss die Betondruckfestigkeit zur selben Zeit an gesonderten Proben desselben Materials des
Elementes oder an aus dem Element selbst entnommenen Bohrproben bestimmt werden.

Die Festigkeit des Betonstahls muss nur bestimmt werden, wenn die Versagensbedingung erreicht wird und in
diesem Fall sind gesonderte Prifkdrper des verwendeten Materials zu prifen.

Vor der Ausfihrung der Belastungsprifung sollte ein Bericht erstellt werden, der alle notwendigen Berech-
nungen fir die Kontrolle des Elementverhaltens wahrend der Belastungsvorgédnge und fiir die anschliellende
Interpretation der Ergebnisse hinsichtlich der Ziele der experimentellen Untersuchungen enthalt.

Wenn die Prifungen dazu verwendet werden, die Zuverlassigkeit des Bemessungsmodells und des Herstel-
lungsprozesses zu Uberprifen, sollten die Priufkdrper aus demselben Material und nach einer ahnlichen
Technologie wie die Produkte hergestellt werden.

Die folgenden Abschnitte beziehen sich nur auf das mechanische Tragverhalten der Einspannung (Stutz-
wandfufl) von Elementen bei horizontaler Belastung, fir welche die Verformungen und Versagensarten haupt-
sé&chlich durch das Biegemoment bestimmt sind.

Es wird nur das Kurzzeitverhalten untersucht, deshalb missen die Be- und Entlastungsvorgéange in kurzer
Zeit durchgefuhrt werden (z. B. innerhalb eines Tages).

Das Element muss in eine stabile Versuchseinrichtung eingebaut werden, die vorzugsweise seiner end-
glltigen Lage im Bauwerk mdglichst ahnlich ist (siehe Bild C.1). Die Wand liegt in einem kontinuierlichen
Sandbett (durchschnittliche Dicke: 2 cm). Die Grindung wird durch ein Sicherungssystem gehalten, um das
Umkippen zu verhindern. Die Wand wird auch gehalten, um das Gleiten zu verhindern. Bild C.1 zeigt eine
Prufanordnung firr eine eingespannte Wand mit einbezogenem Fuf3. Fir Wande mit Ortbetonfiiien kann die
Prifanordnung in ahnlicher Weise angeordnet werden.

Zur sachgeméaRen Messung kann ein Uberwachungssystem eingesetzt werden. In der Regel muss die Ver-
formung an einem oder verschiedenen Punkten des Elementes aufgezeichnet werden. Es missen geeignete
Gerate mit genligender Anzeigegenauigkeit und ausreichend groRem Anzeigebereich verwendet werden.

Alle Gerate zur Kraft-/Gewichtsmessung, zur Verschiebungsmessung und zur Messung anderer GréRen
sollten richtig kalibriert sein.

Zur genauen Beobachtung der Rissbildung kann vorher ein weier Anstrich auf das Element aufgebracht
werden.
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Im Gebrauchszustand wird davon ausgegangen, dass der Erddruck eine dreieckférmige Verteilung aufweist.
Deshalb ist die dem Erddruck entsprechende Gesamtkraft bei H/3 (H: Gesamthdéhe der Wand) anzusetzen.
Zur Simulierung dieser Kraft wird die Priiflast durch eine Presse bei H/3 erzeugt. Die Ubertragung auf die
Wand ist durch einen Belastungstréger sichergestellt (siehe Bild C.1).

Die Priflast sollte schrittweise, in Zeitintervallen von mindestens 5 Minuten eingetragen werden. Zur besseren
Interpretation der Ergebnisse sollte die Last proportional gesteigert werden, damit die dabei entstehende
Verformung nur auf einen Parameter bezogen werden kann.

Die Pruflast wird bis zur Bruchlast in mindestens 5 Stufen gesteigert und innerhalb von 5 min stabilisiert. Alle
Risse und die Stufe, bei der sie auftreten, missen aufgezeichnet werden. Die Belastung wird stufenweise bis
zum Versagen erhoht. Die Bruchlast sowie die Risse und Bruchart sind aufzuzeichnen.

Die Lage der Bewehrung kann auch Gberprift und mit der baulichen Durchbildung verglichen werden.
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Legende

1 Wandplatte

2 Belastungstrager

3 unterer Wandquerschnitt
4  Grundplatte

Bild C.1 — Priifanordnung
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Anforderungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandats M/100 ,Vorgefertigte Betonerzeugnisse*!), das dem
CEN von der Européischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefihrten Abschnitte dieser Europaischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die Stiitzwandelemente, fir die
dieser Anhang gilt, fur die hierin aufgefiihrten Verwendungszwecke geeignet sind. Die Angaben in den Be-
gleitinformationen zum CE-Zeichen sind zu beachten.

WARNVERMERK — Fir die Stitzwandelemente, die unter den Anwendungsbereich dieser Norm fallen,
kénnen andere Anforderungen und andere EG-Richtlinien, die die Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungs-
zweck nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1 Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen zusétzlich zu den in dieser
Europédischen Norm enthaltenen speziellen Abschnitten Uber geféhrliche Stoffe weitere Anforderungen gelten (z. B.
umgesetzte europédische Gesetzesvorschriften sowie nationale Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorgaben). Um
die Vorgaben der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen auch diese Anforderungen, wo immer sie anwendbar
sind, erflllt werden.

ANMERKUNG 2 Eine Informationsdatenbank zu europaischen und nationalen Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen
steht auf der Bauprodukten-Website EUROPA zur Verfiigung (Zugang Uber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm).

Dieser Anhang hat denselben Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Europdischen Norm. Er legt die
Bedingungen fiir die CE-Kennzeichnung von Stiitzwandelementen aus unbewehrtem, bewehrtem oder vorge-
spanntem Normalbeton fest, die zur Errichtung von Betonstitzwénden fiir den unten angegebene Verwen-
dungzweck vorgesehen sind, und fiihrt die zutreffenden anwendbaren Abschnitte auf (siehe Tabelle ZA.1).

Bauprodukt: Betonfertigteile fur Stutzwande

Verwendungszweck: Betonstitzwande zur Stitzung von Boden, Erdanschittungen und verschiedenen
losen Materialien wie z. B. Sand, Kies usw. in den Tragwerken von Geb&uden und
anderen Ingenieurbauwerken, jedoch nicht in Tanks oder Speichern.

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen diese
Eigenschaft fir einen bestimmten Verwendungszweck keinen gesetzlichen Regelungen unterliegt. In diesem
Fall brauchen Hersteller, die ihre Produkte auf den Markt dieser Mitgliedstaaten bringen, die Leistung ihrer
Produkte hinsichtlich der jeweiligen Eigenschaft weder zu bestimmen noch anzugeben, und in den der
CE-Kennzeichnung beigefugten Informationen (siehe ZA.3) darf die Option ,Keine Leistung festgestellt" (KLF)
verwendet werden. Die KLF-Option darf jedoch nicht verwendet werden, wenn fiir diese Eigenschaft ein
Grenzwert festgelegt wurde.

1) In der gednderten Fassung.

21




DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

Tabelle ZA.1 — MaRRgebende Abschnitte fiir Stiitzwandelemente

(sofern zutreffend)

Verfahren

lassigkeit

Wesentliche Eigenschaften Abschnitte mit Anforderungen Stufen | Anmerkungen
in dieser Europdischen Norm | und/oder | und Einheiten
Klassen
Druckfestigkeit Samtliche |4.2 Anforderungen an die Herstel- | Keine N/mm?
(von Beton) Verfahren |lung
Zugfestigkeit und Samtliche |4.1.3 Betonstahl Keine N/mm?
Streckgrenze Verfahren
(von Stahl) 4.1.4 Spannstahl
nach EN 13369:2004
Widerstandsféhigkeit gegen | Verfahren 1 | Informationen nach ZA.3.2 Keine Geometrie und
mechanische Einwirkungen Baustoffe
Verfahren 2 |4.3.3 Widerstandsféahigkeit gegen | Keine kNm, kN, kN/m
mechanische Einwirkungen
Verfahren 3 |4.3.3 Widerstandsféahigkeit gegen | Keine Bemessungs-
mechanische Einwirkungen spezifikation
Bauliche Durchbildung Samtliche |4.3.1 Geometrische Eigen- Keine mm
Verfahren | schaften
8 Technische Dokumentation Keine
Dauerhaftigkeit Samtliche |4.3.7 Dauerhaftigkeit Keine Umgebungs-
Verfahren bedingungen
Wasserdampfdurchléssigkeit | Sdmtliche | 4.3.8.2 Wasserdampfdurch- Keine Kg/(m2-s-Pa)

Der Hersteller oder sein im EWR anséssiger Bevollmachtigter muss aus der nachstehenden Aufzahlung das
fur die CE-Kennzeichnung anzuwendende Deklarationsverfahren wéhlen:

nach den EN-Eurocodes bestimmt wurden (siehe ZA.3.3);

spezifikation, wobei die folgende Differenzierung zu beachten ist:

1)

Kunden (siehe ZA.3.4);

2)

Herstellers, die im Auftrag des Kunden erstellt wurde (siehe ZA.3.5).

Verfahren 1 = Angabe der geometrischen Daten und der Baustoffeigenschaften (siehe ZA.3.2);

Verfahren 2 = Angabe der Geometrie, der Baustoff- und Produkteigenschaften, die nach dieser Norm bzw.

Verfahren 3 = Angabe der Ubereinstimmung des Produktes mit der entsprechenden Bemessungs-

Verfahren 3a = Angabe der Ubereinstimmung des Produktes mit einer Bemessungsspezifikation des

Verfahren 3b = Angabe der Ubereinstimmung des Produktes mit einer Bemessungsspezifikation des

ZA.2 Verfahren fiir die Konformitdtsbescheinigung von Stiitzwandelementen

ZA.2.1

System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitdtsbescheinigung von Stiitzwandelementen mit den in Tabelle ZA.1 angegebenen
wesentlichen Eigenschaften ist in Ubereinstimmung mit der Entscheidung der Kommission 1999/94/EG vom
1999-01-25 nach Anhang Il des Mandats M/100 ,Vorgefertigte Betonerzeugnisse® in Tabelle ZA.2 fir die
angegebenen vorgesehenen Verwendungszwecke und die zutreffenden Stufen oder Klassen dargestellt:
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Tabelle ZA.2 — System der Konformitiatsbescheinigung

Produkt(e)

Vorgesehene
Verwendungszwecke

Stufen oder Klassen

System der
Konformitats-
bescheinigung

Stitzwandelemente

Tragende Zwecke

2+

System 2+: Siehe Richtlinie 89/106 (BPR), Anhang II1.2 (ii), erste Médglichkeit, einschlieRlich der Zertifi-
zierung der werkseigenen Produktionskontrolle durch eine notifizierte Stelle auf der Grundlage der
Erstiberprifung des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden Uberwa-

chung, Beurteilung und Genehmigung der werkseigenen Produktionskontrolle.

Die Konformitatsbescheinigung von Stitzwandelementen hinsichtlich der in Tabelle ZA.1 angegebenen
wesentlichen Eigenschaften muss auf den in Tabelle ZA.3 angegebenen Verfahren zur Konformitatsbewer-
tung beruhen, die sich aus der Anwendung der dort angegeben Abschnitte dieser Norm oder anderer
Européischer Normen ergeben.

Tabelle ZA.3 — Zuordnung von Aufgaben bei der Bewertung der Konformitét von
Stiitzwandelementen nach System 2+

Aufgaben Inhalt der Aufgaben Anzuwendende Abschnitte
zur
Konformitiatsbewertung
Aufgaben des Herstellers Erstpriifung? Alle Eigenschaften nach 6.2

Tabelle ZA.1

Werkseigene Produktions-
kontrolle

Auf alle Eigenschaften nach
Tabelle ZA.1 bezogene
Parameter

6.3 und Anhang A dieser
Europaischen Norm

Weitere Priifung von im

Alle Eigenschaften nach

6.3 und Anhang A dieser

Werk entnommenen Proben | Tabelle ZA.1 Europaischen Norm

Aufgaben | Zertifizierung Erstinspektion des Werkes |—  Druckfestigkeit 6.3 und Anhang A dieser
der notifi- | der werks- und der werkseigenen (von Beton); Européischen Norm
Zierten eigenen ProduktionskontrolleP —  Zugfestigkeit und
Stelle Produktions- Streckgrenze (von

kontrolle auf Stahl);

folgender . ape

Grundiage: —  Widerstandsfahigkeit

gegen mechanische
Einwirkungen®
— bauliche Durchbildung;
— Dauerhaftigkeit

Laufende Uberwachung,
Beurteilung und Aner-
kennung der werkseigenen
Produktionskontrolle

—  Druckfestigkeit
(von Beton);

—  Zugfestigkeit und
Streckgrenze (von
Stahl);

—  Widerstandsfahigkeit
gegen mechanische

Einwirkungen®
— bauliche Durchbildung;
— Dauerhaftigkeit

6.3 und Anhang A dieser
Européaischen Norm

durch Berechnung nicht erforderlich.

angewendet werden.

€ Nur bei Verfahren 2 und 3b.

Die Erstpriifung umfasst Berechnungen und/oder Versuche. Bei den Verfahren 1 und 3a ist die Erstprifung mit einem Nachweis

Umfasst die Beurteilung, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle dokumentierte, auf die Erstpriifung bezogene
Verfahren (Berechnungen und/oder Versuche) beinhaltet und dass diese Verfahren eingehalten wurden. Ein Verweis auf die Erst-
prifung der Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Einwirkungen kann entfallen, wenn ausschlieRlich die Verfahren 1 und 3a
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ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformititserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erreicht worden ist und nach Ausstellung des
unten erwahnten Zertifikats durch die notifizierte Stelle muss der Hersteller oder sein im Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) ansassiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung erstellen und aufbewahren,
die den Hersteller zur Anbringung der CE-Kennzeichnung berechtigt. Diese Erklarung muss folgende Anga-
ben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR ansassigen Bevollmé&chtigten und Herstel-
lungsort;

ANMERKUNG 1 Der Hersteller kann auch die Person sein, die fiir das Inverkehrbringen des Produktes im EWR
verantwortlich ist, wenn er fir die CE-Kennzeichnung verantwortlich ist.

— Produktbeschreibung (Typ, Kennzeichnung, Anwendung usw.) und Kopie der Begleitinformationen zur
CE-Kennzeichnung;

ANMERKUNG 2 Wenn ein Teil der fir die Erkldrung erforderlichen Angaben bereits in den Angaben zur CE-Kenn-
zeichnung erfolgte, brauchen diese Angaben nicht wiederholt zu werden.

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);
— besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise flr die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);
— Nummer des beigefuigten Zertifikats Gber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder
seines Bevollmachtigten berechtigt ist.

Der Erklarung muss ein von der notifizierten Stelle angefertigtes Zertifikat Gber die werkseigene Produktions-
kontrolle beigefiigt sein, das zusatzlich zu den oben aufgefiihrten Angaben folgende Angaben enthalten
muss:

— Bezeichnung und Anschrift der notifizierten Stelle;

— Name und Anschrift des Herstellers;

— Nummer des Zertifikats tber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Bedingungen und Giiltigkeitsdauer des Zertifikats, sofern zutreffend;

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung des Zertifikats berechtigt ist;

— Angabe der Produkte, die das Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle umfasst, sowie fur
jedes Produkt

— Angaben Uber das/die vom Hersteller angewendete(n) Verfahren der CE-Kennzeichnung;

— Angabe, ob das Produkt aus Stahl- oder Spannbeton besteht;

— Angaben uber weitere Produktfamilien, die in der Produktnorm aufgefiihrt oder durch den Hersteller
angegeben sind und die einen Einfluss auf den Inhalt und/oder die Verfahren zur werkseigenen

Produktionskontrolle einschlieRlich des Verfahrens der Erstprifung haben.

Sowohl die Erklarung als auch das Zertifikat sind in der(den) Amtssprache(n) des Mitgliedstaates, in dem das
Produkt zur Verwendung gelangen soll, vorzulegen.
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ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

ZA.3.1 Allgemeines

ZA.3.1.1 Anbringung der CE-Kennzeichnung

Der Hersteller oder sein im EWR anséssiger Bevollmachtigter ist fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung
verantwortlich. Das CE-Konformitatssymbol muss der Richtlinie 93/68/EG entsprechen und ist auf dem
Bauprodukt (oder, sofern dies nicht mdglich ist, auf dem beigefugten Etikett, der Verpackung oder den
kommerziellen Begleitdokumenten, z. B. einem Lieferschein) anzubringen.

Das CE-Symbol ist durch folgende Angaben zu erganzen:

— ldentifikationsnummer der Zertifizierungsstelle;

— Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;
— Nummer des Zertifikats tber die werkseigene Produktionskontrolle;

— eine Verweisung auf diese Europaische Norm;

— eine Beschreibung des Produktes: Oberbegriff und vorgesehener Verwendungszweck;

— Angaben zu den aus Tabelle ZA.1 entnommenen zutreffenden wesentlichen Eigenschaften, die in ZA.3.2,
ZA.3.3, ZA.3.4 bzw. ZA.3.5 aufgeflihrt sind;

— ,Keine Leistung festgestellt” fiir die Merkmale, auf die dies zutrifft.
Die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF) darf nicht verwendet werden, wenn fir die Eigenschaft ein
Grenzwert festgelegt wurde. Die KLF-Option darf hingegen angewendet werden, wenn die Eigenschaft fur

einen bestimmten Verwendungszweck im Bestimmungsmitgliedstaat keinen gesetzlichen Regelungen
unterliegt.

In den folgenden Unterabschnitten sind die Bedingungen fur die Anwendung der CE-Kennzeichnung
aufgefuhrt. Bild ZA.1 zeigt ein vereinfachtes, am Produkt anzubringendes Etikett, das die Mindestangaben
und einen Verweis auf das beigefligte Dokument enthalt, in dem die weiteren erforderlichen Angaben

aufgefuhrt sind. Angaben zu den wesentlichen Eigenschaften dirfen durch eine eindeutige Verweisung auf
Folgendes erfolgen:

— Technische Informationen (Produktkatalog) (siehe ZA.3.2);
— Technische Dokumentation (ZA.3.3);
— Bemessungsspezifikation (ZA.3.4 und ZA.3.5).

Die direkt auf dem angebrachten Etikett oder im beigefligten Dokument anzugebenden Mindestangaben sind
auf den Bildern ZA.1, ZA.2, ZA.3, ZA.4 und ZA.5 dargestellt.

ZA.3.1.2 Vereinfachtes Etikett

Beim vereinfachten Etikett ist das CE-Symbol durch folgende Angaben zu erganzen:

— Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— ldentifikationsnummer des Elementes (um die Riickverfolgbarkeit sicherzustellen);

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

— Nummer des CE-Zertifikats tber die werkseigene Produktionskontrolle (sofern erforderlich);

— eine Verweisung auf diese Europaische Norm.
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Alle weiteren Angaben, die auf Grund des zutreffenden Verfahrens zur CE-Kennzeichnung unter ZA.3.2,
ZA.3.3, ZA.3.4 und ZA.3.5 festgelegt sind, sind in den Begleitdokumenten zur Verfiigung zu stellen.

Die auf das Element bezogenen Angaben missen in den beigefliigten Dokumenten mit derselben Identifika-
tionsnummer versehen sein.

Bild ZA.1 zeigt ein Beispiel fur ein vereinfachtes Etikett zur Anbringung am Produkt.

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend
aus dem CE-Symbol nach der
Richtlinie 93/68/EWG

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers
45PJ76 Identifikationsnummer des Produktes
08 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde
0123-BPR-0456 Nummer des Zertifikats Gber die werkseigene

Produktionskontrolle

EN 15258 Nummer dieser Europaischen Norm

Bild ZA.1 — Beispiel fiir ein vereinfachtes Etikett
Bei kleinen Bauteilen oder bei Verwendung von Produktistempeln kann das Etikett durch Weglassen der

Verweisung auf die EN und/oder auf das Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle verkleinert
werden.

ZA.3.2 Angabe der geometrischen Daten und Materialeigenschaften (Verfahren 1)

Unter Bezugnahme auf Tabelle ZA.1 und die in der Auflistung unter ZA.3.1 aufgefiihrten Angaben sind die
folgenden Eigenschaften anzugeben:

— Druckfestigkeit des Betons;

— Zugfestigkeit des Betonstahls;

— Streckgrenze des Betonstahls;

— Zugfestigkeit des Spannstahls (sofern verwendet);

— 0,1%-Dehngrenze des Spannstahls (sofern verwendet);
— geometrische Daten (nur kritische Malde);

— Bedingungen fur die Dauerhaftigkeit;

— bauliche Durchbildung.

Diese Angaben kénnen durch eine Verweisung auf die Technischen Informationen (Produktkatalog) des
Herstellers hinsichtlich der baulichen Durchbildung, der Dauerhaftigkeit und der geometrischen Daten erfolgen.

Bild ZA.2 zeigt ein Beispiel fur die CE-Kennzeichnung fir einen bestimmten Typ von Stitzwandelementen aus
Stahlbeton einschlieRlich der Angaben, die erforderlich sind, um entsprechend den am Einsatzort geltenden
Bemessungsvorschriften die Eigenschaften, die sich auf die mechanische Festigkeit und Standsicherheit
einschlieBlich Aspekten der Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit beziehen, zu bestimmen.
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0123

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050

08

0123-BPR-0456

EN 15258
Stiitzwandelement

Fertigteil fur Winkelstutzwande

Beton:

Druckfestigkeit.............ccocoeuereieireennn. fi = cc N/mm?
Betonstahl:

ZUGFfeStigkeit ........coovoveeieeeeeeeeeeeeeee fie = yyy N/mm?
Streckgrenze ..........ccoouvvevvvveeinsnscnneennfyye = 222 N/mm?

Mafe in Millimeter

/

3250

350

_—, — — — ——— ——] —

Fir die bauliche Durchbildung und die Dauerhaftigkeit
siehe die Technischen Informationen:

Technische Informationen:
Produktkatalog ABC: 2002 — Abschnitt ii

DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend
aus dem CE-Symbol nach der
Richtlinie 93/68/EWG

Identifikationsnummer der notifizierten Stelle

Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene
Produktionskontrolle

Nummer der Europaischen Norm
Titel der Europaischen Norm

Oberbegriff und vorgesehener
Verwendungszweck

Angaben zur Geometrie und zu den
Materialeigenschaften einschlieRlich baulicher
Durchbildung
(vom Hersteller dem jeweiligen Produkt
anzupassen)

ANMERKUNG 1 Die Zahlenwerte sind nur als
Beispiele zu verstehen.

ANMERKUNG 2 Auf die Skizze darf verzichtet
werden, wenn die Technischen Informationen
(Produktkatalog) gleichwertige Angaben enthalten.

Bild ZA.2 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung nach Verfahren 1
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ZA.3.3 Angabe der Produktmerkmale (Verfahren 2)

Fur sémtliche Bemessungsdaten, einschlielich der fiir die Berechnung verwendeten Modelle und Parameter,
kann auf die Technische (Bemessungs-)Dokumentation verwiesen werden.

Unter Bezugnahme auf Tabelle ZA.1 und die in der Auflistung unter ZA.3.1 aufgefiihrten Informationen sind
die folgenden Eigenschaften anzugeben:

— Druckfestigkeit des Betons;

— Zugfestigkeit des Betonstahls;

— Streckgrenze des Betonstahls;

— Zugfestigkeit des Spannstahls (sofern verwendet);

— 0,1%-Dehngrenze des Spannstahls (sofern verwendet);

— Querschnittswiderstand in den Grenzzustanden der Tragféhigkeit (Bemessungswerte fiir nicht seismische
Situationen) mit der axialen Drucktragfahigkeit fir einige Auflermittigkeiten oder mit der Biegetrag-
fahigkeit und der Querkrafttragfahigkeit in den kritischen Querschnitten;

— bei der Berechnung verwendete Sicherheitsbeiwerte fiir Beton und Stahl;

— andere in die Berechnung einbezogene national festgelegte Parameter (NDP);

— Bedingungen fir die Dauerhaftigkeit (Beanspruchungsklassen);

— geometrische Daten;

— bauliche Durchbildung;

— Wasserdampfdurchlassigkeit (sofern relevant).

Diese Angaben dirfen durch eine Verweisung auf die Technische Dokumentation des Herstellers hinsichtlich

geometrischer Daten, baulicher Durchbildung, der Dauerhaftigkeit, sonstiger NDP und der Wasserdampf-

durchlassigkeit erfolgen.

Bild ZA.3 enthélt ein Beispiel fur die CE-Kennzeichnung fur einen bestimmten Typ von Stitzwandelementen

aus Stahlbeton fur den Fall, dass die auf die mechanische Festigkeit und Standsicherheit bezogenen

Eigenschaften einschlieRlich Aspekten der Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit mit Hilfe von EN-

Eurocodes bestimmt werden.

Die Bemessungswerte des Querschnittswiderstandes im Grenzzustand der Tragfahigkeit sind zu berechnen,

wobei fur die national festzulegenden Parameter (NDP) entweder die in EN 1992-1-1:2004 empfohlenen

Werte oder die in den Nationalen Anhd&ngen der auf die Konstruktionen anwendbaren Eurocodes
angegebenen Werte zu verwenden sind.
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0123

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050

08

0123-BPR-0456

EN 15258
Stutzwandelement

Fertigteil fir Schwergewichtswande

Beton:

DrUCKFEStIgKEIt .......overveiciiriiiceeeenofiye = XX N/MIM?2
Betonstahl:

ZUgfestigkeit...........coeeeereiereeeeeeeeeen. Su = yyy N/mm?
Streckgrenze .........cccociiiiiieiieeee, fyk = zzz N/mm?

Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Einwirkungen
(Bemessungswerte):

Biegetragfahigkeit

(des kritischen Querschnittes) ..............c........ aaa kNm
Querkrafttragfahigkeit

(des kritischen Querschnittes) .........ccccoceeeneeene vvv kN

Bei der Festigkeitsberechnung angewendete
Sicherheitsbeiwerte fiir Baustoffe:

[0 L = 7= (o o I Vo=2,2Z
FUrStahl .......ooeeeeieeeeee, Vs = X,XX

Fur geometrische Daten, bauliche Durchbildung,
Dauerhaftigkeit, Wasserdampfdurchlassigkeit und sonstige
NDP siehe die Technische Dokumentation:

Technische Dokumentation:

Lfd. NUMMET ..o XXXXXX

DIN EN 15258:2009-05
EN 15258:2008 (D)

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Symbol nach der Richtlinie 93/68/EWG

Identifikationsnummer der notifizierten Stelle

Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene
Produktionskontrolle

Nummer und Titel der betreffenden
Européischen Norm

Oberbegriff und vorgesehener
Verwendungszweck

Angaben zu den mandatierten
Produktmerkmalen, einschlief3lich der baulichen
Durchbildung
(vom Hersteller dem jeweiligen Produkt
anzupassen)

ANMERKUNG Die auf die Widerstandsfahigkeit
gegen mechanische Einwirkungen bezogenen Para-
meter beziehen sich auf das Fertigteil ohne Ortbeton-
erganzung.

Bild ZA.3 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung nach Verfahren 2

ZA.3.4 Erkliarung der Ubereinstimmung mit einer Bemessungsspezifikation des Kunden
(Verfahren 3a)

Unter Bezugnahme auf Tabelle ZA.1 und die in der Auflistung unter ZA.3.1 aufgefiihrten Angaben sind die
folgenden Eigenschaften anzugeben:

— Druckfestigkeit des Betons;

— Zugfestigkeit des Betonstahls;
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Streckgrenze des Betonstahls;

Zugfestigkeit des Spannstahls (sofern verwendet);

0,1%-Dehngrenze des Spannstahls (sofern verwendet);

Verweisung auf die vom Kunden vorgelegten Bemessungsunterlagen.

Dieses Verfahren gilt auch fiir den Fall einer Bemessung, die mit anderen Mitteln als den EN-Eurocodes
durchgefihrt wurde.

Bild ZA.4 zeigt ein Beispiel fir die CE-Kennzeichnung fiir einen Typ von Stitzwandelementen fur den Fall,
dass das Produkt entsprechend einer Bemessungsspezifikation hergestellt wurde, die vom Kunden (Planer
des Bauteils) erstellt wurde.
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0123

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050

08

0123-BPR-0456

EN 15258
Stlitzwandelement

Fertigteil fir bewehrte Erdwande

Beton:

Druckfestigheit ...........cccocoeeeceeeereeeeeeeene, Sy = xx NImm?
Betonstahl:

Zugfestigkeit..........ccvruerrcrreicrrcnnen fye = YYY NImm?
Streckgrenze ........occovevveeieieieieeeceee. Jy =222 N/mm?2

Fur geometrische Daten, bauliche Durchbildung,
mechanische Festigkeit, Wasserdampfdurchlassigkeit und
Dauerhaftigkeit siehe die Bemessungsspezifikation.

Bemessungsspezifikation des Kunden:

Referenznummer: ..........cccoovvvvvvvnnnnne.

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Symbol nach der Richtlinie 93/68/EWG

Identifikationsnummer der notifizierten Stelle

Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene
Produktionskontrolle

Nummer und Titel der betreffenden
Europaischen Norm

Oberbegriff und vorgesehener
Verwendungszweck

Angaben zu den mandatierten
Produktmerkmalen, einschlief3lich der baulichen
Durchbildung
(vom Hersteller dem jeweiligen Produkt
anzupassen)

Bild ZA.4 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung nach Verfahren 3a
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ZA.3.5 Erklarung der Ubereinstimmung mit einer Bemessungsspezifikation des Herstellers,
die nach den Vorgaben des Kunden erstellt wurde (Verfahren 3b)

Unter Bezugnahme auf Tabelle ZA.1 und die in der Auflistung unter ZA.3.1 aufgefiihrten Angaben sind die
folgenden Eigenschaften anzugeben:

Druckfestigkeit des Betons;
Zugfestigkeit des Betonstahls;
Streckgrenze des Betonstahls;

Zugfestigkeit des Spannstahls (sofern verwendet);

0,1%-Dehngrenze des Spannstahls (sofern verwendet);

Verweisung auf die Bemessungsunterlagen, die nach den Vorgaben des Kunden erstellt wurden, und in
denen die geometrischen Daten, die bauliche Durchbildung, die mechanische Festigkeit, die Wasser-
dampfdurchlassigkeit und die Dauerhaftigkeit behandelt werden.

Dieses Verfahren gilt auch fir den Fall einer Bemessung, die mit anderen Mitteln als den EN-Eurocodes
durchgefiihrt wurde.

Bild ZA.5 zeigt ein Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung fir einen Typ von Stitzwandelementen fiir den Fall,
dass das Produkt entsprechend einer Bemessungsspezifikation hergestellt wurde, die vom Hersteller im
Auftrag des Kunden erstellt wurde.

0123

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050

08

0123-BPR-0456

EN 15258

Stutzwandelement
Fertigteil fir bewehrte Erdwénde

Beton:

DruckfeStigkeit ............ocurucucucerinrnennefiye = XXX N/Mm?2
Betonstahl:

Zugfestigkeit ...........coveveeeieieeeeeeen S =yyy N/mm?
Streckgrenze ............oooocvvvveinsnnnnnnnefyy = 222 N/mm?

Fur geometrische Daten, bauliche Durchbildung,
mechanische Festigkeit, Wasserdampfdurchlassigkeit und
Dauerhaftigkeit siehe die Bemessungsspezifikation.

Bemessungsspezifikation: .............. (Auftrag des Kunden)

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Symbol nach der Richtlinie 93/68/EWG

Identifikaionsnummer der notifizierten Stelle

Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene
Produktionskontrolle

Nummer und Titel der betreffenden
Européaischen Norm

Oberbegriff und vorgesehener
Verwendungszweck

Angaben zu den mandatierten
Produktmerkmalen, einschliellich der baulichen
Durchbildung
(vom Hersteller dem jeweiligen Produkt
anzupassen)

Bild ZA.5 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung nach Verfahren 3b
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Zusatzlich zu den spezifischen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollte dem Produkt, soweit gefordert und in
der geeigneten Form, eine Dokumentation beigefiigt werden, die alle weiteren Rechtsvorschriften zu
gefahrlichen Stoffen, deren Einhaltung beansprucht wird, sowie alle weiteren Angaben enthélt, die von den
betreffenden Rechtsvorschriften gefordert werden.

Européische Rechtsvorschriften ohne nationale Abweichungen brauchen nicht aufgefiihrt zu werden.

ANMERKUNG  Falls ein Produkt mehr als einer Richtlinie unterliegt, bedeutet das Anbringen der CE-Kennzeichnung,
dass dieses Produkt mit allen geltenden Richtlinien Gbereinstimmt.
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