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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15037-4:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 ,Vorgefertigte Beton-
erzeugnisse” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Auf nationaler Ebene werden die Arbeiten vom Arbeitsausschuss NA 005-07-08 AA ,Betonfertigteile” (Spiegel-
ausschuss zu CEN/TC 229) im Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN begleitet. Die Erarbeitung der
Norm erfolgte ohne deutsche Mitarbeit.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15037-4:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 229 ,Vorgefertigte Beton-
erzeugnisse” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Oktober 2011 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
Die Normenreihe EN 15037, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen besteht aus funf Teilen:
— Teil 1: Balken

— Teil 2: Zwischenbauteile aus Beton

— Teil 3: Keramische Zwischenbauteile

— Teil 4: Zwischenbauteile aus Polystyrolhartschaum

— Teil 5: Zwischenbauteile aus Leichtwerkstoffen fiir einfache Schalungen')

Fur allgemeine Aspekte von Betonprodukten wird auf EN 13369 verwiesen, aus der auch die maRgebenden
Anforderungen von EN 206-1 entnommen sind.

Die Verweisungen auf EN 13369 in den Produktnormen des CEN/TC 229 dienen der Homogenitat und
verhindern die Wiederholung von dhnlichen Anforderungen.

In Bezug auf die Bemessung wird auf die Eurocodes verwiesen. Der Einbau von einigen Betonfertigteilen fur
tragende Zwecke wird in der ENV 13670-1 behandelt. In allen Landern darf die Vornorm durch Alternativen fiir
die nationale Anwendung erganzt werden; sie sollte nicht als Europaische Norm behandelt werden.

Das Programm von Normen fir Betonfertigteile fir tragende Zwecke umfasst folgende Europaische Normen,
die in einigen Fallen aus mehreren Teilen bestehen:

EN 1168, Betonfertigteile — Hohlplatten
EN 12794, Betonfertigteile — Griindungspféhle

EN 12843, Betonfertigteile — Maste

1) Noch zu erarbeiten.
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EN 13224, Betonfertigteile — Deckenplatten mit Stegen

EN 13225, Betonfertigteile — Stabférmige Bauteile

EN 13693, Betonfertigteile — Besondere Fertigteile fiir Ddcher

EN 13747, Betonfertigteile — Fertigteilplatten mit Ortbetonergdnzung

EN 13978, Betonfertigteile — Betonfertiggaragen

EN 14843, Betonfertigteile — Treppen

EN 14844, Betonfertigteile — Hohlkastenelemente

EN 14991, Betonfertigteile — Griindungselemente

EN 14992, Betonfertigteile — Wandelemente

EN 15037, Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen

EN 15050, Betonfertigteile — Fertigteile fiir Briicken

EN 15258, Betonfertigteile — Stlitzwandelemente

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumé&nien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Konformitatsbewertung bezieht sich auf die fertig gestellten, auf den Markt gebrachten Fertigteile und
deckt alle im Werk durchgefiihrten Arbeitsschritte der Fertigung ab.

Hinsichtlich der Bemessungsregeln wird auf EN 1992-1-1 verwiesen. Weitere ergdnzende Regeln werden
angegeben, sofern dies erforderlich ist.

ANMERKUNG Diese Europaische Norm wird in Europa unter unterschiedlichen klimatischen und geografischen
Bedingungen, mit verschiedenen Schutzgraden und unter Einbeziehung unterschiedlicher gangiger regionaler Traditionen
und Erfahrungen angewendet. Klassen fiir Zwischenbauteile aus Polystyrolhartschaum wurden eingefihrt, um diesen
Situationen gerecht zu werden. Wenn derartige allgemeine L&sungen nicht méglich waren, enthalten die betreffenden
Abschnitte eine Erlaubnis fir die Anwendung nationaler Normen oder Festlegungen, die am Einsatzort der Zwischenbau-
teile aus Polystyrolhartschaum gelten (siehe 4.3.3).
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und die grundlegenden Leistungskriterien fiir Zwischenbau-
teile aus Polystyrolhartschaum (EPS) fest, die zusammen mit vorgefertigten Betonbalken nach EN 15037-1
mit oder ohne Ortbeton zur Herstellung von Balkendecken mit Zwischenbauteilen verwendet werden.

EPS-Zwischenbauteile kénnen sowohl ganzlich in Polystyrolhartschaum ausgefuhrt sein als auch mit
unterschiedlichen Werkstoffen wie z. B. Gips oder Holzwolle kombiniert werden.

Wenn Polystyrolhartschaum mit anderen Werkstoffen kombiniert ist, sollte der Anteil dieser Werkstoffe an der
mechanischen Festigkeit des Zwischenbauteils nicht mehr als 50 % betragen. Andernfalls wird das Zwischen-
bauteil durch EN 15037-5 Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 5: Zwischenbauteile
aus Leichtwerkstoffen fiir einfache Schalungen abgedeckt.

EN 15037-1:2008, Anhang B enthalt Beispiele fur die verschiedenen Typen von Deckensystemen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 826, Wéarmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1365-2, Feuerwiderstandspriifungen fiir tragende Bauteile — Teil 2: Decken und Dé&cher

EN 12390-4:2000, Priifung von Festbeton — Teil 4: Bestimmung der Druckfestigkeit; Anforderungen an Priif-
maschinen

EN 12667, Waéarmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wéarme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengeradt und dem Wéarmestrommessplatten-Gerat —
Produkte mit hohem und mittlerem Wéarmedurchlasswiderstand

EN 13163:2008, Wéarmedémmstoffe fiir Gebdude — Werkméllig hergestellte Produkte aus expandiertem
Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 13369:2004, Allgemeine Regeln fiir Betonfertigteile

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1: Klassifi-
zierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 15037-1:2008, Betonfertigteile - Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 1: Balken

EN ISO 10211, Wérmebriicken im Hochbau — Wérmestréme und Oberflachentemperaturen — Detaillierte
Berechnungen (ISO 10211:2007)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
EPS-Zwischenbauteil vom Typ R1
Zwischenbauteil, das im fertig gestellten Deckensystem keine mechanische Funktion hat

ANMERKUNG  Seine einzige mechanische Funktion ist die der Schalung bei der Herstellung des Deckensystems.
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Bild 1 — Beispiele fiir EPS-Zwischenbauteile vom Typ R1

3.2

EPS-Zwischenbauteile vom Typ R2

Zwischenbauteil, das einen Anteil an der mechanischen Funktion der fertig gestellten Decke in Verbindung mit
einem HolzfuBboden oder Estrich hat

ANMERKUNG  EPS-Zwischenbauteile vom Typ R2 werden im Allgemeinen mit selbst tragenden Balken verwendet.

Bild 2 — Beispiele fiir EPS-Zwischenbauteile vom Typ R2

3.3
geschnittenes Zwischenbauteil
EPS-Zwischenbauteil, das durch Schneiden aus einem Block aus Polystyrolhartschaum geformt wurde

34
geformtes Zwischenbauteil
EPS-Zwischenbauteil, das durch Formen gebildet wurde

3.5

Produktfamilie

Gruppe von Produkten, fir die gilt, dass die Ergebnisse der Prifung einer oder mehrere Eigenschaft(en) eines
Produktes innerhalb der Familie auch fir alle anderen Produkte innerhalb der Familie zutreffen

3.6

Los
Menge der EPS-Zwischenbauteile, die festgelegt ist durch:

— dieselbe Rohstoffquelle;
— ahnliche Parameter und Bedingungen bei der Aufschaumung;
— ahnliche Parameter und Bedingungen bei der Formung;

— ein expandiertes Volumen, das 1 000 m3 nicht (iberschreitet.
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4 Anforderungen

41 Anforderungen an die Baustoffe

Der verwendete Werkstoff EPS muss die einschlagigen, in EN 13163 festgelegten Anforderungen erfillen.
Werden andere Werkstoffe zusammen mit EPS verwendet, ist deren Eignung nachzuweisen.

Der Eignungsnachweis kann durch eine Europdische Norm erbracht werden, die sich speziell auf die
Verwendung dieses Werkstoffes in Bauprodukten bezieht. Ist keine diesbeziigliche Europdische Norm
vorhanden, kann der Eignungsnachweis auch durch eine ISO-Norm unter denselben Bedingungen erbracht

werden.

Wird der Werkstoff weder durch eine Europdische noch durch eine Internationale Norm abgedeckt, oder
weicht er von den Anforderungen dieser Normen ab, kann der Eignungsnachweis wie folgt erbracht werden:

— durch die einschlédgigen nationalen Normen oder Festlegungen, die am Einsatzort des Produktes gelten
und sich speziell auf die Verwendung des betreffenden Werkstoffes in Bauprodukten beziehen; oder

— durch eine Européische Technische Zulassung, die speziell fiir die Verwendung dieses Werkstoffes in
Bauprodukten gilt.

4.2 Anforderungen an die Herstellung

Zur Herstellung von EPS-Zwischenbauteilen dirfen nur Werkstoffe nach 4.1 verwendet werden.
4.3 Anforderungen an das Endprodukt

4.3.1 Geometrische Eigenschaften

ANMERKUNG  Fr die Technische Dokumentation siehe Abschnitt 8.
4311 Herstellungstoleranzen

4.31.1.1 MaRBtoleranzen

Die Abmessungen sind nach 5.1.1 nachzuweisen.

Die Maftoleranzen sind in Tabelle 1 angegeben.
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Legende

2 Hone des Zwischenbeutols i T hohe der Auflagemase fy
3 Hothe uber dem Balkenauflager /4 8  Breite des Unterflansches /;
4 Breite der Abschragung /g 9 Ht')he des Unterflansches 4,
5 Hohe der Abschragung #, 10 B.relte der Zunge /;

6 Breite der Auflagernase /, 11 Dicke der Zunge /

Bild 3 — MaRe fiir das EPS-Zwischenbauteil vom Typ R1

1
7
6
2
9
1
Legende
1 Breite der Oberseite des Zwischenbauteils / 6 Breite der Auflagernase /,
1"  Breite der Unterseite des Zwischenbauteils / 7  Hoéhe der Auflagernase #,,
2 Hohe des Zwischenbauteils / 9  Hohe des Unterflansches i,

Bild 4 — MaRe des EPS-Zwischenbauteils vom Typ R2

10
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MaRe Toleranz
1 und 1' | Breite des Zwischenbauteils / und /,, +5mm
2 Hohe des Zwischenbauteils 7 [-3 mm; + 7 mm]
3 Hohe Uber dem Balkenauflager /4 +5mm
Lange des Zwischenbauteils L + max. [0,6 %; 5 mm] <12 mm
4 Breite der Abschragung /. +10 mm
5 Hohe der Abschragung 7, +5 mm
6 Breite der Auflagernase /, im oberen Teil +3mm
7 Hohe der Auflagernase 7, [-2 mm; + 4 mm]
8 Breite des Unterflansches /, +3 mm
9 Hohe des Unterflansches 4, +3mm
10 Breite der Zunge /, +5mm
11 Dicke der Zunge #, [-3 mm; + 7 mm]

ANMERKUNG  Geringere Toleranzen durfen vom Hersteller angegeben werden.

4.31.1.2 Geradheit

Die Geradheit ist nach 5.1.2 nachzuweisen.

Es gelten folgende Toleranzen:

— £ 1/250 der Lénge des Zwischenbauteils in vertikaler Ebene;

— mindestens * [1/250 der Lange des Zwischenbauteils; 5 mm] in horizontaler Ebene.
4.3.1.1.3 Wolbung

Die Wélbung ist nach 5.1.3 nachzuweisen.

Die Toleranz betragt £ 1/250 der Léange des Zwischenbauteils.

4.3.1.2 MindestmaRe

Die tatsachliche Breite des Unterflansches des EPS-Zwischenbauteils darf nicht weniger als 20 mm betragen.
4.3.1.3 Form der Zwischenbauteile

Folgende Nennmalie (siehe Bilder 5, 6 und 8) sind anzugeben:

— Breite des Zwischenbauteils /;

— Ho6he des Zwischenbauteils #;

— Lange des Zwischenbauteils L;

11
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— Dicke der Zunge /.

4.3.2 Oberflachenbeschaffenheit

Die Zwischenbauteile dirfen keine Fehlstellen aufweisen, die sich nachteilig auf ihre mechanischen und
warmetechnischen Leistungsmerkmale auswirken kénnten.

Zum Prufverfahren siehe 5.1.4.

4.3.3 Widerstand gegen Punktlasten

Der Hersteller muss die Klasse und die Bedingungen fiir den Einbau der Zwischenbauteile in Ubereinstim-
mung mit den durchgefuhrten Prifungen angeben.

ANMERKUNG Es ist jedoch zulassig, Anforderungen an die Anwendung der Zwischenbauteile mit bestimmten in
Tabelle 2 festgelegten angegebenen Klassen und Einbaubedingungen in nationalen Normen oder Bestimmungen festzu-
schreiben.

Der vom Hersteller zugesagte Wert muss fur den Widerstand gegen Punktlasten fir ein 5 %-Quantil von Py

charakteristisch sein und ist in den Unterlagen des Herstellers fiir seine werkseigene Produktionskontrolle
aufzuzeichnen (siehe 6.3).

Der charakteristische Widerstand gegen Punktlasten Pg, darf fiir jede Klasse nicht geringer sein als der daflr
in Tabelle 2 angegebene Wert.

Bei Priifung nach 5.2.3 und 5.2.4 missen die Ergebnisse in Ubereinstimmung mit den in Tabelle 3 beschrie-
benen statistischen Verfahren bewertet werden. Zur Konformitatsbewertung ist Anhang E zu verwenden.

Tabelle 2 — Klassen von EPS-Zwischenbauteilen

Typ Klasse Priifung des Widerstands gegen Punktlasten Charakteristischer
Mindest-Widerstand
gegen Punktlasten Py,

(5 %-Quantil) in kN

R1a |Prifung an einzelnen Zwischenbauteilen nach 5.2.4 1,5

Typ R1 R1 b |Prifung an eingespannten Zwischenbauteilen nach 5.2.3 1,5
Prifung an einzelnen Zwischenbauteilen nach 5.2.4 1,3

Typ R2 R2 Prufung an einzelnen Zwischenbauteilen nach 5.2.4 2,0

ANMERKUNG EPS-Zwischenbauteile, die die Anforderungen von Klasse | a erfiillen, entsprechen im Prinzip auch den
Anforderungen von Klasse R1 b.

4.3.4 Druckfestigkeit
EPS-Zwischenbauteile der Klasse R2 missen folgende Anforderungen erfillen:

Die Mindestklasse, gemessen nach 5.3, muss nach EN 13163:2008 CS(10)200 (Druckfestigkeit > 200 kPa bei
10 % Verformung) sein.

12
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4.3.5 Feuerwiderstand und Brandverhalten

4.3.51 Feuerwiderstand
Falls zutreffend, gelten 4.3.4.1 bis 4.3.4.3 von EN 13369:2004.
Zur Verifizierung des Feuerwiderstandes des Deckensystems mittels Prifung kann EN 1365-2 gelten.

ANMERKUNG  Ein Berechnungsverfahren zur Ermittlung des Feuerwiderstandes des Deckensystems ist in Anhang K
von EN 15037-1:2008 angegeben.

4.3.5.2 Brandverhalten

Der Hersteller muss das Brandverhalten angeben. Die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euroklassen) ist
nach EN 13501-1 festzulegen.

Wenn keine angemessenen Europaischen Anforderungen an die Prifung vorliegen, ist das Brandverhalten
nach einem Prifverfahren zu bewerten, das am Einsatzort des Produktes gilt.

4.3.6 Schallschutztechnische Eigenschaften

Die schallschutztechnischen Eigenschaften sind vom fertig gestellten Deckensystem (der Art der Zwischen-
bauteile, den in der oberen und/oder unteren Flache der Decke angewendeten Elementen usw.) abhangig.

Falls maRgeblich, sollte EN 13369:2004, 4.3.5 angewendet werden.

ANMERKUNG Zu Bemessungszwecken sowie beim Fehlen von Messergebnissen darf das in EN 15037-1:2008,
Anhang L (Luftschall- und Trittschallddmmung) angegebene Verfahren angewendet werden.

4.3.7 Warmetechnische Eigenschaften

Der Agg go-Wert (Warmeleitfahigkeit), der R-Wert (Warmedurchlasswiderstand) und der U-Wert (Warme-
durchgangskoeffizient) der betreffenden Decke ist anzugeben.

Die Warmeleitfahigkeit (19 go-Wert) ist nach 5.4 zu messen.

Zur Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes der Decke (R-Wert/U-Wert) darf der nicht gerundete Wert
A verwendet werden. Ein Verfahren dazu ist in 5.5 angegeben. Ein anderes Verfahren darf unter der Voraus-
setzung angewendet werden, dass die Ergebnisse gleichwertig sind.

ANMERKUNG Die in Anhang F aufgefihrten Annahmen fiir die Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes der
Decke sollten verwendet werden.

4.3.8 Dauerhaftigkeit

Die Dauerhaftigkeit der Zwischenbauteile muss der Dauerhaftigkeit der zur Herstellung des Deckensystems
verwendeten Balken entsprechen.
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5 Priifverfahren

5.1 Bestimmung der MaRe

5.1.1 MaRe der Zwischenbauteile

5.1.1.1  Allgemeines

Die folgenden MalRe sind auf 1,0 mm genau zu bestimmen.
5.1.1.2  Durchfiihrung

a) Breite des Zwischenbauteils /

Die Breite jedes Endabschnitts (die gréf3ere Breite) ist wie in Bild 5 dargestellt zu messen.

Bild 5 — Messung der Breite des Zwischenbauteils
Die Breite des Zwischenbauteils ist als Mittelwert der beiden Messwerte zu berechnen.

Die MaRe missen den Anforderungen von 4.3.1 und den vom Hersteller angegebenen Werten innerhalb der
in 4.3.1.1.1 aufgefuhrten Toleranzen entsprechen.

ANMERKUNG  Fur Zwischenbauteile vom Typ R2 ist es erforderlich, die beiden Breiten, / und /,, zu messen.
b) Hohe des Zwischenbauteils 7

Die HOhe jedes Endabschnitts ist wie in Bild 6 dargestellt zu messen.

N
EN

X

Bild 6 — Messung der Hohe des Zwischenbauteils
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Die Ho6he des Zwischenbauteils ist als Mittelwert der beiden Messwerte zu berechnen.

Die MaRe missen den Anforderungen von 4.3.1 und den vom Hersteller angegebenen Werten innerhalb der
in 4.3.1.1.1 aufgefuihrten Toleranzen entsprechen.

c) Hohe uber dem Balkenauflager /4

Die Hohe Uber dem Balkenauflager jedes Endabschnitts ist wie in Bild 7 dargestellt zu messen.

Bild 7 — Messung der Hohe iiber dem Balkenauflager

Die Hohe des Zwischenbauteils Uber dem Balkenauflager ist als Mittelwert der beiden Messwerte zu
berechnen.

Die MalRe missen den Anforderungen von 4.3.1 und den vom Hersteller angegebenen Werten innerhalb der
in 4.3.1.1.1 aufgefuhrten Toleranzen entsprechen.

d) Lange des Zwischenbauteils L

Die Lange jeder Seite ist wie in Bild 8 dargestellt zu messen.

Bild 8 — Messung der Lange des Zwischenbauteils
Die Lange des Zwischenbauteils ist als Mittelwert der beiden Messwerte zu berechnen.

Die MalRe missen den Anforderungen von 4.3.1 und den vom Hersteller angegebenen Werten innerhalb der
in 4.3.1.1.1 aufgefuhrten Toleranzen entsprechen.

e) Breite /, und Hohe 4, der Abschrégung
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Die Breite und Hbéhe jeder Abschragung in der N&he jedes Endabschnitts ist wie in Bild 9 dargestellt zu
messen.

Bild 9 — Messung der Breite und der H6he der Abschragung

Die in 4.3.1.1.1 festgelegte Toleranz gilt fir jedes Messergebnis (vier Messergebnisse fir die Breite, vier
Messergebnisse fir die Hohe).

f)  Breite /,, und H6he £, der Auflagernase

Die Breite und Hohe jeder Auflagernase in der Nahe jedes Endabschnitts ist wie in Bild 10 dargestellt zu
messen.

Bild 10 — Messung der Breite und der Hohe der Auflagernase

Die in 4.3.1.1.1 festgelegte Toleranz gilt fir jedes Messergebnis (vier Messergebnisse fir die Breite, vier
Messergebnisse fiir die Hohe).

g) Breite /. und Hohe /4, des Unterflansches

Die Breite und Hohe jedes Unterflansches in der Nahe jedes Endabschnitts des Zwischenbauteils ist wie in
Bild 11 dargestellt zu messen.
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Bild 11 — Messung der Breite und Héhe des Unterflansches

Die in 4.3.1.2 festgelegte Mindestbreite und die in 4.3.1.1.1 festgelegten Toleranzen gelten fur jedes Messer-
gebnis (vier Messergebnisse flr die Breite, vier Messergebnisse fur die Hohe).

h) Breite /; und Dicke /; der Zunge

Die Dicke und die Breite jedes Endabschnitts ist wie in Bild 12 dargestellt zu messen.

Bild 12 — Messung der Dicke und Breite der Zunge

Die in 4.3.1.1.1 festgelegte Toleranz gelten fur jedes Messergebnis (zwei Messergebnisse fir die Breite, zwei
Messergebnisse fiir die Hohe).

5.1.1.3  Priifbericht

Alle fur jeden Probekdérper ermittelten Einzelwerte der Messungen sind anzugeben.

5.1.2 Geradheit

Die Geradheit jeder Kante der Unterflansche ist auf 0,5 mm genau Uber ihre Gesamtlange in den beiden in
Bild 13 festgelegten Richtungen zu messen.

Die Kriimmung ist der grofdte Abstand zwischen der Kante und einer geraden Bezugslinie (Lineal, Streckdraht
Uusw.).
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Legende

1 Messrichtung in der horizontalen Ebene
2 Messrichtung in der vertikalen Ebene

Bild 13 — Messung der Geradheit

Die in 4.3.1.1.2 festgelegte Toleranz gilt fur jedes der vier Messergebnisse.

5.1.3 Wodlbung
Die Wélbung ist auf 1 mm genau zu messen. Wahrend das Zwischenbauteil auf zwei Auflagern wie in Bild 17
dargestellt aufliegt, ist sicherzustellen, dass einer der Unterflansche mit dem zugehd&rigen Auflager Gber seine

Gesamtlange in Berthrung ist; die Wélbung ist als grofite Differenz zwischen dem anderen Unterflansch und
dem anderen Auflager zu messen.

5.1.4 Oberflacheneigenschaften
Das Aussehen der Oberflache der Zwischenbauteile ist einer Sichtpriifung zu unterziehen.

Fehlerhafte Produkte sind zurlickzuweisen.

5.2 Mechanische Festigkeit

Die in den nachfolgenden Abséatzen angegebenen Prifverfahren gelten zur Bestimmung des Widerstands
gegen Punktlasten von EPS-Zwischenbauteilen.

5.2.1 Prifeinrichtung
a) Prifmaschine
1) Prifmaschine der Klasse 3 nach EN 12390-4:2000 zum Einleiten der Krafte;

2) ausreichend biegesteifer Rahmen, der den bei der Belastung des Probekérpers aufgebrachten
Kraften standhalt;

3) Auflager: die beiden Auflager, die die Balken darstellen; ein Auflager muss feststehend, das andere
verstellbar sein. Durchgehende Auflager (Formen) kdnnen ebenfalls verwendet werden, sofern dies
in Ortlichen Vorschriften festgelegt ist.

ANMERKUNG Die beiden Auflager konnen mit Schleifvlies (40 Kérner) oder mit einem System Uiberzogen sein,
mit dem eine gleichwertige Rauigkeit erreicht wird. Das Schleifvlies bedeckt die wirksame Auflagerlange und haftet
an den Auflagern. Es darf nach Ermessen des Herstellers regelmaRig gereinigt und ausgetauscht werden.
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4) zuséatzlich bei Prifungen von eingespannten Zwischenbauteilen:

i)

Legende

1

Einspannvorrichtung fir Langszwischenbauteile, mit der die Wirkung, die von Zwischenbauteil
(n — 1) und schlieBlich von Zwischenbauteil (» + 1) innerhalb der Stlutzweite ausgeht, simuliert
wird.

Die Vorrichtung besteht aus einem oder zwei End-Zwischenbauteilen aus demselben Los, die
das Einspannen des an die empfohlenen Bedingungen anzupassenden Probekdrpers
ermdglichen.

Die Einspannvorrichtung muss so angeordnet werden, dass sie mit dem Probekd&rper auf beiden
Seiten oder auf einer seiner beiden Seiten in Berlihrung kommt.

Mit dem Prifrahmen sollte sichergestellt werden, dass die Einspannvorrichtungen in Langs-
richtung vdllig parallel zueinander und senkrecht zu den Auflagern bleiben, sodass
Abweichungen von der Geradheit auf den Stirnseiten der Zwischenbauteile beim ersten
Beruhren ermdglicht werden (Bild 14).

Nennmalde in Millimeter

2100 1 2100

.
~
—L
_l

a) geformtes Zwischenbauteil

2100 1 2100

b) geschnittenes oder geformtes Zwischenbauteil

Probekdrper

i)

Bild 14 — Einspannvorrichtung fiir Lingszwischenbauteile

zusétzlich, eine Einspannvorrichtung fir Querzwischenbauteile, falls der Hersteller in der
technischen Dokumentation festlegt, dass eine Querspannung der Balken notwendig ist:

I) eine Last von (30 + 5) N/ml wird mit einer zuverlassigen, leicht zu handhabenden und
rickverfolgbaren Vorrichtung aufgebracht;

II) die Vorrichtung kann die Wirkung, die von den sich in Querrichtung n&her an das Zwischen-
bauteil heran bewegenden Balken ausgeht, simulieren;
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IIl) der Auflagerabstand ist eine Funktion der Breite des Zwischenbauteils.
b) Belastungseinrichtung
Die Belastungseinrichtung besteht aus einer Hebevorrichtung (elektrisch oder hydraulisch), einer starren
Belastungsplatte (z. B. aus Holz, Stahl) mit den MaRen 100 mm x 300 mm x 25 mm (Bild 15), einem Kugel-

gelenk und einer Kraftmesszelle.

Die Verwendung einer Belastungseinrichtung mit einer Kugelplatte (Bild 16) zur Verringerung der Wirkung der
horizontalen Kraft ist in 5.2.2 festgelegt.

Male in Millimeter

1
z -
S| _
3
(Vo)
1001
300+1

i3
it
Ul
+

9,1

Legende
1 Lage des Kugelgelenks

Bild 15 — Starre Belastungsplatte
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a) Kugelplatte unmittelbar vor Aufbringung der

Last

16

120

180

c)

Legende

1 Verbindung zur Kraftmesszelle
2 gehartete Oberflache der Platten
3 Kugel mit 8 mm Durchmesser und Kéfig

o O b
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Mafe in Millimeter

Seitliche Auslenkung > 25 mm
b) Kugelplatte unter Belastung

45 13 23

6L

d) Tragachse

Tragachse

Beilagscheibe, die in die unter Platte eingreift
Verbindung des Kugelgelenks zur starren
Belastungsplatte

Bild 16 — Beispiel fiir eine Kugelplatte

Der Kéfig fur die Kugeln muss einen Durchmesser von mindestens 80 mm haben.

Unmittelbar vor Aufbringung der Last ist die Achse der Kraftmesszelle mit der Achse des Kugelgelenks

abzugleichen.

Wahrend der Aufbringung der Last muss die Kugelplatte seitliche Auslenkungen der starren Belastungsplatte
von mindestens 25 mm in jede Richtung zulassen.
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c) Messsystem
1) Kraftmesszelle: zylindrische Form und eben mit einem Messbereich von 0,5 kN bis 5 kN.
Sie muss eine Prifmaschine der Klasse 3 nach EN 12390-4:2000 zulassen.

2) Konditionierer: Anzeigegerat mit einer Mindestauflésung von 10 000 Pixel und einer Analogausgabe
mit einer Bandbreite von > 100 Hz. Die Ablesung der maximalen Belastung erfolgt Gber einen
Konditionierer mit Digitalanzeige, die den gréRten erreichten Wert angibt.

3) Anzeigeeinheit:

i) digitale Bildschirme oder Messuhren, die die Anzeige des Lastwertes unter Einhaltung der
erforderlichen Messgenauigkeit erméglichen;

i) ein System, das die Ablesung der maximalen Last, die zum Ende der Priifung erreicht wurde,
ermdglicht bis zur Neueinstellung;

iii) Bildschirme, die vom Arbeitsplatz des Bedieners aus abgelesen werden kénnen;

4) Der kleinste verifizierbare Wert jedes Messbereiches muss gleich oder kleiner als 20 % des
Hochstwertes des Messbereiches betragen. Verflgt die Prifmaschine tGber mehrere Messbereiche,
gilt diese Anforderung fir jeden dieser Messbereiche;

5) Das Kraftanzeigesystem der Prifmaschine sollte nicht durch ein mégliches Versagen auf Grund des
Bruchs des Probekdrpers beeintrachtigt werden.

5.2.2 Kalibrierung

Ergebnisse fur die mechanische Festigkeit, die mit der in 5.2.1 beschriebenen Prifmaschine (mit oder ohne
Kugelplatte) ermittelt wurden, sind mit einem Kalibrierfaktor Cf zu multiplizieren, der sich aus der Kalibrierung
mit dem in Anhang C festgelegten Schwerkraft-Prifstand ergibt.

Anhang D gilt fur de Kalibrierung der Priifmaschine.

Wird keine Kalibrierprifung durchgefiihrt, ist der folgende Standard-Kalibrierfaktor Cf'zu verwenden:

— 0,95 bei Durchfiihrung der Prifungen mit einer Kugelplatte nach 5.2.1;
— 0,85 bei Durchfiihrung der Prifungen ohne Kugelplatte.

5.2.3 Prifung von eingespannten Zwischenbauteilen
a) Anordnung des EPS-Zwischenbauteils auf der Priifmaschine

Die Einspannvorrichtung fir das Langszwischenbauteil ist so anzuordnen, dass sie mit dem Probekdrper in
BerGhrung ist (Bild 14). Die beiden Endstiicke, die mit dem Probekérper in Berlhrung stehen, sind
Zwischenbauteile aus demselben Fertigungslos. Vorrichtung und Probekérper sind weder mechanisch noch
an den Enden miteinander fest verbunden.

Der Abstand zwischen den Unterflanschen des Zwischenbauteils und den Auflagern wird nach 5.2.4 und
Bild 18 eingestellt.

Wenn der Hersteller in den technischen Unterlagen Einbaubedingungen mit einer Querspannung der Balken
festlegt, ist eine anfangliche Last von (30 + 5) N/ml quer auf die Zwischenbauteile durch das bewegliche
Auflager aufzubringen.

b) Anordnung der starren Belastungsplatte auf dem EPS-Zwischenbauteil

Die Einleitung der Last muss Uber die Stahlplatte oder den Hartholzblock erfolgen. Diese(r) ist an der

hinsichtlich der Festigkeit des Zwischenbauteils ungiinstigeren Stelle anzuordnen, wobei die Grenzen der
mittigen und seitlichen Anordnung zu beachten sind (in Bild 17 definiert).
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Endansicht

[~—F5

/2 /2

|

] [ | —

80

Draufsicht

a) Mittige Anordnung der Belastungsplatte
auf dem Zwischenbauteil

Legende

1 festes Auflager

2 verstellbares Auflager
3 Belastungsplatte

DIN EN 15037-4:2010-05
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Nennmale in Millimeter

Endansicht

b

Draufsicht

b) Seitliche Anordnung der Belastungsplatte
auf dem Zwischenbauteil

Wenn /, <100 mm, dann ist /; = 150 mm und
wenn /, > 100 mm, dann ist /; = (/5 + 50) mm.

4  Breite des Zwischenbauteils + 1 mm (ohne

Quereinspannung)

5 Langsachse der Belastungsplatte
6  Stelle der Lastaufbringung

Bild 17 — Priifung des Widerstands gegen Punktlasten an EPS-Zwischenbauteilen
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c) Belastung

Die Last P ist allmahlich bis zum Versagen der Probe mit einer Geschwindigkeit von (100 + 30) N/s
einzuleiten.

d) Angabe der Ergebnisse

Die vom Messsystem beim Bruch des Zwischenbauteils festgestellte Last P ist aufzuzeichnen.

5.2.4 Priifung von einzelnen Zwischenbauteilen
a) Anordnung des EPS-Zwischenbauteils auf der Priifmaschine

Der Probekdrper muss ein frei aufgelagertes Zwischenbauteil ohne Einspannung in Langs- oder Querrichtung
sein, wobei die Auflager die Balken darstellen.

D=d+1mm
Dabei ist
D der Abstand zwischen den beiden Auflagern in Millimeter;
d die Breite des Zwischenbauteils auf dem Niveau des Unterflansches in Millimeter;
Die Lage ist wie folgt einzustellen:
— die Breite d des unteren Teils des Zwischenbauteils ist zu messen;
— die Stutzgeraden sind auf den um 1 mm erhdéhten Messwert einzustellen (Bild 18).

Mafe in Millimeter

d+1

Bild 18 — Einstellung der Stiitzgeraden
b) Anordnung der starren Belastungsplatte auf dem EPS-Zwischenbauteil
Nach 5.2.3.
c) Belastung
Nach 5.2.3.
d) Angabe der Ergebnisse
Nach 5.2.3.
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Auswertung der Priifergebnisse

Der charakteristische Widerstand gegen Punktlasten Pg, nach 4.3.3 ist in Ubereinstimmung mit dem in
Tabelle 3 beschriebenen Verfahren zu verifizieren. Anhang E ist zur Konformitatsbewertung zu verwenden.

Der zugesagte Wert fur Pgy kann gréRer als der Widerstand gegen Punktlasten fiir die betreffende Klasse und
Prifung sein (siehe Tabelle 2).

Tabelle 3 — Konformitatskriterien zur Bestimmung des charakteristischen Widerstands gegen

Punktlasten von EPS-Zwischenbauteilen

7z _Anzahl der . Kriterium 1 Kriterium 2
Herstellung wischenbauteile
n B, (kN) P; (kN)

Zu Beginn 5 > 1,2 Py >0,8 Pry
Bei der Herstellung >15 > Pr+ 148 o > 0,8 Pry
Legende
n die Anzahl der Einzelergebnisse;
B, die mittlere Festigkeit der ermittelten n Einzelergebnisse:

— mit den Probekdrpern, aus denen die Probe fir die Priifung besteht (zu Beginn); oder

— mit den Probekdrpern, die Uber den betrachteten gleitenden Zeitraum geprift wurden (bei der

Herstellung);

P;  die individuelle Festigkeit jeder Probe;
Pgy der charakteristische Widerstand gegen Punktlasten nach 4.3.3;
o die Normabweichung, bestimmt aus mindestens 35 Priufergebnissen Uber einen Zeitraum von

mindestens 3 Monaten unmittelbar vor dem Zeitraum, in dem die Konformitat nachzuweisen ist.

5.2.6 Priifbericht

Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) Herstellwerk;
b) Klasse der Zwischenbauteile (Klasse R1 a, R1 b oder R2);
c) Datum der Herstellung oder ein anderer Code;

d) Datum der Prifung;

e) Pruflabor und Person, die fiir die Prifung verantwortlich ist;

f)  Art der Prufung (einzelne Zwischenbauteile oder eingespannte Zwischenbauteile, mit oder ohne Quer-
oder Langseinspannung;

g) Die individuellen Werte fur den Widerstand gegen Punktlasten P, auf 10 N genau, multipliziert mit dem
Kalibrierfaktor Cf,

h) eine Erklarung, dass die Priifungen in Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm durchgefiihrt
wurden.

Der Bericht darf Folgendes enthalten:

i) die Masse jedes Zwischenbauteils.
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5.3 Priifung der Druckfestigkeit

Es gilt EN 826.

5.4 Warmeleitfahigkeit

Es gelten 4.2.1 von EN 13163:2008 und EN 12667.

5.5 Warmedurchlasswiderstand des Deckensystems

Der Warmedurchlasswiderstand des Deckensystems wird durch Berechnung ermittelt. Das anzuwendende
Verfahren muss den Anforderungen von EN ISO 10211 entsprechen.

Der Warmedurchlasswiderstand wird aus der Warmeleitfahigkeit des Polystyrolhartschaums (EPS), die fur
eine mittlere Temperatur von 10 °C angegeben wird, ermittelt und im Folgenden in Abhangigkeit von der

ausgewahlten Option festgelegt. Das Verfahren ist fir Deckensysteme, die aus geschnittenen Zwischen-
bauteilen und aus geformten Zwischenbauteilen (Voll- oder Hohlkern) hergestellt werden, gleich.

6 Bewertung der Konformitat

6.1 Allgemeines

Der Hersteller muss nachweisen, dass die Produkte mit den Anforderungen dieser Europdischen Norm Uber-
einstimmen. Die Bewertung der Konformitat ist nach EN 13369:2004, Abschnitt 6 durchzufiihren und muss auf
Folgendem beruhen:

a) auf der Erstprifung des Produktes (siehe 6.2);

b) auf der werkseigenen Produktionskontrolle (siehe 6.3).

Zu den in dieser Europaischen Norm festgelegten Bezugsverfahren dirfen, aulier bei Erstpriifung und im
Streitfall alternative Verfahren angewendet werden, sofern diese alternativen Verfahren folgende Anforde-

rungen erftllen:

c) es kann ein Zusammenhang zwischen den Ergebnissen der Bezugsprifung und den Ergebnissen der
alternativen Prufung aufgezeigt werden;

d) die Angaben, auf denen der Zusammenhang beruht, sind verflgbar.

6.2 Erstpriifungen

Nach Abschluss der Entwicklung eines neuen Produkttyps und bevor dieser hergestellt und in Verkehr
gebracht wird, sind geeignete Erstpriifungen durchzufiihren, um zu bestatigen, dass die in der Entwicklungs-
phase prognostizierten Eigenschaften den Anforderungen dieser Europaischen Norm und den fur das Produkt
angegebenen Werten entsprechen. Bei wesentlicher Anderung von Herkunft, Zusammensetzung und Art der
Ausgangsstoffe oder bei Anderung des Herstellungsverfahrens, welche nach Meinung des Herstellers zur
Schaffung eines neuen Endproduktes flhrt, ist die entsprechende Erstprifung zu wiederholen. Dazu gilt
Anhang A dieses Dokumentes.

Die Ergebnisse der Erstprifungen sind aufzuzeichnen.
Es gilt auRerdem EN 13369:2004, 6.2.

ANMERKUNG  Hinsichtlich der zu bestimmenden Leistungsmerkmale, die fir die Umsetzung der Festlegungen fir die
CE-Kennzeichnung erforderlich sind, siehe Tabelle ZA.1.
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6.3 Werkseigene Produktionskontrolle

6.3.1 Allgemeines

Ein System der werkseigenen Produktionskontrolle ist einzurichten und zu dokumentieren. Das System der
werkseigenen Produktionskontrolle muss aus Verfahren zur internen Produktionstiberwachung bestehen und
muss sicherstellen, dass in Verkehr gebrachte Produkte dieser Europadischen Norm und den angegebenen
Werten entsprechen. Hierzu gilt Anhang B.

Es gilt auRerdem EN 13369:2004, 6.3.

6.3.2 Prifung des Endproduktes

Wie jeweils zutreffend, enthalt das System der werkseigenen Produktionskontrolle einen Probenahmeplan
und legt die Haufigkeit der Prifungen am Endprodukt fest. Die Ergebnisse der Probenahme und Prifungen
sind aufzuzeichnen.

7 Kennzeichnung

Ein geliefertes Los von Zwischenbauteilen muss eindeutig identifizierbar und bis zur Montage hinsichtlich
seines Produktionsortes und den Produktionsangaben riickverfolgbar sein. Aus diesem Grund muss der
Hersteller die Produkte oder Lieferunterlagen so kennzeichnen, dass der Zusammenhang zu den ent-
sprechenden Qualitatsaufzeichnungen, die in dieser Europaischen Norm gefordert werden, sichergestellt wird.
Der Hersteller muss diese Aufzeichnungen im erforderlichen Archivierungszeitraum aufbewahren und sie, falls
erforderlich, zur Verfigung stellen.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung siehe Anhang ZA.

8 Technische Dokumentation

Die Geometrie von Zwischenbauteilen aus EPS muss mit der Geometrie der im Deckensystem verwendeten
Balken vereinbar sein, insbesondere hinsichtlich der Verbindung zwischen den Balken und dem Ortbeton,
sofern dieser verwendet wird.

Die Geometrie der EPS-Zwischenbauteile muss vom Hersteller in der technischen Dokumentation
vorgegeben werden, sofern darin die Bemessung des Deckensystems nicht sichergestellt ist.

Die Bemessung des Deckensystems kann vom Hersteller in der technischen Dokumentation angegeben
werden.

Empfehlungen fir die Bemessung von Balkendecken mit Zwischenbauteilen sind in den informativen An-
hangen von EN 15037-1 enthalten. Diese behandeln die monolithische Wirkung von Verbunddeckensystemen
(Anhang C), die bauliche Durchbildung der Auflager und die Verankerung der Bewehrung (Anhang D), die
Bemessung von Verbunddeckensystemen (Anhang E), die Wirkung als vorgefertigtes Deckenelement
(Elementdecke) (Anhang G), den Feuerwiderstand (Anhang K) und die Schallddmmung (Anhang L).

Der Inhalt der technischen Dokumentation ist in EN 13369:2004, Abschnitt 8, dargestellt.

27



DIN EN 15037-4:2010-05
EN 15037-4:2010 (D)

Anhang A
(normativ)

Probenahme fiir die Erstprifung und
die unabhangige Priifungvon Lieferungen

A.1 Allgemeines

Dieses Verfahren der Probenahme gilt fiir die Erstpriifung und firr den Fall, dass ein Nachweis der Uberein-
stimmung des Produktes gefordert wird. Bei der unabhéngigen Prifung muss allen Beteiligten die Mdglichkeit
zuteil werden, zum Zeitpunkt der Probenahme zugegen zu sein.

Mit diesem Verfahren dirfen nur fir die vom Hersteller angegebenen Eigenschaften bewertet werden.
Die Anzahl der EPS-Zwischenbauteile, die zum Nachweis der Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach
der Norm erforderlich ist, ist einer Lieferung von nicht mehr als 15 m3 oder einem Teil davon zu entnehmen

(siehe A.2.5).

ANMERKUNG  Bei nach dieser Européischen Norm hergestellten EPS-Zwischenbauteilen, die hinsichtlich der Verfah-
ren zur Uberwachung ihrer Konformitat einer Prifung durch Dritte unterzogen wurden, wird nach der Lieferung tblicher-
weise keine unabhangige Prifung von Lieferungen durchgefiihrt.

A.2 Verfahren der Probenahme

A.2.1 Allgemeines

ANMERKUNG Die Wahl des Probenahmeverfahrens richtet sich im Allgemeinen nach der Form der in Frage
kommenden Lieferung.

A.2.2 Probenahme nach dem Zufallsprinzip

Nach Mdoglichkeit sind die Proben nach dem Zufallsprinzip zu entnehmen, wonach jedes der in der Lieferung
enthaltenen Zwischenbauteile mit der gleichen Wahrscheinlichkeit entnommen werden kann. Die ent-
sprechende Anzahl von Zwischenbauteilen ist zuféllig, und ohne deren Zustand und Qualitdt zu berlck-
sichtigen, aus der Lieferung zu entnehmen. Ausgenommen hiervon sind Zwischenbauteile, die beim Transport
beschédigt wurden.

ANMERKUNG In der Praxis ist die Entnahme nach dem Zufallsprinzip nur geeignet, wenn die Zwischenbauteile einer
Lieferung in loser, nicht paketierter Form an einen anderen Ort gebracht oder wenn sie in eine grof3e Anzahl kleiner
Stapel, z. B. auf dem GerUst lagernd, aufgeteilt werden.

A.2.3 Reprasentative Probenahme

A.2.3.1 Aligemeines

Sofern eine Probenahme nach dem Zufallsprinzip nicht anwendbar oder nicht geeignet ist, z. B. wenn die
Zwischenbauteile einen groRen Stapel oder einen Stapel mit Zugang zu einer nur begrenzten Anzahl von
Zwischenbauteilen bilden, ist das Verfahren der reprasentativen Probenahme anzuwenden.
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A.2.3.2 Probenahme aus einem Stapel

Die angelieferte Menge ist in mindestens sechs wirkliche oder gedachte Mengen annahernd gleicher GréRRe
zu teilen. Um die gewiinschte Anzahl an Zwischenbauteilen zu erhalten, ist die gleiche Anzahl Zwischenbau-
teile nach dem Zufallsprinzip aus jeder Menge zu entnehmen, ohne den Zustand und die Qualitét der
ausgewahlten Zwischenbauteile zu beriicksichtigen. Ausgenommen hiervon sind Zwischenbauteile, die beim
Transport beschadigt wurden.

ANMERKUNG Bei der Entnahme von Proben sollten einige Abschnitte des Stapels oder der Stapel entfernt werden,
um Zugang zu Zwischenbauteilen zu erhalten, die im Inneren des/r Stapel(s) liegen.

A.2.3.3 Probenahme aus einer Lieferung paketierter Zwischenbauteile

Mindestens sechs Pakete sind einer Lieferung nach dem Zufallsprinzip zu entnehmen. Die Verpackung um
die einzelnen Lagen jedes Paketes ist zu entfernen und eine gleiche Anzahl von nicht mehr als vier
Zwischenbauteilen ist nach dem Zufallsprinzip aus jedem der geoffneten Pakete zu entnehmen, um die
geforderte Anzahl von Zwischenbauteilen zu erhalten, ohne den Zustand oder die Qualitat der ausgewahlten
Zwischenbauteile zu beriicksichtigen. Ausgenommen hiervon sind Zwischenbauteile, die beim Transport
besch&digt wurden.

A.2.4 Teilung der Probe

Wenn durch die Probenahme EPS-Zwischenbauteile fir mehr als eine Prifung bereitgestellt werden sollen,
ist zunachst die Gesamtanzahl der zu priifenden Zwischenbauteile zu entnehmen. Diese ist dann aufzuteilen,
indem nach dem Zufallsprinzip aus der Gesamtprobenmenge Zwischenbauteile enthommen werden, die dann
die jeweiligen aufeinander folgenden Unter-Proben bilden.

Die genaue Anzahl der fiir die Prifungen erforderlichen EPS-Zwischenbauteile (zur Prifung der Male, der
Geradheit, der Wélbung und Oberflachenbeschaffenheit, der mechanischen Festigkeit, des Brandverhaltens

und der warmetechnischen Eigenschaften) ist nach dem Zufallsprinzip aus der Menge, die nach einem der in
A.2.3 angegebenen Verfahren ausgewahlt wurde, zu entnehmen.

A.2.5 Anzahl der fiir die Prifungen erforderlichen Zwischenbauteile

Hinsichtlich der Eigenschaften ist die fir die jeweilige Prifung erforderliche Anzahl der Proben in Tabelle A.1
festgelegt.

Tabelle A.1 — Anzahl der je Priifung erforderlichen Zwischenbauteile

Eigenschaft Priifverfahren Anzahl der Zwischenbauteile
Geometrische Eigenschaften 5.1 6
Widerstand gegen Punktlasten 5.2 5 fiir jede Priifung
Druckfestigkeit (nur EPS-Zwischen- 53 5
bauteile der Klasse R2)
Brandverhalten EN 13501-1 Siehe 4.3.5.2
Warmetechnische Eigenschaften 5.4 3
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Anhang B
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle B.1 — Uberwachung des Endproduktes

Priifgegenstand

Zweck?

Verfahren

Haufigkeit? P

Produktprifung

Male:

— Léange, Breite und Hohe
des Zwischenbauteils

— Hohe Uber dem Balken
auflager

10 Breite und H6he der
Abschragung

— Breite und Hohe des
Unterflansches

— Dicke der Zunge

— Breite und Hohe der
Auflagernase

2 | Geradheit

3 |Wdlbung

Konformitat mit
dem Bild und
den festgeleg-
ten Toleranzen
(siehe 4.3.1)

Messung nach 5.1.1

Einmal je Fertigungslos/Familie,
an einem Zwischenbauteil

Messung nach 5.1.2

Messung nach 5.1.3

Einmal pro Jahr/Familie, an
sechs Zwischenbauteilen

Oberflachenbeschaffenheit:
4 |allgemeines Erscheinungs-
bild

Feststellung von
Fehlstellen
(siehe 4.3.2)

Sichtprufung (siehe 5.1.4)

taglich

Widerstand gegen
Punktlasten

Konformitat mit

dem/den festge-
legten Wert(en)
(siehe 4.3.3)

Priifung nach 5.2

Einmal je Fertigungslos/Familie:

Klasse R1 a und R2: an

funf Zwischenbauteilen bei
Prufungen nach 5.2.4 (einzelne
Zwischenbauteile);

Klasse R1 b: an

funf Zwischenbauteilen bei
Prifungen nach 5.2.3
(eingespannte Zwischenbau-
teile) und an zwei Zwischenbau-
teilen bei Prifungen nach 5.2.4
(einzelne Zwischenbauteile).
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Priifgegenstand Zweck? Verfahren Haufigkeit? P
. . Indirekte Direkte Indirekte
Direkte Prufung Prifung Prifung Prifung
und und
1 alle 24 h und
oder [nach 5.3 - mindestens 1 -
P je Los
Druckfestigkeit (nur ggrr;f(:;r:tltztlgm_t -
EPS-Zwischenbauteile der geleg Masse je
ten Wert (siehe Produkt oder
Klasse R2) .
4.3.4) oder |nach 5.3 |Dichte (Zuord- |1 alle 3 Monate |1 alle 2 h
nung durch den
Hersteller)
Dichte (Zuord-
oder |nach5.3 [PUM9MBIABT 4 oo janr | 1alle 2h
EN 13163:2008)
Konformitat mit
Feuerwiderstand und den angege- .
Brandverhalten benen Werten Siehe 4.3.5.2
(siehe 4.3.5)
. . Indirekte Direkte Indirekte
Direkte Priifung Prifung Prufung Prufung
und und
1 alle 24 h und
nach 5.4 - mindestens 1 -
Konformitat mit je Los
den festgeleg- oder Masse je Pro-
ten Anforde- dukt oder
. N rungen der nach 5.4 |Dichte (Zuord- |1 alle 3 Monate |1 alle 2 h
Warmeleitfahigkeit Produktnorm nung des
und mit den Herstellers)
angegebenen
Werten (siehe anderes Prif-
4.3.7) oder |nach 5.4 vgrfah__ren filr 1 alle 3 Monate |1 je Woche
die Warme-
leitfahigkeit
Dichte (Zuord-
oder [nach 5.4 Cg:g in Bild B.2 1 pro Jahr 1alle2h
EN 13163:2008)

Die angegebenen Prufungen und Haufigkeiten dirfen angepasst oder sogar gestrichen werden, wenn direkt oder indirekt durch

das Produkt oder den Prozess gleichwertige Angaben gewonnen werden kénnen.

Prifungen, die vor dem Datum der Verdéffentlichung dieser Europaischen Norm durchgefiihrt wurden, dirfen beriicksichtigt werden,

sofern sie mit den Anforderungen dieser Europaischen Norm Ubereinstimmen.
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C.1 Prufstand

Mit dem Schwerkraft-Prifstand zur Prifung des Widerstands gegen Punktlasten wird eine Einzellast tber eine

Anhang C
(normativ)

Schwerkraft-Belastungspriifungen

Gelenkverbindung auf eine starre Platte aufgebracht, die auf einem EPS-Zwischenbauteil angeordnet ist.

Die Last wird mit einem Schwerkraft-Belastungssystem unterhalb des in horizontaler Ebene frei beweglichen
EPS-Zwischenbauteils aufgebracht. Die Belastung wird stdndig durch einen regelmaRigen Strom von

Bleiklgelchen oder Wasser bis zum Versagen des Zwischenbauteils erhéht.

Ein Belastungsrahmen Ubertragt die Last auf die starre Platte.

Eine Kraftmesszelle zwischen dem Belastungsgewicht und dem Belastungsrahmen misst die auf das

Zwischenbauteil aufgebrachte Schwerkraft.

2 -1 I
3 Hs—2
|——— b | - 4 - 7
N N
-8 %//Z 9 9 $ 8
N\
10 \=—12 10 - 12
11 11
——13 13
& N N |
a) b)
Legende
1 Belastungsrahmen 8 Kraftmesszelle
2 Kugellager mit (20 + 2) mm Durchmesser 9  Zuleitung
3 starre Belastungsplatte 10 nicht dehnbare Bander
4  EPS-Zwischenbauteil 11 Ventil
5 Behalter fur Bleikiigelchen oder Wasser 12 Rahmen
6 verstellbares Auflager 13 Belastungsbehélter
7 feststehendes Auflager

Bild C.1 — Priifstand fiir die Schwerkraft-Belastung
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a) Auflager

— ein Auflager muss feststehend, das andere verstellbar sein;

— Werkstoff: die Auflager miissen aus Stahl bestehen;

Die beiden Auflager, die die Balken darstellen, sind mit Schleifvlies (40 Kérner) oder mit einem System
Uberzogen sein, mit dem eine gleichwertige Rauigkeit erreicht wird. Das Schleifvlies muss an den Auflagern
haften und die wirksame Auflagerlange bedecken. Es muss regelmafig gereinigt oder ausgetauscht werden.

— MalRe: Lange: mindestens die Lange der Zwischenbauteile;

Breite: > 25 mm;

— Lage: eines der Auflager ist fest am Rahmen zu befestigen, um ein Kippen bei Belastung des
Zwischenbauteils zu verhindern.

Das verstellbare Auflager ist so einzustellen, dass der Abstand D zum feststehenden Auflager
D=d+1mm

betrégt.

Dabei ist

D der Abstand zwischen den beiden Auflagern in Millimeter;

d die Breite des Zwischenbauteils auf der Ebene des Unterflansches in Millimeter;
Die Lage ist wie folgt einzustellen:

— die Breite d des unteren Teils des Zwischenbauteils ist zu messen;

— die Stutzgeraden sind auf den um 1 mm erhdéhten Messwert einzustellen (Bild C.2).

Male in Millimeter

d+1

Bild C.2 — Einstellung der Stiitzgeraden
b) Belastungsrahmen

— Werkstoff: der Rahmen muss aus einem biegesteifen Werkstoff bestehen, muss jedoch leicht sein, um
die Vorbelastung auf das Zwischenbauteil zu verringern;

— Male (siehe Bild C.3):
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Mafe in Millimeter

700

200 max.

1400

Legende

1 Belastungsstab mit kegelférmiger Vertiefung am unteren Ende

Bild C.3 — Belastungsrahmen
Die konische Vertiefung am Ende des Belastungsstabes ist so zu bemessen, dass sie ein Kugelgelenk mit
einem Durchmesser von (20 + 2) mm aufnehmen kann. Da das Kugelgelenk in dieser Vertiefung und in einer
dazu passenden Vertiefung in der starren Belastungsplatte frei rotieren kann, bleibt der Belastungsstab
jederzeit senkrecht.
c) Belastungsgewicht
— Werkstoff: Bleiktigelchen (mit einem Durchmesser von 2 mm + 1 mm) oder Wasser;
— Belastungsbehalter: starr und fahig, den Werkstoff aufzunehmen.
Die Bleikligelchen oder das Wasser miissen aus einem Speichertank in den Belastungsbehélter laufen;
— Zuleitung: Der Belastungsbehalter ist mit den Kiigelchen oder dem Wasser, die/das unter Einwirkung der
Schwerkraft aus dem Speichertank Uber ein Rohr mit 63 mm Durchmesser und einer Neigung von
45° + 1° flieRen/flielt, zu belasten. Ein Ventil (das an einem 45°-Anschlussstiick montiert ist) muss den
Zustrom der Kigelchen oder des Wassers in den Behalter steuern. Das Zulaufsystem ist so zu

bemessen, dass eine konstante Laststeigerungsrate von (100 + 30) N/s erreicht wird;

— Beaufschlagung: die Last ist auf die Mitte des Belastungsrahmens (auf den unteren Stab) aufzubringen.
Ein stabiles Gleichgewicht muss durch die Massensymmetrie iber dem Belastungsstab erreicht werden.

d) Messsystem
Die auf dem Zwischenbauteil lastende Masse ist mit einer Kraftmesszelle zu messen.
— Kraftmesszelle: Messbereich —0,5 kN bis 5 kN.
Sie muss ermdglichen, dass der Priifstand Klasse 2 nach EN 12390-4:2000 zugeordnet werden kann;

— Anzeigeeinheit: die auf das Zwischenbauteil aufgebrachte Kraft ist gegen die Zeit aufzuzeichnen.
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e) Starre Belastungsplatte

— Werkstoff: ebene Metallplatte oder Hartholzblock, die/der an einem Halteseil befestigt ist (falls das
Zwischenbauteil herunterfallt);

— Male: Lange 300 mm, Breite 100 mm, Dicke 25 mm (Bild C.4).

Male in Millimeter

|
é‘ - _ \ \ Ny
2
1001 |
B I 300:1 |
|
| $15:5
|
Gl N NN N

Bild C.4 — Starre Belastungsplatte

Die starre Belastungsplatte ist auf dem EPS-Zwischenbauteil anzuordnen, wobei die Grenzen der mittigen
und seitlichen Anordnung zu beachten sind, je nach dem, welche Anordnung hinsichtlich der Festigkeit des
Zwischenbauteils unginstiger ist (siehe Bild C.5). Diese Lage ist aus vorherigen Prifungen fur jede Art von
Zwischenbauteilen zu bestimmen.

Wenn das Zwischenbauteil innere Hohlrdume hat, kann die Belastungsplatte Gber einem dieser Hohlraume
angeordnet werden, falls diese Lage die fir die Festigkeit unglinstigste Stelle ist.
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a) Mittige Anordnung der Belastungsplatte auf
dem Zwischenbauteil

/2 /2
l—iﬁ<— 3
|
|
i 2
Endansicht
— | —
[~—>5
\
|
/2 /2
-3
Gl
} 2
Draufsicht

Legende

1
2
3

36

festes Auflager
verstellbares Auflager
Belastungsplatte

4
5
6

Nennmalfe in Millimeter

h

Endansicht

b

]

- | | ——

80

Draufsicht

b) Seitliche Anordnung der Belastungsplatte
auf dem Zwischenbauteil

Wenn /, < 100 mm, dann ist /; = 150 mm und
wenn /, > 100 mm, dann ist /; = (/5 + 50) mm.

Breite des Zwischenbauteils + 1 mm
Langsachse der Belastungsplatte
Stelle der Lastaufbringung

Bild C.5 — Priifung des Widerstands gegen Punktlasten von EPS-Zwischenbauteilen
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C.2 Durchfiihrung

a) Konditionierung der Probekdrper

Die EPS-Zwischenbauteile sind vor der Prifung in einem Innenraum bei Umgebungstemperatur fur
mindestens 24 h zu konditionieren.

b) Anordnung des EPS-Zwischenbauteils auf dem Schwerkraft-Prifstand

Das EPS-Zwischenbauteil muss waagerecht auf Auflagern aufliegen, die eine vom Hersteller fir den zu
prifenden Produkttyp angegebene Form haben.

Der Abstand zwischen den Auflagern ist auf die Breite des Zwischenbauteils + 1 mm einzustellen.

c) Bestimmung der Vorlast

Die vor Beginn der Prifung vorliegende Vorlast ist die Masse, die auf dem Zwischenbauteil lastet, bevor der
Zustrom von Bleikiigelchen oder Wasser beginnt. Sie entspricht dem Gewicht in Kilonewton (kN) des leeren
Belastungsbehalters, der Kraftmesszelle, der Bénder, des Belastungsrahmens, des Kugellagers und der
starren Belastungsplatte.

d) Anordnung der starren Belastungsplatte auf dem EPS-Zwischenbauteil

Die Last ist Uber die Stahlplatte oder den Hartholzblock mittig oder seitlich an der fir die Festigkeit jeweils
unglinstigeren Stelle aufzubringen.

e) Anordnung des Belastungssystems

Der Belastungsrahmen ist auf dem auf der starren Belastungsplatte angeordneten Kugellager anzuordnen.
Ein stabiles Gleichgewicht muss durch den Schwerpunkt lUber dem Belastungsstab erreicht werden. Der
Rahmen muss in horizontaler Ebene frei beweglich sein.

f)  Belastung

Die Kraftmesszelle ist bei ruhendem System, d. h. mit einem leeren Belastungsbehélter, auf Null zu stellen.

Wenn das Ventil gedffnet wird, strdmen Bleikligelchen bzw. strémt Wasser mit einer Geschwindigkeit von
(100 + 30) N/s in den Belastungsbehélter, bis das Zwischenbauteil versagt.

g) Angabe der Ergebnisse
Die Last, die mit der Kraftmesszelle beim Bruch des Zwischenbauteils festgestellt wurde, ist aufzuzeichnen.

Das bei der Schwerkraftprifung auf das Zwischenbauteil aufgebrachte Gesamtgewicht (ermittelte Belastung
+ Vorlast) ist das maximale Gewicht, dem das Zwischenbauteil standhélt.

C.3 Priifbericht

Der Priifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) Herstellwerk;

b) Klasse der Zwischenbauteile (Klasse R1 a, R1 b oder R2);

c) Datum der Herstellung oder ein anderer Code;

d) Datum der Prifung;

37



DIN EN 15037-4:2010-05
EN 15037-4:2010 (D)

Pruflabor und Person, die fir die Prifung verantwortlich ist;

die Lage der Belastungsplatte;

das Gewicht der Vorlast;

der zur Belastung verwendete Werkstoff (Bleikiigelchen oder Wasser);
die einzelnen Werte fur den Widerstand gegen Punktlasten in Newton;

der charakteristische Widerstand Rc,, in Newton;

eine Erklarung, dass die Priifungen in Ubereinstimmung mit dieser Européischen Norm durchgefiihrt
wurden.

Der Bericht darf Folgendes enthalten:

)
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Anhang D
(normativ)

Kalibrierung der Priifmaschine fir
die Priifung des Widerstands gegen Punktlasten

D.1 Probe

Die Kalibrierung wird zur Bestimmung des Kalibrierfaktors Cf (5.2.2) einer Prifmaschine fir eine Familie von
Zwischenbauteilen durchgefihrt.

Der fur eine Prifmaschine fur eine Familie von Zwischenbauteilen ermittelte Kalibrierfaktor darf auch bei
ahnlichen Prifmaschinen fur Produkte verwendet werden, die einen Kalibrierfaktor aufweisen, der héher oder
gleich ist. Fur jede Familie von Zwischenbauteilen sind die mit dhnlichen Prifmaschinen erzielten Ergebnisse
mit den Ergebnissen zu vergleichen, die mit der fur die Kalibrierung verwendeten Prifmaschine ermittelt
wurden. Die Begriindung fir den Kalibrierfaktor sollte dokumentiert werden.

ANMERKUNG  Der nachteiligste Kalibrierfaktor wird im Allgemeinen bei den EPS-Zwischenbauteilen erreicht, die unter
Punktlasten die gréfite Verformung aufweisen.

Die Kalibrierung erfolgt an EPS-Zwischenbauteilen ohne Quer- oder Langseinspannung.

Far die Probenahme werden 20 Paare EPS-Zwischenbauteile, d.h. 40 Zwischenbauteile der zu betrachtenden
Familie, enthommen.

— geschnittene Zwischenbauteile:

20 Paare Zwischenbauteile werden als Proben enthommen. Jedes Paar wird an der selben Stelle im Block
entnommen (Symmetrie zur Mitte des Blocks);

— geformte Zwischenbauteile:

20 Paare Zwischenbauteile werden als Proben entnommen. Jedes Paar wird auf demselben Abdruck in zwei
aufeinander folgenden Zyklen entnommen.

Die Paare werden gekennzeichnet und gewogen. Eines der beiden Zwischenbauteile eines Paares wird nach
5.2.4 geprift. Das zweite Zwischenbauteil des Paares wird nach Anhang C gepriift.

Die beiden Zwischenbauteile sind mdglichst nah beieinander aufzubewahren.

39



DIN EN 15037-4:2010-05
EN 15037-4:2010 (D)

D.2 Durchfiihrung
Die Prufungen unter Belastung durch Punktlasten werden mindestens 15 Tage nach der Probenahme
durchgefihrt. Vor den Prifungen werden die Zwischenbauteile in einem Innenraum bei einer Umgebungs-
temperatur von mehr als 10 °C gelagert.
Die Parameter fur die Einstellung der Prifmaschine werden aufgezeichnet.
Die Prifungen sind in einem méglichst nahem Zeitraum durchzufthren.
Der Kalibrierfaktor Cfwird mit folgender Gleichung berechnet:
Cf = Regray ! R¢mach
Dabei ist

Rcpaen  der charakteristische Widerstand der fir die Prifmaschine nach 5.2.4 ermittelten Pruf-
ergebnisse;

Regray  der charakteristische Widerstand der nach Anhang C bei der Schwerkraftprifung ermittelten
Ergebnisse

Die charakteristischen Widersténde lassen sich nach folgender Gleichung berechnen:
Rc=m—kqxs

Dabei ist
m  der Mittelwert der Reihe von Prifergebnissen;
s die Normabweichung der Reihe von Prifergebnissen;

ky =1,21, wobei k4 auf der Grundlage folgender Werte berechnet wird:

— einer Anzahl von Ergebnissen N = 20;
— einem Quantil von 0,20;
— einem Vertrauensniveau von 95 %;

— einer bekannten Normabweichung.

D.3 Giiltigkeit

Der Kalibrierfaktor Cf st glitig, wenn der charakteristische Widerstand der Ergebnisse der Schwerkraft-
prifung (chrav) um nicht mehr als 300 N vom charakteristischen Widerstand gegen Punktlasten Pg, nach

4.3.3 fir die zur Kalibrierung verwendeten Zwischenbauteile abweicht, d. h.

| Regray — Pric| <300 N.
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Anhang E
(normativ)

Kriterien fiir die Ubereinstimmung mit den Anforderungen an
den Widerstand gegen Punktlasten

Die charakteristische Festigkeit muss mit den in 4.3.3 angegebenen Anforderungen Ubereinstimmen. Die
Bewertung der Ubereinstimmung muss auf der Grundlage des in Bild E.1 dargestellten Ablaufs erfolgen.

Prifung an n,Bauteilen Legende
aus der ersten Probe
Prifung an
einer Probe

Alle Werte fir P; Nein
. betragen - Bewertung des
mindestens = 0,85 P, Priifergebnisses
Yy Ja
Entscheidung
Alle W:rtifu';Pi der N(im Nur ein einziger Wert N(iin
ersten Probe betragen = betragt weniger als P g, o
mindestens = P gy
yJa
y <4 N
Priifung an n, Bauteiien
Yy Ja bus der zweiten Protﬁ
\
Die Lieferung Ja| Alle Werte fir P;der |Nein Die Lieferung
entspricht < zweiten Probe betragen [ entspricht nicht
den Anforderungen mindestens = P g, den Anforderungen

Dabei ist

Pgy der charakteristische Widerstand gegen Punktlasten nach 4.3.3, in Kilonewton (kN);

P.

. der individuelle Widerstand gegen Punktlasten fir jedes Bauteil, in Kilonewton (kN);

und n4 und n, entsprechen den in Tabelle E.1 angegebenen Werten.

Bild E.1 — Ablaufplan fiir die Bewertung der charakteristischen Festigkeit von Bauteilen
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Tabelle E.1 — Anzahl der zu priifenden Bauteile

Durchaefiihrte Priifunaen Priifung nach 5.2.3 Priifung nach 5.2.4

9 g (eingespannte Zwischenbauteile) | (einzelne Zwischenbauteile)
Anzahl der zu prifenden Bauteile ny no nq ny
EPS-Zwischenbauteil Klasse R1 a _ _ 5 8
EPS-Zwischenbauteil Klasse R2
EPS-Zwischenbauteil Klasse R1 b 5 8 2 4
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Anhang F
(informativ)

Berechnungsannahmen zur Berechnung des
Warmedurchlasswiderstandes von Decken

Im Allgemeinen erfolgt die Berechnung fiir das System auf der Grundlage seiner geometrischen Eigen-
schaften. Es werden jedoch folgende Vereinfachungen und Annahmen angenommen:

a) seitlicher Abstand zwischen der Auflagernase und dem Balken (Mal j3): Die Berechnung wird so durch-
geflhrt, als ob dieser Raum mit Beton verfullt wére;

b) seitlicher Abstand zwischen dem Unterflansch des Balkens und dem Zwischenbauteil (Mall j,): Die

Berechnung wird so durchgefiihrt, als ob dieser Raum mit Polystyrol gefiillt ware; dieser Abstand ist nach
unten fortlaufend bis zum Luftraum wie in Bild F.1 dargestellt.

//7 1

5
NG

Legende

1 EPS-Zwischenbauteil
2  Luftraum

Bild F.1 — Abstand zwischen dem Balken und dem Zwischenbauteil
Bei einem System, in dem Zwischenbauteile, bei denen sich die Form der Auflagernase von der Form des

Balkenunterflansches unterscheidet, miteinander kombiniert werden, missen die Berechnungen wie in den
folgenden Darstellungen gezeigt vorgenommen werden:
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Legende
1  EPS-Zwischenbauteil
2 Beton

Bild F.2 — Form der Auflagernase, die sich von der Form des Balkenunterflansches unterscheidet

c) vertikaler Abstand zwischen dem Unterflansch des Balkens und der Zunge (Mal j,): Der Luftraum wird

so ausgefiihrt, dass er einer entsprechenden Wéarmeleitfahigkeit, berechnet nach EN ISO 6946,
entspricht.

o

Legende

r  Breite der Zungenuberlappung
y  seitlicher Abstand der Verbindung der Zunge

Bild F.3 — Abstand und Uberlappung der Zunge

d) Uberlappung der Zunge (MaR r): Die durchgefiihrte Berechnung gilt nur fiir »> 10 mm. Bei anderen
Konfigurationen muss eine besondere Untersuchung durchgefiihrt werden;

e) seitlicher Abstand der Verbindung der Zunge (MaR y):
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1) wenn 0<y<5mm: wird die Berechnung mit einem abgeschlossenen, unbelifteten Luftraum
durchgefiihrt, dessen entsprechende Warmeleitfahigkeit nach EN ISO 6946 berechnet wird;

2) wenn 5 <y <10 mm: erfolgt die Berechnung nach EN ISO 10077-2, d. h. mit einem abgeschlossen,
leicht bellUfteten Luftraum, dessen entsprechende Wéarmeleitfahigkeit dem Zweifachen der nach
EN ISO 6946 berechneten Warmeleitfahigkeit entspricht;

3) wenn y>10 mm: erfolgt die Berechnung mit dem auf die durch die Zunge gebildete entstandene
Flache aufgebrachten Warmedurchgang;

Darstellung der Kerne: die Warmeleitfahigkeit der Luft in den Kernen wird durch ihre &quivalente nach
EN ISO 6946 bestimmte Warmeleitfahigkeit dargestellt. Nicht rechtwinklige Kerne werden mit dem in
EN ISO 10077-2 angegebenen Verfahren in eine aquivalente rechtwinklige Flache umgewandelt, und die
nach EN ISO 6946:1996 berechnete Warmeleitfahigkeit, die auf dieser &quivalenten rechtwinkligen
Flache beruht, wird auf die tatsdchliche Geometrie der Kerne angewendet;

Wérmedurchgang der Oberflache: bei den Berechnungen wird von einer Decke Uber einer Zwischen-
decke, einem Fundament oder einem Keller ausgegangen (vertikal absteigender Warmefluss);

Innen- und Auflentemperatur: die Berechnung erfolgt unter stabilen Zustandsbedingungen, der auf-
tretende Temperaturunterschied ist keine Einflussgrofie. Dennoch werden die Berechnungen Ublicher-
weise bei einer Innentemperatur von 20 °C und einer AuRentemperatur von 0 °C durchgefihrt, d. h. es
liegt ein Unterschied von 20 K vor;

Warmeleitfahigkeit von Werkstoffen: der Beton ist mit einer Warmeleitfahigkeit von 2 W/(m-K)
darzustellen (Balken und Druckgurt). Wenn nicht anders festgelegt, muss die Dicke des Druckgurtes
5cm betragen. Die zuldssige Warmeleitfahigkeit des Polystyrolhartschaums wird nachstehend als
Funktion der Art des Polystyrols aufgefihrt;

die Trennlinien zwischen zwei Werkstoffen mit denselben warmetechnischen Eigenschaften in den fur die
Berechnung verwendeten Netzschemata kénnen fiir Eingriffe weggelassen werden;

bei Zwischenblécken mit einem Uber die Lédnge des Zwischenbauteils variablen Kernquerschnitt (konisch
zulaufend) muss die Berechnung fiir das Deckensystem mit den durchschnittlichen Kernquerschnitten fir
das Zwischenbauteil erfolgen;

wenn ein Kern auf der fir die Berechnung verwendeten Systemzeichnung abgeflacht ist, entspricht die

Warmeleitfahigkeit des Kerns dem Wert, der durch Berechnung auf der Grundlage seiner vollstdndigen
Geometrie ermittelt wurde.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die wesentliche Anforderungen
der EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebliche Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/100 ,Vorgefertigte Betonerzeugnisse“z), das
dem CEN von der Europaischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die EPS-Zwischenbauteile fiir
Balkendecken mit Zwischenbauteilen, fir die dieser Anhang gilt, fur die hierin aufgefihrten Verwendungs-
zwecke geeignet sind. Die Angaben in den Begleitinformationen zur CE-Kennzeichnung sind zu beachten.

WARNUNG — Fiir EPS-Zwischenbauteile fiir Balkendecken mit Zwischenbauteilen, die in den Anwen-
dungsbereich dieser Norm fallen, konnen weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche die
Eignung des Produktes fiir die vorgesehenen Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1 Zusétzlich zu den konkreten Abschnitten dieser Europdischen Norm, die sich auf geféhrliche Stoffe
beziehen, kann es weitere Anforderungen an die Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, geben
(z. B. umgesetzte europédische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die
Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, ist es erforderlich, die genannten Anforderungen, sofern sie
Anwendung finden, ebenfalls einzuhalten.

ANMERKUNG 2 Eine Informations-Datenbank tiber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist
auf der Bauprodukten-Website EUROPA verfiigbar (Zugang Gber
http://ec.europa.eu./enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm).

In diesem Anhang werden die Bedingungen fur die CE-Kennzeichnung von Zwischenbauteilen aus Polystyrol-
hartschaum zur Verwendung in Verbindung mit Balken nach EN 15037-1 fir Balkendecken mit Zwischenbau-
teilen festgelegt, die fir Tragwerke in Hoch- und Ingenieurbauten, mit Ausnahme von Bricken, verwendet
werden; daruber hinaus werden hier die malRgebenden anwendbaren Abschnitte angegeben.

Der Anwendungsbereich dieses Anhangs entspricht Abschnitt 1 dieser Europdischen Norm und wird in
Tabelle ZA.1 festgelegt.

2) In der gednderten Fassung.
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Tabelle ZA.1 — MaRgebliche Abschnitte fiir EPS-Zwischenbauteile zur Verwendung in
Balkendecken mit Zwischenbauteilen

Wesentliche Anforderungen enthaltende Abschnitte Stufen Bemerkungen
- . und/oder Lo
Eigenschaften dieser Europdischen Norm und Einheiten
Klasse(n)
Bauliche Durchbildung 4.3.1 Geometrische Eigenschaften keine mm
Tragféhigkeit (durch 4.3.3 Mechanische Festigkeit P
Prifung) 4.3.4 Druckfestigkeit (falls maRgeblich) Klasse kN, N/mm
Feuerwiderstand 4.3.5.1 Feuerwiderstand Prifung, Angaben
A1 bis F in Tabellen,
Brandverhalten 4.3.5.2 Brandverhalten Berechnung

Luftschalld@mmung und

. - . dB oder
Trittschalldammung (fiir -
Produkte, an die bei dekc;ae?%r;tstrt;/\_/ert

ihrer Verwendung auch 4.3.6 Schallschutztechnische Eigenschaften keine
Anforderungen an den
Schallschutz gestellt

Trockenrohdichte
und deklarierte

werden) Konfiguration
Angegebener
Wert fur die
Warmeleitfahigkeit und Warmeleitfahig-
Warmedurchlasswider- 4.3.7 Warmetechnische Eigenschaften keine keit in W/m-K und
stand Warmedurchlass-
widerstand der
Decke in m2-K/W
Dauerhaftigkeit 4.3.8 Dauerhaftigkeit keine Umgebungs-
bedingungen
Geféahrliche Stoffe ZA.1 Anmerkung Keine Nach ZA.3

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen bezuglich
des vorgesehenen Verwendungszweckes des Produktes fiir diese Eigenschaft keine gesetzlichen Anforde-
rungen bestehen. In diesem Fall brauchen Hersteller, die ihre Produkte in diesen Landern auf den Markt
bringen, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft weder zu bestimmen noch anzugeben,
und in den Begleitangaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) darf die Option ,Keine Leistung festgestellt"
(NPD; en.: No Performance Determined) verwendet werden. Die Option ,NPD" darf jedoch nicht verwendet
werden, wenn fur die Eigenschaft ein einzuhaltender Grenzwert angegeben ist.

ZA.2 Verfahren der Konformitidtsbescheinigung von EPS-Zwischenbauteilen fiir
Balkendecken mit Zwischenbauteilen

ZA.2.1 System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung von EPS-Zwischenbauteilen fir Balkendecken mit Zwischenbau-
teilen hinsichtlich der in Tabelle ZA.1 dargestellten wesentlichen Merkmale ist in Ubereinstimmung mit der
Entscheidung der Kommission 1999/94/EG vom 25. Januar 1999, wie in Anhang III des Mandats M/100
,vorgefertigte Betonerzeugnisse” dargestellt, fir den angegebenen vorgesehenen Verwendungszweck und
mit den entsprechenden Stufen oder Klassen in Tabelle ZA.2 angegeben:
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Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

Systeme der
Stufen oder Klassen Konformitatsbeschei-
nigung

Vorgesehene

Produkte Verwendungszwecke

EPS-Zwischenbauteile
fur Balkendecken mit Fir tragende Zwecke - 2+
Zwischenbauteilen

System 2+: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang II1.2.(ii), erste Mdglichkeit, einschlieBlich Zertifi-
zierung der werkseigenen Produktionskontrolle durch eine zugelassene Stelle auf der Grundlage einer Erst-
inspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden Uberwachung,
Beurteilung und Genehmigung der werkseigenen Produktionskontrolle.

Die Bescheinigung der Konformitat von EPS-Zwischenbauteilen fir Balkendecken mit Zwischenbauteilen fir
die angegebenen Eigenschaften nach Tabelle ZA.1 muss auf dem in Tabelle ZA.3 angegebenen Verfahren
der Konformitatsbewertung beruhen, das sich aus der Anwendung der dort angegebenen Abschnitte der
vorliegenden Norm oder weiterer Europaischer Normen ergibt.

Tabelle ZA.3 — Zuordnung der Aufgaben zur Konformitdtsbewertung fiir EPS-Zwischenbauteile fiir
Balkendecken mit Zwischenbauteilen unter System 2+

Anzuwendende
Abschnitte zur
Aufgaben Inhalt der Aufgaben Konformitits-
bewertung
. Alle Eigenschaften von
Erstprifung Tabellg ZA 1 6.2
Werkseigene Auf alle Eigenschaften von
Aufgaben fiir den Hersteller Produktionskontrolle ng:rLlweetzeﬁj bezogene 6.3
Weitere Prifung von im .
Werk entnommenen ?!EeEnlgeznASﬁhaf;en von 6.2
Proben '
Erstinspektion des Werkes | Auf alle maRRgeblichen Eigen-
Zertifizierung der und der.werkseigenen schaften von Tabelle ZA.1 6.3
Aufgaben fir werkseigenen Produktionskontrolle beiggren'e Parameter, insbe-
die notifizierte Produktions- || jufende Uberwachung io M:Beé'
Stelle kontrolle auf de.r Beurteilung und Geneh- | mechanische Festigkeit; 6.3
Grundlage von: | migung der werkseigenen |_ Feuerwiderstand: :
Produktionskontrolle — Dauerhaftigkeit.

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitatserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erreicht ist und sobald die notifizierte Stelle
das im Folgenden beschriebene Zertifikat ausgestellt hat, muss der Hersteller oder dessen im Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) ansassiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung erstellen und aufbewahren,
die den Hersteller zur Anbringung der CE-Kennzeichnung berechtigt. Diese Erklarung muss folgende An-
gaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR anséssigen Bevollméchtigten und Herstellungs-
ort;

— Produktbeschreibung (Typ, Kennzeichnung, Verwendung, usw.) und Kopie der zur CE-Kennzeichnung
gehdrenden Angaben;
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— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);

— besondere Verwendungshinweise fir das Produkt (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten
Bedingungen);

— Nummer des beigeflgten Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder
seines Bevollm&chtigten berechtigt ist.

Der Erklarung muss ein von der notifizierten Stelle ausgefertigtes Zertifikat Gber die werkseigene Produktions-
kontrolle beigefliigt sein, das zusatzlich zu den oben aufgefiihrten Angaben folgende Angaben enthalten
muss:

— Bezeichnung und Anschrift der notifizierten Stelle;

— Nummer des Zertifikats Gber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Bedingungen und Giltigkeitsdauer des Zertifikats, sofern zutreffend;

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung des Zertifikats berechtigt ist.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der Amtssprache bzw. den Amtssprachen des
Mitgliedstaates vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

ZA.3.1 Allgemeines

Der Hersteller oder sein im EWR anséssiger Bevollmachtigter ist fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung
verantwortlich. Das anzubringende CE-Kennzeichen muss der Richtlinie 93/68/EG entsprechen und auf dem
EPS-Zwischenbauteil (oder, sofern dies nicht méglich ist, auf dem beigefiigten Etikett, der Verpackung oder in
den Begleitdokumenten, z. B. auf dem Lieferschein) angegeben sein. Folgende Angaben miissen dem CE-
Kennzeichen beigefugt sein:

— Kennnummer der Zertifizierungsstelle;

— Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

— Nummer des EG-Zertifikats Gber die werkseigene Produktionskontrolle;

— eine Verweisung auf diese Europaische Norm;

— eine Beschreibung des Produktes: Oberbegriff, Malle, vorgesehener Verwendungszweck, usw.;

— Angaben zu den aus Tabelle ZA.1 entnommenen zutreffenden wesentlichen Eigenschaften;

— ,Keine Leistung festgestellt” fir die Merkmale, auf die dies zutrifft.

Die Option ,Keine Leistung festgestellt (NPD) darf nicht verwendet werden, wenn fur das Merkmal
Schwellenwerte gelten. Ansonsten darf die Option ,NPD" verwendet werden, wenn das Merkmal fiir einen

bestimmten Verwendungszweck in den Bestimmungsmitgliedstaaten keinen gesetzlichen Regelungen
unterliegt.

49



DIN EN 15037-4:2010-05
EN 15037-4:2010 (D)

In den folgenden Unterabschnitten sind die Bedingungen fiir die Anwendung der CE-Kennzeichnung aufge-
fihrt. Bild ZA.1 zeigt ein vereinfachtes, am Produkt anzubringendes Etikett, das die Mindestinformationen und
die Verbindung zum beigefiigten Dokument enthalt, in dem die weiteren erforderlichen Angaben aufgefiihrt
sind. Die Mindestangaben, die im Etikett oder in den Begleitdokumenten enthalten sein missen, sind den
Bildern ZA.1 und ZA.2 zu entnehmen.

ZA.3.2 Vereinfachtes Etikett

Beim vereinfachten Etikett ist das CE-Kennzeichen durch folgende Angaben zu erganzen:
— Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— Kennnummer des Elementes (um die Riickverfolgbarkeit sicherzustellen);

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;
— Nummer des EG-Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;

— eine Verweisung auf diese Europaische Norm.

Die auf das Element bezogenen Angaben missen in den beigefligten Dokumenten mit derselben Kenn-
nummer gekennzeichnet sein.

Alle weiteren Informationen sind in den Begleitdokumenten anzugeben.
In Bild ZA.1 ist ein Beispiel fur ein vereinfachtes Etikett, das die Mindestangaben enthalt und am Produkt

angebracht wird, dargestellt. Alle anderen unter ZA.3.1 festgelegten Angaben, die nicht im vereinfachten
Etikett enthalten sind, sind in den Begleitdokumenten anzugeben.

CE-Konformitdtskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Kennzeichen nach der Richtlinie
93/68/EWG

Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift

AnyCo LTd, PO Bx 21, B-1050 des Herstellers

Kennnummer des Bauteils und die letzten beiden
45PJ76/02 Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung
angebracht wurde

Nummer des Zertifikats (iber die werkseigene

0123-BPR-0456 Produktionskontrolle

EN 15037-4 Nummer dieser Europédischen Norm

Bild ZA.1 — Beispiel fiir ein vereinfachtes Etikett

ANMERKUNG Bei kleinen Bauteilen oder zwecks Aufbringen des Produktstempels darf das Etikett durch Weglassen
der Verweisung auf die EN und/oder auf das Zertifikat Gber die werkseigene Produktionskontrolle verkleinert werden.
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ZA.3.3 Angaben, die zusammen mit der CE-Kennzeichnung anzugeben sind

Bild ZA.2 enthalt fur einen Typ von EPS-Zwischenbauteilen fir Balkendecken mit Zwischenbauteilen ein
Beispiel fur die Angaben, die zusammen mit der CE-Kennzeichnung anzugeben sind.

123

AnyCo LTd, PO Box 21, B-1050

09

0123-BPR-0456

EN 15037-4
Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 4:
Zwischenbauteile aus Polystyrolhartschaum

ZWISCHENBAUTEILE AUS POLYSTYROLHARTSCHAUM

Mechanische Festigkeit: Klasse | b
Abstand zu den Balken 1 mm

50007

Malfe:

Lange x Breite x H6he 2 000 x 565 x 165 mm
Dicke der Zunge: 82 mm
Brandverhalten: Klasse F
Waérmeleitfahigkeit: 0,036 W/m-K

Warmedurchlasswiderstand der Decke: 2,88 m2 K/W

CE-Konformitétskennzeichnung, bestehend aus dem
CE-Kennzeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der notifizierten Stelle

Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift
des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats (ber die werkseigene
Produktionskontrolle

Nummer und Titel der betreffenden Europé&ischen
Norm

Oberbegriff und vorgesehener Verwendungszweck

Einbaubedingungen, wie z. B. Abstand zu den
Balken oder Querbefestigung der Balken

Angaben zur Geometrie des Produktes und
Werkstoffeigenschaften einschlie3lich baulicher
Durchbildung (vom Hersteller auf das jeweilige
Produkt anzupassen)

Konfiguration und Dauerhaftigkeit: siehe Technische
Informationen

Technische Informationen:

Produktkatalog ABC: 2002 — Abschnitt i

Gefahrliche Stoffe: siehe nachfolgende Anmerkung

Festlegung der zu den EPS-Zwischenbauteilen
zugehdérigen Balken und der entsprechenden
Innenabsténde zu den Balken

ANMERKUNG 1 Die
Beispiele.

ANMERKUNG 2  Die

Zahlenwerte dienen nur als

Zeichnung darf weggelassen
werden, wenn gleichwertige Informationen in einer
eindeutig gekennzeichneten technischen Information
(einem Produktkatalog), auf die Bezug genommen wird, zur
Verfligung stehen.

Bild ZA.2 — Beispiel fiir die Angaben zur CE-Kennzeichnung
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Zusatzlich zu den besonderen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollte dem Produkt, soweit gefordert und in
der geeigneten Form, eine Dokumentation beigefiigt werden, die alle weiteren Rechtsvorschriften zu geféhr-
lichen Stoffen, deren Einhaltung beansprucht wird, sowie alle weiteren Angaben enthalt, die von den betref-
fenden Rechtsvorschriften gefordert werden.

ANMERKUNG 1 Europaische Rechtsvorschriften ohne nationale Abweichungen brauchen nicht aufgefiihrt zu werden.

ANMERKUNG 2 Falls ein Produkt mehr als einer Richtlinie unterliegt, bedeutet das Anbringen der CE-Kennzeichnung,
dass dieses Produkt mit allen geltenden Richtlinien Gbereinstimmt.
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EN ISO 6946, Bauteile — Wérmedurchlasswiderstand und Wéarmedurchgangskoeffizient — Berech-
nungsverfahren (ISO 6946:2007)

EN ISO 10077-2, Wérmetechnisches Verhalten von Fenstern, Tiiren und Abschllissen — Berechnung
des Wérmedurchgangskoeffizienten — Teil 2: Numerisches Verfahren  flir =~ Rahmen
(ISO 10077-2:2003)

EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wérme- und feuchtetechnische Eigenschaften —
Tabellierte Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wérmeschutztechnischen Nenn-
und Bemessungswerte (ISO 10456:2007)

EN 1992-1-1, Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontrag-
werken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau
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