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DIN EN 14782:2006-03

Beginn der Giltigkeit

Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom September 2006 an anwendbar.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veroffentlichung der Fundstelle
dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom CEN/TC 128 ,Dacheindeckungsprodukte fur tUberlappende Verlegung und Produkte
fur AuBenwandverkleidung“ erarbeitet, dessen Sekretariat von IBN gehalten wird.

Deutschland war durch den NABau-Spiegelausschuss NA 005-02-06 AA ,Dacheindeckungsprodukte aus
Metallblech (Sp CEN/TC 128/SC 7)“ an der Erarbeitung beteiligt.

Die vorliegende Norm beschreibt Anforderungen und Prifverfahren fir werkmafig hergestellte selbsttragende
profilierte Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente aus Metallblech. Diese Norm regelt nur Produkte
fur nichttragende Anwendungsbereiche. Die Produkte nach dieser Norm sind fiur den Lastfall ,Standige
Lasten® nur fir standige Lasten aus Eigengewicht der Elemente bei Unterstlitzungsabstanden bis maximal
1 m geregelt.

Die EN 14872 ist eine Produktnorm, die Festlegungen der Normen der Reihe DIN 18807 bleiben von den
Angaben in der vorliegenden Norm unberuhrt.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14782:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128 ,Dacheindeckungs-
produkte flir Uberlappende Verlegung und Produkte fir Auenwandverkleidung” erarbeitet, dessen Sekretariat
vom IBN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2006 zurtickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Terminologie sowie die Anforderungen und Prifverfahren fir werkmafig
hergestellte selbsttragende Metallbleche und Platten (fir nichttragende Anwendungsbereiche) fest, die in
Form von vorgefertigten Bedachungs- und Wandbekleidungselementen geliefert werden.

Diese Norm gilt auch fiir Unterdecken- (einschlief3lich innen liegender Metallbleche) und Untersichtanwen-
dungen sowie fiir Kassetten (siehe Bild 1).

Diese Norm gilt fiir selbsttragende Bleche aus Kupfer, Zink, Stahl, Aluminium oder rostfreiem Stahl mit oder
ohne Beschichtungen, die z. B. metallisch, organisch, anorganisch oder mehrschichtig sind (sieche Anhang A).
Die Rickseite des Bauteils kann mit einer Feuchte abweisenden Schicht versehen sein, die den Niederschlag
von Kondensationstropfen verhindern soll.

Diese Norm enthalt auch Regeln fir die Kennzeichnung und Beschriftung sowie fiir die Konformitatsbewer-
tung.

Diese Norm enthalt keine Produkte flir tragende Zwecke, d. h. sie enthalt keine Produkte, die durch
Schubfeldwirkung oder ihren Widerstand gegen statische Dauerlasten (ausgenommen Eigengewicht der Me-
tallbleche) zur Gesamt- oder Teilstabilitat des Gebaudes beitragen.

Diese Norm enthalt keine Anforderungen zu den akustischen oder den Warmedammeigenschaften.

Diese Norm enthalt keine Bemessungs- oder Konstruktionsanforderungen hinsichtlich der Arbeits- oder Ein-
bautechniken oder der Leistungsfahigkeit der eingebauten Produkte.

Bild 1 — Abbildung einer Kassette

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 506:2000, Dachdeckungsprodukte aus Metallblech — Festlequngen fiir selbsttragende Bedachungsele-
mente aus Kupfer- oder Zinkblech

EN 508-1:2000, Dachdeckungsprodukte aus Metallblech — Festlegungen fiir selbsttragende Bedachungsele-
mente aus Stahlblech, Aluminiumblech oder nichtrostendem Stahlblech — Teil 1: Stahl
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EN 508-2, Dachdeckungsprodukte aus Metallblech — Festlegungen fiir selbstragende Bedachungselemente
aus Stahlblech, Aluminiumblech oder nichtrostendem Stahlblech — Teil 2: Aluminium

EN 508-3:2000, Dachdeckungsprodukte aus Metallblech — Festlegungen fiir selbsttragende Bedachungsele-
mente aus Stahlblech, Aluminiumblech oder nichtrostendem Stahlblech — Teil 3: Nichtrostender Stahl

ENV 1187, Priifverfahren zur Beanspruchung von Bedachungen durch Feuer von aul8en

EN 1427, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Bestimmung des Erweichungspunktes — Ring- und Ku-
gel-Verfahren

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

EN 10088-1, Nichtrostende Stéhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10326, Kontinuierlich feuerverzinktes Band und Blech aus Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen

EN 13162, Wédrmeddmmestoffe fiir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) —
Spezifikation

EN 13501-1, Klassifizierung von  Bauprodukten und Bauarten zu ihrem  Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-5, Klassifizierung von  Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 5: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus Priifungen von Bedachungen bei Beanspruchung durch Feuer
von aulen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN ISO 6270-1, Beschichtungsstoffe ~—  Bestimmung der Bestadndigkeit gegen Feuchtigkeit —
Teil 1: Kontinuierliche Kondensation (ISO 6270-1:1998)

EN ISO 6988, Metallische und andere anorganische Uberziige — Priifung mit Schwefeldioxid unter allgemei-
ner Feuchtigkeitskondensation (ISO 6988:1985)

EN ISO 9001:2000, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

EN ISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Teil 2: Entziindbarkeit bei direkter
Flammeneinwirkung (ISO 11925-2:2002)

ISO 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 506:2000, EN 508-1:2000, EN 508-2:2000
und EN 508-3:2000 und Folgendes.

31

Tragerwerkstoff

beschichtetes oder unbeschichtetes flaches Blech oder Band (Spule) aus Metall, das fiir die Fertigung eines
Endprodukts nach dieser Norm verwendet wird
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4 Anforderungen

4.1 Werkstoffe

Die Werkstoffe fur selbsttragende Metallbleche, die in dieser Europaischen Norm festgelegt sind, missen mit
den entsprechenden Werkstoffnormen, die in EN 506, EN 508-1, EN 508-2 und EN 508-3 angegeben sind,
Ubereinstimmen.

4.2 Nenndicke

Die Nenndicke des selbsttragenden Metallblechs (ohne gegebenenfalls vorhandene organische, anorgani-
sche oder Mehrfachbeschichtungen), die in den entsprechenden Werkstoffnormen in EN 506, EN 508-1,
EN 508-2 und EN 508-3 festgelegt ist, muss gleich oder groRer als die in Tabelle 1 angegebenen Werte sein.

Tabelle 1 — Mindestnennwerte der Dicke von selbsttragenden
Metallblechen ohne gegebenenfalls vorhandene organische,
anorganische oder Mehrfachbeschichtungen

Festgelegte Mindestnenndicke?
Art des Metalls .
in mm

0,6 fur Anwendungen im
Aluminium Dachdeckungsbereich

0,4 fur andere Anwendungen

Kupfer 0,5
Rostfreier Stahl 0,4
Stahl 0,4
Zink 0,6

@ Mitgliedstaaten, in denen das Produkt zur Anwendung kommen soll, kénnen
eine hohere Dicke als den angegebenen Wert verlangen.

4.3 Mechanische Festigkeit

ANMERKUNG Die Eignung eines Blechs fur eine bestimmte Verwendung sollte durch Bemessung oder Prifen nach
den im Bestimmungsland geltenden Festlegungen ermittelt werden, einschlieRlich der Normen zur Ausfiihrung der ent-
sprechenden Europaischen Normen.

4.3.1 Allgemeines
Die mechanische Festigkeit muss anhand der folgenden Aspekte festgelegt werden:

a) bestimmungsgemalle Verwendung, d. h. Dach, Wand, Untersicht, Decke;
b) Artdes Metalls, d. h. Aluminium, Kupfer, nichtrostender Stahl, Stahl, Zink;

c) Nenndicke des Metallbleches, gegebenenfalls unter Berticksichtigung der in EN 506, EN 508-1, EN 508-2
oder EN 508-3 festgelegten Toleranzklasse;

d) Gute des Metalls in Bezug auf seine mechanischen Eigenschaften;
e) Geometrie des Produktquerschnitts;
f)  Maltoleranzen (siehe 4.7);

g) Widerstand der Bedachungselemente gegen Punktlasten (siehe 4.3.2).
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4.3.2 Widerstand der Bedachungselemente gegen Punktlasten

Der Widerstand der Bedachungselemente gegen Punktlasten ist nach Anhang B zu bewerten, wenn die
Produkte gesetzlichen Anforderungen unterliegen und kann bewertet werden, wenn sie nicht diesen Anfor-
derungen unterliegen.

Diese Anforderung gilt nicht flir Unterdecken- und Untersichtprodukte, fir Innen- und AuRenwandbe-
kleidungen und fir Kassetten.

Produkte, die bei einer Stitzweite von hochstens 400 mm verwendet werden sollen, z. B. bestimmte Dach-
pfannenprofile, werden als den Anforderungen ohne Priifung entsprechend angesehen.

ANMERKUNG In diesem Fall bestimmt die tragende Konstruktion den Widerstand gegen aufgebrachte Krafte.
4.4 Wasserdurchlassigkeit
Sofern diese Produkte keine Lécher (als Mangel) aufweisen, sind sie wasserundurchlassig.

Falls gefordert, muss das Endprodukt einer Sichtpriifung unterzogen werden, um nachzuweisen, dass es frei
von Léchern ist.

4.5 Dampf- und Luftdurchlassigkeit
Sofern diese Produkte keine Locher (als Mangel) aufweisen, sind sie dampf- und luftundurchlassig.

Falls gefordert, muss das Endprodukt einer Sichtprifung unterzogen werden, um nachzuweisen, dass es frei
von Ldéchern ist.

4.6 MaRanderung

Falls die Anderung der MaRe des Produktes Auswirkung auf dessen Leistungsfahigkeit haben kann, muss die
Warmeausdehnung in die Berechnung der Malidnderung durch Angabe des entsprechenden Warmeausdeh-
nungskoeffizienten einbezogen werden.

Folgende Warmeausdehnungskoeffizienten missen verwendet werden:

—  Aluminium: 24 x 10°K™;

—  Kupfer: 16,8 x 10°K™;

— Nichtrostender Stahl: je nach Giite 10,0 x 10° K™'bis 17,0 x 10° K™, siehe EN 10088-1;

— Stahl: 12x 10°K™;

— Zink: 22 x10°K™;

aulder der Hersteller beweist auf geeignete Weise, dass genauere Werte zutreffend sind.

4.7 Maftoleranzen

Die fur Dachdeckungselemente in den fur den betreffenden Fall geltenden nachstehenden Normen EN 506,
EN 508-1, EN 508-2 oder EN 508-3 festgelegten Maltoleranzen dirfen nicht Gberschritten werden.

Fir sonstige Produkte missen die angegebenen Toleranzen angemessen sein, alle nationalen Bestim-
mungen im Bestimmungsland missen beachtet werden.
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4.8 Dauerhaftigkeit

Der Hersteller muss die Art, Dicke und Gite des Metalls und, falls zutreffend, die Art und Dicke (oder Masse)
und/oder Kategorie der gegebenenfalls aufgebrachten Beschichtung(en) angeben, um es den Anwendern zu
ermoglichen, Produkte auszuwahlen, von denen erwartet werden kann, dass sie die geforderte Dauerhaftig-
keit des Produktes unter Bericksichtigung der zu erwartenden Umgebungs- und/oder Bean-
spruchungsbedingungen und der Durchfihrbarkeit von Wartungsarbeiten bieten.

Wenn dies nicht angemessen ist, muss die Dauerhaftigkeit des Produktes nach den im Bestimmungsland gel-
tenden technischen Spezifikationen bestimmt werden.

4.9 Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von aulen

Das in dieser Europaischen Norm festgelegte Verhalten von Produkten bei Beanspruchung durch Feuer von
auflen muss entweder nach den Bestimmungen von 5.1 oder als Klasse Fpacq angegeben werden, falls der
Hersteller eine Erklarung abgeben moéchte (z. B. wenn diese Eigenschaft gesetzlichen Anforderungen unter-
liegt).

4.10 Brandverhalten

Das in dieser Europaischen Norm festgelegte Brandverhalten von Produkten muss entweder nach den Be-
stimmungen von 5.2 oder als Klasse F angegeben werden, falls der Hersteller eine Erklarung abgeben
mochte (z. B. wenn diese Eigenschaft gesetzlichen Anforderungen unterliegt).

4.11 Freisetzung gefahrlicher Substanzen

Die in dieser Europaischen Norm festgelegte Freisetzung gefahrlicher Substanzen bei Produkten muss nach
den Bestimmungen von 5.3 angegeben werden, falls der Hersteller eine Erklarung abgeben mdchte (z. B.
wenn diese Eigenschaft gesetzlichen Anforderungen unterliegt).

5 Priif-, Beurteilungs- und Probenahmeverfahren
5.1 Verhalten von Dachbedeckungselementen bei Beanspruchung durch Feuer von auBen

5.1.1 Produkte, die als den Anforderungen an das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von
auBen entsprechend gelten

Produkte nach dieser Europaischen Norm werden als den Anforderungen an das Verhalten bei Beanspru-
chung durch Feuer von aulen ,ohne weitere Prifung entsprechend“ angesehen, sofern sie die im
Kommissionsbeschluss 2000/533/EU [1] angegebenen Definitionen erfillen, d. h. wenn sie flache oder profi-
lierte!) Metallbleche mit einer Nenndicke von > 0,4 mm sind und mit einer beliebigen duReren Beschichtung
versehen sind, die anorganisch ist oder einen Brennwert PCS von < 4,0 MJ/m® oder eine Masse von
< 200 g/m? hat.

ANMERKUNG Einzelne Mitgliedstaaten kdnnen Listen der als ,den Anforderungen entsprechenden Produkte® fliihren,
die Uber die im Kommissionsbeschluss 2000/553/EU wiedergegebene Liste hinausgehen.

1) In dieser Norm verweist das Wort ,profiliert” auf die Form des Produktes und nicht auf die Weise, auf die es gefertigt
wird.



EN 14782:2006 (D)

5.1.2 Produkte, die als ,,ohne weitere Priifung entsprechend* eingestuft sind (CWFT-Option)

Die folgenden Produkte werden in Ubereinstimmung mit dem geénderten Kommissionsbeschluss
2005/403/EU ohne weitere Prifung den Klassen Bpacn(t1), Boach(z) UNd Bpachs) Zugehorig angesehen: profilierte
Stahlbleche, flache Stahlbleche oder Platten aus durch Spulenbeschichtung verzinktem oder mit einer Zink-
Aluminium-Legierung beschichtetem Stahl mit einer Metallnenndicke von > 0,40 mm, die auf der AuRenseite
(Wetterseite) und wahlweise auf der Riickseite (Innenseite) mit einer organischen Beschichtung versehen
sind. Die AuRenbeschichtung ist ein flissig aufgebrachter Plastisol-Anstrichstoff mit einer
Nenntrockenfilmdicke von hochstens 0,200 mm, einem PCS von nicht mehr als 8,0 MJ/m® und einer
Trockenmasse von hoéchstens 330 g/m2. Die organische Beschichtung auf der Rickseite (falls vorhanden)
darf keinen PCS von mehr als 4,0 MJ/m? und eine Trockenmasse von hochstens 200 g/m2 haben.

5.1.3 Sonstige Produkte

Produkte, die den in 5.1.1 oder 5.1.2 angegebenen Definitionen nicht entsprechen, miissen nach dem (den)
entsprechenden in ENV 1187 angegebenen Verfahren geprift und nach EN 13501-5 klassifiziert werden.

Die zu prifenden Produkte mussen zusatzlich zu den in ENV 1187 angegebenen allgemeinen Vorschriften in
einer fur ihre bestimmungsgemale Verwendung reprasentativen Weise eingebaut werden.

5.2 Brandverhalten

5.2.1 Produkte, die den Anforderungen an die Klasse A1 des Brandverhaltens ohne die
Notwendigkeit der Priifung entsprechen

Nicht-organisch beschichtete Produkte gelten in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Beschlusses

der Europaischen Kommission 96/603 in seiner geanderten Fassung ohne die Notwendigkeit der Prifung als
den Anforderungen an die Leistungsklasse A1 des charakteristischen Brandverhaltens entsprechend.

5.2.2 Produkte, die als ,,ohne weitere Priifung entsprechend” eingestuft sind (CWFT-Option)

Produkte mit einer Polyester-Beschichtung, die eine Nenndicke von héchstens 25 uym und einen PCS von bis
zu 1 MJ/m? (einschlief3lich) oder eine Masse von <70 g/m2 haben, gelten in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen des entsprechenden Kommissionsbeschlusses ohne die Notwendigkeit der Prifung der
Anforderungen an Leistungsklasse A1 bei Beanspruchung bei Feuer.

Produkte mit einer Plastisol-Beschichtung, die eine Nenndicke von hdchstens 200 uym und einen PCS von bis
zu 7 MJ/m? (einschlief3lich) oder eine Masse von < 300 g/m2 haben, gelten in Ubereinstimmung mit den Anfor-

derungen des entsprechenden Kommissionsbeschlusses ohne die Notwendigkeit der Prifung der
Anforderungen an die Leistungsklasse C-s3,d0 bei Beanspruchung bei Feuer.

5.2.3 Sonstige Produkte

Produkte, die nicht den Bestimmungen von 5.2.1 bzw. 5.2.2 entsprechen, missen nach EN 13501-1 gepruft
und klassifiziert werden.

Wenn nach der SBI-Prifung geprift wird, muss das Produkt nach Anhang C eingebaut werden.

5.3 Freisetzung gefahrlicher Stoffe
Fir Produkte, die innerhalb des Europaischen Wirtschaftsraumes verkauft werden, siehe Anhang ZA.
Produkte, die aulRerhalb des Europaischen Wirtschaftsraumes verkauft werden, missen den einschlagigen,

im Bestimmungsland des Produktes geltenden gesetzlichen Anforderungen hinsichtlich gefahrlicher Stoffe
entsprechen.
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6 Konformitatsbewertung

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Produkten nach dieser Europaischen Norm mit den Anforderungen dieser Norm
und mit den angegebenen Werten (einschliellich der Klassen) muss durch Folgendes nachgewiesen werden:

— Erstprifung, bestehend aus Prifungen oder sonstigen Beurteilungsverfahren;
— Werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller.

Fir Prafzwecke dirfen die Produkte in Familien zusammengefasst werden, von denen angenommen wird,
dass die gewahlte Eigenschaft allen Produkten innerhalb dieser Familie gemeinsam ist.

ANMERKUNG Eine Familie kann nur fir eine Eigenschaft oder flir mehr als eine Eigenschaft gebildet werden.
Produkte, die in einer Familie fur eine Eigenschaft sind, kdnnen in Bezug auf andere Eigenschaften sowohl als auch nicht
in ein- und derselben Familie sein.

6.2 Erstprifung (ITT)

6.2.1 Allgemeines
Um die Ubereinstimmung mit dieser Norm nachzuweisen, muss eine Erstpriifung durchgefiihrt werden.

Prifungen oder Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm
geflhrt wurden (gleiches Produkt, gleiche Eigenschaft(en), gleiches Prifverfahren, gleiches Probenahme-
verfahren, gleiches System der Konformitatsbescheinigung usw.) durfen bertcksichtigt werden, um die Anzahl
der Prifungen zu senken. Zusatzlich muss eine Erstprifung zu Beginn der Herstellung eines neuen Produkt-
typs (sofern er nicht derselben Familie angehort) oder zu Beginn eines neuen Herstellungsverfahrens (falls es
die angegebenen Eigenschaften beeintrachtigen kann) an der Maschine fir die Profilgebung und/oder am
Produkt selbst durchgefiihrt werden.

Wenn der Hersteller des Endproduktes einen Tragerwerkstoff kauft, dessen Eigenschaften schon in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen dieser Norm bestimmt wurden und vom Lieferanten des Tragerwerkstoffes
angegeben wurden (z. B. indem er eine Prifbescheinigung nach EN 10204 befolgt), missen diese Eigen-
schaften nicht erneut beurteilt zu werden, um die Ubereinstimmung mit dieser Norm nachzuweisen, voraus-
gesetzt, dass der Herstellungsprozess fur das Endprodukt die Eigenschaften nicht auf eine unginstige Art
andert. Die ITT fur die Eigenschaften des Endproduktes in Bezug auf die Eigenschaften des Tragerwerk-
stoffes selbst ist in Tabelle 2 angegeben und kann entweder durch den Lieferanten des Tragerwerkstoffes
oder durch den Hersteller der Dachdeckungs-/Wandbekleidungselemente bewertet werden. Die ITT fiir son-
stige Produkteigenschaften ist in Tabelle 3 angegeben.

ANMERKUNG Die Herstellung der Profile kann die Strecksgrenze des Metalls ortlich erhdhen. Wenn der Hersteller
diese Tatsache verwendet, um eine hdhere Streckgrenze fur das Endprodukt zu beanspruchen, ist eine Erstprifung er-
forderlich.

Beim Tragerwerkstoff ist anzunehmen, dass dessen Leistungsmerkmale von seinem Lieferanten angegeben
wurden, obwohl das den Hersteller des Endproduktes nicht von der Verantwortung enthebt, sicherzustellen,
dass nur ein Tragerwerkstoff mit den genauen Werten von Kenngré3en verwendet wird, der es dem fertigen
Dachdeckungs- und Wandbekleidungselement ermdglicht, die Anforderungen dieser Norm zu erfillen.

Alle nach Abschnitt 4 geltenden Eigenschaften sind einer Erstprifung zu unterziehen, aul3er:

— das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von auf3en bei Anwendung der CWFT-Option nach 5.1.2
oder, wenn ,den Anforderungen entsprechend” nach 5.1.1 (obwohl Messungen erforderlich sein kénnten,
um sicherzustellen, dass das Produkt mit den Definitionen fir CWFT und ,den Anforderungen
entsprechend" Ubereinstimmt);

— das Brandverhalten bei Anwendung der CWFT-Option nach 5.2.2 (obwohl Messungen erforderlich sein

kénnten, um sicherzustellen, dass das Produkt mit der Definition der CWFT Ubereinstimmt) oder nach
5.2.1 der Klasse A1 ,den Anforderungen entsprechend";
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bewertet werden.

die Freisetzung gefahrlicher Stoffe kann indirekt durch Prifen des Gehaltes der entsprechenden Stoffe

Wenn sich eine Veranderung beim Produkt, beim Tragerwerkstoff oder beim Lieferanten der Bauteile oder
beim Herstellungsprozess ergibt (unterliegt der Definition einer Familie), die eine oder mehrere Eigenschaften
wesentlich verandern kdnnte, sind die Typprifungen fir die entsprechende(n) Eigenschaft(en) zu wiederholen.

Die Ergebnisse aller Typprifungen sind vom Hersteller aufzuzeichnen und fur mindestens 10 Jahre nach Be-
endigung der Produktion des entsprechenden Produktes aufzubewahren.

Tabelle 2 — Priifverfahren, Anzahl der Priifmuster und Ubereinstimmungskriterien fiir die Erstpriifung
des Tragerwerkstoffes

Abschnitt mit

Mindestanzahl der Priifmuster

Ohne
Priifbescheini-

Mit
Priifbescheini-

Ubereinstim-
mungskriterien

Eigenschaft Priifverfahren |_9ung‘fiirden | gunge fir den
Anforderungen Tragerwerkstoff | Tragerwerkstoff | und besondere
vom Hersteller | vom Hersteller | Bedingungen
und/oder Sys- | und/oder Sys-
tem der Riick- | tem der Riick-
verfolgbarkeitd | verfolgbarkeite
i . . Erklarung des
Metallqualitat? 4.1 Sichtprifung 1 1b Herstellers
Innerhalb des
vorgegebenen
Dicke 4.2 Siehe 4.2 3 1b Toleranzbe-
reiches des
Herstellers
Mechanische
Festigkeit
43.1 EN 10002-1 3 10 Erklarung des
Streckgrenze/ Herstellers
Metallgite
MafRanderung 4.6 - - - E;_Ildarung des
erstellers
Erklarung oder
Ubereinstim-
Dauerhaftigkeit/ mung mit der
Qualitat der 4.8 Siehe 4.8 - - entsprechenden
Beschichtung nationalen
technischen
Spezifikation
Wie ange-
Freisetzung messen, wenn
gefahrlicher 4.1 - - b nationale
Stoffe Bestimmungen
vorliegen

Dies betrifft die Qualitat des Tragerwerkstoffes (keine feinen Locher, Mikrolocher, Griibchen, Krater usw.).
In diesem Fall muss der Hersteller des Endproduktes nachweisen, dass die Priifbescheinigung nach EN 10204
angibt, dass der Tragerwerkstoff (z. B. Spulen, Bleche) die bendtigten Eigenschaften besitzt, um das Endprodukt zu

fertigen.

¢ Nach EN 10204.

d  Diese Priifungen miissen vom Hersteller des Endproduktes durchgefiihrt werden.
€ Diese zusatzlichen Priifungen miissen vom Hersteller des Endproduktes durchgefiihrt werden.

12
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Tabelle 3 — Priifverfahren, Anzahl der Priifmuster und Ubereinstimmungskriterien fiir die Erstpriifung
des Tragerwerkstoffes

Ubereinstimmungs
Eigenschaft Abschnitt mit Priifverfahren Mlndeftanzahl der kriterien und
Anforderungen Priiffmuster besondere
Bedingungen
Mechanische Alle Priifergebnisse
Festigkeit > des festgelegten
Wertes des Her-

_ 4.3 Anhang B Siehe B.5 stellers: eine Stitz-
Widerstand gegen weite kompatibel mit
Punktlasten? einer Kraft von

1,2 kN

Wasserdurch- 4.4 Visuelle Bewertung Zufall Bestanden
|&ssigkeit

EN 506, EN 508-1, Kleiner oder gleich
Maltoleranzen 4.7 EN 508-2 oder 3 der festgelegten

EN 508-3¢ Hochstwerte

Verhalten bei
Beanspruchung b . Klassifizierung nach
durch Feuer von 4.9 ENV 1187 Siehe EN 13501-5 EN 135015
aulien?

EN 13501-1 oder . Klassifizierung nach

b -

Brandverhalten 410 Anhang C Siehe EN 13501-1 EN 13501-1

@  Gilt nur fiir Dachdeckungsprodukte.
b Fiir Produkte, bei denen eine Priifung verlangt wird.

¢ Diese Normen gelten nur fir Dachdeckungsprodukte. Fiir sonstige Produkte, siehe 4.7.

6.2.2 Probenahme
Die Wahl des Probenahmeverfahrens hat angemessen, wie nachstehend in a) oder b) festgelegt, zu erfolgen.
Zufallsprobenahme

Wenn durchfihrbar, ist das Zufallsprobenahmeverfahren zu verwenden, bei dem jeder Tragerwerkstoff oder
jedes Endprodukt der gleichen Art in einer Lieferpartie die gleiche Mdglichkeit hat, fir die Probenahme ausge-
wahlt zu werden. Die erforderliche Anzahl der Probekorper muss zufallig aus einer Partie ausgewahlt werden,
wobei der Zustand oder die Qualitat der ausgewahlten Probekorper unbertcksichtigt bleibt.

b) Reprasentative Probenahme

Wenn die Zufallsprobenahme nicht durchfiihrbar ist, z. B. wenn die Produkte einen groRen Stapel oder grol3e
Stapel bilden, bei denen nur eine begrenzte Anzahl von Produkten frei zuganglich ist, muss die reprasentative
Probenahme verwendet werden.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einflihren, dokumentieren und betrei-
ben, um sicherzustellen, dass die auf den Markt gebrachten Produkte mit den angegebenen Leis-
tungseigenschaften tbereinstimmen. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss aus Verfahren,
regelmaBigen Inspektionen und Prifungen und/oder Beurteilungen und der Verwendung der Ergebnisse zur
Kontrolle der Tragerwerkstoffe oder sonstiger eingehender Materialien oder Bauteile, der Ausristung, des
Produktionsprozesses und des Produktes bestehen.

13
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Wenn der Hersteller des Endproduktes Tragerwerkstoffe kauft, deren Eigenschaften schon nach den Be-
stimmungen dieser Norm festgelegt und vom Lieferanten des Tragerwerkstoffes angegeben worden sind (z. B.
durch das Befolgen einer Prifbescheinigung nach EN 10204), erfordert das System des Endprodukteherstel-
lers nur eine Uberpriifung der Bescheinigung um sicherzustellen, dass die Eigenschaften die Produkt-
spezifikationen des Herstellers unter der Voraussetzung, dass der Produktionsprozess des Endproduktes
diese Eigenschaften nicht auf eine unvorteilhafte Weise verandert, erfillen.

Produkte, deren Eigenschaften noch nicht bestimmt wurden und Endprodukte, deren Eigenschaften durch
den Produktionsprozess auf unvorteilhafte Weise verandert werden, missen nach Tabelle 4 bewertet werden.

Tabelle 4 — Priifverfahren, Anzahl der Priifmuster und Ubereinstimmungskriterien fiir die werkseigene
Produktionskontrolle des Tragerwerkstoffes

Abschnitt mit

Mindestanzahl der Prifmuster je
Partie

Ohne
Priifbescheini-

Mit
Priifbescheini-

Ubereinstim-
mungskriterien

Eigenschaft Priifverfahren | gungefiirden | gungefir den
Anforderungen Trigerwerkstoff | Trigerwerkstoff | Und besondere
vom Hersteller | vom Hersteller | Bedingungen
und/oder Sys- | und/oder Sys-
tem der Riick- | tem der Riick-
verfolgbarkeit | verfolgbarkeit
. Visuelle Erklarung des
Metallqualitat® 4.1 Bewertung 1 0° Herstellers
Alle Prifungen
innerhalb des
Dicke 4.2 Siehe 4.2 2 1b vom Hersteller
vorgegebenen
Toleranz-
bereiches
Mechanische Alle Prifergeb-
Festigkeit nisse = des vom
4.3 EN 10002-1 1 o Hersteller vorge-
Streckg_ljenze/ gebenen Tole-
Metallgute ranzbereiches
MafRanderung 4.6 - - - Keine Prifung
Bewertung oder
in Ubereinstim-
Dauerhaftigkeit/ mung mit ent-
Qualitat der 4.8 Siehe 4.8 0 (1 sprechender
Beschichtung nationaler
technischer
Spezifikation
Wie angemes-
Freisetzung sen, wenn
gefahrlicher 4.11 - - - nationale
Stoffe Bestimmungen
vorliegen

2  Dies betrifft die Qualitat des Tragerwerkstoffes (keine feinen Locher, Mikrolocher, Gribchen, usw.).

b In diesem Fall muss der Hersteller des Endproduktes nachweisen, dass die Priifbescheinigung nach EN 10204
angibt, dass der Tragerwerkstoff (z. B. Spulen, Bleche) die bendtigten Eigenschaften besitzt, um das Endprodukt

herzustellen.

¢ Nach EN 10204.
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Alle Elemente, Anforderungen und Bestimmungen, die vom Hersteller gewahlt wurden, miissen in einer sys-
tematischen Weise in Form von schriftlich festgelegten Verfahren und Vorgehensweisen aufgezeichnet wer-
den. Diese Dokumentation des Produktionskontrollsystems muss ein allgemeines Verstandnis der Konfor-
mitatsbewertung sicherstellen und das Prifen der erforderlichen Produkteigenschaften und des wirksamen
Funktionierens des Produktionskontrollsystems ermdglichen.

6.3.2 Allgemeine Anforderungen

Es ist wesentlich, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle die Anforderungen, die in den fol-
genden Abschnitten der EN 1ISO 9001:2000 beschrieben sind, erflllt.

— 4.2 (auBer 4.2.1 a));

— 5.1e),55.1,55.2;

— Abschnitt 6;

— 7.1 (auler7.1a)),7.23c),7.4;7.5;7.6;
— 8.23,824,83,85.2.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle kann Teil des Qualitdtsmanagementsystems, z. B. nach
EN ISO 9001, sein.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss:
— diese Europaische Norm bertcksichtigen; und

— sicherstellen, dass die auf dem Markt eingefiihrten Bauteile mit den vorgegebenen Leistungsmerkmalen
Ubereinstimmen;

— die Anforderungen an die Eigenschaften der Endprodukte in Bezug auf die Eigenschaften des Trager-
werkstoffes selbst, wie in Tabelle 4 angegeben (gilt auch fir das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle des Lieferanten des Tragerwerkstoffes), erflllen;

— die Anforderungen der sonstigen Produkteigenschaften, wie in Tabelle 5 angegeben, erflllen.
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Tabelle 5 — Priifverfahren, Anzahl der Priifmuster und Ubereinstimmungskriterien fiir die werkseigene
Produktionskontrolle des Endproduktes

Ubereinstimmungs
. Abschnitt mit .. Mindestanzahl der kriterien und
Eigenschaft Priifverfahren .
Anforderungen Prifmuster besondere
Bedingungen
Mechanische Alle Priifergebnisse
Festigkeit
g 43 Anhang B 1 pro @ Jahr 2 der vom Hersteller
Widerstand gegen vorgegebeneTole-
Punktlasten ranzbereich
Maltoleranzen: .

o .. ) Alle PrGfungen
Anfangseinrichtung . Bei jedem P"OI;" innerhalb der
der Maschinen, die 4.7 Siehe 4.7 oder Werkbstcod - Toleranzbereiche
fiir die Herstellung wechsel > & des Herstellers
verwendet werden
Maftoleranzen: Bei jedem Profil- Alle Prifungen
Lénge und andere : oder innerhalb der
Eigenschaften 47 Siehe 4.7 Werkstoffwechsel Toleranzbereiche
Priifen des Produkts und jeder Schicht ¢ des Herstellers
Wasserdurch- 4.4 Sichtprifungen Fortlaufend Bestanden
lassigkeit
Verhalten bei Um sicherzustellen,
Beanspruchung 4.9 _ e dass Fertigung fur
durch Feuer von ' ITT-Proben
aullen? reprasentativ bleibt

Um sicherzustellen,

Brandverhalten 4.10 - —L dass Fertigung flr
’ ITT-Proben

reprasentativ bleibt

Keine Prifung fiir ein vorgegebenes Profil erforderlich, wenn die physischen Abmale des Produktes regelmaBigen
Uberpriifungen unterzogen werden.

Das Profil muss zu Beginn jedes Produktionslaufes und/oder jeder neuen Schicht direkt an der Maschine gepruft
werden. Die folgenden geometrischen Eigenschaften missen zu Beginn jedes Laufes direkt an der Maschine gepruft
werden: die Hohe der Rippen, der Radius des Profils, die Lage der Sicken, der Abstand zwischen zwei
nebeneinander liegenden Rippen, die Hohe der Sicken von gegebenenfalls vorhandenen ebenen Stellen, die Stege
und der Schnittwinkel des Bleches miissen nicht geprift werden.

Im Falle, dass die Maschine, die die Profile herstellt, das gleiche Profil fortlaufend produziert, muss mindestens zwei
Mal je Jahr eine Uberpriifung durchgefiihrt werden.

Diese Uberpriifung gilt nicht fiir die Ldnge des Bleches, die Verengung bzw. Auswélbung, die Abweichung von der
Geradheit, die Profilkante oder die Welligkeit der Seitenliberlappung.

Es ist keine direkte Uberpriifung dieser Eigenschaften notwendig. Jedoch muss der Hersteller die Ergebnisse der ITT
in einer im Handbuch der werkseigenen Produktionskontrolle festgelegten Regelmafigkeit Uberprifen, um
ausreichend sicherzustellen, dass diese auf alle Produkte anwendbar bleiben. Wenn CWFT oder ,den Anforderungen
entsprechend* verwendet wird, kénnen indirekte Uberpriifungen der Produktparameter notwendig werden.

Die Ergebnisse der Kontrollen, Priifungen oder Beurteilungen, die eine MalRnahme erforderlich machen, mis-
sen ebenso wie jede getroffene MalRnahme aufgezeichnet werden. Die zu ergreifenden MalRnahmen, wenn
Uberwachungswerte oder -kriterien nicht erfillt sind, missen aufgezeichnet und fiir die in den Verfahren fir
die werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers angegebenen Dauer aufbewahrt werden. Die Ergeb-
nisse aller Prifungen zur werkseigenen Produktionskontrolle miissen aufgezeichnet und mindestens 10 Jahre
vom Hersteller aufgehoben werden.
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7 Bezeichnung

Die Dachdeckungsprodukte missen entsprechend den folgenden Normen EN 506, EN 508-1, EN 508-2 oder
EN 508-3 bezeichnet werden.

ANMERKUNG  Fir sonstige Produkte kénnen die Bestimmungen der vorstehend angegebenen Normen gelten.

8 Produktkennzeichnung

Die Dachdeckungsprodukte miissen entsprechend den folgenden Normen EN 506, EN 508-1, EN 508-2 oder
EN 508-3 gekennzeichnet werden.

Sofern ZA.3 die gleichen Angaben wie dieser Abschnitt enthalt, gelten die Anforderungen dieses Abschnitts
als erfullt.

ANMERKUNG  Fiir sonstige Produkte kdnnen die Bestimmungen der vorstehend angegebenen Normen gelten.

17



EN 14782:2006 (D)

Anhang A
(normativ)

Mehrfach beschichtetes Stahlblech

A.1 Allgemeines

Mehrfach beschichtetes Stahlblech muss durch stetiges beidseitiges Beschichten von mit einem Tauchuber-
zug versehenem Baustahl unter Aufbringung einer oder mehrerer thermoplastischer bitumenhaltiger Verguss-
massen und anschlieRender Kaschierung mit einer Metallfolie oder einem Kunststoffliberzug mit oder ohne
weitere Beschichtungen hergestellt werden.

ANMERKUNG Die Ublichen Beschichtungsmaterialien fur mehrfach beschichtetes Stahlblech sind:
— Bitumen, dem im Allgemeinen Zusatz- und Fllstoffe zugegeben werden;

— gepragte Aluminiumfolie mit oder ohne Anstrich oder Kunststoffiiberzug;

— gepragte Kupferfolie mit oder ohne Kunststoffliberzug;

— getriebener nichtrostender Stahl mit oder ohne Kunststoffiberzug;

— Kunststoffliberzug mit oder ohne Anstrich oder Metallfolie.

AuRenbeschichtungen missen einander Uberlappen, um die Seitenkanten abzudecken.

A.2 Tragermaterial

Der Tragerwerkstoff fiir mehrfach beschichtete Stahlprodukte muss ein durchgehend mit einem Tauchulberzug
versehener Stahl von Baustahlgite sein, der EN 10326 oder EN 508-1 entspricht.

ANMERKUNG EN 10142:2000 und EN 10147:2000 sind entsprechend durch EN 10327 und EN 10326 ersetzt worden.

A.3 Spezielle Anforderungen

A.3.1 Mindestnennwerte der Dicke

Die Mindestnennwerte der Dicke sind folgende:

— Gesamtdicke des Endproduktes: (2,4 + 0,2) mm;

— Aluminiumfolie: (50 £ 5) um;

— Aluminiumfolie mit Kunststoffiiberzug: (50 + 10) pm;

— Folien aus Kupfer oder nichtrostendem Stahl: (40 + 5) um;

— Kunststoffliberzug: (8 £+ 2) uym.

A.3.2 Spezifikation fiir bitumenhaltige Beschichtungen

Der Erweichungspunkt der auf die Oberseite aufgebrachten bitumenhaltigen Vergussmasse, der nach
EN 1427 bestimmt wird, muss mindestens 90 °C betragen.
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A.3.3 Dauerhaftigkeit

Das mehrfach beschichtete Stahlblech muss nach EN ISO 6270-1 (Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit), nach
EN ISO 6988 (Bestandigkeit gegen Schwefeldioxid) und nach I1SO 9227 geprift werden (Salzsprihnebel-
Prifung).

A.4 Fehlerfreiheit

Das mehrfach beschichtete Stahlblech ist so zu fertigen, dass alle Schichten haften, ohne Blasen zu werfen
oder sich abzuschalen.

Bei Sichtpriifung ohne VergroRerung muss die Beschichtung auf der Oberseite frei von sichtbaren Rissen sein.

19



EN 14782:2006 (D)

Anhang B
(normativ)

Bestimmung des Widerstandes gegen Punktlasten

B.1 Kurzbeschreibung

Das Ziel dieses Prifverfahrens ist, den Widerstand des Profils als Bedachungselement gegen Punktlasten
nach 4.3.2 zu bestimmen.

ANMERKUNG 1 Produkte, die fur die folgenden Anwendungen verwendet werden, sind von der Notwendigkeit einer Pri-
fung ausgeschlossen: Wandbekleidungs- und Innenbekleidung, Unterdecken, Kassetten und Untersichten.

ANMERKUNG 2 Die Prifung eignet sich nicht bei Produkten, die bei einer Stiitzweite von weniger als oder gleich
400 mm verwendet werden sollen, bei denen die tragende Konstruktion den Widerstand gegen aufgebrachte Krafte
bestimmt, z. B. bestimmte Dachpfannenprofile.

Die Priufung muss an einzelnen Profilen der vollen Breite durchgefiihrt werden. Es muss die héchstmdgliche,
auf einem Dach verwendbare durch den Profilhersteller gepriifte Stlitzweite verwendet werden.

Profile miissen einer in Feldmitte nahe der Mittellinie des Blechs aufgebrachten Punktlast von 1,2 kN
widerstehen.

ANMERKUNG In einzelnen Mitgliedstaaten kann es bestimmte Vorschriften geben, die Sicherheitsfaktoren zur Erho-
hung der Mindestkraft verlangen.

B.2 Priifstiitzweiten

Das zu prufende Formblech ist auf starre, flache und mindestens 50 mm breite Auflager aufzulegen, die in der
vom Hersteller fir ein auf einem Dach verwendeten Formblech vorgesehenen gréoRtmaoglichen Stiitzweite an-
zuordnen sind. Das Formblech darf nicht an den Auflagern befestigt werden.

Wie in Bild B.1 dargestellt, ist die Stutzweite, die als Entfernung zwischen den Seiten der Auflager definiert ist,

mit einer Genauigkeit von £ 3 mm zu messen. Das Formblech darf an beiden Enden bis zu einer Lange von
hdéchstens 300 mm Uber die Auflager hinausragen.
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2
1 1
|
3 L 3

Legende
1 Halbe Stutzweite
2 Aufgebrachte Kraft
3 GroRtmoglicher Uberhang von 300 mm
4  Lange der Stlutzweite zwischen den Seiten der Auflager

Bild D.1 — Priifungsanordnung und Stiitzweitenmessung

B.3 Prifbleche

Es ist ein einzelnes Blech ohne jede zusatzliche seitliche Abstiitzung zu prifen.

Die Streckgrenze und die Dicke der Prufkorper missen nach der Prifung gemessen werden.

B.4 Prifverfahren

Es ist eine Kraft von 1,2 kN +8’1 kN aufzubringen. Die Kraft ist Gber einen flachen Holzklotz mit den Malien

125 mm x 125 mm x 80 mm Mindestdicke aufzubringen. Die Dicke des Klotzes muss die Nennhdhe des Pro-
fils um mindestens 15 mm Uberschreiten.

Um ortliche Spannungen zu vermeiden, darf eine 10 mm bis 15 mm dicke Lage aus Gummi oder Filz mit einer
Shore-Harte A 20-30 nach EN ISO 868 zwischen den Holzklotz und das Metallblech gelegt werden.

Besitzen die zu prifenden Profile einen Obergurt entlang ihrer Mittellinie, so muss die Kraft Uber eine
Belastungsbriicke mittels Holzklétzen in den Untergurten auf beiden Seiten des Obergurtes aufgebracht
werden. Die Holzkldétze missen 125 mm lang und 125 mm breit sein, aufl3er die Untergurtbreite des Profils ist
kleiner als 130 mm. Wenn die Untergurtbreite des Profils kleiner als 130 mm ist, muss die Breite des Klotzes
5 mm schmaler als der Untergurt sein.

Profile mit einer Untergurtbreite von mehr als 130 mm sind unter Aufbringung einer Kraft auf den Untergurt
der Mittellinie zu prifen (siehe Bild B.2). Die Holzkl6tze missen mindestens 15 mm hdher als der Obergurt
sein.

Dachpfannenprofile mit Stufen und Wellblechprofile miissen mit Holzklétzen, die entsprechend dem Nennra-
dius des Profils und/oder der Stufe geformt sind, gepriift werden.
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Wenn mit einem mechanisch oder hydraulisch angetriebenen Zylinder belastet wird, muss ein Kugelgelenk
oder anderes Mittel verwendet werden, um sicherzustellen, dass der Holzblock parallel zur Oberflache des zu
prufenden Profiles bleibt.

Die Prufkraft ist kontinuierlich (ohne Absenkung) bei einer mittleren Geschwindigkeit von (150 + 50) N/s
aufzubringen (darf nicht fallen gelassen werden). Die aufgebrachte Kraft muss mit einer Genauigkeit von
+ 25 N gemessen werden. Die Hochstkraft, die ohne vollstdndiges Versagen auf das Prufblech aufgebracht
werden kann und die mittlere Geschwindigkeit der zunehmenden Kraft ab dem Zeitpunkt, an dem sich die
aufgebrachte Last erhoht, bis zu dem Zeitpunkt, an dem die aufgebrachte Hochstkraft auf dem Formblech
aufliegt, sind aufzuzeichnen.

ANMERKUNG Die aufgebrachte Priifkraft kann ein Hochstmald erreichen und sich dann vermindern bevor sie wieder
zunimmt, die héchste aufgebrachte Kraft, die ohne vollstandiges Versagen auf die Profile wirkt, ist aufzuzeichnen.

Die aufgezeichnete hdchste aufgebrachte Prifkraft muss die Masse des Holzklotzes und der anderen auf den
Prufprofilen aufliegenden Prifbauteile und die héchste aufgebrachte Kraft einschlieRen. Die aufgebrachte
Kraft ist zu entfernen und alle Beobachtungen sind aufzuzeichnen.

Bild D.2 — Aufbringung der Punktlast

B.5 Anzahl der Priifungen und Analyse der Ergebnisse

Es muss mindestens eine Prifung an einem aus dem dinnsten Metall geformten Blech und bei einem Nenn-
wert der Bruchspannung, der vom Hersteller fir das Formblech vorgesehen ist, wenn es auf einem Dach ein-
gesetzt wird, durchgefiihrt werden. Die zu prifende Stutzweite wird moglicherweise aus Erfahrung oder durch
eine Vorprifung bestimmt.

ANMERKUNG 1 Falls das Formblech der Punktlast keinen Widerstand von 1,2 kN entgegenbringt, sollte der Hersteller
eine Wiederholungsprifung bei verminderter Stiitzlange durchfihren.

Die Bestimmung der Dicke des Profiles erfolgt in Millimeter als mittlere Dicke (z,), die aus Messungen an drei

Punkten quer Uber die Breite, ohne die Dicke von gegebenenfalls vorhandenen organischen Beschichtungen,
bestimmt wurde, d. h. eine Messung in der Nahe der Mitte und jeweils eine in der Nahe der beiden Seiten der
Bleche. Alle drei Messungen dirfen nicht um mehr als + 5 % von der Nenndicke ¢, des Bleches abweichen.

Wenn dieser Grenzwert Uberschritten wird, ist das Blech nicht zu verwenden.
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Die Hochstkraft kann auf dickere Metallbleche der Nenndicke (¢,), die 1,75 x ¢, nicht Gberschreitet, bertragen
werden, dabei wird die nachstehende Gleichung verwendet:

F, =F,_xty/t, (B.1)
Dabei ist

F,, die Hochstkraft fir die Nenndicke 7;

F; ~die Hochstkraft korrigiert auf 7, und ist gleich der gemessenen Hochstkraft x (z,/1,).

ANMERKUNG 2 Der Koeffizient 1,75 entspricht dem maximalen Anwendungsbereich der Extrapolation.
Die Streckgrenze des gepriften Profils ist nach EN 10002-1 zu bestimmen.

Die Hochstkraft kann fur eine hdhere Streckgrenze fur Metallbleche aus Stahl extrapoliert werden, dabei wird
die folgende Gleichung verwendet:

Fry=Fin*fy2! fyn (8.2)

Dabei ist

nyn die Hochstkraft fur die festgelegte Streckgrenze fyn des Prifbleches;

Fy,

v die Hochstkraft flr eine festgelegte Streckgrenzefyz, die 1,15 x fyn nicht Uberschreitet.

Andere Metalle haben mdglicherweise keine zugelassenen Korrekturfaktoren, fur diese Prifungen sollte die
gemessene Streckgrenze angegeben werden.

Wird ein einzelnes Formblech geprift, um Abweichungen von Prifverfahren und Messfehler in Betracht zu
ziehen, muss die angegebene Kraft um einen Faktor von 0,9, angewandt auf die gemessene Kraft und ge-
gebenenfalls korrigiert fur die Dicke und die Streckgrenze vermindert werden.

Angegebene Kraft kN = (Einzeln gemessene Kraft, auf Nenndicke und Streckgrenze korrigiert) x 0,9 (B.3)

Wenn drei oder mehr Profile mit dhnlicher Nenndicke und Streckgrenze geprift werden, ist die mittlere
gemessene Kraft, gegebenenfalls korrigiert fiir die Dicke und die Streckgrenze, anzugeben.

Angegebene Kraft kN = (Mittlere gemessene Kraft, auf Nenndicke und Streckgrenze korrigiert) x 1,0 (B.4)

B.6 Abnahmebedingungen

Der Hersteller der Profile muss erklaren, dass das benannte Metallprofil, die Nenndicke und der Grad der
Nenn-Streckgrenze einer Punktlast von mindestens 1,2 kN bei der nach diesem Prifverfahren bestimmten
héchsten Spannweite ohne volliges Versagen standhalt.
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B.7 Prifbericht

Der Hersteller oder eine unabhangige dritte Partei, die die Priifung vervollstandigt, haben mindestens die
nachstehenden Angaben aufzuzeichnen:

a) Produktname und/oder —bezeichnung durch den Hersteller;

b) Datum der Priifung;

c) Metallqualitat;

d) Nenndicke des Produktes;

e) festgelegte Streckgrenze des Metalls;

f)  Stitzweite, bei der das Produkt geprift wurde, in mm;

g) hochste bei der Prifstitzweite gehaltene Kraft ohne Versagen;

h) Geschwindigkeit der Aufbringung der Kraft ab dem Punkt, an dem die aufgebrachte Kraft sich zu erhdhen
it;ciginnt, bis entweder 1,2 kN aufgebracht worden sind oder bis die héchste aufgebrachte Kraft erreicht

i) mittlere, an mindestens drei Uber die Produktbreite verteilten Stellen gemessene Dicke des gepriiften
Produktes;

i) gemessene Streckgrenze des Metalls;

k) aufgebrachte Kraft ohne volliges Versagen bei der auf die Nenndicke und Streckgrenze nach den Glei-
chungen in B.5 korrigierten Prifspannweite;

I) Bestatigung, dass die Prifung nach dem in diesem Anhang festgelegten Verfahren abgeschlossen wurde.
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Anhang C
(normativ)

Montage- und Befestigungsbedingungen der zu unterziehenden
Prufmuster fir die Priufung des Brandverhaltens

C.1 Allgemeines
Die Montage- und Befestigungsbedingungen fur die der SBI-Prifung zu unterziehenden Priufmuster (siehe

EN 13823) missen den Festlegungen von Abschnitt C.2 und der Darstellung in Bild C.1 entsprechen. Die
Prifbedingungen fir die Entziindbarkeitsprifung (EN I1ISO 11925-2) werden in C.2.6 angegeben.

C.2 Montage- und Befestigungsbedingungen

C.2.1 Allgemeines

Alle Metallblechprodukte, einschlieBlich der Dachdeckungs-, Unterdecken- und Wandbekleidungselemente,
die nicht den Bestimmungen von 5.2.1 bzw. 5.2.2 entsprechen, missen senkrecht im Prifstand stehend mit
einer senkrechten Uberlappungsverbindung am langen Fligel geprift werden.

Die Priufungen werden an einem flachen Blech ohne Rippen auf der dem Feuer ausgesetzten Seite vorge-
nommen.

Die Prifmuster missen folgende Male haben:

— Kurzer Flugel Plattengrofe: (500 £5) mm x 1,5 m £ 5 mm (Hohe) x ¢

— Langer Fligel Plattengroflen: a) (220 £ 5) mm x 1,5 m +5 mm (Héhe) x
b) (820 + 5) mm x 1,5 m + 5 mm (Héhe) x ¢.

dabei ist ¢ die Metalldicke des Prifbleches.

C.2.2 Allgemeine Anordnung

Die Metallbleche missen nach EN 13823 in der in Bild C.1 dargestellten Anordnung und nach C.2.3 bis C.2.5
eingebaut und befestigt werden.
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Legende

1 U-Profile aus Metall (160 x 50 x 2) mm oben und unten

2  Flaches Metallblech zur Fixierung der beiden U-Profile (mit einer Dicke von mindestens 2 mm)

3  Stahlwinkel (30 x 30 x 1,5) mm, um das flache Blech an der Seite und der senkrechten Verbindung zu
fixieren

4  Dicke des flachen Metallblechs ¢ (4a 1 500 x 820; 4b 1 500 x 500; 4c 1 500 x 220) mm

5 Raumecken-Abschlussblech (100 x 100 x /) mm

6  Schraube oder Niete, senkrecht in Abstdnden von 360 mm (beginnend bei 30 mm) einzusetzen.

Bild C.1 — Darstellung der Priifanordnung fir die Priifung des Brandverhaltens von
Metallblechprodukten nach EN 13823 (SBI) — Zusammenbau und Eckendetail

26



EN 14782:2006 (D)

C.2.3 Sicherung der iiberlappenden senkrechten Verbindung
Die folgenden Grundsatze mussen zutreffen, wenn die Bleche am langen Fliigel angebracht werden:
— die beiden Bleche mussen sich entlang der senkrechten Verbindung mit (40 £ 5) mm Uberlappen;

— die Bleche missen sich im Zustand der Endanwendung befinden, d. h. sie sind mit Hilfe von Niete oder
Schrauben befestigt, um die Verbindung an ihrem Ort zu halten;

— die Abstande zwischen zwei Befestigungsmitteln dirfen nicht groRer als 360 mm sein;

— Befestigungsmittel missen (30 = 5) mm von der Ober- und der Unterkante des Prifmusters entfernt an
der Flanke des U-Profils und entlang des Stahlwinkels angeordnet werden.

C.2.4 Normbaugruppe — Stahl-Eckenabschlussbleche

Die beiden den langen Fligel bildenden Bleche mussen mit der nach C.2.3 gesicherten Verbindung zusam-
mengebaut werden.

Die Schnittkante der den kurzen Fligel bildenden Platte muss so gegen die Baugruppe des langen Fligels
gestellt werden, dass eine Raumecke gebildet wird, von der die senkrechte Verbindung am langen Flugel
200 mm entfernt ist.

Danach mussen die beiden Fligel mit Hilfe von Raumecken-Abschlussblechen und in Abstadnden von
(360 £ 5) mm angeordneten Schrauben oder Popnieten in einem Winkel von 90° zueinander gesichert werden
(siehe Bild C.1).

Die Stahl-Eckenabschlussbleche mussen folgende MaRe haben: Innenabschlussblech
(100 £ 5) mm x (100 £ 5) mm mit einer Dicke gleich der Dicke ¢ des gepriften Blechs.

Das Raumecken-Abschlussblech muss mit der gleichen Beschichtung versehen sein wie das geprifte Blech-
Prufmuster oder die Werkstoffe, die wirklich bei den Endanwendungsbedingungen eingesetzt werden.

Die oberen und unteren geschnittenen Plattenkanten des Prufmusters missen von einem kaltgeformten
U-Profil aus Stahl gehalten werden, das einen Querschnitt von (50 £ 5) mm x (160 £ 5) mm x (50 £ 5) mm
und eine Dicke von (2 + 0,1) mm hat.

Die Entfernung des Befestigungsmittels von der Kante darf nicht gréRer als 30 mm sein.
Der Luftzwischenraum zwischen der Hinterfullung und dem Prifmuster muss offen sein.

ANMERKUNG Die Baugruppe kann auRerhalb der Priifkammer vorbereitet und montiert werden. Die vollstandig zu-
sammengebaute Baugruppe kann dann auf die Laufkatze gestellt werden.

C.2.5 Alternativbaugruppe — Eckenabschlussbleche und Dichtungen

Falls fur spezielle Endanwendungen gefordert, konnen fur die Prifung nach EN 13823 alternative Eckab-
schlussbleche, d. h. solche aus Aluminium, Kunststoff usw., verwendet werden. Dichtungen, d. h. Kiihlhaus-
Wasserdampfsperren, die vor Ort eingebaut werden kénnen, kénnen ebenfalls in die Baugruppe aufgenom-
men werden. Die flur die Prifung verwendeten Materialien missen reprasentativ fur die bei der Endanwen-
dung verwendeten Materialien sein.

C.2.6 Prifanordnung fiir die Priifung des Brandverhaltens nach EN ISO 11925-2 (Prufung der
Entziindbarkeit)

Wenn diese Priifung zusatzlich zur SBI-Prifung durchgefiihrt wird, muss die Flamme entweder an das fir alle
Endanwendungen reprasentative Ende (Schnittkante) oder an die fur die Endanwendung reprasentative
Oberflache des Prifmusters, bei der die Schnittkante durch vor Ort angebrachte Abschlussbleche mit einem
niedrigeren oder gleichen PCS oder brennbaren Masse als das geprifte Metallblech geschuitzt wird, gehalten
werden.
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C.3 Direkte und erweiterte Anwendung der Prufergebnisse des Brandverhaltens
nach EN 13823

C.3.1 Allgemeines

Es gibt zwei Hauptfalle von Endanwendungsbedingungen fir flache oder profilierte bzw. gewellte Bleche oder
fur Kassetten:

— Fall 1: das hinter die durch Feuer beanspruchten Seite verlegte Produkt ohne Dammung: Einschaliges
System;

— Fall 2: das hinter die durch Feuer beanspruchten Seite verlegte Produkt mit Dammung: Zweischaliges
System.

Im Allgemeinen kennt der Hersteller die Endanwendungsbedingungen seiner Produkte nicht. Wenn er jedoch
sein Produkt so auf dem Markt einfihren mochte, dass es flir einen Bereich von verschiedenen beabsichtig-
ten identifizierten Endanwendungsbedingungen verwendet werden kann, darf er den nachfolgend angegebe-
nen Grundsatzen folgen.

Diese Grundsatze erlauben es, dass die Prifergebnisse fir einen groReren Bereich von End-
anwendungsbedingungen als die gepriften gelten, indem sie entweder die direkte Anwendung oder die erwei-
terte Anwendung verwenden. Jedoch muss der Hersteller diese Grundsatze nicht anwenden, wenn er nur
eine beabsichtigte Endanwendungsbedingung hat. In diesem Fall braucht er moglicherweise nur diese End-
anwendungsbedingung zu prifen, ohne dass eine direkte oder erweiterte Anwendung gilt.

Annlich verhélt es sich, wenn ein am Bau Beteiligter das Leistungsverhalten eines Systems, das vor Ort mit
Produkten nach dieser Norm gefertigt wurde (z. B. CWFT oder den Anforderungen der Klasse A.1
entsprechend), bewerten moéchte; dann kann er entweder eine besondere Prifung, die den vorgesehenen
Endanwendungsbedingungen angepasst ist oder, wenn er Ergebnisse erzielen mochte, die fir einen
groReren Systembereich gelten, die nachstehend angegebenen direkten und/oder erweiterten
Anwendungsgrundsatze anwenden.

C.3.2 gibt die fur die direkte Anwendung verwendeten Regeln an, wenn das Produkt ohne Dammung verwen-
det wird (einschaliges System); diese Regeln erlauben Veranderungen in Hinsicht auf die Prifmuster nach
C.2. Diese Veranderungen sind in den Tabellen C.1 und C.2 angegeben.

C.3.3 gibt die fur die direkte Anwendung verwendeten Regeln an, wenn das Produkt mit D&mmung verwendet

wird (zweischaliges System mit Dd&mmung). Die zugelassene Veranderung in Hinsicht auf das geprufte Sys-
tem ist in den Tabellen C.4 und C.6 angegeben.

C.3.2 Direkte Anwendung: Systeme bei Verwendung eines einzelnen Metallblechs
(Einschaliges System ohne Dammung)

C.3.2.1 Metall
Die SBI-Prifung an ist an einem flachen Stahlblech durchzufuhren.

Die durch Anwendung der Prifbedingungen in C.2 erhaltenen Ergebnisse gelten sowohl fir das Produkt als
auch fir die in Tabelle C.1 angegebenen Endanwendungsbedingungen.
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Tabelle C.E.1 — Montage- und Befestigungsbedingungen fiir beschichtetes Metallblech und damit
verbundene direkte Anwendung

Parameter Faktoren Giiltigkeit der Priifung

Gute des Metallbleches Far alle Guteklassen von Metallblechen giltig

Nenndicke des Metallble- Fir alle Nenndicken gréRer oder gleich der gepriften
ches, 1, Nenndicke, #, gultig

Profilgeometrie der Bleche:
flach oder profiliert oder
gewellt oder Kassetten

Far alle Profiltypen mit Rippen mit einer Hohe
von < 165 mma giltig

Uberlappung zwischen
zwei nebeneinander liegen-

Metallbekleidungen | den Profilen

Fir alle Uberlappungen zwischen 40 mm und 300 mm
gultig

Fur Endanwendungsbedingungen mit oder ohne diese

Waagerechte Verbindung Verbindung giiltig

Farbe Fur alle Farben guiltig

Fir alle gepriften Beschichtungen oder solche
Art der Beschichtung Beschichtungen gultig, deren PCS und Massen < den
Werten der gepriften organischen Beschichtung sind

Befestigungsmittel fur Ab- | Fir Befestigungsmittel mit einem Abstand von héchs-
schlussblech tens 360 mmP giltig

@  Dieser Grenzwert von 165 mm ist mit den Priifbedingungen verbunden.

b

Die Ergebnisse gelten auch fiir alle Abstéande, solange das beschichtete Stahlblech Klasse A1 ist.

C.3.2.2 Andere Bleche
Die SBI-Prifung an ist an einem flachen Stahlblech durchzufiihren.

Die durch Anwendung der Prifbedingungen in C.2 erhaltenen Ergebnisse gelten sowohl flr das Produkt als
auch fur die in Tabelle C.2 angegebenen Endanwendungsbedingungen.
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Tabelle C.2 — Montage- und Befestigungsbedingungen fiir andere Metallbleche und damit verbundene
direkte Anwendung

Faktoren Giiltigkeit der Priifung

Gite des Metallbleches Far alle Guteklassen von Metallblechen giltig

Fir alle Nenndicken gréRer oder gleich der gepriften

Nenndicke des Bleches, t, Nenndicke ¢ giiltig
n

Profilgeometrie der Bleche: flach oder profiliert oder

gewellt oder Kassetten Nur fir den gepriiften Typ gultig

Uberlappung zwischen zwei nebeneinander liegenden | Firr alle Uberlappungen zwischen 40 mm und 300 mm

Profilen gultig

. Far Endanwendungsbedingungen mit oder ohne
Waagerechte Verbindung diese Verbindung S'L'lltig gung
Farbe Far alle Farben gultig

Fur alle gepruften Beschichtungen oder solche
Art der Beschichtung Beschichtungen gultig, deren PCS und Massen < den
Werten der gepriiften organischen Beschichtung sind

Far alle Abstande kleiner oder gleich dem geprtften

Befestigungsmittel fiir Anschlussblech Abstand

C.3.3 Direkte Anwendung: Systeme mit zwei (profilierten oder flachen) beschichteten
Metallblechen (oder einer Kassette mit einem Blech) mit einer Dammung zwischen den
beiden Blechen (zweischaliges System)

C.3.3.1 Aligemeines

Nachfolgend wird der Begriff des kritischen Warmewiderstandes der Dammung (Rit) verwendet. Dieser wird
aus der Dicke der Warmedammung abgeleitet.

Die Art und die Menge der Dammung werden durch den Warmewiderstand R = ¢/A (e (in m) ist die Dicke der
Dammung und 4 (in W/m-K) die Warmeleitfahigkeit der Dammung) gekennzeichnet.

Als eine Funktion der Art und der Menge des Dammproduktes, aus dem das System besteht, und der Art des
Systems selbst, bezeichnet Ry einen kritischen Warmewiderstand des Systems, der eine Veranderung des
Brandverhaltens fir das einzelne Blech hervorruft. Der Wert von Ry muss mit der Klasse festgelegt werden.

C.3.3 und C.3.4 veranschaulichen die Grundsatze, die angewendet werden kénnen, um direkte und erweiterte
Anwendungsregeln abzuleiten (obwohl die in diesen Unterabschnitten angegebenen Regeln auch fir andere
Systeme als die beschriebenen gelten kénnen).

Fir andere Produkte und Systeme koénnen vergleichbare Grundsatze verwendet werden, um direkte oder
erweiterte Anwendungsregeln abzuleiten.
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C.3.3.2 Systeme mit zwei beschichteten Stahlblechen (oder eine beschichtete Metallkassette mit
einem beschichteten Metallblech) und mit einer hochstens 80 mm dicken Dammung aus
Mineral- oder Glaswolle zwischen den beiden Blechen

Die Klassifikation des Brandverhaltens des beschichteten Stahlbleches (profiliert, gewellt bzw. flach oder
Kassetten) mit einer Dammung von héchstens 80 mm ist gleich der Klasse/Stufe fur das flache, nach C.2 ge-
prufte Metallblech, wenn:

— die Dd&mmung eine Mineralwolle ohne Verblendung in Ubereinstimmung mit EN 13162 ist; entweder ein
Glasvlies mit einer Dichte von mindestens 10 kg/m?® (Nennanteil an Harz héchstens 5 % Massenanteil)
und einer Dicke von héchstens 80 mm (Rt hdchstens 2 m? - k/W) oder Steinwolle mit einer Dichte von
mindestens 25 kg/m?® (Nennanteil an Harz héchstens 3,5 % Massenateile) und einer Dicke von héchstens
80 mm (Ryit hochstens 1,82 m? - k/W);

— das an der durch Feuer beanspruchten Seite beschichtete Metallblech als A.1 ohne Dammung klassifi-
Ziert ist.

Wenn die vorstehend angefiihrten Bedingungen erfillt worden sind, gilt auch Tabelle C.1, sogar wenn einige
Blechprofile (Z- oder U-) zwischen den Blechen hinzugefligt werden.

C.3.3.3 Systeme mit zwei beschichteten Stahlblechen (oder einer beschichteten Metallkassette mit
einem beschichteten Blech) und mit einer hochstens 160 mm dicken Dammung aus Mineral-
oder Glaswolle zwischen den beiden Blechen

C.3.3.3.1 Plastisol-Beschichtung 200 ym (PCS <7 MJ/m?, Masse < 300 g/m?)

Die Klassifikation des Brandverhaltens des beschichteten profilierten oder gewellten Stahlbleches mit einer
héchstens 160 mm dicken Dammung ist gleich den in Tabelle C.3 angegebenen Werten, wenn:

— die Dd&mmung eine Mineralwolle ohne Verblendung in Ubereinstimmung mit EN 13162 ist; entweder ein
Glasvlies mit einer Dichte von mindestens 10 kg/m?® (Nennanteil an Harz héchstens 5 % Massenanteil)
und einer Dicke von hochstens 160 mm oder Steinwolle mit einer Dichte von mindestens 25 kg/m?
(Nennanteil an Harz hochstens 3,5 % Massenanteil) und einer Dicke von 160 mm;

— die Nenndicke des Plastisol auf der beanspruchten Seite héchstens 200 um betragt, PCS <7 MJ/m? die
Masse < 300 g/m? sind;

— die Nenndicke der Beschichtung auf der nicht beanspruchten Seite héchstens 15 um betragt.

Tabelle C.3 — Klassifikation eines Metallblechs mit Plastisol 200 pm in einem zweischaligen System

Typ von Blechprodukt Nenndicke des Metallbleches Euroklasse

Flach, profiliert oder gewellt 0,55 mm bis < 1,0 mm C-s3,d0

Die Klasse in Tabelle C.3 ist auch auf die Endgebrauchsbedingungen anwendbar, die in Tabelle C.4 festge-
legt sind, wobei die Stahlschienen (Z- oder U-Profile oder Abstandshalter) zwischen den beiden Blechen
angebracht sind.
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Tabelle C.4 — Montage- und Befestigungsbedingungen und die damit verbundene direkte Anwendung
fiir Plastisol 200 pm (Masse 300 g/m? und PCS 7 MJ/m?) in einem zweischaligen System

Faktor Giiltigkeit der Priifung

Gite des Metallbleches Far alle Guteklassen von Metallblechen giltig

Fir den Bereich der in Tabelle C.3 festgelegten

Nenndicke des Bleches Nenndicke giiltig

Profilgeometrie der Bleche: flach oder profiliert oder Fir alle Profiltypen mit Rippen mit einer Héhe
gewellt oder Kassetten von < 165 mma2 glltig

Uberlappung zwischen zwei nebeneinander liegenden | Fiir alle Uberlappungen zwischen 40 mm und 300 mm
Profilen gultig

Fir Endanwendungsbedingungen mit oder ohne

Waagerechte Verbindung diese Verbindung gilltig

Farbe Far alle Farben gltig

Fir alle PCS-Beschichtungen oder solche Beschich-
Art der Beschichtung tungen glltig, deren PCS und Massen < den Werten
der gepriften organischen Beschichtung sind

Befestigungsmittel fiir Abschlussblech Fur alle Abstande < 360 mm oder weniger® glltig

@  Dieser Grenzwert von 165 mm ist mit den Priifbedingungen verbunden.

b Die Ergebnisse gelten auch fiir alle Absténde, solange das beschichtete Stahlblech Klasse A1 ist.

C.3.3.3.2 Organische Beschichtung mit einer Dicke von héchstens 25 pm (Masse < 70 g/m? und
PCS <1 MJ/m?)

Die Klassifikation des Brandverhaltens des beschichteten Stahlbleches mit einer Dammung von hdchstens
160 mm ist gleich den angegebenen Werten in Tabelle C.5, wenn:

— die Dd&mmung eine Mineralwolle ohne Verblendung in Ubereinstimmung mit EN 13162 ist; entweder ein
Glasvlies mit einer Dichte von mindestens 10 kg/m?® (Nennanteil an Harz héchstens 5 % Massenanteil)
und einer Dicke von hochstens 160 mm oder Steinwolle mit einer Dichte von mindestens 25 kg/m?
(Nennanteil an Harz hochstens 3,5 % Massenanteil) und einer Dicke von 160 mm;

— die Nenndicke der Beschichtung auf der beanspruchten Seite hdéchstens 25 um betragt und PCS
<1 MJ/m? und die Masse < 70 g/m? ist;

— die Nenndicke der Beschichtung auf der nicht beanspruchten Seite hdchstens 15 um betragt.

Tabelle C.5 — Klassifikation der Polyester-Beschichtung 25 um (Héchstmasse < 70 g/m? und
PCS <1 MJ/m?) Blech in einem zweischaligen System

Typ von Blechprodukt Nenndicke des Profiles Euroklasse

Profiliert oder gewellt oder Kassette Groler oder gleich 0,63 A1

Die Klasse in Tabelle C.5 ist auch auf die Endgebrauchsbedingungen anwendbar, die in Tabelle C.6
festgelegt sind, selbst wenn einige Stahlschienen (Z- oder U-Profile oder Abstandshalter) zwischen den
beiden Blechen angebracht sind.
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Tabelle C.6 — Montage- und Befestigungsbedingungen und damit verbundene direkte Anwendung
von Polyester 25 pm (Héchstmasse 70 g/m? und PCS <1 MJ/m?) in einem zweischaligen System

Faktor Giiltigkeit der Priifung

Glte des Metallbleches Fir alle Guteklassen von Metallblechen giltig

Fir den Bereich der in Tabelle C.5 festgelegten

Nenndicke des Bleches Nenndicke giiltig

Profilgeometrie der Bleche: flach oder profiliert oder Fir alle Profiltypen mit Rippen mit einer Héhe

gewellt oder Kassetten von < 165 mma giltig

Uberlappung zwischen zwei nebeneinander liegenden | Fur alle Uberlappungen zwischen 40 mm und

Profilen 300 mma gultig

Waagerechte Verbindung F_ur Endan\_/vendung§b_ed|ngungen mit oder ohne
diese Verbindung giltig

Farbe Far alle Farben glltig

Fir alle PCS-Beschichtungen oder solche Beschich-
Art der Beschichtung tungen gultig, deren Massen < der gepriften organi-
schen Beschichtung sind

Befestigungsmittel fiir Abschlussblech Fur alle Abstéande < 360 mm oder weniger? gliltig

@  Dieser Grenzwert von 165 mm ist mit den Priifbedingungen verbunden.

b Die Ergebnisse gelten auch fiir alle Absténde, solange das beschichtete Stahlblech Klasse A1 ist.

C.3.4 Erweiterte Anwendungen: Sonstige Dammsysteme — Allgemeine Vorgehensweise

C.3.4.1 Kurzbeschreibung

Es kann nachgewiesen werden, dass es hauptsachlich die Art und die Menge der hinter dem beschichteten
Metallblech in einem System angebrachten Dammung sind, die zu einer Anderung der Brandklasse flhren,
wenn das gleiche Produkt als einzelnes (nicht gedammtes) Blech gepruft wird.

Um einen Bereich von Dammsystemen auf der Grundlage eines Prifergebnisses auf das Brandverhalten ab-
zudecken, ist es folglich notwendig, zusatzliche Prifungen mit unterschiedlichen Dicken an dem gleichen be-
schichteten Metallblech durchzuflhren, um den kritischen Warmewiderstand des Dammsystems zu be-
stimmen.

C.3.4.2 Kurzbeschreibung der gedammten Priifkérper

Die Prifkorper missen, so wie in C.2 fir Metallbleche festgelegt, hergestellt werden (flach oder profiliert), je-
doch mit einer auf der nicht beanspruchten Seite des Bleches angebrachten Dammung. Zusatzlich wird auf
der anderen Seite ein Metallblech mit einer Mindestdicke von 0,4 mm an das U-Blech angebracht, das als
senkrechte Stltze dient.

Prifkdérper sind aus verschiedenen Dammdicken herzustellen, um Ry (Warmewiderstand der Dammung des
tatsachlichen Systems) zu bestimmen.

Wenn die Dicke der Dammung héher ist als in der SBI-Vorrichtung geprtift werden kann, muss fir die Prifung
die gleiche Art von Dammung mit einer Dicke von hdchstens 200 mm, aber mit einem héheren Warmewider-
stand verwendet werden, um den erforderlichen Warmewiderstand fur die Endanwendung auszugleichen.
Alternativ kdnnen Prifungen an Dicken von bis zu 200 mm durchgefuhrt werden. Wenn dies beweist, dass
eine Erhohung der Dicke tber 200 mm das Brandverhalten nicht andert, kann das Ergebnis auf hoéhere
Dicken extrapoliert werden.
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C.3.4.3 Bestimmung der erweiterten Anwendung fiir das tatsachliche System

Ist der Warmewiderstand der Dammung R, im tatsachlichen System kleiner oder gleich dem kritischen
Warmewiderstand Ry, so ist die Klassifizierung des mit dieser Dammung verbundenen Stahlbleches die glei-
che wie die bei der Priifung nach C.2 des urspriinglichen flachen Metallbleches erhaltene Klassifizierung.

Ist der Warmewiderstand der Dammung R,y im tatsachlichen System groRer als der kritische Warmewider-
stand, so ist die Klassifizierung des mit dieser Dammung verbundenen Metallbleches eine Klasse niedriger als
die bei der Prifung nach C.2 des urspriinglichen flachen Stahlbleches erhaltene Klassifizierung (Buchstabe
und/oder Grad der Rauchentstehung).

ANMERKUNG Tabelle C.7 gibt Werte Ry fir zwei Systeme, in denen das Produkt unterschiedliche Beschichtungen
aufweist, an.

C.3.4.4 Beispielwerte von Ry fiir einige auf Stahlbleche aufgebrachte Beschichtungen

Tabelle C.7 gibt Beispiele fir Werte des kritischen Warmewiderstandes Ry flr nicht brennbare Dammung fir
auf profilierte Stahlbleche aufgebrachte Plastisol- und Polyester-Beschichtungen an, die von vorhandenen
Prufungen abgeleitet sind.

Die Bedingungen von Tabelle C.1 gelten fir eine erweiterte Anwendung, sogar wenn einige Stahlschienen (Z-
oder U-Profile oder Abstandshalter) zwischen den beiden Blechen befestigt sind.

In Tabelle C.7 betragt die h6chste Nennschichtdicke der nicht beanspruchten Seite 15 pm.

Tabelle C.7 — Beispielwerte von Ry

Grenzmaf}
:‘cr;:;';f: Hochste Hochste Hochstes Nenndicke vg:rM?:\(:eerI- Kritischer
9 Nennschicht | Beschich- Beschich- g Warmewider
an durch . des Profiles und
dicke tungsmasse | tungs-PCS stand
Feuer bean- Glaswolle-
spruchte 2 2 mm dammung 2
Seite Hm g/m MJ/m (m* -K)ywW
mm
PVC-Plastisol 200 300 7 0,63 1602 4
Polyester 25 70 1 >0,63 160 4

2 Bei dieser Dicke bleibt der Buchstabe der Klasse unverandert, aber die Unterklasse fiir die Rauchentwicklung wird
um eine Klasse erhoht.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und relevante Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/121 ,Wand- und Unterdeckenbekleidungen fur
Innen- und AuRenanwendung“ und des Mandates M/122 ,Dachdeckungen, Oberlichte, Dachfenster und
Zubehor“, das dem CEN von der Europaischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt
wurde, erarbeitet.

Die in den Tabellen ZA.1 und ZA.2 aufgeflhrten Abschnitte dieser Europaischen Norm erflillen die Anforde-
rungen der nach der EU-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilten Mandate M/121 und M/122.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Vermutung, dass die in diesem Anhang behandel-
ten Bauprodukte fur ihre hierin angegebenen vorgesehenen Verwendungszweck(e) geeignet sind. Es ist auf
die Angaben zu verweisen, die der CE-Kennzeichnung beigeflgt sind.

WARNHINWEIS: Fir Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm fallen, kénnen
weitere Anforderungen und weitere EU-Richtlinien gelten, welche die Eignung fir die vorgesehenen Verwen-
dungszwecke nicht beeintrachtigen.

ANMERKUNG 1Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen zusatzlich zu den in dieser
Norm enthaltenen spezifischen Abschnitten Uber geféhrliche Substanzen weitere Anforderungen gelten (z. B.
umgesetzte Europaische Gesetzesvorschriften sowie nationale Gesetze, Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die
Bestimmungen der EU-Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, ist es notwendig, diese Anforderungen, wo immer sie
anwendbar sind, ebenfalls einzuhalten.

ANMERKUNG 2Eine informative Datenbank europaischer und nationaler Vorschriften zu gefahrlichen Substanzen steht
auf der Bauprodukten-Webseite EUROPA zur Verfligung

(Zugang Uber http.//feuropa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).

Dieser Anhang legt die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung von selbsttragenden Dachdeckungs- und
Wandbekleidungselementen aus Metallblech flr die in den Tabellen ZA.1 und ZA.2 angegebenen Verwen-
dungen fest und fuhrt die einschlagigen anwendbaren Abschnitte auf.

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Norm und ist in den Tabellen
ZA.1 und ZA.2 festgelegt.
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Tabelle ZA.1 — Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie betreffen — Mandat M/121 Wand- und Unterdeckenbekleidungen fiir Innen- und

AuBenanwendung

Produkt:

Vorgesehener Verwendungszweck:

Selbsttragende Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente aus Metallblech

Wand- und Unterdeckenbekleidungen flr Innen- und

AuRenanwendungen

Wesentliche Eigenschaften

Anforderungsabschnitte in

Mandatierte Stufe(n) oder

dieser Europaischen Norm Klasse(n)

Wasserdurchlassigkeit 4.4
MafRanderung 4.6
Freisetzung gefahrlicher

411
Substanzen
Brandverhalten 4.10 Klassen A1 bis F
Dauerhaftigkeit 4.8

Tabelle ZA.2 — Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie betreffen — Mandat M/122 Dachdeckungen

Produkt: Selbsttragende Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente aus Metallblech
Vorgesehener Verwendungszweck:

Dachbedeckungen

Wesentliche Eigenschaften

Anforderungsabschnitte in
dieser Europdischen Norm

Mandatierte Stufe(n) oder
Klasse(n)

Mechanische Festigkeit 4.3

Wasserdurchlassigkeit 4.4

MaRanderung 4.6

Freisetzung gefahrlicher 4.11

Substanzen

Verhalten bei Beanspruchung 4.9 Siehe EN 13501-5
durch Feuer von aul3en

Brandverhalten 4.10 Klassen A1 bis F
Dauerhaftigkeit 4.8

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in Mitgliedsstaaten, in denen keine gesetzlichen
Anforderungen an diese Eigenschaft fir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produktes bestehen. In
diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkt in diesen Mitgliedsstaaten auf den Markt bringen wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben, und
es darf die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF) in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe
Abschnitt ZA.3) verwendet werden. Die Option KLF darf jedoch nicht verwendet werden, wenn die betreffende
Eigenschaft einem Schwellenwert unterliegt.

ZA.2 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat von Produkten

ZA.2.1 Systeme der Konformitidtsbescheinigung

Fir die nachstehend aufgelisteten Produkte und vorgesehenen Verwendungszwecke muss das System der
Konformitatsbescheinigung Tabelle ZA.3 entsprechen.
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Tabelle ZA.3 — Produkte, vorgesehene Verwendungszwecke und System der
Konformitatsbescheinigung

Vorgesehene(r) Systeme der
Produkte Vv 9 Stufe(n) oder Klasse(n) Konformitats-
erwendungszweck(e) bescheinigung®
Innen- und AuRenwande, (A1,A2,B,C, D, E)? 3
Unterdecken und Décher, die
Brandschutzbestimmungen
unterliegen CC F 4
Produkte, die gepruft
Aulendacher, die werden missen (siehe 3
Selbsttragende | Bestimmungen zum Verhalten | PrEN 13501-5)
Metallbleche | hej Beanspruchung durch Produkte, die als ,den
U?d —dach- Feuer von auRen unterliegen | Anforderungen 4
ptannen entsprechend” gelten
Endanwendungen, die
gesetzlichen Anforderungen _ 3
zu gefahrlichen Substanzen
unterliegen
Sonstige Endanwendungen - 4

@  Alle Produkte, deren Brandverhalten geprift wird.

¢ CWFT Produkte.

b System 3: siehe BPR Anhang I11.2.(ii), Méglichkeit 2; System 4: Siehe BPR Anhang l11.2.(ii), Méglichkeit 3.

Die Konformitatsbescheinigung der selbsttragenden Metallbleche und -platten nach den Tabellen ZA.1 und
ZA.2 muss auf den Verfahren zur Konformitatsbewertung nach den Tabellen ZA.4 und ZA.5 beruhen, die sich
aus der Anwendung der dort angegebenen Abschnitte dieser Europaischen Norm ergeben.

Tabelle ZA.4 — Aufgabenverteilung bei der Konformitatsbewertung unter System 3

Anzuwendende
Abschnitte zur

Aufgaben Aufgabeninhalt Konformitits-
bewertung
Werkseigene Parameter mit Bezug auf alle relevanten in
9 Tabelle ZA.1 und/oder Tabelle ZA.2
Produktions- b Ei haften die fir d 6.3
kontrolle (FPC) angegebenen Eigenschaften, die fir den
vorgesehenen Verwendungszweck gelten
Alle relevanten in Tabelle ZA.1 und/oder Ta-
Erstprifung durch |belle ZA.2 angegebenen Eigenschaften, die fir
6.2
Aufgaben den Hersteller den vorgesehenen Verwendungszweck gelten,
des aufer den nachstehend angegebenen
Herstell
erstetiers Brandverhalten (Klassen A1, A2, B, C, D, E)°
. Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von
Erstprifi h :
eiI: rﬁ) (;l:iﬁuzriwgrtiirc aullen (nur bei selbsttragenden Metallblechen 6.2

Pruflaboratorium

und -platten, die fir AulRendacher bestimmt
sind, die gesetzlichen Anforderungen an das
Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von
auflen unterliegen und geprift werden missen)

@  Alle Produkte, die hinsichtlich des Brandverhaltens geprtft werden.

37



EN 14782:2006 (D)

Tabelle ZA.5 — Aufgabenverteilung bei der Konformitatsbewertung unter System 4

Anzuwendende
Abschnitte zur

Aufgaben Aufgabeninhalt Konformitits-
bewertung
Werkseigene Parameter mit Bezug auf alle relevanten in
9 Tabelle ZA.1 und/oder Tabelle ZA.2
Produktions- . o 6.3
angegebenen Eigenschaften, die fur den
kontrolle (FPC)
vorgesehenen Verwendungszweck gelten
Aufgaben
des Alle relevanten in Tabelle ZA.1 und/oder Ta-
Herstellers belle ZA.2 angegebenen Eigenschaften, die flur
Eianunasoriifun den vorgesehenen Verwendungszweck gelten, 6.2
gnungsp 9 |d.h Wasserdurchlassigkeit, MalRanderung, '
Wasserdampfdurchlassigkeit und
Dauerhaftigkeit

ZA.2.2 Konformitatserklarung

Wurde Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt, so muss der Hersteller oder sein im
EWR ansassiger Vertreter eine Konformitatserklarung (EU-Konformitatserklarung) erstellen und aufbewahren,
die dazu berechtigt, die CE-Kennzeichnung anzubringen.

Diese Erklarung muss folgende Angaben enthalten:

Name und Anschrift des Herstellers, seines im EWR ansassigen bevollmachtigten Vertreters und des
Herstellungsortes;

Beschreibung des Produktes (Typ, Kennzeichnung, Verwendung, ...) und eine Kopie der Begleitinforma-
tionen zur CE-Kennzeichnung;

ANMERKUNG  Wenn bestimmte Angaben, die fir die Erklarung bendtigt werden, schon in den Angaben zur CE-
Kennzeichnung angegeben sind, missen sie nicht wiederholt werden.

Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN) und eine Verweisung auf den
(die) ITT-Bericht(e) und Aufzeichnungen zur werkseigenen Produktionskontrolle, wie angemessen;

besondere Bedingungen, die fir die Verwendung des Produktes gelten (falls erforderlich);

Name und Anschrift (oder Kennnummer) des (der) anerkannten Laboratoriums (Laboratorien) (nur bei
Produkten unter System 3);

Name und Position der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
bevollmachtigten Vertreters zu unterzeichnen.

Diese Erklarung muss in der (den) Sprache(n) des Mitgliedsstaates abgefasst sein, in dem das Produkt ver-
wendet werden soll.
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ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein im EWR ansassiger bevollmachtigter Vertreter ist fir die Anbringung der CE-Kenn-
zeichnung verantwortlich. Das anzubringende CE-Konformitatskennzeichen muss der Richtlinie 93/68/EU ent-
sprechen und auf dem Produkt oder auf der Verpackung und den Begleitdokumenten angegeben sein, wenn
dieses Dokument ein beliebiges der nachfolgend aufgeflihrten Leistungsmerkmale enthalt.

Folgende Angaben zum Produkt und seinen wesentlichen Eigenschaften (Tabellen ZA.1 und ZA.2) missen
mit der CE-Kennzeichnung geliefert werden:

— Name oder Kennzeichen des Herstellers;
— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Kennzeichen angebracht wurde;
— Verweisung auf diese Europaische Norm, d. h. EN 14782;

— Beschreibung des Produktes: Oberbegriff, Baustoff- und Dauerhaftigkeitsbestimmungen, MalRe (Dicke
obligatorisch, Farbe und Lange optional);

— vorgesehener Verwendungszweck;

— mechanische Festigkeit, falls relevant;

— Brandverhalten;

— Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von aufen, falls relevant.

Falls Produkte geprift wurden, um ihr Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von auf’en zu beurteilen,
muss der Hersteller die Endanwendungsbedingungen (Art des Untergrunds, Art und Dicke der Dammung,
Befestigungsverfahren usw.) dem Prifbericht entsprechend festlegen. Diese Angaben missen entweder mit
der CE-Kennzeichnung geliefert oder durch Verweisung auf ein vom Hersteller aufbewahrtes Dokument, das
diese Angaben enthalt, verfligbar gemacht werden.

Falls Produkte gepruft wurden, um ihr Brandverhalten zu beurteilen, muss der Hersteller die Montage- und
Befestigungsbedingungen mit Bezug auf die SBI-Prifung festlegen. Diese Angaben muissen entweder mit der
CE-Kennzeichnung geliefert oder durch Verweisung auf ein vom Hersteller aufbewahrtes Dokument, das
diese Angaben enthalt, verfligbar gemacht werden.

Die Option ,Keine Leistung festgestellt” [KLF] darf nicht verwendet werden, wenn die betreffende Eigenschaft
einem Schwellenwert unterliegt. Andererseits darf die KLF-Option (oder Klasse F oder Fp,e, fir das Brandver-
halten bzw. das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von auf3en) verwendet werden, sofern die betref-
fende Eigenschaft fiir einen bestimmten Verwendungszweck keinen gesetzlichen Anforderungen unterliegt.

Bild ZA.1 gibt ein Beispiel fur die mit der CE-Kennzeichnung zu liefernden Angaben.
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CE-Konformitdtskennzeichnung, bestehend
aus dem CE-Zeichen nach der
tHY Richtlinie 93/68/EWG.

Name oder Kennzeichen und eingetragene
AnyCo Ltd., P.O. Box 21, B-1050 Ansahift dos erstalicre

06 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht wurde

EN 14782 Nummer dieser Européischen Norm
Selbsttragende Stahlbleche fur Dachbedeckungen Beschreibung des Produktes
Dachprofil 45, Dicke 0,7 mm, Klasse 1 —
S350GD+Z225-Seite 1: PVDF 25 pm/Seite 2: und
AY 25 pym, EN 508-1
Brandverhalten: Klasse A1 Angaben lber Eigenschaften

Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von
aulen: Klasse Bpaer (t1), Klasse Bpacn (t2) und
Klasse Bpacn (13)

Widerstand gegen Punktlasten: 1,2 kN bei einer
Stutzweite von 2,8 m

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben zur CE-Kennzeichnung eines Produktes, das als ,,den
Anforderungen“ an das Brandverhalten und an das Verhalten bei Beanspruchung durch Feuer von
auBen ,,entsprechend” angesehen wird und fiir das folglich System 4 gilt

Zusatzlich zu den oben angegebenen speziellen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt,
sofern erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefligt werden, in denen alle Gbrigen gesetzlichen
Bestimmungen Uber gefahrliche Stoffe aufgefiihrt werden, deren Einhaltung gefordert wird, sowie alle
Informationen, die auf Grund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG Europaéische Gesetze ohne nationale Abweichungen brauchen nicht aufgefihrt zu werden.
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