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Beginn der Giiltigkeit

Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom August 2006 an anwendbar.

Daneben dirfen DIN 1168-1:1986-01 und DIN 1168-2:1975-07 noch bis August 2007 angewendet werden.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Diese Norm EN 14496:2005 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 241 ,Gips und Produkte auf
Gipsbasis® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-10 AA ,Gips und
Gipsprodukte® im Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Das Diagramm 1 muss bei einer Uberarbeitung unter ,A.3 Weiterverarbeitung® um ,Faserverstarkte
Gipsplatten® erganzt werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN 1168-1:1986-01 und DIN 1168-2:1975-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anforderungen und Prifverfahren an Ansetzgipse wurden geandert;

b) es wurden Festlegungen hinsichtlich der Beurteilung der Normenkonformitat aufgenommen.

Friilhere Ausgaben

DIN 1168: 1941-06
DIN 1168-1: 1955-03, 1975-05, 1986-01
DIN 1168-2: 1955x-03, 1975-05, 1975-07
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14496:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 241 ,Gips und Produkte auf
Gipsbasis® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2007 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europai-
sche Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Fir die Beziehungen zu EU-Richtlinien siehe den informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil dieses
Dokumentes ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Nor-
wegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Re-
publik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Diagramme 1 und 2 stellen die Beziehung zwischen dieser Norm und dem Normenpaket, das zur Unter-
stitzung der Familie der Gipsprodukte sowie der Familie der Nebenprodukte erstellt wurde, dar.

Rohgips

A1 — Gipsbinder zur
Direktverwendung oder
Weiterverarbeitung

Baustelle

A2 — Direktverwendung auf der

A3 — Weiterverarbeitung

werkgemischte Gips-Trockenmortel:

B1-Gips-Putztrockenmortel
B2—gipshaltiger Putztrockenmortel
B3-Gipskalk-Putztrockenmortel
B4-Gipsleicht-Putztrockenmértel
BS5—gipshaltiger Leicht-Putztrockenmortel
B6—Gipskalkleicht-Putztrockenmoértel

B7-Gips-Putztrockenmértel fir Putze
mit erhéhter Oberflachenharte

Gips-Trockenmortel fur
besondere Zwecke:

C1 - Gips-Trockenmértel fur
Produkte aus faserverstarktem
Gips

C2 - Gips-Mauermortel

C3 - Gips-Trockenmortel fr
Akustik-Putze

C4 — Gips-Trockenmértel fur
Warmedamm-Putze

C5 — Gips-Trockenmértel fur
Brandschutz-Putze

C6 — Gips-Trockenmortel fur
Dunnlagen-Putze

durch Weiterverarbeitung des

Gipsbinders hergestellte

Produkte, z. B.:

— Gipsplatten

— Gips-Wandbauplatten

— Produkte aus faserverstarktem
Gips

— Gipselemente fur Unterdecken

Diagramm 1 — Familie der Gipsprodukte




Gipsplatten

EN 520

Produkte aus der Weiterverarbeitung
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EN 13950

=1ir \AMAvrman_ 11mdA Qalhall
LUl vvailliiic- uliu oviiaii-

Gipsplatten-Verbundelemente

EN 14190

Gipsplattenprodukte aus der
Weiterverarbeitung

EN 13915
Gipsplatten-

1ifarbi b

A lamAlha falm
vvairiuvauici Llylal i

dammung (Platten, Tafeln usw.auch
mit dinnen Beschichtungen)
Nebenprodukte
EN 14496 EN 14209 EN 13963 EN 14195 EN 14353 EN 14566
Kleber auf Hohlkehl- Materialien fur | | Metallprofile fur Hilfs- und Mechanische
Gipsbasis leisten das Ver- Unter- Zusatzprofile aus Befestigungsmittel
spachteln von konstruktionen Metall

Gipsplattenfugen

Diagramm 2 — Familie der Nebenprodukte
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Eigenschaften und das Verhalten von Klebern auf Gipsbasis, die aus Gips-
Trockenmdrteln nach EN 13279-1 und Zusatzmitteln bestehen, fest. Diese Kleber dienen zur Befestigung von
Gipsplatten-Verbundelementen zur Warme- und Schallddmmung nach EN 13950, von Bekleidungen aus
Gipsplatten nach EN 520 und von anderen geeigneten Produkten, wie Platten aus der Weiterverarbeitung
nach EN 14190 und Hohlkehlleisten nach EN 14209, an Wanden und Tennwanden. Sie werden in Systemen
fur die Warme- und Schalldammung eingesetzt.

Sie behandelt die Leistungsmerkmale Brandverhalten, Feuerwiderstand und Haftfestigkeit, die nach den ent-
sprechenden europaischen Prifverfahren nachzuweisen sind.

Sie legt die Bewertung der Konformitat der von dieser Norm erfassten Produkte fest.

Diese Norm behandelt zusatzliche technische Eigenschaften, die fir die Anwendung und Akzeptanz des Pro-
duktes durch die Bauwirtschaft wichtig sind, und enthalt die Referenzprufverfahren fir diese Eigenschaften.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 196-1:1994, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 13279-2:2004, Gipsbinder und Gips-Trockenmértel — Teil 2: Priifverfahren

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1: Klassifizie-
rung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-2, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2: Klassifizie-
rung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen (mit Ausnahme von Produkten fiir Liftungsan-
lagen)

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

3 Anforderungen
3.1 Brandschutz

3.1.1 Brandverhalten

Kleber auf Gipsbasis bestehen vorwiegend aus Gipsbinder. Daher werden diese Kleber ohne Prifung der
Klasse A1 (kein Beitrag zur Brandlast) zugeordnet, wenn sie weniger als 1 % Massen- oder Volumenanteile
(der unglnstigere Wert ist maligebend) organische Stoffe enthalten (siehe die Entscheidung der Kommission
96/603 EG wie geandert).

Produkte mit einem Massen- oder Volumenanteil an organischen Stoffen von 1 % oder mehr sind zu prifen
und nach EN 13501-1 zu klassifizieren.

Wenn eine Priifung nach EN 13823 erforderlich ist, miissen Kleber auf Gipsbasis unter Gebrauchsbedingun-
gen gepruft werden.
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3.1.2 Feuerwiderstand

ANMERKUNG  Der Feuerwiderstand ist eine Eigenschaft, die vom zusammengesetzten System und nicht vom einzel-
nen Produkt abhangig ist.

Sofern erforderlich, ist der Feuerwiderstand von Systemen, die Kleber auf Gipsbasis fir Gipsplatten-Verbund-
elemente zur Warme- und Schallddmmung enthalten, zu prifen und nach EN 13501-2 zu klassifizieren.

3.2 Haftfestigkeit

Bei Bestimmung nach 4.6 darf die Haftfestigkeit des gepriiften Klebers nicht weniger als 0,06 MPa betragen.

3.3 Freisetzung gefihrlicher Stoffe
Die Menge der geregelten Stoffe, die von zur Herstellung von Produkten verwendeten Materialien freigegeben

wird, darf die in einer das jeweilige Material betreffenden Europaischen Norm angegebenen oder die in natio-
nalen Vorschriften des Bestimmungslandes festgelegten Grenzwerte nicht tGberschreiten.

3.4 Gehalt an Calciumsulfat

Der Gehalt des Pulvers an Calciumsulfat, ausgedriickt als Massenanteil des Produktes in Prozent, darf bei
Berechnung aus dem Ergebnis der Prifung nach EN 13279-2:2004, 4.2 nicht weniger als 30 % betragen.

3.5 Ende der Verarbeitungszeit
Bei Bestimmung nach 4.5 muss das Ende der Verarbeitungszeit Uber der vom Hersteller angegebenen Zeit

liegen.

4 Prifverfahren

41 Allgemeines

Die Norm beschreibt die Prifverfahren, die bei Kleber auf Gipsbasis fur Gipsplatten-Verbundelemente zur
Warme- und Schallddmmung und Gipsplatten anzuwenden sind.

Die allgemeinen Bedingungen fur die Prifungen sowie die Prifverfahren, die sowohl fir Gips-Trockenmortel
als auch fur Kleber auf Gipsbasis anwendbar sind, sind in EN 13279-2 angegeben.

Die Prufverfahren, die zum Nachweis der in dieser Europaischen Norm festgelegten Anforderungen bendtigt

werden, sind nachfolgend angegeben. Prifverfahren fiir weitere Eigenschaften, z. B. Korngréfe, dirfen nach
Vereinbarung angewendet werden.

4.2 Bestimmung des Gehaltes an Calciumsulfat

Das Prufverfahren ist in EN 13279-2:2004, 4.2 angegeben.

4.3 Bestimmung des Wasser/Gipskleberwertes

Das Prifverfahren ist in EN 13279-2:2004, 4.3.2 angegeben.

4.4 Herstellung des Kleberbreis fiir die Priifungen

Der fur die Prifungen und fur die Herstellung der Prifkérper verwendete Kleberbrei ist nach
EN 13279-2:2004, 4.3.2 herzustellen.
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4.5 Bestimmung des Endes der Verarbeitungszeit

4.5.1 Kurzbeschreibung

Zur Beurteilung des Versteifungsfortschrittes wird die Eindringtiefe des Tauchkonus in einen Gipskle-
ber/Wasserbrei gemessen.

4.5.2 Gerate

a) Vicat-Gerat, siehe EN 13279-2:2004, Bild 1 und Bild 2;

b) Tauchkonus, siehe EN 13279-2:2004, Bild 3;

c) Glasplatte, etwa 150 mm lang und 150 mm breit;

d) Vicatring, siehe EN 13279-2:2004, 4.3.2.3 b);

e) Stahllineal; mit einer Lange von 140 mm;

f)  Stoppuhr;

g) Mischgerat und Schaufel, siehe EN 196-1:1994, 4.4 (Beschreibung in Anhang A).

4.5.3 Durchfiihrung

Der Vicatring ist auf die Glasplatte zu legen, wobei die Seite mit der groReren Offnung die Glasplatte beriihrt.
Der Gipskleber ist mit der Wassermenge zu mischen, die nach 4.3 ermittelt wurde. Der Zeitpunkt der ur-
sprunglichen Zugabe des Klebers zum Wasser wird mit #, bezeichnet. Der Klebebrei ist in den Ring zu fdllen.
Unter sagenden Bewegungen ist mit dem vertikal zu haltenden Stahllineal das Uberschussmaterial abzu-
streifen. Der Tauchkonus ist mit Hilfe des Federbleches der Ausldsevorrichtung auf die Kleberoberflache zu
senken.

Der Flhrungsstab muss fur die Prifung mittels der Auslésevorrichtung in gedffneter Position sein. Die Zeit-
spanne zwischen einander folgenden Eindringvorgangen sollte nicht langer als 1/20 der Zeit der Verarbei-
tungsfahigkeit des Klebers sein. Zwischen samtlichen Eindringvorgangen ist der Tauchkonus zu reinigen und

zu trocknen. Der Abstand zwischen den Endringmarkierungen muss mindestens 12 mm betragen. Der Zeit-
punkt des Erreichens einer Eindringtiefe von (35 + 2) mm Uber der Glasplatte ist mit 7, zu bezeichnen.

4.5.4 Angabe der Ergebnisse

Die Zeit des Versteifungsbeginns ¢ ergibt sich aus folgender Gleichung:

t= (t1 - to) . 0,8
Dabei ist
t der Zeitpunkt des Erreichens einer Eindringtiefe von (35 + 2) mm Uber der Glasplatte, in Minuten;

ty der Zeitpunkt der urspriinglichen Zugabe des Klebers zum Wasser, in Minuten.
4.6 Bestimmung der Haftfestigkeit

4.6.1 Kurzbeschreibung

Die Haftfestigkeit des Klebers wird gemessen, indem die senkrecht zu einem aufgeklebten Kleberbatzen auf-
zubringende Kraft, die notwendig ist den Bruch der Verbindung zu bewirken, gemessen wird.
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ANMERKUNG  Als Untergrund wird Polystyrol verwendet, da dieses einen ublichen Warmedammstoff darstellt.

4.6.2 Gerate

a) zwei Kl6tze (Schablonen) mit einer Dicke von 20 mm, Lange von 200 mm und Breite 20 mm;

b) funf Halter (Gestelle) mit den Maflen 150 mm x 150 mm x 60 mm (siehe Bild 1);

c) Platte aus nichtsaugendem Werkstoff (z. B. aus PVC);

d) funf Platten aus expandiertem Polystyrol mit den Maflen 100 mm x 100 mm x 40 mm ohne Oberflachen-
behandlung oder aus einem Block geschnittenes Polystyrol mit ahnlicher Oberflache (Kohasion > 0,14
MPa). Fur jeden zu prifenden Kleber sind flinf Sticke erforderlich;

e) Spachtel (Breite > 150 mm);

f)  Schissel, Waage, Rihrwerk usw. zum Einsumpfen des Pulvers;

g) Dbelifteter Warmeschrank, eingestellt auf eine Temperatur von (40 + 2) °C;

h) finf Metallplatten mit den MaRen 100 mm x 100 mm x 10 mm;

i) doppelseitiges Klebeband (Klebekraft > 0,15 MPa);

i) Schmelzkleber (Klebekraft > 0,15 MPa);

k) Dynamometer oder geeignetes Gerat zur Erzeugung einer angemessenen Zugkraft, das Ablesungen auf

10 N erlaubt und mit selbstzentrierender Klemmvorrichtung (siehe Bild 2);

Prufplatte.
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Male in Millimeter
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Legende
1  Metallplatte
2  Polystyrol
3 Kleber
4  Halter (Rahmen)

Bild 1 — Halter (Rahmen) zur Herstellung der Priifkérper fiir die Bestimmung der Haftfestigkeit

10
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\/

Legende

1 Bedientell

2  Kopfschraube
3 Dynamometer

Bild 2 — Beispiel fiir eine Haftfestigkeits-Prifeinrichtung
4.6.3 Durchfiihrung
ANMERKUNG  Buchstaben in Klammern beziehen sich auf 4.6.2.
Die Metallplatten (h) sind mit dem Klebeband (i) auf die Polystyrolstiicke (d) zu kleben. Die Menge an Kleber
auf Gipsbasis, die fur finf Batzen bendtigt wird (etwa 2 kg), ist einzusumpfen und der Brei nach 4.5 (ohne
Klumpen oder Luftblasen) zu homogenisieren.

Der Brei wird 20 min ruhen gelassen und ist vor der Verwendung erneut zu mischen.

Die beiden Klbtze (a) von 20 mm Dicke sind parallel und in einem Abstand von 110 mm voneinander auf die
Tragerplatte (c) zu legen.

Der Brei ist gleichmaRig einzufullen, wobei die Bildung von Luftblasen zu vermeiden ist; der Breilberschuss
ist zu entfernen.

Die beiden Kl6tze (a) sind zu entfernen, und die Lange des Priifkdrpers ist auf 100 mm einzustellen.
Das Polystyrolstlck ist in den Rahmen zu legen, und dieser ist dann umzudrehen. Anschlieend ist der Rah-
men so auf den Kleber zu legen, dass das Polystyrol ihn berihrt. Der Rahmen ist herunterzudriicken, bis die

vier Fli3e die Tragerplatte beriihren (c). Es sind funf Prufkorper dieser Art herzustellen.

Nach dem Abbinden sind der Rahmen (b) und der Kleberiberschuss zu entfernen.

11
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Zum Abbinden wird der Prifkorper stehen gelassen. Dann sind die Priifkdrper von der Tragerplatte (c) zu ent-
fernen und bei 40 °C im Warmeschrank auf Massenkonstanz zu trocknen').

Der Prufkorper ist mit dem Schmelzkleber (j) mit der Gipskleberseite auf die Prifplatte () zu kleben.

Der Prufkorper ist in das Messgerat zu legen, die Prifkraft aufzubringen und bis zum Bruch der Verbindung
zu erhdhen. Die bendtigte Kraft sowie die Art des Versagens (Bruchstelle im Polystyrol oder zwischen Gips-
kleber und Polystyrol) sind zu vermerken.

Die Messung ist an den restlichen vier Prifkorpern zu wiederholen.

4.6.4 Angabe der Ergebnisse

Der Mittelwert der finf Messergebnisse ist zu berechnen. Die Haftfestigkeit wird durch Dividieren des Mittel-
wertes der Kraft ' durch die Prifflache S wie folgt berechnet:

F
—, in MPa
S

Dabei ist

F die Kraft in N;

S die Oberflache in mm?2.

5 Konformitatsbewertung

5.1 Allgemeines

Die Konformitat von Klebern auf Gipsbasis flur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung
und Gipsplatten mit den Anforderungen dieser Norm und den angegebenen Werten (einschliel3lich der Klas-
sen) ist nachzuweisen durch

— Erstprifung (ITT, en Initial Type Testing);
— werkseigene Produktionskontrolle (FPC, en Factory Production Control).

Zum Zweck der Prifung durfen Kleber auf Gipsbasis fur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und
Schallddmmung und Gipsplatten in Familien zusammengefasst werden, wenn vorausgesetzt werden kann,
dass der gewahlte Kennwert fiir alle Kleber auf Gipsbasis innerhalb dieser Familie gilt.

Die Entscheidung hinsichtlich der Produkte bzw. Merkmale, die zu einer Familie gehoren, ist vom Hersteller
zu treffen.

5.2 Typpriifung

5.2.1 Allgemeines
Probenahme und Prifung sind nach Abschnitt 4 durchzuflihren.

Die Ergebnisse samtlicher Typprifungen sind zu protokollieren und vom Hersteller fir mindestens finf Jahre
aufzubewahren.

1) Die Massenkonstanz gilt als erreicht, wenn zwei aufeinander folgende Wagungen im Abstand von 24 h um nicht mehr
als 0,1 % voneinander abweichen.
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5.2.2 Erstpriifung
Die Erstprifung ist zum Nachweis der Konformitat mit dieser Norm durchzufihren.

Die Erstpriufung ist am Anfang der Herstellung eines neuen Klebers auf Gipsbasis flr Gipsplatten-
Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung und Gipsplatten (au3er wenn das Produkt zu einer vorher
gepruften Familie gehdrt) oder am Anfang der Herstellung mit einem neuen Herstellungsverfahren (wenn die-
ses Verfahren die festgestellten Kennwerte bedeutend beeinflussen kénnte) durchzufihren.

Prufungen, die zu einem friheren Zeitpunkt nach dieser Norm durchgefiihrt wurden (gleiches Produkt,
gleicher/gleiche Kennwert/Kennwerte, gleiches Prifverfahren, gleiches Probenahmeverfahren, gleiches Sys-
tem der Konformitatsbescheinigung usw.) dirfen bertcksichtigt werden.

Samtliche Produkteigenschaften nach Abschnitt 3, die den Verwendungszweck betreffen, sind einer Erstpri-
fung zu unterziehen.

Es gelten folgende Ausnahmen:

— wenn die Freigabe gefahrlicher Stoffe indirekt durch Kontrolle der Inhaltsmenge des betreffenden Stoffes
beurteilt werden darf;

— wenn Bemessungswerte verwendet werden.

5.2.3 Weitere Typpriufungen

Bei Anderungen hinsichtlich der Art des Klebers auf Gipsbasis fiir Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme-
und Schallddmmung und Gipsplatten oder des Rohstoffes oder des Lieferanten der Bestandteile oder des
Herstellungsprozesses (abhangig von der Definition einer Familie), die einen oder mehrere Kennwerte we-
sentlich verandern kénnen, sind die Typpriufungen fir den entsprechenden Kennwert bzw. die entsprechen-
den Kennwerte zu wiederholen.

5.3 Werkseigene Produktionskontrolle

5.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle einfiihren, dokumentieren und auf-
rechterhalten, um sicherzustellen, dass die auf den Markt kommenden Produkte mit den angegebenen Leis-
tungsmerkmalen Ubereinstimmen. Das System zur werkseigenen Produktionskontrolle muss aus Durchfih-
rungsverfahren, regelmafligen Inspektionen sowie Prifungen und/oder Beurteilungen mit den entsprechenden
Ergebnissen bestehen, so dass Roh- und weitere Materialien oder Bestandteile, Ausristung, Herstellungspro-
zess und das Produkt selbst Uberwacht werden kénnen.

Ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle, das die Anforderungen nach EN ISO 9001 erfillt und auf
die Anforderungen nach dieser Norm abgestimmt ist, gilt als konform mit den oben aufgeflihrten Festlegun-
gen.

Die Ergebnisse aus Inspektionen, Prufungen oder Beurteilungen, die Malnahmen erfordern, sind zusammen
mit den getroffenen MaRnahmen zu protokollieren. Die MaRnahmen, die zu ergreifen sind, wenn Kontrollwerte
oder Kriterien nicht erfillt wurden, sind zu protokollieren und fir die Zeit aufzubewahren, die im Verfahren zur
werkseigenen Produktionskontrolle festgelegt ist.

5.3.2 Personal

Die Zustandigkeiten, Befugnisse und Beziehungen hinsichtlich der Personen, die Arbeiten organisieren,
durchfiihren oder bestatigen, die die Produktkonformitat beeinflussen, missen definiert sein. Dies gilt insbe-
sondere fiir Personen, die, um Fallen von Nicht-Konformitat des Produktes vorzubeugen oder bei festgestell-
ter Nicht-Konformitat MalRnahmen einzuleiten haben, sowie flir Personen, die Konformitatsprobleme aufzude-
cken und zu registrieren haben. Personen, die die Produktkonformitat beeinflussende Arbeiten durchfihren,
mussen auf Grund entsprechender Schulung, Training, Fachkenntnis und Erfahrung kompetent sein. Hiertiber
sind Berichte aufzubewahren.
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5.3.3 Ausriistung
a) Prifung

Alle Gerate zur Wagung, Messung und Priifung miissen in Ubereinstimmung mit dokumentierten Verfah-
ren und festgelegten Zeitintervallen sowie Kriterien kalibriert und regelmafig Uberpruft werden.

b) Herstellung

Die gesamte, im Herstellungsprozess verwendete Ausriistung ist regelmafig zu tberprifen und zu war-
ten, so dass weder Nutzung, Verschleil3 oder Fehler UnregelmaRigkeiten im Herstellungsprozess hervor-
rufen. Inspektionen und Wartung missen in Ubereinstimmung mit den vom Hersteller dokumentierten
Verfahren durchgeflihrt werden. Die entsprechenden Berichte sind flr die Zeit aufzubewahren, die im
Verfahren zur werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers festgelegt ist.

5.3.4 Rohstoffe und Bestandteile

Die Angaben zu séamtlichen hereinkommenden Rohstoffen und Bestandteilen sowie das Uberpriifungsschema
zur Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren.

5.3.5 Priifung des Produktes und Bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, wodurch die Einhaltung sé@mtlicher angegebener Produktkennwerte
sichergestellt ist. Bei Ubereinstimmung mit EN ISO 9001:2000, 7.5.1 und 7.5.2 gelten die Anforderungen die-
ses Abschnittes als erflllt.

5.3.6 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Einzelprodukte, Produktstapel oder —pakete mussen hinsichtlich ihres Herstellungsursprungs erkennbar und
zurlckverfolgbar sein. Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, mit denen sichergestellt
wird, dass Ablaufe zum Anbringen von Nachweis- und/oder Kennzeichnungskodierungen regelmaflig tUber-
prift werden. Bei Ubereinstimmung mit EN ISO 9001:2000, 7.5.3 gelten die Anforderungen dieses Abschnit-
tes als erflllt.

5.3.7 Produkte, die die Konformitatskriterien nicht erfiillen
Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, in denen festgelegt ist, wie Produkte, die die Kon-
formitatskriterien nicht erfillen, zu behandeln sind. Solche Falle sind zu protokollieren, sobald sie auftreten,

und die Berichte sind fur die Zeit aufzubewahren, die in den dokumentierten Verfahren des Herstellers ange-
geben sind.

5.3.8 KorrekturmaRnahmen
Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, mit denen Mallnahmen festgelegt werden, die die

Ursachen von Nicht-Konformitaten beseitigen, so dass ein Wiederauftreten verhindert wird. Bei Ubereinstim-
mung mit EN ISO 9001:2000, 8.5.2 gelten die Anforderungen dieses Abschnittes als erfillt.

5.3.9 Weitere Priifverfahren

Zur werkseigenen Produktionskontrolle durfen auch andere Prifverfahren als die zur Erstprifung angewendet
werden. Voraussetzung ist jedoch, dass die dadurch nachgewiesene Produktkonformitat vertrauenswirdig ist.
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6 Bezeichnung

Kleber auf Gipsbasis fur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung und fir Gipsplatten
sind wie folgt zu bezeichnen:

a) Formulierung ,Kleber auf Gipsbasis fur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schalldammung
und Gipsplatten®;

b) Verweisung auf diese Europaische Norm EN 14496.

BEISPIEL FUR DIE BEZEICHNUNG

Kleber auf Gipsbasis fur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schalldammung und Gipsplatten
EN 14496.

7 Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung
Kleber auf Gipsbasis flr Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schalldammung und fir Gipsplatten

nach dieser Europaischen Norm sind auf der Verpackung oder auf dem Lieferschein oder auf einer dem Pro-
dukt beigefligten Bescheinigung deutlich wie folgt zu kennzeichnen:

a) Verweisung auf diese Europaische Norm EN 14496;
b) Name, Handelsmarke oder sonstige Kennung des Herstellers des Produktes;
c) Herstelldatum und/oder ,Haltbarkeitsdatum®;

d) Moglichkeit der Identifizierung des Produktes und der Zuordnung zu seiner in Abschnitt 6 festgelegten
Bezeichnung.

ANMERKUNG  Sofern auch die CE-Kennzeichnung die vorgenannten Angaben erfordert, gelten bei Erfiillung der CE-
Kennzeichnung auch die Anforderungen dieses Abschnittes als erflllt.
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Anhang A
(informativ)

Probenahmeverfahren fur die Prifung

A.1 Allgemeines

Die erforderliche Anzahl von Sacken/Beuteln, die zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Festlegun-
gen erforderlich ist, sollte aus einer Lieferung von Klebern auf Gipsbasis enthommen werden.

Die angemessene Grofde der Lieferung ist zwischen den Vertretern aller beteiligten Parteien, die auch die
Moglichkeit haben sollten, bei der Probenahme anwesend zu sein, zu vereinbaren.

A.2 Probenahmeverfahren

A.2.1 Allgemeines

Zur Probenahme sollte eines der Verfahren nach A.2.2 bzw. A.2.3 gewahlt werden.

A.2.2 Stichprobenverfahren?

Das Stichprobenverfahren ist moglichst dann anzuwenden, wenn auch die kleinste Verpackungseinheit (z. B.
Sack oder Behalter) der Lieferung mit derselben Wahrscheinlichkeit als Probe ausgewahlt werden kann.

Je drei Verpackungseinheiten jeder Art sollten, ohne Ricksicht auf ihren Zustand bzw. ihre Qualitat, Gber die
gesamte Lieferung verteilt, enthommen werden.

A.2.3 Reprasentatives Probenahmeverfahren

A.2.3.1 Aligemeines

Wenn das Stichprobenverfahren nicht durchfiihrbar oder ungeeignet ist, z. B. wenn die Verpackungseinheiten
einen groRen Stapel bilden, oder es sind Stapel vorhanden, wo nur einzelne Verpackungseinheiten zugang-
lich sind, sollte eine reprasentative Probenahme durchgefihrt werden.

A.2.3.2 Probenahme aus einem Stapel

Die Lieferung sollte in mindestens drei tatsachliche oder gedachte und etwa gleich groRe Teile unterteilt wer-
den. Aus jedem dieser Stapelteile sollte stichprobenartig je eine Verpackungseinheit ausgewahlt werden, so
dass die festgelegte Anzahl von Proben erreicht ist.

ANMERKUNG  Es wird erforderlich sein, bei der Probenahme einige Teile der (des) Stapel(s) umzusetzen, um bei der
Probenahme Zugang zu Verpackungseinheiten innerhalb solcher Stapel zu ermdglichen.

A.2.3.3 Probenahme aus einer Lieferung umreifter Pakete

Aus der Lieferung sollten mindestens drei Pakete stichprobenartig ausgewahlt werden. Die Umreifung der
Pakete sollte geldst werden. Aus jedem Paket sollte stichprobenartig und ohne Rucksicht auf Zustand bzw.
Qualitat eine Verpackungseinheit enthommen werden, bis die fur die Prifung erforderliche Anzahl von Proben
erreicht ist.

2) Das Stichprobenverfahren ist in der Regel nur anwendbar, wenn die Produkte der Lieferung im losen Zustand (ohne
Umverpackung) umgestapelt wurden oder wenn sie auf eine Vielzahl kleiner Stapel vor dem Einbau verteilt sind.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und wesentliche Merkmale

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/106 ,Gipsprodukte®, das CEN von der Europai-
schen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet.

Die in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten Abschnitte dieser Norm erfillen die Anforderungen des Mandates, das im
Rahmen der EU-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten ermdglicht die Annahme der Eignung der in diesem Anhang an-
gegebenen Kleber auf Gipsbasis fir Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung und
Gipsplatten hinsichtlich des darin erwdhnten Verwendungszwecks. Es ist auf die die CE-Kennzeichnung be-
gleitenden Angaben hinzuweisen.

WARNHINWEIS — Fiir die Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen
weitere Anforderungen und EU-Richtlinien, welche die Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungs-
zweck nicht beeinflussen, anwendbar sein.

ANMERKUNG 1 Zusatzlich zu bestimmten Abschnitten dieser Norm mit Bezug auf gefahrliche Stoffe, kbnnen weitere
Anforderungen fir Produkte, die unter den Anwendungsbereich der Norm fallen, gelten (z. B. umgesetzte europaische
Rechtsvorschriffen und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, ist es notwendig, diese Anforderungen, sofern sie Anwendung finden, ebenfalls einzu-
halten.

ANMERKUNG 2 Eine Informations-Datenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen Uber geregelte Stoffe ist
auf der Website der Kommission EUROPA

(Zugang uber http:/europa.eu/int'comm/enterprise/construction/internal/dangshub/dangmain.htm) verfligbar.

Dieser Anhang hat hinsichtlich der angegebenen Produkte denselben Anwendungsbereich wie in Abschnitt 1
dieser Norm beschrieben. Er legt die Voraussetzungen fiir die CE-Kennzeichnung von Klebern auf Gipsbasis
fur Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung und Gipsplatten fir den nachfolgend be-
schriebenen Verwendungszweck fest und gibt die dafir geltenden Abschnitte an (siehe Tabelle ZA.1).

Tabelle ZA.1 — Anwendungsbereich und fiir die CE-Kennzeichnung relevante Abschnitte

Produkt: Kleber auf Gipsbasis fiir Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und
Schalldammung und Gipsplatten

Verwendungszweck: Allgemeiner Hochbau (siehe Abschnitt 1)

Anforderungen .
Anforderungen/Merkmale betreffende Abschnitte Mandatierte Stufen Anmerkungen
laut Mandat . und/oder Klassen
dieser Norm
Brandverhalten (fir unge- .
schitzte Einbausituationen) 311 Al bis F o
I MPa

Haftfestigkeit 3.2 — Schwellenwert

Die Anforderungen an ein bestimmtes wesentliches Merkmal gelten nicht in denjenigen Mitgliedsstaaten, in
denen keine gesetzliche Bestimmung fir dieses Merkmal fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des Pro-
duktes besteht. In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedsstaaten einfih-
ren wollen, nicht verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf dieses Merkmal zu bestimmen oder
anzugeben, und es darf die Option ,Keine Leistung ermittelt" (NPD, en ,No Performance Determined®) in den
Angaben zur CE-Kennzeichnung verwendet werden.

17




EN 14496:2005 (D)

Die NPD-Option darf jedoch nicht verwendet werden, wenn das Merkmal einem Schwellenwert unterliegt.

ZA.2 Konformitatsbescheinigung und -erklarung fur die Produkte

Die Systeme fur die Konformitatsbescheinigung von Klebern auf Gipsbasis fir Gipsplatten-Verbundelemente
zur Warme- und Schalldammung und Gipsplatten in Ubereinstimmung mit der Kommissionsentscheidung
95/467/EG nach Anhang Il des Mandats M/106 ,Gipsprodukte“ sind flr den(die) vorgesehenen Verwen-
dungszweck(e) und die maRgebliche(n) Stufe(n) oder Klasse(n) in Tabelle ZA.2 angegeben.

Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitédtsbescheinigung

Produkt Verwendungszweck Merkmale System(e) der_K_o nformitats-
bescheinigung
Kleber auf Gipsbasis | In allen Anwendungsfal- Brandverhalten 3/42
fur Gipsplatten- len, in denen Anforderun-
Verbundelemente zur | gen zum Brandverhalten Haftfestigkeit 4
Warme- und Schall- | gelten.
dammung und Gips- : =
platten Kwng\t)eenndﬂfg;lel'l\gﬁhnten Haftfestigkeit 4

@ Fuir Produkte, die die Kommissionsentscheidung 96/603/EG wie geadndert (siehe 3.1.1) erfiillen, gilt System 4.

System 3: Siehe Rich
System 4: Siehe Rich

tlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang I11.2.(ii), zweite Moglichkeit
tlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang I11.2.(ii), dritte Moglichkeit

Die Aufteilung der Aufga
Verwendungszwecke in
dungszwecke gelten, sol

ben zwischen Hersteller und notifizierter Stelle ist fir die angegebenen vorgesehenen
den Tabellen ZA.3a und ZA.3b enthalten. Wenn fiir das Produkt mehrere Verwen-
Iten die Tabellen im Zusammenhang gelesen werden.

Tabelle ZA.3a — Zuordnung der Aufgaben zur Konformitatsbewertung von Klebern auf Gipsbasis fiir

Gipsplatten-Ve

rbundelemente zur Warme- und Schalldammung und Gipsplatten, deren

Anwendungszweck Anforderungen zum Brandverhalten unterliegt: Systeme 3 und 4

Geltende
Aufgaben Aufgabeninhalt Abschnitte
dieser Norm
Brandverhalten ist
, sichergestellt durch
Werkseigene Alle wesentlichen Merk- | Uberprifung des An-
Produktionskon- |1\ 1 ach Tabelle ZA1 | teils an organischen
trolle (FPC) Stoffen im Material.
Aufgaben flr den Haftfestigkeit
Hersteller ) ) Brandverhalten ist 5
Die wesentlichen Merk- gichergestellt durch
Erstpriifung male nach Tabelle ZA.1, | (jperprifung des An-
(ITT) d_|e nicht durch dl? notifi- teils an organischen
élerte Stelle geprift wer- | gtoffen im Material.
en.
Haftfestigkeit
Aufgaben fur die |Erstprifung a
notifizierte Stelleb | (ITT) Brandverhalten
@ Fir Produkte, die die Kommissionsentscheidung 96/603/EG, wie geandert, nicht erfillen.
b Nur fiir Produkte nach System 3
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Tabelle ZA.3b — Zuordnung der Aufgaben zur Konformitatsbewertung von Klebern auf Gipsbasis fur
Gipsplatten-Verbundelemente zur Warme- und Schallddmmung und Gipsplatten fiir vorstehend nicht
genannte Verwendungszwecke: System 4

Aufgaben Inhalt der Aufgabe Geltepde Abschnitte
dieser Norm
Werkseigene Produkti- Wie nach Tabelle Co
Aufgaben des | onskontrolle (FPC) ZA A Haftfestigkeit 5
Herstellers i
Erstprifung (ITT) Phe nach Tabelle | atifestigkeit

Fiir Produkte unter System 3:

Bei Erflllung der Bedingungen dieses Anhangs muss der Hersteller oder sein autorisierter Vertreter mit Sitz
im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) eine Konformitatserklarung (EG-Konformitatserklarung) erstellen
und aufbewahren. Diese Konformitatserklarung berechtigt den Hersteller, das CE-Kennzeichen anzubringen.
Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten innerhalb des EWR;

— Beschreibung des Produktes (Typ, Kennzeichnung, beabsichtigte Verwendung usw.) und eine Kopie der
die CE-Kennzeichnung begleitenden Angaben;

— Bestimmungen, denen das Produkt gentgt (d. h. Anhang ZA dieser Norm);

— besondere Bedingungen, die fur die Verwendung des Produktes gelten (z. B. MaRgaben fur die Verwen-
dung unter bestimmten Bedingungen);

— Name und Anschrift der notifizierten Stelle;
— Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.

Fiir Produkte unter System 4:

Bei Erflillung der Bedingungen dieses Anhangs muss der Hersteller oder sein autorisierter Vertreter mit Sitz
im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) eine Konformitatserklarung (EG-Konformitatserklarung) erstellen
und aufbewahren. Diese Konformitatserklarung berechtigt den Hersteller, das CE-Kennzeichen anzubringen.
Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten innerhalb des EWR,;

— Beschreibung des Produktes (Typ, Kennzeichnung, Verwendung usw.) und eine Kopie der die CE-
Kennzeichnung begleitenden Angaben;

— Bestimmungen, denen das Produkt genligt (d. h. Anhang ZA dieser Norm);

— besondere Bedingungen, die fur die Verwendung des Produktes gelten (z. B. MaRRgaben fur die Verwen-
dung unter bestimmten Bedingungen);

— Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.

ANMERKUNG Eine Wiederholung von informativen Angaben auf der Konformitatserklarung und der Bescheinigung
sollte vermieden werden. Um derartige Wiederholungen zu vermeiden, durfen Querverweise zwischen den beiden Doku-
menten verwendet werden, wenn das eine Dokument zusatzliche Angaben enthalt.

Die vorgenannte Konformitatserklarung und -bescheinigung sind in der Amtssprache bzw. in den Amts-
sprachen des Mitgliedsstaates der EU, in dem das Produkt verwendet werden soll, auszustellen.

19



EN 14496:2005 (D)

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein autorisierter Vertreter mit Sitz im EWR ist fur das Anbringen der CE-Kennzeichnung
verantwortlich. Das anzubringende Kennzeichnungssymbol muss mit der Richtlinie 93/68/EWG Ubereinstim-
men und muss auf der Verpackung oder in den Geschaftsunterlagen (z. B. Lieferschein) sichtbar sein. Fol-
gende Angaben missen das CE-Kennzeichnungssymbol begleiten:

— Name oder Kennung sowie eingetragene Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

— Verweisung auf diese Europaische Norm EN 14496;

— Produktbeschreibung: Oberbegriff, Material, MalRe sowie vorgesehener Verwendungszweck;

— Angaben zu den wesentlichen Leistungsmerkmalen nach Tabelle ZA.1, die wie folgt anzugeben sind:

— als deklarierte Werte bzw. (falls zutreffend) als Stufen oder Klassen (einschliellich ,bestanden® bei
,bestanden/nicht bestanden“-Anforderungen falls erforderlich), fur alle anzugebenden wesentlichen
Leistungsmerkmale nach den Angaben in der Spalte ,Anmerkungen® in Tabelle ZA.1;

— als die ,keine Leistung ermittelt“-Angabe fir Leistungsmerkmale, die davon betroffen sind;

— als Alternative (eine) genormte Bezeichnung(en), aus der (denen) alle wesentlichen Leistungsmerk-
male oder einige davon ersichtlich sind (wenn die Bezeichnung nur einige Leistungsmerkmale ab-
deckt, mussen deklarierte Werte flr weitere Leistungsmerkmale erganzt werden).

Die ,keine Leistung ermittelt®~Angabe darf nicht verwendet werden, wenn das Leistungsmerkmal einem
Schwellenwert unterliegt. Andererseits darf die ,keine Leistung ermittelt“-Angabe verwendet werden, wenn im
Bestimmungsland keine gesetzlichen Bestimmungen fir dieses Merkmal unter den angegebenen Gebrauchs-
bedingungen vorliegen.

Das CE-Konformitatszeichen muss aus den Buchstaben ,CE* in folgender Form bestehen:

Bei Verkleinerung oder VergroRerung des CE-Kennzeichens sind die in der oben angegebenen mafstabli-
chen Zeichnung enthaltenen Proportionen einzuhalten.

Die einzelnen Komponenten des CE-Kennzeichens miissen im Wesentlichen dieselben vertikalen Male, die
nicht kleiner als 5 mm sein dirfen, aufweisen.
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Die gesamte Kennzeichnung ist auf der Verpackung oder den Geschéaftsunterlagen anzugeben. Siehe nach-

stehendes Beispiel:

XYZ GmbH
Postfach 21, D-1000

06

EN 14496

Kleber auf Gipsbasis fiir Verbundplatten zur
Warme- und Schaiiddmmung und Gipspiatten

Fiir allgemeinen Hochbau

Brandverhalten: A1
Haftfestigkeit: x MPa

Gefahrliche Stoffe: NPD (keine Leistung ermittelt)

ndar Qtnff vif waninar al
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CE-Konformitétskennzeichnung, bestehend aus dem
CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Name oder Kennung des Herstellers und seine
registrierte Anschrift

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer der Europé&ischen Norm

Angaben zu geregelten Eigenschaften

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Information in der CE-Kennzeichnung

ANMERKUNG

Zusatzlich zu besonderen Angaben Uber geregelte Stoffe, wie oben angegeben, sollte dem Produkt,

soweit gefordert und in geeigneter Form, eine Dokumentation beigefligt werden, in der alle weiteren Rechtsvorschriften
Uber geregelte Stoffe enthalten sind, deren Einhaltung erforderlich ist. Diese Dokumentation sollte auch jede Information
enthalten, die durch die entsprechende Rechtsvorschrift gefordert wird. Europaische gesetzliche Bestimmungen ohne

nationale Abweichungen brauchen nicht erwahnt zu werden.

Bei Durchfiihrung der Kennzeichnung nach den vorstehend genannten Festlegungen sind sdmtliche CE-Kennzeichnungs-
anforderungen erflllt. Eine weitere Dokumentation ist nicht erforderlich.
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