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DIN EN 14250:2010-05

Beginn der Giltigkeit
Diese DIN EN Norm ist voraussichtlich vom Juli 2010 an anwendbar.

Daneben darf DIN EN 14250:2005-02 noch bis Juli 2010 — mafgeblich ist der Termin im Amtsblatt der EU —
angewendet werden.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser Norm in Deutschland kann erst nach der

Verdéffentlichung der Fundstelle dieser DIN EN Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14250:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom SFS (Finnland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsauschuss NA 005-04-01 AA ,Holzbau“ (Spiegelausschuss
von CEN/TC 124, CEN/TC 250/SC 5) im DIN, Deutsches Institut fir Normung e. V.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14250:2005-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich eingeschrankt auf tragende Bauteile unter vorwiegend ruhender Beanspruchung
und schlieRt Briickenbauteile aus;

b) Normativen Verweisungen lberarbeitet;
c) neue Abschnitte 4.1.3 ,Dimensionsstabilitdt* und 4.1.4 ,Brandverhalten* aufgenommen;

d) in 4.1.5 ,Widerstand gegen biologischen Befall® Festlegungen zur Holzschutzmittelbehandlung
konkretisiert;

e) Abschnitt 5 komplett inhaltlich Uberarbeitet;
f)  die im Abschnitt 5.4.5 genannten Toleranzen (MaRhaltigkeit) sind verscharft worden;

g) die Produktdokumentation (Abschnitt 6) enthalt neue Abschnitte zum Umfang der Zeichnungen und zur
Dokumentation der Bauteilbemessung;

h) Abschnitt 7 komplett inhaltlich Gberarbeitet;
i) informativen Anhang ZA uberarbeitet und Erlduterungen zu den Verfahren 1, 2, 3a und 3b aufgenommen;

j)  Beispiele zur CE-Kennzeichnung zu jedem Verfahren (1, 2, 3a und 3b) aufgenommen.

Frithere Ausgaben

DIN EN 1059: 2000-01
DIN EN 14250: 2005-02
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14250:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke"
erarbeitet, dessen Sekretariat vom SFS gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Juli 2010 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 14250:2004.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, D&dnemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumé&nien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Werkstoff-, Produkt- und Dokumentationsanforderungen an vorgefertigte
tragende Bauteile (z. B. Fachwerktrager fiir Ddcher, Wande und Decken sowie Rahmen, Verbundbalken und
Trager) fest, die aus Bauvollholz nach EN 14081-1 mit oder ohne Keilzinkenverbindungen unter Verwendung
von Nagelplatten gefertigt werden und die fur die Verwendung in Geb&uden bestimmt sind.

Dieses Dokument gilt fir Fachwerktréager mit Ldngen bis 35 m und fiir weitere vorgefertigte tragende Bauteile
mit Spannweiten bis 12 m.

Diese Norm enthalt auch Prif- und/oder Berechnungsverfahren zur  Durchfiihrung  der
Konformitatsbeurteilung, Kennzeichnung dieser Bauteile und zu Bedingungen im Freien (Nutzungsklasse 3
nach EN 1995-1-1 oder Gebrauchsklasse 3, 4 und 5 nach EN 335-1).

Bezuglich der Widerstandsféhigkeit gegen biologische Organismen behandelt diese Norm vorgefertigte
tragende Bauteile, die entweder aus unbehandeltem Holz hergestellt sind, oder aus Holz, das behandelt
wurde, um seine natirliche Haltbarkeit zu verbessern.

Diese Norm behandelt keine vorgefertigten tragenden Bauteile, die zur Verwendung in Anlagen unter
vorwiegend dynamischen Belastungen (z. B. fur Briicken) oder unter ungeschiitzten Bedingungen im Freien
(d. h. Gebrauchsklasse 3 nach EN 335-1) vorgesehen sind.

Ebenso nicht enthalten sind Bauteile, die behandelt wurden, um das Verhalten im Brandfall zu verbessern.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 335-1, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Definition der Gebrauchsklassen — Teil 1:
Allgemeines

EN 335-2, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Definition der Gebrauchsklassen — Teil 2:
Anwendung bei Vollholz

EN 336:2003, Bauholz fiir tragende Zwecke — Mal3e, zuldssige Abweichungen

EN 350-2, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Natiirliche Dauerhaftigkeit von Vollholz — Teil 2:
Leitfaden fiir die natiirliche Dauerhaftigkeit und Trdnkbarkeit von ausgewdhlten Holzarten von besonderer
Bedeutung in Europa

EN 844-3, Rund- und Schnittholz — Terminologie — Teil 3: Allgemeine Begriffe iber Schnittholz

EN 844-9:1997, Rund- und Schnittholz — Terminologie — Teil 9: Begriffe zu Merkmalen von Schnittholz
EN 1310, Rund- und Schnittholz — Messung der Merkmale

EN 1990, Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung

EN 1991 (alle Teile), Eurocode 1: Einwirkungen auf Tragwerke

EN 1995-1-1, Eurocode 5 — Bemessung und Konstruktion von Holzbauwerken — Teil 1-1: Allgemeines —
Allgemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 1995-1-2, Eurocode 5 — Bemessung und Konstruktion von Holzbauwerken — Teil 1-2: Allgemeine
Regeln — Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

EN 13183-2, Feuchtegehalt eines Stiickes Schnittholz — Teil 2: Schatzung durch elektrisches Widerstands-
Messverfahren
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EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-2, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten, mit
Ausnahme von Liiftungsanlagen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbelédgen

EN 14081-1, Holzbauwerke — Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende Zwecke mit rechteckigem
Querschnitt — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 14545, Holzbauwerke — Verbindungselemente — Anforderungen
EN 15228, Bauholz — Bauholz fiir tragende Zwecke mit Schutzmittelbehandlung gegen biologischen Befall

prEN 15497, Keilzinkenverbindungen im Bauholz — Leistungsanforderungen und Mindestanforderungen an
die Herstellung

EN ISO 9001:2008, Qualitatsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2008)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Anschlussflache
von der Nagelplatte abgedeckter Teil der Oberflache eines Holzbauteils

3.2
Charge
alle tragenden Bauteile, die in einer Schicht nach derselben Spezifikation gefertigt werden

3.3

loser Ast

Ast, der auf der betrachteten Oberflache zu weniger als einem Viertel seines Querschnittsumfangs mit dem
umgebenden Holz verwachsen ist, entsprechend EN 844-9:1997

3.4

wirksame Dicke/Breite

tatsachliche Dicke/Breite nach der Definition in EN 336:2003 abzlglich der Baumkante, die an der
betrachteten Kante vorhanden ist

35
interne Aussteifung
Bauteil, das dazu dient, das seitliche Ausknicken eines Druckstabes zu verhindern

3.6

eingewachsener Ast

verwachsener Ast

Ast, der auf der betrachteten Oberflache zu mindestens drei Vierteln seines Querschnittsumfangs mit dem
umgebenden Holz verwachsen ist, entsprechend EN 844-9:1997

3.7
Plattennagel
zahn-, nagel- oder diibelartige Ausstanzung aus der Platte, die zur Kraftlibertragung zwischen den Bauteilen dient

3.8

Nagelplatte

Metallplatte mit rechtwinklig zur Plattenebene in einer Richtung ausgestanzten Plattennégeln, die fur die
Verbindung von zwei oder mehreren gleich dicken Holzteilen in einer Ebene verwendet wird
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4

41

41

Anforderungen an die Werkstoffe

Holz

.1 Holz fiir tragende Zwecke

Die folgenden Anforderungen sind zu erfiillen:

a)

b)

41.

Das Holz fur tragende Zwecke ist unter Anwendung von Sortierkriterien und -verfahren, die EN 14081-1
entsprechen, nach der Festigkeit zu sortieren.

Erganzend zu den festgelegten Anforderungen an die Sortierung muss das Holz fir tragende Zwecke die
nachstehenden Kriterien fir geometrische Defekte, d.h. Langskrimmung der Schmalseite,
Langskrimmung der Breitseite, Verdrehung und Querkrimmung erftllen, wie in EN 844-3 festgelegt, und
sie sind nach EN 1310 zu messen:

1) Langskrimmung der Schmalseite: maximal 4 mm je 2 m Lénge;

2) Langskrimmung der Breitseite: maximal 6 mm je 2 m Lange;
3) Verdrehung: maximal 2 mm je 25 mm Breite und 2 m Lénge;
4) Querkrimmung: maximal 2 mm je 100 mm Flache;

2 Keilzinkenverbindungen

Keilzinkenverbindungen missen die Anforderungen von prEN 15497 erfillen.

41.

3 Dimensionsstabilitat

Holz nach EN 14081-1 erfullt die Anforderungen an diese Eigenschaft. Zusatzlich sollten konstruktive
MaRnahmen, die geeignet sind vor biologischem Befall durch Pilze und Insekten zu schitzen, in Betracht
gezogen werden.

ANMERKUNG Die Dimensionsstabilitdt des Bauteils ist angegeben als das Quellen und Schwinden des Holzes infolge

von

41.

Die

Verénderungen des Feuchtegehalts quer zur Faser und in Faserrichtung.

4 Brandverhalten

Brandverhaltensklasse des fir die vorgefertigten Bauteile verwendeten Bauholzes (zusatzliche

Klassifizierung von Rauchentwicklung und brennendem Abtropfen/Abfallen eingeschlossen, wenn vorhanden)
ist nach EN 13501-1 zu bestimmen und anzugeben:

a)

entweder ohne die Notwendigkeit von weiteren Prifungen (CWFT, en: classified without further testing),
wie in Tabelle 1 angegeben®), wenn nachgewiesen ist, dass das Holz die Anforderungen der dort ange-
gebenen Klasse erfillt; dies gilt fir Holz ohne Behandlung mit Holzschutzmittel ebenso wie fur mit
Holzschutzmittel behandeltes Holz, wenn das Holzschutzmittel im trockenen Zustand die Masse des
organischen Werkstoffs im zur Analyse benutzten Bereich des behandelten Holzes um nicht mehr als
2 % erhoht;

Diese Tabelle ist dieselbe wie die, die in der Entscheidung der Kommission 2003/43/EG vom 2003-01-17 (siehe
Amtsblatt der EU L 13 vom 2003-01-18) angegeben ist, die zum ersten Mal durch 2003/593/EG vom 2003-08-07
(siehe Amtsblatt der EU L 201 vom 2003-08-08), zum zweiten Mal durch 2006/673/EG vom 2006-10-05 (siehe
Amtsblatt der EU L 276 vom 2006-10-07), und zum dritten Mal durch 2007/348/EG vom 2007-05-15 (siehe Amtsblatt
der EU L 131 vom 2007-05-23) erganzt wurde und durch das Corrigendum (siehe Amtsblatt der EU L 33 vom
2003-02-08) berichtigt wurde.
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b) oder auf der Grundlage von Prifungen des Holzes nach den in EN 13501-1 angegebenen Normen, wenn
das Holz die Anforderungen von Tabelle 1 nicht erfiillt oder eine héhere Klassifizierung als die in a)
angegebene angestrebt wird.

Wenn die Option b) angewendet wird und wo es durch das Prifverfahren erforderlich ist, ist das tragende
Bauteil auf eine Weise einzubauen und zu befestigen, die seiner vorgesehenen Verwendung entspricht.

Wenn nach EN 13823 geprift wird, ist das Holz wie folgt einzubauen:

c) die gesamte Flache von beiden Fligeln im SBI-Gerat ist mit Holzstlicken zu bedecken, die Kante-an-
Kante (mit StoRRfugen) ohne Verbindungen oder Verklebung horizontal oder vertikal angeordnet sind,
getragen von

d) Holzlatten, die die Mindestmalfie 40 mm x 40 mm aufweisen und mit einem Achsabstand von 400 mm bis
600 mm horizontal oder vertikal (senkrecht zur Orientierung der Holzstlicke) an den Prifplatten befestigt
sind.

Tabelle 1 — Bauholz fiir tragende Zwecke, das ohne weitere Priifungen (CWFT) klassifiziert wird

b
Einzelheiten d Mindest- Mindest- (auszg:sslmen
inzelheiten des P c i
Produkte Broduktes rohdichte gesamtdicke Bodenbelige)
kg/m3 mm
Visuell und maschinell
.. sortiertes Bauholz mit
5:“225;“ rechteckigem Querschnitt, 350 29 D-s2. d0
ngecke das durch Sagen, Hobeln ’
oder andere Verfahren
geformt wird

a8  Gilt fur alle Holzarten, die Gegenstand der Produktnormen sind.

b Klasse nach der Kommissionsentscheidung 2000/147/EG, Anhang, Tabelle 1.

¢ Bei Konditionierung nach EN 13283.

4.1.5 Widerstand gegen biologischen Befall

41.51 Holz ohne Holzschutzmittelbehandlung

Das Holz muss in Ubereinstimmung mit EN 350-2 eine ausreichende natiirliche Dauerhaftigkeit fir die
vorgesehene Gebrauchsklasse nach EN 335-1 und EN 335-2 aufweisen und die Dauerhaftigkeitsklasse muss
angegeben sein.

41.5.2 Holz mit Holzschutzmittelbehandlung

Wird mit Holzschutzmittel behandeltes Holz benutzt, so sind die Dauerhaftigkeitsklasse, die Art des Holz-
schutzmittels, der malRgebende Wert der Schutzmittelaufnahme, und die Eindringtiefeklasse nach EN 15228
anzugeben.

4.2 Nagelplatten
Die fur vorgefertigte Holzbauteile benutzten Nagelplatten missen EN 14545 entsprechen.

Sofern das Holz mit einem Holzschutzmittel gegen biologischen Befall behandelt wurde, muss der
Korrosionsschutz der Nagelplatten mit dem verwendeten Holzschutzmittel vertréaglich sein.

ANMERKUNG Wenn Holz mit Korrosion verursachenden Substanzen behandelt wird (z. B. Kupfersalze oder
organische Substanzen), kénnen Verbindungselemente aus austenitischem nicht rostendem oder verzinktem Stahl (2275
oder Z350) in den Gebrauchsklassen 1 und 2 verwendet werden.
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5 Anforderungen an die vorgefertigten Bauteile
5.1 Mechanische Festigkeit

5.1.1 Allgemeines

Die mechanische Festigkeit ist anhand der folgenden Merkmale zu bestimmen und anzugeben:

— Tragféhigkeit, und

— Steifigkeit (Ublicherweise angegeben als Durchbiegung bei einer bestimmten Last/Lasteinheit).

Der Einfluss des Holzschutzbehandlung auf die mechanische Festigkeit ist nach EN 15228 zu beurteilen.

5.1.2 Bestimmung und Angabe

Die mechanische Festigkeit (d. h. Tragfahigkeit und Steifigkeit) des vorgefertigten Bauteils ist nach einem der
folgenden Verfahren zu bestimmen und anzugeben:

a) Verfahren 1: Unter Verweis auf datierte Zeichnungen des tragenden Bauteils mit Angaben zu
geometrischen Daten und Verweis auf die Werkstoffeigenschaften der verwendeten einzelnen
tragenden Bauteile und Nagelplatten sind die charakteristische Tragfahigkeit und die
charakteristische Steifigkeit nach (einem) Verfahren zu berechnen, das/die in dem/den
Mitgliedstaaten gelten, in dem das Bauteil fir den Gebrauch vorgesehen ist.

ANMERKUNG 1 Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, Verfahren 1 in Leitpapier L wiederzugeben. Durch
dieses Verfahren wird die charakteristische mechanische Festigkeit indirekt angegeben. Das kann fur ein tragendes
Bauteil malRgebend sein, das entsprechend der Angaben des Herstellers angefertigt und auf den Markt, z. B. in die
Regale des Einzelhandels, gebracht wird, ohne dass notwendigerweise bekannt sein muss, in welchem Bauwerk das
Bauteil verwendet werden soll.

b) Verfahren 2: Direkt, indem die charakteristischen Werte oder Bemessungswerte der Tragféhigkeit
und Steifigkeit des tragenden Bauteils nach dem/n Verfahren in EN 1995-1-1 berechnet werden, mit
mdglichem Verweis auf die verwendeten Reihen von national festgelegten Parametern (NDP, en:
national determined parameters), wenn vorhanden, die in dem Mitgliedstaat gelten, in dem das
Bauteil fur den Gebrauch vorgesehen ist.

ANMERKUNG 2  Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, Verfahren 2 in Leitpapier L wiederzugeben. Durch
dieses Verfahren wird die charakteristische mechanische Festigkeit direkt angegeben. Das kann fir ein tragendes Bauteil
mafRgebend sein, das entsprechend der Angaben des Herstellers angefertigt und auf den Markt gebracht wurde, ohne
dass notwendigerweise bekannt sein muss, in welchem Bauwerk das Bauteil verwendet werden soll, z. B. fir
Katalogprodukte wie Fachwerkbalken.

c) Verfahren 3a: Durch die Erklarung der Ubereinstimmung mit den angefiihrten Produktionsdoku-
menten fir das tragende Bauteil zusammen mit Angaben zum Auftraggeber und zu der fur die
Bauteilbemessung verantwortlichen Person.

ANMERKUNG 3  Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, Verfahren 3a in Leitpapier L wiederzugeben. Durch
dieses Verfahren wird die charakteristische mechanische Festigkeit indirekt angegeben. Das kann fir ein tragendes
Bauteil ma3gebend sein, das nach Mal} nach den Anweisungen des Auftraggebers angefertigt wurde.

d) Verfahren 3b: Durch die Erklarung der Ubereinstimmung mit einer angefilhrten Bauteilspezifikation
fur das tragende Bauteil, die vom Hersteller erstellt wurde, die zeigt, dass das Bauteil imstande ist,
allen malgebenden Einwirkungen im Grenzzustand der Tragfahigkeit zu widerstehen, und dass
bestimmte Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit in einem festgelegten Teil des Bauwerks
erfullt sind. Die Bauteilspezifikation beruht auf Angaben (z. B. Einwirkungen und Grenzwerte fir
Durchbiegung) aus einem festgelegten Teil des Bauwerks in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen an die Bemessung in dem Mitgliedstaat, in dem das Bauteil fir den Gebrauch
vorgesehen ist (EN 1990, EN 1991 und EN 1995-1-1), mit mdglichem Verweis auf die
entsprechenden nationalen Anhange, in denen die nationalen festgelegten Parameter (NDP) defi-
niert sind, die in dem Mitgliedstaat gelten, in dem das Bauteil fiir den Gebrauch vorgesehen ist.
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ANMERKUNG 4  Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, Verfahren 3b in Leitpapier L wiederzugeben. Durch
dieses Verfahren wird die charakteristische mechanische Festigkeit indirekt angegeben. Es kann fiir ein Bauteil wichtig
sein, das nach MaR nach einer vom Hersteller erstellten Bauteilspezifikation angefertigt wird, wenn bekannt ist, in
welchem Bauwerk das Bauteil verwendet werden soll.

5.2 Brandverhalten
Das Brandverhalten muss dem des Werkstoffs (Holz) nach 4.1.4 entsprechen.

ANMERKUNG Es wird davon ausgegangen, dass Nagelplatten keine Auswirkungen auf das Brandverhalten des
fertigen Bauteils haben.

5.3 Feuerwiderstand
Sofern zutreffend, ist der Feuerwiderstand nach EN 13501-2 anzugeben, nachdem es:

a) unter Bedingungen des Endgebrauchs nach den in EN 13501-2 angegebenen Priifnormen gepriift wurde,
oder

b) nach EN 1995-1-1 und EN 1995-1-2 berechnet wurde.
5.4 Weitere Bauteileigenschaften

5.4.1 HolzmaRe und Toleranzen

Die Toleranzen fir die tragenden Bauteile missen mindestens der Toleranzklasse 2 in EN 336:2003 ent-
sprechen.

Die Holzmale durfen nicht kleiner sein als:

— Dicke (Breite), fur alle Bauteile: 35 mm;

— Hohe, fir AuRenstabe (Gurte): 68 mm;

— Héhe, fur Innenstébe (Vertikal- oder Diagonalstébe): 58 mm.

Die in 3.4 festgelegte wirksame Dicke der AuRenseite eines Gurtes darf nicht weniger als 35 mm betragen.
Jeglicher Schaden aufgrund der Handhabung des tragenden Bauteils ist zu verhindern:

— entweder durch Anwendung von EN 1995-1-1;

— oder durch Verwenden der folgenden Anforderung ,5“ an die Mindestdicke in mm fir die Bauteile:

1812
fm,k

b

Dabei ist
[ die Gesamtlange des Bauteils, in m;
Jmk die charakteristische Biegefestigkeit des Bauteils, in N/mm?2.

ANMERKUNG Besondere Aufmerksamkeit sollte auf den Einfluss der Bauteildicke auf das Trag- und
Verformungsverhalten aus der Ebene heraus gerichtet werden. Dieser Aspekt sollte bei der Bemessung beachtet werden,
besonders wenn die Bauteile hoch beansprucht werden.
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5.4.2 Baumkante

Innerhalb der Flache eines Verbindungsmittels oder innerhalb von Auflagerflichen des vorgefertigten Holz-
bauteils darf keine Baumkante vorhanden sein.

5.4.3 Fugen

Zum Zeitpunkt der Herstellung darf die durchschnittliche Breite der Fuge zwischen zwei zu verbindenden
Teilen des vorgefertigten Holzbauteils innerhalb der Nagelplatte 1,5 mm nicht Gberschreiten.

5.4.4 Feuchtegehalt
Zum Zeitpunkt der Herstellung des vorgefertigten Holzbauteils darf der Feuchtegehalt des Holzes und der

Holzkeile, sofern vorhanden, héchstens 22 % betragen. Der Feuchtegehalt ist nach EN 13183-2 mit einem
kalibrierten, nach dem Widerstandsprinzip arbeitenden elektrischen Holzfeuchte-Messgerat zu ermitteln.

5.4.5 MaRhaltigkeit

Die horizontalen und vertikalen Gesamtmale der tragenden Bauteile dirfen nur innerhalb der folgenden
Toleranzen von den festgelegten MalRRen abweichen:

MaRe <10 m: +10 mm,

MaRe > 10 m: + 1 mm/m.

Innerhalb einer Charge durfen sich die MaRe der tragenden Bauteile um nicht mehr als 10 mm unterscheiden.

5.4.6 Dimensionsstabilitat

Falls gefordert, sind Quellen und Schwinden der vorgefertigten tragenden Bauteile unter Berilicksichtigung der
in 4.1.3 angegebenen Werkstoffeigenschaften nach EN 1995-1-1 zu berechnen.

ANMERKUNG Die Dimensionsstabilitdt des Bauteils ist angegeben als das Quellen und Schwinden des Holzes infolge
von Veranderungen des Feuchtegehalts quer zur Faser und in Faserrichtung.

5.4.7 Uberhohung

Zum Zeitpunkt der Herstellung des vorgefertigten tragenden Bauteils darf die Uberhéhung um nicht mehr als
25 % von der in der Berechnung festgelegten Uberh6hung abweichen.

5.4.8 Eingewachsene Aste

Eingewachsene Aste sind innerhalb der Anschlussflache der vorgefertigten tragenden Holzbauteil zuléssig,
wenn die Plattenn&gel zufrieden stellend und ohne sichtbare Verbiegung der Nagelplatte oder Abspaltung von
Holz auRerhalb des Astes eingepresst werden.

5.4.9 Lose Aste, Astlocher oder Risse

Wenn lose Aste, Astlécher oder Risse innerhalb der Anschlussfliche von Nagelplatten im vorgefertigten
tragenden Holzbauteil vorhanden sind, muss die Anzahl der wirksamen Plattenndgel nach Abzug der Né&gel,
die in einen losen Ast, ein Astloch oder einen Riss eingepresst sind, der in der Berechnung festgelegten
Anzahl an Plattennédgeln entsprechen. Risse, die anscheinend durch einen Zahn, Dibel oder Nagel ver-
ursacht wurden und nicht langer als 50 mm sind, sind zu vernachléssigen.
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5.4.10 Anordnung der Nagelplatten

Die fur das vorgefertigte tragende Holzbauteil verwendeten Nagelplatten dirfen in allen Richtungen um nicht
mehr als 10 mm versetzt gegentiber der planméafligen Lage aufgebracht werden.

5.4.11 Anbringen der Nagelplatten
Die Plattenndgel der Nagelplatte sind rechtwinklig zur Oberflache des Holzes einzupressen, und die Platten-
oberflache muss frei von Verbiegung sein. Abstdnde zwischen der Holzoberflache und der Unterseite der

Nagelplatte dirfen héchstens 1 mm betragen und bei keinem der zu verbindenden Bauteile auf mehr als 25 %
der einzelnen Anschlussflache auftreten.

5.4.12 Uberstehende Nagelplatten
Die Nagelplatten durfen nicht tber die AuRenkanten des vorgefertigten tragenden Holzbauteils hinausragen.

Die Unterkante der Nagelplatte, die Uiber einem Auflager angeordnet werden soll, muss mindestens 3 mm von
der Unterkante des Bauteils, das das Auflager berihrt, entfernt sein.

ANMERKUNG  Es ist wichtig, das Abdecken von Uberstehenden Ecken von Nagelplatten zu erwagen, insbesondere
solcher, die in begehbare oder sonstige zugéngliche Bereiche hineinragen.

6 Produktdokumentation

6.1 Allgemeines
Den vorgefertigten Bauteilen sind ausreichende Zeichnungen und schriftiche Anweisungen zu Transport,
Handhabung, Lagerung, Montage, Lage und zu den internen Aussteifungen sowie alle Einzelheiten zu den fir

die Herstellung von zusammengesetzten oder mehrteiligen Bauteilen erforderlichen Verbindungsmitteln bei-
zufligen.

6.2 Zeichnungen und Angaben zur Bauteilbemessung

6.2.1 Zeichnungen

Die Zeichnungen des vorgefertigten tragenden Bauteils missen mindestens die folgenden Angaben
enthalten:

— Hauptabmessungen des Tragwerks und Toleranzklassen;

— Querschnittsmale und Festigkeitsklassen der Holzbauteile;

— Art, Male, Ausrichtung und Lage der Nagelplatten;

— Toleranzen fur den Zusammenbau unter Verwendung der Nagelplatten;

— Uberhé')hungen, sofern vorhanden;

— auf der Baustelle auszufiihrende Verbindungen, einschlieBlich Art und Gré3e der Verbindungsmittel;
— Lage der Auflager und Mindestauflagerlangen;

— Anforderungen an die Aussteifung von auf Druck beanspruchten Bauteilen;

— Vermerk geeigneter Stellen fur die Anschlagpunkte;

— Abstande zwischen den Bauteilen;

— Behandlung mit Holzschutzmittel gegen biologischen Befall und Dauerhaftigkeitsklasse.
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6.2.2 Dokumentation der Bauteilbemessung
Wenn die bauliche Bemessung des vorgefertigten tragenden Bauteils abgedeckt ist (d. h. Verfahren 2 oder
3b), missen die folgenden Angaben zuséatzlich zu den Zeichnungen des tragenden Bauteils zur Verfiigung
stehen:
a) Verfahren 2
1) Bemessungscodes, die verwendet wurden, um die Bemessung zu Gberprifen (EN 1995-1-1);
2) die angewendete Bemessungssoftware, die eindeutig angegeben sein muss;
3) der fur die Bauteilbemessung verantwortliche Konstrukteur;
4) Werkstoffwerte, die als Vorgaben fiir die Bemessung notwendig sind;
5) Sicherheitsfaktoren und andere NDP, sofern vorhanden, die in der Bemessung verwendet wurden;
6) Ergebnisse der Berechnungen.
b) Verfahren 3b
1) Bemessungscodes, die verwendet wurden, um die Bemessung zu tberprifen (EN 1995-1-1);
2) Verwendungsort des tragenden Bauteils;
3) die angewendete Bemessungssoftware, die eindeutig angegeben sein muss;
4) der fir die Bauteilbemessung verantwortliche Konstrukteur;
5) samtliche Einwirkungen (Lasten) auf das tragende Bauteil;
6) Anforderungen fiir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (d. h. zuldssige Durchbiegung);
7) Werkstoffwerte, die als Vorgaben fiir die Bemessung notwendig sind;
8) Sicherheitsfaktoren und andere NDP, sofern vorhanden, die in der Bemessung verwendet wurden;

9) Ergebnisse der Berechnungen.

7 Bewertung der Konformitat

7.1 Allgemeines

Die Konformitét der vorgefertigten tragenden Holzbauteile mit den Anforderungen dieser Europdischen Norm
und den angegebenen Werten ist wie folgt nachzuweisen durch:

a) eine Erstprifung;

b) eine werkseigene Produktionskontrolle einschlieRlich Produktbeurteilung durch den Hersteller.

Fur Prufzwecke konnen die tragenden Bauteile des Herstellers in Familien eingeteilt werden, wenn davon
ausgegangen wird, dass die Ergebnisse flr eine oder mehrere Eigenschaften von einem tragenden Bauteil

innerhalb einer Familie fur dieselben Eigenschaften bei jedem anderen tragenden Bauteil innerhalb derselben
Familie charakteristisch sind.
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7.2 Erstpriifung

7.21 Allgemeines

Eine Erstprifung ist eine vollstdndige Reihe von Prifungen oder anderen Verfahren beziiglich der zu
bewertenden Eigenschaften, die die Leistung der entsprechenden Probe der Bauteile (siehe Anmerkungen 1
und 2), die fir die Produktart représentativ ist, bestimmen.

ANMERKUNG 1 Fur vorgefertigte tragende Bauteile mit Nagelplattenverbindungen kann ein Produktbereich eingefiihrt
werden, um die Erstprifung (en: Initial Type Testing, ITT) (Erstberechnung (en: Initial Type Calculation, ITC)) und die
werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control, FPC) zu vereinfachen. Der Produktbereich kann
ahnliche Bauteile mit unterschiedlichen Querschnitten und Abstédnden (z. B. Fachwerktrdger fir Giebeldacher oder
Fachwerktrager mit gleich bleibender Hohe) enthalten.

ANMERKUNG 2  Typische Produkte werden fiir mafangefertigte, vorgefertigte tragende Bauteile mit Nagelplattenver-
bindungen kontrolliert. Typische Produkte stellen die mit demselben Verfahren hergestellten und ausgefihrten tragenden
Bauteile dar. Werden diese Verfahren geandert, sind zusétzliche typische Produkte erforderlich.

Die Erstpriifung ist durchzufuhren, um die Konformitat der in Verkehr gebrachten vorgefertigten tragenden
Bauteilen mit dieser Norm nachzuweisen:

— zu Beginn der Produktion einer Ausfihrung eines vorgefertigten tragenden Bauteils;

— zu Beginn eines neuen oder veranderten Produktionsverfahrens, oder wenn der Rohstoff oder der
Zulieferer von Teilen ein anderer ist.

Im Fall einer Erstprifung von vorgefertigten tragenden Bauteilen, fiir die die Prifung nach dieser Norm bereits
durchgefihrt wurde, kann die Erstprifung verringert werden, wenn:

— festgestellt wurde, dass die Leistungseigenschaften verglichen mit den bereits gepriften vorgefertigten
tragenden Bauteilen nicht betroffen sind, oder

— die Erstprifung entsprechend der Regeln fur Familien und/oder die direkte oder erweiterte Anwendung
der Prifergebnisse ist.

Wo Teile verwendet werden, deren Eigenschaften bereits vom Hersteller der Teile auf der Grundlage weiterer
technischer Spezifikationen festgelegt wurden, miussen diese Eigenschaften nicht erneut Gberprift werden,
vorausgesetzt, dass die Leistung der Teile oder das Bewertungsverfahren dasselbe ist, dass die
Eigenschaften des Teils firr die vorgesehene Verwendung des vorgefertigten tragenden Bauteils geeignet sind
und dass der Herstellungsprozess die festgelegten Eigenschaften nicht beeintrachtigt.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte oder Teile, die nach den entsprechenden
harmonisierten Européischen Spezifikationen mit der CE-Kennzeichnung markiert sind und zur Herstellung
des tragenden Bauteils verwendet werden, Uber die in der CE-Kennzeichnung angegebenen Leistungen
verfiigen, obwohl dies den Hersteller des vorgefertigten tragenden Bauteils nicht von der Verantwortung
entbindet, nachzuweisen, dass das tragende Bauteil die zusatzlichen Anforderungen dieser Norm erfullt und
dass seine Teile Uber die notwendigen Leistungswerte verfiigen, um die bauliche Bemessung zu erfillen.

Alle in den Abschnitten 4 und 5 angegebenen Eigenschaften sind der Erstprifung zu unterziehen, wo
erforderlich.

7.2.2 Verwendung vorheriger Daten

Ergebnisse aus Priifungen, die zuvor an den gleichen Bauteilen nach den Festlegungen dieser Norm
durchgefiihrt worden sind (gleiches Produkt, gleiche Eigenschaft(en), gleiches Prif- oder Beurteilungs-
verfahren, gleiches Probenahmeverfahren, gleiches System der Konformitatsbescheinigung usw.) kénnen
berucksichtigt werden.

13



DIN EN 14250:2010-05
EN 14250:2010 (D)

7.2.3 Festlegungen beziiglich der Notwendigkeit weiterer Prifungen und Verwendung von
entsprechenden Daten in Tabellenform

In den Fallen, wo die Konformitat mit dieser Norm auf einer Klassifizierung ohne die Notwendigkeit weiterer
Prufungen (CWFT) beruht, ist die Erstprifung darauf zu beschrénken, dass bestatigt wird, ob die Bauteile die

Anforderungen zur Verwendung dieser Werte, Klassen oder Stufen erflllen, wenn nicht bessere Werte,
Klassen oder Stufen erforderlich sind.

7.2.4 Berichte fiir die Erstpriifung

Die Ergebnisse der Erstprifung (ITC eingeschlossen) sind in einen Bericht aufzunehmen. Dieser Bericht
muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

a) Hersteller und Herstellungswerk;
b) ldentifizierung des Bauteils nach dieser Europédischen Norm;
c) Angaben Uber
1) die Probenahme;
2) das Datum der Uberpriifung;
3) Dbeteiligtes Personal;
4) angewandte Berechnungsverfahren;
d) ldentifizierung der Organisation und des Personals, die die Uberpriifung ausfihrt;
e) Ortund Datum;
f)  Die Ergebnisse der Uberpriifung, eingeschlossen eine Analyse der Ergebnisse, wo notwendig;
g) Ortund Datum der Ausstellung des Berichts.

Der Bericht Gber die Erstpriifung muss die entsprechenden Abschnitte dieser Europdischen Norm erfillen.

7.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

7.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Bauteile mit den angegebenen
Eigenschaften Ubereinstimmen. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss aus schriftlichen
Verfahren (Arbeitsanleitung), regelméfigen Inspektionen sowie Prifungen und/oder Beurteilungen bestehen,
und die so erhaltenen Ergebnisse sind zur Kontrolle der Rohstoffe und sonstiger eingehender Produkte oder
Komponenten, der Ausristungen, des Produktionsprozesses und des Bauteils heranzuziehen. Die
Aufzeichnungen missen lesbar, leicht identifizierbar und abrufbar sein.

Es wird davon ausgegangen, dass ein System der werkseigenen Produktionskontrolle, das den Anforde-
rungen von EN ISO 9001:2008 entspricht und den Anforderungen dieser Norm angepasst wurde, die oben
aufgefiihrten Anforderungen erfullt.

Die Ergebnisse von Inspektionen, Prifungen oder Beurteilungen, die ein Eingreifen erfordern, sind aufzu-
zeichnen, ebenso wie alle getroffenen MaRnahmen. Die zu treffenden MaRnahmen bei Nichteinhaltung der
Kontrollwerte oder -kriterien erfolgen, sind aufzuzeichnen und fir den vom Hersteller in den Verfahren der
werkseigenen Produktionskontrolle festgelegten Zeitraum aufzubewahren.
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7.3.2 Anforderungen an die werkseigenen Produktionskontrolle, die alle Hersteller betreffen

I?er Hersteller muss Verfahren einrichten, um sicherzustellen, dass die Herstellungstoleranzen die
Ubereinstimmung der Eigenschaften des vorgefertigten tragenden Bauteils mit den deklarierten Werten, die
aus der Erstprifung abgeleitet sind, ermdglichen.

Der Hersteller muss die Ergebnisse der oben festgelegten Priifungen aufzeichnen. Die Aufzeichnungen
muissen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— ldentifizierung des gepriften tragenden Bauteils;
— Datum der Probenahme und Priifung;
— die ausgefihrten Prifverfahren;

— die Prufergebnisse.
7.3.3 Anforderungen an die werkseigenen Produktionskontrolle, die herstellerspezifisch sind

7.3.31 Personal

Die Verantwortlichkeit, Autoritdt und die Beziehungen untereinander von Personal, das Arbeiten beaufsichtigt,
ausfiihrt oder Uberprift, die die Konformitat des tragenden Bauteils betreffen, sind zu bestimmen. Dies gilt
insbesondere fir Personal, das MalRnahmen zur Verhinderung von Abweichungen des Produktes von den
Anforderungen (Nicht-Konformitdten) und Maflnahmen im Fall von Nicht-Konformitaten einleiten muss sowie
Probleme des tragenden Bauteils hinsichtlich der Konformitét erkennen und aufzeichnen muss. Die Personen,
die Arbeiten ausfiihren, die die Konformitat des tragenden Bauteils betreffen, missen iber eine angemessene
Ausbildung sowie angemessene Fahigkeiten und Erfahrungen auf diesem Gebiet (worliber Aufzeichnungen
aufzubewahren sind) verfuigen.

7.3.3.2  Einrichtung

Samtliche Einrichtungen zum Wa&agen, Messen und Prifen, die notwendig sind, um die Konformitat zu
erreichen oder nachzuweisen, sind nach dokumentierten Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien zu kalibrieren,
zu verifizieren und regelméRig zu Uberprifen. Die Kontrolle der Uberwachungs- und Bemessungsgeréate muss
die entsprechenden Abschnitte von EN ISO 9001:2008 erfiillen.

Samtliche beim Herstellungsprozess verwendeten Einrichtungen sind regelmaRig zu untersuchen und instand
zu halten, um sicherzustellen, dass keine UnregelmaRigkeiten im Herstellungsverfahren durch Anwendung,
Abnutzung oder eine Fehlfunktion der Einrichtungen hervorgerufen werden. Inspektionen und Instandhaltung
sind entsprechend den schriftlichen Verfahren des Herstellers auszufiihren und aufzuzeichnen und fir den
vom Hersteller in den schriftlichen Verfahren festgelegten Zeitraum aufzubewahren.

7.3.3.3 Mechanische Festigkeit

Berechnungen und Eingabedaten, die im Rahmen der Konformitatsbewertung zum Zweck des Nachweises
der mechanischen Festigkeit des tragenden Bauteils unter der werkseigenen Produktionskontrolle Gberprift
werden missen (insbesondere fur die Erstprifung der Fertigungsanlage, die werkseigene Produktions-
kontrolle und die laufende Uberwachung, Bewertung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle), missen Anhang A entsprechen.

7.3.34 Rohstoffe und Teile

Die Spezifizierungen fur alle eingehenden Rohstoffe und Teile, die zur Produktion des tragenden Bauteils ver-
wendet werden, muissen dokumentiert werden, ebenso wie das Uberprifungsschema, mit dem ihre
Konformitat sichergestellt werden soll.

Wenn zugelieferte Teile verwendet werden, muss die Bestatigung der Konformitatsstufe des Bauteils
mindestens die sein, die in der entsprechenden harmonisierten technischen Spezifikationen fir dieses Bauteil
angegeben ist. Ist das nicht das Fall, muss das Uberpriifungsschema fiir den Nachweis ihrer Eignung
angemessen sein.
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Wenn das CWFT-Verfahren zum Brandverhalten befolgt wird, sind die Mindestanforderungen fiir Holz durch
die Festlegung der Holzrohdichte und die Bestimmung der Holzmale sichergestellt. Zusatzlich zur
Erstpriifung sind die Anforderungen an die Mindestrohdichte und die Abmessungen ebenso wahrend der
werkseigenen Produktionskontrolle zu erfillen.

7.3.3.5 Zwischenkontrolle
Der Hersteller hat die Produktion unter kontrollierten Bedingungen zu planen und durchzufiihren. Die

Anforderungen dieses Abschnitts gelten als erfillt, wenn EN ISO 9001:2008, 7.5.1 und 7.5.2, eingehalten
werden.

7.3.3.6  Riickverfolgbarkeit und Markierung

Einzelne tragende Bauteile, Chargen von tragenden Bauteile oder deren Verpackungen missen bezlglich
ihrer Produktionsherkunft erkennbar und riickverfolgbar sein. Der Hersteller muss schriftliche Verfahren
festlegen, die sicherzustellen, dass die Verfahren zur Anbringung von riuckverfolgbaren Codes und/oder

Kennzeichnungen regelmaRig Gberprift werden. Die Anforderungen dieses Abschnitts gelten als erfillt, wenn
EN ISO 9001:2008, 7.5.3, eingehalten wird.

7.3.3.7  Nicht konforme tragende Bauteile
Der Hersteller muss Uber schriftliche Verfahren verfigen, die festlegen, wie mit nicht konformen tragenden
Bauteilen umzugehen ist. Jedes derartige Geschehen ist sofort aufzuzeichnen und diese Aufzeichnungen sind

fir den vom Hersteller in den schriftichen Verfahren festgelegten Zeitraum aufzubewahren. Die
Anforderungen dieses Abschnitts gelten als erfillt, wenn der EN ISO 9001:2008, 8.3 eingehalten wird.

7.3.3.8 MaBRnahmen zur Behebung von Nichtkonformitdten

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen Malnahmen zur Beseitigung der Ursachen von
Nichtkonformitaten eingeleitet werden, um eine Wiederholung der Nichtkonformitdten zu verhindern. Die
Anforderungen dieses Abschnitts gelten als erfullt, wenn EN ISO 9001:2008, 8.5.2 eingehalten wird.

7.3.3.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Uber Verfahren verfigen, die MalBnahmen zur Handhabung des tragenden Bauteils
festlegen und er muss geeignete Lagerflachen zur Verfigung stellen, um Beschadigungen oder
Beeintrachtigungen der Bauteile zu vermeiden.

7.3.4 Kurzfristige Kontrolle

Die folgenden Merkmale sind einmal je Produktionstag oder einmal je Produktionsschicht oder einmal je
Auftrag zu kontrollieren, wobei das haufigste Intervall mafigebend ist:

a) Vor oder wahrend des Zuschnitts:
1) Holzsortierung (siehe 4.1.1 a));
2) Holzmale (siehe 5.4.1);
3) Bedingungen des Brandverhaltens (siehe 4.1.4);
4) geometrische Fehler (siehe 4.1.1 b));
5) Feuchtegehalt (siehe 5.4.4);

6) Widerstand gegen biologische Organismen, sofern zutreffend (siehe 4.1.5).
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b) Zu Beginn der Montage:
1) Nagelplattenart, -dicke und -gré3e (siehe 4.2);
2) Nagelplattenanordnung, -orientierung und -anbringung (siehe 5.4.10, 5.4.11 und 5.4.12);
3) Fugen (siehe 5.4.3);
4) Baumkanten und Aste innerhalb der Anschlussflache der Nagelplatte (siehe 5.4.2 und 5.4.8);

5) Malhaltigkeit (siehe 5.4.5 und 5.4.7).

7.3.5 Langerfristige Kontrolle

Zuséatzlich zu den in 7.3.4 aufgefihrten Merkmalen sind regelmafig einmal wdchentlich fir eine (nach dem
Zufallsprinzip ausgewahlte) Charge je Produktionslinie folgende Merkmale zu kontrollieren:

— Schwankungen der Male (siehe 5.4.5);

— die Produktionszeichnungen und sonstige Dokumente (siehe Abschnitt 6).

7.3.6 Kontrolle der Mess- und Priifungseinrichtungen

Samtliche Mess- und Prifeinrichtungen sind nach dokumentierten Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien zu
kalibrieren und zu Gberprifen.

7.3.7 Aufzeichnungen
Die folgenden Aufzeichnungen sind fir mindestens 10 Jahre aufzubewahren:
a) firjede Charge

1) Auftragsnummer und Name des Auftraggebers;

2) Herstellungsdatum und -schicht;

3) Produktionszeichnungen mit Angabe der Qualitdt und der MalRe des Holzes sowie der Art, GréRRe
und Anordnung der Nagelplatten, des Holzschutzes (falls vorhanden), der Gesamtmalie in der
Horizontalen und Vertikalen, der Uberhéhung und der Anordnung von Auflagern und Aussteifungen
(sofern vorhanden);

4) Ergebnisse der Kontrollen nach 7.3.4 und 7.3.5.

b) fir die Ausristung: Ergebnisse der Kalibrierung nach 7.3.6.
7.4 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

7.4.1 Angaben, die zur Verfiigung gestellt werden miissen
Vollstandige Einzelheiten der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers sind zur Verfligung zu

stellen. Im Fall eines neuen Werks sind Angaben Uber die werkseigene Produktionskontrolle und Uber die
verwendete Ausristung zur Herstellung der tragenden Bauteile zur Verfligung zu stellen.
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7.4.2 Erstinspektion

Im Fall eines neuen Werks ist eine Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle
durchzuftihren. Die Erstinspektion muss:

a) bestatigen, dass die Anleitung zur werkseigenen Produktionskontrolle den Anforderungen von 7.3
entspricht;

b) beurteilen, ob die Produktionseinrichtung der Anleitung zur werkseigenen Produktionskontrolle entspricht
und in der Lage ist, die Anforderungen dieser Europaischen Norm zu erfillen;

c) beurteilen, ob die Laboreinrichtung der Anleitung zur werkseigenen Produktionskontrolle entspricht und
fur die werkseigene Produktionskontrolle geeignet ist;

d) bestatigen, dass die Produktion unter Aufsicht einer geeigneten Organisation durchgefihrt wird.

7.4.3 Berichte

Fir den Fall, dass eine Erstinspektion durchgefiihrt wird, ist wie in 7.5.3 festgelegt ein Bericht zu verfassen.

7.5 Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle

7.5.1 Aufgaben im Rahmen der Inspektion

Die Aufgaben im Rahmen der Inspektion umfassen die Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der
werkseigenen Produktionskontrolle. Jede gréRere Verdnderung in der Anleitung zur werkseigenen
Produktionskontrolle ist innerhalb eines Monats nach ihrer Einfiihrung vom Hersteller bekannt zu geben.

Es ist zu Giberprifen, ob die werkseigene Produktionskontrolle die Anforderungen von 7.3 erfullt.

7.5.2 Haufigkeit der Inspektionen

Inspektionen sind mindestens einmal jahrlich auszufiihren.

7.5.3 Berichte
Nach jeder Inspektion muss ein Bericht verfasst und an den Hersteller geschickt werden.

Der Hersteller muss nach dem Empfang des Berichts Malnahmen zur Behebung von Nicht-Konformitéten
einleiten, falls erforderlich.

8 Kennzeichnung
Jedes vorgefertigte tragende Bauteil ist eindeutig und dauerhaft mit den folgenden Angaben zu kennzeichnen:
a) Bezeichnung des Herstellers;

b) Bezeichnung des Auftrags und der Charge;

c) Verweis auf diese Norm (d. h. EN 14250).
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Zusatzlich sind folgende Informationen entweder am Produkt oder in einem Begleitdokument anzugeben:

— Anordnung der Auflagerflachen sowie alle Stellen, an denen entsprechend der Bemessung eine innere
Aussteifung erforderlich ist;

— wenn das tragende Bauteil nicht mit Holzschutzmittel behandelt wurde, ist die Gebrauchsklasse nach
EN 335-1 und EN 335-2 anzugeben;

— wenn das tragende Bauteil mit Holzschutzmittel behandelt wurde, sind die Gebrauchsklasse nach
EN 335-1 und EN 335-2, die Art des Holzschutzmittels, der mafigebende Wert der Schutzmittelaufnahme
und die Eindringtiefeklasse nach EN 15228 anzugeben.

Die Kennzeichnung ist in gleicher Weise auf allen tragenden Bauteilen anzubringen, so dass sie beim Einbau
als Verweismadglichkeit verwendet werden kann.

ANMERKUNG  Enthélt ZA.3 dieselben Angaben wie die in diesem Abschnitt geforderten, gelten die Anforderungen
dieses Abschnitts als erfiillt.

19



DIN EN 14250:2010-05
EN 14250:2010 (D)

Anhang A
(normativ)

Zusitzliche Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle
(WPK)

A.1 Verfahren 1

Hinsichtlich der Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden
Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle ist die fortwéhrende
interne Kontrolle der Herstellung zu bewerten, insbesondere beziiglich dokumentierter Verfahren fur die
Auswahl reprasentativer Proben nach den Vorgaben dieser Europdischen Norm und der Kontrolle der
Geometrie des tragenden Bauteils und der Werkstoffeigenschaften. Die Herstellungsbedingungen des
Produktbereichs sind danach zu Uberprifen, ob sie den der Kennzeichnung als Information beiliegenden
Angaben ermdéglichen, die Vorgaben dieser Europaischen Norm zu erfiillen.

A.2 Verfahren 2

Ein Teil der Erstinspektion des Werks muss aus einer Untersuchung bestehen, ob die vom Hersteller
ausgefuhrte ITC den Vorgaben dieser Europdischen Norm entspricht.

Daruber hinaus ist hinsichtlich der Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle
sowie der laufenden Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle zu
bewerten, ob das Produktionssystem das Erreichen der erforderlichen Eigenschaften und den erfolgreichen
Betrieb der werkseigenen Produktionskontrolle erméglicht. Zusétzlich zur Uberpriifung, ob die ITC fiir jeden
Produktbereich durchgefuhrt wurde und ob der Verfahrens- und der Berechnungsprozess dokumentiert sind,
falls die werkseigene Produktionskontrolle die Berechnung der mechanischen Eigenschaften des
hergestellten tragenden Bauteils mit einschlieRt, ist der Nachweis durchzufiihren, dass ein dokumentiertes
System der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechend dieser Europdischen Norm eingerichtet,
verwendet und gepflegt wird, um Folgendes sicherzustellen:

a) die richtige Auswahl reprasentativer Proben aus dem Produktbereich;

b) die richtige Bestimmung des tragenden Bauteils und seiner Werkstoffeigenschaften, die als Eingabe fir
Berechnungen erforderlich sind, fir jeden hergestellten Produktbereich;

c) eine geeignete Einrichtung und sachkundiges Personal, um exakte Berechnungen durchzufiihren;

d) dass die Berechnungen durchgefiihrt wurden, dass deren Grundlage (z. B. verwendete Sicherheits-
faktoren) richtig ist, und dass das als Grundlage fir Leistungsbeurteilungen verwendete Verfahren, der
Prozess und die Ergebnisse angemessen dokumentiert und aufgezeichnet werden;

e) dass im Fall von elektronischer Bearbeitung und Auswertung nur ausreichend dokumentierte und
erprobte Software und ordentlich funktionierende Computereinrichtungen verwendet werden, und dass
geeignete MaRnahmen zum Datenschutz und zur Datenintegritat ausgefiihrt werden.

Hinsichtlich der laufenden Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle ist ein Nachweis (mit einer geeigneten Inspektionshaufigkeit wie in 7.5.2 angegeben) durchzufihren,
um zu zeigen, dass die Dokumentation hinsichtlich des Berechnungsverfahrens weiterhin giiltig ist
(unabhéngig davon, ob es verdndert wurde oder nicht). Zuséatzlich ist die fortdauernde Anwendung und Pflege
eines dokumentierten Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit dieser
Europédischen Norm zu Uberprifen, um die Einhaltung der Parameter des vorherigen Absatzes sicher-
zustellen, d. h. von a) bis e).
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A.3 Verfahren 3a

Hinsichtlich der Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden
Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle ist die fortwéhrende
interne Kontrolle des Herstellers zu bewerten, insbesondere bezuglich dokumentierter Verfahren fur die
Auswahl reprasentativer Proben nach den Vorgaben dieser Europdischen Norm und der Kontrolle der
Geometrie des tragenden Bauteils und der Werkstoffeigenschaften. Die Herstellungsbedingungen des
typischen Produktes sind danach zu Uberprifen, ob sie den der Kennzeichnung als Information beiliegenden
Angaben ermdéglichen, die Vorgaben dieser Europédischen Norm zu erfiillen.

A.4 Verfahren 3b

Ein Teil der Erstinspektion des Werkes muss aus einem Nachweis bestehen, ob die vom Hersteller aus-
gefihrte ITC den Vorgaben dieser Europaischen Norm entspricht.

Darlber hinaus ist hinsichtlich der Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle
sowie der laufenden Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle zu
bewerten, ob das Produktionssystem das Erreichen der erforderlichen Eigenschaften und den erfolgreichen
Betrieb der werkseigenen Produktionskontrolle erméglicht. Zusétzlich zur Uberpriifung, ob die ITC fir jeden
Produktbereich durchgefiihrt wurde und ob der Verfahrens- und der Berechnungsprozess dokumentiert sind,
falls die werkseigenen Produktionskontrolle die Berechnung der mechanischen Eigenschaften der
hergestellten tragenden Bauteile (Proben) mit einschliel3t, ist der Nachweis durchzufiihren, um zu zeigen,
dass ein dokumentiertes System der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechend dieser Europaischen
Norm eingerichtet, verwendet und gepflegt wird, um Folgendes sicherzustellen:

a) die richtige Auswahl reprasentativer Proben aus dem Produktbereich;

b) die richtige Bestimmung des tragenden Bauteils und seiner Werkstoffeigenschaften, die als Eingabe fur
Berechnungen erforderlich sind;

c) eine geeignete Einrichtung und sachkundiges Personal, um exakte Berechnungen durchzufiihren;

d) dass die Berechnungen durchgefihrt wurden, dass deren Grundlage (z. B. verwendete Sicherheits-
faktoren) richtig ist, und dass das als Grundlage fir Leistungsbeurteilungen verwendete Verfahren, der
Prozess und die Ergebnisse angemessen dokumentiert und aufgezeichnet werden;

e) dass im Fall von elektronischer Bearbeitung und Auswertung nur ausreichend dokumentierte und
erprobte Software und ordentlich funktionierende Computereinrichtungen verwendet werden, und dass
geeignete MaRnahmen zum Datenschutz und zur Datenintegritat ausgefiihrt werden.

Hinsichtlich der laufenden Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle ist eine Untersuchung (mit einer geeigneten Inspektionshaufigkeit wie in 7.5.2 ange-
geben) durchzuflihren, um zu zeigen, dass die Dokumentation hinsichtlich des Berechnungsverfahrens
weiterhin glltig ist (unabhangig davon, ob es verandert wurde oder nicht). Zusatzlich ist die fortdauernde
Anwendung und Pflege eines dokumentierten Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dieser Europdischen Norm zu Uberpriifen, um die Einhaltung der Parameter des
vorherigen Absatzes sicherzustellen, d. h. von a) bis e).
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europadischen Norm, die die Bestimmungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maBgebende Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/112 ,Bauholzprodukte fur tragende Zwecke und
zugehdrige Produkte®, das dem CEN von der Europdischen Kommission und der Européischen Freihandels-
zone erteilt wurde, erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde. Die Uberein-
stimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die Bauprodukte, fur die dieser Anhang gilt,
fir die hierin aufgefiihrten Verwendungszwecke geeignet sind. Die Angaben im Zusammenhang mit der
CE-Kennzeichnung sind zu beachten.

WARNHINWEIS — Fur Bauprodukte, die unter den Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm fallen,
kénnen andere Anforderungen und andere EG-Richtlinien, die die Eignung fir den vorgesehenen
Verwendungszweck nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1  Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen zusétzlich zu den in dieser
Norm enthaltenen speziellen Abschnitten Gber gefahrliche Substanzen weitere Anforderungen gelten (z. B. umgesetzte
europaische Gesetzesvorschriften und nationale Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorschriften). Um die
Vorgaben der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfilllen, missen auch diese Anforderungen, wo immer sie anwendbar sind,
erfillt werden.

ANMERKUNG 2  Eine informative Datenbank zu den europdischen und nationalen Bestimmungen Uber gefahrliche
Substanzen steht auf der Bauprodukten-Website EUROPA zur Verfligung
(Zugang Uber http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).

In diesem Anhang werden die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung von vorgefertigten tragenden Bau-
teilen mit Nagelplattenverbindungen zur Verwendung in Gebauden festgelegt.

Der Anwendungsbereich dieses Anhangs entspricht Abschnitt 1 dieser Norm und wird in Tabelle ZA.1 fest-
gelegt.
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Tabelle ZA.1 — MaRgebende Abschnitte

Bauprodukte:

Vorgesehene Verwendung:

Vorgefertigte tragende Holzbauteile mit Nagelplattenverbindungen?®

in Gebauden (nicht auf Konstruktionen unter vorwiegend dynamischer Belastung)

MaBRgebende Eigenschaften

Anforderungs
abschnitte in
dieser Norm

Stufen
und/oder
Klassen

Anmerkungen

MECHANISCHE FESTIGKEIT als Tragféhigkeit, Steifi

gkeit oder Durchbiegung und durch die folgenden Verfahren abgedeckt:

Verfahren 1 | — Geometrische Daten 5.1.2a) - — siehe Zeichnungen
— Eigenschaften des Werkstoffs (der — siehe Eigenschaften der Komponenten
Komponenten)
Verfahren 2 | — Tragféhigkeit, und 5.1.2b) — berechnet nach entsprechenden
Bemessungsanforderungen, z. B. EN 1995-1-1
— Steifigkeit oder Durchbiegung — angegeben als charakteristischer Wert oder
Bemessungswert
Verfahren 3a | — Verweis auf 5.1.2c) — entsprechend den Zeichnungen
Produktionszeichnungen
—angegeben als ,bestanden“ oder ,nicht
bestanden*
Verfahren 3b | — Tragféhigkeit, und 5.1.2d) — berechnet nach entsprechenden Bemessungs-
anforderungen, z. B. EN 1990, EN 1991 und
EN 1995-1-1
— Durchbiegung —angegeben als ,bestanden® oder ,nicht
bestanden*
Samtliche a) Komponenteneigenschaften wie
Verfahren
— Bauholz 411 — entspricht EN 14081-1 und zusétzlichen
MafRkriterien
— angegeben als ,bestanden” oder ,nicht
bestanden*
— Keilzinkenverbindungen, und 412 — entspricht prEN 15497
— ausgedrickt als ,bestanden” oder ,nicht
bestanden”
— Nagelplatten, und 4.2 — entspricht prEN 14545
— angegeben als ,bestanden” oder ,nicht
bestanden®
b)  andere Bauteileigenschaften 5.4d — verifiziert nach 5.4.1 bis 5.4.129
— angegeben als ,bestanden” oder ,nicht
bestanden*
DIMENSIONSSTABILITAT wie Schwinden und 5.4.6 - — berechnet nach EN 1995-1-1¢€
Anschwellen
BRANDVERHALTEN® 5.2 D-s2,d0 |— CWFT nach Tabelle 1, oder
A1 bis F | — gepruft und klassifiziert nach EN 13501-1
FEUERWIDERSTAND, wo zutreffend 5.3 Nach — Klasse nach EN 13501-2 festgelegt, nachdem
EN 13501- | — nach den Normen in EN 13501-2 gepriift wurde
2 —nach EN 1995-1-1 und EN 1995-1-2 berechnet

wurde

FREISETZUNG GEFAHRLICHER SUBSTANZENP: ©
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Tabelle ZA.1 (fortgesetzt)

Bauprodukte: Vorgefertigte tragende Holzbauteile mit Nagelplattenverbindungen?@

Vorgesehene Verwendung: in Gebauden (nicht auf Konstruktionen unter vorwiegend dynamischer Belastung)

Anforderungs | Stufen
MaRgebende Eigenschaften abschnitte in | und/oder Anmerkungen
dieser Norm | Klassen

DAUERHAFTIGKEIT® (d. h. Widerstand gegen biologische Organismen):

— ohne Holzschutzmittel (d. h. nattrlich), oder 4.1.51 — geprift nach EN 350-2
— angegeben als Dauerhaftigkeitsklasse

— mit Holzschutzmittel — Bauholz, und 4152 - — festgelegte Dauerhaftigkeitsklasse, Holzschutzart
und mafigebender Wert der Schutzmittel-
aufnahme sowie Eindringtiefeklasse

— Nagelplatten 4.2 — verifiziert nach EN 14545
— angegeben als ,bestanden” oder ,nicht
bestanden”
@  Das Bauteil wurde nicht behandelt, um das Brandverhalten des Bauteils zu verbessern.
b

Siehe Anmerkungen 1 und 2 in ZA.1.
Diese Eigenschaften kénnen durch die Verwendung von Holzschutzmittel nach EN 15228 beeinflusst werden.
d  auRer5.4.6

€  Die Eigenschaften unter 4.1.1, 4.1.2, 4.2, und 5.4 sind in der CE-Kennzeichnung nicht ausdriicklich anzugeben.

ANMERKUNG  Weitere Angaben zu den oben aufgefihrten Eigenschaften sind in den entsprechenden
Unterabschnitten von ZA.3 fiir jedes Verfahren angegeben, gemeinsam mit Beispielen fiir die CE-Kennzeichnung.

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen es keine
gesetzliche Bestimmung fir diese Eigenschaft fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts gibt.
In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedstaaten einfiihren wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben, und
es darf die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF)“ (en: no performance determined, NPD) in den Angaben
zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet werden. Die Option ,KLF“ darf jedoch nicht verwendet
werden, wenn fir die Eigenschaft ein einzuhaltender Grenzwert angegeben ist.

ZA.2 Verfahren der Konformitiatsbescheinigung von vorgefertigten tragenden
Bauteilen mit Nagelplattenverbindungen

ZA.2.1 System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung firr vorgefertigte tragende Bauteile mit Nagelplattenverbindungen
ist fir den (die) angegebenen Verwendungszweck(e) in der Tabelle ZA.2 angegeben. Das entspricht der im
Anhang Ill des Mandats fur ,Bauholzprodukte fiir tragende Zwecke und zugehérige Produkte® abgedruckten
Kommissionsentscheidung 97/176/EG vom 29.4.1997 (siehe Amtsblatt der EU L73 vom 14.3.1997) mit den
aufgrund der Kommissionsentscheidung 2001/596/EG vom 8.1.2001 (siehe Amtsblatt der EU L209 vom
2.8.2001) erfolgten Anderungen.
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Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitatsbescheinigung

Produkt Verwendungszweck Stufen oder Klassen Systeme der I_(c?nformltats-
bescheinigung
Vollholzprodukte: (A1,A2,B,C)2 1
Vorgefertigte tragende 5
Bauteile mit Nagel- In Gebduden (A1,A2,B,C)" D, E o
plattenverbindungen (A1 bisE)c, F

System 1: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang II1.2.(i), ohne Stichprobenprifung.

System 2+: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2.(ii), Moglichkeit 1, einschlieRlich Zertifizierung der werks-
eigenen Produktionskontrolle durch eine zugelassene Stelle auf der Grundlage einer Erstinspektion des Werkes und
der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werks-
eigenen Produktionskontrolle.

2@  Produkte/Baustoffe, fiir die es eine eindeutig erkennbare Stufe im Produktionsprozess gibt, die zu einer Verbesse-

rung der Brandverhaltensklasse fiihrt (z. B. eine Zugabe von feuerhemmenden Mitteln oder eine Begrenzung der
organischen Stoffe).

b Produkte, die nicht durch FuRnote () abgedeckt sind.

¢ Produkte/Baustoffe, die nicht auf ihr Brandverhalten gepruft werden missen (z. B. Produkte/Baustoffe der
Klasse A1 nach der Kommissionsentscheidung 96/603/EG).

ANMERKUNG Das System der Konformitdtsbescheinigung 1 in der oben angegebenen Tabelle gilt nicht fur diese
tragenden Bauteile. Es wirde nur fir solche Bauteile gelten, die behandelt wurden, um deren Brandverhalten zu ver-
bessern. Da diese Art tragender Bauteile vom Anwendungsbereich dieser Europadischen Norm ausgeschlossen ist und
demzufolge auch vom Anwendungsbereich dieses Anhangs, ware es verwirrend, System 1 auf vorgefertigte tragende
Bauteile dieser Europaischen Norm anzuwenden. Aufgrund dessen wird das in den folgenden Vorgaben berlcksichtigt.

Die Konformitatsbescheinigung von vorgefertigten tragenden Bauteilen mit Nagelplattenverbindungen nach

Tabelle ZA.1 muss auf den in Tabelle ZA.3 angegebenen Verfahren zur Konformitatsbewertung beruhen, die
sich aus der Anwendung der dort angegebenen Abschnitte dieser Europédischen Norm ergeben.
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Tabelle ZA.3 — Zuordnung der Aufgaben der Beurteilung der Konformitat von vorgefertigten
tragenden Holzbauteilen mit Nagelplattenverbindungen unter System 2+

Aufgaben

Inhalt der Aufgaben

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben, die
im Verant-
wortungs-
bereich des
Herstellers
liegen

Werkseigene

Parameter, die sich auf alle in
Tabelle ZA.1 aufgefuhrten

Produktionskontrolle malfgebenden Eigenschaften 3
beziehen
Erstprufung qurch eine Brandverhalten 7.2
benannte Priifstelle
Alle in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten
Erstprifung durch den malfigebenden Eigenschaften mit 79
Hersteller Ausnahme des Brandverhaltens ’
(siehe oben)
Erstinspektion
des Werkes Parameter, die sich auf alle in
und der Tabelle ZA.1 aufgefuhrten 7.3 und
werkseigenen |mafigebenden Eigenschaften Anhang A®
| Produktions- |beziehen
Aufgaben, die |kontrolle
im Verant-
Wortungs_ I:aufende
bereich der ggsn’;ﬁs:ung’ Parameter, die sich auf alle in
benannten o 9 |Tabelle ZA.1 aufgefiihrten
Stelle liegen Anerkennung | MaRgebende Eigenschaften 7.3 und
d 9 beziehen, hier besonders: Anhang A2
er . o
. mechanische Festigkeit und
werkseigenen
: Brandverhalten
Produktions-
kontrolle

a

Nur maRgebend fiur die Behandlung der ,mechanischen Festigkeit".

ZA.2.2 EG-Zertifikat und EG-Konformitdtserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden ist, muss die benannte Stelle
ein Konformitatszertifikat erstellen (d. h. ein EG-Konformitatszertifikat), das dem Hersteller erlaubt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Das Zertifikat muss folgende Angaben enthalten:

— Name, Anschrift und Kennnummer der benannten Stelle;

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR ansassigen Bevollm&chtigten, und Ort der
Produktion;

ANMERKUNG 1

Der Hersteller kann auch die Person sein, die daflir verantwortlich ist, das Produkt auf den EWR-

Markt zu bringen, wenn er die Verantwortung fur die CE-Kennzeichnung Gbernimmt.

— Beschreibung des tragenden Bauteils (Art, Kennzeichnung, Verwendung, usw.);

— Bestimmungen, denen das Bauteil entspricht (siehe Anhang ZA dieser EN);
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— besondere Verwendungshinweise des Bauteils (z. B. Hinweise fir die Verwendung unter bestimmten
Bedingungen);

— Nummer des EG-Konformitatszertifikats tiber die werkseigene Produktionskontrolle;
— Bedingungen fur die Gultigkeit des Zertifikates, sofern zutreffend;
— Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, das Zertifikat zu unterzeichnen.

Zusatzlich muss der Hersteller eine Konformitatserklarung erstellen und aufbewahren (d. h. eine EG-Konfor-
mitatserklarung), die die folgenden Angaben enthalten muss:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR ansassigen Bevollmachtigten;
— Name und Anschrift der benannten Stelle;

— Beschreibung des Bauteils (Art, Kennzeichnung, Verwendung, usw.) sowie eine Kopie der zur CE-Kenn-
zeichnung gehdrenden Angaben;

ANMERKUNG 2  Wenn fir die Erklarung erforderliche Angaben bereits in der CE-Kennzeichnung enthalten sind,
missen sie nicht wiederholt werden.

— Bestimmungen, denen das Bauteil entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN), sowie ein Verweis auf den/die
Erstprufungsbericht(e) und die Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle (sofern
zutreffend);

— besondere Verwendungshinweise fir das Bauteil (z. B. Hinweise fir die Verwendung unter bestimmten
Bedingungen);

— Nummer des beiliegenden EG-Konformitatszertifikats;

— Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, im Namen des Herstellers oder seines Bevoll-
machtigten die Erklarung zu unterschreiben.

Die oben erwéhnte Erkldrung sowie das Zertifikat sind in der Sprache des fiir die Verwendung vorgesehenen
Mitgliedstaates vorzulegen, oder in einer Sprache, die von diesem Mitgliedstaat akzeptiert wird.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

ZA.3.1 Allgemeines
Der Hersteller oder sein im EWR anséssiger Bevollméchtigter ist verantwortlich fir das Anbringen der

CE-Kennzeichnung, die aus dem CE-Konformitétszeichen besteht, das der Richtlinie 93/68/EWG entsprechen
muss, und den entsprechenden beiliegenden Angaben.

ZA.3.2 CE-Kennzeichnung auf dem vorgefertigten tragenden Bauteil

Das CE-Konformitatszeichen ist durch folgende Angaben zum vorgefertigten tragenden Bauteil zu ergénzen:
a) Kennnummer der fiir die Zertifizierung notwendigen Stelle;

b) Name oder Kennzeichnung des Herstellers;

ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des Herstellers kann ebenfalls hinzugefligt werden.

c) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

27



DIN EN 14250:2010-05
EN 14250:2010 (D)

d) Nummer des EG-Konformitatszertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;
e) Verweis auf diese Europadische Norm und das Jahr ihrer Verdffentlichung (d. h. EN 14250:2010);
f)  kurze Beschreibung des tragenden Bauteils und seiner vorgesehenen Verwendung:

1) Gattungsname und seine vorgesehene Verwendung: ,Vorgefertigte tragende Holzbauteile mit
Nagelplattenverbindungen zur Verwendung in Gebauden® (nur maRgebend in ZA.3.3 Vorgaben);

2) Kennnummer, die die Zuordnung des Dokuments zu den Begleitdokumenten erméglicht.

Bild ZA.1 enthalt ein Beispiel fur solch eine CE-Kennzeichnung, die auf dem vorgefertigten tragenden Bauteil
anzubringen ist.

CE-Konformitédtskennzeichnung, bestehend
aus dem CE-Zeichen nach der Richtlinie
93/68/EWG

01234 Kennnummer der Zertifizierungsstelle

Name oder Bildzeichen des Herstellers

ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des
Herstellers kann hinzugefugt werden.

AnyCo Ltd, PO Box 21, FI-1050
Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in
1 dem die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats
01234-BPR-00234

EN 14250:2010 Nummer der Européischen Norm
AnyCo. Nr 338/2011 Beschreibung des Produkts nach seiner
Kennnummer

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung am vorgefertigten tragenden Bauteil
ZA.3.3 CE-Kennzeichnung in den beigefiigten Dokumenten

ZA.3.3.1 Allgemeines

Das CE-Konformitatszeichen und die in ZA.3.2 angefiihrten Angaben von a) bis f) sind gemeinsam mit den
folgenden Angaben den kommerziellen Begleitdokumenten des tragenden Bauteils beizufigen;

Angaben zu den entsprechenden mafRgebenden Eigenschaften des tragenden Bauteils, die in Tabelle ZA.1
aufgelistet und anzugeben sind und, sofern maf3gebend, als ,Bestanden® fiir die Bestanden-/Durchgefallen-
Anforderungen (wo zutreffend) auszudriicken sind, oder als ,KLF“ (keine Leistung festgestellt) fir diese
Anforderungen bei Eigenschaften, wo dies mafigeblich ist, ndmlich fur:

a) mechanische Festigkeit: wie in Tabelle ZA.1 angegeben, wobei eines der in 5.1.2 beschriebenen
Verfahren angewendet wird (siehe Anmerkungen 1 und 2);

ANMERKUNG 1 Weitere Richtlinien fir die CE-Kennzeichnung, die in dem Bauteil beigefigten kommerziellen

Dokumenten angegeben sind, sind zusammen mit entsprechenden Beispielen wie folgt dargelegt: in ZA.3.3.2 (fur
Verfahren 1), in ZA.3.3.3 (fir Verfahren 2), in ZA.3.3.4 (fur Verfahren 3a) und in ZA.3.3.5 (fiir Verfahren 3b).
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b) Dimensionsstabilitat: berechnet nach EN 1995-1-1 (siehe Anmerkung 2);

ANMERKUNG 2 In4.1.1,4.1.2, 4.2 und 5.4 (siehe Tabelle ZA.1) angegebene Eigenschaften missen nicht ausfihrlich
mit allen Verfahren dargestellt werden, da die fir sie geltenden Anforderungen stets erfillt sein missen.

c) Brandverhalten: Klasse (Rauchentwicklung und brennendes Abtropfen/Abfallen eingeschlossen) von
Tabelle 1, oder, wenn geprift, nach EN 13501-1;

d) Feuerwiderstand: Klasse nach EN 13501-2, sofern zutreffend;
e) Freisetzung geféhrlicher Substanzen: sieche Anmerkungen 1 und 2 in ZA.1, sofern anwendbar;
f)  Dauerhaftigkeit des fir das tragende Bauteil verwendeten Holzes:

1) ohne Holzschutzmittel, als natirliche Dauerhaftigkeit: wie vorgesehen dargestellt als Dauerhaftig-
keitsklasse nach 4.1.5.1, oder

2) mit Holzschutzmittel, fur

i) Bauholz: dargestellt als Dauerhaftigkeitsklasse, Art des Holzschutzes, maligebender Wert der
Schutzmittelaufnahme und Eindringtiefeklasse nach 4.1.5.2,

i) Nagelplatten: dargestellt als ,Bestanden® nach 4.2.

Die Option ,Keine Leistung festgestellt* (KLF) darf nicht angewendet werden, wenn eine Eigenschaft einem
einzuhaltenden Grenzwert unterliegt. Andererseits kann die Option ,KLF* angewendet werden, wenn und wo
die Eigenschaft fur eine gegebene vorgesehene Verwendung keinen gesetzlichen Bestimmungen in dem/den
Bestimmungsmitgliedsstaat(en) unterliegt.

Zusatzlich zu samtlichen besonderen Angaben zu geféhrlichen Substanzen in den unten angegebenen Bei-
spielen fiir die CE-Kennzeichnung sollten dem Bauteil, sofern zutreffend und in geeigneter Form, Dokumente
beigefligt werden, in denen alle Gbrigen gesetzlichen Bestimmungen Uber gefdhrliche Substanzen, die nach
Angabe des Herstellers beachtet wurden, sowie alle Angaben, die aufgrund dieser gesetzlichen Bestim-
mungen erforderlich sind, aufgefuhrt werden.

ANMERKUNG 3  Europaische Rechtsvorschriften ohne nationale Abweichungen brauchen nicht erwéhnt zu werden.

ANMERKUNG 4 Das Anbringen des CE-Konformitatszeichens bedeutet, dass es allen anwendbaren Richtlinien
geniigt, wenn es mehreren Richtlinien unterliegt.

ZA.3.3.2 Erkldrung zu Werkstoffeigenschaften und geometrischen Daten (d. h. Verfahren 1)

Nach Verfahren 1 (siehe 5.1.2,a)) missen samtliche fir das tragende Bauteil und seine Einzelteile
erforderlichen Daten nach dem fir die indirekte Bestimmung der charakteristischen Werte oder der
Bemessungswerte fur Tragfahigkeit und Steifigkeit des tragenden Bauteils giltigen Bemessungsverfahren des
Mitgliedstaates, wo das Bauteil fir die Verwendung vorgesehen ist, folgendermal3en sein:

Mechanische Festigkeit: indirekt dargestellt durch einen Verweis zu (einer) datierten Bemessungs-
zeichnung(en) des tragenden Bauteils mit den folgenden Angaben:

a) Werte fur die Werkstoffeigenschaften (d. h. Holzfestigkeitsklassen, Art und Eigenschaften der Nagel-
platten);

b) geometrische Eigenschaften (d. h. HolzmaRle und Plattenmale) sowie die Hauptmalie des Bauteils.
Bild ZA.2 enthalt ein Beispiel der CE-Kennzeichnung, die in den kommerziellen Begleitdokumenten des

tragenden Bauteils anzugeben ist, wenn die mechanische Festigkeit des Bauteils nach Verfahren 1 deklariert
wird.
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01234

AnyCo Ltd

11

01234-BPR-00234

EN 14250:2010

Vorgefertigtes Holzbauteil mit Nagelplattenverbindungen
zur Verwendung in Gebduden

AnyCo No. 338/2011

Dokumente, die das Bauteil betreffen

Zeichnung:  Dokument ABC/09 von Firma BD

Mechanische Festigkeit wie Tragfahigkeit und Steifigkeit

— Festigkeitsklasse des Holzes C24
| —Nagelplatten | nachEN 14545

— Geometrische Daten S. Dok. ABC/09

Brandverhalten D-s2, d0

Feuerwiderstand R30

Freisetzung gefahrlicher KLF

Substanzen

Dauerhaftigkeit

Naturliche Dauerhaftigkeit Dauerhaftigkeits

-klasse 2

CE-Konformitédtskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle

Name oder Bildzeichen des Herstellers
ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des Herstellers
kann hinzugefugt werden.

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats

Nummer der Europédischen Norm mit dem Jahr der
Verdffentlichung

Beschreibung des Bauteils (d. h. Gattungsname)
und seine vorgesehene Verwendung

Chargennummer des Bauteils

Inhalt der Dokumente zur Bemessung des
Bauteils

Angaben zu malRgebenden Eigenschaften, die
dem Mandat unterliegen

Bild ZA.2 — Beispiel einer CE-Kennzeichnung in den kommerziellen Begleitdokumenten des
tragenden Bauteils bei Anwendung von Verfahren 1

ZA.3.3.3 Erkldrung der Eigenschaften des tragenden Bauteils (d. h. Verfahren 2)

Nach Verfahren 2 (siehe 5.1.2 b)) missen die charakteristischen Werte oder die Bemessungswerte fir die
Tragfahigkeit und Steifigkeit des tragenden Bauteils, die nach den in EN 1995-1-1 angegebenen Verfahren
festgelegt wurden, wobei mdglicherweise Reihen von national festgelegten Parametern (NDP) berticksichtigt

wurden, folgendermalfen sein:

Mechanische Festigkeit, dargestellt als:

a) charakteristischer Wert oder Bemessungswert der Tragfahigkeit im Grenzzustand der Tragféhigkeit (wie
in EN 1990 definiert) fir anwendbare Klassen der Belastungsdauer;
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b) sofortige Durchbiegung im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (wie in EN 1990 definiert);

c) samtliche verwendeten national festgelegten Parameter (NDP) oder Gruppe der NDP bei anderen als
den empfohlenen Werten;

d) aulere Male des Bauteils und die Stitzweite sowie die Mindestauflagerlange;

e) Aussteifungsanforderungen, wo mafRRgebend;

f)  Festigkeitsklasse des Holzes.

Das Bild ZA.3 enthélt ein Beispiel fur eine CE-Kennzeichnung, die in den kommerziellen Begleitdokumenten

des tragenden Bauteils anzugeben ist, wenn die mechanische Festigkeit des Bauteils nach Verfahren 2
deklariert wird.
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01234

AnyCo Ltd

11

01234-BPR-0023

4

EN 14250:2010

AnyCo No. 338/20

Vorgefertigtes Holzbauteil mit Nagelplattenverbindungen
zur Verwendung in Gebduden

11

CE-Konformitétskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle

Name oder Bildzeichen des Herstellers

ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des
Herstellers kann hinzugefuigt werden.

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats

Nummer der Européischen Norm mit dem Jahr der
Veréffentlichung

Beschreibung des Bauteils (d. h. Gattungsname)
und seine vorgesehene Verwendung

Chargennummer des Bauteils

Mechanische Festigkeit, wie Tragfahigkeit und Steifigkeit

e Bemessungslast fuir den Obergurt:
— einheitliche dauernde Last, oder

— einheitliche langfristige Last, oder
— einheitliche mittelfristige Last, und

— einheitliche kurzfristige abhebende
Last

04= 1,6 kN/m
04=2,1 kN/m
04= 2,4 kN/m
Qg = 0,8 kN/m

e Abweichende Lastanordnung wurde
als Anwendungsfaktor fur die
Bemessungslast 0, betrachtet

0,5

e Durchbiegung bei einer
gleichférmigen Einheitslast (1 kN/m) im
Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit

Winst 1 = 0,4 mm

o fiir die Bemessung fir den Grenzzusta

nd der Tragfahigkeit

angewendete Sicherheitsfaktoren fir die Werkstoffe:

—  fur Holz Tm=14

— fur Nagelplatten 7=13

e AuRere MaRe (10,0 x 1,4) m
o Stutzweite 8,0m

o Auflagerldnge > 100 mm

e Obergurtaussteifungsabstiitzung

mind. 900 mm Abstand

o Festigkeitsklasse des Holzes

C24

Brandverhalten D-s2, dO
Feuerwiderstand KLF
Freisetzung gefdhrlicher Substanzen |KLF

Dauerhaftigkeit
Naturliche Dauerhaftigkeit

Dauerhaftigkeitsklasse 2

Angaben zu malBRgebenden Eigenschaften, die
dem Mandat unterliegen

Bild ZA.3 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung in den kommerziellen Begleitdokumenten des
tragenden Bauteils bei Anwendung von Verfahren 2
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ZA.3.3.4 Ubereinstimmungserkliarung mit einem aufgefiihrten Produktionsdokument des tragenden
Bauteils (d. h. Verfahren 3a)

Nach Verfahren 3a (siehe 5.1.2 c)) wird die Angabe der mechanischen Festigkeit auf der Grundlage der
Bestellung des Auftraggebers indirekt durchgefiihrt, indem die Ubereinstimmung des tragenden Bauteils mit
einem aufgefiihrten Produktionsdokument angegeben wird, mitsamt Angaben zum Auftraggeber und des fir
die Bauteilbemessung verantwortlichen Beteiligten. Die Dokumente fir die Bemessung und die Produktion
des Bauteils werden unter der Verantwortlichkeit eines anderen Beteiligten als des Herstellers nach jeglichem
Bemessungsverfahren, die im Mitgliedstaat der vorgesehenen Verwendung gilt, angefertigt.

Mechanische Festigkeit, indirekt angegeben als:

a) Ubereinstimmung mit den datierten Produktionsdokumenten des tragenden Bauteils;

b) Bezeichnung des Auftraggebers;

c) Bezeichnung des fir die Bauteilbemessung verantwortlichen Beteiligten;

d) Festigkeitsklasse des Bauholzes.

Das Bild ZA.4 enthélt ein Beispiel fur eine CE-Kennzeichnung, die in den kommerziellen Begleitdokumenten

des tragenden Bauteils anzugeben ist, wenn die mechanische Festigkeit des Bauteils nach Verfahren 3a
deklariert wird.
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01234

AnyCo Ltd

11

01234-BPR-00234

EN 14250:2010

Vorgefertigtes Holzbauteil mit Nagelplattenverbindungen zur
Verwendung in Gebauden

AnyCo No. 338/2011

Mechanische Festigkeit wie Tragfahigkeit und Steifigkeit:

__ Produktions- — 146-65/2010-11-20
zeichnung:
__ Bestellt von: — Holzbaugesellschaft mbH
| Bemessung:  — 146-66/Baubemessungges. mbH
— Festigkeitsklasse des Holzes: C24
Brandverhalten D-s2, dO
Feuerwiderstand R30

Natirliche Dauerhaftigkeit Dauerhaftigkeitsklasse 2

CE-Konformitétskennzeichnung, bestehend
aus dem CE Zeichen nach der Richtlinie
93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle
Name oder Bildzeichen des Herstellers

ANMERKUNG  Die eingetragene Anschrift des
Herstellers kann hinzugefuigt werden.

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats

Nummer der Europdischen Norm mit dem
Jahr der Veréffentlichung

Beschreibung des Bauteils (d. h.
Gattungsname) und seine vorgesehene
Verwendung

Chargennummer des Bauteils

Angaben zu malBgebenden Eigenschaften,
die dem Mandat unterliegen

Bild ZA.4 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung in den kommerziellen Begleitdokumenten des
tragenden Bauteils bei Anwendung von Verfahren 3a
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ZA.3.3.5 Ubereinstimmungserkliarung mit einem angefiihrten Bemessungsdokument des Herstellers
(d. h. Verfahren 3b)

Nach Verfahren 3b (siehe 5.1.2 d)) wird die Angabe der mechanischen Festigkeit auf der Grundlage der
Bestellung des Auftraggebers indirekt durchgefiihrt, indem die Ubereinstimmung des tragenden Bauteils mit
einem aufgefiihrten Bemessungsdokument des Herstellers angegeben wird, das sich auf eine oder mehrere
festgelegte Lastsituationen in einem bestimmten Teil des Bauwerks bezieht. Der Hersteller muss durch
Berechnungen der Bauteilbemessung nach den in den Eurocode-Normen (z. B. EN 1990, EN 1991 und
EN 1995-1-1) angefiihrten Verfahren nachweisen, dass das tragende Bauteil in der Lage ist, sdmtliche Lasten
auszuhalten, die im Grenzzustand der Tragfahigkeit darauf einwirken, und dass die im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit angefuihrten Grenzwerte fur Durchbiegung eingehalten werden; dabei muss er die im
nationalen Anhang des Mitgliedstaates, wo die Verwendung des Bauteils vorgesehen ist, national
festgelegten Parameter (NDP) beriicksichtigen.

Mechanische Festigkeit, indirekt angegeben durch:

a) Verweis auf das Bauwerk, in dem das tragende Bauteil eingebaut werden soll (mit seiner
Positionsnummer);

b) Ubereinstimmung mit den datieren Dokumenten der Bauteilbemessung, die vom Hersteller erstellt (und in
Kopie behalten) wurden;

c) Festigkeitsklasse des Holzes.
Das Bild ZA.5 enthélt ein Beispiel fur eine CE-Kennzeichnung, die in den kommerziellen Begleitdokumenten

des tragenden Bauteils anzugeben ist, wenn die mechanische Festigkeit des Bauteils nach Verfahren 3b
deklariert wird.
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01234

AnyCo Ltd

11

01234-BPR-00234

CE-Konformitétskennzeichnung, bestehend
aus dem CE-Zeichen nach der
Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle

Name oder Bildzeichen des Herstellers

ANMERKUNG  Die eingetragene Anschrift des
Herstellers kann hinzugefugt werden.

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem
die Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer des Zertifikats

EN 14250:2010

Vorgefertigtes Holzbauteil mit Nagelplattenverbindungen
zur Verwendung in Gebduden

AnyCo No. 338/2011

Mechanische Festigkeit wie Tragfahigkeit und Steifigkeit:

Positionsnummer: 724-2A

— Festigkeitsklasse des Holzes C24
Brandverhalten | Ds2,d0 |
Feuerwiderstand | RSO
Freisetzung gefahrlicher Substanzen ~ |KLF
I;al._le;a_fti_gk_ei? ____________________
Natirliche Daverhaftigkeit | Dauerhaftigkeits- |
klassen 1 und 2

Nummer der Européischen Norm mit dem Jahr
der Verdffentlichung

Beschreibung des Bauteils (d. h. Gattungsname)
und seine vorgesehene Verwendung

Chargennummer des Bauteils

Angaben zu mallgebenden Eigenschaften, die
dem Mandat unterliegen

Bild ZA.5 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung in den kommerziellen Begleitdokumenten des
tragenden Bauteils bei Anwendung von Verfahren 3b
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