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Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist vom Juni 2005 an anwendbar.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veréffentlichung der Fundstelle
dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 13984:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 ,Abdichtungs-
bahnen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Die Arbeiten wurden vom nationalen Spiegelausschuss NABau 02.09.00 ,Abdichtungsbahnen® und seinen
deutschen Experten begleitet.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13984:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 ,Abdichtungsbahnen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Européische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis September 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Dieses Dokument ist eine allgemeine Produktnorm fir Abdichtungsbahnen aus Kunststoff als Dampfsperren,
die fur die Abdichtung von Bauwerken vorgesehen sind. Dieses Dokument gehért zu einer Reihe von
Produktnormen fir fabrikmaRig hergestellte Abdichtungsbahnen, die in Gebauden angewendet werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Dénemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Definitionen und Eigenschaften von Abdichtungsbahnen aus Kunststoffen und
Elastomeren als Wasserdampfsperren fest, die in erster Linie zur Abdichtung von Bauwerken dienen. Diese
Norm gilt fir Produkte mit und ohne Tragereinlage. Sie enthalt Festlegungen der Anforderungen und
Prufverfahren sowie der Bewertung der Konformitdt von Produkten nach den Anforderungen dieses
Dokumentes.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1296, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen — Ver-
fahren zur kiinstlichen Alterung bei Dauerbeanspruchung durch erh6hte Temperatur

EN 1848-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Lénge, Breite, Geradheit und Planlage — Teil 2:
Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1849-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Dicke und der flichenbezogenen Masse — Teil 2:
Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1850-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung sichtbarer Médngel — Teil 2: Kunststoffbahnen und Elasto-
merbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1928:2000, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung der Wasserdichtheit

EN 1931, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fir Dachabdichtungen —
Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

EN 12310-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Wider-
standes gegen WeiterreiBen (Nagelschaft)

EN 12311-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung des Zug-Dehnungsverhaltens — Teil 2: Kunststoff- und
Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 12317-2, Abdichtungsbhahnen — Bestimmung des Scherwiderstandes der Fligendhte — Teil 2: Kunststoff-
und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 12691, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Bestimmung des Widerstandes gegen stol3artige Belastung

EN 13416:2001, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Regeln fiir die Probenahme

EN 13501-1:2002, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1: Klassifi-
zierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

prEN 13859-1:2000, Abdichtungsbahnen — Definitionen und Eigenschaften von Unterdeck- und Unterspann-
bahnen — Teil 1: Unterdeck- und Unterspannbahnen fiir Dachdeckungen

EN ISO 9001, Qualitatsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

EN ISO 11925-2, Brandverhalten von Baustoffen — Entziindbarkeit von Bauprodukten bei direkter Flammen-
einwirkung — Teil 2: Einflammentest (ISO 11925-2002)
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in EN 13416 angegebenen und die folgenden Begriffe.

3.1

Kunststoffbahn mit Wasserdampfsperre

Abdichtungsbahn aus Kunststoff oder Elastomeren oder Verbundstoffen, deren Funktion darin besteht, die
Bewegung von Wasser und/oder Wasserdampf durch eine Wand, eine Geschossdecke oder ein Dach zu
kontrollieren

ANMERKUNG Diese Abdichtungsbahnen kénnen in Abhéngigkeit vom jeweiligen Einsatz unterschiedliche
Wasserdampfdurchldssigkeiten haben. In Bahnen aus Verbundstoffen ist der Kunststoff der funktionelle Bestandteil.

3.2

Abdichtungsbahnen mit Dampfsperre sowie Hinterliiftung oder Entwasserung

Abdichtungsbahnen, die den Definitionen in 3.1 entsprechen und in der Lage sind, einen durchgangigen
Hohlraum oder eine Struktur zu ermdglichen, die eine freie Bewegung von Wasserdampf oder Wasser in
flissiger Form zwischen der Bahn und allen weiteren Konstruktionen zulasst

3.3

Hersteller-Grenzwert (MLV)

vom Hersteller angegebener Wert, der bei der Priifung eingehalten werden muss. Der Hersteller-Grenzwert
kann sowohl ein Mindestwert als auch ein Héchstwert sein, je nachdem, was fiir die jeweilige Produkt-
eigenschaft in diesem Dokument angegeben ist

N1) Nationale Anmerkung: MLV manufacturer's limiting value

3.4
Hersteller-Nennwert (MDV)
vom Hersteller angegebener Wert einschlief3lich einer angegebenen Toleranz

N2) Nationale Anmerkung: MDV manufacturer's declared value

3.5

Kunststoffbahn

werkmaRig hergestellte Abdichtungsbahn aus einem synthetischen elastomerpolymeren Material, die
Verbundstoffe aus anderen Materialien enthalten kann

3.6

Elastomerbahn

werkmaRig hergestellte Abdichtungsbahn aus einem elastomerpolymeren Material, die Verbundstoffe aus
anderen Materialien enthalten kann

3.7
Probenahme
Verfahren zur Auswahl und Entnahme einer Probe

3.8
Probe
Bahn, der ein Prifstiick enthommen wird

3.9
Priifstiick
Teil der Probe, dem die Prifkérper entnommen werden

3.10
Priifkorper
dem Prifstick entnommenes Stiick mit genauen MalRen
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4 Produktbezeichnung

Die Typen von Dampfsperrbahnen nach diesem Dokument werden wie folgt bezeichnet:
Typ A: Dampfsperrbahnen;

Typ B: Dampfsperrbahnen — nicht wasserdicht;

Typ V: Dampfsperrbahnen — mit HinterlGftung oder Entwasserung.

5 Produkteigenschaften

5.1 Allgemeines

51.1 Wenn eine Toleranz in diesem Dokument begrenzt wird, braucht sie nicht vom Hersteller angegeben
zu werden.

51.2 Prifungen zur Bestimmung der Produkteigenschaften nach diesem Dokument missen, auler fir die

Erstprifung und die werkseigene Produktionskontrolle, innerhalb eines Monats nach dem Auslieferungsdatum
des Herstellers begonnen werden.

5.2 Sichtbare Mangel

Das Produkt muss, gepriift nach EN 1850-2, frei von sichtbaren Mangeln sein.

5.3 MaRe und Abweichungen

Die Lange, Breite und Geradheit missen nach EN 1848-2 bestimmt werden. Die L&dnge und Breite der Bahn
darfen den Hersteller-Grenzwert nicht unterschreiten. Die gréf3te Geradheitsabweichung darf auf 10 m Lange
nicht mehr als 75 mm betragen; fir andere Langen sind proportionale Geradheitsabweichungen einzuhalten
(z. B. 37,5 mm Abweichung auf 5 m Lange).

5.4 Dicke und flaichenbezogene Masse
Die Dicke und flachenbezogene Masse mussen nach EN 1849-2 bestimmt werden.

Wird ein Produkt durch seine flachenbezogene Masse festgelegt, darf diese Masse nicht auflerhalb der
Toleranz des Hersteller-Nennwertes liegen. Wenn die MalRe eines Profils mit der zu messenden Flache
vergleichbar sind, ist eine grofiere Probefldche zu verwenden und die Abweichung vom Prifverfahren ist
aufzuzeichnen.

Wird das Produkt durch seine Dicke festgelegt, darf die Mindestdicke nicht aulRerhalb der Toleranz des

Hersteller-Nennwertes liegen. Keine Einzelmessung darf aulRerhalb der Toleranz des Hersteller-Nennwertes
liegen.

5.5 Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit ist nach Verfahren A von EN 1928:2000 mit einem Druck von 2 kPa fir Dampfsperr-
bahnen des Typs A und V zu bestimmen.
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5.6 Widerstand gegen StoBbelastung
Falls gefordert, muss der Widerstand gegen StoRbelastung nach EN 12691, jedoch mit einer Fallhéhe von
(300 + 5) mm bestimmt werden. Er ist als der kleinste Durchmesser anzugeben, dem die Bahn widerstehen

muss, und er muss gréf3er oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein. Die Angabe des Hersteller-Grenzwerts
in Millimeter muss fur eine Fallhéhe h = 300 mm gelten.

5.7 Dauerhaftigkeit

5.7.1 Nach kiinstlicher Alterung
Das Produkt ist fur zwdlf Wochen einer erhéhten Temperatur von 70 °C nach EN 1296 auszusetzen. Der

Wasserdampfwiderstand des gealterten Produkts darf bei Prifung nach EN 1931 um nicht mehr als £50 %
von dem des nicht gealterten Produkts abweichen.

5.7.2 Gegeniiber Alkalien
Falls gefordert, sind Dampfsperrbahnen aus Kunststoff nach dem in Anhang C angegebenen Verfahren zu

prifen. Das Produkt hat die Prifung bestanden, wenn die Ausdehnung nach 24 Wochen nicht weniger als
50 % des Anfangswertes betrégt.

5.8 WeiterreiRwiderstand (Nagelschaft)

Bei Bahnen ohne Tragereinlage muss der WeiterreiBwiderstand (Nagelschaft) nach EN 12310-1 bestimmt
werden; er muss groRer oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

Bei Bahnen mit Tragereinlage muss der Weiterreilwiderstand (Nagelschaft) nach AnhangB von
prEN 13859-1:2000 bestimmt werden; er muss gréer als oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.9 Scherwiderstand der Filigenahte

Falls gefordert, ist der Scherwiderstand der Fligendhte nach EN 12317-2 zu bestimmen; er muss grof3er als
oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.10 Wasserdampfdurchldssigkeit

Die Wasserdampfdurchlassigkeit ist nach EN 1931 zu bestimmen; sie muss innerhalb der angegebenen
Toleranz des Hersteller-Nennwertes liegen.

5.11 Zug-Dehnungsverhalten

Das Zug-Dehnungsverhalten von Bahnen ohne Tragereinlage ist nach EN 12311-2 zu bestimmen; es muss
sowohl fur die Langs- als auch fir die Querrichtung der Abdichtungsbahn gréRer als oder gleich dem
Hersteller-Grenzwert sein.

Das Zug-Dehnungsverhalten von Bahnen mit Tréagereinlage ist nach Anhang A von prEN 13859-1:2000 zu

bestimmen; es muss sowohl fir die Langs- als auch fir die Querrichtung der Abdichtungsbahn grof3er als
oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.12 Brandverhalten

Falls gefordert, ist das Produkt nach Tabelle 1 von EN 13501-1:2002 zu prifen und zu klassifizieren. Bei
Prifung nach EN ISO 11925-2 sind die Produkte bei Oberflachenbeflammung zu priifen.
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ANMERKUNG  Gegenwartig wird bertcksichtigt, dass das Klassifizierungssystem der Euroklassen bei Klassen D und
héher Untersuchungen zur Bestimmung seiner Eignung fiir die Produkte nach diesem Dokument erfordert (der SBI-Test
kann fur Produkte nach diesem Dokument ungeeignet sein). Vorbehaltlich der Ergebnisse dieser Untersuchungen und der
Diskussionen innerhalb der Gruppe der Brandschitzer werden Produkte nach diesem Dokument nach EN ISO 11925-2
gepruft.

Wenn neue Priufszenarien und Prifverfahren fir die Produkte entwickelt werden, wird dieses Dokument um die ent-
sprechenden Verweisungen erganzt.

5.13 Widerstand gegen Verformung unter Last

Der Widerstand gegen Verformung unter Last ist nach Anhang B zu bestimmen und die Ergebnisse missen
groler als oder gleich dem Hersteller-Grenzwert sein.

5.14 Gefahrstoffe

Fur Produkte, die innerhalb des europdischen Wirtschaftsraumes auf den Markt gebracht werden, siehe
Abschnitt ZA.1. AuRerhalb des europaischen Wirtschaftsraumes muissen die Produkte allen am Ver-
wendungsort geltenden Vorschriften Uber Gefahrstoffe entsprechen.

Der Hersteller muss auf der Produktverpackung und im Sicherheitsdatenblatt die Verwendung von jedwedem
chemischen Zusatz- und Inhaltsstoff, der als geféahrlich oder gegenteilig eingestuft ist, angeben.

6 Konformitatsbewertung

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung einer Kunststoff- oder Elastomer-Dampfsperrbahn mit den Anforderungen dieses
Dokumentes und den angegebenen Werten (einschlieflich Klassen) ist nachzuweisen durch:

— Erstpriifung;
— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschlieRlich Produktbewertung.

Zum Zwecke der Prifung darf das Produkt in Familien eingruppiert werden, wenn davon ausgegangen wird,
dass die gewahlte Eigenschaft allen Produkten innerhalb dieser Familie gemeinsam ist.

6.2 Erstprifung

6.2.1 Allgemeines

Die Erstprufung ist fir den Nachweis der Konformitdt mit diesem Dokument durchzufthren. Prifungen, die
zuvor nach den Festlegungen dieses Dokumentes durchgefiihrt worden sind (gleiches Produkt, gleiche
Eigenschaft(en), Prufverfahren, Probenahmeverfahren, System der Konformitdtsbescheinigung usw.) diirfen
bertcksichtigt werden. Zusatzlich ist die Erstprifung zu Beginn der Produktion eines neuen Produkttyps
(sofern nicht Mitglied derselben Familie) oder zu Beginn eines neuen Produktionsverfahrens (falls dieses die
angegebenen Eigenschaften beeinflusst) durchzufihren.

Alle Eigenschaften nach Abschnitt 5 sind, falls zutreffend, der Erstprifung zu unterziehen (siehe Tabelle 1).

Bei jeder Anderung der Produktion, der Ausgangsstoffe oder des Lieferers der Bauteile sowie des Produk-
tionsprozesses (in Abh&ngigkeit von der Definition einer Familie), die zu einer wesentlichen Anderung einer
oder mehrerer Eigenschaften fiihren wirde, sind die Erstprifungen fir die entsprechende(n) Eigenschaft(en)
zu wiederholen.
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6.2.2 Probenahme

Die Probenahme ist nach EN 13416 durchzufuhren. Als Mindestanzahl von Prifungen zum Nachweis der
Ubereinstimmung bei Erstprifungen gilt fir alle Eigenschaften eine Prifung.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und auf-
rechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit den angegebenen Leistungs-
eigenschaften Ubereinstimmen. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss aus Verfahren,
regelmaRigen Uberpriifungen und Prifungen und/oder Bewertung sowie der Verwendung der Ergebnisse zur
Kontrolle der Rohstoffe und anderer angelieferter Werkstoffe oder Komponenten, der Betriebsanlage, des
Produktionsprozesses und des Produkts bestehen.

Wenn sich ein Hersteller auf Ubereinstimmung mit den Anforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle
aufgrund der Durchfiihrung des Systems nach EN ISO 9001 beruft, muss EN ISO 9001 vollstandig angewandt
und den Anforderungen dieses Dokumentes angepasst werden.

Die Ergebnisse der Uberpriifungen, Priifungen oder Bewertungen, die MaRnahmen erfordern, sowie die
MaRnahmen selbst sind aufzuzeichnen. Die Mallnahmen bei Nichterzielung der Kontrollwerte oder -kriterien
sind aufzuzeichnen.

6.3.2 Prifhaufigkeit

Diejenigen Eigenschaften, fir die der Hersteller eine Leistung angibt, sind im Rahmen der werkseigenen
Produktionskontrolle zu Uberprifen. Die Kontrolle der Produkte muss entweder durch direkte Prifung oder
durch indirekte Uberpriifung erfolgen. Die Héaufigkeit der Prifung ist im System der werkseigenen
Produktionskontrolle des Herstellers anzugeben.

10



Tabelle 1 — Ubereinstimmungskriterien fiir die Erstpriifung

EN 13984:2004 (D)

Produkttyp Abschnitt in Ubereinstimmungs-
Eigenschaft Parameter diesem Priifverfahren kriterien (falls
A | B |V Dokument gefordert)
Innerhalb der
Wasserdampfdurchlassigkeit * * * MDV 5.10 EN 1931 angegebenen Toleranz
des MDV
VYas§erd|chthe|t gegen Wasser in N N Wagserdmht 5.5 EN 1928 Bestanden
flussiger Phase bei 2 kPa
Brandverhalten * * * Euroklasse 5.12 EN 13501 §S|ehe Klassifikation
Anmerkung in 5.12)
Zugfestigkeit
i . GroRer als oder gleich
— Bahnen ohne Tragereinlage * * * MLV 5.11 EN 12311-2 dem MLV
— Bahnen mit Tragereinlage * * * MLV 5.11 prEN 13859-1
o Anderung
Dauerhaftigkeit der L.l .1 vonnicht EN 1296 Priifung
Wasserdichtheit gegen kinstliche 571 Bestanden
Alterun mehr als nach EN 1931
B +50 %

. . . . EN 12691 (aber mit Groéler als oder gleich
Widerstand gegen StoRbelastung MLV 5.6 h = 300 mm) dem MLV
WeiterreiBwiderstand
(Nagelschaft) GroRer als oder gleich
— Bahnen ohne Trégereinlage * * * MLV 5.8 EN 12310-1 dem MLV
— Bahnen mit Tragereinlage * * * MLV 5.8 prEN 13859-1
Scherwiderstand der Fugenahte | * | * | * MLV 5.9 EN 12317-2 GroRer als oder gleich

dem MLV
Widerstand gegen Verformung . GroRer als oder gleich
unter Last MLV 513 Anhang B dem MLV
Ausdehnung
von nicht
Dauerhaftigkeit gegentiber N N N weniger als Anhang C Prifung
Alkalien 50 % des 572 nach EN 12311-2 Bestanden
ungealterten
Materials
Innerhalb der
Lange * * * MDV 5.3 EN 1848-2 angegebenen Toleranz
des MDV
Innerhalb der
Breite * * * MDV 5.3 EN 1848-2 angegebenen Toleranz
des MDV
Innerhalb der
Dicke * * * MDV 5.4 EN 1849-2 angegebenen Toleranz
des MDV
Innerhalb der
Masse * * * MDV 5.4 EN 1849-2 angegebenen Toleranz
des MDV
Weniger als
Geradheit * * * oder gleich 5.3 EN 1848-2 Bestanden
75 mm/10 m
. . . Wie .
Gefahrstoffe 5.14 Wie zutreffend
zutreffend
Sichtbare Mangel # |« | » | Sichtbare 5.2 EN 1850-2 Keine sichtbaren
Mangel Méangel

11
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7

Produktdatenblatt und Bezeichnung

Die Eigenschaften des Produkts, die nach den Prifverfahren dieser Norm bestimmt wurden, sind in einem
Produktdatenblatt aufzulisten. Ein Beispiel fir ein Produktdatenblatt ist in Anhang D dargestellt. Das
Produktdatenblatt muss mindestens folgende Angaben enthalten:

a)
b)

c)

8

Handelsname des Produkts und Herstellername;

Herstelleranschrift oder nachweisbarer Code;

Verfahren der Anwendung;

Prufergebnisse (siehe auch Tabelle 1) nach dem beabsichtigten Verwendungszweck;
Zertifizierungszeichen, falls zutreffend;

Kundeninformationen, z. B. Beschrankungen fur den Gebrauch und die Lagerung, Sicherheitshinweise
bezliglich Einbau und Entsorgung;

Beschreibung des Produktes (z. B. Art und Anzahl der Trager, Art der Beschichtung, Masse oder Dicke,
Art der Oberflachenbeschaffenheit).

Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung

Folgende Angaben missen auf jeder Rolle oder auf jeder Lieferung stehen:

a)
b)

c)

Produktionsdatum oder Identifikationsnummer;
Handelsname des Produktes;

Lange und Breite;

Dicke oder Masse;

Etikettierung entsprechend nationalen Regelungen bezogen auf Gefahrstoffe und/oder Gesundheit und
Nutzungssicherheit;

Produkttyp (Typ A, Typ B oder Typ V).

Wenn Abschnitt ZA.3 dieselben Angaben enthalt wie die in diesem Abschnitt geforderten Angaben, sind damit
auch die Anforderungen dieses Abschnitts erfiillt.

12
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Anhang A
(informativ)

Produktbezeichnung, typische Werkstoffe und
Zusammensetzung der Abdichtungsbahnen

A.1 Typische Werkstoffe

A.1.1 Allgemeines

Es werden drei Gruppen von synthetischen Werkstoffen fiir flexibel Abdichtungsbahnen mit Feuchtigkeits-
sperre und Dampfsperre verwendet: Kunststoffe, Elastomere und thermoplastische Elastomere.

Innerhalb dieser drei Gruppen gibt es zahlreiche Werkstoffe, die in Art und Herstellungsweise unterschiedlich
sein kdnnen. Im Folgenden werden einige typische Werkstoffe fur die jeweiligen Gruppen aufgelistet. Weitere
Werkstoffe sind moglich, da dieses Dokument einer weiteren Entwicklung nicht im Wege stehen sollte.

A.1.2 Kunststoffe

CSM
EEA

EBA
ECB
EVAC
FPO
FPP
PE
PE-C
PIB
PP
PVC

chlorsulfoniertes Polyethylen
Ethylen/Etylacrylat
Ethylen/Etylacrylat Terpolymer (vollstédndige Angabe in Worten)
Ethylen/Butylacetat

Ethylen, Copolymer, Bitumen
Ethylen/Vinylacetat

flexibles Polyolefin

flexibles Polypropylen
Polyethylen

Chlorpolyethylen
Polyisobutylen

Polypropylen

Polyvinylchlorid

A.1.3 Elastomere

BR
CR
CSM
EPDM

IR
NBR

Butadienkautschuk

Chloroprenkautschuk

chlorsulfoniertes Polyethylen

Terpolymere des Ethylens, Propylens und Diens mit einem nicht abgetrennten Rest-Anteil von
polymerisiertem Dien in der Seitenkette

Isobuten-lsoprenkautschuk (Butylkautschuk)

Acrylnitril-Butadienkautschuk (Nitrilkautschuk)

A.1.4 Thermoplastische Elastomere

EA
MPR
SEBS
TPE-O
TPE-V

Elastomerlegierungen

beim Schmelzen verarbeitbare Elastomere
Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol
thermoplastische Elastomere, nicht vernetzt
thermoplastische Elastomere, vernetzt

13
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Anhang B
(normativ)

Verfahren zur Messung des Widerstands von Dampfsperrbahnen mit
Hinterliiftung gegen Verformung unter Last

B.1 Kurzbeschreibung

Es handelt sich um ein Verfahren zur Bestimmung des Widerstands gegen Verformung unter Last fir
thermoplastische Abdichtungsbahnen mit Feuchtigkeitssperre und Dampfsperre und Hinterliftung oder
Entwasserung. Das Verfahren ist fur die Erstprifung und/oder zu Zwecken der Qualitdtskontrolle vorgesehen.
Die Prufung dient der Bestimmung des Widerstands von profilierten (nicht ebenen) und zusétzlich fur eine
Hinterliftung oder Entwésserung vorgesehenen Abdichtungsbahnen mit Dampfsperre gegen eine Verformung
unter Last.

Ein konditionierter Prifkérper wird einer bestimmten Last ausgesetzt. Die Verformung wird als Funktion der
Zeit aufgezeichnet. Die Prufung ist mit Ausnahme von ebenen Bahnen fir Produkte geeignet, die
Kriecherscheinungen zeigen, d. h. bei dieser Priifung wird die Fahigkeit eines Produkts ermittelt, unter einer
bestimmten Dauerbelastung seine Form beizubehalten.

Eine geeignete Last wird als die erforderliche rechnerische Belastung zuziglich eines Sicherheitsfaktors
festgelegt. Die Priifdauer wird unter Berlcksichtigung der von der Zeit abh&ngigen Verformung bezogen,
sowohl auf den zuldssigen Verformungsgrad als auch auf die erwartete Lebensdauer des Produkts festgelegt.

Diese Faktoren werden in den Bildern B.1 und B.2 dargestellt. Eine Extrapolation darf nicht Uber eine
logarithmische Zeiteinheit hinaus durchgefihrt werden und der extrapolierte Teil der Daten ist durch eine
gestrichelte Linie eindeutig zu kennzeichnen.

D 10 [—
9 X X
8
7
6
5 I ! l { I I I I
0 5 10 15 20 25 30 35 40
f
Legende
D Verformung %
t Zeith

Bild B.1 — Typische Kurve der Verformung in Abhangigkeit von der Zeit
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Legende
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t  Zeit

ANMERKUNG 1 =1 Jahr, 2 =10 Jahre, 3 = 50 Jahre.

Bild B.2 — Typische logarithmische Darstellung in Abhédngigkeit von der Zeit zur Bestimmung der
Verformung innerhalb der Gebrauchsdauer

B.2 Priifeinrichtung

Der Prifkorper wird zwischen parallelen starren Druckplatten angeordnet, die eine lber die gesamte Flache
des Prifkdrpers gleichmaRige Lastverteilung ermdéglichen. Die Last darf mithilfe von Massekdrpern oder nach
einem anderen, vergleichbaren Verfahren aufgebracht werden. Die Verformung wird als Funktion der Zeit
protokolliert. Vor der Nullstellung des Geréates zur Verformungsmessung darf eine Vorlast auf den Prifkérper
aufgebracht werden, um Dickenunterschiede innerhalb des Priifkdrpers auszugleichen.

Die Nullstellung des Gerates zur Verformungsmessung muss so erfolgen, dass eine Verformung vor
Erreichen der Nullstellung entweder ausgeschlossen oder aber vernachlassigbar ist. Die Verformung wird
vorzugsweise direkt an der Druckplatte oder so dicht wie mdoglich am Prifkoérper gemessen, sodass
Verformungsfehler im Gerat eliminiert werden. Die Gerate zur Verformungsmessung missen eine
Mindestgenauigkeit von + 0,02 mm aufweisen. Alle Messergebnisse sind auf 0,01 mm gerundet anzugeben.

ANMERKUNG In Bild B.3 wird eine Ubliche Prifeinrichtung unter Verwendung von Massekdrpern dargestellt.
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Legende
Massekérper
Messgerat
Stiitzrahmen
Grundplatte
Prufkorper
Druckplatte

OO WN -

Bild B.3 — Typische Priifeinrichtung mit Massekoérpern

B.3 Vorbereitung der Priifproben und Prifkérper

B.3.1 Probenahme

Die Proben sind nach EN 13416 zu entnehmen.

B.3.2 Vorbereitung der Priifkdrper

Es sind quadratische oder rechteckige Prifkérper mit einem Mindestmal® von 120 mm Kantenlédnge zu
verwenden, sodass die Prifergebnisse reprasentativ fir die rechnerisch ermittelten Lasten und die geforderte
Leistung des gepriften Produkts sind.

ANMERKUNG Die MindestgroRe des Prifkdrpers darf in Abhéngigkeit von der Profilhéhe durch eine Typprifung
bestdtigt werden, sodass die Wirkung eines verringerten Widerstands gegenliber der Belastung an den Réndern des
Prufkorpers ausgeschaltet wird.

Die Prifkérper werden mindestens 24 h bei (23 £ 2) °C konditioniert.
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B.4 Durchfiihrung

Falls die Ergebnisse in Prozent anzugeben sind, wird vor Aufbringen der Belastung die Hohe des Produkts
gemessen. Fir jeden Priifkdrper wird der Mittelwert bestimmt.

Die GroRe des Prifkorpers wird gemessen.

Die Priifung erfolgt bei einer Temperatur von (23 £ 2) °C.

Der Prifkérper wird zwischen den Druckplatten angeordnet und erforderlichenfalls durch eine Vorlast
beansprucht; das Gerat zur Verformungsmessung wird auf Null eingestellt. Die Last wird so gleichmaRig und
so rasch wie mdglich aufgebracht.

Der Priufkérper wird Uiber eine bestimmte Dauer bei einer relativen Feuchte von (50 + 20) % einer konstanten
statischen Last ausgesetzt. Falls die relative Feuchte keinen Einfluss auf die zu priifende Eigenschaft ausibt,
kann die relative Feuchte unbericksichtigt bleiben.

Die Verformung wird als Funktion der Zeit gemessen und in Millimetern angegeben.

ANMERKUNG  Ublicherweise tritt die groRte Verformung zu Beginn der Priifung auf, und die Messungen werden in
kurzen Zeitabstdnden vorgenommen. Da die Verformung in Abh&ngigkeit von der Zeit abnimmt, kénnen die Zeitabsténde
zwischen den Messungen der Verformungswerte im Verlauf der Priifung vergroRRert werden. Siehe Bilder B.1 und B.2.

B.5 Darstellung der Ergebnisse

Die Verformung wird in Millimetern oder als Prozentanteil der Ausgangshéhe des Produkts fiir eine bestimmte
konstante statische Last Uber die angegebene Dauer angegeben. Die konstante statische Last wird in
Kilonewton je Quadratmeter (kN/m?) angegeben oder aus gegebener Priiflast bezogen auf die Groke des
Prufkorpers errechnet.

ANMERKUNG  Fur die Erstprifung kann eine Kurve fir die Verformung in Abhangigkeit von der Zeit erstellt werden.
Siehe Bilder B.1 und B.2.

B.6 Priifbericht

Der Prifbericht muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

a) Einzelheiten des Werkstoffs;

b) Prifverfahren;

c) Prifbedingungen (Temperatur, Dauer);

d) Beobachtungen von Besonderheiten, z. B. Verfarbungen oder Verformungen;
e) Menge der untersuchten Proben;

f)  alle Abweichungen vom beschriebenen Verfahren;

g) Prifergebnis: Wert fir die konstante statische Last, ProbengréRe, Verformungswert fir das angegebene
Zeitintervall und fur die entsprechende Last je Flacheneinheit;

h) Prifdatum.
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Anhang C
(normativ)

Verfahren zur Priifung der Dauerhaftigkeit von Dampfsperrbahnen in
alkalischer Umgebung

C.1 Kurzbeschreibung

Das Verfahren ist auf Kunststoffbahnen, -filmen oder -folien anzuwenden, die in Gebauden als Feuchtigkeits-
sperrschichten und -bahnen und Dampfsperren auf Béden direkt auf dem Erdreich zu verlegen sind.

Die Prufkérper werden in Kontakt mit einer feuchten Betonfldche gebracht und bei einer konstanten erhéhten
Temperatur fir eine vereinbarte Zeit einer konstanten Last ausgesetzt. Danach werden die verringerten

mechanischen und physikalischen Eigenschaften im Vergleich zu den Eigenschaften eines nicht beanspruch-
ten Werkstoffes bestimmt.

C.2 Prifeinrichtung
C.2.1 Heizkammer, die eine konstante Temperatur von (90 + 1) °C aufrechterhalten kann.

C.2.2 Glasbehilter mit gut schlieRendem Deckel und den Mindestmafen 170 mm x 140 mm x 200 mm.

ANMERKUNG  Fur Werkstoffe, die in beiden Richtungen geprift werden sollen, wird die Verwendung von Behaltern mit
doppelter Lange, die zwei Betonprifblécke aufnehmen kénnen, empfohlen.

C.2.3 Demineralisiertes Wasser

C.2.4 Betonblécke mit den MaRen 130 mm x 110 mm x 50 mm. Sie mussen aus Frischbeton mit einer
Mindestfestigkeit von 25 N/mm? bestehen. Die Betonoberfliche muss glatt und frei von losen Partikeln sein.

ANMERKUNG Die Betonblécke kdnnen frisch gehalten werden, indem sie in gesattigter Calciumoxidldsung gelagert
werden.

C.3 Priifkorper

Die Prifproben sind nach EN 13416 zu entnehmen. Die Lange und Breite der Prifproben missen mindestens
10 mm gréRer sein als die entsprechenden Mal3e des Betonstiicks. Nach Abschluss der Alterungsbehandlung
missen aus den Teilen der Prifprobe, die sich in direktem Kontakt mit der Betonunterlage befanden,
Prufkérper geschnitten werden.
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C.4 Durchfiihrung

C.4.1 Beschleunigte Alterung

In jeden Glasbehalter wird ein Stlick Beton eingebracht. In jeden Behélter wird so viel demineralisiertes
Wasser eingefillt, dass sich ein Wasserstand bis etwa 15 mm unter der Oberkante des Betonstiickes ergibt.
Eine Prifprobe wird auf die Oberflache des Betonstlicks gestellt. Die Ladngs- und Querrichtung der Probe ist
eindeutig zu kennzeichnen. Ein zweites Betonstiick wird gewogen und auf die Prifprobe gestellt, so dass es
das untere Betonstiick bedeckt. Falls erforderlich, wird die Masse des oberen Betonstucks durch Zugabe von
kleinen Betonteilchen auf 2000g aufgewogen. Der Glasbehélter wird mit einem Glasdeckel dicht
verschlossen und Uber eine Dauer von 24 Wochen in eine auf 90 °C aufgeheizte Heizkammer gebracht. Der
Wasserstand im Behalter wird erforderlichenfalls mit demineralisiertem Wasser angeglichen.

Die Prifprobe wird monatlich visuell Gberprift und ihre Zugfestigkeit wird bei jedem Anzeichen von Versagen,
wie z. B. Léchern, Verfarbungen oder Rissen gemessen.

C.4.2 Auswertung

Nach der Alterung in alkalischer Umgebung ist die Prifprobe mit demineralisiertem Wasser zu spilen und bei
(23 £ 2) °C und einer relativen Feuchte von (50 £+ 20) % fir 72 h vor der nachfolgenden Prufung zu konditio-
nieren.

Der gealterte Werkstoff ist vor nachfolgenden Prufungen nach EN 1850-2 sorgfaltig zu Gberprifen und
eventuelle Zeichen von Beschadigung oder Verschlei®, wie z. B. Locher, Risse oder Verfarbungen sind
aufzuzeichnen. Aus den Teilen, die direkten Kontakt zur Betonunterlage hatten, jedoch frei von Léchern oder
Rissen sind, werden Prifkorper fir die Zugfestigkeitsprifung geschnitten. Die Zugfestigkeitsprifung ist
sowohl in Langs- als auch in Querrichtung nach EN 12311-2 durchzufiihren.

Wenn die Zugfestigkeitseigenschaften in verschiedenen Zeitabstdnden gemessen werden, sind die Prif-
ergebnisse in Abh&ngigkeit von der Alterungsdauer darzustellen.

C.5 Priifbericht

Der Prifbericht muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

a) Einzelheiten und Beschreibung des Prifwerkstoffes;

b) Verweisung auf dieses Prifverfahren;

c) Prufbedingungen (Temperatur, Dauer usw.);

d) Prifergebnisse (z. B. Anderungen der Zugfestigkeitseigenschaften);

e) Beobachtungen von Besonderheiten, z. B. Verfarbungen, Locher, Risse oder Verformungen;
f)  alle Abweichungen vom beschriebenen Prifverfahren;

g) Prifdatum.
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Anhang D
(informativ)

Beispiel fir ein Produktdatenblatt

Allgemeine Angaben

— Datum und Verweis auf dieses technische Datenblatt;
—  Produktname;

— Hersteller/Lieferant;

— Ursprung/Herstellerwerk;

— Verfahren der Anwendung;

— Verarbeitungsverfahren;

—  Produktleistung?);

— Zertifikationszeichen, falls zutreffend;

—  Verbraucherinformation?).

1) Siehe ZA.3, in dem die Angaben im Zusammenhang mit der CE-Kennzeichnung begrenzt werden.

2) z.B. Beschrénkungen bezuglich der Verwendung und Sicherheitsmalinahmen wahrend des Einbaus und der Ent-
sorgung.
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Tabelle D.1 — Beispiel fiir mégliche Angabe von Priifergebnissen

Eigenschaften Priifverfahren Einheit Art der Ergebnisse Wert oder
Festlegung?
V\_/_as.serdichtheit gegen Wasser in EN 1928 . Bestanden
flussiger Phase
Zugfestigkeit:
maximale Zugkraft EN 12311-2 N/50 mm MLV
Ausdehnung % MLV
Dauerhaftigkeit der Wasser-dichtheit | EN 1296 und . Bestanden
gegen kinstliche Alterung EN 1931
WeiterreiRwiderstand (Nagelschaft) | EN 12310-1 N MLV
. EN 12691 (aber mit & mm @ mm bei
Widerstand gegen StoRbelastung _ MLV ~
Scherwiderstand der Fligenahte EN 12317-2 N/50 mm MLV
i bt (m? x s x
Wasserdampfdurchldssigkeit EN 1931 Pa)kg MDV
Widerstand gegen Verformung unter Anhang B . MLV
Last
o Anhang C und
Alkaliwiderstand EN 12311-2 — Bestanden
EN 13501-1 (siehe
Brandverhalten EN 135011 — Anmerkung in 5.12)
Lénge EN 1848-2 m MDV
Breite EN 1848-2 m MDV
Dicke EN 1849-2 mm MDV
Masse EN 1849-2 kg/m? MDV
Geradheit EN 1848-2 — Bestanden —
Sichtbare Mangel EN 1850-2 — Sichtbare Mangel

@  Vom Hersteller zu vervollsténdigen.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europdischen Norm, die wesentliche Anforderungen
oder andere Vorgaben von EU-Richtlinien betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und relevante Eigenschaften

Diese Europédische Norm wurde gemal dem von der Europadischen Kommission und der Européischen
Freihandelszone an CEN erteilten Mandat M/102 Abdichtungsbahnen (wie ergénzt) erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Vermutung, dass die von diesem Anhang
abgedeckten Abdichtungsbahnen aus Kunststoff und Elastomer firr die vorgesehenen Verwendungszwecke
geeignet sind; es ist auf die Angaben zu verweisen, die der CE-Kennzeichnung beigefiigt sind.

WARNVERMERK — Fiir die Kunststoff- und Elastomer-Dampfsperrbahnen, die in den Anwendungs-
bereich dieser Europdischen Norm fallen, kdnnen weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche
die Eignung des Produktes fiir die vorgesehenen Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1  Zusétzlich zu den konkreten Abschnitten dieser Norm, die sich auf geféhrliche Substanzen beziehen,
kann es weitere Anforderungen an die Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, geben (z.B.
umgesetzte europaische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, ist es notwendig, die besagten Anforderungen, sofern sie Anwendung finden,
ebenfalls einzuhalten.

ANMERKUNG 2 Eine Informations-Datenbank Uber europdische und nationale Bestimmungen uber geféahrliche
Substanzen ist auf der Website der Kommission EUROPA (Zugang tber
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain,htm verftigbar.

Die folgenden Abschnitte dieser Europdischen Norm entsprechen den Anforderungen des Mandates M/102
und seiner Ergdnzungen M/126 und M/130, das unter Bericksichtigung der Richtlinie des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fir
Bauprodukte 89/106/EWG (BPR) erteilt wurde.

Abschnitte, die sich auf das Mandat fir Abdichtungen beziehen, sind:

— Abschnitt 1: Anwendungsbereich;

— Abschnitt 2: Normative Verweise, die Prifungen der mandatierten Eigenschaften bertcksichtigen;
— Abschnitt 3: Begriffe;

— Abschnitt 5: Produkteigenschaften, wiedergegeben in Tabelle ZA.1;

— Abschnitt 6: Konformitatsbewertung.
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Tabelle ZA.1 — Eigenschaften, die Mandat M/102 nach der BPR entsprechen

Abschnitte mit
Wesentliche Eigenschaften Anford.erungen Stufen und/oder Anmerkungen
in diesem Klassen
Dokument
Klassen nach . .

Brandverhalten 5.12 EN 13501-1 Siehe Anmerkung in 5.12
Wasserdichtheit 5.5 — Grenzwert
Wasserdampfdurchldssigkeit 5.10 —
Widerstand gegen 56 .
StolRbelastung '
Scherwiderstand der

N N 5.9 —
Flgenahte
Zugfestigkeit 5.11 —
Widerstand gegen 5.8 .
Weiterreif3en '

5.7.1 — Wasserdichtheit nach kinstlicher Alterung
Dauerhatftigkeit
5.7.2 — Wasserdichtheit gegenliber Alkali

Gefahrstoffe 5.14 — Siehe entsprechende Anmerkung in ZA.1

— bedeutet, dass keine Klassen oder Stufen im Mandat angegeben sind.

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen es keine
gesetzliche Bestimmung fur diese Eigenschaft fir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts gibt.
In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedstaaten einfihren wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben und es
darf die Option ,Keine Leistung festgestellt® (KLF) in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe Abschnitt
ZA.3) verwendet werden.

ZA.2 Verfahren der Konformitiatsbescheinigung

ZA.21 Systeme der Konformitidtsbescheinigung

Die Systeme der Konformitadtsbescheinigung fur Kunststoff- und Elastomer-Dampfsperrbahnen, gemaf
Tabelle ZA.1 angegeben, sind fiir den dort vorgesehenen Verwendungszweck und einschlagige Klassen in
der Tabelle ZA.2 angegeben. Dies entspricht der Kommissionsentscheidung, wie abgedruckt im Anhang I
des Mandats M/102 (erganzt).
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Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitatsbescheinigung

Systeme der

Dampfsperrbahnen

Produkt Verwendungszweck Stufe(n) oder Klasse(n) Konformititsbescheinigung?
(A1, A2, B, C)* 1
Dampfsperrbahnen x
Dampfsperrbahnen bezlglich Brandverhalten (A1,A2,B,C)" D, E, 3
F 4
3

*%

Produkte/Materialien, fiir die FuRnote (*) nicht gilt.

@  System 1: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2.(i), ohne Stichprobenpriifung
System 3: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2.(ii), Méglichkeit 2
System 4: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2.(ii), Méglichkeit 3

Produkte/Materialien, bei denen eine eindeutig bestimmbare MalRnahme im Produktionsprozess zu einer Verbesserung der Brand-
klasse fuhrt, (z. B. brandhemmende Zusétze oder die Begrenzung organischer Stoffe).

ANMERKUNG Da alle Produkte eine Erstprifung der Wasserdampfdurchlassigkeit erfordern, gelten nur die Systeme 1
oder 3. Die Einbindung des Systems 4 bedeutet hier, dass fur die Brandklasse F keine Prifung erforderlich ist.

Fur Produkte unter System 3 mussen die Eigenschaften des Brandverhaltens, der Wasserdichtheit und der
Wasserdampfdurchldssigkeit einer Erstpriifung durch ein notifiziertes Priuflaboratorium unter der Verantwort-
lichkeit des Herstellers unterzogen werden.

Die Erstpriifung der relevanten Eigenschaften nach Tabelle ZA.1, die vom Hersteller oder einem notifiziertem
Pruflaboratorium fir das Brandverhalten, die Wasserdichtheit und die Wasserdampfdurchl&ssigkeit durch-
gefiihrt wird, muss den Festlegungen von 6.2 entsprechen. Der Hersteller muss ein System der werkseigenen

Produktionskontrolle nach den Festlegungen von 6.3 durchfuhren.

Die Systeme der Konformitéats-

bescheinigung sind in tabellarischer Form in den Tabellen ZA.3.1 und ZA.3.2 dargestellt.
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Tabelle ZA.3.1 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat von
Abdichtungsbahnen unter System 1

EN 13984:2004 (D)

Aufgaben

Inhalt der Aufgabe

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben des
Herstellers

Werkseigene Produktionskontrolle

Parameter, bezogen auf
alle maflgebenden
Eigenschaften in
Tabelle ZA A1

6.3

Erstprifung durch den Hersteller

alle malgebenden
Eigenschaften in

Tabelle ZA.1, mit
Ausnahme des

Brandverhaltens, der
Wasserdichtheit und der

Wasserdampf-
durchlassigkeit

6.2

Erstprifung durch ein notifiziertes
Pruflaboratorium

Wasserdichtheit und
Wasserdampfdurch-
I&ssigkeit

6.2

Aufgaben der
produktzertifi-
zierenden Stelle

Erstinspektion des Werkes und der
werkseigenen Produktionskontrolle

Parameter, bezogen auf
alle mafigebenden
Eigenschaften in
Tabelle ZA 1,
insbesondere Brand-
verhalten und Wasser-
dichtheit

6.3

Laufende Uberwachung, Beurteilung
und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle

Parameter, bezogen auf
alle mafigebenden
Eigenschaften in
Tabelle ZA.1,
insbesondere Brand-
verhalten und Wasser-
dichtheit

6.3

Erstprifung

Klasse des
Brandverhaltens
(A1, A2, B, C)*

6.2
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Tabelle ZA.3.2 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat von
Abdichtungsbahnen unter System 3

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben Inhalt der Aufgabe

Parameter, bezogen auf
alle mafigebenden
Eigenschaften in
Tabelle ZA A1

Werkseigene Produktionskontrolle 6.3

Alle malRgebenden
Eigenschaften in
Tabelle ZA.1, mit

Erstprifung durch den Hersteller Ausnahme des Brand- 6.2
verhaltens, der Wasser-

dichtheit und der Wasser-

dampfdurch-lassigkeit

Aufgaben des
Herstellers

Brandverhalten (A1, A2, B,
C)**, D, E (siehe
Erstprifung durch ein notifiziertes Anmerkung in 5.12),
Priflaboratorium Wasserdichtheit und
Wasserdampfdurch-
lassigkeit

6.2

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitatserklarung

(Fur Produkte unter System 1) Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden
ist; und die notifizierte Stelle das unten angegebene Zertifikat ausgestellt hat, muss der Hersteller oder sein in
der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung ausstellen und aufbewahren,
welche es dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erkldrung muss Folgendes
beinhalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollméachtigten und
Herstellungsort;

— Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung) und eine Kopie der zur CE-Kennzeich-
nung zuséatzlich zu machenden Angaben;

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);

— besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fur die Verwendung unter bestimmten Bedingungen
USW.);

— Nummer des dazugehdrigen Produktzertifikats;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder seines Bevoll-
machtigten ermachtigten Person.

Der Erklarung muss ein Produktzertifikat beigegeben werden, das von der notifizierten Stelle erstellt wurde
und zusatzlich zu den oben angegebenen Informationen Folgendes beinhaltet:

— Name, Anschrift und Identifikationsnummer der notifizierten Stelle;
—  Nummer des Produktzertifikats;
— Bedingungen und Gltigkeitsdauer des Zertifikats, sofern zutreffend;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung des Zertifikats erméachtigten Person.
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(Fur Produkte unter System 3) Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden
ist, und die notifizierte Stelle das unten angegebene Zertifikat ausgestellt hat, muss der Hersteller oder sein in
der Gemeinschaft anséssiger Bevollmachtigter eine Konformitatserkldrung ausstellen und aufbewahren,
welche es dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss Folgendes
beinhalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten und
Herstellungsort;

— Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung) und eine Kopie der zur CE-Kennzeich-
nung zusétzlich zu machenden Angaben;

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieses Dokumentes);

— besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fur die Verwendung unter bestimmten Bedingungen
usw.);

— Name und Anschrift des/der notifizierten Priflaboratoriums/-laboratorien;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erkldrung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten ermachtigten Person.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der(den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollm&chtigter ist verantwortlich fir das Anbringen
der CE-Kennzeichnung. Das Anbringen der CE-Konformitatskennzeichnung erfolgt nach der Richtlinie
93/68/EG. Das CE-Konformitatskennzeichen, die Nummer des EG-Produktzertifikats oder des EG-Zertifikats
der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die nach Abschnitt 8 geforderten Angaben (auRer 8a)) mussen
auf einem an dem Produkt befestigten Etikett erscheinen.

Das CE-Konformitdtskennzeichen muss auch in den kaufmé&nnischen (technischen) Begleitdokumenten
zusammen mit folgenden Angaben erscheinen:

— Kennnummer der Zertifizierungsstelle (nur fiir Produkte unter System 1);

— Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Kennzeichen angebracht wurde;

— Nummer des EG-Produktzertifikats (nur fir Produkte unter System 1);

— Verweisung auf dieses Dokument (EN 13984);

— Beschreibung des Produkts: Angaben nach Abschnitt 8 (auf3er 8 a)),

— beabsichtigtes Einbauverfahren;

— Angaben zu den maRgebenden Eigenschaften, die in Tabelle ZA.1 aufgefihrt sind in Form von:
— Werten und, falls maRgebend, Klasse, die fur jede wesentliche Eigenschaft anzugeben sind;

— Eigenschaften, fur die die Moglichkeit ,Keine Leistung festgelegt® (KLF) (oder Klasse F fir Brandver-
halten) relevant ist.
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Die Option ,Keine Leistung festgelegt® (KLF) darf angewendet werden, sofern die Eigenschaft fur einen
bestimmten Verwendungszweck nicht Gegenstand gesetzlicher Anforderungen ist.

Bild ZA.1 enthalt ein Beispiel fur die Angaben, die in den kaufmé&nnischen (technischen) Begleitdokumenten

erscheinen mussen.

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

04
EN 13984

CPE 2 mm

Brandverhalten: F

Zugfestigkeit:

Zug-Dehnungverhalten in Langs-
richtung:

Zug-Dehnungverhalten in Quer-
richtung:

Dehnung in La&ngsrichtung:

Dehnung in Querrichtung:
Widerstand gegen Weiterreillen:
Schwerwiderstand der Fligenahte:

Widerstand gegen Stof3belastung:

Wasserdampfwiderstand:
Wasserdichtheit: Bestanden bei 2 kPa
Dauerhaftigkeit:

gegen Alterung: bestanden

gegen Chemikalien: bestanden

125 N/50 mm

125 N/50 mm
375 %

500 %

150 N

450 N/50 mm
@10 mm

(h =300 mm)
5000 MNs/g

CE-Konformitatskennzeichnung, bestehend aus dem
CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EG

Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift des
Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht wurde

Nummer der Europaischen Norm

und
Beschreibung des Produkts

Angaben Uber Eigenschaften, fur die gesetzliche
Bestimmungen gelten

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung, die fiir ein Produkt
der Feuerwiderstandsklasse F anzugeben sind

Zusatzlich zu den oben angegebenen speziellen Angaben zu geféhrlichen Stoffen sollten dem Produkt, sofern
erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefligt werden, in denen alle Gbrigen gesetzlichen Bestim-
mungen Uber gefahrliche Stoffe aufgefuhrt werden, deren Einhaltung gefordert wird, sowie alle Informationen,
die aufgrund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG  Européische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben zu

werden.
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Leitpapier D ,,CE-Kennzeichnung unter der Bauproduktenrichtlinie®

Leitpapier H ,Harmonisiertes Herangehen in Bezug auf Gefahrstoffe unter der Bauproduktenrichtlinie”
Wesentliche Anforderung Nr. 3 ,Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz” der Richtlinie des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber Bauprodukte (89/106/EWG)

Wesentliche Anforderung Nr. 2 ,Brandschutz” der Richtlinie des Rates vom 21. Dezember 1988 zur

Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte
(89/106/EWG)
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