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DIN EN 13950:2006-02

Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom August 2006 an anwendbar.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Diese Norm EN 13950:2005 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 241 ,Gips und Produkte auf Gipsbasis*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-10 AA ,Gips und Gips-
produkte” im Normenausschusses Bauwesen (NABau).
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13950:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 241 ,Gips und Produkte auf
Gipsbasis® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2007, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2007 zuriickgezogen werden.

Beziehungen zu EU-Richtlinien sind dem informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil dieser
Europaischen Norm ist, zu entnehmen.

Dieses Dokument ersetzt keine vorhandene Europaische Norm.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.



Einleitung
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Die Diagramme 1 und 2 zeigen die Beziehung zwischen dieser Europdischen Norm und dem Européischen
Normenpaket, das zur Unterstitzung der Familie der Gipsprodukte sowie der Familie der Nebenprodukte

erstellt wurde.

Rohgips

A1 - Gipsbinder zur
Direktverwendung oder

Weiterverarbeitung

A3 — Weiterverarbeitung

werkgemischte Gips-Trockenméortel:
B1— f‘lne Dhitztrockanmdartal

B2 — gipshaltiger Putztrockenmértel
B3 — Gipskalk-Putztrockenmortel

B4 - Gipsleicht-Putztrockenmértel
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B6 — Gipskalkleicht-
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B7 — Gips-Putzirockenmortel far

Putze mit erhéhter
Oberflachenharte

Gips-Trockenmértel fur
besondere Zwecke:

C1 - Gips-Trockenmdrtel fur
Produkte aus faser-
verstarktem Gips

C2 — Gips-Mauermdrtel

C3 — Gips-Trockenmartel far
Akustik-Putze

C4 — Gips-Trockenmaortel fur
Warmedamm-Putze
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Vorgefertigte Elemente, z. B.:

Rimanlat~n

I R ey =N

— Gips-Wandbauplatten
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Diagramm 1 — Familie der Gipsprodukte
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EN 520
Gipsplatten

Produkte aus der Weiterverarbeitung

Diagramm 2 — Familie der Nebenprodukte

EN 13950 EN 14190 prEN 13915
Gips-Verbundplatten zur Ginsnlatten-Produkte aus Gipsplatten-
Warme- und Schalldammung d;r'WeiteNerarbeitung Wandbaufertigtafeln
{Platten, Tafeln usw. auch
mit dinnen Beschichtungen)
Nebenprodukte
EN 14496 EN 14209 EN 13963 EN 14195 prEN 14566
Kleber auf Hohlkehl- Materialien fur Metallprofile far Mechanische
Gipsbasis leisten das Verspach- Unterkonstruk- Befestigungsmittel
falm vrme Dime L TaTal=1a)
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Eigenschaften und Leistungsmerkmale fir Gips-Verbundplatten zur Warme-
und Schalldd@mmung fest, die aus Gipsplatten mit einem darauf befestigten Dammstoff hergestellt sind und die
hauptsachlich zur Warme- und/oder Schallddmmung von Wanden in Gebauden verwendet werden. Sie
werden mit der Sichtseite nach vorne mit Kleber auf Gipsbasis (oder anderen geeigneten Klebern) oder
mechanisch an vertikalen, festen Untergrinden und mit mechanischen Verbindungsmitteln an Holz- oder
Metall- Unterkonstruktionen befestigt. Das Befestigungsverfahren und die Verspachtelung sollen sicherstellen,
dass der Dammstoff bei normaler Anwendung nicht ungeschuitzt ist.

Diese Europaische Norm behandelt folgende Leistungsmerkmale: Brandverhalten, Feuerwiderstand,
Wasserdampfdurchlassigkeit, Biegezugfestigkeit, StoRwiderstand, Luftschallddmmung und Warmedurchlass-
widerstand. Diese Merkmale sind nach den einschlagigen europaischen Prifverfahren zu bestimmen.

Ferner enthalt die Norm Festlegungen zur Bewertung der Konformitat der Produkte mit dieser Europaischen
Norm.

Diese Europaische Norm behandelt auch zusatzliche technische Merkmale, die fir die Anwendung und
Akzeptanz des Produktes durch die Bauwirtschaft wichtig sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 520:2004, Gipsplatten — Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

EN 825:1994, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-2, Kilassifizierung von Bauprodukten und  Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandsprifungen, mit Ausnahme von
Liftungsanlagen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 13963, Materialien fiir das Verspachteln von Gipsplatten-Fugen — Definitionen, Anforderungen,
Priifverfahren

EN 14190, Gipsplattenprodukte aus der Weiterverarbeitung — Begriffe, Anforderungen und Priifverfahren

EN 14496, Kleber auf Gipsbasis fiir Verbundplatten und Gipsplatten zur Wérme- und Schallddmmung —
Begriffe, Anforderungen und Priifverfahren

EN ISO 140-3, Akustik — Messung der Schallddmmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 3: Messung
der Luftschallddmmung von Bauteilen in Priifstdnden (ISO 140-3:1995)

prEN ISO 140-16, Akustik — Messung der Schallddmmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 16:
Messung der Verbesserung des Schallddmm-MalBes durch akustische Vorsatzschalen im Priifstand
(ISO/WD 140-16:2003)

EN ISO 354, Akustik — Messung der Schallabsorption in Hallrdumen (ISO 354:2003)
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EN ISO 717-1, Akustik — Bewertung der Schallddmmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 1:
Luftschalldédmmung (ISO 717-1:1996)

EN ISO 11925-2, Priifung zum Brandverhalten von Bauprodukten — Teil 2: Endziindbarkeit bei direkter
Flammeneinwirkung (ISO 11925-2:2002)

EN ISO 12572, Wérme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung
der Wasserdampfdurchlassigkeit (ISO 12572:2001)

EN ISO 9001:2000, Qualitdtsmanagement-Systeme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

ISO 7892, Vertical building elements — Impact resistance tests — Impact bodies and general test procedures

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Begriffe zum Produkt

311

Gips-Verbundplatte zur Warme- und Schalldammung

Element, das aus einer Gipsplatte und einem darauf geklebten Dammstoff besteht, mit oder ohne
Wasserdampfbremse

Gips-Verbundplatten werden durch Verbinden eines der folgenden Dammstoffe, die in den entsprechenden
Europaischen Normen definiert sind, mit einer Gipsplatte nach EN 520 oder EN 14190 hergestellt:

a) fur Verbundplatten der Klasse 1:

— expandiertes Polystyrol (EPS) (siehe EN 13163);

— extrudierter Polystyrolschaum (XPS) (siehe EN 13164);

— Polyurethan-Hartschaum (Polyisocyanat, Polyisocyanurat, PUR und PIR) (siehe EN 13165);
— Phenolharz-Hartschaum (PF) (siehe EN 13166).

b) flr Verbundelemente der Klasse 2:
— Mineralwolle (MW) (siehe EN 13162).

Aus Griinden der Vereinfachung werden Gips-Verbundplatten zur Warme- und Schalldammung im Folgenden
~verbundplatten genannt.

31.2
Gipsplatten-Sandwichelement zur Warme- und Schalldammung
Gipsplatten-Verbundelement zur Warme- und Schalldammung mit einer Gipsplatte je Seite

3.2 Weitere Begriffe

3.21

Dampfbremse

Material, das die Wasserdampfdiffusion reduziert und entweder getrennt oder in Verbindung mit der Gips-
platte aufgebracht ist (siehe EN 14190)

3.2.2

Ansichtsseite

Sichtflache der Gipsplatte, die entweder zur direkten dekorativen Beschichtung oder zum Verputzen mit
einem Gipsputz vorgesehen ist
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3.23

Liange

Mald der Verbundplatte, das Ublicherweise an der Gipsplatte parallel zu den kartonummantelten Langskanten
gemessen wird

3.24
Breite
Mal der Verbundplatte, das Ublicherweise an der Gipsplatte parallel zu den Schnittkanten gemessen wird

3.25

Dicke

Abstand zwischen den Aufienflachen der Verbundplatte bzw. Sandwichelements

3.2.6

Uberstand/Riicksprung

Position des Dammestoffes relativ zur Gipsplatte bzw. zu den Gipsplatten im Falle eines Sandwichelements;
Wenn Dammmaterial Uber die Langskante(n) bzw. die Querkante(n) der Gipsplatte hinausragt, wird dies als

Uberstand bezeichnet, wenn Ddmmmaterial an den Léngskanten bzw. den Querkanten zuriicksteht, wird dies
als Ricksprung bezeichnet.

4 Anforderungen

4.1 Aligemeines

Die Gipsplatte und das Warmedammmaterial mussen die einschlagigen Europaischen Normen erfillen.
Weitere Anforderungen zum Warmedammmaterial sind nachfolgend angegeben.

Die Warme- und Schallddmme-Leistungsmerkmale variieren abhangig vom Typ des Warmedammmaterials,
seiner Dicke, seiner Anwendung sowie des Systems.

4.2 Brandschutz

4.2.1 Brandverhalten

Wenn Gips-Verbundplatten zur Warme- und Schallddmmung in ungeschitzten Situationen in Bauwerken
verwendet werden sollen, sind sie mit geschiitzten Kanten zu prifen und nach EN 13501-1 zu klassifizieren.

Verbundplatten, die nach EN 13823 (SBI-Priifung) gepriift werden, sind nach Anhang A einzubauen und zu
befestigen.

Verbundplatten, die nach EN ISO 11925-2 (Entziindbarkeit bei direkter Flammeneinwirkung) geprift werden,

sind nur an der Sichtseite zu prufen, da die Kanten im Gebrauchszustand nie der Beflammung ausgesetzt
sind.

4.2.2 Feuerwiderstand

ANMERKUNG Der Feuerwiderstand ist eine Eigenschaft, die vom zusammengesetzten System und nicht vom
einzelnen Produkt abhangig ist.

Wenn der Hersteller den Feuerwiderstand eines Systems das Verbundplatten enthalt, bestimmen maochte, ist
das System zu prifen und nach EN 13501-2 zu klassifizieren.

4.3 Wasserdampfdurchlassigkeit (Wasserdampf-Diffusionswiderstand)

Die Wasserdampfdurchlassigkeit ist kein Merkmal heterogener Produkte wie Verbundplatten.
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Wenn Verbundplatten zur Steuerung der Wasserdampfdiffusion verwendet werden sollen, ist der
Wasserdampf-Diffusionswiderstand der Verbundelemente nach dem in EN ISO 12572 angegebenen Prif-
verfahren zu bestimmen.

ANMERKUNG Die in EN 12524 angegebenen Bemessungswerte fir den Wasserdampf-Diffusionswiderstand dirfen
zur Berechnung verwendet werden.

4.4 Biegezugfestigkeit
Verbundplatten mussen bei Prifung nach 5.7 von EN 520:2004 in Querrichtung eine Mindest-Biegebruchlast
von 160 N und in Langsrichtung eine Mindest-Biegebruchlast von 400 N aufweisen. Dies kann durch die

Verwendung von Gipsplatten nach EN 520, mit den entsprechenden mechanischen Leistungsmerkmalen,
sichergestellt werden.

4.5 StoRwiderstand

ANMERKUNG Der Sto3widerstand ist eine Eigenschaft, die vom zusammengesetzten System und nicht vom einzelnen
Produkt abhangig ist.

Wenn der Hersteller den StoRwiderstand eines Systems, das Verbundplatten enthalt, bestimmen mdchte, ist
das System zu prifen und nach ISO 7892 zu klassifizieren.

4.6 Luftschalldammung

ANMERKUNG Luftschallddmmung ist eine Eigenschaft, die vom zusammengesetzten System und nicht vom einzelnen
Produkt abhangig ist.

Wenn der Hersteller die Luftschallddammung eines Systems, das Verbundplatten enthalt, bestimmen maochte,

ist das System, wie zutreffend, nach EN ISO 140-3 bzw. prEN ISO 140-16 (Laborprifverfahren) bzw.
EN ISO 717-1 (Prifung in einem Gebaude) zu prifen und zu klassifizieren.

4.7 Schallabsorption

ANMERKUNG  Schallabsorption ist eine Eigenschaft, die vom zusammengesetzten System und nicht vom einzelnen
Produkt abhangig ist.

Wenn der Hersteller die Schallabsorption eines Systems, das Verbundplatten enthalt, bestimmen mdchte, ist
das System nach EN ISO 354 zu prifen und zu klassifizieren.

4.8 Warmedurchlasswiderstand von Verbundplatten

Der Warmedurchlasswiderstand von Verbundelementen ist durch Addition der Werte flr den
Warmedurchlasswiderstand der Bestandteile zu berechnen und in m? x K/W anzugeben.

Sofern ein Hersteller den Warmedurchlasswiderstand erklaren will, darf dieser auf der Grundlage von
Tabellenwerten berechnet oder durch Prifung oder einer Kombination von beidem ermittelt werden.

Bemessungswerte fir den Warmedurchlasswiderstand von Gipsplatten sind in EN 12524 angegeben.

In EN 12939 und EN 12667 sind Prifverfahren flir den Warmedurchlasswiderstand von Warmedamm-
materialien angegeben.
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4.9 MaRe und GrenzabmaRe
Die Verbundplatten missen die folgenden MalRe und Grenzabmalle aufweisen:
— Breite: Die Nennbreite ist vom Hersteller anzugeben.
ANMERKUNG Ubliche Nennbreiten sind: 600 mm, 625 mm, 900 mm, 1200 mm und 1250 mm.

Die Breite ist nach 5.2.1 zu messen und mit der Nennbreite zu vergleichen. Die Grenzabmalie bei jeder
einzelnen Messung dirfen maximal — 4 mm bis 0 mm betragen;

— Lange: Die Nennlange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Lange ist nach 5.2.2 zu messen und mit der Nennlange zu vergleichen Die Grenzabmalie bei jeder
einzelnen Messung dirfen maximal — 5 mm bis 0 mm betragen;

— Dicke: Die Nenndicke ist vom Hersteller anzugeben.

— Gipsplatten nach EN 520 mit einer Mindest-Nenndicke von mindestens 9,5 mm;
— Dammmaterial mit einer Mindest-Nenndicke von 12,5 mm?™).

Die Dicke ist nach 5.2.3 zu messen. Die Grenzabmale bei jeder einzelnen Messung der Dicke der
Verbundelemente dirfen maximal (£ 3 mm) betragen.

4.10 Uberstand/Riicksprung

Der nach 5.3 bestimmte Uberstand/Riicksprung darf folgende Werte nicht (iberschreiten:
— in Richtung der Breite: — 5 mm bis + 5 mm;

— in Richtung der Lange: — 5 mm bis + 8 mm.

Die Ergebnisse aus den zwei Messungen an derselben Seite dlrfen nicht um mehr als 5 mm voneinander
abweichen. Innerhalb dieses Bereiches sind unterschiedliche Uberstande/Ruckspringe fir unterschiedliche
Anwendungsanforderungen maglich.

Verbundplatten kdnnen folgendermalien klassifiziert werden:
— Typ N, wenn ein Ricksprung vorhanden ist (das Dammmaterial steht gegentber der Gipsplatte zurtck);

— Typ P, wenn ein Uberstand vorhanden ist (das Dammmaterial steht (iber die Gipsplatte tiber).

4.11 Ebenheit der Verbundplatten

Die Abweichung von der nach 5.4 ermittelten Ebenheit des Verbundelements darf 5 mm nicht Gberschreiten.

4.12 Haftfestigkeit/Zusammenhalt der Dammstoffauflage

Bei Bestimmung der Zugfestigkeit nach 5.5 darf bei Verbundplatten der Klasse 1 kein Wert geringer als 0,017 MPa,
und bei Verbundplatten der Klasse 2 darf kein Wert geringer als 0,003 MPa sein.

1) MafRe des Dammstoffes nach der in 3.1.1 angegebenen zutreffenden Europaischen Norm.
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4.13 Gefahrliche Stoffe

Die Menge an gefahrlichen Stoffen, die von in Produkten verwendeten Materialien freigesetzt wird, darf die in
einer das jeweilige Material betreffenden Europdischen Norm angegebenen oder die in nationalen
Vorschriften des Bestimmungslandes festgelegten Grenzwerte nicht Uberschreiten.

5 Prufverfahren

5.1 Probenahme

Die Prifungen sind an drei Verbundplatten jeder Art und Dicke durchzufuhren. Zur Prifung der
Haftfestigkeit/Zusammenhalt sind die Prifkdrper aus einem einzelnen Element zu schneiden.

5.2 Bestimmung der MaRe

5.2.1 Breite

5211 Kurzbeschreibung

Der kirzeste Abstand zwischen den Langskanten der Gipsplatte wird gemessen.
5.21.2 Gerat

Ein Lineal oder MaRBband aus Metall, das Ablesungen auf 0,5 mm genau ermdoglicht.

5.2.1.3  Durchfiihrung

Es sind drei Messungen auf 1 mm durchzufiihren, je eine Messung an beiden Querkanten und eine an der
Symmetrieachse des Elementes (siehe Bild 1a)).

5.2.1.4 Angabe der Ergebnisse

Jeder Messwert in mm ist zu protokollieren und mit der Nennbreite der Verbundplatte zu vergleichen.
5.2.2 Léange

5.2.21 Kurzbeschreibung

Der kirzeste Abstand zwischen den Querkanten der Gipsplatte wird gemessen.

5.2.2.2 Gerat

Ein Lineal oder MalRband aus Metall, das Ablesungen auf 0,5 mm ermdglicht.

5.2.2.3 Durchfiihrung

Es sind drei Messungen auf 1 mm durchzufiihren, je eine Messung an beiden Langskanten und eine an der
Symmetrieachse der Verbundplatte (siehe Bild 1b)).

5.2.2.4 Angabe der Ergebnisse

Jeder Messwert in mm ist zu protokollieren und mit der Nennlange der Verbundplatte zu vergleichen.
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5.2.3 Dicke

5.2.31 Kurzbeschreibung

Es wird der Abstand zwischen der Ansichtsseite und der Rickseite der Verbundplatte gemessen.
5.2.3.2 Gerat

Ein Messschieber, der Ablesungen auf 0,5 mm ermaglicht.

5.2.3.3  Durchfiihrung

Es sind je drei Messungen an jeder Querkante in gleichmafigen Abstdnden Uber die Breite verteilt und in
Abstanden von mindestens 25 mm von den Querkanten und 100 mm von den Langskanten auf 0,5 mm
durchzufihren (siehe Bild 1c)).

5.2.3.4 Angabe der Ergebnisse

Jeder Messwert in mm ist zu protokollieren und mit der Nenndicke der Verbundplatte zu vergleichen.
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MaRe in Millimeter

a) Bestimmung der Breite

b) Bestimmung der Lange

25 min. 25 min.

100 min.
100 min.

c) Bestimmung der Dicke
Bild 1 — Bestimmung der MaRe
5.3 Bestimmung des Uberstandes/Riicksprungs

5.3.1 Kurzbeschreibung

Es wird der Abstand zwischen den Kanten der Dammstoffauflage und der Gipsplatte gemessen.

Wenn das Dammmaterial Uber die Langskanten oder die Querkanten der Gipsplatte ragt, wird dies als
Uberstand bezeichnet.
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Im Falle von Gipsplatten-Sandwichelementen:
— der Uberstand/Riicksprung zwischen den Langskanten der Dammstoffauflage und jeder Gipsplatte sowie

— der Uberstand/Riicksprung zwischen den Léngskanten der beiden Gipsplatten werden gemessen.

5.3.2 Geriate
a) eine ebene Flache;

b) ein Lineal oder MaRband aus Metall, das Ablesungen auf 1 mm ermdglicht.

5.3.3 Durchfiihrung

Die Verbundplatte ist auf die ebene Flache zu legen. Der Uberstand/Riicksprung zwischen den Léngskanten
der Dammstoffauflage und der Gipsplatte (siehe Bild 2), bzw. zwischen den beiden Gipsplatten bei Sandwich-
elementen, ist zu messen. Sofern erforderlich, ist das Element zu wenden.

Der Uberstand ist an jeder Langskante im Abstand von 100 mm zur benachbarten Querkante auf 1 mm zu
messen. Es sind 8 Messungen, wie in Bild 2 dargestellt, durchzufiihren.
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Mafde in Millimeter

N
a) (Typ N Riicksprung)
y
LIl
N
b) (Typ P Uberstand)
100
1 2
I
5 __ |7
6 _| | 8
c)

Legende
1 bis 8 Messpunkte jeweils im Abstand von 100 mm von der Kante

Bild 2 — Bestimmung des Uberstandes/Riicksprungs
5.3.4 Angabe der Ergebnisse
Die Differenz zwischen den zwei Messungen auf derselben Seite ist mit den Werten nach 4.10 zu vergleichen.

Der Mittelwert aus den zwei Messungen je Seite in mm ist zu berechnen. Jeder Mittelwert ist mit den
Grenzabmalen nach 4.10 zu vergleichen.
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Bei Sandwich-Verbundelementen sind drei Messungen je Seite (Werte in mm) durchzufihren (obere Platte/
Dammmaterialauflage, Dammmaterialauflage/untere Platte und obere Platte/untere Platte). Jedes Paar ist flr
sich, wie oben angegeben, zu behandeln.

5.4 Bestimmung der Ebenheit der Verbundplatte

5.4.1 Kurzbeschreibung

Es wird der grofdte Abstand zwischen der Ansichtsseite der Gipsplatte der auf einer ebenen Flache liegenden
Verbundplatte und der ebenen Flache gemessen.

5.4.2 Gerate und Probekorper

Gerate und Probekdrper mussen EN 825:1994, Abschnitte 5 und 6 entsprechen.

5.4.3 Durchfiihrung

Die Prifung ist nach EN 825:1994, Abschnitt 7 durchzuflihren.

5.4.4 Angabe der Ergebnisse

Als Ergebnis ist die Abweichung in mm, verglichen mit der Anforderung nach 4.11, definiert.
5.5 Bestimmung von Haftfestigkeit/Zusammenhalt der Dammstoffauflage

5.5.1 Kurzbeschreibung

Haftfestigkeit/Zusammenhalt der Dammstoffauflage wird Uber die vertikal zu drei Prifkdrpern ermittelte
Zugfestigkeit bestimmt.

5.5.2 Gerite

a) Metall- oder Hartholzblocke mit den gleichen MalRen wie die Probekoérper: 200 mm x 200 mm oder
300 mm x 300 mm bei Verbundelementen der Klasse 2 und 100 mm x 100 mm bei Verbundelementen
der Klasse 1;

b) geeignetes doppelseitiges Klebeband oder geeigneter Klebstoff. Die Haftfestigkeit muss grofier sein als
der Schwellenwert nach 4.12;

c) Zugprifeinrichtung, die eine Belastungsgeschwindigkeit von 0,3 kN/min ermdglicht. Bild 3 zeigt ein

Beispiel fur eine solche Prifeinrichtung. Jede andere geeignete Einrichtung darf jedoch auch verwendet
werden.
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2 A
L \

IO OOV —— 6

-— 1

Legende

Bedienteil

kugelférmige Kopfschraube
Zugkraft-Messgerat

Metall- oder Hartholzblock
Kleber

Dammmaterial

Gipsplatte

~NOoO OB WN =

Bild 3 — Beispiel fiir ein Priifgerdt zur Bestimmung der Haftfestigkeit der Dammstoffauflage

5.5.3 Durchfiihrung

Aus dem Verbundelement sind, mindestens 100 mm von den Kanten entfernt, durch die Dammstoffplatte
hindurch Probekorper herauszuschneiden (siehe Bild 4), ohne die Gipsplatte zu beschadigen.
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Die MalRe der Probekdrper sind wie folgt:
— bei Verbundelementen der Klasse 1: 100 mm x 100 mm;
— bei Verbundelementen der Klasse 2: 200 mm x 200 mm oder 300 mm x 300 mm.

Bei Verwendung anderer Zugprifeinrichtungen sind Probekdrper mit geeigneten Maflien aus dem Verbund-
element herauszuschneiden.

Eine Metall- oder Hartholzplatte mit den gleichen Mafien wie die Probekdrper ist auf jeden Probekdrper zu
kleben.

Der Probekorper ist so in der Prifeinrichtung anzuordnen, dass die Zugkraft vertikal zur Ebene der Platte als
gleichmalig verteilte Zugbeanspruchung einwirkt. Die Kraft ist mit einer Geschwindigkeit von
(0,3 £ 0,1) kN/min aufzubringen, bis der Probekoérper versagt.

MaRe in Millimeter

=100

=100 U_ ________ ‘i’ _____i =100

=100

Bild 4 — Priifung der Haftfestigkeit — Lage der Probekorper
5.5.4 Angabe der Ergebnisse
Die Last, bei der der Probekdrper versagt, sowie die Art und die Stelle des Versagens sind zu registrieren.
Die Versagenslast ist durch die Oberflache des Probekérpers zu dividieren, um die Zugfestigkeit in MPa zu

bestimmen. Diese ist mit den Anforderungen nach 4.12 zu vergleichen.

6 Konformitatsbewertung

6.1 Allgemeines

Die Bewertung der Konformitat von Verbundplatten mit den Anforderungen nach dieser Europdischen Norm
und den angegebenen Werten (einschliellich der Klassen) ist nachzuweisen durch

— Erstprifung (ITT, en: Initial Type Testing);
— werkseigene Produktionskontrolle (FPC, en: Factory Production Control).

Zum Zweck der Prufung durfen Verbundplatten in Familien zusammengefasst werden, wenn vorausgesetzt
werden kann, dass der gewahlte Kennwert fur alle Verbundplatten innerhalb dieser Familie gilt.
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Die Entscheidung hinsichtlich der Produkte bzw. Merkmale, die zu einer Familie gehoren, ist vom Hersteller
zu treffen.

6.2 Typprufung

6.2.1 Allgemeines
Probenahme und Prifung sind nach Abschnitt 5 durchzuflhren.

Die Ergebnisse samtlicher Typprufungen sind zu protokollieren und fur mindestens funf Jahre vom Hersteller
aufzubewahren.

6.2.2 Erstprifung (ITT)
Die Erstprufung ist zum Nachweis der Konformitat mit dieser Europaischen Norm durchzufihren.

Die Erstprufung ist am Anfang der Herstellung eines neuen Verbundplattentyps (aufer wenn das Produkt zu
einer vorher gepriften Familie gehdrt) oder am Anfang der Herstellung mit einem neuen Herstellungs-
verfahren (wenn dieses Verfahren die festgestellten Kennwerte bedeutend beeinflussen kdnnte)
durchzufihren.

Prifungen, die zu einem friheren Zeitpunkt nach dieser Europaischen Norm durchgefiihrt wurden (gleiches
Produkt, gleicher/gleiche Kennwert/Kennwerte, gleiches Prifverfahren gleiches Probenahmeverfahren,
gleiches System der Konformitatsbescheinigung usw.), diirfen berlicksichtigt werden.

Samtliche Produkteigenschaften nach Abschnitt 4, die den Verwendungszweck betreffen, sind einer Erst-
prufung zu unterziehen.

Es gelten folgende Ausnahmen:

— wenn die Freisetzung geféhrlicher Stoffe indirekt durch Kontrolle der Inhaltsmenge des betreffenden
Stoffes beurteilt werden darf;

— wenn Bemessungswerte verwendet werden.

6.2.3 Weitere Typpriifungen

Bei Veranderungen hinsichtlich der Ausfiihrung der Verbundplatte bzw. des Sandwichelementes oder des
Rohstoffes oder des Lieferanten der Bestandteile oder des Herstellungsprozesses (abhangig von der
Definition einer Familie), die einen oder mehrere Kennwerte wesentlich verandern wirden, sind die
Typprufungen flir den entsprechenden Kennwert bzw. die entsprechenden Kennwerte zu wiederholen.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle einflihren, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die auf den Markt kommenden Produkte mit den angegebenen
Leistungsmerkmalen Ubereinstimmen. Das System zur werkseigenen Produktionskontrolle muss aus
Verfahren, regelmaligen Inspektionen sowie Prifungen und/oder Beurteilungen mit den entsprechenden
Ergebnissen bestehen, so dass Rohstoffe und weitere Materialien oder Bestandteile, Ausrustung,
Herstellungsprozess und das Produkt selbst iberwacht werden kénnen.

Ein System zur werkseigenen Produktionskontrolle, das die Anforderungen nach EN ISO 9001 erfiillt und auf

die Anforderungen nach dieser Europaischen Norm abgestimmt ist, gilt als konform mit den oben aufgefiihrten
Festlegungen.
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Die Ergebnisse aus Inspektionen, Prifungen oder Beurteilungen, die Malnahmen erfordern, sind zusammen
mit den getroffenen Mallnahmen zu protokollieren. Die Ma3nahmen, die zu ergreifen sind, wenn Kontrollwerte
oder Kriterien nicht erflllt wurden, sind zu protokollieren und flir die Zeit aufzubewahren, die im Verfahren zur
werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers festgelegt ist.

6.3.2 Personal

Die Zustandigkeiten, Befugnisse und Beziehungen hinsichtlich der Personen, die Arbeiten organisieren,
durchfihren oder bestétigen, die die Produktkonformitat beeinflussen, muissen definiert sein. Dies gilt
insbesondere fir Personen, die, um Fallen von Nicht-Konformitdt des Produktes vorzubeugen oder bei
festgestellter Nicht-Konformitat, Malnahmen einzuleiten haben, sowie fir Personen, die Konformi-
tatsprobleme aufzudecken und zu registrieren haben. Personen, die die Produktkonformitat beeinflussende
Arbeiten durchflihren, missen auf Grund entsprechender Schulung, Training, Fachkenntnis und Erfahrung
kompetent sein. Hierliber sind Berichte aufzubewahren.

6.3.3 Ausriistung
a) Prifung

Alle Gerate zur Wagung, Messung und Priifung miissen in Ubereinstimmung mit dokumentierten
Verfahren und festgelegten Zeitintervallen sowie Kriterien kalibriert und regelmafig Uberprift werden.

b) Herstellung

Die gesamte, im Herstellungsprozess verwendete Ausristung ist regelmaflig zu Uberprifen und zu
warten, so dass weder Nutzung, Verschleil®d oder Fehler UnregelmaRigkeiten im Herstellungsprozess
hervorrufen. Inspektionen und Wartung missen in Ubereinstimmung mit den vom Hersteller
dokumentierten Verfahren durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Berichte sind fir die Zeit
aufzubewahren, die im Verfahren zur werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers festgelegt ist.

6.3.4 Rohstoffe und Bestandteile

Die Angaben zu sédmtlichen hereinkommenden Rohstoffen und Bestandteilen sowie das Uberpriifungsschema
zur Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren.

6.3.5 Prifung des Produktes und Bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, wodurch die Einhaltung sémtlicher angegebener Produktkennwerte
sichergestellt ist. Bei Ubereinstimmung mit EN ISO 9001:2000, 7.5.1 und 7.5.2 gelten die Anforderungen
dieses Abschnittes als erfullt.

6.3.6 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Einzelprodukte, Produktstapel oder -pakete missen hinsichtlich ihres Herstellungsursprungs erkennbar und
rickverfolgbar sein. Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, mit denen sichergestellt wird,
dass Ablaufe zum Anbringen von Nachweis- und/oder Kennzeichnungskodierungen regelmafig Uberprift
werden. Bei Ubereinstimmung mit EN ISO 9001:2000, 7.5.3 gelten die Anforderungen dieses Abschnittes als
erfillt.

6.3.7 Produkte, die die Konformitatskriterien nicht erfiillen

Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, in denen festgelegt ist, wie Produkte, die die
Konformitatskriterien nicht erfiillen, zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.
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6.3.8 KorrekturmaRnahmen

Der Hersteller muss dokumentierte Verfahren bereithalten, mit denen MalBnahmen festgelegt werden, die die
Ursachen von Nicht-Konformitaten beseitigen, so dass ein Wiederauftreten verhindert wird. Bei Uberein-
stimmung mit EN 1ISO 9001:2000, 8.5.2 gelten die Anforderungen dieses Abschnittes als erfullt.

6.3.9 Weitere Priifverfahren

Zur werkseigenen Produktionskontrolle durfen auch andere Prifverfahren als die zur Erstprifung angewendet
werden. Voraussetzung ist jedoch, dass die dadurch nachgewiesene Produktkonformitat vertrauenswirdig ist.

7 Bezeichnung von Verbundplatten/Sandwichelementen
Die Bezeichnung von Verbundplatten muss Folgendes enthalten:

a) die Bezeichnung ,Gips-Verbundplatte®;

b) Verweisung auf diese Europaische Norm;

c) Male der Verbundplatte: Nenndicke, Nennlange und Nennbreite in mm; Klasse des Uberstandes (Rlck-
sprung oder Uberstand), soweit verwendet;

d) Typ der Gipsplatte, Kantenausbildung (Abkurzungen nach EN 520 dirfen benutzt werden) und Nenn-
dicke in mm nach EN 520.

BEISPIEL Gips-Verbundplatte EN 13950 — 62,5 -2 500 — 1 200 — N — Typ A — abgeflachte Kante — 12,5

8 Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung

Gips-Verbundplatten/Sandwichelemente, die die Anforderungen nach diesem Dokument erflllen, sind auf der
Verbundplatte bzw. dem Sandwichelement oder dem begleitenden Etikett oder der Verpackung oder den
Begleitdokumenten (z. B. Lieferschein) wie folgt klar zu kennzeichnen:

a) Verweisung auf diese Europaische Norm;

b) Name, Handelszeichen oder sonstige Kennzeichnung des Herstellers der Verbundplatten/ Sandwich-
elemente;

c) Herstellungsdatum;

d) Mittel zur Identifizierung der Verbundplatten/Sandwichelemente und Bezug auf ihre Bezeichnung nach
Abschnitt 7.

ANMERKUNG Wenn auch die CE-Kennzeichnung die vorgenannten Angaben erfordert, gelten bei Erfiillung der
CE-Kennzeichnungsanforderungen auch die Anforderungen dieses Abschnittes als erfillt.
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Anhang A
(informativ)

Probenahmeverfahren fur die Prifung

A.1 Allgemeines

Die erforderliche Anzahl von Verbundelementen, die zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den
Festlegungen erforderlich ist, sollte einer Produktlieferung entnommen werden.

Der angemessene Umfang der Lieferung ist zwischen den Vertretern der betroffenen Parteien, die auch die
Madglichkeit haben sollten, bei der Probenahme anwesend zu sein, zu vereinbaren.

A.2 Probenahmeverfahren

Zur Probenahme sollte eines der Verfahren nach A.2.1 bzw. A.2.2 gewahlt werden.

A.2.1 Stichprobenverfahren?)

Die Stichprobe sollte moglichst dann angewendet werden, wenn jede Verbundplatte bzw. jedes
Sandwichelement aus der Lieferung mit derselben Wahrscheinlichkeit als Probe ausgewahlt werden kann.

Je drei Verbundelemente jeder Art sollten ohne Ricksicht auf ihren Zustand und ihre Qualitat, Gber die
gesamte Lieferung verteilt, enthommen werden.

A.2.2 Reprasentatives Probenahmeverfahren

A.2.2.1 Allgemeines

Wenn das Stichprobenverfahren nicht durchfihrbar oder ungeeignet ist, z. B. wenn die Verbundelemente
einen groflen Stapel bilden oder es sind Stapel vorhanden, wo nur eine begrenzte Anzahl von
Verbundelementen zuganglich sind, sollte eine reprasentative Probenahme durchgefiihrt werden.

A.2.2.2 Probenahme aus einem Stapel

Die Lieferung sollte in mindestens drei tatsachliche oder gedachte und etwa gleich groRe Teile unterteilt
werden. Aus jedem dieser Stapelteile sollte stichprobenartig je ein Verbundelement ausgewahlt werden, bis
die in 5.1 festgelegte Anzahl von Proben erreicht ist.

ANMERKUNG  Es wird erforderlich sein, bei der Probenahme einige Teile des Stapels oder der Stapel umzusetzen, um
Zugang zu Verbundelementen innerhalb eines solchen Stapels bei der Probenahme zu ermoglichen.

A.2.2.3 Probenahme aus einer Lieferung umreifter Pakete

Aus der Lieferung sollten mindestens drei Pakete stichprobenartig ausgewahlt werden. Die Umreifung der
Pakete sollte geldst werden. Aus jedem Paket sollte stichprobenartig und ohne Ricksicht auf Zustand und
Qualitat eine Verbundplatte/Sandwichelement entnommen werden, bis die fur die Prifung erforderliche
Anzahl von Proben erreicht ist.

2) Das Stichprobenverfahren ist in der Regel nur anwendbar, wenn die Verbundelemente aus der Lieferung im losen
Zustand (unverpackt) umgestapelt wurden oder wenn sie auf eine Vielzahl kleiner Stapel vor dem Einbau verteilt sind.
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Anhang B
(normativ)

Einbau und Befestigung fur die Prifung nach EN 13823 (SBI-Prufung)

B.1 Einbau und Befestigungen der Gips-Verbundplatten

Die Gips-Verbundplatten bzw. Sandwichelemente sind nach dem nachfolgend beschriebenen Verfahren
einzubauen und zu befestigen. Damit sollen die ungtinstigsten Bedingungen geschaffen werden, so dass die
daraus resultierende Klassifizierung fur samtliche Nutzungsbedingungen von Verbundplatten/
Sandwichelementen mit demselben Dammmaterialtyp gilt. Ergebnisse, die mit einer gegebenen
Gipsplattendicke erzielt wurden, gelten auch fir alle Verbundplatten oder Sandwichelemente mit dickeren
Gipsplatten. Ferner gelten die Ergebnisse aus der Prifung von Gips-Verbundplatten mit einer
Dammstoffauflage gegebener Dicke fur alle Verbundplatten mit einer dinneren Dammstoffauflage. Ebenso
gelten die Ergebnisse aus der Prifung von Gips-Verbundplatten mit einem Dammmaterial gegebener Dichte
auch fur alle Verbundplatten mit Dammmaterialien geringerer Dichte.

Die Verbundplatten/Sandwichelemente sind direkt an einem festen Untergrund aus Baustoffen der
Brandschutzklasse von mindestens A2 — s1, d0 zu befestigen.

Der Untergrund muss an einem starren Rahmen befestigt sein, so dass der Prifkorper transportiert und im
Priufgerat eingebaut werden kann, ohne dass er vor Beginn der Prifung beschadigt wird.

Die Verbundplatten/Sandwichelemente sind mit dem Untergrund mit Hilfe von Kleber auf Gipsbasis nach
EN 14496 zu verbinden. Die Anordnung der Kleberbatzen ist in Bild B.1 dargestellt. Sowohl die vertikalen als
auch die horizontalen Fugen sind entsprechend Bild B.1 anzuordnen.

Samtliche Fugen zwischen angrenzenden Verbundplatten/Sandwichelementen sind mit Fugenspachtelmasse
nach EN 13963 vollstandig auszufullen.

Die derart ermittelten Ergebnisse gelten auch fur Verbundplatten/Sandwichelemente, die mechanisch an
einem Untergrund oder einem Holz- bzw. Metallrahmen befestigt sind.
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1 Batzen aus Kleber auf Gipsbasis; Durchmesser = 100 mm

Bild B.1 — Verbindung des Verbundelementes mit dem Untergrund
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und wesentliche Merkmale

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/106 ,Gipsprodukte®, das CEN von der
Europaischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet.

Die in Tabelle ZA.1 aufgefliihrten Abschnitte dieser Norm erflillen die Anforderungen des Mandates, das im
Rahmen der EU-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten ermdglicht die Annahme der Eignung der in diesem Anhang
angegebenen Verbundelemente hinsichtlich des darin erwahnten Verwendungszwecks. Es ist auf die die
CE-Kennzeichnung begleitenden Angaben hinzuweisen.

WARNHINWEIS — Fiir Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen
weitere Anforderungen und EU-Richtlinien, die die Gebrauchstauglichkeit des Produktes nicht
beeintrachtigen, anwendbar sein.

ANMERKUNG 1  Zusatzlich zu bestimmten Abschnitten dieser Norm mit Bezug auf geregelte Stoffe kdnnen weitere
Anforderungen fiir Produkte, die unter den Anwendungsbereich der Norm fallen, gelten (z. B. umgesetzte europaische
Rechtsvorschriffen und  nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie zu erfllen, ist es notwendig, diese Anforderungen, sofern sie Anwendung finden, ebenfalls
einzuhalten.

ANMERKUNG 2 Eine Informations-Datenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen Uber geregelte Stoffe ist
auf der Website der Kommission EUROPA
(Zugang Uber http:/europa.eu/int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm) verfligbar.

Dieser Anhang hat hinsichtlich der angegebenen Produkte denselben Anwendungsbereich wie in Abschnitt 1
dieser Europaischen Norm beschrieben. Er legt die Voraussetzungen fir die CE-Kennzeichnung von
Verbundelementen fir den nachfolgend beschriebenen Verwendungszweck fest und gibt die dafiir geltenden
Abschnitte an (siehe Tabelle ZA.1).
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Tabelle ZA.1 — Anwendungsbereich und fiir die CE-Kennzeichnung relevante Abschnitte

Produkt: Gips-Verbundplatten zur Warme- und Schalldammung

Verwendungszweck(e): In Bauwerken (siehe Abschnitt 1)

Wesentliche Merkmale aus dem Abschnitt in dieser Mandatierte Stufe Anmerkungen
Mandat Europaischen Norm oder Klasse
Brandverhalten (fir ungeschutzte 421 A1 bis F A1 bis F

Einbausituationen)

Wasserdampfdurchlassigkeit (zur 4.3 — dimensionslos
Steuerung der
Wasserdampfdiffusion)

Biegezugfestigkeit 4.4 — N

Schwellenwert

KJ

die angegebene
StoRRwiderstand @ 4.5 - Leistung st die
des Systems, in
dem das Produkt
Bestandteil ist

Luftschalldammung? (unter 4.6 — dB
Gebrauchsbedingungen) die angegebene
Leistung ist die
des Systems, in
dem das Produkt
Bestandteil ist.

Schallabsorption® (unter 4.7 — dimensionslos
Gebrauchsbedingungen) die angegebene
Leistung ist die
des Systems, in
dem das Produkt
Bestandteil ist.

Warmedurchlasswiderstand 4.8 — m? - K/W

a8 Diese Merkmale sind systemabhangig und werden hinsichtlich des vorgesehenen Verwendungszwecks in den

Herstellerunterlagen angegeben.

Die Anforderungen an ein bestimmtes wesentliches Merkmal gelten nicht in denjenigen Mitgliedsstaaten, in
denen keine gesetzliche Bestimmung fiir dieses Merkmal fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des
Produktes besteht. In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedsstaaten
einflihren wollen, nicht verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf dieses Merkmal zu bestimmen
oder anzugeben, und es darf die Option ,Keine Leistung ermittelt" (NPD, en: ,No Performance Determined®)
in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet werden.

Die NPD-Option darf jedoch nicht verwendet werden, wenn das Merkmal einem Schwellenwert unterliegt.
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ZA.2 Konformitatsbescheinigung und -erklarung fur
Gips-Verbundplatten/Sandwichelemente zur Warme- und Schalldammung

Die Systeme der Konformitatsbescheinigung fir Gips-Verbundplatten/Sandwichelemente zur Warme- und
Schallddmmung in Ubereinstimmung mit der Kommissionsentscheidung 95/467/EG nach Anhang lll des
Mandats M/106 ,Gipsprodukte® sind flir den vorgesehenen Verwendungszweck und die maR3geblichen Stufen
oder Klassen in Tabelle ZA.2 angegeben.

Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitatsbescheinigung

System(e) der Konformitats-

Produkt Verwendungszweck Merkmale -
bescheinigung
Gips- In allen Anwendungsfallen, Brandverhalten 3
Verbundplatten/ in denen Anforderungen :
zum Brandverhalten Weitere Merkmale 4

Sandwichelemente

. elten.
zur Warme- und 9

Schallddmmung In oben nicht erwahnten Samtliche Merkmale 4
Anwendungsfallen.

System 3:  Siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang I11.2.(ii), zweite Moglichkeit
System 4:  Siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang 111.2.(ii), dritte Mdglichkeit

Die Aufteilung der Aufgaben zwischen Hersteller und notifizierter Stelle ist fiir die angegebenen vorgesehenen
Verwendungszwecke in den Tabellen ZA.3a und ZA.3b dargestellt. Wenn flr das Produkt mehrere Verwen-
dungszwecke gelten, sollten die Tabellen im Zusammenhang gelesen werden.
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Tabelle ZA.3a — Zuordnung der Aufgaben zur Konformitatsbewertung von Gipsplatten-
Verbundelementen zur Warme- und Schalldammung, deren Anwendungszweck Anforderungen zum
Brandverhalten unterliegt: Systeme 3 und 4

Aufgaben

Aufgabeninhalt

Geltende
Abschnitte
dieser Norm

Aufgaben fur
den Hersteller

Werkseigene
Produktions-
kontrolle (FPC)

Alle wesentlichen Merk-
male nach Tabelle ZA.1

Das Brandverhalten wird
sichergestellt durch
Uberwachung

— der Gipsplattendicke

— der flachenbezogenen
Masse und des Inhalts an
organischen Zusatzen
der Kartonlagen

— der Dichte der Gipsplatte

— des Brandverhaltens des
Kerns

— der Dicke des
Dammmaterials

— der Dichte des Damm-
materials

Wasserdampfdurchlassigkeit?

BiegezugfestigkeitP

Warmedurchlasswiderstand®

Erstprifung (ITT)

Die wesentlichen Merk-
male nach Tabelle ZA .1,
die nicht durch die
notifizierte Stelle geprift
werden.

Wasserdampfdurchlassigkeit?

BiegezugfestigkeitP

Warmedurchlasswiderstand?

Aufgaben flr
die notifizierte
StelleP

Erstprifung (ITT)

Brandverhalten

a8  Falls Bemessungswerte vorliegen, ist eine Priifung nicht erforderlich.

b

Durch Kontrolle der Biegezugfestigkeit der verwendeten Gipsplatte.
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Tabelle ZA.3b — Zuordnung der Aufgaben zur Konformitdatsbewertung von
Gips-Verbundplatten/Sandwichelementen zur Warme- und Schalldammung fiir vorstehend nicht
genannte Anwendungszwecke: System 4

Aufgaben Inhalt der Aufgabe Geltende
Abschnitte
dieser Norm
Werkseigene Wie Tabelle ZA.1 | Wasserdampfdurchlassigkeit?
Produktionskontrolle
(FPC) Biegezugfestigkeit?
Aufgaben Warmedammung®
des N . o o 6
Herstellers Erstprufung (ITT) Wie Tabelle ZA.1 | Wasserdampfdurchlassigkeit
BiegezugfestigkeitP
Warmedurchlasswiderstand®

a

b

Nicht erforderlich, falls Bemessungswerte verwendet werden.

Durch Kontrolle der Biegezugfestigkeit der verwendeten Gipsplatte.

Fir Produkte unter System 3: Bei Erflillung der Bedingungen dieses Anhangs muss der Hersteller oder sein
autorisierter Vertreter mit Sitz im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) eine Konformitatserklarung
(EG-Konformitatserklarung) erstellen und aufbewahren. Diese Konformitatserkldrung berechtigt den
Hersteller, das CE-Kennzeichen anzubringen. Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten innerhalb des EWR;

Beschreibung des Produktes (Typ, Kennzeichnung, beabsichtigte Verwendung usw.) und eine Kopie der
die CE-Kennzeichnung begleitenden Angaben;

Bestimmungen, denen das Produkt genigt (d. h. Anhang ZA dieser Europaischen Norm);

besondere Bedingungen, die fir die Verwendung des Produktes gelten (z. B. Maligaben fir die
Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

Name und Anschrift der notifizierten Stelle;

Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.

Fir Produkte unter System 4: Bei Erflillung der Bedingungen dieses Anhangs muss der Hersteller oder sein
autorisierter Vertreter mit Sitz im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) eine Konformitatserklarung (EG-
Konformitatserklarung) erstellen und aufbewahren. Diese Konformitatserklarung berechtigt den Hersteller, das
CE-Kennzeichen anzubringen. Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:
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Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten innerhalb des EWR,;

Beschreibung des Produktes (Typ, Kennzeichnung, beabsichtigte Verwendung usw.) und eine Kopie der
die CE-Kennzeichnung begleitenden Angaben;

Bestimmungen, denen das Produkt genigt (d. h. Anhang ZA dieser Europaischen Norm);

besondere Bedingungen, die fur die Verwendung des Produktes gelten (z. B. Maligaben flr die
Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.
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ANMERKUNG Eine Wiederholung von informativen Angaben auf der Konformitatserklarung und der Bescheinigung
sollte vermieden werden. Um derartige Wiederholungen zu vermeiden, dirfen Querverweise zwischen den beiden
Dokumenten verwendet werden, wenn das eine Dokument zusatzliche Angaben enthalt.

Die vorgenannten Konformitatserklarungen sind in der Amtssprache bzw. in den Amtssprachen des
Mitgliedsstaates der EU, in dem das Produkt verwendet werden soll, auszustellen.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein autorisierter Vertreter mit Sitz im EWR ist fir das Anbringen der CE-Kennzeichnung
verantwortlich. Das anzubringende Kennzeichnungssymbol muss mit der Richtlinie 93/68/EWG
Ubereinstimmen und muss direkt auf dem Verbundelement sichtbar sein (oder, falls dies nicht moglich ist, auf
dem begleitenden Etikett, auf der Verpackung oder in den Geschaftsunterlagen, z. B. Lieferschein). Folgende
Angaben muissen das CE-Kennzeichnungssymbol begleiten:

— Name oder Kennung sowie registrierte Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

— Verweisung auf diese Europaische Norm;

— Produktbeschreibung: Oberbegriff, Material, MaRe sowie vorgesehener Verwendungszweck;

— Angaben zu den wesentlichen Leistungsmerkmalen nach Tabelle ZA.1, die wie folgt anzugeben sind:

— als deklarierte Werte bzw. (falls zutreffend) als Stufen oder Klassen (einschlie3lich ,bestanden® bei
.bestanden/nicht bestanden“-Anforderungen, falls erforderlich), fir alle anzugebenden wesentlichen
Leistungsmerkmale nach den Angabe in der Spalte ,Anmerkungen®in Tabelle ZA.1;

— als die ,keine Leistung ermittelt“-Angabe fir Leistungsmerkmale, die davon betroffen sind;

— alternativ darf die Normbezeichnung, aus der alle wesentlichen Leistungsmerkmale oder einige
davon ersichtlich sind, angegeben werden (wenn die Bezeichnung nur einige Leistungsmerkmale
abdeckt, missen deklarierte Werte flr weitere Leistungsmerkmale erganzt werden).

Die ,keine Leistung ermittelt“-Angabe darf nicht verwendet werden, wenn das Leistungsmerkmal einem
Schwellenwert unterliegt. Andererseits darf die ,keine Leistung ermittelt“-Angabe verwendet werden, wenn im
Bestimmungsland keine gesetzlichen Bestimmungen fir dieses Merkmal unter den angegebenen
Gebrauchsbedingungen vorliegen.

Das CE-Konformitatszeichen muss aus den Buchstaben ,CE" in folgender Form bestehen:

— Bei Verkleinerung oder Vergrofterung des CE-Kennzeichens sind die in der oben angegebenen
malfdstablichen Zeichnung enthaltenen Proportionen einzuhalten.

— Die einzelnen Komponenten des CE-Kennzeichens missen im Wesentlichen dieselben vertikalen Malle,
die nicht kleiner als 5 mm sein durfen, aufweisen.
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Beispiel fur die Kennzeichnung auf dem Verbundelement selbst:

s XYZ GmbH EN 13950 B -s1,do0
CE-Konformitatszeichen Name oder Kennung Nummer dieser Brandverhalten
des Herstellers Européischen Norm

Die gesamte Kennzeichnung muss sich auch auf dem begleitenden Etikett oder der Verpackung oder in den
Geschaftsunterlagen befinden. Ein Beispiel ist in Bild ZA.1 angegeben.

.....

CE-Konformitédtskennzeichnung, bestehend aus
dem ,CE"-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Gips-Verbundplatten fiir die Anwendung im

Innenbereich Produktbeschreibung
XYZ GmbH. Name oder Kennung des Herstellers und seine
Postfach 21, D-1050 registrierte Anschrift
05 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde
EN 13950 Nummer der Europdischen Norm
Art und Dicke der Gipsplatte sowie Art und Dicke
A 125 EPS 50 der Dammstoffauflage
Brandverhalten: B-s1 d0 Angaben zu geregelten Eigenschaften
Wasserdampf-Diffusionswider-
) 100
stand:
Warmedurchlasswiderstand: 2m’ - KW
StoBwiderstand:

Siehe die Dokumentation

Luftschalldimmung: des Herstellers

Schallabsorption:

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die CE-Kennzeichnung

ANMERKUNG  Zusatzlich zu besonderen Angaben Uber geregelte Stoffe, wie oben angegeben, sollte dem Produkt,
soweit gefordert und in geeigneter Form, eine Dokumentation beigefligt werden, in der alle weiteren Rechtsvorschriften
Uber geregelte Stoffe enthalten sind, deren Einhaltung erforderlich ist. Diese Dokumentation sollte auch jede Information
enthalten, die durch die entsprechende Rechtsvorschrift gefordert wird. Europaische gesetzliche Bestimmungen ohne
nationale Abweichungen brauchen nicht erwahnt zu werden.

Bei Durchfliihrung der Kennzeichnung nach den vorstehend genannten Festlegungen sind samtliche
CE-Kennzeichnungsanforderungen erflllt. Eine weitere Dokumentation ist nicht erforderlich.
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