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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 6. Dezember 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13590:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 261 ,Verpackung® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis September 2003 zuriickgezogen werden.

Anhang A ist normativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte Kdénigreich.
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Einleitung

Effiziente Verpackung ist von groRer Bedeutung fir die Verteilung und den Schutz von Waren. Unzureichende oder
unangemessene Verpackungen kénnen zu Schaden oder zum Verlust des Packungsinhalts fihren.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die allgemeinen Merkmale und Prifverfahren zur Bestimmung des Volumens und
der Tragekapazitat von Tragetaschen mit Tragegriffen fir den Transport unterschiedlicher nicht einzeln fest-
gelegter Einzelhandelsgiiter fest.

Fir im Einzelnen festgelegte Einzelhandelsguter sollte zwischen Kaufer und Lieferant eine Vereinbarung Uber die
Anwendung dieser Norm getroffen werden.

Diese Norm ist auf jede Art von Tragetaschen mit Tragegriffen aus Papier, Thermoplasten und/oder irgendeinem
sonstigen flexiblen Material anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

EN ISO 2233, Verpackung — Versandfertige Packstiicke und Ladeeinheiten — Klimatische Vorbehandlung fiir die
Priifung (1ISO 2233:2000).

EN ISO 8367-1, Verpackung — Maltoleranzen fiir Sdcke fiir die allgemeine Verwendung — Teil 1: Papiersécke
(ISO 8367-1:1993).

EN ISO 8367-2, Verpackung — Maltoleranzen fiir Sdcke flir die allgemeine Verwendung — Teil 2: Sdcke aus
thermoplastischen Kunststoff-Folien (ISO 8367-2:1993).

3 Begriffe und Definitionen
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe und Definitionen.

3.1
Seitenfalte
eine in die Langskanten eines (flachgelegten) Schlauches oder einer Tragetasche eingelegte Falte

3.2
Bodenfalte
eine in den Boden einer Tragetasche eingearbeitete Falte

3.3
Schlauch
ein oder mehrere Lagen in Form eines flachgelegten Zylinders in vorgegebenem Langenabschnitt

3.4

Lage

eine Folie oder Zuschnitt aus flexiblem Material oder eine Folienkombination, die die Wandungen einer
Tragetasche bildet
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3.5

Taschenldnge, a

grolter Abstand zwischen den gegeniiberliegenden Kanten einer flachgelegten Tragetasche, senkrecht zum
Taschenboden gemessen

3.6

Taschenbreite, b

Abstand zwischen den Langskanten einer flachgelegten Tragetasche parallel zum Taschenboden, unter
Ausschluss der Seitenfalten

3.7
Seitenfaltenbreite, ¢
Abstand zwischen den Aulienfalzen einer ausgebreiteten Seitenfalte

3.8

Bodenbreite, ¢

Abstand zwischen den Bodenseitenkanten des Bodens oder den Aul3enfalzen der Bodenfalte, mittig parallel zur
Taschenlange gemessen

3.9

Tragegriff

eine Vorrichtung als Teil der Tasche, die das Einflihren der Hande zum bequemen Tragen der Tasche ermdglicht
3.10

Tragegrifflange, d

die Gesamtlange von der Oberkante des Tragegriffs bis zur maximal moglichen Fullhéhe der Tasche

3.1

Tragegriffbreite, f
die kleinste Breite eines Tragegriffs, an der flach liegenden Tasche gemessen

4 Allgemeines

4.1 Material
Das Material ist zwischen Kaufer und Lieferant zu vereinbaren.

Die Tragetaschen kénnen aus Papier, Thermoplasten und/oder irgendeinem sonstigen flexiblen Material hergestellt
werden.

ANMERKUNG  Die Materialien sollten so gewahlt und miteinander kombiniert werden, dass ihre Wiederverwertung erleichtert
wird.

4.2 Form und MaBe
Die Form und Male sind zwischen Kaufer und Lieferant zu vereinbaren.
Diese Norm gilt fiir Tragetaschen aller Formen und Mafe. Die Taschen kénnen mit Seitenfalten versehen sein.

Einige Beispiele sind in Bild 1 dargestellt, wobei sie sich auf die in Abschnitt 3 angefiihrten Definitionen beziehen.
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Ansicht von oben

Bild 1 — Beispiel von Tragetaschen zur Darstellung der Definitionen

Falls nicht anderweitig vereinbart, missen die allgemeinen Toleranzwerte fiir alle MaRe EN ISO 8367-1 oder
EN ISO 8367-2 entsprechen.

Die Tragegriffe missen breit genug sein, um das Tragen der Tragetaschen zu ermoglichen.

4.3 Volumen
Das Volumen ist zwischen Kaufer und Lieferant zu vereinbaren.

Das Volumen der Tragetasche ist nach dem unter 5.5.1 dargestellten Prifverfahren zu bestimmen.

4.4 Trage-Kapazitat
Die Tragekapazitat ist zwischen Kaufer und Lieferant zu vereinbaren.

Das Trage-Fassungsvermdgen der Tragetasche ist nach dem unter 5.5.2 dargestellten Prufverfahren zu
bestimmen.
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5 Prifverfahren

5.1 Probenahme

Um die Leistungsfahigkeit der hergestellten Taschen zu sichern, ist fir jede Art eine einmalige Bauartpriifung an
mindestens 100 Tragetaschen, die unter normalen industriellen Bedingungen hergestellt wurden, durchzufiihren.

5.2 Konditionierung
Die Konditionierung der Proben und die Durchfiihrung der Prifungen muissen nach EN ISO 2233, Bedingung G

erfolgen, d.h. bei einer Temperatur von (23+2)°C (und (50 +5)% relativer Feuchte bei feuchtigkeits-
empfindlichen Beuteln).

5.3 Fiillmaterial

5.3.1 Fiillmaterial fur die Volumenbestimmung

Fir die Prifung des Volumens der Tragetasche besteht das Fullmaterial aus Kunststoffgranulat mit einer
Schiuttdichte zwischen 500 kg/ m®und 600 kg/m?.

Zur Bestimmung der Schittdichte wird das Kunststoffgranulat in ein zylindrisches Litermall mit einem inneren
Durchmesser von (75 = 5) mm randvoll gefillt.

Der Inhalt des Zylinders wird durch zweimaliges Aufstolen des Zylinders auf einen Tisch verdichtet und danach
das Volumen bestimmt. Das Granulat wird gewogen und die spezifische Masse des Schiittgutes berechnet.

5.3.2 Fiillmaterial zur Priifung der Tragekapazitat

Fir die Prifung der Tragekapazitat der Tragetaschen werden Zylinder aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) mit
den in Anhang A dargestellten Merkmalen verwendet.

5.4 Prifgeriate

5.4.1 Maschine zur Priifung des Volumens und des Trage-Fassungsvermdégens

Ein Beispiel der Maschine zur Priifung des Volumens und der Tragekapazitat ist in Bild 2 dargestellt. Mit dieser
Maschine kann jeweils nur eine Tragetasche zur Zeit geprift werden.
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Bild 2 — Beispiel einer Priifeinrichtung

Die Hebe- und Senkbewegungen erfolgen mittels eines Mechanismus, bei dem die Einstellungen des oberen und
unteren Umkehrpunktes mdglich sind.

Die Maschine ist so konstruiert, dass die Hebe- und Senkgeschwindigkeit der Tasche (0,65 + 0,05) m/s betragt. Die
Geschwindigkeit muss innerhalb einer Strecke von weniger als 20 mm erreicht werden und wahrend der gesamten
Hebe- und Senkvorgange konstant bleiben.

Die Geschwindigkeit des Hebemechanismus muss innerhalb der Geschwindigkeitstoleranzen in Hinsicht auf die
geladenen Gewichte konstant sein.
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Die gefiilite Tragetasche wird an beiden Tragegriffen am handférmigen Griff der Maschine (siehe Beispiel in Bild 3)

eingehangt.
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31
~ | 14,5 12 37
1 I‘N A
T 'R2 7
. i
BE = 45°
| Rt
" «Z 3
/ P e
______ y "N', — ——— o — — —— —
a ~ /7w AN
(& RIS )
25 L‘ 4 5 | RS
75
L
22,5

Legende
1 Von der Norm ausgeschlossen

Toleranz + 0,5 mm
keine scharfen Kanten
symmetrisch

Bild 3 — Priifmaschine — Griff

Eine Griffarretierung ist erforderlich. Sie ist so konstruiert, dass sie perfekt in den Griff passt und die Tragegriffe
fest im Griff der Maschine halt, ohne sie zu beschadigen. Die Arretierung verhindert, dass sich die Tragegriffe
lockern (siehe Beispiel in Bild 4 und die allgemeine Ansicht von Griff und Arretierung in Bild 5).
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MalRe in Millimeter

R20

75

Toleranz: + 0,1 mm
Material: Kunststoff, Kautschuk oder Holz

Bild 4 — Prifmaschine — Arretierung fiir die Tragegriffe der Tasche
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A Arretierung
B Griff

Bild 5 — Allgemeine Ansicht des Griffs und der Arretierung fiir die Tragegriffe
Die Tasche wird (0,5 £ 0,05) s (das heil3t etwa 300 mm bis 350 mm) frei angehoben und dann wieder gesenkt.

Die Anzahl der Hebevorgange wird gezahilt.

Der untere Umkehrpunkt wird durch eine Fotozelle oder ein gleichwertiges Gerat eingestellt, so dass die Ent-
spannung der Tasche im gestreckten wie im nicht gestreckten Zustand gleich ist.

Wenn der Boden der Tasche wahrend der Abwartsbewegung die Bodenplatte erreicht hat, wird der Maschinengriff
zuséatzlich (50 £ 5) mm gesenkt.

Am unteren Umkehrpunkt wird die Tragetasche auf einer horizontalen, harten und glatten Oberflache abgesetzt.
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5.5 Arbeitsablauf fiir die Bauartpriifung

5.5.1 Bestimmung des Volumens

Zur Bestimmung des Volumens sind folgende Schritte erforderlich:

a) Die Tragetasche wird mit beiden Tragegriffen frei aufgehangt, z. B. am Griff der Maschine;

b) die Tasche wird bis zum Rand mit Kunststoffgranulat (siehe 5.3.1) gefillt;

c) die Tasche wird aufgestellt und vollstdndig entspannt, wobei sie noch an den Tragegriffen gehalten wird;

d) die Tasche wird wieder angehoben und wie in Punkt a) frei aufgehangt, dann mit Granulat bis zur Hohe von
2 cm unterhalb ihrer Oberkante oder der Ausschnittéffnung des Tragegriffs geflillt;

e) die Tasche wird gewogen und das Gewicht wird notiert;
f)  Punkte a) bis e) werden mit insgesamt 10 Taschen wiederholt und der Mittelwert des Gewichts wird berechnet;
g) das durchschnittliche Volumen in Liter wird durch Division des Mittelwertes des Gewichts durch die in 5.3.1

definierte spezifische Schittdichte berechnet. Das Volumen wird auf den nachsten vollen Liter gerundet, so
dass ein Durchschnittsvolumen von z. B. 15,5 Liter auf 16 Liter gerundet wird.

5.5.2 Bestimmung der Trage-Kapazitat

Die Tragetasche wird auf eine Waage gestellt und mit dem in 5.3.2 festgelegten Flllmaterial gefiillt. Sie wird bis zu
dem in 5.5.1 berechneten oder dem anderweitig mit dem Kunden vereinbarten Gewicht gefillit.

Die Tasche wird an beiden Tragegriffen von der Waage gehoben und an ihren Tragegriffen an den Griff der
Prifmaschine gehangt. AnschlieBend wird die Arretierung fur die Tragegriffe in den Griff geschoben. Die
Hebevorrichtung mit der gefillten Tragetasche wird in ihre obere Stellung gebracht. Die Maschine wird
eingeschaltet und die Tasche wird gesenkt und gehoben, bis sie reil3t oder 20-mal gehoben worden ist.

Fir die Bewertung der Priufergebnisse gilt:

a) Locher mit einer MaximalgréRe von 30 mm sind bei hdngender Tasche zulassig;

b) Locher Uber 30 mm Grofie oder beim ReiRen der Tragegriffe wird die Tasche als zerstért angesehen.

Wenn nur 1 von 20 Taschen versagt, wird das Trage-Fassungsvermoégen festgelegt und die Prifung ist beendet.

Wenn mehr als 1 Tasche versagt, wird die Beladung um 1 kg verringert und eine weitere Prufreihe mit 20 Taschen
wird begonnen, und so fort.

Wenn mindestens 4 der ersten 5 gepriiften Taschen bei 20 Hebevorgangen nicht reiRen, wird das Gewicht um 1 kg
erhoht und eine neue Priifreihe von 5 neuen Taschen wird begonnen, und so fort.

Wenn mindestens 2 der ersten 5 gepriften Taschen reifden, bevor sie 20-mal gehoben wurden, wird die Prifung
unterbrochen; das Gewicht wird um 1 kg verringert und eine neue Priifreihe von 5 neuen Taschen wird begonnen,
und so fort.

Wenn mindestens 4 Taschen die Prifung mit dem letzten eingesetzten Gewicht bestanden haben, wird die
Prufung fortgesetzt, bis 19 von 20 Taschen 20 Hebevorgange aushalten.

5.6 Priifbericht
Der Prifbericht muss enthalten:
a) Name und Anschrift des Priflaboratoriums;

b) Name und Anschrift des verantwortlichen Lieferanten;

11
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c) vollstandige Beschreibung der Art der gepriiften Tragetasche und Priifdatum (-daten);
d) Verweisung auf die vorliegende Europaische Norm, d. h. EN 13590;

e) Gesamtzahl der gepriften Taschen und Prifergebnis firr jede Tasche;

f) gemessenes Volumen der Taschen in Liter;

g) Trage-Kapazitat in Kilogramm.

6 Kennzeichnung

Alle Informationen sind mit derselben Schriftart aufzubringen. Tragetaschen sind mit folgenden Angaben zu
kennzeichnen:

a) Name des Lieferanten, Warenzeichen oder Identitats-Kennzeichen;

b) Jahr und Monat oder Woche der Herstellung;

c) Nummer dieser Europaischen Norm, d. h. EN 13590;

d) Trage-Kapazitat in Kilogramm (kg) (Die Tragekapazitat darf nicht groRer sein als in 5.5.2 festgestellt.);

Volumen in Liter (I) (Das Volumen darf nicht gréf3er sein als nach der Berechnung in 5.5.1 ermittelt.).
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Spezifikationen:
Héhe
Durchmesser
Kante
Oberflache
Material

Anhang A
(normativ)
Fullmaterial
50 mm
45° 1 mm
C

50 mm

(1+0,5) mm, 45°
glatt
HDPE

Bild A.1 — Fiillmaterial
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