Mai 2003

Berichtigung 1
Berichtigungen zu DIN EN 13445-5:2002-08 zu
DIN EN 13445-5

Es wird empfohlen, auf der betroffenen Norm
einen Hinweis auf diese Berichtigung zu machen.

ICS 23.020.30

Corrigenda to DIN EN 13445-5:2002-08

Corrigenda a DIN EN 13445-5:2002-08

In

DIN EN 13445-5:2002-08,

Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 5: Inspektion und Priifung; Deutsche Fassung
EN 13445-5:2002

ist aufgrund des CEN Letters of Corrections, 2002 die bisherigen Seiten 22, 25 und 39 der Ausgabe 1
(2002-05) entsprechend der folgenden neuen Seiten 22, 25 und 39 der Ausgabe 4 (2002-11) zu andern.

Die einzelnen Anderungen sind durch Randstriche gekennzeichnet.

Fortsetzung 3 Seiten EN

Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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6.6.3 Durchfiihrung der zerstérungsfreien Priifung

6.6.3.1  Allgemeines

An allen Schweillnahten muss eine Sichtprifung durchgefihrt werden.

EN 13445-5:2002 (D)
Ausgabe 4 (2002-11)

Die zerstorungsfreie Prifung von Schweillverbindungen fur die Abnahme muss sich nach der Prifgruppe der Ver-

bindung richten.

6.6.3.2

Anwendbare Verfahren fiir die zerstérungsfreie Priifung

Tabelle 6.6.3-1 enthalt die Verfahren, Fehlerklassifizierung und Zulassigkeitskriterien. Diese Tabelle basiert auf
EN 12062:1997 sowie Bewertungsgruppe C in prEN ISO 5817:2002.

Tabelle 6.6.3-1 — ZfP-Priifverfahren, Techniken, Fehlerklassifizierung und Zuladssigkeitskriterien

ZfP-Verfahren
(Abkiirzung)

Priiftechnik

Fehlerklassifizierung

Zulassigkeitskriterien

Sichtprifung (VT)

EN 970:1997

prEN 1SO 5817:2002
(Oberflachenfehler)

prEN 1SO 5817:2002
(Oberflachenfehler
Bewertungsgruppe C9)

Durchstrahlungsprifung
(RT)

EN 1435:1997,
Prifklasse B2

EN 12517:1998 und zu-
satzlich
Tabelle 6.6.4-1

EN 12517:1998,
Zulassigkeitsklasse 2,
und Tabelle 6.6.4-1

Ultraschallpriifung (UT)

EN 1714:1997,
mindestens
Prifklasse BP

EN 1713:1998¢

EN 1712:1997
Zulassigkeitsklasse 2,
Flachenfehler nicht
zulassig

Eindringprifung (PT)

EN 571-1:1997 + Prif-
parameter nach

EN 1289:1998
Tabelle A.1

EN 1289:1998

EN 1289:1998,
Zulassigkeitsklasse 2X

Magnetpulverprifung
(MT)

EN 1290:1998 + Pruf-
parameter nach

EN 1291:1998,
Tabelle A.1

EN 1291:1998

EN 1291:1998,
Zulassigkeitsklasse 2X

entsprechen.

€ EN 1713:1998 ist lediglich eine Empfehlung.

d Fir folgende Fehler gelten zuséatzliche Anforderungen:

@ Die maximale Flache fiir eine einzige Aufnahme muss den Anforderungen der Priifklasse A nach EN 1435:1997

b Fiir Wanddicken t < 40 mm ist die Priifklasse A zulassig. Fur Wanddicken > 100 mm ist Prufklasse C erforderlich.

—  zu groBe Nahtiiberhdhung (502) — ein glatter Ubergang ist erforderlich;

—  Zindstelle (601) — Entfernen, plus 100 % MT oder PT, um Fehlerfreiheit sicherzustellen;

—  Schweildspritzer (602) — von allen drucktragenden Teile sowie lasttragenden Anschweildteilen zu entfernen. Ver-
einzelte unsystematische Spritzer sind bei Bauteilen aus Werkstoffen der Gruppe 1 zulassig;

— Ausbrechung (603), Schleifkerben (604), Meilelkerben (605) sind durch Schleifen zu glatten, um einen glatten
Ubergang zu erreichen;

—  Unterschleifung (606) ist nicht zulassig. Ortliche Unterschleifungen sind nach den Konstruktionsmerkmalen zu be-
werten (rechnerische Wanddicke + Korrosionszuschlag).
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EN 13445-5:2002 (D)
Ausgabe 4 (2002-11)

10.2.3.3.4 Bei Doppelmantelbehaltern oder teilummantelten Behaltern muss der innere Behalter mit dem durch
das Vakuum im angrenzenden Druck erzeugten maximalen Differenzdruck beaufschlagt werden. Eine identische
Vorgehensweise gilt fir die Bestimmung des Prifdrucks fiir den Doppelmantel.

Dazu wird die Bestimmung des Prufdrucks fir Voll- bzw. Teilvakuum nach den Gleichungen (10.2.3.3.1-1) und
(10.2.3.3.1-2) abgeandert, indem P, durch (P, + v) ersetzt wird.

Dabei ist
v =1 (Vollvakuum)
v <1 (Teilvakuum)
v = 0 (kein Vakuum).

Bei Behaltern mit Voll- oder Teilvakuum in Halbrohr- oder Kastenkanélen, die nach EN 13445-3 ausgelegt und in
den Bildern 8.5-11 bzw. 8.5-12 dargestellt sind, muss der durch das Vakuum erzeugte dufere Druck bei der Be-
stimmung des Prifdruckes nicht beriicksichtigt werden.

Soweit durchfiihrbar, sollten fir den Vakuumbetrieb vorgesehene einwandige Druckbehalter einer Druckprifung
unterzogen werden, bei der im Druckbehalter ein Vakuumzustand erzeugt oder mit einem entsprechenden Aul3en-
druck ein Vakuumzustand simuliert wird.

Der auf den Behalter wirkende Druck sollte dabei in beiden Fallen nach Mdglichkeit das 1,25fache des Ausle-
gungsaullendrucks betragen, darf jedoch unter keinen Umstanden geringer als der Auslegungsauflendruck sein.

10.2.3.3.5 Die Temperatur der Prufflissigkeit fur die Druckprifung muss:

a) 5 K uber dem Erstarrungspunkt liegen;
b) 10 K unter dem atmospharischen Siedepunkt liegen;
c) hoch genug sein, dass keine Gefahr von Sprédbruch besteht.

Dickwandige Druckbehalter dirfen erst dann mit Druck beaufschlagt werden, wenn die Wandtemperatur
annahernd der Temperatur des Druckprifmittels entspricht. Wahrend der Wasserdruckpriifung missen die Aulden-
flachen des Druckbehalters trocken bleiben. Sofern Zahigkeitsanforderungen des Werkstoffs oder der Komponente
die Pruftemperatur nach Anhang B von EN 13445-2:2002 oder die Druckanstiegsgeschwindigkeit beschranken, ist
dies zu berlcksichtigen und in der Prifbescheinigung zu vermerken.

10.2.3.3.6 An allen hochgelegenen Punkten des Druckbehalters missen Entliftungséffnungen vorgesehen
werden, um die Bildung von Luftblasen beim Fillen des Druckbehalters zu vermeiden. Auch vor dem Entleeren des
Druckbehalters muss eine ausreichende Bellftung erfolgen, um insbesondere bei groRen dunnwandigen
Druckbehaltern ein Kollabieren des Behalters zu verhindern. AuRerdem muss der Druckbehalter wahrend der
Prifung entsprechend aufgelagert werden, um Prifpersonal vor zusatzlichen Risiken und den Druckbehalter vor
Beschadigung zu schitzen.

10.2.3.3.7  Schauglaser mussen vor Einbau in den Druckbehalter einer separaten Druckprifung mit doppeltem
Auslegungsdruck unterzogen werden. Vor der Druckprifung des Behalters missen Vorkehrungen getroffen sein,
z. B. durch Anbringen von Schutzabdeckungen, um das Personal wahrend dieser Prufung vor mdglicherweise
berstenden Schauglasern zu schitzen.

10.2.3.3.8 Der Druck im Druckbehalter muss allmahlich ansteigend auf etwa 50 % des vorgeschriebenen
Prufdrucks erhdht werden; danach muss die Druckerhéhung in Stufen von jeweils etwa 10 % des Prifdrucks
erfolgen, bis der vorgeschriebene Prifdruck erreicht ist. Dieser Wert muss mindestens 30 Minuten beibehalten
werden. Wahrend der Prifung darf sich zu keinem Zeitpunkt Personal dem Druckbehalter ndhern, um diesen einer
Sichtprifung aus der Nahe zu unterziehen; dies ist erst zulassig, wenn der Druck nachweislich um mindestens
10 % gegenuber dem vorher erreichten Druck verringert worden ist. Der Druck muss ausreichend lange auf diesem
spezifizierten Druckpegel gehalten werden, damit eine Sichtpriifung aller Flachen und SchweiRnahte durchgefiihrt
werden kann.
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