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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 134 ,Elastische und textile Boden-
belage” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdoffentli-
chung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis 2000-12, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis 2000-12 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgen-
den Lander gehalten, diese Europaische Norm zu tbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik
und das Vereinigte Konigreich.

Die Anhange A, B, C, D, E, F und G sind normativ.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Merkmale, Anforderungen und Prifverfahren fiir Laminatboden fest (wie in
3.1 definiert).

Sie enthalt ein Klassifizierungssystem, das auf EN 685 basiert, mit praktischen Anforderungen fir
bestimmte Verwendungsbereiche und Beanspruchungsklassen. Dies dient dazu aufzuzeigen, in welchen
Bereichen Laminatbdden zufriedenstellend eingesetzt werden kénnen, sowie dazu, den Verbraucher in
die Lage zu versetzen, informiert eine Auswahl zu treffen. Sie legt ebenfalls Anforderungen an Kenn-
zeichnung und Verpackung fest.

Fur Laminatbdden werden die Anwendungsgebiete ,Wohnen“ und ,Gewerblich“ berlcksichtigt. Diese
Norm legt keine Anforderungen fir Bereiche fest, die regelmalig Nasse ausgesetzt sind (wie etwa Bade-
zimmer, Hauswirtschaftsrdume oder Saunen); sie gilt jedoch fir Kiichen im Wohnbereich.
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2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus ande-
ren Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

EN 309, Holzspanplatten — Definitionen und Einleitung.
prEN 311:1999, Holzwerkstoffe — Abhebefestigkeit der Oberflache — Priifverfahren.
EN 316, Holzfaserplatten — Definition, Klassifizierung und Kurzzeichen.

EN 318, Faserplatten — Bestimmung von MaR&nderungen in Verbindung mit Anderungen der relativen
Luftfeuchte.

EN 322, Holzwerkstoffe — Bestimmung des Feuchtegehaltes.

EN 424, Elastische Bodenbeldge — Bestimmung des Verhaltens bei der Simulation des Verschiebens
eines Mébelfulles.

EN 425, Elastische Bodenbeldge — Stuhlrollenversuch.

EN 433, Elastische Bodenbeldge — Bestimmung des Resteindruckes nach konstanter Belastung.
EN 438, Dekorative Hochdruck-Schichtpressstofiplatten (HPL) — Platten auf Basis hértbarer Harze.
EN 685, Elastische Bodenbeldge — Klassifizierung.

EN 12529:1998, Rdder und Rollen — Moébelrollen — Rollen fiir Drehstlihle — Anforderungen.

EN 20105-A02, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil A02: Graumal3stab zur Bewertung der Ande-
rung der Farbe (ISO 105-A02:1993).

ENISO 105-B02, Textilien — Farbechtheitsprﬁfungeq — Teil BO2: Farbechtheit gegen kiinstliches Licht:
Xenonbogenlicht (ISO 105-B02:1994, einschlie8lich Anderung 1:1998).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD
and 100 IRHD).

ISO 6506-1, Metallic materials — Brinell hardness test.

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden angegebenen Begriffe.

3.1
Laminatboden

FuRBbodenbelag, mit einer Deckschicht aus einer oder mehreren diinnen Lagen eines faserhaltigen Mate-
rials (in der Regel Papier), impragniert mit aminoplastischen, warmehartbaren Harzen (in der Regel
Melaminharz).

Durch gleichzeitige Anwendung von Hitze und Druck werden diese Lagen entweder als solche verpresst
(HPL, CPL, Kompakt) und im Falle von HPL und CPL auf ein Tragermaterial verklebt (in der Regel Holz-
werkstoffe) oder im Falle von DPL direkt auf ein Tragermaterial (in der Regel Holzwerkstoffe) verpresst.
Das Produkt wird Ublicherweise mit einer riickseitigen Schicht (z. B. HPL, CPL, impragnierte Papiere,
Furniere) als Gegenzug versehen.

311
Deckschicht
oberste dekorative Lage, die beim verlegten FulRboden sichtbar bleibt

Die Deckschicht besteht aus mit warmehartbaren Harzen impragnierten Papieren, herstellbar in drei ver-
schiedenen Verfahren:
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— Hochdrucklaminate (HPL) nach EN 438;
— kontinuierlich gepresste Laminate (CPL);

— direkt auf das Tragermaterial verpresst (DPL).

31.2

Tragermaterial

Kernschicht des fertigen Laminatbodens.

In der Regel eine Spanplatte, wie definiert in EN 309, oder eine mitteldichte Faserplatte oder eine Faser-
platte hoher Dichte (MDF oder HDF) wie in EN 316 definiert.

3.1.3

Gegenzug

Der Deckschicht abgewandte Schicht.

Der Gegenzug besteht Ublicherweise aus HPL, CPL, impragnierten Papieren oder Furnieren. In erster
Linie dient diese Schicht dazu, das Produkt auszugleichen und zu stabilisieren.

3.2

Laminatbodenelement

Element, bestehend aus einer Deckschicht, einem Tragermaterial und einem Gegenzug, geformt und
maschinell an den Langs- und Querseiten auf passende GroRe gebracht (siehe Bild 1). Die Elemente
werden Ublicherweise mit Nut und Feder versehen, um die Verbindung der Elemente beim Verlegen zu
erleichtern.

7 =~
; 3

Legende

1 Deckschicht
2 Tragermaterial
3 Gegenzug

Bild 1 — Aufbau eines Laminatbodenelementes

4 Anforderungen
4.1 Allgemeine Anforderungen

Laminatbéden miissen die allgemeinen Anforderungen nach Tabelle 1 erfiillen, wenn die Prifungen
nach den dort angegebenen Prifverfahren erfolgen.

Bei besonderen Anwendungsgebieten, wie beispielsweise bei Verlegemustern mit besonderen dekorati-
ven Effekten, kbnnen engere Toleranzen erforderlich sein.
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Merkmal Anforderung Prufverfahren
Dicke des Elementes, ¢ Atier < 0,50 mm, bezogen auf Nennwert
Imax ~ Imin = 0,50mm
Lange der Deckschicht, / Kein Messwert darf folgende Werte in Bezug
auf den Nennwert Ubersteigen:
[ = 1500mm:Al < £0,5mm
[>1500mm: Al < £0,3mm/m
Breite der Deckschicht, w Awitter < 0,10mm, bezogen auf Nennwert
Whax ~ Wmin = 0,20 mm
Lange und Breite quadratischer Ele- Al ;o1 < 0,10 mm, bezogen auf Nennwert
mente, /[ =w Anhang A
Awier = 0,10mm, bezogen auf Nennwert
Lax — lpin < 0,20 mm
Wmax ~ Wmin = 0,20 mm
Rechtwinkligkeit des Elementes, ¢ Gmax = 0,20mm
Kantengeradheit der Deckschicht, s Smax = 0,30mm/m
Ebenheit des Elementes, 1 Maximale Einzelwerte:
fw, konkay = Ofls%fw,konvex = 0’20%
fl,konkav = OaSO %fl, konvex = 1’00%
Fugendéffnungen zwischen zusammen- (0 iie; < 0,15 mm
gefugten Elementen, o 0. < 0,20mm
- - - Anhang B
Hohenunterschiede zwischen zusam- | /;; =< 0,10mm
mengefligten Elementen, & h... < 015mm
MaRanderungen nach Anderungen der |8/,,ie; < 0,9 mm
relativen Luftfeuchte, 6/, dw Anhang C
OWpitel = 0,9 mm
Lichtechtheit Wollblauskala, nicht schlechter als 6 (B02) |EN ISO 105
Graumalstab, nicht schlechter als 4 (A02) [EN 20105
Eindruck nach konstanter Belastung Keine sichtbare Veranderung, d. h.
< 0,01 mm Eindruck bei Prifung mit EN 433
geradem Stahlzylinder @ = 11,30 mm
Abhebefestigkeit >1,00 N/mm2 Anhang D

Die Maf3- und Fertigungstoleranzen der Nut- und Federverbindung muissen so beschaffen sein, dass —
bei losem Zusammenfligen der Elemente fiir Testzwecke ohne Leim — die in dieser Norm festgelegten
Hochstwerte fiir die Fugenoffnungen und Hohenunterschiede nicht iberschritten werden.

Zur Bestimmung der Widerstandsfahigkeit von Laminatbéden gegen Wechsel der Umgebungsfeuchte ist
eine Laborprifung unter kontrollierten Bedingungen durchzufiihren.

4.2 Klassifizierungsanforderungen

Laminatbéden muissen flir verschiedene Beanspruchungsklassen nach den in Tabelle 2 aufgefiihrten
Anforderungen als geeignet klassifiziert werden. Die Prifungen erfolgen nach den dort angegebenen
Prafverfahren. Die Klassifizierung muss analog dem in EN 685 festgelegten System erfolgen.
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Tabelle 2 — Klassifizierungsanforderungen und Beanspruchungsklassen

Beanspruchungsklassen
Wohnen Gewerblich Priifver-
MaRig Normal | Stark | MaRig | Normal | Stark | fahren
Klasse 21 22 23 31 32 33
Bestandigkeit gegen Abrieb AC1 AC2 AC3 AC4 AC5 |[AnhangE
Bestandigkeit gegen Stoflbe-
anspruchung IC1 IC2 IC3 |Anhang F
Fleckenunempfindlichkeit 4, Gruppen |5, Gruppen 1 und 2
1und 2 4, Gruppe 3
3, Gruppe 3 EN 438
Verhalten gegentber Ziga- 4
rettenglut T
Verhalten bei der Simulation Kein sichtbarer Schaden bei Prifung
des Verschiebens eines — mit Fuld Typ 0 EN 424
Mobelfulies
Stuhlrollenversuch Keine sichtbaren Veranderungen
oder Schaden wie in EN 425 defi-
— niert. Zu verwenden sind Einrad- EN 425
Lenkrollen nach EN 12529:1998,
5.4.4.2 (Typ W)
Dickenquellung < 20,0% < 18,0% Anhang G

4.3 Zusatzliche Anforderungen

Wenn irgendwelche der in Tabelle 3 enthaltenen Eigenschaften fir besondere Anwendungsgebiete
gefordert werden, missen die Laminatbdden nach den dort angegebenen Prifverfahren geprift werden.
Die in Tabelle 3 genannten Eigenschaften sind fiir einige spezielle Produkte oder Anwendungen von
Bedeutung.

Tabelle 3 — Zusaitzliche Anforderungen

Eigenschaft Anforderungen Prifverfahren

Feuchtegehalt zum Zeitpunkt des Ver- |Die Elemente mussen einen Feuchtegehalt
sandes ab Werk von 4 % bis 10 % aufweisen. Der Feuchtege-
halt einer Lieferung muss gleichmafig sein
mit H,

_ . 0
max Hmm <3%

Aussehen, Oberflachenfehler Kleine Oberflachenfehler wie in EN 438 defi- |EN 438
niert sind zulassig

EN 322

5 Kennzeichnung, Bezeichnung und Verpackung
5.1 Kennzeichnung

Laminatbéden, welche den Klassifizierungsanforderungen dieser Norm entsprechen, missen durch den
Hersteller entweder auf der Verpackung, auf einem Etikett oder auf einem Informationsblatt deutlich mit
den folgenden Informationen gekennzeichnet sein:

a) Nummer dieser Europaischen Norm, gefolgt von der Beanspruchungsklasse als Zusatzzahl nach 5.2;
b) Identifizierung des Herstellers oder des Lieferanten;

c¢) Name des Produktes;
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d) Farbe/Dekor und Chargennummer;
e) Klassifizierungssymbol fur die entsprechende Produktklasse nach Tabelle 4;
f) die Nennmale eines Elementes in Millimeter;
g) Anzahl Elemente je Verpackungseinheit;

h) Gesamtflache je Verpackungseinheit in Quadratmeter.

Tabelle 4 — Klassifizierungssymbole

Wohnen Gewerblich

MaRig

Normal

Stark

5.2 Bezeichnung

Die entsprechende Beanspruchungsklasse nach Tabelle 2 muss als Zusatz zur Normbezeichnung ver-
wendet werden. Beispiel fir die Bezeichnung eines Laminatbodens fir den Bereich ,Wohnen mit norma-
ler Nutzung“ nach Beanspruchungsklasse 22:

Laminatboden EN 13329 - 22

5.3 Verpackung

Laminatbéden missen in solchen Verpackungen ausgeliefert werden, die geeignet sind, Ecken, Kanten
und die Oberflachen des Produktes unter normalen Transport- und Handhabungsbedingungen zu
schiitzen. Eine Verlege-, Reinigungs- und Pflegeanleitung ist mit dem Produkt mitzuliefern.

6 Prufbericht

Der Prifbericht muss mindestens die folgenden Informationen enthalten:
a) Name und Adresse des Priflabors;

b) Datum des Prifberichtes;

c) eine Bezugnahme auf diese Norm;

d) das geprufte Produkt;



Seite 8
EN 13329:2000

e) Information Uber die Probenahme;
f) Prufergebnisse;

g) alle Abweichungen von dieser Norm.

Anhang A
(normativ)

Bestimmung der Dicke, Lange, Breite, Rechtwinkligkeit, Kantengeradheit und
Ebenheit

A.1 Probenahme

Es werden funf Laminatbodenelemente als Prifkérper genommen.

A.2 Klimatisierung

Elemente werden in dem Zustand vermessen, in dem sie angeliefert wurden. Fir Typenzulassungen und
Nachweiszwecke sind die Elemente bei einer Umgebungstemperatur von (23 +2) °C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 +5) % bis zur Massekonstanz zu klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht,
wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als
0,1 % der Masse der Prufkoérper voneinander abweichen.

A.3 Prufgerate

A.3.1 Messschraube, Messschieber oder gleichwertiges Messinstrument mit flachen, parallel
angeordneten, runden Messflachen mit einem Durchmesser von mindestens 16 mm sowie einer Prifkraft
von (4 £ 1) N und Fehlergrenzen von +0,05 mm fur die Messung der Dicke.

A.3.2 Messschieber oder gleichwertige Messinstrumente mit Fehlergrenzen von +0,05mm fir die
Messung der Breite bzw. von +0,1 mm fiir die Messung der Lange.

A.3.3 Anschlagswinkel mit einer Schenkellange von mindestens 300 mm sowie einer Winkeltoleranz
von maximal 0,02 mm auf 300 mm.

A.3.4 Fiihlerlehren im Messbereich von 0,05 mm bis 0,10 mm in Abstufungen von 0,01 mm und von
0,10 mm bis 0,50 mm in Abstufungen von 0,05 mm.

A.3.5 Stahllineal mit einer Lange, die mindestens der Lange des Prifkdrpers entspricht, mit einer
Geradheitstoleranz von 0,05 mm auf 1 000 mm.

A.3.6 Prifgerat zur Messung der Ebenheit in der Breite, bestehend aus einer Messuhr mit Fehler-
grenzen von £0,01 mm mit einer gerundeten Spitze mit einem Radius < 5,5 mm. Die Messuhr ist zentral
zwischen drei Stlitzen mit abgerundeten FiRen (Radien = 5mm) angebracht. Die T-férmige Stabkon-
struktion muss auf die bendtigte Lange ausziehbar sein. Die Spitze des Messinstrumentes, die mit der
Oberflache des Prufkorpers in Verbindung kommt, muss einen Anpressdruck von (1,0 = 0,5) N ausuben.
Die Masse der Vorrichtung darf die Ebenheit der Prifkorper nicht Gber die Fehlergrenze der Messuhr hin-
aus beeintrachtigen. Zur Illustration siehe Bild A.1. Die Messanordnung muss mittels eines passenden
Referenzprifkorpers auf Null gesetzt werden.
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Legende

1 Messuhr

2 T-Nut

3 Verstellbarer Stift
4 Verstellbare Bricke

Bild A.1 — Vorrichtung zur Messung der Ebenheit in der Breite

A.4 Durchfiuhrung der Prufungen
A.4.1 Bestimmung der Dicke (¢)

Die Dicke (¢) wird mittels der Messschraube, des Messschiebers oder eines gleichwertigen Messinstru-
mentes 20 mm von den Kanten der Deckschicht an jeder Ecke sowie in der Mitte der Langsseiten gemes-
sen (bei Langen < 600 mm nur 4 Eckmesspunkte), siehe Bild A.2.

Malde in Millimeter

20 | 20
| —=ft=— : :
S — S —— vl
2 i i i
1T A §orm "1

1 :
2 :

Bild A.2 — Messpunkte zur Bestimmung der Dicke (¢)

A.4.2 Bestimmung der Lange (/)

Die Lange (/) des Prifkoérpers wird mittels des passenden Messschiebers oder eines gleichwertigen
Messinstrumentes entlang zweier parallel zur Langsachse verlaufenden Linien im Abstand von 20 mm zu
den Langsseiten ermittelt, siehe Bild A.3.
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Mafe in Millimeter

20

20

Bild A.3 — Messpunkte zur Bestimmung der Lange (/)

A.4.3 Bestimmung der Breite (w)

Die Breite (w) der Prufkdrper wird mittels des geeigneten Messschiebers oder eines gleichwertigen
Messinstrumentes entlang zweier Linien ermittelt, die parallel zu den Seiten der Deckschicht verlaufen
und einen Abstand von 20mm zu den Seiten aufweisen. Bei Prufkérpern groRer als 600 mm ist eine
zusatzliche Messung der Breite in der Mitte durchzufiihren, siehe Bild A.4.

Mafe in Millimeter

20
—>

R 20N G S

Bild A.4 — Messpunkte zur Bestimmung der Breite (w)

A.4.4 Bestimmung der MaBe (w, /) von quadratischen Elementen

Die Breite (w) und die Lange (/) der Prifkorper werden mittels des geeigneten Messschiebers oder eines
gleichwertigen Messinstrumentes entlang zweier Linien ermittelt, die parallel zu den Seiten der Deck-
schicht verlaufen und einen Abstand von 20 mm zu den Seiten aufweisen, siehe Bild A.5.

A.4.5 Bestimmung der Rechtwinkligkeit (¢)

Ein Schenkel des Anschlagwinkels wird an der Langsseite der Deckschicht des Prufkdrpers angelegt
und mittels der Fihlerlehren die maximale Abweichung der Rechtwinkligkeit (¢,,.x) €ntlang der Schmal-
seite der Deckschicht des Prifkorpers ermittelt. An der diagonal gegeniberliegenden Ecke des
Prufkdrpers wird ebenso verfahren (siehe Bild A.6).

A.4.6 Bestimmung der Kantengeradheit (s)

Ein Stahllineal wird an der Langsseite der Deckschicht des Prifkorpers angelegt und mittels der Fihler-
lehren die maximale Abweichung (s.,.x) Zwischen Prifkorper und Stahllineal ermittelt. Nur die konkave
(innen hohle) Seite wird vermessen (siehe Bild A.7).
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Malde in Millimeter

w

20

A

Bild A.5 — Messpunkte zur Bestimmung der Breite (w) und der Lénge (/) von quadratischen
Elementen

q max

Bild A.6 — Bestimmung der Rechtwinkligkeit (¢)

¥ S
max

/

Bild A.7 — Bestimmung der Kantengeradheit (s)
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A.4.7 Bestimmung der Ebenheit in der Breite (f,,)
Die Stutzen der T-férmige Stabkonstruktion werden entlang der T-formigen Stabkonstruktion auf die Brei-

te des Prifkérpers eingestellt, (siehe Bild A.8). Das maximale MaR f,, ist fur jeden Prufkdrper zu ermit-
teln. Das MaR d darf nicht mehr als 10 mm kleiner sein als die Breite w des Prifkoérpers.

& w -/

7

Bild A.8 — Bestimmung der Ebenheit in der Breite (f,,)

A.4.8 Bestimmung der Ebenheit in der Lange ()

Der Prifkérper wird wie in Bild A.9 gezeigt an das Stahllineal angelegt und mittels der Fihlerlehren oder
des Messschiebers die maximale Abweichung (f}) fir jedes Element ermittelt. Das ermittelte MaR gilt als

konkav, wenn die Deckschicht dem Lineal zugewandt ist, und als konvex, wenn die Deckschicht dem
Lineal abgewandt ist.

1

Legende

1 Prufkorper
2 Stahllineal

Bild A.9 — Bestimmung der Ebenheit in der Lange (f;)
A.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse
A.5.1 Dicke (¢)

Aus der Gesamtanzahl der Messungen wird der Mittelwert 7. berechnet. Der maximale Einzelwert
fmax Und der minimale Einzelwert 7,,;, werden ermittelt.
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Atvittel = thenn — fmittel] SOWI€ fnax — fmin SiNd zu berechnen und der Wert in Millimeter, gerundet auf
0,05 mm, anzugeben.

A.5.2 Lange (/)

Die Ergebnisse aller Einzelmessungen /ypqqen Werden aufgezeichnet. Alle Werte Al = |/,on; — lgemessen

werden errechnet und, gerundet auf 0,1 mm, angegeben. Ist /., > 1500mm, wird A/ durch /., geteilt
und der Wert in Millimeter, gerundet auf 0,1 mm/m, angegeben.

A.5.3 Breite (w)

Aus der Gesamtanzahl der Messungen wird der Mittelwert w,,;,; berechnet. Der maximale Einzelwert
Wmax Und der minimale Einzelwert w,,;;, werden ermittelt.

AW ittel = Whenn — Wnittell SOWi€ Wa — Wi Sind zu berechnen und der Wert in Millimeter, gerundet auf
0,05 mm, anzugeben.

A.5.4 Rechtwinkligkeit (¢)

Alle Ergebnisse der Einzelmessungen ¢ sind aufzuzeichnen und die gréf3te Abweichung ¢,,,x vom rech-
ten Winkel ist als Ergebnis, gerundet auf 0,05 mm, anzugeben.

A.5.5 Kantengeradheit (s)

Die groRten Abstande zum Lineal sind jeweils aufzuzeichnen. Der grofdte Wert ist durch die Nennlange
zu teilen und als s,,,,, auf 0,05 mm/m gerundet anzugeben.

A.5.6 Ebenheit in der Breite (f,,)

Die Ergebnisse aller Einzelmessungen sind aufzuzeichnen. Der gréfite Konvex- und Konkav-Einzelwert ist
jeweils durch das Maf d (siehe A.3.5) zu teilen. Dieses Ergebnis wird auf 0,01 % gerundet in % angegeben.

A.5.7 Ebenheit in der Lange

Die Ergebnisse aller Einzelmessungen f; sind aufzuzeichnen. Der grof3te Konvex- und Konkav-Einzel-
wert ist jeweils durch das Nennmal} des Prifkorpers zu teilen. Dieses Ergebnis wird auf 0,01 % gerundet
in % angegeben.

Anhang B
(normativ)
Bestimmung der Fugenoffnungen und der Hohenunterschiede zwischen
zusammengefiligten Elementen

B.1 Probenahme

Es werden 8 Laminatbodenelemente als Prifkérper genommen.

B.2 Klimatisierung

Elemente werden in dem Zustand vermessen, in dem sie angeliefert wurden. Fir Typenzulassungen und
Nachweiszwecke sind die Elemente bei einer Umgebungstemperatur von (23 £ 2)°C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 = 5) % bis zur Massekonstanz zu klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht,
wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als
0,1 % der Masse der Prufkorper voneinander abweichen.
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B.3 Prufgerate

B.3.1 Fihlerlehren im Messbereich von 0,05mm bis 0,10 mm in Abstufungen von 0,01 mm und von
0,10 mm bis 0,50 mm in Abstufungen von 0,05 mm.

B.3.2 Tiefenlehre oder Tiefenmessuhr mit Abtaster, Skalenteilung 0,05 mm.
B.3.3 Feste, horizontale und flache Prufflache ausreichender GroRe.

B.3.4 Lineal oder andere gleichwertige Einrichtung mit einer Ldnge > 2,50 m, an welches die erste
der verlegten Reihen anzulegen ist.

B.4 Durchfiihrung der Prifung
B.4.1 Zusammenfiigen der Elemente

Die Prufkoérper werden von Hand und ohne Angabe von Leim nach dem in Bild B.1 gezeigten Muster fest
zusammengefiigt, wobei das Lineal als Fihrungsschiene dient. Das Pfeilsymbol ¥ gibt die 13 Mess-
punkte an.

1

2

3

|
/
>v v> 17—

Legende

1 Stabhllineal
2 Messpunkt
3 Prufkorper

Bild B.1 — Zusammengefiigte Elemente mit Angabe der mit ¥ bezeichneten 13 Messpunkte

B.4.2 Bestimmung der Fugenoffnungen zwischen Elementen (0)

Die Fugendffnungen werden ohne Kraftaufwand mittels der Fuhlerlehren an den 13 angegebenen Mess-
punkten gemessen.

B.4.3 Bestimmung der H6henunterschiede (/)

Die Hohenunterschiede werden ohne Kraftaufwand mittels der Tiefenlehre oder der Tiefenmessuhr an
den 13 angegebenen Messpunkten gemessen. Der Stander der Messuhr wird auf einer Seite der Fuge
aufgebaut, beidseitig der Fuge der Abstand zur Elementoberflache gemessen und aus der Differenz der
maximale Héhenunterschied ermittelt. Die Messungen dirfen hochstens 5 mm von der Fuge entfernt vor-
genommen werden.

B.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse

Die Mittelwerte 0,;i; UNd A1) Werden aus der Gesamtanzahl der Messungen berechnet. Die maxima-

len Einzelwerte o,,,, und A, sind aufzuzeichnen und in Millimeter, gerundet auf 0,05 mm, anzugeben.

max max
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Anhang C
(normativ)
Bestimmung der MaBinderungen in Verbindung mit Anderungen der relativen
Luftfeuchte

C.1 Allgemeines

Die Prafungen werden nach EN 318 mit folgenden Abweichungen durchgeflhrt.

C.2 Probenahme

Aus drei Laminatbodenelementen wird jeweils ein Prifkoérper in Langsrichtung und in Querrichtung ent-
nommen. Die Prufkdrper kdnnen von jeder Stelle des Elementes entnommen werden, solange Langs-
und Querrichtung aufrecht erhalten bleiben (siehe Bild C.1). Die MaRe der Priufkérper miissen
(180+ 1) mm x (20 + 1) mm betragen. Betragt die Nennbreite eines Elementes weniger als 180 mm, ist
kein Prufkorper in Querrichtung zu entnehmen.

Legende

1 Prufkérper in Querrichtung
2 Prifkorper in Langsrichtung
3 Laminatbodenelement

Bild C.1 — Beispiel fiir die Entnahme von Priifkérpern

C.3 Klimatisierung

Elemente werden in dem Zustand vermessen, in dem sie angeliefert wurden. Fir Typenzulassungen und
Nachweiszwecke sind die Elemente bei einer Umgebungstemperatur von (23 £ 2)°C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 +£5) % bis zur Massekonstanz zu klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht,
wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als
0,1 % der Masse der Prufkorper voneinander abweichen.

C.4 Berechnung und Angabe der Ergebnisse

Fur die Auswertung werden nur die Unterschiede in der Lange und in der Breite berucksichtigt. Die
MaRanderungen &6/ und ow zwischen 30 % relativer Luftfeuchte und 90 % relativer Luftfeuchte sind fir
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jeden Prufkdrper zu bestimmen (siehe Bild C.2). Es sind jeweils der Mittelwert fur die Langenanderung
Ol itier UNd die Breitendnderung ow,,;.; ZU berechnen. Die Ergebnisse sind in Millimeter, auf 0,1 mm
gerundet, anzugeben.

ANMERKUNG Die geringen Maf3e der Prifkorper bei diesem Prifverfahren sind gewahlt worden, um zuverlassige
Ergebnisse innerhalb einer angemessen kurzen Zeitspanne zu erhalten. Die ermittelten Ergebnisse kénnen nicht auf
groBe Laminatbodenelemente lbertragen werden und sollten keinesfalls als Grundlage fir die Berechnung von
MaRanderungen eines verlegten Laminatbodens herangezogen werden.

o/

Legende

1 Breitenanderung ow

2 Prifkérper in Querrichtung
3 Prifkorper in Langsrichtung
4 Langenanderung 6/

Bild C.2 — Veranschaulichung der Langen- und Breitendnderungen 6/ und éw

Anhang D
(normativ)

Bestimmung der Abhebefestigkeit

D.1 Allgemeines
Die Prufungen werden nach prEN 311:1999 mit folgenden Abweichungen durchgeflhrt.

D.2 Probenahme

Aus drei Laminatbodenelementen werden jeweils drei Prifkorper mit einer GroRe von 50 mm x 50 mm
entnommen, zwei mittig im Abstand von 10 mm von den Schmalkanten und einer genau aus der Mitte
des Elementes (siehe Bild D.1).

D.3 Klimatisierung

Elemente werden in dem Zustand vermessen, in dem sie angeliefert wurden. Fir Typenzulassungen und
Nachweiszwecke sind die Elemente bei einer Umgebungstemperatur von (23 £ 2) °C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 = 5) % bis zur Massekonstanz zu klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht,
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10

Bild D.1 — Probenahme aus einem Laminatbodenelement

wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als
0,1 % der Masse der Prifkorper voneinander abweichen.

D.4 Durchfiihrung der Priifung
D.4.1 Vorbereitung der Priifkorper

Die Oberflache des Prufkorpers ist mittels eines Fraswerkzeuges durch die Deckschicht hindurch mit
einer Ringnut zu versehen. Die Nut muss einen Innendurchmesser von 35,7 mm aufweisen (eingeschlos-
sene Oberflache 1000 mm?2, bei einer Einfrastiefe in das Tragermaterial von (0,3 £ 0,1) mm). Ist die Dicke
der zu prufenden Laminatbodenelemente geringer als 10mm, mussen die Prifkorper durch eine
50 mm x 50 mm-Aluminiumplatte mit einer Mindestdicke von 10 mm verstarkt werden, die auf die Unter-
seite des Prifkorpers zu kleben ist.

D.4.2 Aufkleben des Stahlpilzes auf die Oberflache

Um eine ausreichende Haftung auf der Deckschicht zu erzielen, kann es notwendig sein, die Oberflache
mit grobkdrnigem Schleifpapier anzurauhen.

D.4.3 Bestimmung der Bruchkraft

Die Kraft, die zum Abrei3en der Probe fuhrt, ist jeweils zu notieren. Die Ergebnisse solcher Proben, wel-
che vollstandigen oder teilweisen Abriss der Klebestelle zwischen Stahlpilz und dem Prifkérper oder
zwischen dem Prifkérper und der Aluminiumplatte, aufweisen, sind zu vernachlassigen. In einem sol-
chen Fall ist die Prifung mit anderen Prifkérpern zu wiederholen.

D.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse

Fir jeden Priufkorper ist der Einzelwert zu berechnen und auf 0,01 N/rnm2 gerundet anzugeben.
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Anhang E
(normativ)
Bestimmung der Bestandigkeit gegen Abrieb und Abriebklassifizierung

E.1 Allgemeines

Dieser Anhang legt das Verfahren zur Bestimmung der Bestandigkeit gegen Abrieb fest, nach dem Lami-
natbdden in Abriebklassen eingeteilt werden. Die Prifung bestimmt die Widerstandsfahigkeit der Deck-
schicht gegen Durchscheuern. Der Abrieb wird erzielt, indem ein Prifkdrper unter belasteten, zylindri-
schen, mit definiertem Schmirgelpapier belegten Reibradern rotiert. Die bis zu einem festgelegten Grad
des Abriebes notwendige Anzahl an Umdrehungen wird gemessen.

E.2 Prufgerate

E.2.1 Kalibrierungsbleche (Taber S-34 oder gleichwertig) aus gewalztem Zinkblech mit einer Dicke
von (0,8 £0,1)mm und einer Brinellharte von 48 +2, geprift nach ISO 6506 abweichend mit einem
Kugeldurchmesser von 5 mm und einer Beanspruchung von 360 N.

Fur Typenzulassungen und Nachweiszwecke darf die Zinkplatte fur nicht mehr als zehn Kalibrierungen
je Seite verwendet werden.

E.2.2 Schmirgelpapierstreifen (Taber S-42 oder gleichwertig), mit einer Breite von (12,7 £0,1) mm
in Maschinenlaufrichtung und einer Lange von etwa 160 mm mit dem folgenden Aufbau:

a) Papier mit einem Flachengewicht von 70 g/m? bis 100 g/m?.

b) Offen beschichtet mit 180 grit Al,O3 (Aluminiumoxid) mit einer KorngréRe, die durch ein Sieb mit
Offnungen von 100 um passt, jedoch nicht durch Offnungen von 63 um.

c) Selbstklebende Riickseite.

E.2.3 Priifvorrichtung, bestehend aus folgenden Teilen, siehe Bild E.1.

a) Priifkorperhalter in Form eines waagerecht angeordneten Tellers (7), der mit einer Drehzahl von
58min~ ' bis 62min ' angetrieben wird und auf den der Prifkérper (6) mit der Klemmschraube (5)
befestigt wird.

b) Reibrader (3), zwei zylindrische gummitberzogene Rader mit einer Breite von (12,7 +0,1) mm und
einem Durchmesser von 50 mm, die frei an einer gemeinsamen Achse rotieren. Die gekrimmte Rad-
oberflache muss einen 6 mm dicken Gummibelag (2) mit einer Harte von (50 bis 55) IRHD haben,
wenn nach 1SO 48 geprift wird. Die inneren Seiten der Rader missen (50bis 55) mm auseinander
sein und ihre gemeinsame Achse muss 20mm von der vertikalen Achse des Prufkdrperhalters ent-
fernt sein.

ANMERKUNG Es ist wichtig, den korrekten Zustand der Reibrader sicherzustellen, da Unterschiede in der
Ebenheit, Harte, GleichmaRigkeit, Rundheit und Breite der Reibrader einen erheblichen Einfluss auf die Prifer-
gebnisse haben kénnen.

¢) Andriickvorrichtung (8) fiir die Reibrader, so konstruiert, dass jedes der Reibrader eine Kraft von
(5,4 +0,2) N auf den Prifkorper ausiibt.

d) Zahlwerk

e) Absaugvorrichtung, so angeordnet, dass zwei Absaugstutzen (4) Uber der Abriebzone des
Prafkérpers sind. Ein Absaugstutzen muss sich zwischen den beiden Reibradern befinden, der ande-
re diametral gegenuber. Die Mittelpunkte der beiden Absaugstutzen missen 77 mm auseinander und
(2£0,5) mm von der Oberflache des Prifkérpers entfernt sein. Bei geschlossenen Absaugstutzen
muss ein Unterdruck von (1,5 bis 1,6) kPa vorliegen.

E.2.4 Klimakammer, mit einem Normalklima von (23 +2)°C und einer relativen Luftfeuchte von
(50 £5) %.
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Malde in Millimeter
F F
50 - 55

Legende

1 Schmirgelpapier 5 Klemmschraube
2 Gummibelag 6 Prufkorper

3 Reibrader 7 Prufkorperhalter
4 Absaugstutzen 8 Andruckvorrichtung

Bild E.1 — Vorrichtung zur Bestimmung der Bestédndigkeit gegen Abrieb

E.3 Probenahme

Aus einem Laminatbodenelement werden drei Prifkérper mit einer Grofle von etwa 100 mm % 100 mm
entnommen, zwei mittig im Abstand von 10 mm von den Schmalkanten sowie einer genau aus der Mitte
des Elements (siehe Bild E.2).
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Mafe in Millimeter

4

10

Bild E.2 — Probenahme aus einem Laminatbodenelement

E.4 Vorbereitung der Prufkorper und des Schmirgelpapiers

Die Oberflache der Prufkérper wird mit einem organischen Losungsmittel, das nicht mit Wasser mischbar
ist, gereinigt. Mit einem Markierstift wird die Oberflache jedes Prufkérpers mit zwei Linien rechtwinklig
zueinander markiert, so dass die Flache in vier Quadranten aufgeteilt wird (siehe Bild E.3).

Bild E.3 — Aufteilung der drei Prufkorper in Quadranten

Prifkérper und Schmirgelpapierstreifen sind mindestens 24 h in der Klimakammer zu klimatisieren. Nach
der Klimatisierung sind die Schmirgelpapierstreifen in Polyethylenbeuteln (maximal 10 Streifen je Beutel)
bis unmittelbar vor Gebrauch verschlossen zu lagern.

E.5 Durchfuhrung der Priufung
E.5.1 Vorbereitung der Reibrader

Ein klimatisierter, unbenutzter Schmirgelpapierstreifen wird auf den Gummibelag der Reibrader geklebt.
Es ist sicherzustellen, dass die gekrimmte Reibradoberflache komplett abgedeckt ist, ohne dass es zu
Uberlappungen des Schmirgelpapiers kommt.

E.5.2 Kalibrierung des Schmirgelpapiers

Zwei Reibrader werden mit klimatisierten und unbenutzten Schmirgelpapierstreifen nach E.5.1 aus dem
fur die Prifung vorgesehenen Los versehen. Ein Zinkblech wird im Prifkdrperhalter eingespannt, die
Absaugvorrichtung eingeschaltet, das Zahlwerk auf Null gestellt, die Reibrader abgesenkt und das Zink-
blech mit 500 Umdrehungen abgerieben. Danach wird das Zinkblech abgewischt und auf 1 mg gewogen.
Das Schmirgelpapier auf den Reibradern wird durch klimatisierte und unbenutzte Streifen aus dem glei-
chen Los ersetzt und das Zinkblech weitere 500 Umdrehungen abgerieben. Das Zinkblech wird abge-
wischt und erneut auf 1mg gewogen. Der Masseverlust muss (130 +20) mg betragen. Fertigungslose
von Schmirgelpapierstreifen, die zu einem Masseverlust auRerhalb dieses Toleranzbereiches fuhren,
dirfen nicht zu Prufzwecken eingesetzt werden.
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E.5.3 Abrieb des Priifkorpers

Die Prifung ist unmittelbar nach der Kalibrierung durchzufihren. Zwei Reibrader werden mit klimatisier-
ten und unbenutzten Schmirgelpapierstreifen aus dem gleichen Fertigungslos, welches zuvor fur das
Kalibrieren benutzt wurde, versehen. Die Reibrader werden in die Prifvorrichtung eingesetzt und das
Zahlwerk auf Null gestellt. Der erste Prufkorper wird im Prifkorperhalter eingespannt. Dabei ist darauf
zu achten, dass der Prifkorper plan ist. Die Reibrader sind auf den Prifkérper aufzusetzen, die Absaug-
vorrichtung einzuschalten und der Prifkérper abzureiben.

Jeweils nach 100 Umdrehungen ist der Prifkérper auf Abrieb zu tberprifen. Die Schmirgelpapierstreifen
sind nach jeweils 200 Umdrehungen durch neue zu ersetzen. Die Priifung ist so lange fortzusetzen, bis
der Anfangsabriebpunkt (IP) erreicht ist.

Der Anfangsabriebpunkt (IP) ist der Punkt, an dem erstmalig klar erkennbar Durchrieb des Dekordrucks
auftritt und die Unterschicht in drei Quadranten freigelegt wird. Der Anfangsabriebpunkt (IP) ist dann
erreicht, wenn in zwei Quadranten Durchriebflachen von jeweils mindestens 0,60 mm2 GroRe vorliegen
und in einem dritten Quadranten eine Durchriebflache von 0,60 mm2 GroRe sichtbar wird. Die Unter-
schicht fir Druckdekore ist das Basispapier, auf dem der Druck aufgebracht worden ist. Bei einem einfar-
bigen Dekor gilt die erste andersfarbige Schicht.

Die fur den Anfangsabriebpunkt (IP) bendtigte Anzahl Umdrehungen wird aufgezeichnet. Die Prifung
wird anschliel3end sofort mit den Ubrigen beiden Prifkérpern wiederholt.

ANMERKUNG 1 [P-Poster zur Feststellung des Anfangsabriebwertes (IP). Dies ist ein farbiges photographisches
Hilfsmittel in den drei CEN-Sprachen zur Unterstutzung einer korrekten Interpretation und zur Verbesserung der Wie-
derholprazision und Vergleichsprazision in der Bestimmung des IP-Wertes. Das Poster wurde von CEN/TC 134/SC
2 entwickelt und ist bei dem Verlag SIS Foérlag AB, Box 6455, SE-11382 STOCKHOLM, Schweden, Tel.: + 46 8610
30 60, Fax.: + 46 8 30 18 50, Artikel-Nr 21824 |P-Poster, zu beziehen.

ANMERKUNG 2 FleckengroRenbestimmungstabelle (TAPPI-Chart) zur Bestimmung der GroRe der Durchriebfla-
che. Diese Tabelle wird von CEN/TC 134/SC 2 empfohlen und ist erhaltlich von TAPPI, Technology Park/Atlanta,
P.O. Box 105113, Atlanta, GA 30348-5113, USA, Tel.: + 1 770 446 6947. Die Artikelbezeichnung ist TAPPI — Dirt
size estimation chart.

E.6 Angabe der Ergebnisse

Der Mittelwert der aus den drei Prifkérpern erhaltenen IP-Werte wird auf 100 Umdrehungen gerundet
berechnet. Die Bestandigkeit gegen Abrieb eines Laminatbodens wird als Abriebklasse (AC1, AC2 ...
AC5) nach Tabelle E.1 angegeben.

Tabelle E.1 — Abriebklassen

Abriebklasse AC1 AC2 AC3 AC4 AC5
IP-Mittelwert aus drei Prifkérpern > 900 = 1800 > 2500 > 4000 > 6500
Anhang F
(normativ)

Bestimmung der Bestidndigkeit gegen StoBbeanspruchung und
StoBbeanspruchungsklassifizierung

F.1 Allgemeines

Die Prifungen werden nach EN 438 mit folgenden Abweichungen durchgefihrt.

F.2 Probenahme

Fur die Priufungen sind funf Laminatbodenelemente erforderlich. Fir die Prifung mit der groen Kugel
wird jedem Element ein Prifkorper mit MalRen von etwa 180 mm % 180 mm entnommen. (Bei Breiten w
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von weniger als 180 mm betragen die Malle der Prifkdrper etwa w mm x 180 mm). Fur die Prifung mit
der kleinen Kugel werden die verbleibenden Flachen als Prifkérper verwendet.

F.3 Prufgerate

Zusatzlich zu den in EN 438 angegebenen Prifgeraten ist eine Unterlage aus expandiertem Polyethylen
mit einer Dicke von (3 = 0,5) mm und einer Dichte von (25 £ 5) kg/m3 erforderlich.

F.4 Durchfiuhrung der Priufungen
F.4.1 Verfahren mit der groRen Kugel

Auf den finf kleinen Prifkérpern ist der Kugelfallversuch mit der groRen Kugel nach EN 438 durchzufiih-
ren. Zur Prifung wird die Stahlplatte mit aufgelegter Polyethylenfolie, jedoch ohne Befestigungsrahmen,
verwendet. Die Fallhéhe der Kugel ist in Schritten von jeweils 50 mm zu erhéhen, um die maximale Hohe
zu ermitteln, bei welcher keine Risse oder Kohlepapierabdrucke gréRer 10 mm feststellbar sind.

F.4.2 Verfahren mit der kleinen Kugel

Die Prifung mit der kleinen Kugel ist nach EN 438 durchzufiihren. Wahrend der Prufung ist sicherzustel-
len, dass die Ruckseite des Elementes die Stahlplatte vollstandig beruhrt.

F.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse
F.5.1 Verfahren mit der groRen Kugel

Die Ergebnisse der einzelnen Prufungen werden aufgezeichnet und der Mittelwert, gerundet auf 50 mm
Fallhohe, errechnet.

F.5.2 Verfahren mit der kleinen Kugel

Die Ergebnisse der einzelnen Priifungen werden aufgezeichnet und der Mittelwert, gerundet auf 1N,
errechnet.

F.6 Auswertung der Ergebnisse: Klassifizierung der StoBbeanspruchung

Das Klassifizierungssystem basiert auf einer Kombination der Prifergebnisse mit der groflen und der
kleinen Kugel. Bild F.1 dient zur Ermittlung der zutreffenden StoRbeanspruchungsklasse (IC1 ... IC3).

Verfahren mit der groRRen Kugel, [mm]

StoRfestigkeitsklasse

Verfahren mit der kleinen
Kugel, [N]

Bild F.1 — StoRbeanspruchungsklassifizierung
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Anhang G
(normativ)

Bestimmung der Dickenquellung

G.1 Probenahme

Aus einem Laminatbodenelement werden zwei Priifkérper mit den MaRen (150 £1) mm x (50 + 1) mm,
jeweils einer aus der Langsrichtung und einer aus der Querrichtung, entnommen (siehe Bild G.1). Bei
Nennbreite w des Laminatbodenelementes kleiner 150mm betragen die MalRe der Prifkorper
(w+1) mm x (50 £ 1) mm.

Legende

1 Probenahme in Querrichtung
2 Probenahme in Langsrichtung

Bild G.1 — Probenahme

G.2 Klimatisierung

Elemente werden in dem Zustand vermessen, in dem sie angeliefert wurden. Fir Typenzulassungen und
Nachweiszwecke sind die Elemente bei einer Umgebungstemperatur von (23 £ 2) °C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 = 5) % bis zur Massekonstanz zu klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht,
wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als
0,1 % der Masse der Prifkorper voneinander abweichen.

G.3 Prufgerat

G.3.1 Wasserbad, das groR genug ist, um einen gleichbleibenden Wasserstand und eine gleichmafi-
ge Temperatur von (20 = 1) °C sicherzustellen.

G.3.2 Messschraube mit flachen, parallel angebrachten, runden Messflachen mit einem Durchmesser
von mindestens 5 mm und Fehlergrenzen von 0,05 mm.

G.4 Durchfuhrung der Prufung

Die Ausgangsdicke der Prufkorper (#;,) wird senkrecht am dufleren Rand an den sechs in Bild G.2 ange-
gebenen Punkten ermittelt.

Die beiden Prifkorper werden wie in Bild G.3 dargestellt in das Wasserbad eingebracht.

Die Prufkorper werden nach 24 h £ 15 min dem Wasserbad entnommen und mit einem Handtuch abge-
trocknet. Die Dicke nach Wasserlagerung (f;,) wird senkrecht am dufReren Rand an den gleichen sechs
Messpunkten ermittelt.
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Bild G.2 — Angabe der sechs mit A bezeichneten Messpunkte
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Bild G.3 — Priifkorper im Wasserbad

G.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse

Alle Werte sind aufzuzeichnen und der Unterschied zwischen Ausgangsdicke und der Dicke nach Was-
serlagerung zu ermitteln. Die Dickenquellung fir jeden Prifkérper ist nach folgender Formel zu berech-
nen:

(tﬁn B Zin) x 100

in
Als Endergebnis wird die mittlere Dickenquellung aus den Einzelergebnissen der Quellungsmessungen
an den sechs Messpunkten in Prozent, gerundet auf 0,1 %, angegeben.



