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DIN

ICS 91.100.60

Es wird empfohlen, auf der betroffenen Norm
einen Hinweis auf diese Berichtigung zu
machen.

Warmedammstoffe fiir Gebaude —

WerkmaBig hergestellte Produkte aus Holzwolle (WW) —

Spezifikation;

Deutsche Fassung EN 13168:2001,
Berichtigungen zu DIN EN 13168:2001-10;
Deutsche Fassung EN 13168:2001/AC:2005

Thermal insulation products for buildings —
Factory made wood wool (WW) products —
Specification;

German version EN 13168:2001,
Corrigenda to DIN EN 13168:2001-10;
German version EN 13168:2001/AC:2005

Produits isolants thermiques pour le batiment —
Produits manufacturés en laine de bois (WW) —
Spécification;

Version allemande EN 13168:2001,
Corrigenda a DIN EN 13168:2001-10;

Version allemande EN 13168:2001/AC:2005

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN
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In der
DIN EN 13168:2001-10

sind aufgrund der europaischen Berichtigung EN 13168:2001/AC:2005 folgende Korrekturen vorzunehmen.

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
Der Begriff und die Definition von WW-C/3 EPS ist zu andern.
Der Begriff und die Definition WW-C/3 EPS in 3.2 ist wie folgt zu ersetzen:

WW-C/3 xx ist die 3-Schicht-Holzwolle-Mehrschichtplatte in Verbindung mit xx (eng: 3-layered Composite
Wood Wool board, slab in combination with xx).

ANMERKUNG xx steht flr den verwendeten geeigneten Dammstoff.
4.2.1 Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit
In 4.2.1 Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit ist der Text

— der Warmedurchlasswiderstand, Rp, ist stets anzugeben. Die Warmeleitfahigkeit, 1p, ist anzugeben, wo
dies mdglich ist;

zu ersetzen durch:
— flr Produkte mit gleichmaRiger Dicke ist der Warmedurchlasswiderstand, Rp, stets anzugeben. Die
Warmeleitfahigkeit, Ap, ist anzugeben, wo dies mdglich ist. Falls zutreffend, ist fir Produkte mit

ungleichmagiger Dicke (d. h. fur abgeschragte oder kegelférmige Produkte) nur die Warmeleitfahigkeit,
Ap, anzugeben.

6 Bezeichnungsschlissel
Folgende Anmerkung ist am Ende des Abschnittes anzufligen:

ANMERKUNG Die fiir Produkte unter 4.2 angegebenen Eigenschaften die durch einen Grenzwert festgelegt sind
brauchen nicht im Bezeichnungsschlissel angegeben zu werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Folgende Angabe ist zu streichen:

,C) Herstellungsjahr (die letzten zwei Ziffern)*

D.1
Die in D.1 angegebene Gleichung ist zu nummerieren.
Der letzte Satz und die Gleichung in D.1 ist wie folgt zu ersetzen:

Aus der Tabelle D.1 mussen die abweichenden Dicken, Spannweiten und Breiten genommen und fur die
Gleichung (D.1) bericksichtigt werden:
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opb=3x103x Fx20d/(2x b x d? (D.1)
Dabei ist

op die Biegefestigkeit;

F die Last;
d die Dicke;
b die Breite.

D.2
Die in D.2 angegebene Gleichung ist zu nummerieren.
Der letzte Satz und die Gleichung in D.2 ist wie folgt zu ersetzen:

Um die Warmeleitfahigkeit zu bestimmen, die einer Konditionierung bei (23 + 2) °C und (50 £ 5) % relativer
Luftfeuchtigkeit entspricht, muss die folgende Gleichung (D.2) verwendet werden:

A=A x[1+(axUzsso)] (D.2)
Dabei ist
— Aox die Warmeleitfahigkeit bei trockenen Bedingungen;

— Uz3 50 die Feuchtigkeit der gemessenen Probe bei (23+2)°C und (50 5) % relativer
Luftfeuchtigkeit, ausgedrickt in Kilogramm je Kilogramm;

— a ein Koeffizient, der durch die Regression erhalten wird.

D.3

Zur Verdeutlichung wurde eine Gleichung hinzugefugt.

D.3 ist wie folgt zu ersetzen:

D.3 Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes von Holzwolle-Mehrschichtplatten

Der deklarierte Warmedurchlasswiderstand, Rp, von WWH-C-Platten muss als Summe der Werte der
Warmedurchlasswiderstéande der individuellen Komponenten nach Gleichung (D.3) berechnet werden.

Roww.c = Rp1 + Rp2 + ... (D.3)
Anhang ZA, Tabelle ZA.1
Der Tippfehler ,compulsary muss durch ,compulsory“ berichtigt werden.
Anhang ZA, Tabelle ZA.3 — Beispiel einer CE-Kennzeichnung
Der Satz:
.Die letzten zwei Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde” ist zu ersetzen durch:

,Die letzten zwei Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde (ITT).”



