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Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm gilt ab 2009-02-01.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Verdffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13168:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedédmmstoffe und
warmedammende Produkte erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Der fur die deutsche Mitarbeit zustédndige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. ist
der als Spiegelausschuss zum CEN/TC 88 eingesetzte Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warme-
dammstoffe” des Normenausschusses Bauwesen (NABau).

Dieses Dokument ist ein Element eines Normenpakets von miteinander zusammenhéangenden Normen uber
die Spezifikation von werkmafig hergestellten Warmedammstoffen.

Anderungen

Gegenuber DIN EN 13168:2001-10, DIN EN 13168 Berichtigung 1:2006-06 und DIN EN 13168/A1:2004-08
wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) EN 13168:2001/AC:2005-12 ibernommen und normative Verweisungen entsprechend der Anderung
aktualisiert;

b) Aussagen zu Eigenschaften der Besténdigkeit in 4.2.9 aufgenommen,;

c) Aussagen zur Abgabe gefdhrlicher Substanzen (4.3.11) und zum anhaltenden Glimmen (4.3.12)
aufgenommen;

d) Abschnitt 7 ,Konformitatsbewertung” Giberarbeitet;
e) Anhang ZA Uberarbeitet;

f)  Norm redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1101: 1938-09, 1952x-01, 1960-10, 1970-04, 1980-03, 1989-11, 2000-06
DIN 1104-1: 1970-04, 1980-03

DIN EN 13168: 2001-10

DIN EN 13168 Berichtigung 1: 2006-06

DIN EN 13168/A1: 2004-08
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13168:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Mai 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdnnen.
CEN sind nicht daftir verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13168:2001.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europaéische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Diese Europadische Norm ist Bestandteil eines Pakets von Normen fir Warmedammstoffe fir Gebaude,
jedoch kann diese Norm ggf. auch in anderen Bereichen verwendet werden.

In Ausfiihrung von Resolution BT 20/1993 rev hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die folgende Liste von Normen
als ein Paket von Europaischen Normen zu definieren.

Dieses Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhangenden Normen Uber die
Spezifikation von werkmaRig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich des
CEN/TC 88 gehdren:

EN 13162, Wéarmeddmmestoffe fiir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) —
Spezifikation

EN 13163, Wédrmeddmmestoffe fiir Gebdude — WerkméaRig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol
(EPS) — Spezifikation

EN 13164, Waéarmeddmmstoffe fir Gebdude — Werkmalig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 13165, Wéarmeddmmstoffe fiir Gebdude — Werkméalig hergestellte Produkte aus Polyurethan--
Hartschaum (PUR) — Spezifikation

EN 13166, Wdrmedédmmstoffe fiir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF)
— Spezifikation

EN 13167, Wédrmedémmstoffe fiir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) —
Spezifikation

EN 13168, Wéarmeddmmestoffe fir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Holzwolle (WW) —
Spezifikation

EN 13169, Wéarmedédmmestoffe fir Gebdude — WerkméRig hergestellte Produkte aus Blahperlit (EPB) —
Spezifikation

EN 13170, Wédrmeddmmstoffe fir Gebdude — Werkmal3ig hergestellte Produkte aus expandiertem Kork
(ICB) — Spezifikation



DIN EN 13168:2009-02
EN 13168:2008 (D)

EN 13171, Wéarmeddmmestoffe fir Gebdude — Werkmal3ig hergestellte Produkte aus Holzfasern (WF) —
Spezifikation

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europédische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, lItalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen fir werkmafig hergestellte Produkte aus Holzwolle mit oder
ohne Kaschierung fest, die fur die Warmedammung von Geb&uden benutzt werden.

Diese Européische Norm beschreibt die Stoffeigenschaften und enthalt die Prufverfahren und Festlegungen
fur die Konformitatsbewertung, die Kennzeichnung und die Etikettierung.

Diese Europédische Norm beschreibt auch die Anforderungen fiir werkseitig erzeugte Mehrschicht-Produkte,
gefertigt aus Holzwolle in Verbindung mit einem anderen Dammmaterial. Die Produkte werden in Form von
Platten produziert.

In dieser Europaischen Norm beschriebene Produkte werden auch in vorgefertigten Warmedammsystemen
und Mehrschicht-Verbundplatten angewendet; die Eigenschaften von Systemen, in die diese Produkte
integriert sind, werden nicht behandelt.

Diese Europédische Norm legt keine Anforderungsniveaus fir eine vorgegebene Eigenschaft fest, die ein
Produkt erreichen muss, um fir einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Fir bestimmte
Anwendungen benétigte Anforderungen kdnnen Regelwerken oder Ubereinstimmenden Normen entnommen
werden.

Diese Européische Norm gilt nicht fir Produkte, deren Nennwert des Warmedurchlasswiderstandes niedriger
ist als 0,15 m2 . K/W oder deren Nennwert der Warmeleitfahigkeit groRer ist als 0,1 W/(m - K) bei 10 °C
Mitteltemperatur.

Diese Europadische Norm gilt nicht fir in-situ-Dammstoffe und fur Produkte, die zur Dammung von
haustechnischen und betriebstechnischen Anlagen bestimmt sind (oder Produkte, die zur Schallddmmung
bestimmt sind).

Diese Europaische Norm gilt nicht fir die folgenden Schallschutzaspekte: direkte Luftschalld@mmung und
Trittschallubertragung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 822, Warmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Lénge und Breite

EN 823, Wéarmedédmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Warmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825, Warmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826, Wéarmedédmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1604, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1605, Wédrmedémmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Verformung bei definierter Druck- und
Temperaturbeanspruchung

EN 1606, Waéarmeddmmstoffe filir das Bauwesen — Bestimmung des Langzeit-Kriechverhaltens bei
Druckbeanspruchung
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EN 1607, Wédrmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

EN 1609, Wérmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen

EN 12086:1997, Warmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

EN 12089, Warmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Biegebeanspruchung

EN 12430, Warmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens unter Punktlast

EN 12667, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wé&rmestrommessplatten-Gerdt —
Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 12939, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerédt und dem Wé&rmestrommessplatten-Gerdt —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 13172:2008, Warmedémmstoffe — Konformitatsbewertung

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 13823, Brandverhalten von Bauprodukten — Durch thermische Beanspruchung eines einzelnen
brennenden Gegenstandes ausgesetzte Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN ISO 354, Akustik — Messung der Schallabsorption im Hallrdumen (ISO 354:2003)

ENISO 1182, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Nichtbrennbarkeitspriifung
(ISO 1182:2002)

EN ISO 1716, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Verbrennungswérme
(ISO 1716:2002)

EN ISO 9229:2007, Wéarmeddmmung — Begriffe (ISO 9229:2007)

EN ISO 11654, Akustik — Schallabsorber fiir die Anwendung in Gebduden — Einteilung der Schallabsorption
(ISO 11654:1997)

EN ISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Teil 2: Entziindbarkeit bei direkter
Flammeneinwirkung (ISO 11925-2:2002)

ISO 12491, Statistical methods for quality control of building materials and components
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3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.1 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1.1 Begriffe nach EN ISO 9229:2007

31141
Holzwolle
lange Hobelspéne aus Holz

3.1.1.2

Platte

hartes oder halbhartes (Da@mm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke
gleichmaRig und deutlich geringer ist als die anderen Malde

ANMERKUNG  Platten kdnnen auch abgeschragt oder hinterschnitten werden.

3.1.2 Zusatzliche Begriffe

3.1.21
Stufe
der angegebene Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

ANMERKUNG Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

3.1.2.2
Klasse
eine Kombination zweier Stufen derselben Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss

3.1.2.3

anorganischer Binder

Bindemittel, die fur die Fertigung von Holzwolle-Produkten verwendet werden, sind Portland-Zement,
Magnesit und eine Kombination aus Zement und Kalk

31.24

Holzwolle-Platte

hartes Dammprodukt, das aus loser Holzwolle, die mit einem mineralischen Bindemittel gebunden und zu
seiner endgultigen Dicke geformt wird

3.1.2.5

Holzwolle-Mehrschichtplatte

Mehrschicht-Produkt, in welchem die Holzwolle mit einem mineralischen Bindemittel gebunden ist und auf
einer oder beiden Seiten mit einem anderen Dammstoff beschichtet ist

BEISPIEL Mineralwolle oder Hartschaum-Platten

ANMERKUNG 1 Die endgliltige Dicke des zwei- oder dreischichtigen Produkts, das auf diese Weise erzeugt wurde, wird
wahrend der Fertigung eingestellt.

ANMERKUNG 2 Die Holzwolle-Schicht(en) von Mehrschichtplatten bedeckt die angrenzende Dammschicht vollkommen.
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3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.21

Ruittel
Pa
Sp

S

max

SR

Si

10

In dieser Norm angewendete Symbole und Einheiten

ist der praktische Schallabsorptionsgrad
ist der bewertete Schallabsorptionsgrad

ist die Breite
ist die Dicke

ist die Nenndicke des Produkts
ist die relative Breitenanderung
ist die relative Dickenanderung
ist die relative L&ngenénderung
ist die Punktlast bei vorgegebener Verformung

ist ein Faktor, der von der Anzahl der verfigbaren Priifergebnisse
abhéngt

ist die Lange
ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit

ist der 90-%-Anteil mit einer Annahmewahrscheinlichkeit
von 90 % fur die Warmeleitfahigkeit

ist ein Prufergebnis der Warmeleitfahigkeit
ist die mittlere Warmeleitfahigkeit
ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

ist die Anzahl von Priifergebnissen

ist der 90-%-Anteil mit einer Annahmewahrscheinlichkeit
von 90 % fiir den Warmedurchlasswiderstand

ist der Nennwert des Warmedurchlasswiderstandes
ist ein Prufergebnis des Warmedurchlasswiderstandes
ist der mittlere Warmedurchlasswiderstand

ist die Rohdichte

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit in Ldngen- und in
Breitenrichtung

ist die Abweichung von der Ebenheit

ist der Schatzwert der Standardabweichung des Warmedurchlass-
widerstandes

ist der Schatzwert der Standardabweichung der Warmeleitfahigkeit
ist die Nenndruckspannung

ist die Biegefestigkeit

ist die Druckfestigkeit

mm
mm

mm
%
%
%

mm
W/(m - K)
W/(m - K)

m2 . KIW

m2 . KIW
m2 . KIW
m2 . KIW
kg/m3

mm/m

mm

m2 . KIW

W/(m - K)
kPa
kPa
kPa



APi
AW
BS(+)

CCiyligly)
cl
CS(10/Y)i
DS(L)

DS(TH)

MUi

PL(2)i

Ti
TRi

WS

Zi
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ist die Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene kPa

ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung kPa

ist die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen kg/m?2

ist die Druck-Kriechverformung mm

ist die Verformung zu einer Zeit 7 (die gesamte Dickenverringerung) mm

ist der Wasserdampf-Diffusionswiderstand m2 . h - Pa/mg

ist das Symbol fur die angegebene Stufe des praktischen Schallabsorptionskoeffizienten *
ist das Symbol fiir die angegebene Stufe des gewichteten Schallabsorptionskoeffizienten *

ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Biegefestigkeit bei einer festgelegten
Spannweite

ist das Symbol fir die angegebene Stufe des Kriechverhaltens

ist das Symbol fur die angegebene Stufe des Chloridgehaltes
ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Druckspannung oder Druckfestigkeit *

ist das Symbol fiir den Nennwert der Dimensionsstabilitdt bei definierter Druck- und
Temperaturbeanspruchung

ist das Symbol fur den Nennwert der Dimensionsstabilitét bei definierten Temperatur- und
Feuchtebedingungen

ist das Symbol fur die angegebene Klasse der Grenzabmalle fir die Lange

ist das Symbol fur den Nennwert der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl *

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Abweichung von der Ebenheit

ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Punktlast fir 2 mm Verformung *

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe fiir die Abweichung von der Rechtwinkligkeit
ist das Symbol fiir die angegebene Klasse der Grenzabmale fir die Dicke *

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene *
ist das Symbol fur die angegebene Klasse der Grenzabmal3e fir die Breite

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem
Eintauchen

ist das Symbol fur den Nennwert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes *

"i" ist die relevante Klasse oder Niveau, "o." ist die Nenndruckspannung und "y" ist die Anzahl
der Jahre

3.2.2 In dieser Norm angewendete Abkiirzungen

Ww

WW-C

WW-C/3 xx

ANMERKUNG

ist die Holzwolle-Platte (en: Wood Wool board, slab)
ist die Holzwolle-Mehrschichtplatte (en: Wood Wool Composite board, slab)

ist die 3-Schicht-Holzwolle-Mehrschichtplatte in Verbindung mit xx (en: 3-layered Composite
Wood Wool board, slab in combination with xx).

xx steht fiir den verwendeten geeigneten Dammstoff.
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ITT ist die Erstprifung (en: Initial Type Test)
RtF Prufung des Brandverhaltens (en: to be tested for Reaction to Fire)
FPC Werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

4 Anforderungen

4.1 Aligemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu bestimmen. Um mit dieser Norm Ubereinzustimmen, miissen
die Produkte die jeweiligen Anforderungen nach 4.2 und, wenn notwendig, nach 4.3 erfillen.

ANMERKUNG Informationen zu zuséatzlichen Produkteigenschaften sind im Anhang D aufgefihrt.

Ein Prufergebnis fur eine Produkteigenschaft ist der Mittelwert der gemessenen Werte fir die in Tabelle 8
angegebene Anzahl der Probekérper.

Alle Dammstoffe, die fur die Fertigung von Holzwolle-Mehrschichtplatten verwendet werden, miussen in
Einklang mit den entsprechenden européischen Produktnormen stehen.

4.2 Fir alle Anwendungszwecke

4.21 Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit

Der Wéarmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfahigkeit missen auf Messwerten beruhen, die nach
EN 12667 oder EN 12939 fur dicke Produkte ermittelt wurden.

Der Warmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfahigkeit sind nach Anhang A zu bestimmen und vom
Hersteller nach folgenden Bedingungen anzugeben:

— die Mitteltemperatur ist 10 °C;
— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— far Produkte mit gleichmaRiger Dicke ist der Warmedurchlasswiderstand, Rp, stets anzugeben. Die
Warmeleitfahigkeit, Ap, ist anzugeben, wo dies moglich ist. Falls zutreffend, ist fir Produkte mit
ungleichméRiger Dicke (z. B. fur abgeschragte oder kegelférmige Produkte) nur die Warmeleitfahigkeit, Ap,
anzugeben;

— der Nennwert des Wéarmedurchlasswiderstandes, Ry, und der Nennwert der Wéarmeleitfahigkeit, Ap, sind

als Grenzwerte anzugeben, welche mindestens 90 % der Produktion mit einer Annahmewahr-
scheinlichkeit von 90 % reprasentieren;

— der Wert der Warmeleitfahigkeit, Aqq/qq, ist auf 0,001 W/(m - K) nach oben gerundet und als Ap in Stufen
mit Schritten von 0,001 W/(m - K) anzugeben;

— der Nennwert des Warmedurchlasswiderstandes, Rp, ist auf der Basis der Nenndicke, dy, und dem
zugehorigen Wert der Warmeleitfahigkeit, Aqq,9q, zu berechnen;

— der Wert des Warmedurchlasswiderstandes, Rqy99, Wenn er auf der Basis der Nenndicke, dy, und des
zugehorigen Werts der Warmeleitfahigkeit, Agq0, berechnet worden ist, ist auf 0,05 m2 - K/W nach unten
gerundet und als Ry in Stufen mit Schritten von 0,05 m2 - KIW anzugeben;

12
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— der Wert von Rgqqq ist flir solche Produkte, flr die nur der Warmedurchlasswiderstand direkt gemessen

wird, auf 0,05 m2 - K/W nach unten gerundet und als Rp in Stufen mit Schritten von 0,05 m2 - KIW
anzugeben.

4.2.2 Lange und Breite
Lange, /, und Breite, b, sind nach EN 822 zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von der Nennldnge

oder -breite um mehr als die in der Tabelle 1 fir die ausgewiesenen Klassen angegebenen Grenzabmalie
abweichen.

Tabelle 1 — Klassen der GrenzabmalRe fiir die Lédnge und Breite

Grenzabmale
Klasse
mm
+5
L1 10
+3
L2 5
L3 12 +2b
W1 +3
W2 +1
2@  Fir Nennldnge < 1 250 mm.
b Fur Nennlénge > 1 250 mm.

4.2.3 Dicke

Die Dicke, d, ist nach EN 823 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf von der Nenndicke, dy, um mehr als die
in Tabelle 2 fur die ausgewiesene Klasse angegebenen Grenzabmalie abweichen.

Tabelle 2 — Klassen der GrenzabmalRe fiir die Dicke

GrenzabmafRe Nenndicke
Klasse

mm mm
T1 3

_ <100
T2 +1
T3 i

_ > 100
T4 +2

4.2.4 Rechtwinkligkeit

Die Rechtwinkligkeit, Sy, ist nach EN 824 zu bestimmen. Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit darf die

Anforderungen der Tabelle 3 fir die ausgewiesene Stufe nicht Gberschreiten.
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Tabelle 3 — Stufen fiir die Abweichung von der Rechtwinkligkeit

Anforderung
Stufe
mm/m
S1 <6
S2 <4
S3 <2

4.2.5 Ebenheit

Die Eigenschaft ist nur fir beschichtete Produkte relevant. Die Ebenheit, S,,,,, ist nach EN 825 zu bestimmen.

Die Abweichung von der Ebenheit darf die Anforderungen, die in der Tabelle 4 fir die ausgewiesene Stufe
angeftuhrt sind, nicht Gberschreiten.

Tabelle 4 — Stufen fiir die Abweichung von der Ebenheit

Anforderung
Stufe
mm
P1 <6
P2 <3

4.2.6 Druckspannung oder Druckfestigkeit

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oy, oder die Druckfestigkeit, o;,,, sind nach EN 826 zu bestimmen.
Kein Prifergebnis, weder fur die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oyq, noch fur die Druckfestigkeit, o,

darf kleiner als der in Tabelle 5 fir die ausgewiesene Stufe angegebene Wert sein; dies gilt fiir den kleineren
Wert der beiden Eigenschaften.

Tabelle 5 — Stufen fiir die Druckspannung oder Druckfestigkeit

Stufe Anforderung

kPa

CS(10/Y)20 >20
CS(10/Y)30 > 30
CS(10/Y)50 > 50
CS(10/Y)75 >75
CS(10/Y)100 >100
CS(10/Y)150 > 150
CS(10/Y)200 > 200
CS(10/Y)300 > 300
CS(10/Y)500 > 500
CS(10/Y)750 > 750
CS(10/Y)1000 >1 000

Aus Griinden der Handhabung missen alle Produkte mindestens die Stufe CS(10/Y)20 besitzen.
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4.2.7 Dichte und flaichenbezogene Masse

Die Dichte von Holzwolle-Platten, p,, ist nach EN 1602 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf vom ausge-

wiesenen Wert um mehr als +10 % abweichen. Die flachenbezogene Masse von Holzwolle-Mehrschicht-
platten ist aus Messungen der Masse und nach EN 1602 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf vom
ausgewiesenen Wert um mehr als +10 % abweichen.

4.2.8 Vertraglichkeit mit anderen Materialien (Chloridgehalt)
Die Vertraglichkeit von Holzwolle-Platten und den Holzwolle-Schichten von Holzwolle-Mehrschichtplatten mit

anderen Bauprodukten ist durch die Messung des Chloridgehaltes, der nach C.1 ermittelt wird, ausgewiesen.
Kein Prifergebnis darf die Werte, die in Tabelle 6 fur die ausgewiesene Stufe angefuhrt sind, Uberschreiten.

Tabelle 6 — Stufen fiir den Chloridgehalt

Anforderung
Stufe
%
Ci1 <0,35
CI2 <0,15
CI3 <0,06

4.2.9 Dimensionsstabilitdt bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen
Die Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen von Holzwolle-Platten ist nach

EN 1604 zu bestimmen. Die Priifung ist nach 48 h Lagerung bei (70+2)°C und (90 +5) % relativer
Luftfeuchte durchzufiihren. Die relative Dickenénderung, Agy, darf 3,0 % nicht Uberschreiten. Die relativen

Anderungen in der Lénge, Ag, und Breite, Ag,, dirfen 0,5 % nicht tiberschreiten.

4.2.10 Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

Die Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene, o, ist nach EN 1607 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf
kleiner als der in der Tabelle 7 fur die ausgewiesene Stufe angegebene Wert sein.

Aus Grinden der Handhabung missen alle Holzwolle-Mehrschichtprodukte mindestens die Stufe TR5
besitzen. Holzwolle-Platten werden nicht auf Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene geprift.
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Tabelle 7 — Stufen fiir die Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

Stufe Anforderung
kPa
TR5 >5,0
TR7,5 >7,5
TR10 >10
TR15 >15
TR20 >20
TR40 > 40
TR70 >70
TR100 >100

4.2.11 Brandverhalten

Die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euroklassen) ist nach EN 13501-1 zu bestimmen.

4.2.12 Eigenschaften der Bestandigkeit

4.212.1 Allgemeines

Die entsprechenden Eigenschaften der Bestandigkeit werden in 4.2.12.2, 4.2.12.3 und 4.2.12.4 behandelt.
4.2.12.2 Bestandigkeit des Brandverhaltens gegen Alterung/Abbau

Das Brandverhalten von Holzwolle-Produkten &ndert sich nicht mit der Zeit.

4.212.3 Bestandigkeit des Warmedurchlasswiderstandes und der Warmeleitfahigkeit gegen
Alterung/Abbau

Die Warmeleitfahigkeit von Holzwolle-Produkten andert sich nicht mit der Zeit. Die Warmeleitfahigkeit wird in
4.2.1, die L&nge und Breite in 4.2.2, die Dimensionsstabilitat in 4.2.9 bzw. in 4.3.2 behandelt.

4.212.4 Bestindigkeit der Druckfestigkeit gegen Alterung/Abbau

Die Bestandigkeit der Druckfestigkeit wird in 4.3.7 behandelt.
4.3 Fir bestimmte Anwendungszwecke

4.3.1 Allgemeines

Wenn es fir ein verwendetes Produkt keine Anforderung fiir eine Eigenschaft, die in 4.3 beschrieben ist, gibt,
muss die Eigenschaft vom Hersteller nicht bestimmt und angegeben werden.
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4.3.2 Dimensionsstabilitat bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung

Die Dimensionsstabilitat bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung ist nach EN 1605 zu
bestimmen. Die Prifung ist nach (48 + 1) h Lagerung und bei (23 + 5) °C unter Lasten von 20 kPa, 40 kPa
und 80 kPa zu bestimmen. Die relative Dickené&nderung, Agy, darf 2 % nicht Gberschreiten.

4.3.3 Punktlast

Die Punktlast bei 2 mm Verformung ist nach EN 12430 zu bestimmen und in Stufen mit Schritten von 50 N
anzugeben. Kein Prifergebnis darf kleiner als die angegebene Stufe sein.

4.3.4 Biegefestigkeit

Die Biegefestigkeit, o, ist nach EN 12089 zu bestimmen. Die Berechnung der Biegefestigkeit muss die
Anforderungen von D.1 berucksichtigen. Kein Prifergebnis darf geringer sein als die ausgewiesene Stufe.

4.3.5 Wasserdampfdiffusion

Die Wasserdampfdiffusions-Eigenschaften von Holzwolle-Produkten, inklusive Beschichtungen und
Anstrichen, sind nach EN 12086 zu bestimmen und fir homogene Produkte als Wasserdampf-Diffusions-
widerstandszahl, x und fur kaschierte oder nicht homogene Produkte als Wasserdampf-Diffusions-
widerstandszahl, Z, anzugeben.

Kein Prufergebnis fur x darf groRRer als der angegebene Wert sein, und kein Prifergebnis fir Z darf kleiner als
der angegebene Wert sein. Wenn keine Messungen vorliegen, darf die Wasserdampf-Diffusions-
widerstandszahl, u, fir unkaschierte oder mit einem offenporigen Material kaschierte Holzwolle-Produkte
gleich 5 gesetzt werden.

4.3.6 Kurzzeitige Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen, W, ist nach EN 1609 zu bestimmen. Kein
Prufergebnis darf die angegebene Stufe lberschreiten.

4.3.7 Kriechverhalten

Die Druck-Kriechverformung, X, und die gesamte Dickenverringerung, X;, sind nach mindestens 122-tagiger
Prifung unter einer Nenndruckspannung, o, die in Schritten von mindestens 1 kPa angegeben wird, und

30-maligem Extrapolieren (was 10 Jahren entspricht) der Ergebnisse zum Erhalt der Nennwerte nach
EN 1606 zu bestimmen. Die Druck-Kriechverformung ist in Stufen, i,, und die gesamte Dickenverringerung in

Stufen, iy, mit Schritten von 0,1 mm bei der jeweiligen Nenndruckspannung anzugeben. Kein Prifergebnis
darf die angegebenen Stufen bei der jeweiligen Nenndruckspannung Uberschreiten.

ANMERKUNG  Mit Bezug auf den Bezeichnungsschlussel, CC(i,/i,/y)o,, nach Abschnitt 6 ist z. B. der angegebenen

Stufe CC(2/2,5/10)50 zu entnehmen, dass der Wert der Druck-Kriechverformung nicht gréRer als 2 mm und der Wert der
gesamten Dickenverringerung nicht gréfer als 2,5 mm ist, nachdem auf 10 Jahre (d. h. 30-mal eine 122-tdgige Priifung)
extrapoliert worden ist und die Nenndruckspannung 50 Pa betragen hat.

4.3.8 Schallabsorption

Der Schallabsorptionsgrad ist nach EN ISO 354 zu bestimmen. Die Schallabsorptionseigenschaften sind nach
EN ISO 11654 mit Werten fir den praktischen Schallabsorptionsgrad, «,, bei den Frequenzen 125 Hz,

250 Hz, 500 Hz, 1000Hz, 2000Hz und 4000Hz und einer Einzahlangabe fiur den bewerteten
Schallabsorptionsgrad, ¢, zu bestimmen.
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a, und ¢, sind auf 0,05 zu runden (a, groRer als 1 wird zu o, = 1) und in Stufen mit Schritten von 0,05
anzugeben. Kein Prifergebnis (¢, und «,) darf kleiner als die angegebene Stufe sein.

4.3.9 Abgabe gefdhrlicher Substanzen
ANMERKUNG  Siehe Anhang ZA.

4.3.10 Anhaltendes Glimmen

ANMERKUNG  Ein Prifverfahren ist in der Entwicklung. Diese Norm wird nach Verfugbarkeit des Priifverfahrens
geandert.

4.3.11 Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit ist nach C.2 zu bestimmen, und die Ergebnisse sind durch den Hersteller auszuweisen. Kein

Prufergebnis fur Platten mit einer Nenndicke von 50 mm oder dicker darf geringer als 2,2 kN sein, wenn die
Prifung nach C.2 durchgefiihrt wurde.

4.3.12 Tragfahigkeit bei Aufprall

Die Tragfahigkeit bei Aufprall ist nach C.3 zu bestimmen. Platten mit einer Nenndicke von 50 mm oder dicker,
die die Eigenschaft der Tragfahigkeit bei Aufprall beanspruchen, missen dem Aufprall einer Masse von 45 kg,
die aus einer Hohe von 1 200 mm fallt, und anschlieBend einer statischen Last von 1,32 kN entsprechend der

Prifung nach C.3 widerstehen. Die Prifungen der Tragfahigkeit bei Aufprall dirfen nicht an Platten
durchgefihrt werden, die vorher nach 4.3.10 geprift worden sind.

5 Priifverfahren

5.1 Probenahme

Die Probekérper sind der ersten Probe zu entnehmen.

5.2 Vorbehandlung der Probekdrper

Alle Probekoérper sind wenigstens 14 Tage bei (23 +2) °C und (50 £ 5) % relativer Luftfeuchte, mit den
Oberflachen der umstrémenden Luft ausgesetzt, zu lagern.

5.3 Priifungen

5.3.1 Allgemeines

Tabelle 8 enthalt die Malke der Probekorper, die Mindestanzahl der erforderlichen Messungen zur Erlangung
eines Priufergebnisses und die besonders zu beachtenden Bedingungen.

5.3.2 Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit

Der Wéarmedurchlasswiderstand und die Warmeleitféahigkeit sind nach EN 12667 oder EN 12939 fir dicke
Produkte unter folgenden Bedingungen zu bestimmen:

— Dbei einer Mitteltemperatur von (10 £ 0,3) °C;
— nach Vorbehandlung der Probekérper nach 5.2;

— nach Vorbereitung nach den Vorgaben in Tabelle 8.
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ANMERKUNG Der Warmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfahigkeit kénnen auch bei anderen Mittel-
temperaturen als 10 °C gemessen werden, vorausgesetzt, dass die Genauigkeit der Beziehung zwischen Temperatur und
warmeschutztechnischen Eigenschaften belegt ist.

Der Warmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfahigkeit sind direkt an der gemessenen Dicke zu
bestimmen. Wenn dies nicht mdglich ist, dann sind sie durch Messung an anderen Dicken des Produkts zu
ermitteln, vorausgesetzt, dass:

— das Produkt &hnliche chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und auf derselben
Produktionsanlage hergestellt wurde und

— nach EN 12939 nachgewiesen werden kann, dass die Wéarmeleitféhigkeit in dem Dickenbereich, der der
Berechnung zu Grunde gelegt wird, nicht mehr als 2 % variiert.
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Tabelle 8 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen

Malfe in Millimeter

Abschnitt Probekorper | Mindestanzahl
von
Priifverfahren . Messungen zur Besondere
Nr Titel nach Lénge und Erlangung Bedingungen
Breite? eines Prif-
ergebnisses
siehe trockene
4.9 1 Warmedurchlasswiderstand und EN 12667 oder EN 12667 1 Bedingungen sind
o Warmeleitfahigkeit EN 12939 oder auch zulassig,
EN 12939 siehe Anhang D
422 Lange und Breite EN 822 Liefermalie 1 —
423 Dicke EN 823 Liefermalle 1 —
424 Rechtwinkligkeit EN 824 Liefermalie 1 —
425 Ebenheit EN 825 Liefermalie 1 —
Druckspannung oder 200 x 200 5
4.2.6 EN 826 —
Druckfestigkeit 300 x 300 3
427 Dichte und flachenbezogene EN 1602 LiefermaRe 5 .
Masse
4238 Chloridgehalt CA1 30 x 100 3 —
Dimensionsstabilitat bei
429 definierten Temperatur- und EN 1604 200 x 200 3 —
Feuchtebedingungen
iqkei 100 x 100 5
4210 l%:]gtIeStI%kelt senkrecht zur EN 1607 .
attenebene 200 x 200 3
4.2.11 Brandverhalten siehe EN 13501-1 —
Dimensionsstabilitat bei definierter
432 Druck- und EN 1605 200 x 200 3 —
Temperaturbeanspruchung
433 Punktlast EN 12430 300 x 300 3 —
434 Biegefestigkeit EN 12089 — 5 Methode A
siehe
4.3.5 Wasserdampfdiffusion EN 12086 EN 12086: 3 b
1997, 6.1
4.3.6 Wasseraufnahme EN 1609 200 x 200 4 Verfahren A
4.3.7 Kriechverhalten EN 1606 200 x 200 3 —
4.3.8 Schallabsorption EN ISO 354 > 10 m2 1 zu berichten
4.3.9 Abgabe gefahrlicher Substanzen c — — —
4.3.10 | Anhaltendes Glimmen c — — —
4.3.11 Tragféhigkeit Cc.2 Liefermale 6 —
4.3.12 | Tragféhigkeit bei Aufprall C3 Liefermalie 6 —
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a Die Dicke ist die Lieferdicke des Produkts, auRer fur 4.2.11.

Dicke der Dampfsperre plus zwei bis drei Millimeter sein.

Ausnahme: Wenn Produkte mit einer Dampfsperre nach EN 12086 geprift werden, muss die Dicke des Probekdrpers gleich der

Ein europaisch harmonisiertes Prifverfahren war bei Erstellung dieser Norm noch nicht verfligbar.

6 Bezeichnungsschliissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschlissel fur das Produkt angeben, der die folgenden Angaben
enthalten muss, aul3er, wenn an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft keine Anforderung gestellt wird:

die Abkirzung fur Holzwolle WWwW, WW-C
die Nummer dieser Europaischen Norm EN 13168
Grenzabmale fiir die Lange Li
Grenzabmal3e fur die Breite Wi
Grenzabmale fur die Dicke Ti
Abweichung von der Rechtwinkligkeit Si
Abweichung von der Ebenheit Pi
Druckspannung oder Druckfestigkeit CS(10/Y)i
Biegefestigkeit (mit definierter Spannweite) BS(+)
Chloridgehalt Cli
Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen DS(TH)
Dimensionsstabilitat bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung DS(L)
Punktlast PL(2)i
kurzzeitige Wasseraufnahme WS
Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene TR
Wasserdampfdiffusion MUi oder Zi
Kriechverhalten CC(i4fisly) oy
praktischer Schallabsorptionsgrad APi
bewerteter Schallabsorptionsgrad AWi

wobei fur ,i“ die entsprechende Klassen- oder Stufennummer, fir o, die Nenndruckspannung und fir ,y“ die

Anzahl der Jahre anzugeben ist.

Der Bezeichnungsschlissel fiir ein Holzwolle-Produkt wird am folgenden Beispiel dargestellt:

WW — EN 13168 — L3 — W1 — T2 — S3 — P2 — CS(10)300 — BS2000(500) — CI3 — MU5

ANMERKUNG Die fir Produkte unter 4.2 angegebenen Eigenschaften, die durch einen Grenzwert festgelegt sind,

brauchen nicht im Bezeichnungsschlissel angegeben zu werden.

7 Konformitatsbewertung

Der Hersteller oder sein Bevollm&chtigter ist verantwortlich fir die Konformitét seiner Produkte mit den
Anforderungen dieser Europédischen Norm. Die Konformitatsbewertung ist nach EN 13172 durchzufihren und
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muss sich auf eine Erstprifung (ITT), eine werkseigene Produktionskontrolle (FPC) durch den Hersteller,
einschlieBlich Produktbewertung und Priifungen an Proben, die im Werk entnommen wurden, stitzen.

Die Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschlief3lich Klassen) muss gestitzt werden durch

— eine Erstprufung (ITT),
— eine werkseigene Produktionskontrolle (FPC) durch den Hersteller einschlieRlich Produktbewertung.

Wenn sich ein Hersteller dafiir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.

Die Mindest-Priufhaufigkeiten fur die werkseigene Produktionskontrolle missen mit Anhang B dieser Norm
Ubereinstimmen.__Wenn indirekte Prifverfahren benutzt werden, muss die Korrelation zu den direkten
Prufverfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festgesetzt sein.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter muss auf Verlangen ein Konformitatszertifikat bzw. eine
Konformitatserklarung zur Verfiigung stellen.

Alle in 4.2 bzw. 4.3 bestimmten Eigenschaften missen Gegenstand der Erstprifung sein.

ANMERKUNG  Zum EG-Konformitatszertifikat bzw. zur Konformitatserklarung, siehe ZA.2.2.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Produkt selbst oder auf einem Etikett oder auf
der Verpackung deutlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

V)

Produktname oder andere Identifizierung;

O

Name oder Warenzeichen und Adresse des Herstellers oder seines Bevollmachtigten;

o O

)
)
) Schicht oder Produktionszeit und Herstellungsort oder nachvollziehbarer Schlissel;
) Klasse des Brandverhaltens;

) Nennwert des Warmedurchlasswiderstandes;

f)  Nennwert der Warmeleitfahigkeit;

g) Nenndicke;

h) Bezeichnungsschlissel nach Abschnitt 6;

i)  Art einer etwaigen Kaschierung;

j)  Art des Bindemittels;

k) Nennlange und Nennbreite;

I)  Anzahl der Stiicke und die Gesamtflache in der Verpackung, wenn zutreffend.

ANMERKUNG  CE-Kennzeichnung und Etikettierung, siehe ZA.3.
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Anhang A
(normativ)

Bestimmung der Nennwerte des Warmedurchlasswiderstandes und
der Warmeleitfahigkeit

A.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fur die Bestimmung der Nennwerte des Warmedurchlasswiderstandes und der
Warmeleitfahigkeit verantwortlich. Er muss die Ubereinstimmung der Nennwerte mit den tatséchlichen Werten
des Produkts nachweisen. Die Nennwerte des Warmedurchlasswiderstandes und der Warmeleitfahigkeit
eines Produkts sind die zu erwartenden Werte dieser Eigenschaften wahrend einer 6konomisch sinnvollen
Lebensdauer unter Ublichen Bedingungen, bestatigt durch gemessene Werte unter Referenzbedingungen.

A.2 Eingabedaten

Der Hersteller muss Uber mindestens 10 Prifergebnisse fur Warmedurchlasswiderstand oder
Warmeleitfahigkeit aus werkseigenen oder externen direkten Messungen verfigen, um die Nennwerte zu
berechnen. Die direkten Messungen des Warmedurchlasswiderstandes oder der Warmeleitfahigkeit sind in
gleichmaRigen Zeitabstédnden Uber eine Dauer von mindestens 12 Monaten zu ermitteln. Wenn weniger als
10 Prifergebnisse verfugbar sind, so kann die Dauer verlangert werden, bis 10 Priufergebnisse vorliegen,
jedoch mit einer Héchstdauer von 3 Jahren, in denen das Produkt und die Produktionsbedingungen nicht
wesentlich verandert wurden.

Fur neue Produkte missen die 10 Prifergebnisse fur Wéarmedurchlasswiderstand oder Warmeleitfahigkeit
Uber eine Dauer von mindestens 10 Tagen verteilt sein.

Die Nennwerte sind nach dem in A.3 angegebenen Verfahren zu berechnen und missen in Abstdnden von

héchstens 3 Produktionsmonaten berprift werden.

A.3 Nennwerte

A.3.1 Allgemeines

Die Ermittlung der Nennwerte, Ry und Jp, aus den berechneten Werten, Rgg,99 Und Agq/9g, ist Nnach den in
4.2.1 enthaltenen Festlegungen, einschliefllich der Rundungsregeln, durchzuflhren.

A.3.2 Fille, in denen sowohl Warmedurchlasswiderstand als auch Warmeleitfahigkeit
angegeben werden

Die Nennwerte, Ry und Ap, sind aus den nach den Gleichungen (A.1), (A.2) und (A.3) berechneten Werten,
Rgo/90 UNd Agg/gg, ZU ermitteln.

A90/90 = AMittel + & % 53, (A1)
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Z(ﬂi — Iyitiel)?
_ 1=t
A= n—1

Roor90 = dNlAg90/90 (A-3)

A.3.3 Fille, in denen nur der Warmedurchlasswiderstand angegeben wird

Der Nennwert, Rp, ist aus den nach den Gleichungen (A.4) und (A.5) berechneten Werten, Rgyqq, ZU
ermitteln.

Rg0/90 = Rujittel — & % SR (A4)

n
2
Z (R; - Ruitter)
sg = || = — (A.5)
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Tabelle A.1 — Werte fiir & fiir ein einseitiges 90-%-Toleranzintervall mit einer
90-%-Annahmewahrscheinlichkeit

Anzahl der Priifergebnisse k
10 2,07
11 2,01
12 1,97
13 1,93
14 1,90
15 1,87
16 1,84
17 1,82
18 1,80
19 1,78
20 1,77
22 1,74
24 1,71
25 1,70
30 1,66
35 1,62
40 1,60
45 1,58
50 1,56

100 1,47
300 1,39
500 1,36
2 000 1,32

Fir eine andere Anzahl von Prifergebnissen ist ISO 12491 oder lineare Interpolation anzuwenden.
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Anhang B
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle B.1 — Mindest-Priifhaufigkeiten

Abschnitt Mindest-Priifhaufigkeit?
Indirekte Priifung
Nr Titel Direkte Priifung
Priifverfahren Haufigkeit
. . 1 je 3 Monate fur jedes i

421 Wgrmedgr(ihlgsswlderstand und Produkt/Produktgruppe flachenbezogene 1je 4h

Warmeleitfahigkeit o . Masse

und indirekte Prifung

422 Lange und Breite 1je2h — —
4.2.3 | Dicke 1je2h — —
4.2.4 | Rechtwinkligkeit 1je2h — —
425 | Ebenheit 1je4dh — —
426 | Druckspannung oder 1je Jahrund indirekt | fachenbezogene | 4. 4,

Druckfestigkeit Masse
4.2.7 | Dichte und flachenbezogene Masse 1je2h — —

. . - Dichte der .

4.2.8 | Chloridgehalt 1 je Jahr und indirekt ChloridIsung 1je Tag

Dimensionsstabilitat bei definierten
4.2.9 | Temperatur- und ITTP — —

Feuchtebedingungen
4.2.10 | £ugfestigkeit senkrecht zur 1je Jahr und indirekt | Herstellerverfahren | 1je 8 h

Plattenebene

. . siehe
4.2.11 | Brandverhalten siehe Tabelle B.2 siehe Tabelle B.2
Tabelle B.2

Dimensionsstabilitat bei definierter
4.3.2 | Druck-und ITTP — —

Temperaturbeanspruchung
4.3.3 | Punktlast ITTP — —
4.3.4 | Biegefestigkeit 1je Tag — —
4.3.5 | Wasserdampfdiffusion ITTP — —
4.3.6 | Kurzzeitige Wasseraufnahme ITTP — —
4.3.7 | Kriechverhalten ITTP — —
4.3.8 | Schallabsorption ITTP — —
4.3.9 | Abgabe gefahrlicher Substanzen c — —
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Tabelle B.1 (fortgesetzt)

Abschnitt Mindest-Priifhaufigkeit?
Indirekte Priifung
Nr Titel Direkte Priifung
Priifverfahren Haufigkeit
4.3.11 | Tragfahigkeit 1 je Jahr und indirekt Herstellerverfahren 1je Tag
4.3.12 | Tragfahigkeit bei Aufprall 1 je Jahr und indirekt Herstellerverfahren 1je Tag

@ Die Mindest-Prifhdufigkeiten, ausgedriickt in Priifergebnissen, werden verstanden als Mindestanzahl fir jede
Produktionseinheit/-linie unter gleich bleibenden Bedingungen. Zuséatzlich zu den genannten Prifhaufigkeiten missen die
Priifungen maRgeblicher Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn Anderungen oder Modifizierungen vorgenommen
werden, die die Konformitat des Produkts beeinflussen koénnen. Fir mechanische Eigenschaften gelten die genannten
Priifhaufigkeiten unabh&ngig von einer Anderung des Produkts. Zusétzlich muss der Hersteller interne Produktionsregeln
aufstellen, mit denen Herstellungsanpassungen, die diese Eigenschaften beeinflussen, immer dann vorgenommen werden, wenn
das Produkt gedndert wird.

b ITT, siehe EN 13172.
Ein europaisch harmonisiertes Prufverfahren war bei Erstellung dieser Norm noch nicht verfugbar.
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Anhang C
(normativ)

Spezielle Priifverfahren

C.1 Chloridgehalt

a)

Zahl der Probekdrper: Drei Probekérper sind aus einer Holzwolleddmmplatte oder aus der
Holzwolledeckschicht einer Mehrschicht-Holzwolleddammplatte mit einer Dicke von héchstens 25 mm an
verschiedenen Stellen herauszuschneiden.

Malfe der Probekérper: 30 mm x 100 mm.

Konditionierung der Probekoérper: Die Probekorper sind bei 105 °C bis zur Massekonstanz zu trocknen.
Der Endwert ist auf 10 mg gerundet anzugeben.

Durchfiihrung: Je ein Probekérper ist unzerkleinert und ohne Extraktionshiilse in einen Soxhletapparat
mit 200 ml destilliertem Wasser einzubringen. Ein Kochkolben ist zu erhitzen; das Wasser ist 2 h oder bis
sich die Extraktionskammer dreimal entleert hat, kochen zu lassen. Die Bestimmung des Chloridgehaltes
muss nach der Vollhard-Methode oder durch potentiometrische Titration erfolgen.

Angabe der Ergebnisse: Der wasserlésliche Chloridanteil ist in Prozent CI—, bezogen auf die Masse des
bei 105 °C vorgetrockneten Probekdrpers, anzugeben.

C.2 Tragfahigkeit

a)

b)

Prifeinrichtung: Alle sechs Platten sind auf einer Einrichtung entsprechend Bild C.1 zu prifen.

Probekdrper: Es sind sechs Platten in Liefermafen zu prifen. Die Plattenldange muss Uber vier in
gleichen Abstanden angeordnete Auflager reichen. Beide Enden der Platten sind unterstitzt. Die Platten
sind 2 h in Wasser mit Umgebungstemperatur einzuweichen, 1 h abtropfen zu lassen und dann sofort zu
prufen.

Prufung: Jede Platte ist in Langsrichtung zentrisch und rechtwinklig zu vier 50 mm breiten und 600 mm
langen Auflagerhdlzern zu lagern. Die Lagerhélzer sind mit den gréf3ten Stltzweiten anzuordnen, die vom
Hersteller als zuldssig erklart werden, mindestens jedoch mit Stutzweiten von 600 mm. Eine Kraft von
2,2 kN ist stetig und gleichmaRig mit einer Geschwindigkeit kleiner als 1 kN/min Uber die hélzerne
Lastverteilungsschwelle in Stlitzweitenmitte aufzubringen (siehe Prifeinrichtung in Bild C.1).

Jede Platte ist nacheinander in Léngsrichtung in drei Laststellungen im Mittelfeld und den beiden Endfeldern,
wie in Bild C.1 gezeigt, 1 min zu belasten.
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Mafe in Millimeter

2
3 T IXI TXI I & b

B 600 min. | 600 min. | 600 min. |

5

Legende

Versuchslast 1. Laststellung

50 mm breite, 600 mm lange Lastverteilungsschwelle aus Holz
50 mm breite Auflagerhélzer

Holzunterlage mit den Auflagerhélzern verbunden
Versuchslast 2. Laststellung

Versuchslast 3. Laststellung

OO WN -

Bild C.1 — Priifeinrichtung zum Nachweis der Tragfahigkeit von Platten
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C.3 Tragfahigkeit bei Aufprall

Malfe in Millimeter

1~

1200

|

A

Legende

1 45-kg-Priifsack, Aufhangepunkt nach den Erfordernissen von C.3.4

2 Platten entsprechend den Empfehlungen des Herstellers an den Unterstiitzungen zu befestigen

3 Weichholz-Auflager, die eine gleichmafRige und ebene Oberflache bieten und von Stahlrahmen
unterstitzt sind

a veranderliche Stutzweite

Bild C.2 — Prifeinrichtung zum Nachweis der Tragfidhigkeit bei Aufprall

a) Prufeinrichtung: Alle sechs Platten sind auf einer Einrichtung entsprechend Bild C.2 zu prifen. Der
Portalrahmen Uber dem Priifbett muss den freien Fall des Priifsackes an jeder gewahlten Stelle der Platte
gestatten.

b) Beschreibung des Priifsackes: Ein zylindrischer Sack ist aus Segeltuch mit einem Gewicht von 610 g/m?2
oder gleichwertigem synthetischem Material herzustellen. Der Sack muss mindestens 300 mm und
héchstens 335 mm Durchmesser aufweisen und mit trockenem Sand bis zur Gesamtmasse von 45 kg
gefillt werden. Nach jedem sechsten Aufprall ist der Sack auf einer festen Unterlage zu rollen, um die
urspringliche Form wieder herzustellen.

c) Probekoérper: Es sind sechs Platten in Liefermaflen zu prifen. Die Plattenldange muss Uber vier in
gleichen Abstanden angeordnete Auflager reichen. Beide Enden der Platte sind unterstiitzt. Die Platten
sind 2 h in Wasser mit Umgebungstemperatur einzuweichen, 1 h in horizontaler Lage in Ublichem
Laborklima trocknen zu lassen und dann sofort zu prifen.

d) Prifung: Jede Platte ist in Langsrichtung zentrisch und rechtwinklig zu den 50 mm breiten und 900 mm
langen Auflagerhélzern zu lagern und nach den Empfehlungen des Herstellers zu befestigen. Als
Stitzweiten sind die groten, vom Hersteller als zulassig genannten Stitzweiten, mindestens jedoch
Stitzweiten von 600 mm zu wahlen. Der 45-kg-Prifsack ist 1 200 mm frei fallen zu lassen. Die Last ist
nur einmal zentrisch zwischen der Breite und der Stitzweite auf ein Endfeld fallen zu lassen. Alle
gepriften Platten sollten den Prifsack nach dem Aufprall halten.

e) Beschreibung und Aufbringen der statischen Last: Eine statische Last von 1,32 kN ist nach dem Aufprall
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auf eine Flache mit héchstens 300 mm Durchmesser im gleichen, oben beschriebenen Plattenabschnitt
aufzubringen. Die Last ist stofl¥frei auf dieses Feld aufzubringen und mindestens 1 min einwirken zu
lassen.
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Anhang D
(normativ)

Spezifische Punkte, die diesen Standard betreffen

D.1 Entsprechende Stufen fiir die Biegefestigkeit

Wegen der riesigen Anzahl von méglichen Stufen, die sich aus der Dicke, der Breite, der Spannweite und der
geforderten Last ergeben, muss die ausgewiesene Stufe fur die Biegefestigkeit, og, mit Lasten von 500 N,

1000 N, 1500 N, 2000 N, 3000 N und 5000 N berechnet werden. Die Ergebnisse der Berechnung missen
zu den néchsthéheren 50 N aufgerundet und dann als die sprechende Stufe nach Tabelle D.1 angegeben
werden. Nur Spannweiten, die mehr als das 20-Fache der Dicke betragen, missen beriicksichtigt werden. Die
Spannweite der Unterstitzungen muss die Halfte der Lange des Probekdrpers betragen.

Aus Tabelle D.1 missen die abweichenden Dicken, Spannweiten und Breiten enthommen und fir die
Gleichung (D.1) bertcksichtigt werden.

0b=3><’|03><F><20d/(2><bxd2) (D.1)
Dabei ist

o, die Biegefestigkeit;

F  die Last;
d die Dicke;
b die Breite.
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Tabelle D.1 — Stufen fiir die Biegefestigkeit

Last Dicke (mm) 15 25 35 50 75 100 125 150
as

Spannweite (mm) 300 500 700 | 1000 |1500 |2000 |[2500 | 3000

(N) Breite (mm) Stufen fiir die Biegefestigkeit

500 2000 | 1200 850 600 400 300 250 200

500 600 1650 | 1000 700 500 350 250 200 150

625 1 600 950 700 500 300 250 200 150

500 4 000 2 400 1700 | 1200 800 600 500 400

1000 600 3300 [ 2000 | 1450 | 1000 650 500 400 350

625 3 200 1900 1350 950 650 500 380 300

500 6 000 3 600 2550 | 1800 1200 900 750 600

1 500 600 5000 [ 3000 | 2150 | 1500 | 1000 750 600 500

625 4 800 2 900 2050 | 1450 950 700 600 500

500 8 000 4 800 3450 | 2400 1600 1200 950 800

2 000 600 6650 | 4000 | 2850 [ 2000 |1350 | 1000 800 650

625 6 400 3 850 2750 | 1900 1300 950 750 650

500 12000 | 7200 | 5150 [ 3600 |2400 |[1800 |1450 | 1200

3 000 600 10 000 | 6000 | 4300 (3000 |2000 |[1500 |1200 | 1000

625 9600 | 5750 | 4100 [ 2900 |1900 | 1450 | 1150 950

500 — 12000 | 8550 | 6000 |4000 |3000 (2400 | 2000

5000 600 — 10000 | 7150 | 5000 |[3350 |2500 |[2000 | 1650

625 — 9600 | 6850 | 4800 |[3200 |2400 | 1900 | 1600

ANMERKUNG  2-Schicht-WW-C-Platten durfen nicht auf Biegefestigkeit geprift werden.

D.2 Bestimmung der Warmeleitfahigkeit bei trockenen Platten

Da sich der Feuchtegehalt wahrend der Messung der Warmeleitfédhigkeit verandern kann, kann die
Warmeleitfahigkeit von WW-Platten auch an trockenen Platten gemessen werden.

Um die Warmeleitfahigkeit zu bestimmen, die einer Konditionierung bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relativer
Luftfeuchte entspricht, muss die folgende Gleichung (D.2) verwendet werden:

A= Qo x [1+ (a x ug3 50)] (D.2)
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Dabei ist

Ao die Warmeleitfahigkeit bei trockenen Bedingungen;

up3 50 die Feuchtigkeit der gemessenen Probe bei (23+2)°C und 50 +5) % relativer Luftfeuchte,
ausgedrickt in Kilogramm je Kilogramm;

a ein Koeffizient, der durch Regression erhalten wird.

Der Koeffizient ,a“ muss unter Verwendung von Warmeleitfahigkeitsmessungen bestimmt werden, die nach
EN 12667 oder EN 12939 unter folgenden Bedingungen fir die Konditionierung der Probekérper durchgefiihrt
werden:

—  Proben im trockenen Zustand;

— bei (23 +2) °C und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte;

— unter anderen Bedingungen, vorzugsweise (23 + 2) °C und (80 * 5) % relativer Luftfeuchte.

Fur die Bestimmung von a missen mindestens 5 Proben aus unterschiedlichen Produktionen entnommen
werden.

ANMERKUNG  Der Koeffizient ,a" kann in Form einer Graphik dargestellt werden.
D.3 Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes von

Holzwolle-Mehrschichtplatten

Der deklarierte Warmedurchlasswiderstand, Rp, von WW-C-Platten muss als Summe der Werte der
Wérmedurchlasswiderstande der individuellen Komponenten nach Gleichung (D.3) berechnet werden.

Rpww-c = Rp1*+ Rpp + .- (D-3)
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europdischen Norm, die Bestimmungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde gemal dem von der Europdischen Kommission und der Européischen
Freihandelszone an CEN erteilten Mandat M/1032 "W&rmedammstoffe" erarbeitet.

Die in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erflllen die
Anforderungen des Mandats M/103, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG)
erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die Holzwolle, fiir die dieser
Anhang gilt, fur die hierin aufgefihrten Verwendungszwecke geeignet ist. Die Angaben in den
Begleitinformationen zum CE-Zeichen sind zu beachten.

WARNVERMERK Fiir die Holzwolle-Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Europédischen
Norm fallen, kénnen weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche die Eignung fiir die
vorgesehenen Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1 Fur Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen zusétzlich zu den in dieser
Europédischen Norm enthaltenen speziellen Abschnitten Uber gefahrliche Stoffe, weitere Anforderungen gelten (z. B.
umgesetzte europédische Gesetzesvorschriften sowie nationale Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorgaben). Um
die Vorgaben der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen auch diese Anforderungen, wo und wann immer sie
anwendbar sind, erfillt werden.

ANMERKUNG 2 Eine informative Datenbank europaischer und nationaler Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen steht auf
der Bauprodukten-Website EUROPA zur Verfligung (Zugang Uber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm).

Dieser Anhang legt die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten mit den in Tabelle ZA.1
angegebenen Verwendungszwecken fest und fuhrt die zutreffenden anwendbaren Abschnitte auf.

Dieser Anhang hat denselben Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Europaischen Norm und wird durch
Tabelle ZA.1 definiert.

2 EinschlieRlich Anderungen M/126, M/130 und M/367
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Tabelle ZA.1 — Relevante Abschnitte fiir Holzwolle und vorgesehener Verwendungszweck

Bauprodukte:

Anwendungsbereich dieser Norm

Vorgesehene Verwendung:

Warmedammung fiir Gebaude

WerkmiaBig hergestellte Produkte aus Holzwolle (WW) entsprechend dem

Anforderung/Eigenschaft laut

Anforderungsabschnitte in dieser

Stufen oder

a
Mandat Europaischen Norm Klassen Anmerkungen
Brandverhalten, Euroklassen —
Eigenschaften 4211 Brandverhalten Euroklassen —
Wasserdurchléssigkeit 43.6 Kurzzeitige Wasseraufnahme — Stufe
. 428 Vertraglichkeit mit anderen
Abgabe korrosiver Substanzen Materialien (Chloridgehat) — Stufe
Abgabe gefahrlicher Substanzen indas | 4.3.9 Abgabe gefahrlicher . .
Gebé&udeinnere Substanzen
Schallabsorptionsindex 4.3.8 Schallabsorption — Stufe
Anhaltendes Glimmen 4.3.10  Anhaltendes Glimmen — —
4.2.1 Warmedurchlasswiderstand . Stufe von 4
Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit
4.2.3 Dicke — Klassen
Wasserdampfdiffusion 435 Wasserdampfdiffusion — Stufen oder
Tabellenwerte
426 Druckspa.nnur.l% oder . Stufen
Druckfestigkeit Druckfestigkeit
4.3.3 Punktlast — Grenzwert
4210  Zugdfestigkeit senkrecht zur . Stufen
Zug-/Biegefestigkeit Plattenebene
434 Biegefestigkeit — Stufen
Besténdigkeit des Brandverhaltens
gegen Hitze, Witterungseinflisse, —¢ — —
Alterung/Abbau
4.2.1 Warmedurchlasswiderstand . d
und Warmeleitfahigkeit
432 Dimensionsstabilitat bei
o definierter Druck- und — Grenzwert®
Besténdigkeit des Temperaturbeanspruchung
Warmedurchlasswiderstandes gegen
Hitze, Witterungseinflisse, Alterung/ 4.2.9 Dimensionsstabilitat bei
Abbau definierten Temperatur- und — Grenzwert®
Feuchtebedingungen
4.2.9. Dimensionsstabilitat bei
definierten Temperatur- und — Klassen
Feuchtebedingungen
Besténdigkeit der Druckfestigkeit gegen 437 Kriechverhalten . Stufen

Alterung/Abbau
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Tabelle ZA.1 (fortgesetzt)

Bauprodukte: WerkmaBig hergestellte Produkte aus Holzwolle (MW) entsprechend dem
Anwendungsbereich dieser Norm

Vorgesehene Verwendung: Warmedammung fiir Gebaude

2 Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen im Hinblick auf den

vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts keine rechtlichen Anforderungen an diese Eigenschaft bestehen. In diesem
Fall brauchen Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedstaaten einfiihren wollen, die Leistung ihrer Produkte
hinsichtlich der jeweiligen Eigenschaft weder zu bestimmen noch anzugeben, und in den der CE-Kennzeichnung beigefiigten
Informationen (siehe ZA.3) darf die Option ,Keine Leistung festgestellt” (KLF) verwendet werden. Die KLF-Option darf jedoch
nicht verwendet werden, wenn die Eigenschaft einem einzuhaltenden Grenzwert unterliegt (Wéarmedurchlasswiderstand,
Warmeleitfahigkeit und Dicke).

Diese Stoffeigenschaft bezieht sich auch auf Handhabung und Einbau.
Bei Holzwolle-Produkten (WW) unterliegt das Brandverhalten keinen Anderungen.

Die Warmeleitfahigkeit bei Holzwolle-Produkten verandert sich nicht mit der Zeit. Erfahrungen weisen eine stabile Faserstruktur
auf. Die Porositét enthalt keine anderen Gase als Luft.

€ Nur fir die Dicke.

ZA.2 Verfahren fiir die Bescheinigung der Konformitat von werkméaRig hergestellten
Holzwolle-Produkten

ZA.2.1 Systeme zur Bescheinigung der Konformitat

Fur Produkte, fur die mehr als einer der vorgesehenen Verwendungszwecke infrage kommt, die in den
nachstehenden Familien benannt sind, sind die Aufgaben der zugelassenen Stelle, die sich aus den
jeweiligen Systemen der Konformitatsbescheinigung ergeben, kumulativ.

Das System der Konformitéatsbescheinigung fur die werkmafRig hergestellten Produkte aus Holzwolle geman
Tabelle ZA.1 ist fur die dort vorgesehenen Verwendungszwecke in der Tabelle ZA.2 angegeben. Dies
entspricht der Kommissionsentscheidung 95/204/EGEntsch von 1995-05-31, geédndert durch die
Entscheidung 99/91/EGEntsch von 1999-01-25 und der Entscheidung 01/596/EGEntsch vom 8. Januar wie
abgedruckt im Mandat M/103, Anhang lll, ergénzt durch die Mandate M/126, M/130 und M/367.
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Tabelle ZA.2 — Systeme zur Bescheinigung der Konformitat

Stufe(n) oder
Produkt(e) Verwendungszweck(e) Klasse(n) System(e) der
Konformitatsbescheinigung
(Brandverhalten)

(A1,A2,B, C)? 1
Warmedammstoffe | Fur Verwendungen, die b
(werkmaRig Brandverhaltensvorschriften (AT, ADZ‘ EB C) 3
hergestellte unterliegen !
Produkte) (A1 bis E)°, F 3 (4 mit RTF)

Alle — 3

System 1: Siehe Bauproduktenrichtlinie (BPR), Anhang 111.2.(i), ohne Stichprobenprifung.
System 3: Siehe BPR, Anhang I11.2.(ii), Mdglichkeit 2.
System 4: Siehe BPR, Anhang I11.2.(ii), Mdglichkeit 3.

@ Produkte/Materialien, bei denen eine eindeutig bestimmbare MaRnahme im Produktionsprozess zu einer Verbesserung der
Brandklasse fihrt (z. B. Brand hemmende Zusétze oder die Begrenzung organischer Stoffe).

b Produkte/Materialien, fir die FuRnote a nicht gilt.

¢ Produkte/Materialien, die nach der Ergénzung der Entscheidung 96/603/EGEntsch keiner Priifung des Brandverhaltens bediirfen
(z. B. Produkte/Materialien der Klasse A1).

Das System zur Bescheinigung der Konformitat fur die CE-Kennzeichnung des Produkts ist nach Anhang ZA
(siehe ZA.2.1) festgelegt. Fir Holzwolle-Produkte (WW) findet die FuRnote ® der Tabelle ZA.2 Anwendung,
auler es kann der notifizierenden Stelle fir ein einzelnes Produkt nachgewiesen werden, dass keine
MaBnahrEe im Produktionsprozess zu einer Verbesserung der Brandklasse fihrt (siehe Tabelle ZA.2,
Fullnote °).

Die Bescheinigung der Konformitat der werkmaRig hergestellten Holzwolle-Produkte in Tabelle ZA.1 muss auf
den in den Tabellen ZA.3 und ZA.4 dargestellten und aus der Anwendung der dort aufgefihrten Abschnitte
dieser Norm oder anderer Européischer Normen resultierenden Verfahren zur Bewertung der Konformitat
beruhen.

Wenn mehr als eine Tabelle fiir das Produkt zutrifft (z. B. weil fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
unterschiedliche Eigenschaften maRgeblich sind), missen die entsprechenden Tabellen in Verbindung mit
Tabelle ZA.3 zur Feststellung der zu prifenden Eigenschaften durch den Hersteller (System 4) bzw. von der
notifizierenden Stelle (System 3) durchgefiihrt werden.
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Tabelle ZA.3 — Zuordnung von Aufgaben bei der Bewertung der Konformitét von Produkten nach

System 1

Aufgaben

Inhalt der Aufgaben

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben des
Herstellers

Werkseigene
Produktionskontrolle

Auf sédmtliche Eigenschaften nach
Tabelle ZA.1 bezogene
Parameter.

Abschnitte 1 bis 5,
Anhénge B und C von
EN 13172:2008

Abschnitt 7 dieser
Norm

Weitere Prifung von
im Werk enthommenen
Proben

Samtliche malRgeblichen
Eigenschaften nach Tabelle ZA.1.

Anhang B dieser
Norm

Erstprifung durch den
Hersteller

Samtliche malgeblichen
Eigenschaften nach Tabelle ZA.1,
die nicht von der notifizierenden
Stelle gepriift wurden.

Abschnitt 6 von
EN 13172:2008

Abschnitt 7 dieser
Norm

Aufgaben der
Zertifizierungsstelle
fur das Produkt

Erstprifung

- Brandverhalten

- Warmedurchlasswiderstand

- Abgabe gefahrlicher
Substanzen®

- Druckfestigkeit

- Abgabe korrosiver Substanzen

- Wasserdurchlassigkeit

Abschnitt 6 von
EN 13172:2008

Abschnitt 7 dieser
Norm

Erstprufung des
Werkes und der
werkseigenen
Produktionskontrolle

Auf sémtliche Eigenschaften nach
Tabelle ZA.1 bezogene
Parameter, im speziellen
Brandverhalten.

Anhang B und C von
EN 13172:2008

Abschnitt
Norm

7 dieser

Laufende
Uberwachung,
Beurteilung und
Genehmigung der
werkseigenen
Produktionskontrolle

Auf séamtliche Eigenschaften nach
Tabelle ZA.1 bezogene
Parameter, im speziellen
Brandverhalten.

Anhang B und C von
EN 13172:2008

Abschnitt 7 dieser
Norm

? Ein europaisch harmonisiertes Prufverfahren war bei Erstellung dieser Norm noch nicht verfiigbar.
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Tabelle ZA.4 — Zuordnung von Aufgaben bei der Bewertung der Konformitét von Produkten nach

System 3 oder nach System 3 in Verbindung mit System 4 fiir das Brandverhalten

Aufgaben

Inhalt der Aufgaben

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben des
Herstellers

Werkseigene
Produktionskontrolle

Auf sémtliche Eigenschaften
nach Tabelle ZA.1 bezogene
Parameter, die fir den
Verwendungszweck relevant
sind.

Abschnitt 7 dieser
Norm und
Abschnitte 1 bis 5
von EN 13172:2008
und:

Fur System 3
Anhang C von
EN 13172:2008.

Fir System 3 (4 far
RTF) Anhang C und D
von EN 13172:2008

Erstpriifung durch
den Hersteller

Jene maRgeblichen
Eigenschaften nach Tabelle
ZA.1, die nicht von der
notifizierenden Stelle gepruft
wurden, einschliellich
Brandverhalten fiir System 4.

Abschnitt 7 dieser
Norm

Abschnitt 6 von
EN 13172:2008

- Brandverhalten (System 3)
- Warmedurchlasswiderstand

Abschnitt 7 dieser
Norm

Erstpriifung durch - Abgabe gefahrlicher

: g Substanzen® .
die notifizierende Do . Abschnitt 6 von
Stelle - Druckfestigkeit (bei Anwendung | £\'43172.9008
mit einer Tragfahigkeit)

- Abgabe korrosiver Substanzen
- Wasserdurchlassigkeit

@ Ein européisch harmonisiertes Prufverfahren war bei Erstellung dieser Norm noch nicht verfligbar.

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitétserklarung

(Fiir Produkte unter System 1): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden
ist, muss die Zertifizierungsstelle ein Konformitatszertifikat (EG-Konformitétszertifikat) ausstellen, welches es
dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Das Zertifikat muss Folgendes beinhalten:

a) Name, Anschrift und Identifikationsnummer der Zertifizierungsstelle;

a) Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten innerhalb des EWR und
Herstellungsort;

ANMERKUNG 1 Der Hersteller kann auch die Person sein, die fir das In-Verkehr-Bringen des Produkts im EWR
verantwortlich ist, wenn er fir die CE-Kennzeichnung verantwortlich ist.

b) Beschreibung des Produkts (Typ, Identifikation, Verwendung, usw.);
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Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);

besondere Bedingungen fir die Verwendung des Produkts (z. B. Bestimmungen fiur die Verwendung
unter bestimmten Bedingungen usw.);

Nummer des Zertifikats;
Bedingungen und Dauer der Gilltigkeit des Zertifikats, falls zutreffend;

Name und Position der Person, die autorisiert ist, das Zertifikat zu unterzeichnen.

Zusétzlich muss der Hersteller eine Konformitatserklarung (EG-Konformitatserkldrung) mit folgenden
Informationen ausstellen und aufbewahren:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollméachtigten innerhalb des EWR,;
Name und Anschrift der Zertifizierungsstelle;

Beschreibung des Produkts (Typ, Identifikation, Verwendung, usw.) und eine Kopie der zur
CE-Kennzeichnung gehérenden Informationen;

ANMERKUNG 2 Wenn ein Teil der fur die Erklarung erforderlichen Angaben bereits in den Angaben zur
CE-Kennzeichnung erfolgte, brauchen diese Angaben nicht wiederholt werden.

Vorgaben, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);

besondere Bedingungen fir die Verwendung des Produkts (z. B. Bestimmungen fur die Verwendung
unter bestimmten Bedingungen usw.);

Nummer des dazugehérigen EG-Konformitétszertifikats;

Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.

(Fiir Produkte unter System 3 oder (3 und 4)): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs
erzielt worden ist, muss der Hersteller oder sein Bevollméachtigter innerhalb des EWR eine Konformitéats-
erklarung (EC-Konformitatserklarung) erstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss Folgendes beinhalten:

a)
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Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevolimachtigten innerhalb des EWR und
Herstellungsort;

ANMERKUNG 3 Der Hersteller kann auch die Person sein, die fiir das In-Verkehr-Bringen des Produkts im EWR
verantwortlich ist, wenn er fir die CE-Kennzeichnung verantwortlich ist.

Produktbeschreibung (Typ, Identifikation, Verwendung, usw.) und eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung
gehdrenden Informationen;

ANMERKUNG 4 Wenn ein Teil der fur die Erklarung erforderlichen Angaben bereits in den Angaben zur
CE-Kennzeichnung erfolgte, brauchen diese Angaben nicht wiederholt werden.

Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser EN);

besondere Bedingungen fir die Verwendung des Produkts (z. B. Bestimmungen fir die Verwendung
unter bestimmten Bedingungen usw.);

Name und Anschrift der notifizierten Prifstelle(n);
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f)  Name und Position der Person, die autorisiert ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten zu unterzeichnen.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der (den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

Die Giltigkeit der Erklarung bzw. des Zertifikats ist mindestens einmal im Jahr zu Gberprifen.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein im EWR ansassiger Bevollméchtigter ist verantwortlich fir das Anbringen der
CE-Kennzeichnung.

Das anzubringende CE-Zeichen muss der Richtlinie 93/68/EC entsprechen und auf dem Produkt selbst oder
auf einem an dem Produkt befestigten Etikett oder auf dessen Verpackung angebracht sein. Folgende
Angaben missen dem CE-Zeichen beigeflgt sein:
a) Kennnummer der Zertifizierungsstelle (nur fiir Produkte nach System 1);
b) Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers (siche ANMERKUNG 1 in ZA.2.2);
c) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;
d) Nummer des EG-Konformitatszertifikats (sofern zutreffend);
e) Verweisung auf diese Europdische Norm,
f)  Beschreibung des Produkts: Oberbegriff, Material, Maf3e, usw. und vorgesehener Verwendungszweck;
g) Angaben zu den aus Tabelle ZA.1 entnommenen zutreffenden Eigenschaften, die zu deklarieren sind als
1) Standardangabe(n) in Verbindung mit den angegebenen Werten nach Abschnitt 8;
2) ,Keine Leistung festgestellt” (fir die Merkmale, auf die dies zutrifft.
Die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF) darf nicht verwendet werden, wenn fir das Merkmal
Schwellenwerte gelten. Ansonsten darf die KLF-Option verwendet werden, wenn das Merkmal fir einen
bestimmten Verwendungszweck in den Bestimmungsmitgliedstaaten keinen gesetzlichen Regelungen

unterliegt.

Bild ZA.1 zeigt ein Beispiel der Informationen, die auf dem Produkt selbst, auf einem an dem Produkt
befestigten Etikett, dessen Verpackung und/oder Handelspapieren angegeben werden missen.
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CE-Konformitétskennzeichnung,
bestehend aus dem CE-Zeichen nach der
Richtlinie 93/68/EWG

Nummer der notifizierten Stelle (fiir
Produkte, die unter System 1 fallen)
01234

Name oder Kennzeichnung und

Any Co Ltd, P. O. Box 21, B-1050 eingetragene Adresse des Herstellers

Die letzten zwei Ziffern des Jahres, in

08 dem die CE-Kennzeichnung angebracht
wurde (ITT)
01234-CPD-00234 Nummer des Zertifikats (fiir Produkte, die
unter System 1 fallen)
EN 13168:2008 Datierte EN-Nummer dieser Produktnorm
Holzwolle, vorgesehen fur die Verwendung als Produktidentitat

Warmedammstoff in Gebauden

Informationen zu den geregelten

Eigenschaften
Brandverhalten — Klasse A1 Brandverhalten — Euroklasse
Wirmedurchlasswiderstand 2,5 m? - K/W Wérmedurchlasswiderstand
Warmeleitfahigkeit 0,040 W/(m - K) Waérmeleitféhigkeit
Nenndicke 100 mm Nenndicke

) Bezeichnungsschliissel (in
Ubereinstimmung mit Abschnitt 6 dieser

wWw C_S(EE);%GS ESLZ%O_O (\év(;O)_ Téls_ S3MUSP2 - Norm fiir die maBgeblichen Eigenschaften
- - - nach Tabelle ZA.1)

Bild ZA.1 — Beispiel einer CE-Kennzeichnung
Zusatzlich zu den spezifischen Angaben zu gefahrlichen Substanzen, wie oben aufgefihrt, sollte dem
Produkt, so weit gefordert und in der geeigneten Form, eine Dokumentation beigefliigt werden, die alle
weiteren Rechtsvorschriften zu geféahrlichen Substanzen, deren Einhaltung beansprucht wird, sowie alle
weiteren Angaben, die von den betreffenden Rechtsvorschriften gefordert werden, enthalt.

ANMERKUNG 1 Européische Rechtsvorschriften ohne nationale Abweichungen brauchen nicht aufgefiihrt zu werden.

ANMERKUNG 2 Falls ein Produkt mehr als einer Richtlinie unterliegt, bedeutet das Anbringen der CE-Kennzeichnung,
dass dieses Produkt mit allen dafir anwendbaren Richtlinien tbereinstimmt.
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