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DIN EN 13022-2:2010-07

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13022-2:2006+A1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im
Bauwesen” (Sekretariat: NBN, Belgien) erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-27 AA ,Geklebte Glasfassaden® im
Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13022-2:2006-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ergénzung des Vorwortes;

b) Anderung zu A.4 ,Konditionierung des Priifkérpers®;

c) Anderungen zu B.2.5.3 ,Rechenmodell®, Ersatz der Formel und Ergénzung durch Anmerkungen;

d) Anderung zu C.3.3 ,Priifverfahren®.

Friihere Ausgaben

DIN EN 13022-2: 2006-08
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13022-2:2006+A1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im
Bauwesen" erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2010, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2010 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument enthalt die Anderung 1, die von CEN am 2010-02-23 angenommen wurde.

Dieses Dokument ersetzt EN 13022-2:2006.

Anfang und Ende der auf Grund der Anderungen eingefiigten oder gednderten Textstellen sind im Text durch
die Tags und gekennzeichnet.

I%) Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien.

Dieser Teil der Europaischen Norm ist Teil einer Reihe von zusammenhangenden Normenteilen, die folgende
Themen behandeln:

— Glasprodukte fir SSG-Systeme;

— Einbau von Glasprodukten mit lastaufnehmender Funktion in Gebaudefassaden;

— UV-besténdige und lastubertragende Dichtstoffe fir die Verwendung in SSG-Verglasungen.
Die untereinander zusammenhangenden Teile sind:

— EN13022-1, Glas im Bauwesen — Geklebte Verglasungen — Teil 1: Glasprodukte fir SSG-Systeme —
Einfach- und Mehrfachverglasungen mit und ohne Abtragung des Eigengewichtes

— EN13022-2, Glas im Bauwesen — Geklebte Verglasungen — Verglasungsvorschriften

— EN 15434, Glas im Bauwesen — Produktnorm fir lastiibertragende und/oder UV-bestandige Dichtstoffe
(fur geklebte Verglasungen und/oder Isolierverglasungen mit exponierten Dichtungen)

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Geklebte Verglasungen kénnen als Produkt, aber auch als Montageverfahren fir den Einbau von Glas in oder
auf Unterkonstruktionen betrachtet werden.

Zunachst erhielt die Européische Organisation fiir Technische Zulassungen (EOTA) ein Mandat von der
Européischen Kommission fur die Erteilung von Europaischen Technischen Zulassungen (ETAs). Diese
enthalten die Bedingungen, die ein Hersteller erfullen muss, um vollstdndige geklebte Verglasungen und
.Bausatze* fur geklebte Verglasungen, die fir den Verkauf als komplettes Produkt in einer (Handels-)
Transaktion vorgesehen sind, auf den Markt zu bringen.

In zweiter Linie kénnen Unterkonstruktion, Glasprodukte, Klebstoffe, Zubehdr, Werkstoffe und Bauteile
Gegenstand einzelner, unabhéngiger (Handels-)Transaktionen sein; sie werden unabhangig voneinander
bestellt und auf die Baustelle oder in eine Werkstatt geliefert, wo ein Monteur die verschiedenen Werkstoffe
und Bauteilelemente montiert und anschlieend in die Konstruktion einbaut, alles zu den Bedingungen und
unter der Verantwortung eines Konstrukteurs.

Diese Europdische Norm gilt nur, wenn die Konstruktion eines Gebdudes so geplant ist, dass die Glas-
produkte im Verfahren der geklebten Verglasung direkt in das Geb&ude, jedoch unter kontrollierten
Umgebungsbedingungen, eingebaut werden, wie in Abschnitt 5 dieser Europdischen Norm festgelegt.

Dies bedeutet, dass der Monteur nur fir das Montieren der Verglasung, nicht fiir die Konstruktion
verantwortlich ist. Montage und Konstruktion sind zwei getrennte Aufgaben mit eigenen Verantwortlichkeiten.

In vielen Landern haben Vertragspartner jedoch die Pflicht, Architekten zu warnen, falls die Annahme besteht,
dass etwas an der Konstruktion fehlerhaft ist. Dementsprechend wird bei geklebten Verglasungen ange-
nommen, dass der Monteur dem Konstrukteur gegeniiber die gleiche Pflicht hat. Um dem Monteur zu
vermitteln, was die Konstruktion umfasst und welche Angaben er vom Konstrukteur benétigt, sind in dieser
Européischen Norm Konstruktionsanleitungen in Form eines informativen Anhangs angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fur die Montage und die Verklebung von Verglasungselementen in Rahmen,
Fenster, Tiren oder Vorhangfassadenkonstruktionen und die Montage von Verglasungselementen durch
lastibertragendes Verkleben in oder auf eine Unterkonstruktion oder direkt in oder auf das Gebaude.

Sie enthélt Angaben fur den Monteur zur Unterstitzung bei der Einteilung seiner Arbeit und zum Erreichen
der Ubereinstimmung mit den Anforderungen an die Qualititskontrolle.

Verklebte Verglasungen kénnen wie folgt in der Fassade eingefligt werden:

— entweder vertikal oder

— bis 7° von der Horizontalen, d. h. 83° von der Vertikalen.

Diese Europaische Norm behandelt nur die Verklebung an Glasoberflachen, wie beschichtete oder

unbeschichtete, und an metallischen Oberfldchen, wie Aluminium (eloxiert oder beschichtet), Edelstahl, nach
Abschnitt G.2 von EN 15434.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 13022-1:2006, Glas im Bauwesen — Geklebte Verglasungen — Teil 1: Glasprodukte fiir SSG-Systeme —
Einfach- und Mehrfachverglasungen mit und ohne Abtragung des Eigengewichtes

EN 15434:2006, Glas im Bauwesen — Produktnorm fiir lastiibertragende und/oder UV-besténdige Dichtstoffe
(fiir geklebte Verglasungen und/oder Isolierverglasungen mit exponierten Dichtungen)

EN ISO 9001:2000, Qualitdétsmanagementsysteme — Anforderungen

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13022-1:2006 und EN 15434:2006 und
die folgenden Begriffe.

31

lastiibertragendes Verkleben

Montage von Verglasungselementen in oder auf Unterkonstruktionen von Fenstern, Tiren oder Vorhang-
fassaden durch eine lastibertragende Verklebung

3.2
lastiibertragender Dichtstoff
elastischer Dichtstoff zur Herstellung einer lastibertragenden Verklebung
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4 Anforderungen

Die Montage der Verglasungselemente in oder auf Unterkonstruktionen von Fenstern, Tiren oder Vorhang-
fassaden oder direkt in das Gebdude oder in die Konstruktion muss unter den nachstehenden kontrollierten
Umgebungsbedingungen erfolgen:

— die Oberflachentemperatur der Unterkonstruktion und des Glases sowie die Temperatur der unmittel-
baren Umgebung durfen 10 °C nicht unterschreiten und 35 °C nicht Uberschreiten;

— fur eine gegebene Temperatur muss die relative Luftfeuchte mindestens 5 % unter dem Wert liegen, der
dem Taupunkt am Trager entspricht, auf dem der Dichtstoff aufgebracht wurde;

— die Umgebung in der Nahe der Montagearbeiten muss frei von Staub sein;
— die Glaselemente sind sicher befestigt, bis der Dichtstoff vollstandig ausgehartet ist.

Es ist sicherzustellen, dass die Arbeiten der Konstruktion entsprechend ausgefiihrt werden, so dass
insbesondere:

— das Aushérten der verschiedenen Verklebungen entsprechend der Konstruktion erfolgt;

— nach dem Aushérten die Leistungsmerkmale, einschlieRlich Dauerhaftigkeit, die Konstruktionsanforde-
rungen erfullen.

ANMERKUNG Zu Konstruktionsanleitungen, siehe Anhang B.

5 Montage/Verkleben

Das Montagehandbuch ist fir die Montage und die Kontrolle der Montage zu verwenden. Es ist Teil der
Montagekontrolldokumentation.

Das Montagehandbuch muss auf die Arbeitsgestaltung hinweisen und die Montageverfahren detailliert
beschreiben, insbesondere in Hinsicht auf:

— eine Liste der vom Konstrukteur geforderten Merkmale;

— die Werkstoffe und Produkte der Bauteile, sowie gegebenenfalls Handelsbezeichnung, Bauart, Kenn-
zeichnung und Etikettierung;

— die Reinigungs- und Vorbereitungsmittel, Handelsbezeichnung, Bauart, Kennzeichnung und Etikettierung;

— die Einrichtungen, Ausristungen und Werkzeuge fir Transport, Lagerung, Reinigung, Verwendung von
Grundierungen, andere Vorbereitungsarbeiten an Haftflachen, Mischung der Komponenten des Dicht-
stoffes, Extrusion des Dichtstoffes;

— Reinigungsverfahren fir die Haftflachen;

— sofern zutreffend, Anwendungsverfahren fur Grundierungen;

— Positionierung von Verglasung und Unterkonstruktion vor der Extrusion des Dichtstoffes, einschlief3lich
Anwendung von Verglasungsblécken (siehe EN 13022-1), Trennfolien und Fugenhinterfillstreifen;

— Extrusion des Dichtstoffes;

— Wartezeit bis zum Erreichen der Anfangserhartung sowie Transport- und Lagerungsbedingungen
unmittelbar nach der Anfangserhartung;
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— Wartezeit bis zum Erreichen weiterer Aushértung und Endmontage in der Konstruktion;

— Nachbereitungsarbeiten, wie Entfernen provisorischer Befestigungen und Aufbringen von aufleren
Versiegelungen;

— Angaben zur Vertréglichkeit verschiedener Werkstoffe und Bauteile.
Das Montagehandbuch muss ebenfalls Anforderungen

und Bedingungen in Bezug auf Kontrolle und Prifung enthalten, entweder durch vollstdndige Beschreibung
oder durch Verweis auf diese Europaische Norm.

ANMERKUNG  Der Konstrukteur sollte festlegen, dass
— der Dichtstoff mit EN 15434 oder einer ETA”, die in Verbindung mit dem verwendeten Substrat gilt, Ubereinstimmt;
— die Glasprodukte mit den entsprechenden Produktnormen unter Berlicksichtigung von EN 13022-1 Ubereinstimmen.

Zu weiteren Einzelheiten, siehe Anhang A.

6 Kontrolle der Montage und des Verklebens
6.1 Anforderungen an die Kontrolle der Montage und des Verklebens

6.1.1 Allgemeines
Wenn ein Monteur unter einem Qualitatssicherungssystem nach EN ISO 9001:2000 arbeitet (wenn
erforderlich, Uberwachung durch eine unabhéngige Stelle), in dem die Qualitétssicherungsverfahren auf 6.2

dieser Européischen Norm Bezug nehmen, wird angenommen, dass er diese Europdische Norm einhalt.
Wenn dies nicht der Fall ist, gelten die folgenden Abschnitte.

6.1.2 Organisation

6.1.2.1  Verantwortung und Befugnis

Die Verantwortlichkeiten, Befugnisse und Wechselbeziehungen des gesamten Personals, das die Arbeiten,
die die Konformitat beeinflussen, verwaltet, ausfuhrt und Gberpriift, sind festzulegen. Dies gilt insbesondere
fur das Personal, das die Organisationsfreiheit und Befugnis besitzt,

a) Malnahmen einzuleiten, um fehlerhafte Montagearbeiten zu vermeiden;

b) alle Abweichungen in Bezug auf die Ubereinstimmung der Montage mit den Anforderungen zu erkennen
und aufzuzeichnen.

6.1.2.2 Beauftragter der Werks- bzw. Geschiftsleitung fiir die Kontrolle der Montage

Der Hersteller muss einen Beauftragten der Werks- bzw. Geschéftsleitung benennen, der ungeachtet anderer
Verantwortlichkeiten die ausdriickliche Befugnis und Verantwortung besitzen muss sicherzustellen, dass die
Anforderungen dieser Europdischen Norm erfillt und standig beachtet werden.

1) ETA (European Technical Approval) Européische Technische Zulassung
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6.1.2.3  Uberpriifung durch die Werks- bzw. Geschiftsleitung

Das Montagekontrollsystem ist in geeigneten Zeitabstdnden von der Werks- bzw. Geschéftsleitung zu
Uberprufen, um eine fortdauernde Eignung und Wirksamkeit sicherzustellen. Es missen Aufzeichnungen tber
derartige Uberprifungen gefiihrt werden.

6.1.3 Montage — Qualitdtssystem

6.1.3.1  Allgemeines

Der Hersteller muss ein Dokumentationssystem einfihren und aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die
Montage dieser Europdischen Norm entspricht. Die nachstehenden Anforderungen muissen erfillt werden.

6.1.3.2 Personal

Der Hersteller muss Personal fir die Uberwachungen und die Montagekontrollpriifungen benennen, die vor
(z. B. eingehende Werkstoffe), wéhrend und nach der Montage durchgefihrt werden.

6.1.3.3 Dokumentation

Die Dokumentation und die Verfahren des Herstellers missen fiir die Montage und die Montagekontrolle
geeignet sein. Folgende Punkte sind in einem Handbuch ausreichend zu beschreiben:

a) die Ziele und die Organisationsstruktur, Verantwortlichkeiten und Befugnisse der Werks- oder Geschéfts-
leitung hinsichtlich der Uberstimmung der Montage/Verklebung mit den Anforderungen;

b) die Verfahren zur Angabe und Uberpriifung der eingehenden Werkstoffe (siehe ebenfalls Montage-
handbuch);

c) die Fertigung (siehe Montagehandbuch), Produktionskontrolle und andere Techniken, Verfahren und
systematische MalRnahmen, die anzuwenden sind;

d) die Uberwachungen, die vor der Produktion durchgefiihrt werden, die Uberwachungspriifungen wahrend
und nach der Produktion und die Haufigkeit, mit der sie durchgefuhrt werden.

6.1.3.4  Priifeinrichtung

Die Kalibrierung der fiir die Montagekontrolle erforderlichen Prufeinrichtung ist zu dokumentieren.

6.1.3.5 Uberwachung und Priifung

In 6.2 werden die Uberwachungen und Priifungen mit Hilfe von Tabellen festgelegt. Die Anforderungen und
Aufzeichnungen sind normativ; die Prifverfahren sind Empfehlungen und daher nur zur Information
angegeben. Wenn nicht anders angegeben, sind die Haufigkeiten ebenfalls Empfehlungen und dienen daher
nur zur Information.

Sofern ein anderer Prifplan angewendet wird bzw. keiner der in den Anhangen beschriebenen Prifpléne
anwendbar ist, ist der eingesetzte Prifplan ausfihrlich im Qualitdtsmanagementhandbuch zu beschreiben.

In den Anhédngen A, C, D und E sowie in EN 15434:2006, 5.2 und 5.3, werden die in 6.2 aufgefihrten
Prifungen als Empfehlungen angegeben.

6.1.3.6  Qualitatssicherungsvertrage

Uberwachungen und Priifungen von eingehenden Werkstoffen (siehe Teil Giber Werkstoffkontrolle in den
Tabellen in 6.2) kénnen auf der Grundlage von Qualitatssicherungsvertrdgen zwischen Lieferer und
Konstrukteur reduziert werden, vorausgesetzt, der Vertrag verweist auf die entsprechenden Tabellen in 6.2.

Qualitatssicherungsvertrage missen die Mdglichkeit einer Kontrolle des Lieferers enthalten.

Sofern vertraglich erforderlich, hat der Lieferer Qualitdtsaufzeichnungen fir die Bewertung durch einen
Beauftragten des Kunden fiir einen vereinbarten Zeitraum zur Verfiigung zu stellen.
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6.2 Tabellen fiir die Uberwachung und Priifung der Montage von Verglasungselementen in
oder auf Unterkonstruktionen mit lastiibertragendem Dichtstoff

Die Tabellen bestehen aus drei Teilen:
— Abschnitt 1: Werkstoffkontrolle;
— Abschnitt 2: Montagekontrolle;

— Abschnitt 3: Endkontrolle.

Die Tabellen erheben keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit. Sie kénnen durch den Konstrukteur oder den
Monteur ergénzt werden. In einigen Fallen enthalten die Tabellen Festlegungen, die auf bestimmte Konstruk-
tionen nicht zutreffen. In diesem Fall ist die betreffende Uberwachungs- oder Priifreihe aufder Acht zu lassen.

Wenn ein Montageprozess so verlauft, dass eine oder mehrere der aufgefiihrten Uberwachungen oder
Prafungen nicht zutreffend sind oder technisch nicht ausgefiihrt werden konnen, ist von der betreffenden
Uberwachung oder Priifung abzusehen und es ist eine Alternative festzulegen.

Die Uberwachungen und/oder Priffungen der eingehenden Werkstoffe und Bauteile miissen méglichst friih
durchgefihrt werden. Im Fall der Nichtkonformitdt von Werkstoffen und Bauteilen sind entsprechende
MaRnahmen zu ergreifen, um die Verwendung der fehlerhaften Produkte zu verhindern.

Die nach den folgenden Tabellen erforderlichen Aufzeichnungen k&nnen aus verschiedenen Dokumenten
bestehen, wie z. B. Auftragsdokumente, Herstellungsdokumente, Arbeitshandbuch usw., wie sie in den
Qualitatssicherungsverfahren und Begleitdokumenten beschrieben sind. Die Aufzeichnungen dirfen jedoch
keine Lieferungs- oder Chargenkennzeichnungen enthalten. Sind keine Aufzeichnungen erforderlich, gilt das
nur fir den Fall, dass kein negatives Ergebnis vorliegt. Bei negativem Ergebnis sind immer Aufzeichnungen
erforderlich.

Zur Erzielung eines optimalen Ergebnisses mussen die Einstellungen der fir die Montage eingesetzten
Maschinen und Einrichtungen regelmafig mit festgelegten Parametern verglichen werden.

Der Monteur muss die in Abschnitt 5 dieser Europaischen Norm angegebenen Anforderungen erfillen.
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Anhang A
(informativ)

Dynamische Zugpriifung und Schélversuch an
lastiibertragendem Dichtstoff

A.1 Ermessenspriifung

Diese Priifung sollte nur durchgefiihrt werden, wenn der Hersteller des lastlibertragenden Dichtstoffes diese
Angaben bei Auslieferung des Dichtstoffes an den Kunden nicht zur Verfligung gestellt hat.

A.2 Zweck

Dieser Anhang enthalt zwei Verfahren zur Beurteilung der Einheitlichkeit der Koh&sion von lastlbertragenden
Dichtstoffen und der Haftung an Werkstoffen, wie in EN 15434:2006, Anhang G definiert. Die nachstehende
Beschreibung dieser Prifverfahren ist als Hilfsmittel sowohl fir die Lieferer als auch fiir die Anwender von
Dichtstoffen vorgesehen. Diese Verfahren sind so einfach wie mdglich gehalten worden, ohne dass die
erreichte konstante Qualitat der hergestellten Produkte verringert wurde.

Tabelle A.1 — Zwei dynamische Priifverfahren

Konditionierungsreihe fiir Priifkérper

Zugpriifung Schélversuch
(zu Einzelheiten siehe A.3)
a) Erste Konditionierung oder Konditionierung bei Raum-
temperatur
b) Konditionierung bei hoher Temperatur fur sieben Tage Ja Ja

c) Eintauchen in Wasser bei Raumtemperatur fur sieben
Tage oder in Wasser mit einer Temperatur von
(95 +£2)°Cfir24 h

A.3 Priifkorper

A.3.1 Zugpriifung

Acht Normprifkdrper sind nach EN 15434:2006, 5.3.2 sowie in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des
Dichtstoffherstellers herzustellen und aushérten zu lassen.

A.3.2 Schaélversuch

Acht Normpriifkérper sind nach C.3.1 dieser Europaischen Norm sowie in Ubereinstimmung mit den
Empfehlungen des Dichtstoffherstellers herzustellen und aushéarten zu lassen.
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A.4 Konditionierung der Prifkoérper

Die acht Normprufkdrper fur die ausgewahlte Prifung (Zugprifung oder Schalversuch) werden nach der aus-
gewahlten Konditionierungsreihe konditioniert. Die Anforderungen an die Konditionierung sind im Einzelnen:

a) Erste Konditionierung oder Konditionierung bei Raumtemperatur:

zwei Normprifkérper, 28-tdgige Lagerung in Luft bei (23 + 2) °C und (50 £ 5) % relativer Luftfeuchte nach
EN ISO 8339;

b) Konditionierung bei hoher Temperatur:

zwei Normprifkorper, 7-tédgige Lagerung an der Luft bei (100 + 2) °C und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte,
danach Konditionierung an der Luft fiir (24 + 2) h bei (23 £ 2) °C und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte;

c) Eintauchen in Wasser und Konditionierung bei Raumtemperatur:

zwei Normpriufkdrper, 7-tdgige Lagerung in Wasser mit einer Temperatur von (23 +2) °C, danach
Konditionierung an der Luft fur (24 £2) h bis (48 £2) h bei (23 +2)°C & und (50 + 5) % relativer
Luftfeuchte;

d) Eintauchen in heilRes Wasser und Konditionierung bei Raumtemperatur:

zwei Normprufkorper, Lagerung in Wasser mit einer Temperatur von (95 + 2) °C fir (24 + 2) h, danach
Konditionierung an der Luft fur [A) (24 £ 2) h bis (48 +2) h bei (23 +2) °C &1 und (50 + 5) % relativer
Luftfeuchte.

A.5 Durchfiihrung der Priifung

A.5.1 Zugpriifung:

Alle acht Prufkdrper sollten einer Zugpriifung bis zum Bruch unterzogen werden; dabei sollte die Trenn-
geschwindigkeit (5 £ 0,5) mm/min und die Temperatur (23 + 2) °C betragen.

A.5.2 Schalversuch

Alle acht Priifkérper sollten dem Schélversuch nach C.3.3 dieser Europaischen Norm unterzogen werden.

A.6 Beobachtung

Nach Durchfiihrung von vier Konditionierungsperioden:
— der Bruch muss zu 100 % ein Kohésionsbruch sein;

— die Bruchwerte missen mit den Angaben des Dichtstoffherstellers tibereinstimmen.

Nach zwei Konditionierungsperioden bei hoher Temperatur und mit 7-tagiger bzw. 1-tdgiger Wasserlagerung
muss der Mindestwert der Dehnung 2 50 % und R,.5 2 0,50 MPa betragen.

A.7 Prifbericht

Der Prifbericht sollte enthalten:

— die gewahlte Prifung und Konditionierung;

— Angabe, ob der Prifkérper die Prifung bestanden hat oder nicht;
— Bezeichnung und Chargennummer des Dichtstoffes;

— Bezeichnung der Verglasung und der Unterkonstruktion;

— Prifdatum;

— jegliche Abweichung von der oben beschriebenen Priifung.

18



DIN EN 13022-2:2010-07
EN 13022-2:2006+A1:2010 (D)

Anhang B
(informativ)

Hinweise fiir die Konstruktion

B.1 Eigenschaften

Innerhalb der Vielfaltigkeit der Konstruktionsaspekte fur Fenster, Turen und Vorhangfassaden sollte den
folgenden Eigenschaften besondere Aufmerksamkeit gewidmet werden:

e Brandschutz:

— Feuerwiderstand

— Brandverhalten

— Ausbreitung von Feuer

— Brandbeanspruchung durch Feuer von aufden

e Gesundheit:

— Wasserdichtigkeit
— Gefahrliche Substanzen

e Nutzungssicherheit:

— Durchschusshemmung

— Sprengwirkungshemmung

— Einbruchhemmung

— Widerstand gegen Pendelschlag

— Bestandigkeit gegen plétzliche Temperaturwechsel und Temperaturunterschiede
— Widerstand gegen Windlast, Schneelast, Dauerlast und/oder Nutzlasten

e direkte Luftschalldammung

e Energieerhaltung und Warmeschutz:
— Winddichtigkeit
— Strahlungsphysikalische Eigenschaften
— Warmeleitfahigkeit

Zu Eigenschaften, Anforderungen, Prifungen und Auswertung der Ergebnisse von Fenstern, Turen und
Vorhangfassaden, siehe:

— EN 13830;
— EN 14351-1.

Hinsichtlich der Eigenschaften, Anforderungen an die Prifung von Glasprodukten, die in oder auf Unter-
konstruktionen fur Fenster, TUren oder Vorhangfassaden oder direkt in ein Gebdude mit lastibertragendem
Dichtstoff montiert werden, sollten die Glasprodukte in Ubereinstimmung mit den in Tabelle B.1 aufgefiihrten
Produktnormen hergestellt, bewertet, gekennzeichnet und beschildert werden.

Zusatzlich zu den Normen fur Glasprodukte sollten sowohl fur die Konstruktion als auch fiir die Montage der

Glasprodukte in oder auf Unterkonstruktionen fir Fenster, Tiren oder Vorhangfassaden ebenfalls die
Anforderungen und Bedingungen aus EN 13022-1 beachtet werden.
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Tabelle B.1 — Glasproduktnormen, die fiir die Montage in tragende
Konstruktionen beriicksichtigt werden kénnen

EN 572-9:2004
EN 1096-4:2004
EN 1279-5:2005
EN 1748-1:2-2004
EN 1748-2:2-2004
EN 1863-2:2004
EN 12150-2:2004
EN 12337-2:2004
EN 14449:2004
EN 13024-2:2004
EN 14179-2:2004
EN 14178-2:2004
EN 14321-2:2005

Um sicherzustellen, dass die malgebenden Eigenschaften der lastiibertragenden Verklebung und des
Verbunds die Anforderungen erfillen, sollte der lastibertragende Dichtstoff mit EN 15434:2006 oder
ETAG 002 tbereinstimmen.

B.2 Einzelheiten zu Eigenschaften

B.2.1 Allgemeines

Im Folgenden sind Einzelheiten zu einigen Eigenschaften, die fir den vorgesehenen Verwendungszweck
wichtig sind, zur Information aufgefuhrt.

B.2.2 Brandschutz — Brandverhalten

Das Brandverhalten nach der Montage wird durch die Auswahl von Werkstoffen und Bauteilen mit geeigneten
Brandverhaltensklassen sichergestellt.

Wird eine Verglasung nicht gepriift, kénnte sie mit derselben Brandverhaltensklasse wie das Bauteil mit der
niedrigsten Leistungsklasse eingestuft werden.

B.2.3 Gesundheit — Freisetzung gefahrlicher Substanzen

Ein Schutz vor der Freisetzung gefahrlicher Substanzen nach der Montage wird durch die Auswahl von
geeigneten Werkstoffen und Bauteilen sichergestellt.

ANMERKUNG Eine informative Datenbank europdischer und nationaler Vorschriften zu geféhrlichen Substanzen
steht auf der Website des Bauwesens von EUROPA zur Verfiigung (unter der Adresse
http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/construction/documents/dangerous-substances/index_en.htm @il).
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B.2.4 Nutzungssicherheit

Der Widerstand gegen die Einwirkungen von Wind, Schnee und Eigengewicht sollte durch die Auswahl eines
geeigneten lastibertragenden Dichtstoffes sichergestellt werden. Der gewéahlte lastibertragende Dichtstoff
sollte folgende Eigenschaften besitzen:

e eine vorgegebene mechanische Festigkeit (Kohasion und Adhasion) nach dem Aushérten. Siehe B.2.5.

e die Fahigkeit, die mechanische Festigkeit bei folgenden Beanspruchungen aufrechtzuerhalten
(Dauerhaftigkeit):

— Sonneneinstrahlung;
— Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen bzw. Wechselbeanspruchungen;
— Umwelteinfliisse, z. B. Salzsprihnebel und SO2;
Siehe EN 15434.
o die Fahigkeit, die gegenseitige Zersetzung des Dichtstoffes und der Werkstoffe, die in Kontakt mit dem

Dichtstoff stehen oder sich in seiner unmittelbaren Umgebung befinden, zu verhindern (Vertraglichkeit).
Siehe EN 15434.

B.2.5 MaRe der lastiibertragenden Verklebung

B.2.5.1 Einwirkungen

Far die Bestimmung der Einwirkung F siehe:
— EN1991-1-1;

— EN1991-1-3;

— EN1991-1-4;

— EN1991-1-5

sowie die zugehdorigen nationalen Anwendungsdokumente (en: NAD — National Application Documents) oder
weitere nationale Spezifikationen.

Wenn festgestellt wird, dass ein Teil des Eurocodes auf der Baustelle nicht anwendbar ist, sollte das fur die
Baustelle jeweils geltende Verfahren fur die Bestimmung der Einwirkung verwendet werden.

B.2.5.2 Mechanische Festigkeit: charakteristische Grenzzustandswerte

Zu den charakteristischen Grenzzustandswerten von lastiibertragendem Dichtstoff, R,,.5, siehe EN 15434 und
die Angaben des Dichtstofflieferers.
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B.2.5.3 Rechenmodell

B.2.5.3.1 Numerische Grenzbedingungen

Unabhdngig vom Ergebnis der Berechnungen sollten die folgenden Bedingungen fir die MaRe der
lastibertragenden Verklebung eingehalten werden (siehe Bild B.1 und Bild B.2):

— Dicke e: mindestens e = 6 mm, héchstens e = #;

— Glasfalzhéhe #: h>e mit mindestens 6 mm, und % < 3e mit maximal 20 mm fir Einkomponenten-
Dichtstoff, 30 mm fir Zweikomponenten-Dichtstoff und 35 mm fiir explosionssicheres Glas;

— Abstand zwischen Kante und Haftflache R < 40 mm.

AN

Legende

Verglasungselement
lastibertragende Verklebung
Unterkonstruktion

Breite oder Breitenmal} des Verglasungselements
Hohe oder Hohenmal des Verglasungselements
kleinstes Mal} (wenn H < B, a = H)

DI WN =

Bild B.1 — Lastiibertragendes Element
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) >
N
h h
¥ |
S
R R
¥

Legende

e  Dicke der lastibertragenden Verklebung
h  Hoéhe der lastlibertragenden Verklebung
R Abstand zwischen Kante und Haftflache

Bild B.2 — Beispiele zur Darstellung der lastiibertragenden Verklebung und ihrer Lage,
bezogen auf die Glaskante

B.2.5.3.2 Systeme mit Abtragung des Eigengewichtes — Dicke der lastiibertragenden Verklebung ¢

Die Dicke der lastibertragenden Verklebung wird mit der Beanspruchung in der Ebene der Glasoberflache,
die durch die Temperaturunterschiede zwischen Verglasungselement und Unterkonstruktion entsteht,
bestimmt. Die Beanspruchung verursacht Scherspannungen in der lastibertragenden Verklebung. Es wird
davon ausgegangen, dass die hochste Scherspannung in den Ecken der Glasscheibe auftritt; sie kann bei
rechteckigen Scheiben wie folgt berechnet werden:

GA
Sshears :TS (B.1)

Dabei ist
e die Dicke der lastibertragenden Verklebung;
G der Scherungsmodul;

A die Scherverformung, berechnet als:

2
As:{(Tf_TO)Off_(Tg_TO)Olg} (g] +H? (B.2)

Dabei ist
B das Breitenmal des Verglasungselements;
H das Héhenmal} des Verglasungselements;
T; die Temperatur der Unterkonstruktion zum Zeitpunkt ¢

Ty die Temperatur des Verglasungselements zum Zeitpunkt
T, die Temperatur wahrend des Extrudierens des lastiibertragenden Dichtstoffes;
der lineare Langenausdehnungskoeffizient der Unterkonstruktion;

ag der lineare Langenausdehnungskoeffizient des Verglasungselements.
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Die gewé&hlte Dicke sollte sicherstellen, dass:

Rshearu:5
Jshear;s < R (B.3)
7tot
Dabei ist
Rshearu:s der charakteristische Grenzzustandswert des lastiibertragenden Dichtstoffes;

%ot der Gesamtfaktor, der mit ) 5, = 11 75 angesetzt werden sollte;
i =anrechnen der Variabilitét der Aktionen (siehe EN 1990:2002, C.9);
7s = Verbindungen zum Dichtstoff;
%ot = Faktor, der durch nationale Regelungen gesetzt werden sollte.

[F) ANMERKUNG 1  Falls kein nationaler Wert vorliegt, ist 3, = 6. Niedrigere 3, Werte kénnten akzeptabel sein, wenn
genaue Berechnungsmodelle zusammen mit einem entsprechend definierten sicheren Zuverlassigkeitsniveau verwendet
werden.

[F) ANMERKUNG 2 Die Anwendung des hohen Wertes fir den Teilfaktor ot im Zusammenhang mit dem
ungenauen Ergebnis des Rechenmodells ergibt MaRe der lastiibertragenden Verklebung, die, wie in den letzten zwanzig
Jahren gezeigt wurde, ein akzeptables Niveau der Sicherheit und Zuverlassigkeit sicherstellen. Bei Anwendung genauer
Rechenmodelle im Zusammenhang mit einem geeigneten festgelegten Niveau der Sicherheit und Zuverldssigkeit wéren
auch niedrigere Werte fur yo akzeptabel. In diesem Fall wird jedoch bezweifelt, ob die Male # und e der lastiber-
tragenden Verklebung geringer ausfallen wiirden.

B.2.5.3.3 Systeme mit und ohne Abtragung des Eigengewichtes —
Hohe der lastiibertragenden Verklebung

Die Hohe der lastiibertragenden Verklebung wird mit den senkrecht zur Glasoberflache auftretenden
Beanspruchungen, die durch Windlasten, Schneelasten, Wichten, Eigengewicht und StéRe verursacht werden,
bestimmt. Diese Lasten verursachen Zug- und Druckspannungen in der lastibertragenden Verklebung. Es
wird davon ausgegangen, dass die héchste Zugspannung in der Mitte der langsten Seite der Scheibe auftritt;
sie kann wie folgt berechnet werden:

ar

o = — B.4
ftensne 2% ( )

Dabei ist

h  die H6he der lastiibertragenden Verklebung;
a die kurzeste Kante einer rechteckigen Scheibe;

F die nach B.2.5.1 zu beriicksichtigende Beanspruchung.
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Die gewéhlte Hohe der lastibertragenden Verklebung sollte sicherstellen, dass:

Riensile;u;5
fiensile < — (B.5)
Vtot

Dabei ist

Riensile::5  der charakteristische Grenzzustandswert des lastubertragenden Dichtstoffes;

Not der Gesamtfaktor, der mit ) 4 = 11 75 angesetzt werden sollte;
i =anrechnen der Variabilitat der Aktionen (siehe EN 1990:2002, C.9);
7s = Verbindungen zum Dichtstoff;
ot = Faktor, der durch nationale Regelungen gesetzt werden sollte.

I~ ANMERKUNG Falls kein nationaler Wert vorliegt ist, y,, = 6. Niedrigere 5., Werte konnten akzeptabel sein, wenn
genaue Berechnungsmodelle zusammen mit einem entsprechend definierten sicheren Zuverlassigkeitsniveau verwendet
werden.

B.2.5.3.4 Systeme ohne Abtragung des Eigengewichtes — Dauerscherbeanspruchung —
Hoéhe der lastiibertragenden Verklebung 7

Die Dicke der lastubertragenden Verklebung wird mit der Dauerbeanspruchung in der Ebene der
Glasoberflache, die durch das Eigengewicht des Verglasungselementes entsteht, bestimmt. Diese
Beanspruchung verursacht eine Dauerscherspannung in der lastibertragenden Verklebung. Es wird davon
ausgegangen, dass die héchste Dauerscherspannung entlang der vertikalen lastibertragenden Verklebungen
auftritt; fir rechteckige Scheiben kann sie wie folgt berechnet werden:

P

0y = —— B.6
fperm.shear,u nH ( )

Dabei ist

h  die Hohe der lastiibertragenden Verklebung;

H die vertikale Kante einer rechteckigen Scheibe;

P das Eigengewicht des Verglasungselements.
Die gewéhlte Hohe sollte sicherstellen, dass

Joermshearu < 1o (B.7)
Dabei ist

I, der angegebene Bemessungswert der Dauerscherspannung.
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B.2.5.3.5 Systeme ohne Abtragung des Eigengewichtes — Dauerscherbeanspruchung —
Glasfalzdicke ¢

Die Dicke der lastlibertragenden Verklebung wird mit der Beanspruchung in der Ebene der Glasoberflache,
die durch die Temperaturunterschiede zwischen Verglasungselement und Unterkonstruktion entsteht,
bestimmt. Die Beanspruchung verursacht Scherspannungen in der lastibertragenden Verklebung. Es wird

davon ausgegangen, dass die hdchste Scherspannung in den Ecken der Glasscheibe auftritt; fir rechteckige
Scheiben kann sie wie folgt berechnet werden:

GA
Jperm.shear;u = eu (B.8)

Dabei ist

e die Dicke der lastubertragenden Verklebung;

G der Scherungsmodul;

A, die Scherverformung, berechnet als:

Ay =T ~To) s ~ Ty ~Tp) g } (§]2+[£j2 (8.9)

Dabei ist

B das Breitenmal} des Verglasungselements;
H das Héhenmal} des Verglasungselements;

T; die Temperatur der Unterkonstruktion zum Zeitpunkt ¢

Ty die Temperatur des Verglasungselements zum Zeitpunkt ;

Ty die Temperatur wahrend des Extrudierens des lastlibertragenden Dichtstoffes;
o der lineare Langenausdehnungskoeffizient der Unterkonstruktion;

ag der lineare Langenausdehnungskoeffizient des Verglasungselements.

Die gewahlte Dicke sollte sicherstellen, dass:

R _—
< shear;u;5

fshear;u = (B-10)
7tot

Dabei ist

Rghearu:s  der charakteristische Grenzzustandswert des lastubertragenden Dichtstoffes;

%ot der Gesamtfaktor, der mit ) 5 = 11 - 75 angesetzt werden sollte.
i =anrechnen der Variabilitét der Aktionen (siehe EN 1990:2002 Anhang C.9);
7s = Verbindungen zum Dichtstoff;
%ot = Faktor, der durch nationale Regelungen gesetzt werden sollte.

) ANMERKUNG Falls kein nationaler Wert vorliegt ist, y., = 6. Niedrigere y; Werte kénnten akzeptabel sein, wenn

genaue Berechnungsmodelle zusammen mit einem entsprechend definierten sicheren Zuverlassigkeitsniveau verwendet
werden.
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B.3 Erstbewertung der Konstruktion

Die zu verwendenden Werkstoffe und Bauteile__sollten fir die bei der Konstruktion berlcksichtigten,
vorgesehenen Verwendungszwecke nach ihrer Ubereinstimmung mit den mafRgebenden Europaischen
Spezifikationen bewertet werden.

Jedes Verkleben eines lastibertragenden Dichtstoffes mit einem Substrat sollte mindestens einmal geprift
werden. Zu Verfahren, siehe EN 15434:2006, Anhang G.

Die Vertraglichkeit der Werkstoffe sollte ebenfalls mindestens einmal geprift werden. Zu Verfahren, siehe
EN 15434.

B.4 Einzelheiten zur Montage

Um sicherzustellen, dass die Anforderungen von Abschnitt 4 erfillt werden, sollte der Konstrukteur Angaben
fur den Monteur erarbeiten, die Zeichnungen und eine Liste der Einzelheiten zur Montage enthalten,
insbesondere, wenn solche Einzelheiten nicht in dieser Europdischen Norm vorgesehen sind.

Besondere Aufmerksamekeit sollte den folgenden Angaben gelten:

— Temperatur und Bereich der Luftfeuchte, bei der/dem der Dichtstoff angewendet werden kann;

— Verwendung von Reinigungsmitteln;

— Verwendung von Grundierungen;

— zeitweilige Verwendung von Halteklammern wahrend der Hartezeit;

— Verwendung von Haltevorrichtungen als Teil der Konstruktion;

— Werkstoffe und Lage der Tragklotze;

— Lagerbedingungen fir die eingehenden Werkstoffe;

— Haufigkeit der Adhasionsprifung und die Mindestwerte fir Adhdsion und Kohésion;

— Vertraglichkeit der verschiedenen Werkstoffe und Bauteile.
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Anhang C
(normativ)

Adhéasionspriifungen zur Kontrolle von Montage und Verkleben

C.1 Allgemeines
Dieser Anhang enthélt ein Verfahren zur Bewertung der Verklebung mit einem Substrat. Die nachstehende
Beschreibung der Mess- und Prifverfahren soll als Hilfsmittel zur Kontrolle der Montage und des Verklebens

dienen. Diese Verfahren sind so einfach wie mdéglich gehalten worden, ohne die erreichte konstante Qualitat
der hergestellten Produkte zu verringern.

C.2 Zweck

Der Zweck dieser Prifung besteht darin, sicherzustellen, dass der lastibertragende Dichtstoff und die
Substrate ausreichend vorbereitet sind.

Im Folgenden besteht durch die Beschreibungen von drei Prifverfahren die Méglichkeit, die Verklebung des
Dichtstoffes mit den Substraten (Adhasion) im Rahmen des Montagekontrollplans zu prifen:

— Schalversuch;
— statische Zugprufung;

— dynamische Zugprifung.

C.3 Schalversuch — Verfahren 1

C.3.1 Priifkérper

Ein Prufkérper muss nach Bild C.1, unter den gleichen Bedingungen, die fir die Anwendung des
lastibertragenden Dichtstoffes gelten, hergestellt und anschlielend in der gleichen Umgebung, in der die
kompletten Elemente gelagert werden, konditioniert werden.

Die Mindesthartezeit entspricht den Empfehlungen des Dichtstofflieferers.

3 2 1

" —
1l

— w ]

Legende

1 lastibertragender Dichtstoff, Breite etwa (25 + 5) mm, H6he mindestens 6 mm
2 Substrat mit fur die Lieferung repréasentativer Oberflache

3 Trennmittel

d1 mindestens 250 mm

d2 (50 +10) mm

Bild C.1 — Darstellung eines Priifkorpers fiir den Schélversuch
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Die Prifkdrper miissen aus:

— dem aufgebrachten lastibertragenden Dichtstoff;

— einem Prifkdérper der Verglasung mit einer fir die Glaslieferung reprasentativen Oberflache, auf dessen
Oberflache der lastibertragende Dichtstoff aufgebracht wird;

— einem Prufkérper der Unterkonstruktion mit einer fir die Lieferung der Unterkonstruktionen reprasenta-
tiven Oberflache, auf dessen Oberflache der lastiibertragende Dichtstoff aufgebracht wird

bestehen.

ANMERKUNG Die Lieferer von Verglasungen und Unterkonstruktionen sollten jeder Lieferung eine ausreichende
Anzahl von Prifkérpern beifligen.

C.3.2 Hartezeit

Nach einer Mindesthartezeit in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Dichtstofflieferers ist der
Prufkorper bereit fur den Schalversuch.

C.3.3 Durchfiihrung der Priifung

Der Dichtstoffwulst muss an einem Ende des Substrats getrennt und manuell in einem Winkel von 180°
abgeschalt werden, bis er bricht. Bei Bruch des Wulsts wird der nachste Schélvorgang durch Schnitte mit
einem Messer an der Kontaktflache zwischen lastibertragender Verklebung und Substrat oder am anderen
Ende des Wulsts begonnen. Schneiden und Schalen missen wiederholt werden, bis der Dichtstoffwulst
vollstédndig vom Substrat abgeschélt wurde.

Schneiden und Schéalen mussen wiederholt werden bis der Wulst bis auf 2/3 der Lange des Substrats
abgeschalt wurde. Das restliche Drittel kann fur Kontrollzwecke oder Archivierung verwendet werden.

C.3.4 Beobachtung

Der Bruch sollte zu 100 % ein Koh&sionsbruch sein.

C.4 Statische Zugpriufung — Verfahren 2

C.4.1 Priifkérper

Vier H-férmige Normprifkdrper missen nach EN 15434 unter denselben Bedingungen, unter denen der
lastibertragende Dichtstoff aufgebracht wird, hergestellt und anschlieRend in der gleichen Umgebung, in der
die kompletten Elemente gelagert werden, konditioniert werden. Die Prifkérper missen aus folgenden
Komponenten bestehen:

— dem fiur die Anwendung vorgesehenen lastiibertragenden Dichtstoff;
— den fur die Anwendung vorgesehenen Malen;

— einem Glasprifkorper mit einer fur die Glaslieferung repréasentativen Oberflache, auf die der lastiber-
tragende Dichtstoff aufgebracht wird;

— einem Prifkdrper der Unterkonstruktion mit einer fir die Lieferung der Unterkonstruktion représentativen
Oberflache, auf die der lastibertragende Dichtstoff aufgebracht wird.

ANMERKUNG Die Lieferer von Verglasungen und Unterkonstruktionen sollten jeder Lieferung eine ausreichende
Anzahl von Prifkdrpern beifigen.

C.4.2 Hartezeit

Nach einer Mindesthartezeit in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Dichtstofflieferers ist der
Priifkorper bereit fur die statische Zugbeanspruchung.
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C.4.3 Durchfiihrung der Priifung

Die statische Zugprifung muss innerhalb von 10 min unter einer Beanspruchung, die dem angegebenen
Festigkeitswert entspricht, und bei einer Temperatur zwischen 15 °C und 30 °C durchgefiihrt werden.

C.4.4 Beobachtung

Waéhrend der Priifung und nach der Entlastung missen die Priifkdrper weder Briiche oder Risse im Dichtstoff
noch einen Adhasionsverlust aufweisen.

C.5 Dynamische Zugpriifung

C.5.1 Priifkérper

Vier H-formige Normprifkdrper sollten nach EN 15434 unter denselben Bedingungen, unter denen der
lastibertragende Dichtstoff aufgebracht wird, hergestellt und anschlieRend in der gleichen Umgebung, in der
die kompletten Elemente gelagert werden, konditioniert werden. Die Prifkérper missen aus folgenden
Komponenten bestehen:

— dem fiur die Anwendung vorgesehenen lastiibertragenden Dichtstoff;
— den fur die Anwendung vorgesehenen Malden;

— einem Glasprifkorper mit einer fur die Glaslieferung représentativen Oberflache, auf die der lastiber-
tragende Dichtstoff aufgebracht wird;

— einem Prifkdrper der Unterkonstruktion mit einer fur die Lieferung der Unterkonstruktion représentativen
Oberflache, auf die der lastibertragende Dichtstoff aufgebracht wird.

ANMERKUNG Die Lieferer von Verglasungen und Unterkonstruktionen sollten jeder Lieferung eine ausreichende
Anzahl von Prifkérpern beifligen.

C.5.2 Hartezeit

Nach einer Mindesthartezeit in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Dichtstofflieferers ist der
Prufkérper bereit fur die dynamische Zugprifung.

C.5.3 Durchfiihrung der Priifung

Fur die dynamische Zugprifung werden die Priifkdrper in die Zugvorrichtung gebracht und festgeklemmt. Die
Zuggeschwindigkeit muss zwischen 5 mm/min und 10 mm/min betragen.

C.5.4 Beobachtungen

Solange die Zugbeanspruchung den angegebenen Festigkeitswert nicht Gberschreitet, sollten die Prufkérper
weder Briiche noch Risse im Dichtstoff und in der Verklebung aufweisen. Ein Bruch im Dichtstoff bei starkerer
Beanspruchung muss ein Kohasionsbruch sein.

C.6 Prifbericht

Der Prifbericht muss die Prifverfahren und die Beobachtungen angeben. AuRerdem muss der Prifbericht
Folgendes enthalten:

— fir jeden Prifkérper: Angabe, ob er die Priifung bestanden hat oder nicht;
— Bezeichnung und Chargennummer des Dichtstoffes;

— Bezeichnung der Verglasung und der Unterkonstruktion;

— Prifdatum;

— jegliche Abweichung von der oben beschriebenen Priifung.
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Anhang D
(informativ)

Mehrkomponentendichtstoff: Kontrolle der Griindlichkeit der Mischung
und der Lufteinschliisse

D.1 Allgemeines

Dieser Anhang enthalt ein Prifverfahren zur Bewertung des Mischvorganges. Die nachstehende
Beschreibung des Priifverfahrens soll als Hilfsmittel zur Kontrolle der Ausfuihrung dienen. Das Verfahren ist so
einfach wie moglich gehalten worden, ohne die erreichte konstante Qualitdt der hergestellten Produkte zu
verringern.

D.2 Zweck

Der Zweck dieser Prifung besteht darin, die grindliche Vermischung der beiden Komponenten des
Dichtstoffes, die gewdhnlich als Grund- und Harterkomponenten bezeichnet werden, sicherzustellen.

D.3 Priifk6érper

Zwei Stlicke sauberen Floatglases mit einer Dicke von 4 mm und einer Gré3e von etwa 250 mm x 150 mm
sind so vorzubereiten, dass sie eine saubere Oberflache aufweisen. Es werden etwa 10 g Dichtstoffgemisch,
die unmittelbar vor der Prufung der Produktionsanlage zu entnehmen sind, benétigt. Die Prifung, die auch
eine Sichtpriifung beinhaltet, sollte innerhalb von 5 min nach Entnahme der Probe durchgefiihrt werden.

D.4 Durchfiihrung der Priifung

Die beiden Glasstiicke werden an den Kanten gehalten und einer Sichtprifung unterzogen, um sicherzu-
stellen, dass sie sauber und frei von Flecken, Fettspuren, Fingerabdriicken und anderen Verunreinigungen
sind.

Etwa 10 g des frisch vermischten Dichtstoffes werden auf die Mitte eines Glasstlickes, das flach auf einer
sauberen Oberflache liegen sollte, aufgebracht. Idealerweise sollte der Dichtstoff einen Kegel mit einem
Minimum an Lufteinschlissen bilden. Bei Benutzung von roboter- oder handgefuhrten Dosier-/Misch-
Maschinen sollte der Dichtstoff direkt aus der Diise aufgebracht werden.

Das zweite Glasstick ist auf den Dichtstoff aufzubringen, um eine Glas-Dichtstoff-Glas-Verbindung
herzustellen. Die beiden Glasstiicke sind mit leichtem Fingerdruck zusammenzudriicken, bis die Dicke des
Dichtstoffes 1 mm oder weniger betrégt.

Unmittelbar danach sind beide Seiten der Verbindung zu betrachten und auf Anzeichen von Streifenbildung
(Aderung oder Schlieren), die auf schlechtes Vermischen hinweisen, zu untersuchen. Der Dichtstoff sollte auf
beiden Oberflachen gleichmaRig geféarbt und frei von Lufteinschlissen sein.

ANMERKUNG Die Farbung kann in dieser Prifung vernachlassigt werden, da die Hersteller von Dichtstoffen keine
Farbgarantie geben. Eine gleichmaRige Abweichung von der festgelegten Farbe kann nicht als Nachweis eines falschen
Mischungsverhéltnisses ausgelegt werden.
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D.5 Prifbericht

Der Priufbericht sollte die Qualitdt der Mischung als Ergebnis der oben beschriebenen Prifung angeben und
Folgendes enthalten:

— Bezeichnung der Mischmaschine;
— Bezeichnung und Chargennummer des Dichtstoffes;
— Priafdatum;

— jegliche Abweichung von der oben beschriebenen Priifung.
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Anhang E
(informativ)

Dichtstoffe, Hartepriifungen

E.1 Allgemeines
Dieser Anhang enthélt ein Verfahren zur Bewertung der Harte des Dichtstoffes nach dem Aushérten. Die
nachstehende Beschreibung des Prifverfahrens soll als Hilfsmittel zur Kontrolle der Ausfiihrung dienen. Das

Verfahren ist so einfach wie méglich gehalten worden, ohne die erreichte konstante Qualitat der hergestellten
Produkte zu verringern.

E.2 Zweck

Der Zweck dieses Priifverfahrens besteht darin, die Harte von ausgehérteten Dichtstoffen in Ubereinstimmung
mit festgelegten Aushéartebedingungen angeben zu kénnen.

E.3 Begriffe

E.3.1 Hartezeit

— Bei Zweikomponentendichtstoffen: Die Zeit zwischen Beendigung des Vermischens der Werkstoffe bis
zum Erreichen der Endharte in Ubereinstimmung mit den Angaben des Dichtstoffherstellers.

— Bei Einkomponentendichtstoffen: Die Zeit von der Entnahme des Dichtstoffes aus seinem Lieferbehaltnis

an die Luft bis zum Erreichen der Endhéarte in Ubereinstimmung mit den Angaben des Dichtstoff-
herstellers.

E.3.2 Freie Oberflache

Nachdem eine Form mit Dichtstoff gefullt wurde, wird die oben liegende Oberflache mit einem Schaber
geebnet und an der Luftseite gehartet. Diese Oberflache wird als freie Oberflache bezeichnet.

E.4 Gerite

— Ein Messgerat fir die Shore-Harte A wird zur Messung der Harte verwendet. Fur die Kontaktkrafte gibt es
zwei mogliche Verfahren, von denen das Verfahren (a) bei Dichtstoffen fiir Isolierverglasungen das
genauere ist:

Verfahren a): Eine Kontaktkraft von 50 N (ein Gesamtgewicht von (5,0 + 0,1) kg fur Gerat, Fihrungs-
kérper und Gewicht wird erreicht, wenn das Gerat an einem Sténder befestigt wird);

Verfahren b): Eine Kontaktkraft in Form von festem Fingerdruck auf das Messinstrument.

— Eine Form aus Polyethylen mit einem Innendurchmesser von mindestens 50 mm und einer Tiefe von
mindestens 6 mm fir die Herstellung von Dichtstoff-Prifkérpern.

— Drehspiral-Mischmaschine.
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E.5 Kalibrierung

Das Messgerat fur die Shore-Harte A wird nach 1SO 7619 regelmaRig kalibriert und eingestellt. Unter
Verwendung von Skalen wird die Shore-Harte A wie folgt berechnet:

F =500+75HA4 (E.1)
Dabei ist

F  die mit den Skalen gemessene Kraft in Millinewton (mN);

HA die mit dem Messgerét fiir die Shore-Harte A gemessene Harte.

Der zulassige Unterschied zwischen berechneter und gemessener Kraft betragt + 80 mN.

E.6 Priifkérper

Der Dichtstoff fur die Prufkérper kann aus Maschinen mit gebrauchsfertigem Dichtstoff entnommen werden.
Es wird eine ausreichende Menge Dichtstoff entnommen, um die Form zu fullen.

Die Form aus Polyethylen wird unter Vermeidung von Lufteinschlissen im Dichtstoff gefiillt. Die freie
Oberflache wird mit einem Schaber geebnet.

Alternativ dazu konnte der Dichtstoff auf Papier aufgebracht werden und die oben liegende Oberflache zu
einer Dicke von mehr als 6 mm und einem Durchmesser von mehr als 50 mm geebnet werden.

Fur die Aushértebedingungen werden die folgenden drei Mdglichkeiten empfohlen:
— A: (60 = 5) min, 60 °C Heizbedingung (z. B. Infrarotlampe, Warmeschrank usw.);
— B: (24 £0,5) h, Werksbedingungen;

— C: (168 £ 4) h, Werksbedingungen.

Die Bedingung A, B oder C wird im Einvernehmen mit dem Dichtstofflieferer gewahlt.

Am Ende der Hartezeit wird der Prufkérper aus der Form (sofern verwendet) entnommen und seine
Temperatur auf Werksbedingungen wahrend der folgenden, von den Hartebedingungen abhangigen
Zeitdauer gesenkt:

— A: (60 + 5) min;

— Bund C: (10 + 2) min.

E.7 Durchfiihrung der Priifung
Der Prifkorper wird auf einer ebenen und festen Unterlage geprift.

Die Hérte wird an der freien Oberflache oder, alternativ dazu, an der Schnittflache oder an der Oberflache, die
vorher an der Form aus Polyethylen anlag, gemessen. Als Endergebnis gilt der Durchschnitt von Messungen
an funf verschiedenen Punkten (mehr als 12 mm von der Kante und mehr als 15 mm vom né&chsten
Messpunkt entfernt).

Die Zeit zwischen dem Kontakt des Gerates mit der freien Oberflache und dem Ablesen des Gerétes darf
nicht mehr als eine Sekunde betragen. Ist das Gerat mit einer Hochstwertanzeige ausgerustet, ist diese zu
verwenden.

Der Shore-A-Wert ist auf den nachsten ganzen Wert genau vom Gerét abzulesen.
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E.8 Priifbericht

Die Angabe der Harte nach diesem Verfahren sollte Folgendes enthalten:

— Art des Dichtstoffes und Lieferungsnummer, Mischmaschine, Datum usw.;
— Harte in ganzen Zahlen mit der Einheit Shore A;

— Kontaktkraft, in ganzen Zahlen mit der Einheit N;

— Hartebedingungen: Zeit, Temperatur;

— Temperatur zum Zeitpunkt der Hartemessung;

— Oberflache, z. B. freie Oberflache;

— jegliche Abweichung von den Bedingungen dieses Prifverfahrens.
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Anhang F
(informativ)

Bestimmungen fiir die freiwillige Einbeziehung von
unabhdngigen Stellen

F.1 Allgemeines

Ein Hersteller bzw. Konstrukteur darf eine unabhangige Stelle bzw. unabhéngige Stellen zur Durchfihrung der
Konformitatsbewertung heranziehen. Diese kann aus einer Kombination aus Erstprifung, der Inspektion der
werkseigenen Produktionskontrolle, der laufenden Uberwachung sowie einer Stichprobenpriifung des
Produktes bestehen. Zur Durchfihrung ihrer Aufgaben dirfen unabhangige Stellen die Ergebnisse der
Konformitatsbewertung durch Stellen, die im Auftrag von Behorden tétig sind, heranziehen.

F.2 Aufgaben der freiwillig herangezogenen unabhéngigen Stellen

Eine unabhangige Stelle darf freiwillig mit der Durchfuhrung der Erstpriifung, der Inspektion der werkseigenen
Produktionskontrolle, der stdndigen Uberwachung und der Stichprobenpriifung des Produktes beauftragt
werden.

Wird eine unabhéngige Stelle zur Bewertung der Ubereinstimmung mit den Verglasungsvorschriften nach
dieser Européischen Norm freiwillig herangezogen, ist die Beurteilung nach den Abschnitten 5, 6 und 7 dieser
Européischen Norm durchzufihren.

Der Hersteller darf ebenfalls freiwillig eine unabhangige Stelle fur die Kontrolle von Eigenschaften, z. B.
visuelle Gesichtspunkte, Farbe usw., die Uber die Merkmale, die in Vorschriften festgelegt sind, hinausgehen,
heranziehen.

F.3 Kennzeichnung und Etikettierung

Das Format des Etiketts und dessen Position sollten zwischen der unabhangigen Stelle und dem Hersteller
vereinbart werden.

Alle freiwilligen Kennzeichnungen und/oder Etikette sollten so angebracht werden, dass eine Verwechslung
mit einer gesetzlichen Kennzeichnung und/oder Etikettierung vermieden wird.

Zur Vermeidung von Verwechslungen mit einer gesetzlichen Kennzeichnung und/oder Etikettierung sollte der
Kennzeichnung und Etikettierung durch die unabhangige Stelle folgender Warnhinweis beigefugt sein: ,Diese
freiwillige Kennzeichnung/Etikettierung steht in keinerlei Verbindung mit irgendeinem Produktaspekt, der
durch eine gesetzliche Kennzeichnung und/oder Etikettierung abgedeckt ist".

36



(1]

(2]
(3]
(4]

(3]

(6]

(7]

(8]

9]

(10]

(1]

(2]

[13]

[14]
[15]

[16]

(171

(18]

(19]

[20]

(21]

DIN EN 13022-2:2010-07
EN 13022-2:2006+A1:2010 (D)

Literaturhinweise

EN 572-9:2004, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas — Teil 9: Konfor-
mitétsbewertung

EN 1096-4:2004, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 4: Bewertung der Konformitét
EN 1279-5:2005, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 5: Bewertung der Konformitat

EN 1748-1-2:2004, Glas im Bauwesen — Spezielle Basiserzeugnisse — Teil 1-2: Borosilicatglas —
Konformitétsbewertung

EN 1748-2-2:2004, Glas im Bauwesen — Spezielle Basiserzeugnisse — Teil 2-2: Glaskeramik —
Konformitatsbewertung

EN 1863-2:2004, Glas im Bauwesen — Teilvorgespanntes Kalknatronglas — Teil 2: Konformitéts-
bewertung

EN 1991-1-1, Eurocode 1 — Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1-1: Allgemeine Einwirkungen auf
Tragwerke — Wichten, Eigenlasten, Nutzlasten fiir Gebdude

EN 1991-1-3, Eurocode 1 — Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1-3: Allgemeine Einwirkungen auf
Tragwerke — Schneelast

EN 1991-1-4, Eurocode 1 — Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1-4: Allgemeine Einwirkungen auf
Tragwerke — Windlast

EN 1991-1-5, Eurocode 1 — Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 1-5: Allgemeine Einwirkungen auf
Tragwerke — Thermische Einwirkungen

EN 12150-2:2004, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheiben-
Sicherheitsglas — Teil 2: Konformitédtsbewertung

EN 12337-2:2004, Glas im Bauwesen — Chemisch vorgespanntes Kalknatron-Silicatglas — Teil 2:
Konformitatsbewertung

EN 13024-2:2004, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicher-
heitsglas — Teil 2: Konformitdtsbewertung

EN 13830, Vorhangfassaden — Produktnorm

EN 14178-2:2004, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Erdalkali-Silicatglas — Teil 2:
Konformitétsbewertung

EN 14179-2:2004, Glas im Bauwesen — Heil3gelagertes thermisch vorgespanntes Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas — Teil 2: Konformitédtsbewertung

EN 14321-2:2005, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes erdalkalisches Sicherheitsglas —
Teil 2: Konformitédtsbewertung

EN 14351-1, Fenster und Aul8entiiren — Produktnorm, Leistungseigenschaften — Teil 1: Fenster und
AuB3entiiren ohne Eigenschaften beziiglich Feuerschutz und/oder Rauchdichtheit

EN 14449:2005, Glas im Bauwesen — Verbundglas und Verbund-Sicherheitsglas — Konformitéts-
bewertung/Produktnorm

EN ISO 8339, Hochbau — Fugendichtstoffe — Bestimmung des Zugverhaltens (Dehnung bis zum
Bruch) (ISO 8339:2005)

ISO 7619 (alle Teile), Rubber, vulcanised or thermoplastic — Determination of indentation hardness

37



