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Beginn der Giiltigkeit

Diese DIN-EN-Norm ist vom Februar 2006 an anwendbar.
Daneben darf DIN EN 12878:1999-09 noch bis zum Februar 2007 angewendet werden.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veroffentlichung der Fundstelle
dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 12878:2005 fallt in den Zustandigkeitsbereich des Technischen Komitees
CEN/TC 298 ,Pigmente und Flllstoffe” (Sekretariat: Deutschland). Sie wurde von der Arbeitsgruppe
CEN/TC 298/WG 2 ,Pigmente fur Baustoffe auf Zement- und/oder Kalkbasis® (Sekretariat: Deutschland)
ausgearbeitet.

Die Deutsche Norm DIN EN 12878 fallt in den Zustandigkeitsbereich des NPF-Arbeitsausschusses 10
~Prufverfahren und Kennwerte fir Pigmente®.

Die eingearbeitete Berichtigung ist durch einen senkrechten Strich am linken Seitenrand gekennzeichnet.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3310-1  DIN ISO 3310-1
ISO 9277 DIN ISO 9277

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12878:1999-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der Norm den Erfordernissen des Mandates M128 angepasst, dabei nach mandatierten und nicht-
mandatierten Anforderungen unterschieden, Kategorien und Anhang ZA aufgenommen;

b) Verfahren zum Bestimmen des Farbabstandes im Vergleich zum Standardpigment aufgenommen;
c) Inhalt der Norm redaktionell Gberarbeitet.

Gegenuber DIN EN 12878:2005-08 wurde folgende Berichtigung vorgenommen:

a) 6.5.1.1., letzter Absatz, Ubersetzung korrigiert.

Friilhere Ausgaben

DIN 53237: 1977-02
DIN V 53237: 1994-09
DIN EN 12878: 1999-09, 2005-08
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 3310-1, Analysensiebe — Technische Anforderungen und Priifung — Teil 1: Analysensiebe mit
Metalldrahtgewebe

DIN ISO 9277, Bestimmung der spezifischen Oberflache von Feststoffen durch Gasadsorption nach dem
BET-Verfahren
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12878:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 298 ,Pigments and extenders
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Februar 2007 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 12878:1999.
Anhang A ist informativ und enthalt erganzende Informationen zu den Prifverfahren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Direktiven siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes ist.

Dieses Dokument enhalt Literaturhinweise mit Internationalen Normen fir bestimmte Pigmente, die zum Einfarben
von zement- und/oder kalkgebundenen Baustoffen geeignet sind.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu udbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.



EN 12878:2005 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und Prufverfahren fur Pigmente fest, die zum Einfarben von
Baustoffen aus Zement und Zement-/Kalkmischungen verwendet werden.

Pigmente nach dieser Europdischen Norm durfen auch in reinem Kalkmortel verwendet werden. Flr diese
Anwendung siehe EN 459-1 und EN 459-2.

Pigmente fur diese Anwendung durfen Einzelpigmente, Pigment-Mischungen oder Pigment/Fullstoff-Mischungen in
pulveriger oder granulierter Form oder wassrige Praparationen sein.

Die Hauptbestandteile der Pigmente gehoren blicherweise zu einer der folgenden Klassen von Stoffen:
— synthetische oder natiirliche Oxide und Hydroxide des Eisens;
— Oxide von Chrom, Titan und Mangan,;

— komplexe anorganische Oxide und Hydroxide, z. B. Kombinationen aus den o. g. Oxiden und Hydroxiden mit
Cobalt-, Aluminium-, Nickel- und Antimonoxiden und -hydroxiden;

— Ultramarine;
— Phthalocyaninblau und -grin;
— Kohlenstoff (ist als anorganisch zu betrachten);

— Mischungen der o. g. Materialien (die auch Fllstoffe enthalten kénnen).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokumentes (einschliellich aller Anderungen).

EN 196-1:2005, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 196-3, Priifverfahren fiir Zement — Teil 3: Bestimmung der Erstarrungszeiten und der Raumbesténdigkeit

EN 197-1, Zement — Teil 1. Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitétskriterien von allgemein
gebréuchlichem Zement

EN 934-2, Zusatzmittel fiir Beton, Mértel und Einpressmoértel — Teil 2: Betonzusatzmittel — Definitionen und
Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung

EN ISO 787-3, Allgemeine Priifverfahren fiir Pigmente und Fiillstoffe — Teil 3: Bestimmung der wasserléslichen
Anteile — HeilBextraktionsverfahren (ISO 787-3:2000)

EN ISO 787-9, Allgemeine Priifverfahren fiir Pigmente und Flillstoffe — Teil 9: Bestimmung des pH-Wertes einer
wéssrigen Suspension (ISO 787-9:1981)

EN ISO 787-13, Allgemeine Priifverfahren fiir Pigmente und Flllstoffe — Teil 13: Bestimmung der wasserldslichen
Sulfate, Chloride und Nitrate (ISO 787-13:2002)

EN ISO 1158, Kunststoffe — Vinylchloridhomopolymere und Copolymere — Bestimmung des Chlorgehalts
(ISO 1158:1998)

EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe fiir Beschichtungsstoffe — Probenahme (ISO 15528:2000)
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ISO 787-7, General methods of test for pigments and extenders — Part 7: Determination of residue on sieve —
Water method — Manual procedure

ISO 3310-1, Test sieves — Technical requirements and testing — Part 1: Test sieves of metal wire cloth
ISO 7724-1, Paints and varnishes — Colorimetry — Part 1: Principles

ISO 9277, Determination of the specific surface area of solids by gas adsorption using the BET method

3 Begriffe
Far die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe:

31

Pigment

Stoff, generell in Form feiner Teilchen, der im Anwendungsmedium unléslich ist und der ausschlieRBlich zum
Einfarben von zement- und/oder kalkgebundenen Baustoffen dient

3.2

Einzelpigment

Pigment, das aus einem einzelnen Stoff mit definierter chemischer Zusammensetzung besteht und keine anderen
Verbindungen enthalt aul3er denen, die Bestandteile des Pigmentherstellungsprozesses darstellen

ANMERKUNG Eine Oberflachenbehandlung der einzelnen Pigmentteilchen ist Teil des Pigmentherstellungsprozesses.

3.3
Pigmentmischung
Mischung von mindestens zwei Einzelpigmenten, oder einem Einzelpigment und einem Fullstoff

3.4

wassrige Pigmentpraparation

Produkt, in dem ein Pigment (Einzelpigment oder Pigmentmischung) in Wasser, mit oder ohne Dispergier- oder
anderen Hilfsmitteln, dispergiert ist

ANMERKUNG  Beispiele von Hilfsmitteln sind:
— Dispergiermittel;

— Bindemittel (z. B. Harze);

— Losemittel;

— Benetzungsmittel;

oder Kombinationen davon.

3.5

Granulat

Produkt, in dem das Pigment (Einzelpigment oder Pigmentmischung) mit Hilfe von Bindemittel zu formbestandigen
Partikeln zusammengeballt ist

3.6

Bezugsprobe

Pigmentstandard

Probe eines Einzelpigmentes oder einer Pigmentmischung (pulverférmig oder Praparation), die von den Vertrags-
partnern zurlickbehalten wird, um die Produkteigenschaften zu bewerten

3.7

Fullstoff

anorganischer Stoff, generell in Pulver- oder Granulatform, der im Anwendungsmedium unldslich ist und keine
farbenden Eigenschaften besitzt
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4 Anforderungen
4.1 Einfluss auf die Betoneigenschaften

411 Allgemeines

Zusatzlich zu allen Gbrigen Anforderungen mussen Pigmente fir Stahlbeton alle Anforderungen der Kategorie B
nach 4.1.3, 4.2.3 bis 4.2.5 erfillen.

Bei den Prifungen geman 5.1 muss die Zugabemenge von anorganischen Pigmenten 5,0 % Feststoff, die Zugabe-
menge von Pigmentrufd und organischen Pigmenten 2,0 % Feststoff (Massenanteil), bezogen auf die Zement-
menge, betragen.

Wenn eine groRere Zugabemenge empfohlen wird, werden die Prifungen mit dieser Pigmenteinwaage durch-
gefihrt.

Die Zugabemenge, als Massenanteil in Prozent, muss vom Hersteller angegeben werden.
4.1.2 Erstarrungszeit

41.21  Erstarrungsbeginn

Der Erstarrungsbeginn des Zementes mit dem Einzelpigment oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver,
Granulat oder Praparation), nach 5.1.1 bestimmt, muss mindestens 60 min betragen.

Die maximale Differenz zwischen dem Erstarrungsbeginn des Gemisches mit und ohne Einzelpigment oder mit und
ohne Pigment-Mischung (beide als Pulver, Granulat oder Praparation) darf nicht mehr als 60 min betragen.

4.1.2.2 Erstarrungsende

Das Erstarrungsende des Zementes mit dem Einzelpigment oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver,
Granulat oder Praparation), nach 5.1.1 bestimmt, darf hdchstens 720 min betragen.

4.1.3 Druckfestigkeit

Die Druckfestigkeit des Gemisches mit dem Einzelpigment oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver, Granulat
oder Praparation), nach 5.1.2 bestimmt, darf im Vergleich zum Gemisch ohne Pigment nicht mehr verringert sein
als

Kategorie A: vom Hersteller angegebener Wert

Kategorie B: 8 %.
4.2 Zusammensetzung

4.21 Allgemeines

Werden Dispergiermittel, Bindemittel und/oder Mahlhilfen verwendet, darf ihr Gesamtgehalt 5,0 % (Massenanteil),
bezogen auf den Feststoff, nicht Ubersteigen. Wenn fir die Herstellung von Einzelpigmenten oder Pigment-
Mischungen in Form von Granulaten oder Praparationen Zusatzmittel verwendet werden, missen diese
Zusatzmittel mit EN 934-2 Ubereinstimmen. Der Zusatzmitteltyp nach EN 934-2 ist anzugeben.

Die Farbbestandigkeit des Pigmentes muss den beabsichtigten Nutzungsbedingungen angepasst sein.

Der Feststoffgehalt, angegeben in Prozent (%) der wassrigen Pigmentpraparation, muss von Hersteller angegeben
werden.
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4.2.2 Zusammensetzung des Pigmentes

Die Hauptbestandteile der Pigmente werden nach 5.2.2 bestimmt.

4.2.3 Wasserlosliche Substanzen

Der Gehalt an wasserldslichen Substanzen, nach 5.2.3 bestimmt, darf nicht grof3er sein als
Kategorie A: vom Hersteller angegebener Wert
Kategorie B: 0,5 % Massenanteil.

Die Eignung von Pigmentmischungen in Pulverform wird durch die Berechnung der Prifergebnisse der Einzel-
pigmente nachgewiesen.

4.2.4 Losliches Chlorid

Der Gehalt an I6slichem Chlorid des Einzelpigmentes oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver, Granulat oder
Praparation), nach 5.2.4 bestimmt, darf nicht gro3er sein als

Kategorie A: vom Hersteller angegebener Wert
Kategorie B: 0,10 % Massenanteil.

Die Eignung von Pigmentmischungen in Pulverform wird durch die Berechnung der Prifergebnisse der Einzel-
pigmente nachgewiesen.

ANMERKUNG Bei Verwendung von Pigmentmischungen, Pigment/Fllstoff-Mischungen, Granulaten oder deren wassrigen
Praparationen, von denen mehr als 5 % Massenanteil, bezogen auf Zement, zugegeben werden, sollte der Gesamtanteil
Halogenide und Anionen, gefallt mit Ag+, die in den Beton gelangen, 0,005 %, bezogen auf Zement, nicht Gberschreiten.

4.2.5 Gesamtchlorgehalt

Der Gesamtchlorgehalt des Einzelpigmentes oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver, Granulat oder
Praparation), nach 5.2.5 bestimmt, darf nicht gro3er sein als

Kategorie A: vom Hersteller angegebener Wert
Kategorie B: 0,10 % Massenanteil.

Die Eignung von Pigmentmischungen in Pulverform wird durch die Berechnung der Prifergebnisse der
Einzelpigmente nachgewiesen.

4.3 Gliihverlust

Der Gluhverlust des Einzelpigmentes oder der Pigment-Mischung (beide als Pulver, Granulat oder Praparation),
wie in 5.3 angegeben bestimmt, muss vom Hersteller angegeben werden.

4.4 Emission von Radioaktivitat

Sofern geregelte Anforderungen bestehen, muss die Emission von Radioaktivitdt durch das Pigment angegeben
werden.

ANMERKUNG Siehe Anhang ZA.

4.5 Abgabe gefdhrlicher Substanzen

Sofern geregelte Anforderungen bestehen, muss die Emission von gefahrlichen Substanzen durch das Pigment
angegeben werden.

ANMERKUNG Siehe Anhang ZA.
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4.6 Relative Farbstarke

Die relative Farbstarke im Vergleich zu der des Pigmentstandards, nach 5.6 bestimmt, muss 100 % +5 %
betragen.

4.7 Siebriickstand

Der Siebriickstand eines Pigmentes in Pulverform, nach 5.7 bestimmt, muss vom Hersteller angegeben werden.
4.8 pH-Wert

Der pH-Wert, nach 5.8 bestimmt, muss dem vom Hersteller angegebenen Wert + 2 entsprechen.
4.9 Alkalibestandigkeit

Der Hersteller muss angeben, dass das nach 5.9 untersuchte Pigment alkalibestandig ist.

4.10 Wetterbestandigkeit

Der Hersteller muss angeben, dass das nach 5.10 untersuchte Pigment wetterbestandig ist.
4.11 Hitzebestandigkeit

Der Hersteller muss angeben, dass das nach 5.11 untersuchte Pigment hitzebestandig ist.

4.12 Farbabstand im Vergleich zum Standardpigment

Der Hersteller muss den AE-Wert im Vergleich zum Standardpigment angeben, der nach 5.12 bestimmt wurde.

ANMERKUNG Untersuchungen zur Wiederholprazision und Vergleichprazision dieses Priifverfahrens haben gezeigt, dass
Proben, die mit demselben Pigment in flinf verschiedenen Laboratorien hergestellt wurden, ein Abweichung im AE-Wert von 0,5
aufwiesen.

5 Priifverfahren
5.1 Einfluss auf die Betoneigenschaften

5.1.1 Erstarrungszeit

Den Einfluss auf das Erstarren des Zementes nach EN 196-3 prifen. Dabei wird der Zementleim mit Zement
CEM 42,5 R nach EN 197-1 mit und ohne Pigmentzusatz hergestellt.

5.1.2 Druckfestigkeit

Den Einfluss eines Pigmentes auf die Druckfestigkeit des Mortels nach 28 Tagen nach Abschnitt 9 von EN 196-1
prufen. Dabei den Mértel mit Zement CEM | 42,5 R nach EN 197-1 (derselbe Zement wie in 5.1.1 angegeben) mit
und ohne Pigmentzusatz herstellen.

Der Wassergehalt von wassrigen Pigmentpraparationen muss bertcksichtigt werden.
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5.2 Zusammensetzung

5.2.1 Allgemeines

Die physikalischen Einflisse werden anhand von Vergleichsprifungen mit pigmentierten und nichtpigmentierten
Zementleim und Mortelmischungen ermittelt. Beim Einsatz von Pigmentpraparationen (3.4 und 3.5) muss der
Wasseranteil des Gemisches berticksichtigt werden.

Im Allgemeinen sollten nicht mehr als 10,0 % Pigment, bezogen auf Zement oder Kalk, zugegeben werden.

Die Probenahme muss nach 6.2 erfolgen.

5.2.2 Zusammensetzung der Pigmente

Die chemische Zusammensetzung der Pigmente (4.2.2) wird wie in der jeweiligen Norm (siehe Literaturhinweise)
bestimmt. Wenn keine entsprechende Norm existiert, werden geeignete analytische Verfahren angewendet.

5.2.3 Wasserlosliche Substanzen

Die wasserldslichen Anteile nach EN ISO 787-3 bestimmen. Bei Pigmentpraparationen (3.4 und 3.5) die Einwaage
so wahlen, dass der Feststoffanteil der in EN ISO 787-3 angegebenen Masse der Probe entspricht.

5.2.4 Losliches Chlorid

Den I@slichen Chloridanteil nach EN ISO 787-13 bestimmen. Bei Pigmentpraparationen (3.4 und 3.5) die Einwaage
so wahlen, dass der Feststoffanteil der in EN ISO 787-13 angegebenen Masse der Probe entspricht.

5.2.5 Gesamtchlorgehalt
Den Gesamtchlorgehalt nach EN ISO 1158 bestimmen, wobei abweichend die Probeneinwaage etwa 0,25 g

trockenes Material und die Konzentration der Silbernitrat- und Ammoniumthiocyanatlésung 0,01 mol/l (0,01 N)
betragen mussen.

5.3 Gluhverlust
2 g bis 5 g (auf 1 mg genau) des Pigmentes (m,), das bis zur konstanten Masse bei 105 °C £ 5 °C getrocknet
wurde, einwiegen und bei 1000 °C £+ 50 °C bis zur konstanten Masse kalzinieren. Dann im Exsikkator auf

Raumtemperatur abkihlen lassen und erneut wiegen (m.). Den Glihverlust L, als Massenanteil in Prozent, nach
folgender Gleichung berechnen:

L="17"2 100 (1)

mq
Dabei ist
mq Masse, in Gramm, des zu prifenden Pigmentes;

my Masse, in Gramm, des Rickstandes nach dem Glihen und Abkuhlen.

5.4 Emission von Radioaktivitat
Wenn gefordert, muss ein geeignetes Prifverfahren angewendet werden.

ANMERKUNG Siehe Anhang ZA.

5.5 Abgabe gefahrlicher Substanzen
Wenn gefordert, muss ein geeignetes Prifverfahren angewendet werden.

ANMERKUNG Siehe Anhang ZA.
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5.6 Relative Farbstarke

5.6.1 Allgemeines

Die beim Einfarben von zement- und kalkgebundenen Baustoffen erreichbare relative Farbstarke durch das folgende
spezielle Prifverfahren bestimmen:

Pulverférmige Pigmente durch trockenes Mischen mit einer weil3en feinpulverigen Substanz nach 5.6.2 oder durch
nasses Mischen nach 5.6.3 oder 5.6.4 priufen. Die relative Farbstarke von wassrigen Pigmentpraparationen und
Granulaten nach 5.6.3 oder in einer nassen Mischung mit Zement nach 5.6.4 prifen. Die Prifung kann auch mit
anderen Verfahren durchgefuhrt werden, sofern die Korrelation zu den genormten Verfahren nachgewiesen ist.

Die Prufung nach 5.6.4 ist die Bezugsprifung.

Die Bestimmung der Farbstarke erfolgt bei einer Konzentration, die deutlich unter dem Wert fir die Farbsattigung

liegt. Die Farbsattigung ist der Punkt, an dem ein Erhéhen der Pigmentmenge keine erkennbare Veranderung der
Farbstarke zur Folge hat.

5.6.2 Relative Farbstarke in Schwerspat oder WeiRzement CEM | (Trockenmischung)

5.6.2.1  Gerate und Priifmittel

5.6.2.1.1 Analysenwaage, mit der auf 0,1 mg gewogen werden kann.
5.6.2.1.2  200-ml-Schiittelglaser, dickwandig, zum Schutteln der Mischung.
5.6.2.1.3  Kugeln aus nichtrostendem Stahl, 5 mm £ 0,5 mm Durchmesser.
5.6.2.1.4  Stoppubhr.

5.6.2.1.5  Sieb, zum Abtrennen der Stahlkugeln.

5.6.2.1.6  Spatel.

5.6.21.7 Papier mit rauer Oberflache.

5.6.2.1.8  Schwerspat, mit 1 mz/g bis 2 m2/g spezifischer Oberflache, bestimmt mit dem BET-Verfahren nach
ISO 9277, oder Weillzement CEM I.

5.6.2.1.9  Pulverformiges Pigment als Bezugspigment.

5.6.2.1.10 Mechanische Riittelmaschine oder Schiittler.

5.6.2.2 Durchfiihrung

In ein Schittelglas 0,1 g bis 0,5 g Pigmentprobe, auf 0,1 mg genau, und 10,00 g des weil3en Pulvers einwiegen.
200 Stahlkugeln zugeben und 3 min mit Hilfe der mechanischen Ruttelmaschine oder des Schiittlers schitteln. Wenn
kein geeignetes Gerat zur Verfigung steht, kann das Schittelglas auch von Hand geschiittelt werden, bis eine
homogene Mischung erreicht wurde. Abgenutzte Schiittelglédser und korrodierte Stahlkugeln missen verworfen
werden.

Durch Sieben des Inhaltes des Schiittelglases die Stahlkugeln abtrennen. Die verbleibende trockene Mischung muss
beim Ausstreichen mit dem Spatel auf rauem Papier streifenfrei sein. Falls Farbstreifen sichtbar sind, die Prifung mit
einer langeren Schiittelzeit wiederholen.

In gleicher Weise aus dem Bezugspigment eine Mischung herstellen.

Zum Bestimmen der Farbstarke die erhaltenen Mischungen nebeneinander mit dem Spatel auf das Papier aufbringen
und so glatt streichen, dass die Mischungen aneinander stof3en ohne sich zu vermischen.

10
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Die Mischungen visuell vergleichen. Bei visuell festgestellten Unterschieden die Einwaage an Pigment in der Proben-
mischung so lange verandern, bis die Farbe der Probenmischung an die Farbe der Bezugsmischung angeglichen ist.

5.6.2.3 Auswertung

Die relative Farbstarke F, in Prozent des zu prifenden Pigmentes, nach folgender Gleichung berechnen:

F="R 100 (2)
my

Dabei ist
mr Masse des Bezugspigmentes, in Gramm, in der Mischung;

mr Masse, in Gramm, des zu prifenden Pigmentes, in der Mischung.

ANMERKUNG Nach dieser Gleichung erhalt ein im Verhaltnis zum Bezugspigment farbstarkeres Pigment einen Wert Uber
100 %.

5.6.3 Relative Farbstarke in Schwerspat (Nassmischung)

5.6.3.1 Gerate und Prufmittel

5.6.3.1.1 Allgemeines

Nach 5.6.2.1, zusammen mit

5.6.3.1.2 Filmaufzieher oder Filmaufziehgerat, mit dem eine Nassfilmdicke von 500 um erreicht werden kann.
5.6.3.1.3 Glasplatten.

5.6.3.1.4 Umluft-Warmeschrank.

5.6.3.1.5 Wassrige Praparation (oder pulverférmiges oder granuliertes Pigment) und ein Bezugspigment.

5.6.3.1.6 Leitungswasser.

5.6.3.2 Durchfiihrung

In ein Schittelglas eine Probe, die 0,3 g bis 1,5 g, auf 0,1 mg genau, des trockenen Pigmentes entspricht sowie
30,00 g Schwerspat einwiegen. 300 Stahlkugeln und eine ausreichende Menge Leitungswasser zugeben, so dass
eine frei flieRende Aufschlammung entsteht. Die Aufschldmmung muss sich leicht von den Stahlkugeln trennen und
gut auf eine Glasplatte auftragen lassen.

Das Schittelglas, wie in 5.6.2.2 beschrieben, schiitteln.

Die wassrige Aufschldammung direkt nach dem Schitteln sieben.

Die wassrige Aufschlammung mit dem Filmaufzieher auf eine Glasplatte aufziehen und 15 min bei 105 °C £ 5 °C im
Umluft-Warmeschrank trocknen. Die getrocknete Mischung von der Glasplatte schaben, dem Verfahren nach 5.6.2.2
folgen; 1 min schitteln, um die Mischung zu pulverisieren.

In gleicher Weise aus dem Bezugspigment eine Mischung fir den Vergleich herstellen.

Die Aufstriche visuell vergleichen. Bei visuell festgestellten Unterschieden die Einwaage an Pigment in der Proben-
mischung so lange verandern, bis die Farbe der Probenmischung an die Farbe der Bezugsmischung angeglichen ist.

Die Prufergebnisse nach 5.6.2.3 berechnen.

ANMERKUNG Weitere Einzelheiten siehe Anhang A.
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5.6.4 Relative Farbstarke in WeiBzement-Mortel (Nassmischung)

5.6.4.1  Durchfihrung

Mit dem zu prifenden Pigment und dem Bezugspigment werden Probenkorper hergestellt. Nach dem vollstandigen
Erharten der Probenkorper werden diese gespalten und ihre Bruchflachen visuell verglichen.

5.6.4.2 Herstellen der Probenkorper

Das Herstellen der Mortelmischung sowie das Herstellen, das Verdichten und das Lagern der Probenkérper nach
EN 196-1 vornehmen. Dabei fir Probe und Bezugspigment Zement aus derselben Charge verwenden.

Folgende Abweichungen von EN 196-1 sind zulassig:
— Das vorgeschriebene Klima des Arbeitsraumes braucht nicht eingehalten zu werden.

— Kleinere Probenmischungen dirfen verwendet werden, solange das Mischungsverhaltnis der Einzelbestand-
teile zueinander gleich ist.

— Die Pigmentmenge liegt in der Regel zwischen 1,0 % und 5,0 % (Massenanteil trockener Feststoffe) bezogen
auf Zement.

— Der Normsand darf durch Sand, der durch Sieben mit einem 2-mm-Sieb nach ISO 3310-1 gereinigt und
anschlieend mit einem 63-pm-Sieb nach ISO 3310-1 abgesiebt wurde, ersetzt werden.

— Zum optimalen Dispergieren des Pigmentes, ob als Pulver, Granulat oder in Form einer wassrigen
Praparation, wird empfohlen, zuerst Sand und Pigment in den Mischer zu geben, diese 20 s zu mischen, nach
der darauf folgenden Zugabe des Wassers weitere 20 s zu mischen und nach anschlielendem Zufligen des
Zementes das Mischwerk 30 s bis 60 s weiterlaufen zu lassen; dasselbe Verfahren muss fir die Bezugsprobe
angewendet werden.

— Der Wassergehalt der wassrigen Préaparation muss beim Herstellen der Mischung berlcksichtigt werden.

— Die Querschnittsflache der Form zum Herstellen des Probenkérpers sollte nicht kleiner als 30 mm x 30 mm
sein. Andere geeignete Formen dirfen anstelle von Stahlformen eingesetzt werden.

— Steht kein Schock- oder Vibrationstisch zur Verfliigung, darf ersatzweise auch durch mehrfaches hartes
Aufsetzen der mit Mortel geflillten Form auf eine stabile Unterlage verdichtet werden. Zum Entfernen der
eingeschlossenen Luft sollte die Form in mehreren Lagen gefillt und jeweils verdichtet werden.

— Steht kein Feuchtluftraum fur die Probenkdrper zur Verfigung, dirfen diese bis zu 48 h bei Raumtemperatur in
einem Exsikkator, der bis dicht unterhalb der Platte mit Wasser gefiillt ist, gelagert werden.

— Die zu priifende Probe und die Bezugsprobe missen unter den gleichen Bedingungen verdichtet und gelagert
werden.

5.6.4.3 Durchfiihrung

Die Probenkdrper und die Bezugskorper nach Lagern fur weitere 24 h unter Umgebungsbedingungen brechen und
die Farbe an den Bruchflachen visuell vergleichen. Bei visuell festgestellten Unterschieden die Einwaage an Pigment
in der Probenmischung so lange verandern, bis die Farbe der Probenmischung an die Farbe der Bezugsmischung
angeglichen ist.

Die Priifergebnisse nach 5.6.2.3 berechnen.

ANMERKUNG Weitere Einzelheiten siehe Anhang A.

12



EN 12878:2005 (D)

5.7 Siebriickstand

Den Siebrlckstand pulverformiger Pigmente auf einem 90-um-Sieb nach ISO 787-7 bestimmen. Bei Pigment-
mischungen die Ubereinstimmung mit der Norm durch Bestimmen der Werte der Einzelpigmente ermitteln.

5.8 pH-Wert

Den pH-Wert nach EN ISO 787-9 bestimmen.
5.9 Alkalibestandigkeit

5.9.1 Aligemeines

Das Prufverfahren dient zur Beurteilung der Bestandigkeit von Pigmenten gegeniber der Alkalitdt von zement- und
kalkgebundenen Baustoffen ohne den Einfluss der Freibewitterung.

5.9.2 Herstellen der Probenkoérper

Die Probenkdrper entsprechend 5.6.4.2 unter Verwendung eines Zementes nach 5.1.1 herstellen.

5.9.3 Durchfiihrung

Die Probenkoérper nach 24 h Lagerung entformen und in einem Exsikkator, der bis dicht unterhalb der Platte mit
Wasser geflillt ist, 6 Tage lagern.

Die Probenkdrper fur weitere 6 Tage in einem vollstdndig mit Wasser gefullten verschlossenen Glas- oder
Kunststoffbehalter lagern; das Wasser nach 2 Tagen und nach 4 Tagen austauschen.

Die Probenkdrper 3 Tage bei Raumtemperatur, vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt, trocknen. Gleichzeitig,
mit dem Beginn der Trocknungsdauer der Probenkérper, neue Probenkdrper als Bezugskdrper herstellen. Diese
24 h lagern, entformen und 2 Tage bei Raumtemperatur, vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt, trocknen.
Proben- und Bezugskdrper brechen und visuell sowohl die Bruchflachen als auch die Oberflachen vergleichen.
Wenn nétig Ausblihungen durch Abwaschen mit verdiinnter (etwa 5%iger) Salz- oder Ameisensaure entfernen, die
Probenkoérper grindlich mit Wasser waschen und trocknen.

Das Pigment gilt als alkalibestandig, wenn sich die Probe ahnlich wie die Bezugsprobe verhalten hat.
Verschiedene Zemente konnen durch ein Fortschreiten des Hydratationsprozesses zu unterschiedlicher Aufhellung
der Bruchflachen der Probenkdrper fiihren. Sollte die Prifung Hinweise auf eine mangelhafte Farbbestandigkeit
des Pigmentes im Zement ergeben, ist die Prifung unter Verwendung eines als farbbestandig bekannten
Pigmentes zu wiederholen, um festzustellen, ob die Aufhellung der Bruchflache auf die Hydratation des Zementes
zurlckzufuhren ist.

ANMERKUNG Weitere Einzelheiten siehe Anhang A.

5.10 Wetterbestandigkeit

Die Wetterbestandigkeit wird durch Vergleich eines bewitterten Probenkorpers mit einem unbewitterten Bezugs-
korper bewertet; das Prifverfahren muss zwischen den Vertragspartnern vereinbart werden.

Freibewitterung gilt als Referenzverfahren. Folgende Grundregeln gelten:
— Die Prifung muss mit dem Baustoff durchgefuhrt werden, flr dessen Einfarben das Pigment vorgesehen ist.

— Werden mehrere Pigmente vergleichend geprift, missen die Probenkdrper in genau gleicher Weise herge-
stellt werden.
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Die Probenkorper missen an der zu bewitternden Flache frei von Beschichtungen (z. B. pigmentierte oder
transparente Acrylatbeschichtungen), Schaldl, wasserabweisenden Impragnierungen (z. B. auf Siliconbasis)
sein.

Bezugskorper mussen trocken und im Dunkeln gelagert werden. Dabei kdnnen im Laufe der Zeit in geringem
Umfang Ausblihungen auftreten. Dies sollte berticksichtigt werden, wenn Proben- und Bezugskorper ver-
glichen werden.

Die Probenkdrper missen in einem Winkel von 45° nach Siden geneigt ausgelegt werden.

Die erste Beurteilung der Probenkérper darf, um Fehlinterpretationen zu vermeiden, erst nach Abwittern der
unvermeidlichen Ausblihungen erfolgen. Das ist erfahrungsgemafl nach zwei Jahren der Fall. Dies ist die
empfohlene Mindest-Bewitterungsdauer, falls durch die Vertragspartner nicht anders vereinbart.

Das Auslegen an einem Bewitterungsort gibt nur eine verlassliche Aussage Uber die Wetterbestandigkeit der
Probe an diesem Ort. Sollen die Ergebnisse verallgemeinert werden, missen die Probenkérper an verschie-
denen Bewitterungsorten mit unterschiedlichen Klima- und Umweltbedingungen ausgelegt werden.

Werden Zusatzmittel zugegeben, muss dies im Prifbericht angegeben werden.

ANMERKUNG Weitere Einzelheiten siehe Anhang A.

5.11 Hitzebestandigkeit

Die Bewertung der Hitzebestandigkeit eines Pigmentes ist nur erforderlich, wenn die bei der Herstellung des einzu-
farbenden Materials zu erwartende thermische Belastung 80 °C Uberschreitet.

Die Hitzebestandigkeit eines Pigmentes kann wahrend des Herstellungsprozesses von Baustoffen wichtig sein, wenn
dabei héhere Temperaturen auftreten (z. B. Autoklavhartung). Solche Verfahren kénnen durch einfache Laborpri-
fungen nicht simuliert werden.

Das Prufverfahren muss zwischen den Vertragspartnern vereinbart werden.

5.12 Farbabstand im Vergleich zum Standardpigment

5.12.1 Allgemeines

Der Farbabstand von eingefarbten zement- oder zement- und kalkgebundenen Baustoffen wird durch ein
zusatzliches spezielles Prufverfahren bestimmt. Das Pigment (nach 3.1 bis 3.5) muss in einer Mértelmischung wie
hier dargestellt geprift werden. Die Prifung darf auch mit anderen Verfahren durchgefihrt werden, sofern die
Korrelation zu dieser Methode nachgewiesen ist.

Die Bestimmung des Farbabstandes erfolgt bei einer Konzentration, die deutlich unter dem Wert fiir die Farbsat-
tigung liegt. Farbsattigung ist der Punkt, an dem ein Erhdhen der Pigmentmenge keine erkennbare Veranderung
der Farbintensitat zur Folge hat.

Die Probenahme muss nach 6.2 erfolgen.

5.12.2 Geréate und Priifmittel

5.12.2.1 Analysenwaage, mit der auf 0,01 g gewogen werden kann.

5.12.2.2 Méortel-Mischer, nach EN 196-1:2005, 4.4.

5.12.2.3 Stoppuhr.

5.12.2.4 Stahlpressform, zum Herstellen von Probenkdorpern 10 cm x 10 cm.

5.12.2.5 Hydraulische Presse, Presskraft 110 kN.
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5.12.2.6 Farbmessgerit, Lichtart C, 0° diffus mit Glanz, 50 mm Offnung.
5.12.2.7 Quarzsand: 0,2 mm bis 1,0 mm und 1,0 mm bis 2,0 mm.
5.12.2.8 Kalksteinmehl, <5 % Siebriickstand auf dem 90-um-Sieb.
5.12.2.9 Grauer Portlandzement CEM | 42,5 R.

5.12.2.10 Pigment als Bezugspigment.

5.12.3 Mortelzusammensetzung:

1 200 g Quarzsand 0,2 mm bis 1,0 mm
600 g Quarzsand 1,0 mm bis 2,0 mm
200 g Kalksteinpulver
500 g Grauer Portlandzement
175 g Leitungswasser, w/z-Wert 0,35
Pigment: verschiedene Einwaagen verwenden (entsprechend Feststoffgehalt der Dispersionen):

a) Eisenoxidrot, Eisenoxidgelb oder Chromoxidgrin 15,0 g
b) Eisenoxidschwarz 15,0 g (zuséatzlich 30,0 g Titandioxid zur Aufhellung)

c) Pigmentru® 5,0 g (zusatzlich 30,0 g Titandioxid zur Aufhellung)

5.12.4 Durchfiihrung

Die Quarzsandfraktionen und das Kalksteinmehl zusammen in den Mischbehalter einbringen. AnschlieRend das
Pigment zugeben und 10 s trocken langsam mischen (etwa bei 140 min™). Zu dieser Mischung nun das Wasser
zugeben, wobei darauf zu achten ist, dass es in die Mitte der Mischung eingebracht wird. Nach dem Aufnehmen
des Wassers den Zement zusetzen und weitere 200 s mischen (etwa bei 140 min™).

Danach etwa 600 g der Mdrtelmischung in einen Polyethylenbecher einwiegen, in die Stahlpressform Uberfuhren
und etwa 2 s pressen.

Die Bestimmung des Farbabstandes in der Regel unmittelbar nach dem Pressen durchfiihren. Vorher die Ober-
flache des Presslinges von Verunreinigungen (Mortelkriimel) sdubern. Den Messkopf des zuvor kalibrierten

Farbmessgerates flach nahe der Ecke des Presslings auflegen. Die Messung dann in den ubrigen 3 Ecken
genauso durchfiihren und den Mittelwert aus den 4 Einzelmessungen bilden.

5.12.5 Auswertung
Den Farbabstand des zu prifenden Pigmentes gegen das entsprechende Bezugspigment bestimmen.

Den Gesamtfarbabstand AE*,;, zwischen den beiden Proben als die geometrische Entfernung deren Farborte im
Farbraum CIE 15.3 (L*a*b*) (siehe ISO 7724-1), nach folgender Gleichung berechnen:

AE* = [(AL*) + (Aa*)’ + (AD")]" (3)
Dabei ist
AL* die Differenz von L* des Bezugspigmentes zu L* des gepriften Pigmentes;
Aa* die Differenz von a* des Bezugspigmentes zu a* des gepriften Pigmentes;

Ab* die Differenz von b* des Bezugspigmentes zu b* des gepruften Pigmentes.

Toleranzbereich: vom Hersteller angegebener Wert.
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6 Bewertung der Konformitat

6.1 Allgemeines
Die Konformitat der Pigmente mit den Anforderungen dieser Norm muss nachgewiesen werden durch:
— Erstprifung;

— werkseigenen Produktionskontrolle, einschlief3lich Produktprifung.

6.2 Probenahme

Pigmentproben, die fir die Prifung genommen werden, missen reprasentativ, zurlickverfolgbar und klar gekenn-
zeichnet sein. Die genommene Probenmenge muss mindestens der 4fachen Menge entsprechen, die fir die
Prufungen nétig ist, und die Rickstellprobe muss fliir mindestens 2 Jahre aufbewahrt werden.

Proben, die fur die Qualitatskontrolle genommen werden, mussen reprasentativ sein, wie in EN ISO 15528
angegeben.

6.3 Konformitatskriterien
Die Konformitat des Pigmentes mit dieser Norm muss nach 6.4 nachgewiesen und kontinuierlich nach 6.5 bestatigt
werden. Die Anforderungen und Prifverfahren fur die Erstprifung und die werkseigene Produktionskontrolle sowie

die minimale Prifungshaufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle durch den Hersteller sind in Tabelle 1
aufgefihrt.

6.4 Erstprufung

Die grundsatzliche Eignung eines Einzelpigmentes muss vom Hersteller durch eine Erstprifung nachgewiesen
werden.

Die Prufung der Einzelpigmente ist immer in deren Lieferform durchzufiihren (Pulver, Granulat oder wassrige
Pigmentpraparation).

Bei nicht-pulverformigen Pigmenten sind nur Proben mit dem hdchsten Anteil der eingesetzten Dispergiermittel,
Bindemittel oder anderen Zusatze zu prifen.

Bei Mischungen aus Einzelpigmenten — mit oder ohne Fillstoff — in jeder der drei Formen (Pulver, Granulat oder
wassrige Pigmentpraparation) sind die Einzelpigmente, aus denen die Mischung besteht, zu prifen.

Eine erneute Erstprifung ist erforderlich, wenn
a) ein neues Pigment hergestellt wird,
b) die Art von Dispergiermittel, Bindemittel oder anderen Zusatzen verandert und/oder ihr Anteil erhéht wurde.

Die Erstprifung muss die Prifungen nach Tabelle 1 umfassen.
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Tabelle 1 — Anforderungen, Priifverfahren, Erstpriifung und minimale Priifungshaufigkeit
der werkseigenen Produktionskontrolle

Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle

Eigenschaft Prifverfahren | Erstprifung _ _ _ _ Granulat oder
Einzelpigment | Pigmentmischung Préparation
Erstarrungszeit* 51.1 Ja 1 pro 2 Jahre © 1 pro 2 Jahre
Druckfestigkeit* 51.2 Ja 1 pro 2 Jahre ¢ 1 pro 2 Jahre
Zusammensetzung 5.2.2 Ja - b -
des Pigmentes*
Wasserlosliche 5.2.3 Ja 1 pro Charge b 1 pro Charge
Substanzen*
Losliches Chlorid* 524 Ja 1 pro 2 Jahre b 1 pro 2 Jahre
1 pro Charge 1 pro Charge
Gesamtchlorgehalt* 5.2.5 Ja 1 pro 2 Jahre ab 1 pro 2 Jahre
1 pro Charge 1 pro Charge
Glihverlust* 5.3 Ja 1 pro 2 Jahre b 1 pro 2 Jahre
Relative Farbstarke 5.6° Ja 1 pro Charge 1 pro Charge 1 pro Charge
Siebrtckstand 5.7 Ja - - -
pH-Wert 5.8 Ja - - -
Alkalibestandigkeit 5.9 Ja - - -
Wetterbestandigkeit 5.10 Ja - - -
Hitzebestandigkeit 5.1 Ja - - -
Farbabstand im 5.12 Ja 1 pro Charge 1 pro Charge 1 pro Charge

Vergleich zum
Standardpigment

a

wasserldslicher Halogenide, muss nur letzterer zweijahrlich gepruft werden.

nachgewiesen.

nur fir Kategorie B

Fur die Erstprifung muss nach 5.6.4 verfahren werden.

mandatierte Anforderungen (siehe Anhang ZA)

Zeigt die Erstprifung keine deutlichen Unterschiede zwischen dem Gesamtchlorgehalt und dem Anteil

nicht zu prifen — setzt sich aus der Berechnung der Prifergebnisse der Einzelpigmente zusammen.

Bei Pigmentmischungen wird die Ubereinstimmung durch die Berechnung der Priifergebnisse der Einzelpigmente
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6.5 Werkseigene Produktionskontrolle

6.5.1 Allgemeines

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die stédndige Eigenuberwachung der Produktion von Einzelpigmen-
ten oder Pigment-Mischungen (Pulver, Granulat oder Praparation) durch den Hersteller verstanden. Sie besteht
aus einer internen Qualitatslenkung (siehe 6.6), die durch interne Uberwachungspriifungen an Proben, die an den
Abgabestellen entnommen werden (siehe 6.5.1.4), erganzt wird.

ANMERKUNG Die MalRnahmen, die auch flr eine Zertifizierung nach der ISO 9000er Reihe durch den Hersteller durch-
gefiihrt werden, sollten flr die werkseigenen Produktionskontrolle nach dieser Norm akzeptiert werden.

6.5.1.1  Werkqualitatshandbuch

Die Dokumentation und die Verfahren des Herstellers fir die werkseigene Produktionskontrolle missen in einem
Werkqualitatshandbuch beschrieben werden, in dem u. a. Folgendes in angemessener Weise dokumentiert sein
muss:

a) Qualitatsziele und die Organisationsstruktur, Verantwortung und Befugnis des verantwortlichen Personals in
Bezug auf die Produktqualitdt und die Mittel, um das Erreichen der erforderlichen Produktqualitdt und die
Wirksamkeit der internen Qualitatslenkung zu Uberwachen (siehe 6.6);

b) Herstellungs- und Qualitatslenkungstechniken, Prozesse und systematische Malnahmen, die angewandt
werden (siehe 6.6.1, 6.6.3 und 6.5.1.5);

c) Uberwachungen und Prifungen, die vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrt werden, und die
Haufigkeit, mit der sie durchgefiihrt werden (siehe Tabelle 1).

Das vom Hersteller fir jedes Werk erstellte Werkqualitatshandbuch muss ein angemessenes Dokumentations-
system beinhalten (siehe 6.5.1.3 und 6.5.1.7).

Das Werkqualitatshandbuch muss die Verfahren beschreiben und dokumentieren, mit denen sichergestellt wird,
dass das Pigment mit den technischen Anforderungen Ubereinstimmt. Das Handbuch darf auf Begleitdokumente
verweisen, die weitere Einzelheiten Uber die internen Uberwachungspriifungen von Proben und die interne
Qualitatslenkung enthalten. Bei diesem Verfahren wird angenommen, dass der Begriff Werkqualitdtshandbuch alle
diese Begleitdokumente enthalt.

6.5.1.2 Vorgaben der Werk- bzw. Geschaftsleitung

6.5.1.2.1 Erklarung zur Qualitatspolitik

Das Werkqualitdtshandbuch muss eine Erklarung der Werk- bzw. Geschéftsleitung enthalten, in der die Qualitats-
politik, die Ziele und Verpflichtungen zum Erreichen der Produktqualitat definiert sind.

6.5.1.2.2 Beauftragter der Werk- bzw. Geschiftsleitung

Der Hersteller muss einen Beauftragten der Werk- bzw. Geschaftsleitung benennen, der ungeachtet anderer
Verantwortlichkeiten die ausdrickliche Befugnis und Verantwortung besitzen muss sicherzustellen, dass die
Anforderungen dieser Norm zur Bewertung der Konformitat erfullt und standig beachtet werden.

6.5.1.2.3 Interne Audits und Bewertung durch die Werk- bzw. Geschiftsleitung

Um die kontinuierliche Eignung und Wirksamkeit des Werkqualitatshandbuches fir die Erfullung der Anforderun-
gen dieser Norm sicherzustellen, muss der Hersteller mindestens einmal jahrlich Folgendes durchfihren:

a) interne Audits der Festlegungen in 6.5;

b) Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle durch die Werk- bzw. Geschéaftsleitung, unter Bertick-
sichtigung der Aufzeichnungen der internen Audits.
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6.5.1.2.4 Schulungen

Das Werkqualitdtshandbuch muss die MalRnahmen beschreiben, die ergriffen werden, um sicherzustellen, dass
das Personal, welches an Vorgangen beteiligt ist die die interne Qualitatslenkung und Produktqualitat beeinflussen
kdnnen, Uber eine angemessene Erfahrung und Schulung verfiigt. Die entsprechenden Aufzeichnungen sind
aufzubewahren.

6.5.1.3 Dokumentationssystem

6.5.1.3.1 Lenkung der Dokumente

Der Beauftragte der Werk- bzw. Geschéftsleitung ist fiir die Lenkung aller Dokumente und Daten, die sich auf die
werkseigene Produktionskontrolle und auf das Verfahren der Konformitatsbewertung beziehen, verantwortlich.

Diese Lenkung muss sicherstellen, dass die jeweils geltende Fassung der Dokumente bei den betreffenden Stellen
vorhanden ist, dass Uberholte Dokumente zurtickgezogen und Wechsel oder Anderungen eines jeden Dokuments
berlcksichtigt werden.

In einer Sammelliste missen die jeweils gultigen Dokumente angegeben werden, um die Anwendung ungultiger
Dokumente auszuschlief3en.

6.5.1.3.2 Qualitatsaufzeichnungen

Der Hersteller muss die Aufzeichnungen Uber die werkseigene Produktionskontrolle mindestens 5 Jahre aufbe-
wahren.

6.5.1.4 Probenahme und Priifung

Der Hersteller muss fir die Pigmente, die entsprechend dieser Norm eingesetzt werden sollen, ein System der
internen Uberwachungspriifungen betreiben. Mit Hilfe dieses Systems ist die Ubereinstimmung mit den Anfor-
derungen des Abschnitts ,Konformitatskriterien® in der zugehoérigen Produktnorm zu dokumentieren. Die zu
prifenden Eigenschaften, die Prifverfahren, die Mindestpriifhdufigkeiten der internen Uberwachungspriifungen
sowie die Konformitatskriterien missen mit den Anforderungen nach Tabelle 1 tbereinstimmen. Fir Pigmente, die
nicht kontinuierlich versandt werden, sind die H&aufigkeit der Prifungen und die Probenahmestelle im
Werkqualitadtshandbuch anzugeben.

Alle Prifdaten mussen dokumentiert werden.

6.5.1.5 KorrekturmafBnahmen

Das Werkqualitatshandbuch muss Verfahren flr die Bewertung und Anpassung der werkseigenen Produktions-
kontrolle im Fall der Nichtkonformitat enthalten.

Die im Fall der Nicht-Konformitat ergriffenen Mal3nahmen sind in einem Bericht niederzulegen, der wahrend der
Bewertung durch die Werk- bzw. Geschéftsleitung zu Gberprifen ist.

Bei einem Pigment mit einem Priufergebnis, das nicht den in der zugehdrigen Produktnorm angegebenen
Konformitatskriterien fir den Grenzwert fir Einzelergebnisse entspricht, muss der Hersteller unverziglich die
betroffene Menge ermitteln, geeignete MalRnahmen ergreifen, um den Versand dieser Menge zu verhindern, und
den betroffenen Kunden informieren, wenn ein derartiges Pigment versandt wurde. Zusatzlich muss der Hersteller
unverzlglich die Grinde dieser Nichtkonformitat ermitteln, entsprechende KorrekturmaRnahmen ergreifen und
eine Bewertung aller Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle vornehmen. Alle derartigen Mallnahmen
und Erkenntnisse sind in einem Bericht aufzuzeichnen, der wahrend der Bewertung durch die Werk- bzw.
Geschaftsleitung zu Uberprufen ist.

ANMERKUNG Die Zertifizierungsstelle kann verlangen, uber derartige MalRnahmen und Erkenntnisse informiert zu werden.
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6.5.1.6  Mess- und Priifeinrichtungen fiir die internen Uberwachungspriifung

Die Einrichtungen fir die internen Uberwachungspriifungen missen in Ubereinstimmung mit den im
Werkqualitatshandbuch beschriebenen Verfahren und Haufigkeiten regelmalig Gberprift und kalibriert werden.

Das Werkqualitdtshandbuch muss Verfahren dokumentieren, die sicherstellen, dass das Personal, das an den

internen Uberwachungspriifungen beteiligt ist, iber eine angemessene Erfahrung und Schulung verfiigt. Die
zugehorigen Aufzeichnungen sind aufzubewahren.

6.5.1.7 Qualitiatsaufzeichnungen

Der Hersteller muss die Aufzeichnungen der Ergebnisse der internen Uberwachungspriifungen und die zuge-
hérigen Aufzeichnungen uber die Prifeinrichtungen mindestens 5 Jahre aufbewahren.

6.6 Interne Qualitatslenkung
6.6.1 Prozesslenkung

6.6.1.1  Allgemeines

Das Werkqualitatshandbuch muss die Parameter fur die Prozessplanung, Prozesslenkung und Prifung, Uber-
wachung, KorrekturmalRnahmen, Uberprifung, Versand und die damit verbundenen Aufzeichnungen beschreiben.

Abhangig von den Produktionseinrichtungen, muss Folgendes gegeben sein:
— Prifergebnisse der Pigmenteigenschaften wahrend der Herstellung;

— Silos oder Behalter von angemessener Grofle zum Aufbewahren der Pigmente, wobei die Identifikation des
Pigmentes und die Mdglichkeit der Probenahme zu jeder Zeit gegeben sein mussen.

6.6.1.2 Vorgaben fir die Produktionsanlagen

In Produktionsanlagen fur Pigmentherstellung missen alle wichtigen Verfahrensschritte des Herstellungsprozesses
im Werkqualitdtshandbuch des Herstellers in Ubereinstimmung mit der Zertifizierungsstelle dokumentiert sein. Die
nachfolgend aufgefliihrten Angaben missen mindestens dokumentiert sein:

— urspringliche Herkunft des Pigmentes;

— Bestatigung, dass das Pigment den Anforderungen dieser Norm entspricht;

— Nachweis der Eignung.

6.6.1.3 Vorgehen bei Abweichung

Das Werkqualitatshandbuch muss Verfahren enthalten, mit denen die angemessene Lenkung der Produktion
sichergestellt ist, wenn auflerhalb der Vorgaben liegende Prifergebnisse festgestellt werden.

6.6.2 Messung und Priifung

6.6.2.1  Uberwachungs-, Mess- und Priifeinrichtungen
Die Einrichtungen fiir die Uberwachung und Priifung des laufenden Herstellprozesses miissen in Ubereinstimmung

mit den im Werkqualitdtshandbuch festgelegten Verfahren und Haufigkeiten regelmaRig Gberprift und kalibriert
werden.
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6.6.2.2 Uberwachung und Priifstatus
Das Werkqualitadtshandbuch muss die detaillierte Beschreibung der Verfahren fir die Uberwachung und den

Prifstatus in den verschiedenen Herstellungsphasen enthalten. Diese Verfahren miissen auch MaRnahmen fir die
Lenkung von Zwischenprodukten vorsehen, deren Priifergebnisse auerhalb der Vorgaben liegen.

6.6.3 Handhabung, Lagerung, Verpackung und Versand
Das Werkqualitdtshandbuch muss die Beschreibung der MalRhahmen zur Qualitatssicherung des Pigmentes
enthalten, solange das Pigment in der Verantwortung des Herstellers liegt. Es muss eine Beschreibung der

angewendeten Verfahren und der Lagerung enthalten. Die Lieferdokumente missen die Rickverfolgung zum
Herstellerwerk ermdglichen.

6.7 Haufigkeit der Uberwachungen

Die Uberwachung muss in der Regel jahrlich durchgefiihrt werden.
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Anhang A
(informativ)

Erlauterungen zu den Prufverfahren

A1 zu 56.2 und 5.6.3 ,Bestimmung der relativen Farbstarke in Schwerspat oder Weillzement CEM | (Trocken-
mischung)“ oder ,Bestimmung der relativen Farbstarke in Schwerspat (Nassmischung)*

Von der Prifstelle sollte die Eignung des Weiltzements (CEM [) durch Vergleichen von Mischungen mit derselben
Pigmentmenge bei unterschiedlichen Schuttelzeiten geprift werden. Andert sich die Farbstarke nach einer Schittel-
zeit von 10 min sichtbar, ist der Weilzement nicht geeignet.

Problematisch ist die Prifung bei mahlempfindlichen Pigmenten, obgleich die Mahlempfindlichkeit bei anorganischen
Pigmenten selten auftritt. Mahlempfindliche Pigmente sind dadurch erkennbar, dass Buntton und Farbstarke mit der
Dispergierdauer standig zunehmen. Dann ist allerdings auch jede andere Art der Farbstarkebestimmung problema-
tisch.

Wassrige Pigmentpraparationen haben wegen ihrer Neigung zum Absetzen eine begrenzte Lagerfahigkeit. Sie
eignen sich daher nicht als Bezugsprobe Uber eine langere Zeitspanne.

A.2 zu 5.9 ,Alkalibestandigkeit®

Wegen der langeren Erhartungsdauer enthalten die Bruchflachen der Probenkérper einen hdoheren Anteil durch-
gebrochener Zuschlagstoffe als die jungeren Bezugskorper. Wegen der unterschiedlichen Farbe der gebrochenen
Zuschlage wird die vergleichende visuelle Beurteilung erschwert.

A.3 zu 5.10 ,Wetterbestandigkeit*

Der Begriff der Wetterbestandigkeit umfasst Phanomene, wie chemische Bestandigkeit (z. B. bei einigen Ultra-
marinblau-Pigmenten), Lichtechtheit (bei den meisten organischen Pigmenten) und Bestandigkeit gegen
Auswaschung der Pigmente aus der Zementmatrix.

Die Ergebnisse der Freibewitterungspriifung hangen von verschiedenen Faktoren ab (z. B. Betonzusammen-
setzung, Wasser-Zement-Wert, Verdichtung, Zusatzmittel) die einen Einfluss auf den Grad der Ausbliihungen
haben. Ausblihungsreste beeinflussen das Ergebnis.

Die Verwendung eines einzigen Zementmortels als Prifmedium und/oder die Freibewitterung an nur einem
einzigen Ort fUhren nicht zu allgemein gultigen Ergebnissen.

Beschleunigte und/oder kiinstliche Bewitterungsprifungen kénnen zwischen den Vertragspartnern vereinbart
werden.

Gegenwartig ist kein Laborprufverfahren bekannt, mit dem die Einfliisse bei der Freibewitterung zufrieden stellend
simuliert werden kénnen.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen
der EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maBRgebliche Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde gemals dem von der Europaischen Kommission und der Europaischen
Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilten Mandat M/128 ,Produkte fir die Verwendung in
Beton, Moértel und Einpressmortel” erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefuhrten Abschnitte dieser Europaischen Norm erfillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Vermutung, dass die von diesem Anhang abgedeckten
Pigmente fur die vorgesehenen Verwendungszwecke geeignet sind; es ist auf die Angaben zu verweisen, die der
CE-Kennzeichnung beigeflgt sind.

WARNVERMERK Fir die Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm fallen,
kénnen weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche die Eignung des Produktes flr die vorgesehenen
Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1  Zusétzlich zu den konkreten Abschniten dieser Norm, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kann es
weitere Anforderungen an die Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, geben (z. B. umgesetzte euro-
paische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-
Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, ist es notwendig, die besagten Anforderungen, sofern sie Anwendung finden, ebenfalls
einzuhalten.

ANMERKUNG 2 Eine Informations-Datenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen Uber gefahrliche Stoffe ist
auf der Website der Kommission EUROPA (Zugang Uber
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm) verfiigbar.

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Norm bezlglich der behandelten
Produkte. Er gibt die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung von Pigmenten fur den unten angegebenen
Verwendungszweck an und flhrt die einschlagigen geltenden Abschnitte auf (siehe Tabelle ZA.1).

Produkt: Pigmente (Zusatzstoffe Typ 1) wie im Anwendungsbereich dieser Norm angegeben

Verwendungszweck: Einfarben von Baustoffen aus Zement, Zement-/Kalkmischungen und Kalkmartel
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Tabelle ZA.1 — MaBgebende Abschnitte

Abschnitte mit Anforderungen in dieser

. Stufen
Wesentliche Europaischen Norm Anmerkungen
. und/oder
Eigenschaften K|
Abschnitt | Kurzfassung der Anforderungen assen Angeben
Erstarrungszeit 4.1.2 Anforderung als untere Grenze Keine Bestanden/nicht
des Erstarrungsbeginns, der bestanden
oberen Grenze des
Erstarrungsendes und der oberen
Grenze der Differenz zum
Erstarrungsbeginn
Druckfestigkeit 41.3 Anforderung als obere Grenzwerte | Keine Angeben der Kategorie
(in Prozent der Festigkeit ohne
Pigment)
Zusammensetzung der (4.2 Liste der Bestandteile Keine Bestanden/nicht
Pigmente bestanden
Wasserlosliche 4.2.3 Anforderungen als obere Grenze |Keine Angeben der Kategorie
Substanzen (in Massenprozent) oder
angegebener Wert
L&sliches Chlorid 424 Anforderung als obere Grenze (in | Keine Angeben der Kategorie
Massenprozent) oder
angegebener Wert
Gesamtchlorgehalt 4.2.5 Anforderung als obere Grenze (in |Keine Angeben der Kategorie
Massenprozent) oder
angegebener Wert
Gluhverlust 4.3 Anforderung als oberer Keine Angeben
angegebener Wert (in
Massenprozent)
Emission von ZAA1 Keine

Radioaktivitat und
Freisetzung
gefahrlicher
Substanzen

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedsstaaten, in denen es keine
gesetzliche Bestimmung fur diese Eigenschaft fir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produktes gibt. In
diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedsstaaten einfihren wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte im Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben und es darf
die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF) in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet
werden. Die Option KLF darf jedoch nicht verwendet werden, wenn fir die Eigenschaft ein einzuhaltender Grenz-

wert angegeben ist.
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ZA.2 Verfahren der Konformitatsbescheinigung von Pigmenten
ZA.2.1 System der Konformitidtsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung fir Pigmente gemaR Tabelle ZA.1 wird in Ubereinstimmung mit der
Entscheidung der Kommission (1999/469/EG) vom 15. Juni 1999 — die in Anhang Il des Mandats M 128
,Produkte fur die Verwendung in Beton, Mortel und Einpressmoértel wiedergegeben wird — in Tabelle ZA.2 fir den
dort vorgesehenen Verwendungszweck und einschlagige Stufe oder Klasse festgelegt.

Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

Produkt Verwendungszweck Stufe(n) und Klass(en) Kon formsité?;igsiﬁ;inigung

Zusatzstoffe (Typ 1) Fir Beton, Mértel und — 2+
Einpressmortel

System 2+: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2(ii), Mdglichkeit 1, einschlieBlich Zertifizierung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch eine zugelassene Stelle auf Grund einer Erstinspektion des Werkes

und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der
werkseigenen Produktionskontrolle.

Die Konformitatsbescheinigung der Pigmente nach Tabelle ZA.1 muss auf den Verfahren zur Bewertung der

Konformitat nach Tabelle ZA.3 beruhen, die sich aus der Anwendung der dort angegebenen Abschnitte dieser
Europaischen Norm ergeben.
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Tabelle ZA.3 — Zuordnung der Aufgaben zur Bewertung der Konformitit von Pigmenten unter System 2+

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben Inhalt der Aufgabe

Parameter, die sich auf alle
mafgeblichen Eigenschaften der
Tabelle ZA.1 beziehen, mit
Ausnahme von Emission von
Radioaktivitat und Abgabe
gefahrlicher Substanzen

Werkseigene Produktionskontrolle 6.5

Alle maRgeblichen Eigen-
schaften der Tabelle ZA.1 mit
Erstpriifung durch den Hersteller Ausnahme von Emission von 6.4
Radioaktivitat und Abgabe
gefahrlicher Substanzen

Alle maRgeblichen Eigen-

Aufgaben Priifung von am Werk schaften der Tabelle ZA.1 mit

entnommenen Proben Ausnahme von Emission von 6.5.1.4
des Radioaktivitat und Abgabe
Herstellers gefahrlicher Substanzen
Parameter, die sich auf alle
Erstinspektion der malRgeblichen Eigenschaften der
werkseigenen Tabelle ZA.1 beziehen, mit 6.5
Produktions- Ausnahme von Emission von :
Zertifizierung | kontrolle Radioaktivitat und Abgabe
dgr werks- gefahrlicher Substanzen
eigenen "
Produktions- | Laufende Uber- Parameter, die sich auf alle
kontrolle auf | Wachung, Beur- maRgeblichen Eigenschaften der
Grund von |teilung und Aner- I rop0)1e 7 1 beziehen, mit 65
kennunlg der Ausnahme von Emission von '
werkseigenen Radioaktivitat und Abgabe
Eorcr)l(tjrléﬁgons- gefahrlicher Substanzen

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitatserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhanges erzielt worden ist und die notifizierte Stelle das
unten angegebene Zertifikat ausgestellt hat, muss der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung ausstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss Folgendes beinhalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten und
Herstellungsort;

— Beschreibung des Produktes (Pigment nach EN 12878 und alle zusatzlichen Angaben, die zum Identifzieren
des Pigmentes erforderlich sind) und eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung zusatzlich zu machenden
Angaben;

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (Anhang ZA dieser Europaischen Norm);

— besondere Verwendungshinweise, die fiir dieses Produkt gelten (z. B. Hinweise fir die Verwendung unter
bestimmten Bedingungen);

— Nummer des dazugehorigen Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erkldrung im Namen des Herstellers oder seines Bevoll-
machtigten ermachtigten Person.
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Der Erklarung muss ein Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle beigefugt sei, das von der notifizierten
Stelle erstellt wurde und zuséatzlich zu den oben angegebenen Informationen Folgendes beinhaltet:

— Name und Anschrift der notifizerten Stelle;

— Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Bedingungen und Giltigkeitsdauer des Zertifikats, sofern zutreffend;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung des Zertifikats ermachtigten Person.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der (den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedsstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter ist verantwortlich flir das Anbringen der
CE-Kennzeichnung. Das Anbringen der CE-Konformitatskennzeichnung erfolgt nach der Richtlinie 93/68/EWG auf
dem Pigment selbst (oder, falls dies nicht moglich ist, auf einem an dem Produkt befestigten Efikett, auf dessen
Verpackung oder an den Begleitdokumenten, z. B. dem Lieferschein). Dem CE-Kennzeichen sind die folgenden
Angaben hinzuzuflgen:

— Kennnummer der Zertifizierungsstelle;

— Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Kennzeichen angebracht wurde;

— Nummer des EG-Konformitatszertifikates oder Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle (falls
maRgebend);

— Verweisung auf diese Europaische Norm;
— Beschreibung des Produktes: Gattungsbezeichnung, Material und vorgesehener Verwendungszweck;
— Angaben zu den maRRgebenden wesentlichen Eigenschaften, die in Tabelle ZA.1 aufgefiihrt sind in Form von:
— Nennwerten und, falls maligebend, Stufe oder Klasse (einschlie3lich ,bestanden® fiir Anforderungen
bestanden/nicht bestanden, falls erforderlich), die fir jede wesentliche Eigenschaft, wie in den
~LAnmerkungen® zu Tabelle ZA.1 aufgeflihrt, anzugeben sind;
— ,Keine Leistung festgestellt” fir Eigenschaften, fur die dies malRgebend ist.
Die Option ,Keine Leistung festgelegt (KLF) darf nicht angewendet werden, wenn fur die Eigenschaft ein obligato-
rischer Grenzwert angegeben ist. Die KLF-Option darf hingegen angewendet werden, sofern die Eigenschaft fur
einen bestimmten Verwendungszweck nicht Gegenstand gesetzlicher Anforderungen im Bestimmungsmitglieds-
staat ist.
ZA.3.1 In Sacken verpacktes Pigment
Bei in Sacken verpacktem Pigment sollte das EG-Konformitatserklarung, die Kennnummer der Zertifizierungsstelle
und die Begleitinformation wie unten angegeben entweder auf dem Sack aufgedruckt oder in den Begleitdokumen-

ten oder beidem angegeben werden. Wenn nicht alle Informationen auf dem Sack angegeben werden, sondern
nur ein Teil, dann sollten die vollstandigen Angaben in den Begleitdokumenten enthalten sein.
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Aus praktischen Gruinden darf eine der folgenden Alternativen fir in Sacken verpackte Pigmente im Bezug auf die
Gestaltung der Begleitinformation verwendet werden:

a) Wird die CE-Kennzeichnung auf dem Sack aufgedruckt — dies ist Ublich und wird auch bevorzugt —, diirfen die
folgenden Informationen in den Begleitdokumenten statt auf dem Sack angegeben werden:

— Name und Anschrift des Herstellers;

— Jabhr, in dem das CE-Kennzeichen angebracht wurde;

— Nummer des EG-Konformitatszertifikats;

— zusatzliche Angaben (z. B. ein Hinweis auf diese Europaische Norm).

b) Wenn die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung auf dem Sack aufgedruckt sind, durfen
diese Jahreszahl und das Datum der Kennzeichnung nicht mehr als plus minus drei Monate auseinander
liegen.

c) Wenn die letzten beiden Ziffern des Jahres der Kennzeichnung angegeben werden sollen, diese aber nicht auf

dem Sack aufgedruckt sind, sollten diese an einer gut sichtbaren Stelle auf den Sack aufgestempelt werden.
Auf diese Stelle sollte in den Begleitdokumenten zur CE-Kennzeichnung hingewiesen werden.

ZA.3.2 Pigmente als Schittgut

Bei Pigmenten als Schittgut sollten das EG-Konformitatszeichen, die Kennnummer der Zertifizierungsstelle und
die Begleitinformationen in geeigneter Form in den Begleitdokumenten enthalten sein.

Bild ZA.1 enthalt ein Beispiel zu den Angaben, die auf dem Produkt, dem Etikett, der Verpackung und/oder den
Begleitdokumenten enthalten sein missen.
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EN 12878

Pigment A, zu verwenden in Beton, Mértel und
Einpressmortel

Erstarrungszeit: Bestanden

Druckfestigkeit: Kategorie A
Zusammensetzung der Pigmente: Bestanden
Wasserlésliche Substanzen: Kategorie A
Losliches Chlorid: Kategorie A
Gesamtchlorgehalt: Kategorie A
Glihverlust: 2 %

Gefahrliche Substanzen: Anzugeben wie in ZA.1

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung

Zusatzlich zu den oben angegebenen speziellen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt, sofern
erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefligt werden, in denen alle Ubrigen gesetzlichen
Bestimmungen dber gefahrliche Stoffe aufgefiihrt werden, deren Einhaltung gefordert wird, sowie alle
Informationen, die auf Grund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG Europaische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Anweichungen brauchen nicht angegeben zu
werden.
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