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DIN EN 12875-1:2005-08

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 12875-1:2005 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 194 ,Bedarfs-
gegenstande in Kontakt mit Lebensmitteln®, (Sekretariat: BSI) erarbeitet.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NMP 896 ,Bedarfsgegenstande in Kontakt mit
Lebensmitteln — Mechanisch-technologische Prifverfahren im Normenausschuss Materialpriifung (NMP)
verantwortlich.

Die in den Literaturhinweisen angegebene Richtlinie 80/778/EWG ist inzwischen ersetzt durch die Richtlinie
98/83/EG des Rates vom 3. November 1998 (ber die Qualitat von Wasser fur den menschlichen Gebrauch.

Anderungen
Gegeniiber DIN V ENV 12875-1:1998-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Vornorm in Norm umgewandelt;

b) Geringfligige redaktionelle Anderungen.

Frithere Ausgaben:

DIN V ENV 12875-1:1998-04



EUROPAISCHE NORM EN 12875-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2005

ICS 67.250; 97.040.40; 97.040.60 Ersatz flir ENV 12875-1:1998

Deutsche Fassung

Spulmaschinenbestandigkeit von Gegenstanden —
Teil 1: Referenz-Prufverfahren fur Haushaltwaren

Mechanical dishwashing resistance of utensils — Résistance mécanique au lave-vaisselle des utensils —
Part 1: Reference test method for domestic articles Partie 1: Méthode d'essai de référence pour articles a
usage domestique

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 7. April 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich und Zypern.
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Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 12875-1:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 194 ,Bedarfsgegen-
stéande in Kontakt mit Lebensmitteln” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis November 2005 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt ENV 12875-1:1998.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Einleitung

Diese Europaische Norm legt ein Prifverfahren zur Bestimmung der mechanischen Spulmaschinen-
bestandigkeit von Haushaltwaren fest. Die Ergebnisse, die nach diesem Dokument erhalten werden, sind flr
einen Vergleich der Spiilmaschinenbestandigkeit verschiedener Haushaltwaren bestimmt; sie erlauben eine
Angabe der Bestandigkeit nur unter den Normbedingungen dieser Prifung.

Das in diesem Dokument beschriebene Spullmaschinen-Prifverfahren ist sowohl zeit- als auch kostenauf-
wendig. Jedoch steht keine beschleunigte und kostenglinstige Prifung zur Verfiigung, die vergleichbare
Ergebnisse in der Spllmaschinenprifung fir die Breite der aus unterschiedlichen Materialien gefertigten
Gegenstande liefert, die in Spulmaschinen gereinigt werden. Das an dieser Stelle beschriebene Prifverfahren
ist als Referenzverfahren fur die Spilmaschinenbestandigkeit zu verwenden.

Beschleunigte Prufverfahren dirfen anstelle des Referenz-Prifverfahrens verwendet werden, sofern ein
glltiger Vergleich zur Spulmaschinenprufung aufgezeigt wird.

ANMERKUNG  Bericksichtigt werden sollte die Ubliche Verwendung eines jeden Typs von Haushaltwaren sowie die
Ubliche Haufigkeit der mechanischen Geschirrreinigung.

Unter dem Haupttitel Spiimaschinenbesténdigkeit von Gegensténden sind die folgenden Teile der EN 12875
bereits verdéffentlicht bzw. in Vorbereitung:

— Teil 2: Begutachtung von nichtmetallischen Gegensténden
— Teil 4: Schnellverfahren fiir keramische Haushaltsgegensténde

— Teil 5: Schnellverfahren fiir keramische Gegenstéande fiir den gewerblichen Gebrauch
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt ein Verfahren zur Prifung der Bestandigkeit von Haushaltwaren aus Keramik,
Glas, Glaskeramik, Email, Metall und Kunststoffen gegeniiber der gleichzeitigen chemischen, thermischen
und mechanischen Belastung fest, wie sie beim Spllen in Haushalts-Spllmaschinen gegeben ist.

Sie legt ein Referenz-Prifverfahren nur fir das Spilen in Haushaltsmaschinen fest. Die Anzahl an Spiil-
zyklen, die ein beliebiges Produkt aushalten muss, wird nicht festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 60335-1, Sicherheit elektrischer Geréte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60335-1:2001, modifiziert)

EN 60335-2-5, Sicherheit elektrischer Geréte fiir den Hausgebrauch und &hnliche Zwecke — Teil 2-5:
Besondere Anforderungen fiir Geschirrspilmaschinen (IEC 60335-2-5:2002 + Corrigendum 2003, modifiziert)

IEC 60436, Electric dishwashers for household use — Methods for measuring the performance
ISO 6059, Water quality — Determination of the sum of calcium and magnesium — EDTA titrimetric method

ISO 8288, Water quality — Determination of cobalt, nickel, copper, zinc, cadmium and lead — Flame atomic
absorption spectrometric methods

ISO 9297, Water quality — Determination of chloride — Silver nitrate titration with chromate indicator (Mohr's
method)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

31
Spililmaschinenbestandigkeit
Fahigkeit eines Gegenstandes, einer Anzahl von Priifzyklen ohne wesentliche Veranderungen zu widerstehen

3.2

Priif-Spiilmaschine

eine spezielle Haushalts-Spiilmaschine, die Gegenstande reinigt, spilt und trocknet und die die mittleren Be-
anspruchungen in einer Haushalts-Splilmaschine simuliert

3.3
Priifzyklus
Folge von Vorgangen zum Reinigen, Spulen und Trocknen von Gegenstanden

3.4
Korb
Gestell oder unterteilter Behalter zum Platzieren von Gegensténden in einer Prif-Splilmaschine
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3.5

Reiniger

Gemisch aus Chemikalien zur Benutzung in einer Spilmaschine zur Verbesserung des Schmutzentfernungs-
vermogens

3.6

automatische Dosiereinrichtung fiir den Reiniger

Vorrichtung, die wahrend des Prifzyklus zum geeigneten Zeitpunkt eine definierte Menge an Reiniger
zudosiert

3.7

Klarspiiler

Mischung aus Reagenzien, die die Oberflachenspannung vermindert; sie wird Ublicherweise zugesetzt, um
den Trocknungseffekt zu verbessern und die Ablagerung von Salzen zu vermindern

3.8

Dosiereinrichtung fiir den Klarspiiler

Vorrichtung, aus der ein definiertes Volumen des Klarspulers zum geeigneten Zeitpunkt wahrend des Prifzy-
klus automatisch zudosiert wird

3.9

Wasserentharter

Vorrichtung, die die Wasserharte durch ein Kationenaustauschsystem reduziert
3.10

normal korrigiertes Sehvermégen

das bloRRe Auge, erforderlichenfalls auf normales Sehvermdgen korrigiert

ANMERKUNG Die Korrektur erfolgt iblicherweise durch das Tragen einer Birille.

4 Kurzbeschreibung

Ungebrauchte Gegenstande werden wiederholt einem genormten Prifzyklus in einer Prif-Spuilmaschine
unterworfen, die Ubliche Haushalts-Spilmaschinen simuliert. Die Prif-Spilmaschine ist eine Maschine, bei
der ein Spulzyklus aus verschiedenen Teilschritten besteht: dem Vorspllen, einer Reinigungsstufe mit einem
alkalischen Reiniger, einem Zwischenspulgang und einem Klarspulgang, bei dem ein Klarspuler zugesetzt
wird. Dem Splulzyklus folgt eine Trocknungsstufe.

Die Pruf-Spulmaschine wird voll beladen.

Nach der Prifung werden die Gegenstande auf Abweichungen von ihrem urspriinglichen Zustand geprift; die
Bedingungen hierflr sind in den jeweiligen Normen fir die einzelnen Produktgruppen festgelegt.

5 Reagenzien

5.1 Wasser

Das verwendete Wasser muss Trinkwasserqualitédt aufweisen und eine Temperatur von (15 £ 5) °C haben. Es
ist mit einem Kationenaustauscher nach 6.1 zu entharten.

ANMERKUNG 1 Es wird auf die EU-Richtlinie 80/778/EWG sowie auf nationale Gesetze uber Trinkwasser hingewiesen.

Far die Prufung von Metallwaren darf der Chloridionengehalt 150 mg I nicht (iberschreiten, wenn die
Bestimmung nach 1ISO 9297 durchgefiihrt wird.
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Fir die Prifung von Kunststoffgegenstanden darf der Kupfergehalt 0,03 mg I”! nicht tiberschreiten, wenn die

Bestimmung nach ISO 8288 durchgefihrt wird.

ANMERKUNG 2 Ein hdéherer Kupfergehalt fiihrt zu einer merklichen Gelbfarbung von Kunststoffen.

5.2 Reiniger und Klarspiiler

Fir die Zwecke der hier beschriebenen Prifung sind der phosphathaltige Reiniger A sowie der saure
Klarsptler nach Formel Il nach IEC 60436 zu verwenden.

6 Merkmale der Prif-Spullmaschine

6.1 Wasserentharter (Kationenaustauscher), der so eingestellt sein muss, dass sich bei Prifung nach
ISO 6059 eine Wasserharte von c(Ca*+Mg®*) zwischen 0,3 mmol/I") und 0,6 mmol/I2) ergibt.

6.2 Warmequelle, ausreichend, um die Aufheizgeschwindigkeit nach 8.3 c) sicherzustellen.

6.3 Gleichbleibende Wassermenge flir jeden Spulzyklus von (6,0 +0,5)1 mit einem Wasserdruck
zwischen 5 N/cm? und 100 N/cm®.

6.4 Automatische Dosiereinrichtungen, um die bei jedem Prifzyklus erforderliche Menge an Reiniger
und Klarspuler zuzugeben.

6.5 Automatisch volistindig 6ffnende Tir oder Vorrichtung zum Herabsetzen von Temperatur und
Feuchtigkeit mit einer &quivalenten Geschwindigkeit nach jedem Spulzyklus.

6.6 Thermostat mit einer Fehlergrenze von 1 °C.

6.7 Steuerung, die bewirkt, dass der gesamte Spilzyklus nach 8.3 automatisch ablauft und wiederholt
wird.

6.8 Zahler, der die Anzahl der Spllzyklen aufzeichnet.

6.9 Aus Sicherheitsgrinden muss die Spulmaschine EN 60335-1 und EN 60335-2-5 entsprechen.

7 Priifgegenstande

Fir jeden Artikel ist eine ausreichende Anzahl von ungebrauchten Prifgegenstanden identischer Form, GréRRe
und Oberflachenbeschaffenheit zu prifen, und weitere Prifgegenstande sind fir Referenzzwecke zurlck-
zustellen.

ANMERKUNG Es wird empfohlen, mindestens drei Prifgegenstande zu priifen, um reprasentative Ergebnisse zu
erhalten.

Die Priifgegenstande muissen frei sein von Verunreinigungen der Oberflache, z. B., indem sie von Hand mit
einem milden flissigen Spulmittel bei etwa 45 °C gespllt werden. Die Gegenstande sind auf Qualitatsmangel
zu prifen, und solche sind zu notieren.

1) 1 mmol/l = 5,6 °DH oder 1 °DH = 0,1786 mmol/l.
2) 1 mmol/l = 5,6 °DH oder 1 °DH = 0,1786 mmol/l.
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8 Verfahren

8.1 Vorbereitung der Priif-Spilmaschine

Bei der Prifung von Gegenstédnden aus Metall ist nach jedem Regenerieren des lonenaustauschers mit
Natriumchlorid ein Prifzyklus (siehe 8.3) ohne Prifgegenstande durchzufihren.

8.2 Fiillen der Priif-Spiilmaschine

Die Prif-Spulmaschine ist voll zu beladen, wobei bei Bedarf Blindgut zum Fiillen von Leerplatzen eingesetzt
wird. Jeder Prifgegenstand ist in dem geeigneten Spulkorb zu platzieren, wobei sicherzustellen ist, dass die
Gegenstande sich wahrend der Prifung nicht bertihren. Alle Oberflachen sind dem Wasserstrahl gleichmaRig
auszusetzen, und die Priifgegenstande sind so anzuordnen, dass sich keine Wasserpflitzen bilden kénnen.
Es ist zuldssig, mehrere unterschiedliche Typen von Haushaltsgegenstianden aus Keramik, Glas, Metall oder
Kunststoff gleichzeitig zu spulen.

ANMERKUNG Die Gefahr einer gegenseitigen Beeinflussung unterschiedlicher Materialien sollte in Betracht gezogen
werden. Wenn eine solche Mdglichkeit besteht, sollten solche Gegenstande nicht miteinander geprift werden.

Sofern es erforderlich ist, einen Prifgegenstand wahrend der Prifung zu verwerfen, ist dieser durch einen
gleichartigen Artikel zu ersetzen.

8.3 Prifzyklus

Der Prufzyklus muss die folgenden Teilschritte umfassen.

a) Entleeren der Spllmaschine durch Abpumpen.

b) Vorspilen der Prifgegenstande in der Spilmaschine durch:

1) Fillen der Spilmaschine mit Wasser (siehe 5.1);
2) Umwalzen des Wassers fiir (5 = 0,5) min;
3) Entleeren der Spiilmaschine durch Abpumpen.

c) Reinigen der Priifgegenstande in der Splilmaschine durch:

1) Fdlllen der Spilmaschine mit Wasser und (24 + 3) g Reiniger (siehe 5.2) je (6,0 £ 0,5) | Wasser;

2) Aufheizen innerhalb von (20 + 1) min auf (60 + 2) °C, wahrend Wasser und Reiniger umgewalzt
werden;

3) Umwalzen des Wassers und Reinigers fur weitere (10 £ 1) min ohne weiteres Heizen;

4) Entleeren der Spulmaschine durch Abpumpen.

d) Zwischenspulen der Prifgegenstande in der Spllmaschine durch:

1) Fdllen der Spilmaschine mit Wasser;
2) Umwalzen des Wassers fir (3 + 0,5) min;
3) Entleeren der Spllmaschine durch Abpumpen.

e) Kilarspulen der Prifgegenstande in der Splilmaschine durch:

1) Fdlllen der Spilmaschine mit Wasser;

2) Aufheizen auf (65 £ 2) °C, wahrend das Wasser umgewalzt wird;

3) Bestimmen des Zeitpunktes, an dem eine Temperatur zwischen 40 °C und 45 °C erreicht wurde, und
Hinzufligen von Klarspller (siehe 5.2) in einer Menge zwischen 2,5¢g und 3,09 je (6,0+0,5) 1
Wasser;

4) Bestimmen des Zeitpunktes, an dem eine Temperatur von (65 £ 2) °C erreicht wurde und Entleeren
der Spulmaschine durch Abpumpen.
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f) Trocknen der Priifgegenstande in der Spilmaschine, indem diese dort belassen werden fir:

1) (10 + 1) min bei geschlossener TUr;
2) (30 % 1) min bei gedffneter Tur.

8.4 Uberpriifung der Parameter

Die im Weiteren genannten Parameter des Priifzyklus sind vor Beginn des ersten Priifzyklus und nach jedem
50. Prifzyklus wie folgt zu Uberprifen.

a) Die Aufheizgeschwindigkeiten und die Maximaltemperaturen entsprechen [8.3 ¢), 2)] und [8.3 e), 2)].
b) Die Wasserharte vor und nach dem Wasserentharter (Kationenaustauscher) (siehe 6.1) durch
Bestimmung der Summe von Calcium und Magnesium unter Verwendung des in ISO 6059 genannten

Verfahrens.

c) Die einwandfreie Funktion der automatischen Dosiereinrichtungen flr Reiniger und Klarspuler, wobei
sicherzustellen ist, dass kein Reiniger ubrig bleibt.

d) Die einwandfreie Funktion aller Gbrigen Teile der Maschine.

e) Das Nichtvorhandensein von Ablagerungen auf den Prifgegenstdnden. Sofern Ablagerungen auf der
gesamten Charge vorhanden sind, ist die Arbeitsweise der Prif-Spulmaschine zu Gberprtfen.

Wenn eine Ablagerung, die auf UnregelmaRigkeiten im Spulprozess hinweist, auf den Prifgegenstédnden oder
auf der Innenwand der Priifspllmaschine sichtbar ist, sind die Priifgegenstande auf3erhalb der Spllmaschine
fur 1 min in eine 10%-ige Zitronensaureldsung mit etwa 50 °C zu tauchen. Um die Spulmaschine zu reinigen,
ist ein Prufzyklus nach 8.3 unter Verwendung von Zitronensaureldsung anstelle von Reiniger durchzufiihren.

ANMERKUNG Es wird empfohlen, fir Referenzzwecke einen Satz von Gegenstanden bekannten Verhaltens zur
Verfigung zu halten, um die GleichmaRigkeit der Prufbedingungen zu tberprifen.

8.5 Anzahl der Priifzyklen

Die Prifgegenstande sind mindestens 125 Priifzyklen und dann Vielfachen von 250 Zyklen zu unterziehen.

9 Angabe der Ergebnisse

9.1 Allgemeines
Nach der Beendigung der vorgesehenen Anzahl von Prifzyklen (siehe 8.5) und der Entfernung von geringen

Ablagerungen (siehe 9.2) sind die Prifgegenstiande zu untersuchen. Bezlglich der Bedingungen der
Untersuchung und der Prfkriterien siehe 9.3 bzw. 9.4.

9.2 Entfernen von geringen Ablagerungen
Vor der Untersuchung sind leicht zu entfernende Ablagerungen durch geeignete Ma3nahmen zu entfernen.

BEISPIEL Abwischen mit einem Tuch und/oder einminutiges Tauchen in 10%-ige Zitronensaure mit etwa 50 °C.
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9.3 Bedingungen fiir die Sichtpriifung

Der Platz fur die Sichtprifung muss:

a)

b)

c)

gegen den Lichteinfall von au3en geschitzt und von oben mit einer diffusen Tageslichtlampe (3 500 bis
4 500 K) beleuchtet sein, die in der Umgebung der Priifgegenstande 1 000 bis 1 500 Ix erzeugt;

eine graue Farbe und matte Oberflache auf allen Flachen haben, die dem Kunstlicht ausgesetzt sind;

genigend Tischflache haben, um alle Priifgegenstande eines Typs gleichzeitig aufnehmen zu kénnen.

Die Prifung ist bei normal korrigiertem Sehvermdgen aus einer Entfernung von (30 10)cm aus
unterschiedlichen Betrachtungswinkeln durchzufiihren.

9.4 Kiriterien fiir die Sichtpriifung

Die Ergebnisse sind entsprechend den fiir die unterschiedlichen Produktgruppen festgelegten Merkmale
anzugeben.

10 Prufbericht

Der Prifbericht muss enthalten:

a)

b)

einen Verweis auf dieses Dokument, d. h. EN 12875-1:2005;

Identifizierung der gepriften Gegenstande (Beschreibung), z.B. Typ, Herkunft sowie Angabe des
Herstellers oder des Lieferanten der Prifgegenstande;

Ort und Zeit der Probenahme;

Datum des Erhalts der Prifgegenstédnde und der Durchfuihrung der Prifung;

Anzahl der Priufgegenstéande jeden Typs;

Wasserharte;

Anzahl der Prifzyklen;

Prufergebnisse und Anzahl der Priifzyklen, nach denen Schaden festgestellt wurden;
alle ungewohnlichen Beobachtungen, die wahrend der Prifung festgehalten wurden;

alle weiteren Beobachtungen, die fiir die Prifergebnisse Bedeutung haben.
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Literaturhinweise
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