DEUTSCHE NORM Marz 2006

DIN EN 12864 DI N

ICS 23.060.40 Ersatz flr
DIN EN 12864:2004-05

Siehe jedoch Beginn der
Giiltigkeit

Festeingestellte Druckregelgerate mit einem Hochstreglerdruck bis
einschlieBlich 200 mbar, und einem Durchfluss bis einschlieBlich 4 kg/h
fur Butan, Propan und deren Gemische sowie die dazugehorigen
Sicherheitseinrichtungen;

Deutsche Fassung EN 12864:2001 + A1:2003 + A2:2005

Low-pressure, non adjustable regulators having a maximum outlet pressure of less than or
equal to 200 mbar, with a capacity of less than or equal to 4 kg/h, and their associated
safety devices for butane, propane or their mixtures;

German version EN 12864:2001 + A1:2003 + A2:2005

Détendeurs a réglage fixe, a pression de détente maximale inférieure ou égale a
200 mbar, de débit inférieur ou égal a 4 kg/h, et leurs dispositifs de sécurité associés pour

butane, propane ou leurs mélanges;
Version allemande EN 12864:2001 + A1:2003 + A2:2005

Gesamtumfang 130 Seiten

Normenausschuss Gastechnik (NAGas) im DIN




DIN EN 12864:2006-03

Beginn der Giiltigkeit

EN 12864:2001 wurde am 18. Oktober 2000, die Anderung A1 wurde am 27. Juni 2003 angenommen, die
Anderung A2 wurde am 20. Juli 2005 angenommen.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom DIN Deutsche Institut fir Normung e.V. im Einvernehmen mit dem DVGW Deutsche
Vereinigung des Gas- und Wasserfaches e.V. aufgestellt. Sie ist in das DVGW-Regelwerk ,Gas" einbezogen.

Die Norm enthalt in den Abschnitten 5 und 6 sowie in den normativen Anhangen A, B, C, D, E, F, J und M
sicherheitstechnische Festlegungen.

EN 12864 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 181 unter Mitwirkung des Normenausschusses
Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V. erarbeitet.

Diese Europaische Norm behandelt die Bau- und Funktionsanforderungen, sicherheitstechnischen
Anforderungen, Prifung und Kennzeichnung von nicht einstellbaren Niederdruckregelgeraten fiir Flissiggas.

Die Anderung A1, die sich in der Hauptsache auf neue Eingangs- und Ausgangsanschliisse bezieht, wurde in
diese Ausgabe eingearbeitet und ist durch einen senkrechten Strich am Rand im Text gekennzeichnet.

Die Anderung A2, die sich in der Hauptsache auf neue Eingangs- und Ausgangsanschliisse und die
Einbeziehung von Druckregelgeraten fir Wasserfahrzeuge (Anhang M) bezieht, wurde in diese Ausgabe
eingearbeitet und ist durch zwei senkrechte Striche am Rand im Text gekennzeichnet.

Far die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird auf folgende Deutsche Normen verwiesen:
ISO 7-1 siehe DIN 2999-1

ISO 75 siehe DIN EN 2155-13

ISO 178 siehe DIN EN ISO 178

ISO 180 siehe DIN EN ISO 180

ISO 228-1  siehe DIN EN ISO 228-1

ISO 301 siehe DIN EN 1179 und DIN EN 12844
ISO 426-1 siehe DIN 17660

ISO 426-2 siehe DIN 17660

ISO 527 siehe DIN EN ISO 527, Teile 1-3

ISO 565 siehe DIN ISO 565

ISO 1210  siehe DIN EN 60695-11-10

ISO 4892-3 siehe DIN EN ISO 4892-3

ISO 9227  siehe DIN 50021



DIN EN 12864:2006-03

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12864:2004-05 wurde folgende Anderung vorgenommen:

Anderung A2 eingearbeitet; neue Eingangs- und Ausgangsanschliisse und neuen Anhang M hinzugefiigt.

Friihere Ausgaben

DIN 4811-1: 1976-05, 1978-10, 1992-04
DIN 4811-2: 1981-09

DIN 4811-4: 1990-08

DIN EN 12864: 2001-12, 2004-05
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 2999-1, Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings — Zylindrisches Innengewinde und
kegeliges AuBBengewinde — Gewindemalle.

DIN 17660, Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing) — Zusam-
mensetzung.

DIN 50021, Spriihnebelpriifungen mit verschiedenen Natriumchlorid-Lésungen.

DIN EN 1179, Zink und Zinklegierungen — Primérzink; Deutsche Fassung EN 1179:1995.

DIN EN 2155-13, Luft- und Raumfahrt — Priifverfahren fiir transparente Werkstoffe zur Verglasung von
Luftfahrzeugen — Teil 13: Bestimmung der Temperatur bei Durchbiegung unter Belastung; Deutsche Fassung
EN 2155-13:1993.

DIN EN 60695-11-10; VDE 0471, Teil 11-10, Prifungen zur Beurteilung der Brandgefahr — Teil 11-10:
Priifflammen; Prifverfahren mit 50-W-Priifflamme horizontal und vertikal, Deutsche Fassung EN 60695-11-
10:1999.

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften; Deutsche Fassung EN ISO 178:1996.
DIN EN ISO 180, Kunststoffe — Bestimmung der Izod-Schlagzéhigkeit; Deutsche Fassung EN ISO 180:1996.

DIN EN 12844, Zink und Zinklegierungen — Gussstiicke - Spezifikationen; Deutsche Fassung
EN 12844:1998.

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen
und Bezeichnung; Identisch mit ISO 228-1:1994.

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsétze;
Deutsche Fassung EN ISO 527-1:1996.

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen,; Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996.

DIN EN ISO 527-3, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien und
Tafeln; Deutsche Fassung EN ISO 527-3:1995.

DIN EN ISO 4892-3, Kunststoffe — Klinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerédten — Teil 3: UV-Leucht-
stofflampenstrahlung; Deutsche Fassung EN ISO 4892-3.

DIN ISO 565, Analysensiebe — Metalldrahtgewebe, Lochplatten und elektrogeformte Siebfolien — Nenn-
offnungsweiten; Identisch mit ISO 565:1990.
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Deutsche Fassung

Festeingestellte Druckregelgerate mit einem
Hochstreglerdruck bis einschlieBlich 200 mbar, und einem
Durchfluss bis einschlieBlich 4 kg/h fur Butan, Propan und

deren Gemische sowie die dazugehodrigen
Sicherheitseinrichtungen

Low-pressure, non adjustable regulators having a maximum Détendeurs a réglage fixe, a pression de détente
outlet pressure of less than or equal to 200 mbar with a maximale inférieure ou égale a 200 mbar, de débit
capacity of less than or equal to 4 kg/h, and their associated inférieur ou égal a 4 kg/h, et leurs dispositifs de sécurité

safety devices for butane, propane or their mixtures associés pour butane, propane ou leurs mélanges

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 18. Oktober 2000 angenommen.

Die Anderung A1 wurde von CEN am 27. Juni 2003 angenommen.
Die Anderung A2 wurde vom CEN am 20. Juli 2005 angenommen

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Diese Européaische Norm wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in einer
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Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
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Republik und dem Vereinigten Kdnigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 181 ,Flissiggasgerate" erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2002, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Februar 2002 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen von EU-
Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und
das Vereinigte Konigreich.

Dieses Dokument bezieht sich nur auf die Baumusterprifung.

Dinge, die sich auf Qualitatssicherungssysteme, Produktionsprifung und insbesondere auf Konformitats-
bescheinigungen von Hilfseinrichtungen beziehen, werden durch dieses Dokument nicht berlicksichtigt. Es ist
vorgesehen, dass dieser Text der erste Teil einer Norm Uber die verschiedenen Anwendungen der
behandelten Gegenstéande sein wird. Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieses Dokuments waren zwei
weitere Dokumente vorgesehen:

— PrEN 13785: Druckregelgerate mit einem Durchflussvermdgen von nicht mehr als 100 kg/h, mit einem
Ausgangsdruck von nicht mehr als 4 bar, die nicht von EN 12864 abgedeckt werden, sowie die zuge-
hdrigen Sicherheitseinrichtungen fur Butan, Propan oder deren Gemische.

— PreN 13786: Automatische Umschaltvorrichtungen fur Hoch- und Niederdruck mit einem Ausgangsdruck
von nicht mehr als 4 bar und einem Durchflussvermégen von nicht mehr als 100 kg/h sowie die
zugehorigen Sicherheitseinrichtungen fir Butan, Propan oder deren Gemische.

HINWEIS: Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieser Norm sind die Anhange G und H Gegenstand einer
Anderung.
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Vorwort zur Anderung A1

Diese Anderung EN 12864:2001/A1:2003 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 181 ,Flissiggasgarate”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Anderung zur Europdischen Norm EN 12864 wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die
Europaische Kommission und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt
grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN 12864:2001 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2004, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Marz 2004 zurtickgezogen werden.

Diese Anderung verandert EN 12864:2001. Sie wurde ausgearbeitet, um den Kommentaren, die wahrend der
formalen Abstimmung Uber EN 12864 eingingen, Rechnung zu tragen und um die Abbildungen der Anhange G
und H zu ergéanzen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes
Konigreich.
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Vorwort zur Anderung A2

Diese Europaische Norm (EN 12864:2001/A2:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 181
.Flussiggasgerate” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN 12864:2001 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2006, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Februar 2006 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Diese Anderung andert EN 12864:2001 und EN 12864:2001/A1:2003. Sie wurde ausgearbeitet um den
Kommentaren Rechnung zu tragen, die wahrend der formalen Abstimmung tber EN 12864:2001/A1:2003
eingingen und um die Norm zu erganzen, um Regler abzudecken, die auf Booten benutzt werden sollen.

Diese Anderung erwahnt nur die Veranderungen fiir die zugehdrigen Punkte von EN 12864:2001 und/oder
EN 12864:2001/A1:2003 und die Punkte, die zu diesen Normen hinzugefiigt wurden. Der Rest von
EN 12864:2001 und EN 12864:2001/A1:2003 ist unverandert und bleibt giiltig.

Die Veranderungen sind durch Verweisung auf die zugehorigen Abschnitten direkt eingefiihrt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Bau- und Funktionseigenschaften, die sicherheitstechnischen
Anforderungen, Prifverfahren und Kennzeichnung von nicht einstellbaren Niederdruckregelgeraten fest, die
fur Butan, Propan oder deren Gemische vorgesehen sind und im weiteren Text als ,Druckregelgerate®
bezeichnet werden.

Die vorliegende Europaische Norm gilt fir Druckregelgerate, die aus einer oder mehreren ortsveranderlichen
Gasflasche(n) bei Dampfdruck versorgt werden. Die Druckregelgerate werden Ublicherweise unmittelbar an
das Ventil der Gasflasche oder an das Automatikventil angeschlossen.

Die in dieser Europaischen Norm beschriebenen Gerate werden fir einen maximalen Ausgangsdruck bis
einschlieRlich 200 mbar und einen maximalen Durchfluss bis einschlief3lich 4 kg/h ausgelegt.

Diese Europaische Norm gilt auch fir sicherheitstechnische Einrichtungen, die als Teil der Druckregelgerate
geliefert werden. Die Eigenschaften dieser Einrichtungen geben die Anhange A und B wieder.

Die Anforderungen dieser Europaischen Norm gelten im Allgemeinen fur Druckregelgerate, die bei einer
Temperatur zwischen —20 °C und +50 °C angewendet werden, wobei +50 °C die fir die Gasflasche
hochstzulassige Temperatur darstellt. Bei einer Anwendung der Gerate bei Temperaturen unterhalb dieses
Bereiches mussen sie besonderen, im Anhang C festgelegten Anforderungen entsprechen.

Druckregelgerate, die dazu bestimmt sind, in StRwasserbooten benutzt zu werden, und fir die besondere
Anforderungen gelten, werden in Anhang D behandelt.
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Druckregelgerate, die dazu bestimmt sind, in Caravans, Motorcaravans und Seewasserbooten benutzt zu
werden, und fur die besondere Anforderungen gelten, werden in Anhang M behandelt.

Diese Europaische Norm enthalt keine Installationsvorschriften fiir Druckregelgerate und die gegebenenfalls
darin eingebundenen sicherheitstechnischen Einrichtungen. Zu diesem Zweck sollten die gultigen nationalen
Bestimmungen der Mitgliedslander in Betracht gezogen werden.

Druckregelgerate, die dafir vorgesehen sind, mit Methylacetylen- und Propadien-haltigen Gasen betrieben zu
werden, sind von dieser Norm ausgeschlossen.

Diese Européische Norm befasst sich nur mit Baumusterprifungen.

HINWEIS: Die Bilder der Anhange G und H stellen die Anschlussarten dar in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
der Lander, in denen die Druckregelgerate verwendet werden.

Der obere Teil der Bilder (oberhalb der waagerechten Linie) bezieht sich auf das Druckregelgerat und ist normativ.

Der untere Teil der Bilder (unterhalb der waagerechten Linie) bezieht sich auf die Armatur (oder auf das Ventil), an der
(dem) das Druckregelgerat angeschlossen wird. Dieses dient der Information fur Prifungszwecke und ist nicht normativ.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 437:1993, Priifgase — Priifdriicke — Geréatekategorien.
EN 549, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgeréten und Gasanlagen.

EN 560, Gasschweil3gerate — Schlauchanschlisse flr Gerate und Anlagen fiir Schweien, Schneiden und
verwandte Verfahren

EN 561:1994, Gasschweilgerdte — Schlauchkupplungen mit selbsttétiger Gassperre flir Schweil3en,
Schneiden und verwandte Verfahren.

prEN 1763-1:1999, Gummi- und Kunststoffschlduche und -Schlauchleitungen mit und ohne Einlagen zur
Verwendung mit kommerziellem Propan, kommerziellem Butan und ihren Mischungen in der Gasphase —
Teil 1: Anforderungen flir Gummi- und Kunststoffschlduche mit und ohne Einlagen.

EN ISO 3166-1, Codes fiir die Namen von Lédndern und deren Untereinheiten — Teil 1: Codes fiir
Lé&ndernamen (ISO 3166-1:1997).

EN ISO 4628-3:2003, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der
Menge und der Gré3e von Schaden und der Intensitdt von gleichméligen Verdnderungen im Aussehen —
Teil 3: Bewertung des Rostgrades (ISO 4628-3:2003)

EN ISO 7253:2001, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Besténdigkeit gegen neutralen Salzspriihnebel
(ISO 7253:1996)

EN ISO 8434-1, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Teil 1: 24°-
Schneidringverschraubung (ISO 8434-1:1994)

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances
and designation.
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ISO 75, Plastics — Determination of temperature of deflection under load.
ISO 178, Plastics — Determination of flexural properties.
ISO 180, Plastics — Determination of IZOD impact strength.

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1: Dimensions,
tolerances and designation.

ISO 301, Zinc alloy ingots intended for casting.

ISO 426-1, Wrought copper-zinc alloys — Chemical composition and forms of wrought products — Part 1:
Non-leaded and special copper-zinc alloys.

ISO 426-2, Wrought copper-zinc alloys — Chemical composition and forms of wrought products — Part 2:
Leaded copper-zinc alloys.

ISO 527, Plastics — Determination of tensile properties.

ISO 565, Test sieves — Metal wire cloth, perforated metal plate and electroformed sheet — Nominal sizes of
openings.

ISO 1210, Plastics — Determination of the burning behaviour of horizontal and vertical specimens in contact
with a small-flame ignition source.

ISO 4892-3, Plastics — Methods of exposure to laboratory light sources — Part 3: Fluorescent UV lamps.

ISO 9227, Corrosion test in artificial atmospheres — Salt spray tests.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe:
3.1 Allgemeine Definitionen

311

Druckregelgerat

Einrichtung, die den Ausgangsdruck unabhangig von Schwankungen des Eingangsdruckes und/oder
Anderungen von Durchfluss und/oder Temperatur innerhalb festgelegter Grenzen konstant hélt

3.1.2

Schnellanschluss

Aufsteckanschluss zur Anbringung des Druckregelgerates an der Gasflasche ohne Verschraubung und ohne
Benutzung von Werkzeugen

313

Hahn

Einrichtung zum Absperren des Gasdurchflusses durch eine gezielte manuelle Aktion (z. B. durch Betatigung
eines Hebels, Drehknopfes usw.)

314

Automatikventil

Einrichtung, die den Gasdurchfluss automatisch unterbricht, wenn der Anschluss des Druckregelgerates
geldst wird

10
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3.1.5

Stellglied

Teil der Stellglied-Baugruppe, das, wenn der Ausgangsdruck gleich dem SchlieRdruck ist, die Dichtheit
zwischen dem unter Eingangsdruck stehenden Raum des Druckregelgerates und dem unter geregeltem
Ausgangsdruck stehenden Raum des Druckregelgerates sicherstellt

3.1.6

Versiegelung

Vorkehrung an einer beliebigen Einrichtung, zum Beispiel einer Einstelleinrichtung, durch die jede
Beeintrachtigung, die wahrscheinlich die Stellgliedstellung verandert, den Bruch der Einrichtung oder des
Versiegelungsmaterials bewirkt und damit die Beeintrachtigung anzeigt

3.2 Definitionen zu den Gasen

3.21
Butan
Gemisch der dritten Gasfamilie, dessen Dampfdruck (py,) bei 50 °C groéler oder gleich 4,3 bar ist (meist

betragt er 7,5 bar ) und das im gasférmigen Zustand eine mittlere Dichte von 2,4 kg/m? hat

3.2.2
Propan
Gemisch der dritten Gasfamilie, dessen Dampfdruck (p,;) bei 50 °C gréRer oder gleich 7,5 bar ist (meist

betragt er 16 bar) und das im gasformigen Zustand eine mittlere Dichte von 1,85 kg/m?® hat

3.23
Flussiggas (LPG)
Gemisch der dritten Gasfamilie, dessen Dampfdruck (p,,) bei 50 °C groRer oder gleich 4,3 bar ist (meist

betragt er 16 bar) und das im gasformigen Zustand eine mittlere Dichte von 2,12 kg/m?® hat

3.3 Definitionen zu den Driicken
Die angegebenen Driicke sind Uberdriicke.

3.3.1
Eingangsdruck

p

Wert des Gasdruckes, der am Ausgang des Gasflaschenventils (Eingang des Druckregelgerates) oder am
Eingang des Automatikventils gemessen wird

ANMERKUNG  Der Eingangsdruck wird in bar angegeben.
3.3.2

Ausgangsdruck
Wert des Gasdruckes, der am Ausgang des Druckregelgerates gemessen wird

3.3.3
Nennausgangsdruck

Py

Wert des geregelten Ausgangsdruckes, der dem fir die Gasverbrauchseinrichtungen Ublichen und in 3.6 von
EN 437:1993 festgelegten Druck entspricht

ANMERKUNG  Der Nennausgangsdruck wird in Millibar angegeben.

11
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3.34
SchlieRdruck

Po
Der maximale Druck, der fur alle Werte des Eingangsdruck erreicht wird, wenn der Durchfluss 0 betragt
ANMERKUNG  Der SchlieRdruck wird in Millibar angegeben.

3.3.5
zulassiger Mindestdruck

ng

Mindestausgangsdruck, der vom Druckregelgerat fur alle Eingangsdriicke und alle zulassigen Durchflisse
geliefert wird

3.3.6
zulassiger Hochstdruck

pMp

maximaler Ausgangsdruck, der vom Druckregelgerat fur alle Eingangsdriicke und alle zulassigen Durchflisse
zwischen Zindgasdurchfluss und maximalem Durchfluss geliefert wird

3.4 Definitionen zu den Durchfliissen

3.4.1
Gesicherter Durchfluss

Mq

Durchfluss, der beim kleinsten zulassigen Ausgangsdruck unabhangig vom Wert des zwischen den
angegebenen Grenzen liegenden Eingangsdruckes erreicht werden kann

ANMERKUNG  Der gesicherte Durchfluss wird in Gramm je Stunde oder in Kilogramm je Stunde angegeben.

3.4.2
Ziindflammendurchfluss
Me

Durchfluss des Gases (15 g/h), der zur Versorgung des Zindsystems der Gasverbrauchseinrichtung, im
Allgemeinen Zindflamme genannt, notwendig ist

ANMERKUNG  Der Zindflammendurchfluss wird in Gramm je Stunde angegeben.
3.4.3

SchlieRdurchflussbereich

Bereich der Durchflisse zwischen 0 und dem Ziindflammendurchfluss

3.4.4

Betriebsdurchflussbereich
Bereich der Durchflisse zwischen Zindflammendurchfluss und gesichertem Durchfluss.

4 Terminologie

Bild 1 zeigt die verwendete Terminologie.
Die schematische Darstellung stellt ein Beispiel dar; andere Gestaltungen sind moglich.

12
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Legende

1

g W N

Baugruppe Vergleicher
Stellglied-Baugruppe
Deckel-Baugruppe
Stellantriebs-Baugruppe (mechanisch)

Anschluss-Baugruppe

A

Bild 1 — Schematische Darstellung eines Druckregelgerates

5 Baueigenschaften

5.1 Allgemeines

Druckregelgerate mussen so gestaltet, gefertigt und zusammengebaut sein, dass sie einwandfrei arbeiten,
wenn sie nach den Angaben des Herstellers eingebaut und betrieben werden.

Sofern zutreffend, missen sicherheitstechnische Einrichtungen, die fur den Anbau an Druckregelgerate nach
dieser Europaischen Norm vorgesehen sind, nach den Festlegungen der Anhdnge A und B gestaltet und
gefertigt sein.

Die Druckregelgerate dirfen keine scharfen Kanten und Ecken haben, die zu Schaden und Verletzungen oder
einer Beeintrachtigung der Arbeitsweise fuhren.

Alle Teile miUssen innen und auf3en sauber sein.

13
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Bohrungen fiir Schrauben, Stifte usw., die zum Zusammenfligen von Bauteilen des Druckregelgerates oder
zur Befestigung dienen, durfen nicht in gasfihrende Raume minden. Zwischen diesen Bohrungen und
gasfiihrenden Raumen muss eine Wanddicke von mindestens 1 mm vorhanden sein.

Fir die Fertigung notwendige Bohrungen, die gasfihrende Raume mit der Atmosphéare verbinden, jedoch
keinen Einfluss auf die Arbeitsweise des Druckregelgerates haben, sind metallisch dichtend und unlésbar zu
verschlieRen. Geeignete Dichtmittel dlrfen dabei zusatzlich verwendet werden.

Gewinde missen fur ihren Einsatzzweck geeignet sein. Insbesondere missen gasdichte
Gewindeverbindungen ISO 7-1 entsprechen, sofern die druckfesten Verbindungen im Gewinde dichten.

Einrichtungen, die das Betriebsverhalten des Druckregelgerates beeinflussen kénnen, dirfen sich nicht von
selbst verstellen und missen versiegelt werden. Das Gehduse und der Deckel des Druckregelgerates
missen so zusammengebaut werden, dass eine Trennung nicht ohne bleibende Beschadigung der Bauteile
oder der Versiegelung mdoglich ist.

Die Wirkungsweise beweglicher Teile, zum Beispiel Membranen oder Balge, darf durch andere Teile nicht
beeintrachtigt werden.

5.2 Werkstoffe

Die Beschaffenheit der Werkstoffe und die MalRe sind so auszuwdhlen und die Einzelteile so
zusammenzubauen, dass Bau- und Funktionseigenschaften gesichert sind. Die Funktionseigenschaften
dirfen sich wahrend der in den Anleitungen angegebenen zu erwartenden Betriebsfahigkeitsdauer nicht
wesentlich andern, wenn das Druckregelgerat nach den Anleitungen des Herstellers eingebaut und verwendet
wird.Unter diesen Bedingungen missen alle Bauteile den wahrend des normalen Betriebes auftretenden
mechanischen, chemischen und thermischen Beanspruchungen widerstehen.

Das Druckregelgerat muss gegen die Einwirkung organischer Substanzen sowohl pflanzlicher als auch
tierischer Herkunft bestandig sein.

Gehause und Deckel mussen aus metallischen Werkstoffen bestehen. Im Fall von Druckregelgeraten, die
direkt mit einem Schnellanschluss mit Automatikventil an der Gasflasche angebracht werden und einen
Ausgangsstutzen ohne Gewinde haben, dirfen jedoch thermoplastische oder duroplastische Werkstoffe
verwendet werden.

Thermoplastische oder duroplastische Werkstoffe, die im Druckregelgerat verwendet werden, missen die
besonderen Anforderungen des Anhangs E erflllen.

Zinklegierungen durfen nur verwendet werden, wenn sie der Qualitdt ZnAl4 oder ZnAl4Cu1 nach 1SO 301
entsprechen und, wie auch nichtmetallische Werkstoffe, wenn die Bauteile, die aus ihnen hergestellt sind,
keiner héheren Temperatur als 80 °C ausgesetzt werden. Messinglegierungen missen I1SO 426-1 oder
ISO 426-2 entsprechen.

Alle sowohl mit Aufen- als auch mit Innengewinde versehenen drehbaren Gewindeanschliisse miissen nach
ISO 426-1 oder ISO 426-2 oder einer gleichwertigen Norm aus Messing oder aus Stahl bestehen. Fur
parallele Innengewindeverbindungen, die im Gewinde dichten (Typ G.14 und H.7, beschrieben in den
Anhangen G und H), sind jedoch Zinklegierungen bis einschlie3lich DN 10 nicht zulassig.

Die feststehenden Teile der Gewindeanschlisse miuissen aus einem metallischen Werkstoff bestehen.
Zinklegierungen dirfen jedoch nicht fir konische Gewinde verwendet werden.

Die feststehenden Teile der Anschlisse ohne Gewinde dirfen aus thermoplastischem oder duroplastischem
Werkstoff bestehen, sofern sie die im Anhang E festgelegten Prufungen bestehen.

Beim Zusammenbau von Teilen gasfuhrender Rdume, die eine Dichtheitsfunktion haben, dirfen keine Lote,
deren Schmelztemperatur nach der Verarbeitung unter 450 °C liegt, verwendet werden.

14
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Elastomere Bauteile missen im Bereich der in Abschnitt 1 angegebenen Temperaturen alle Anforderungen
nach EN 549 erfiillen; Membranen mussen aufierdem Anforderungen an die Ozonbestandigkeit entsprechen.
Verstarkte Werkstoffe missen zusatzlich die Anforderungen des Anhangs F erfiillen.

5.3 Besondere Anforderungen

5.3.1 Baugruppe Vergleicher

Male, Form und Verfahren des Zusammenbaus der Bauteile des Druckfiihlers und -vergleichers missen so
ausgewahlt werden, dass keine Gefahr einer Beschadigung der Membran besteht.

Der Druckflihler und -vergleicher miissen so hergestellt werden, dass sie beim Betrieb des Druckregelgerates
die im Abschnitt 6 festgelegten Anforderungen in den vom Hersteller in den Anleitungen festgelegten
Einbaulagen des Druckregelgerates erfillen. Das Druckregelgerat muss die Schlieffanforderungen in allen
anderen Einbaulagen erfullen.

Unabhéngig von der Position der Membran darf die Feder nicht vollstandig zusammengedrlckt werden.

Die Membran darf nach den Prifungen nach 7.2.2.2 weder brechen noch aus ihrer Befestigung
herausrutschen.

5.3.2 Steliglied-Baugruppe

Wenn kein Durchfluss stattfindet, muss die Stellglied-Baugruppe als Absperrung zwischen dem unter
Eingangsdruck stehenden und dem unter Ausgangsdruck stehenden Bereich wirken. Das Stellglied darf sich
bei der Anwendung nicht unbeabsichtigt bewegen.

Die Dichtheit und Funktion der Stellglied-Baugruppe durfen durch Zugfestigkeits- und Biegeprifungen der
Anschlisse nicht beeintrachtigt werden.

Nach der in 7.2.4 festgelegten Prifung darf das Stellglied nicht verschoben werden oder seinen Ort im
Gehause verlassen.

5.3.3 Deckel-Baugruppe

Die Auflageflachen von Deckel und Gehduse mussen so gestaltet sein, dass die Membran im Gehause
festgehalten wird und die Druckpriifungen nach 7.2.2 bestehen kann.

Atmungsoéffnungen miissen

— so angebracht oder angeordnet sein, dass eine Gefahrdung durch unbeabsichtigtes Verstopfen und ein
Eindringen von Regenwasser vermindert ist, besonders, falls ihr Querschnitt 3 mm? Gberschreitet;

— so ausgefihrt werden, dass Innenteile des Druckregelgerates gegen das unbeabsichtigte Eindringen
jeglicher Gegenstande hinreichend geschiitzt sind,

sofern das Druckregelgerat nach den Anleitungen des Herstellers eingebaut ist.
5.3.4 Anschluss-Baugruppe

5.3.4.1 Allgemeines

Das Druckregelgerat muss mit einem korrosions- und gasbestandigen Siebfilter ausgeristet werden, das
oberhalb des Dichtsitzes eingebaut ist. Die Maschenweite des Siebes darf die in ISO 565 fur die
Nennweite 125 empfohlenen MalRe oder 0,14 mm im Durchmesser im Falle eines gelochten Bleches nicht
Uberschreiten.
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Unabhangig von ihrer Ausfihrung missen die Anschliisse tbereinstimmen auf der
a) Eingangsseite mit:
1) einer der Ausfiihrungen nach den Bildern G.1 bis G.49") fiir Gewindeanschliisse;
2) einer der Ausfiihrungen nach den Bildern G.50 bis G.997) fiir Anschliisse ohne Gewinde;
3) zukinftige Ausfihrungen dirfen unter der Voraussetzung verwendet werden, dass sie nicht mit den
in dieser Europaischen Norm festgelegten Ausfiihrungen verwechselbar sind und dass ihr Anschluss

eine gleichwertige Sicherheit bietet;

4) bei Verbindungen mit einer drehbaren Mutter, bei denen eine Dichtung verwendet wird, muss sich
die Mutter so weit zurlickschieben lassen, dass die Dichtung vollkommen frei liegt.

a) Ausgangsseite mit:
1) einer der Ausfiihrungen nach den Bildern H.1 bis H.49") fiir Gewindeanschliisse;
2) einer der Ausfilhrungen nach den Bildern H.50 bis H.99) fiir Anschliisse ohne Gewinde;

3) andere Anschlisse dirfen unter der Voraussetzung verwendet werden, dass das Druckregelgerat
mit einem fest angebrachten Ausgangsstutzen verkauft wird;

4) zukunftige Ausfihrungen durfen unter der Voraussetzung verwendet werden, dass sie nicht mit den
in dieser Europaischen Norm festgelegten Ausflihrungen verwechselbar sind und dass ihr Anschluss
eine gleichwertige Sicherheit bietet.

Die Tabellen G.1 und G.2, H.1 und H.2 enthalten zur Information Angaben Uber die in verschiedenen Landern
Ublichen Eingangs- und Ausgangsanschlisse.

Der Anschluss ist so zu gestalten, dass seine Dichtheit unter den in den Anleitungen festgelegten
Bedingungen sichergestellt ist.

Falls eine Dichtung zum Anschluss gehort, muss sie

— unverlierbar angebracht werden;

— bei Bedarf leicht und ohne Verwendung von Spezialwerkzeug durch eine neue Dichtung zu ersetzen sein;
— grofkenmalig den Angaben in den Bildern aus den Anhangen G und H entsprechen;

— auf dem Druckregelgerat so befestigt werden, dass sie allen nach dieser Norm durchzufihrenden
Prifungen unterzogen wird.

Es dirfen weder Verformung noch Bruch auftreten, und das Druckregelgerat muss die in 5.5 beschriebene
Dichtheitsprufung nach Aufbringung der in 5.4.2 und 5.4.3 angegebenen Kréfte bestehen.

Zusatzlich mussen, wenn fur den Ein- oder Ausbau des Druckregelgerates ein Schraubenschlissel zu
verwenden ist, die Anleitungen des Herstellers einen entsprechenden Hinweis enthalten.

Das Druckregelgerat kann mit einer Absperrarmatur am Eingangsanschluss in Ubereinstimmung mit den
Festlegungen von Anhang K ausgerustet sein.

1) Eine Anzahl von 49 Bildern ist fiir jede Art von Anschluss reserviert worden. Fir die Bedirfnisse dieses Dokuments
wird jedoch nicht die volle Anzahl ausgenutzt.
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Zur Verwendung im Freien kann das Druckregelgerat mit Mehrfachausgangsanschlissen ausgestattet sein;
es muss dann den Festlegungen des Anhangs | entsprechen.

5.3.4.2 Druckregelgerate mit Schnellanschluss

Es muss Uberprift werden, dass sich der Anschluss nicht unbeabsichtigt I6sen kann, besonders beim
Betatigen der Offnungs- oder SchlieReinrichtung fiir die Gaszufuhr.

Sind das Schliel3en der Gaszufuhr und die Abnahme des Druckregelgerates miteinander in einer Vorrichtung

kombiniert, muss eine einzelne, durchgehende Bewegung dieser Vorrichtung durch einen Mechanismus
verhindert werden, der separat betatigt werden muss, bevor das Druckregelgerat abgenommen werden kann.

5.3.4.3 Druckregelgerate fiir den Anbau an ein Automatikventil

Fir Druckregelgerate, die dafur vorgesehen sind, entweder durch einen Gewindeanschluss oder durch einen
Schnellanschluss an ein Automatikventil angebaut zu werden, muss, wenn das Ventil keine manuelle
SchlieReinrichtung besitzt, ein Hahn am Druckregelgerat vorhanden sein, um die Gaszufuhr am Eingang des
Druckregelgerates manuell zu 6ffnen und zu schlieRen. Die Offen- und Geschlossenstellung miissen
gekennzeichnet werden und in der Gebrauchslage eindeutig erkennbar sein.

Die aufiere Dichtheit muss wahrend der Montage bzw. Demontage des Druckregelgerates am bzw. vom
Flaschenventil beibehalten werden, selbst wenn die manuelle SchlieReinrichtung fir die Gaszufuhr
versehentlich in der Offenstellung gelassen wurde. Bei der Demontage des Druckregelgerates vom Ventil darf

nur das Gasvolumen entweichen, das im Anschlussstutzen enthalten war. Falls diese Anforderung nicht erfullt
werden kann, durfen Montage und Demontage nur in der Geschlossenstellung des Gasventils méglich sein.

5.4 Mechanische Festigkeit

5.4.1 Schlagfestigkeit

Das Druckregelgerat muss nach Prifung unter den in 7.2.1 festgelegten Bedingungen weiterhin den
Anforderungen von 5.5 und von Abschnitt 6 entsprechen.

Nur eine Verformung auf Grund des Aufschlags auf den Boden ist zulassig.

5.4.2 Druckfestigkeit

5.4.2.1 Das Druckregelgerat darf bei der in 7.2.2.1 beschriebenen Druckprifung nicht bersten.

Nach dieser Druckprifung muss das Druckregelgerat die in 5.5 festgelegte Dichtheitsanforderung erflllen.
5.4.2.2 Beiderin 7.2.2.2 beschriebenen Druckprifung darf die Membran nicht bersten.

Nach dieser Prifung muss das Gerét die in 5.5 festgelegte Dichtheitsanforderung erfillen.

5.4.2.3 Bei der in 7.2.2.3 beschriebenen Druckprifung darf das Druckregelgerat im Bereich Deckel-
Baugruppe einschlie8lich gegebenenfalls vorhandener Bauteile zur Befestigung nicht bersten.

Eine Verschiebung oder dauerhafte Verformung ist zulassig.
5.4.3 Festigkeit der Anschliisse

5.4.3.1 Festigkeit des Anschlusses Rohrverbindungsstiick/Druckregelgerat

Unabhangig von der Ausfiihrung des Eingangsanschlusses (mit oder ohne Gewinde oder mit dem
Stellgliedgehause aus einem Stiick bestehend) darf kein Schaden oder Verschiebung auftreten, die die
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Funktion oder Sicherheit des Druckregelgerates beeintrachtigen kénnten, nach den Prifungen von 7.2.3 mit
folgenden Werten:

— ein Drehmoment von mindestens 30 Nm in beiden Richtungen (siehe Tabelle 3);

— ein Biegemoment, das durch eine aufwarts gerichtete Kraft von 400 N erzeugt wird, die an der
Grundflache des Ausgangsanschlusses angreift (siehe Tabelle 5);

— einen Zugversuch bei 2000 N (siehe Tabelle 3).

Unabhangig von der Ausfiihrung des Ausgangsanschlusses (mit oder ohne Gewinde oder mit dem
Stellgliedgehause aus einem Stlick bestehend) darf kein Schaden oder Verschiebung auftreten, die die Funk-
tion oder Sicherheit des Druckregelgerates beeintrachtigen kénnten, nach den Prifungen von 7.2.3,

Tabelle 4 mit folgenden Werten:

a) fur Schlauchanschlisse ohne Gewinde

1) ein Drehmoment von mindestens 30 Nm in einer Richtung (die Prifung ist nicht erforderlich fur mit
dem Stellgliedgehause aus einem Stlick bestehende und fiir frei drehbare Anschlisse);

2) durch ein Biegemoment von 10 Nm;

3) einen Zugversuch bei 2000 N (nicht erforderlich flr einen mit dem Stellgliedgehause aus einem
Stlick bestehenden Anschluss).

b) Gewindeanschlisse

1) ein Drehmoment von mindestens 30 Nm in beiden Richtungen (nicht erforderlich fur frei bewegliche
Anschlisse);

2) ein Biegemoment von 10 N (nicht erforderlich fir einen mit dem Stellgliedgehduse aus einem Stlick
bestehenden Anschluss);

3) einen Zugversuch bei 2000 N (nicht erforderlich fir einen mit dem Stellgliedgehduse aus einem
Stlck bestehenden Anschluss).

AuBerdem darf fur frei drehbare Anschliisse das zum Drehen des Anschlusses notwendige Drehmoment nach
allen an den Probe-Geraten nach Tabelle 2 (siehe 7.1.4) durchgefuhrten Prifungen 0,5 Nm nicht
Uberschreiten.

5.4.3.2 Festigkeit der am Ventil angebrachten Baugruppe Druckregelgerat

Nach den Prifungen von 7.2.3, Tabelle 5 mit dem Druckregelgerat, nach den Anweisungen des Herstellers
mit den folgenden Werten eingebaut, darf keine Beschadigung oder Verformung auftreten, die die Funktion
oder Sicherheit des Druckregelgerates beeintrachtigen konnte:

a) durch ein Drehmoment in beiden Richtungen

1) von mindestens 20 Nm fir eine ausgangsseitige Schlauchverbindung ohne Gewinde (15 Nm fir
Schnellanschlisse);

2) von mindestens 30Nm fir ausgangsseitige Gewindeanschlisse. Aulerdem muissen
Druckregelgerate mit verschraubten Rohrverbindungsstticken, die vertikal am Ventil angebracht sind,
einem Drehmoment von mindestens 20 Nm in der Ebene des Druckregelgerates standhalten (15 Nm
fur Schnellanschlisse);
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b) durch ein Biegemoment, das durch eine aufwarts gerichtete Kraft von 400 N erzeugt wird, die an der
Grundflache des Ausgangsanschlusses angreift;

c) einen Zugversuch bei 500 N (nicht erforderlich fiir mit dem Ventil verschraubte Eingangsanschlisse).

Die erforderliche mechanische Festigkeit muss unabhangig von der Einbaustellung des Druckregelgerates an
der Gasverbrauchseinrichtung sichergestellt sein.

5.5 Dichtheit

5.5.1 Dichtheit des Druckregelgerates

Das Druckregelgerat muss bis zu allen Dricken und bei allen in 7.2.5.1 festgelegten Anforderungen dicht
sein.

Die Dichtheit ist dann zufriedenstellend, wenn der fir die Leckrate gemessene Wert nicht oberhalb von
15 cm?/h liegt.

Far Druckregelgerate muss, wenn unterschiedliche Einbaulagen des Druckregelgerates mdglich sind, die
Dichtheit des Anschlusses in allen Einbaulagen sichergestellt sein.

Wenn ein Druckregelgerdat mit Schnellanschiuss gedreht werden kann, muss die Dichtheit in allen
Einbaulagen und auch wahrend der Drehung sichergestellt sein.

5.5.2 Dichtheit der manuellen SchlieBeinrichtung

Die manuelle SchlieReinrichtung (Hahn) muss bei allen in 7.2.5.2 festgelegten Dricken und Anforderungen
dicht sein.

Die Dichtheit ist dann zufrieden stellend, wenn nach Uberpriifung der richtigen Bedienung des Hahns der fiir
die Leckrate gemessene Wert unter 15 cm?/h liegt.

5.6 Mechanische Bestandigkeit

5.6.1 Allgemeines

Unter den in 7.2.6.1 festgelegten Bedingungen muss das Druckregelgerat nach 50000 Beanspruchungszyklen
beim Offnen/vollstandigen Schlielen des Ventils ohne mechanischen Ausfall und dicht bleiben, wie in 5.5.1
festgelegt.

Nach der Langzeitprifung dirfen die nach 7.3 aufgestellten Kennlinien sich nicht um mehr als 5 %
unterscheiden von denen, die vor der Prifung aufgezeichnet wurden.

5.6.2 Besondere Anforderungen

5.6.2.1  Druckregelgerate mit einem handbetatigten Hahn

Unter den in 7.2.6.2 festgelegten Bedingungen muss das Ventil des Druckregelgerdtes bei an ein
Gasflaschenventil angeschlossenem Druckregelgerdt von den unter 5.6.1 festgelegten 50000
Beanspruchungszyklen 5000 Zyklen standhalten.

Nach der Prifung muss das mit einem neuen Gasflaschenventil verbundene Druckregelgerat die

Anforderungen nach 5.5.2 erfiillen und die nach 7.3 aufgestellten Kennlinien dirfen sich nicht um mehr als
15 % unterscheiden von denen, die vor der Priifung aufgezeichnet wurden.
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5.6.2.2 Druckregelgerdte mit Schnellanschluss

Unter den Prifbedingungen von 7.2.6.3 muss der Schnellanschluss 5000 Beanspruchungszyklen der
Montage/Demontage von Druckregelgerat und vorgesehenem Ventil unterworfen werden.

Nach den Prifungen muss das an ein neues Gasflaschenventil angeschlossene Druckregelgerat die
allgemeinen Anforderungen von 5.5.1 erflllen.

5.6.2.3  Druckregelgeriate mit frei drehbarem Ausgangsanschluss

Unter den Prifbedingungen von 7.2.6.4 muss der Anschluss 2500 Beanspruchungszyklen der Drehung
unterworfen werden.

Nach den Prifungen muss das Druckregelgerat die Anforderungen von 5.5.1 erfillen.

5.7 Bestandigkeit gegen Feuchtigkeitsdanderungen

Alle Werkstoffe, die durch Feuchtigkeit beeintrachtigt werden kdnnen, missen einem Zyklus zur Prufung der
Bestandigkeit gegen Feuchtigkeitsdnderungen nach 7.2.7 unterzogen werden.

Die Zunahme der Masse zwischen der zweiten und der ersten Wagung darf 20 % der Anfangsmasse nicht
Uberschreiten.

Die Anderung der Masse zwischen der ersten und der dritten Wagung darf 5 % der Anfangsmasse nicht
Uberschreiten.

5.8 Korrosionsbestandigkeit
Das vollstandige, nicht eingebaute Druckregelgerat wird den in 7.2.8 festgelegten Prifungen unterzogen.

Nach dieser Prufung muss eine Sichtprifung zeigen, dass die flr den vorschriftsmaRigen Betrieb
notwendigen Teile nicht korrodiert sind (eine durch die Prifung bedingte Salzablagerung wird nicht
berlcksichtigt). Die Funktionseigenschaften muissen weiterhin den im Abschnitt 6 angegebenen
Anforderungen entsprechen.

6 Funktionseigenschaften
Die nach ENA437:1993 ermittelten Druckkennwerte werden in Abhangigkeit vom geregelten

Nennausgangsdruck in Tabelle 1 angegeben und definieren fiir jeden p-Wert die Begrenzungslinie ABCDE

fir den Betriebsbereich. Zur lllustration werden in Bild 2 einige Beispiele fir die Begrenzungslinie des
Betriebsbereiches fur mit Butan, Fliissiggasgemisch oder Propan versorgte Druckregelgerate angegeben.
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Tabelle 1 — Druckkennwerte des Druckregelgerites nach den in EN 437 festgelegten Nenndriicken

Eingangs- .
druck am Ausgangsdruck am DMan' dEln%angsdl;uck in
Druckregel- Druckregelgerat rulc N _agv;)r ral‘;(): s Kategorie der
Gas gerat mbar verlust einrichtung Gasverbrauchs-
bar mbar mbar einrichtung 1
p Pda | Pmg |P™mp | Po Pn Pmin | Pmax
Butan | 0,3 bis 7,5 29 | 22 35 40 2 29 20 35 3B und 3+
(28 bis
30)
Butan | 0,3 bis 7,5 50 | 47,5| 57,5| 62,5 5 50 42,5 | 57,5 3+
Butan | 0,3 bis7,5 | 112 | 65 |140 (145 5 112 60 (140 3+
LPG 0,3 bis 16 29 | 27 35 40 2 29 25 35 3B/P
(28 bis
30)
LPG 0,3 bis 16 50 | 47,5| 57,5| 62,5 5 50 42,5 | 57,5 3B/P
Propan| 1 bis 16 37 | 27 45 50 2 37 25 45 3P und 3+
Propan| 1 bis 16 50 | 47,5| 57,5| 62,5 5 50 425 | 57,5 3P
Propan| 1 bis 16 67 | 55 80 85 5 67 50 80 3+
Propan| 1 bis16 148 |105 |[180 (185 5 148 (100 (180 3+
1) Diese Daten aus EN 437:1993 dienen nur zur Information.

Unter den in 7.3 festgelegten Prifbedingungen missen die Kennlinien fir ein Druckregelgerat, die nach dem
in 7.3.2 festgelegten Verfahren aufgestellt wurden, innerhalb der Begrenzungslinie ABCDE liegen, die fir den
geregelten Nennausgangsdruck definiert wurde (siehe Bild 2).

AuRlerdem durfen die Kennlinien keine Anomalie zeigen, die auf einen mechanischen Fehler hinweist.
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A Ausgangsdruck (mbar)
p, 40 A
Pup 35 Cc
Pa29
Pug 22 E D

[V
M, ¢ Durchfluss (g/h)
a) Betriebsgrenzen fiir p; = 29 mbar (Butan)
A Ausgangsdruck (mbar)

p, 40 A

w3 | N\ c

p, 29
ng 27 E D
M, M,
Durchfluss (g/h)
b) Betriebsgrenzen fiir p, = 29 mbar (Fliissiggas/LPG)
A Ausgangsdruck (mbar)
p, 50 A
Pup 45 B c
Py 37
puwg 27 E D
M M,

? Durchfluss (g/h)
c) Betriebsgrenzen fiir p, = 37 mbar (Propan)

Bild 2 — Beispiele fiir zulassige Betriebsgrenzen fiir Druckregelgerate

22



EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

7 Prufverfahren
7.1 Allgemeine Bedingungen

7.1.1 Art des Priifgases

Unabhangig von dem Gas, das fur das Druckregelgerat vorgesehen ist (siehe 3.2), kdnnen mit Ausnahme der
Dichtheitsprifung, die mit Luft durchgefihrt werden muss, alle Prifungen, bei denen das Druckregelgerat mit
Gas beaufschlagt wird, mit Luft bei (20 + 5) °C oder auch mit Referenz-Propan durchgeflhrt werden.

Referenz-Propan ist als G31 in EN437:1993 beschrieben, Referenzluft ist trockene Luft. Das
Aquivalenzverhaltnis zwischen Luft und Propan wird durch folgende Gleichung festgelegt:

q, (Luft) =1,2454 q,, (G 31)
Dabei werden die Durchflisse fur Luft und Propan in Liter je Stunde (I/h) angegeben.

7.1.2 Prifbedingungen

Wenn nicht anders angegeben, werden die Prifungen bei Raumtemperatur, d. h. bei (20 £ 5) °C ausgeflhrt;
die Temperatur wird wahrend der Prifung konstant gehalten.

Alle Messungen werden auf Referenzbedingungen korrigiert: 15 °C und 1013,25 mbar.

Falls das Druckregelgerat die Betatigung des Ventils steuert, missen die Prifungen an dem am Ventil
angebrachten Druckregelgerat durchgefihrt werden, und der Anschlussdruck wird als der Druck am
Ventileingang angesehen.

7.1.3 Aquivalenzgleichungen

Aus den mit einem der Referenzgase erhaltenen Ergebnissen kann der Massendurchfluss, der dem im
Zusammenhang mit dem Druckregelgerat erwahnten LPG-Gemisch unter Referenzbedingungen entspricht,
aus folgender Gleichung bestimmt werden:

M=q,xpX Pe
Yo

Dabei sind:

M der Massendurchfluss des Gemisches unter Referenzbedingungen, angegeben in Kilogramm je
Stunde(kg/h);

q, der gemessene Volumendurchfluss, angegeben in Kubikmeter je Stunde (m%h), des verwendeten
Referenzgases, korrigiert auf die Referenzbedingungen von 7.1.2, nach folgender Gleichung:

288,15 P
X

a

X
gemessen 273’15 +t 1013,25

4, =4

Dabei sind:

Jgemessen  der tatsachlich gemessene Volumendurchfluss, angegeben in Kilogramm pro Kubikmeter
(kg/m3);

t die Temperatur in Grad Celsius (°C);
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P, der Atmosphéarendruck angegeben in Millibar (mbar);

p die Dichte des Referenzgases bei Verwendung unter Referenzbedingungen, ausgedrickt in
Kilogramm pro Kubikmeter (kg/m3), in Ubereinstimmung mit 7.1.1 und 7.1.2;

Py die durchschnittliche Dichte der fur den Betrieb des Gerates verwendeten Flissiggase,

ausgedruckt in Kilogramm pro Kubikmeter (kg/m3) (siehe 3.2).

7.1.4 Priifgerate
Fir die Prifungen muss der Hersteller sechs gleiche Druckregelgerate liefern.

Diese Gerate werden von 1 bis 6 durchnummeriert; sie missen alle in Tabelle 2 festgelegten Prifungen in der
angegebenen Reihenfolge durchlaufen.

ANMERKUNG  Einzelheiten zur Auswahl der Gerate werden in dieser Norm nicht behandelt; sie missen zwischen
Hersteller und Zertifizierungsstelle vereinbart werden.

Tabelle 2 — Reihenfolge der Priifungen

Druckregelgerat Nr)
Abschnitt Prifung
1 2 3 4 5 6
Druckbesténdigkeit:
7.2.21 * Eingang X
7222 * Ausgang X
7.2.2.3 * mechanische Festigkeit X
7.2.5 Dichtheit X X X X X
7.3 Funktionsfahigkeit (vorher) X X X X
7.2.1 Schlagbestandigkeit X
7.2.3 mechanische Festigkeit der
N X
Anschliisse
7.2.6 Bestandigkeit X
7.2.8 Korrosionsbestandigkeit X
7.2.5 Dichtheit X X X X
7.3 Funktionsfahigkeit (nachher) X X X X
1) Prufung 7.2.4 wird mit einer einzelnen Stellglied-Baugruppe durchgefiihrt, die zusatzlich zu den sechs vollstan-
digen Druckregelgeraten geliefert wird.

7.2 Nachweis der Baueigenschaften

7.21 Schlagfestigkeit

Ein komplettes Druckregelgerat, dessen Anschlussstutzen nicht geschutzt sind, wird einmal aus einer Héhe
von einem Meter in einer beliebigen Lage auf einen harten Untergrund (z. B. eine Betonflache) fallen
gelassen.
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Die in 5.4.1 angegebenen Anforderungen missen Uberprift werden.

7.2.2 Druckbestandigkeit

Wahrend der gesamten Dauer der in 7.2.2.1, 7.2.2.2 und 7.2.2.3 beschriebenen Prifungen mussen das
Druckregelgerat und das Prifmedium fur Gerate, die in Anhang E betrachtet werden, eine Temperatur
von(50 £ 5) °C haben, und (20 * 5) °C fiir andere Gerate.

ANMERKUNG  Priifungen, fur deren Durchfihrung Wasser vorgesehen ist, kdnnen mit Luft oder Stickstoff durchgefihrt
werden, vorausgesetzt, dass entsprechende Sicherheitsmalinahmen getroffen werden.

7.2.21 Ein Druckregelgerat wird eingangsseitig oder am Eingang des Automatikventils mit einem Rohr
verbunden, durch das Wasser zugefiihrt wird. Nach Erreichen der erforderlichen Temperatur wird der
ausgangsseitige Anschluss verschlossen, und der Druck des Wassers wird auf den 1,75fachen Wert des
maximalen Eingangsdruckes erhdht, wobei die Prifdauer nach Aufbringen des Druckes mindestens 15 min
betragen muss.

Am Ende dieser Prifung miissen die Anforderungen von 5.4.2.1 erfiillt werden.

Enthalt das Druckregelgerat mehr als eine Regelstufe, wird diese Prifung durchgefihrt, indem der am
Eingang jeder nachfolgenden Stufe angewandte Prifdruck gleich dem Ausgangsdruck nach 7.2.2.2 der
unmittelbar vorgeschalteten Stufe ist.

ANMERKUNG  Sofern erforderlich, kann fiir diesen Test ein zusatzliches Prif-Gerat zur Verfligung gestellt werden.

7.2.2.2 Das gleiche Druckregelgerat (wie in 7.2.2.1) wird ausgangsseitig mit einem Rohr verbunden,
durch das Luft oder Stickstoff zugefuhrt wird. Nach Erreichen der erforderlichen Temperatur wird der Druck
der Luft oder des Stickstoffs auf 25 % des maximalen Eingangsdruckes erhdht. Die Prifung muss nach
Aufbringen des Druckes mindestens 15 min dauern, und die wahrend dieser Dauer am Druckregelgerat
gemessene Leckrate darf 50 cm?h nicht Gberschreiten.

Verfugt das Gerat Uber ein Sicherheitsabblaseventil, muss diese Prifung mit verstopftem oder auf3er Funktion
gesetztem Sicherheitsabblaseventil durchgefihrt werden.

Enthalt das Druckregelgerat mehr als eine Regelstufe, wird diese Prifung durchgefihrt, indem der am
Ausgang jeder nachfolgenden Stufe angewandte Prufdruck gleich 25 % des Eingangsdruckes der ersten
Stufe ist.

Am Ende dieser Prifung missen die Anforderungen von 5.4.2.2 erfillt werden.

7.2.2.3 Ein nachstes Druckregelgerat wird ausgangsseitig an ein Rohr angeschlossen, durch das Wasser
zugefihrt wird. Der Eingangsanschluss, die Atmungsoéffnung sowie alle anderen Offnungen zur Atmosphare
werden verschlossen bzw. von vornherein nicht getffnet. Am Ende dieser Prufung darf die Membran
durchstof3en werden.

Nach Erreichen der erforderlichen Temperatur wird der Wasserdruck bis zum maximalen Eingangsdruck
erhoht. Die Prifung muss nach Aufbringen des Druckes mindestens 15 min dauern. Die Prifung dient dazu,
die mechanische Festigkeit der Deckel/Gehause-Baugruppe festzustellen, sodass Leckagen an Verbindungen
wahrend dieser Prifung auRer Acht gelassen werden.

Nach jeder dieser Priifung missen die Anforderungen von 5.4.2.3 erfillt werden.

7.2.3 Mechanische Festigkeit der Anschliisse

Fir die Priufungen der mechanischen Festigkeit muss ein Kraftmessgerat verwendet werden, das eine
Messung der Krafte mit einer Messunsicherheit von £ 5 % erlaubt.
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Fir die Drehmomentenprifung sollte eine Einrichtung verwendet werden, die Biegemomente aufhebt. (Falls
ein Drehmomentenschlissel verwendet wird, sollte es sich um einen Doppelschlissel handeln.)

Das Druckregelgerat wird an den Stellen eingespannt, die in den Darstellungen in den Tabellen 3, 4 und 5
angegeben werden.

Die Momente und Krafte missen fir eine Dauer von 1 min aufgebracht werden.
Fir die Prufungen nach Tabelle 5 gilt:

— fur Druckregelgerate mit Gewindeanschlissen muss der Anschluss nach den Anleitungen am
zugehorigen Ventil angebracht werden;

— fur Druckregelgerate mit Schnellanschlissen und drehbarem Eingangsanschluss kann die
Torsionsprifung mit 15 Nm entfallen; falls der Anschluss in seiner urspriinglichen Position fixiert ist, muss
das Druckregelgerat entsprechend gepruft werden.

In allen Fallen missen die Anforderungen von 5.4.3 erflllt werden.

Tabelle 3 — Priifung der mechanischen Festigkeit der Eingangsanschliisse
(Anschluss Verbindung/Druckregelgerat)

angesetztes Anschluss aus

Prifschema Beanspruchung Anschlussstlick einem Stiick
—>
F M T 30 Nm
}—1
T o
- y ¢

F 2000 N
(=

\ g T 30 Nm

2000 N
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Tabelle 4 — Priifung der mechanischen Festigkeit der Ausgangsanschliisse
(Anschluss Verbindung/Druckregelgerat)

angesetztes Anschluss aus

Prifschema Beanspruchung Anschlussstlick einem Stiick

I% T 30 Nm

@—h | F F 2000 N
P x {

M 10 Nm 10 Nm

_Dmb

T

—>
I% T T 30 Nm
FD

F 2000 N

A A
M 10 Nm 10 Nm
—p

M

Erklarung: P Einspannstellen des Druckregelgerdtes

T = Drehmoment; F = Zugdfestigkeit; M = Biegemoment
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Tabelle 5 — Priifung der mechanischen Festigkeit der Baugruppe Druckregelgerat nach Anbringung
am Flaschenventil (Automatikventil oder handbetatigtes Ventil)

Eingangsseitiger Anschluss

Schnellschluss-

Priifschema Beanspruchung Gewinde- )
anschluss verbindung
X —a T 20 Nm 15Nm
) 4 e \,]‘ PP
(" “*) . : A F 400 N 500N
Y fo F1 400 N
' T
g~ * Fi T 20 Nm 15 Nm

rd F 400N 500N
'—j
[ F1 400N

F1
/r:.':\x S 24 T 30 Nm 30 Nm

X 3
) L] TS F 400 N 500N
— ¢
[+ F1 400N
e >
F 4 T2 —>]
F1 T1 T 30 Nm 30 Nm
e
== T2 20 Nm 15 Nm
, T
-] /’H F 400 N 500N
ey

L.,,_..._J l F1 400N

Erlauterung : » < Einspannstellen des DruckregelgerétesT, T1, T2 = Drehmoment, F = Zugfestigkeit, =~ M = Biegemoment
O  Gasflaschenventil

T und T2 werden nicht angewandt, wenn das Druckregelgerat auf dem Gasflaschenventil frei drehbar ist.
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7.2.4 Befestigung des Ventiltellers

Die Stellglied-Baugruppe wird in einen mit flissigem Propylen geflillten und unter Druck stehenden Behalter
so eingebracht, dass die gesamte Baugruppe vollstandig eintaucht.

Nach 72 h und einer Temperatur von (20 + 5) °C wird der Behalter geleert, die Baugruppe wird enthommen.

Bei der Entnahme aus dem Behalter und wahrend der nachsten zehn Minuten wird die Baugruppe tberpruft;
sie muss den Anforderungen an den Ventilteller nach 5.3.2 entsprechen.

7.2.5 Dichtheit

7.2.51 Dichtheit des Druckregelgerates

Diese Prifung kann nach den in den Laboratorien Ublichen Verfahren durchgefihrt werden unter der
Voraussetzung, dass diese Verfahren zu reproduzierbaren Ergebnissen fihren.

Die Messung muss eine Messgenauigkeit von 20 % des Messwertes aufweisen.

In Streitfallen muss das im Anhang J beschriebene Verfahren angewendet werden.

Das Druckregelgerat wird an seinem Eingangsanschluss mit einem Rohr verbunden, durch das Luft mit einem
Druck von 150 mbar zugefihrt wird; dann wird der Druck fur Butan-Druckregelgerate auf 8,25 bar und flr
Druckregelgerate fur Propan und Flissiggas auf 17,6 bar erhéht. Die Prifung muss nach Erreichen des

Druckes mindestens 2 min dauern.

Zum Herstellen des Anschlusses muss in jedem Fall ein Ventil oder Hahn verwendet werden, das/der
identisch mit dem fiir das Druckregelgerat vorgesehenen Ventil oder Hahn ist.

Falls das Druckregelgerat mit einem manuellen Stellglied ausgeristet ist, muss es sich in Offenstellung
befinden.

Das Druckregelgerat wird dann an seinem Ausgangsanschluss mit einem Rohr verbunden, durch das Luft mit
einem Druck von 150 mbar zugefiihrt wird. Fur Druckregelgerate, die fir einen Betriebsdruck von 112 mbar
oder 148 mbar vorgesehen sind, muss der Prifdruck 220 mbar betragen. Die Prifung muss nach Erreichen
des Druckes mindestens 1 min dauern.

Wenn das Druckregelgerat einen frei drehbaren Ausgangsanschluss hat, missen die Prifungen in beliebiger
Stellung des Ausgangsanschlusses durchgefihrt werden.

Die in 5.5.1 festgelegten Anforderungen mussen erfullt werden.

7.2.5.2 Dichtheit des manuellen Absperrventils

Am Ausgang des Druckregelgerates wird ein dunner Schlauch angebracht. Das Druckregelgerat wird mit
seinem Ventil verbunden.

Wenn der Schlauch fir eine Dauer von mindestens 2 min nicht tiefer als 50 mm in Wasser eingetaucht wird,
zeigt das Aufhdéren der Blasenbildung an, dass durch das in ,geschlossen®-Stellung befindliche und unter dem
Eingangsdruck p stehende Ventil kein Gas mehr flief3t.

Die Prifung muss fur zwei Werte des Eingangsdruckes p durchgefiihrt werden, die dem kleinsten und dem
gréten anzuwendenden Druck fir das zu prifende Druckregelgerat entsprechen.

Die Anforderungen von 5.5.2 missen erfullt werden.
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7.2.6 Mechanische Bestandigkeit

7.2.6.1 Allgemeines

Das Druckregelgerat wird verbunden

— eingangsseitig mit einem Rohr, durch das Luft bei einer Temperatur von (20 £ 5) °C und bei einem Druck
von 1,4 bar fur Butan-Druckregelgerate und bei einem Druck von 7,5 bar fur Druckregelgerate fur Propan

und Flussiggas zugefuhrt wird;

— ausgangsseitig mit einer Diise, die einen Durchfluss ermdglicht, der 20 % des gesicherten Durchflusses
entspricht.

Schnellschaltventile werden dem Druckregelgerat vor- und nachgeschaltet.

Die Ventile werden mit einer geeigneten Schaltuhr so verbunden, dass beim Offnen des einen Ventils das
andere fiur die Dauer eines vollstandigen Zyklus von etwa 5 s schlief3t.

Die Prifung ist so durchzuflihren, dass die Membran vollstandig entspannt wird und das Ventil fir eine Dauer
von mindestens 1 s auf seinem Sitz gehalten wird.

Die in 5.6.1 festgelegten Anforderungen mussen erfillt werden.

7.2.6.2 Mit einem manuellen Absperrventil ausgeriistete Druckregelgerate

Die Dauerprifung am Absperrventil muss bei Umgebungstemperatur nach folgendem Verfahren durchgefihrt
werden:

— das Druckregelgerat wird unter den Prifbedingungen von 7.2.6.1 angeschlossen;

— das Ventil muss 5000 Beanspruchungszyklen des Offnens und SchlieRens standhalten, wobei jeder
Beanspruchungszyklus eine Drehung von der Geschlossenstellung bis zu vollstandigen Offenstellung
jeweils unter Anwendung eines Drehmomentes von 0,3 Nm einschlielt. Es werden (6*2)
Beanspruchungszyklen/ min durchgefihrt.

Nach den 5000 Beanspruchungszyklen muss das Ventil mit einem Drehmoment von 0,5 Nm geschlossen

werden; die Dichtheit wird mit Luft bei den Betriebsdriicken sowie bei der niedrigsten und hdochsten

Temperatur gepruft.

Die gleiche Prifung muss mit einem gedffneten Ventil (bei geschlossener Diise) durchgefihrt werden.

Die Anforderungen von 5.6.2.1 mussen erflllt werden.

7.2.6.3 Druckregelgerat mit Schnellanschluss

Das Druckregelgerat wird mit einem neuen Gasflaschenventil verbunden. Es werden 5000
Beanspruchungszyklen der Demontage/Montage des Druckregelgerates durchgefiihrt, wobei jeder
Beanspruchungszyklus etwa 5 s dauert.

Falls das Ventil mit Hilfe eines entsprechend gestalteten Schnellanschlusses selbsttatig 6ffnet, muss die
Prufung durchgefihrt werden, wahrend das Ventil dem 0,5fachen Druck des maximalen Eingangsdruckes
ausgesetzt wird.

Nach der Prifung von Demontage/Montage missen die in 5.4.3.2 b) und c) angegebenen Krafte auf das
Druckregelgerat aufgebracht werden.

Die Anforderungen von 5.6.2.2 missen erfullt werden.
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7.2.6.4 Druckregelgeriat mit frei drehbarem Ausgangsanschluss

Unter den in Bild 3 beschriebenen Bedingungen muss der Ausgangsanschluss einem Biegemoment von
0,5 Nm und das Druckregelgerat 2500 Drehzyklen standhalten.

Nach dieser Priifung missen die Anforderungen von 5.6.2.3 erflllt werden.

P = 9
ERIAY

Bild 3 — Langzeitpriifung fiir Druckregelgerate mit frei drehbarem Ausgangsanschluss

Das Druckregelgerat (2) wird mittels seines Anschlusses (3) am Getriebe (7) befestigt. Am frei drehbaren
Ausgang (5) wird ein Verbindungshebel (4) angebracht, mit dem das BiegemomentM von 0,5 Nm
aufgebracht werden kann. Der Hebel (4) wird gegen Verdrehung so arretiert, dass das Drehmoment mit Hilfe
einer Vorrichtung (6) aufgebracht werden kann.

Durch Umkehr der Drehrichtung des Motors (1) wird das Druckregelgerat durch den folgenden Zyklus
(maximal mit einem Drehmoment T von hochstens 0,3 Nm) beansprucht:

— innerhalb von 5 s % Drehung nach rechts;

— 3 s Pause;

— innerhalb von 5 s %2 Drehung nach links.

7.2.7 Bestindigkeit gegen Feuchtigkeitsanderungen

Von einem Werkstoff, das in seiner Struktur und seinen Malften durch Feuchtigkeit veranderbar sein kann,
wird eine Probe entnommen.

Sie wird dem folgenden Prifzyklus ausgesetzt:

— 12 h Trocknen in einem Trockenschrank bei 50 °C;

— Wagen mit einer Messgenauigkeit von 0,1 mg;

— 24 h Eintauchen in destilliertes Wasser bei 20 °C;

— Entnahme aus dem Wasser, Abtupfen des Uberschissigen Wassers von der Oberflache mit Filterpapier;
— Wagen mit einer Messgenauigkeit von 0,1 mg;

— 24 h Trocknen in einem Trockenschrank bei 50 °C;
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— Waégen mit einer Messgenauigkeit von 0,1 mg.

Am Ende dieser Prifung mussen die Anforderungen von 5.7 erfillt werden.

7.2.8 Korrosionsbestandigkeit

Das gesamte Druckregelgerat wird ohne angeschlossene Einrichtungen nach 1SO 9227 geprift. Andere
Prufverfahren fihren zu gleichwertigen Ergebnissen, zum Beispiel ist das im informativen Anhang L
beschriebene Verfahren zulassig.

Das zu prufende Druckregelgerat wird fir 96 h in der in den Herstelleranleitungen empfohlenen Stellung in
eine Prifkammer gebracht, die sich in einem stationaren Zustand befindet.

Nach dieser Prifung miussen die Anforderungen von 5.8 erflillt werden.
7.3 Nachweis der Funktionseigenschaften

7.3.1 Allgemeines

Wahrend der Prifungen missen fur das Druckregelgerat und das Gas die in Tabelle 6 angegebenen
Temperaturen eingehalten werden.

Funktionsprifungen missen in der/den Ublichen Einbaulage(n) des Druckregelgerates, wie sie vom Hersteller
in seinen Anleitungen empfohlen ist/sind, durchgefihrt werden. Diese Prifungen sowie auch die
Dichtheitsprifung mussen vor und nach der Langzeitprifung durchgefiihrt werden.

Zusétzlich darf der Ausgangsdruck den SchlieRdruck p, nicht Gbersteigen, wenn sich das Druckregelgeréat in
einer beliebigen anderen Einbaulage befindet.

Funktionsprifungen kénnen mit kalibrierten Disen oder mit Durchflussmessgeraten durchgefihrt werden. Zur
Information zeigen die Bilder 4 bis 6 Beispiele geeigneter Priifvorrichtungen.

Die Rohrleitungen zu den Dusen, die dem Prifgegenstand vorgeschaltet sind, missen einen ausreichend
groRen Durchmesser haben, um einen die Ergebnisse beeinflussenden Druckabfall zu verhindern.

Unabhangig vom angewandten Verfahren werden die Prifungen mit den Héchstdriicken begonnen, mit
Steigerung der Durchfliisse vom Ziindflammendurchfluss bis zum gesicherten Durchfluss, und anschlieender
Verringerung vom gesicherten Durchfluss bis zum Schlie3en bei Durchfluss 0.

Das Druckregelgerat muss schlielen, wenn der Durchfluss auf O verringert wird, ausgehend vom
Nenndurchfluss (das 0,5fache des gesicherten Durchflusses Mg) Uber einen Zeitraum von 2 s. Die Schliel3ung

muss in nicht mehr als 60 s nach Beendung des Durchflusses erfolgen.
Alle auf diese Weise ermittelten Werte ergeben die Kennlinie fiir den jeweiligen Eingangsdruck. Bei extremen

Temperaturen werden jedoch nur die der SchlieBung, dem Zindflammendurchfluss und dem gesicherten
Durchfluss entsprechenden Betriebswerte aufgezeichnet.
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P1 P2
V3 V4
P3®
R1 v1 L=8d
R
—— X O
5\ VR
R2 \"74 ‘\ C1

L=8d O “““““ d int 10 mm
°C

Legende

R1; R2 Zufuhr-Einstellgerat

V1 bis V4 Kugelhdhne (DN 10)

P1; P2 Messgerat Eingangsdruck (Messgenauigkeit 0,1 mbar)

R3 zu prufendes Druckregelgerat

P3 Messgerat Ausgangsdruck (Messgenauigkeit 0,1 mbar)
T1 Thermometer (Messgenauigkeit 1 °C)

VR Einstellgeréat fur den Durchfluss

C1 Durchflussmessgeréat

Bild 4 — Funktionspriifungen: Volumendurchflussverfahren
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Legende
R1; R2
V1 bis V6
P1; P2
R3

P3; P4
T1

1

34

Pt P2

P4
P

@
injecteurs

calibrés ‘—?
10 d min y/

R1 V1 L=10d

R2 \'7

~
-~

10d minL =10d

Zufuhr-Einstellgerat

Kugelhahne (DN 10)

Messgerat Eingangsdruck (Messgenauigkeit 0,1 mbar)
zu prifendes Druckregelgerat

Messgerat Ausgangsdruck (Messgenauigkeit 0,1 mbar)
Thermometer (Messgenauigkeit 1 °C)

Festdlisen

T1

Bild 5 —Funktionspriifungen: Festdiisenverfahren (Prinzip)
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®
e

li! R5 ®
y T4
777772 m®

A |

60 -
° Ak l
g | A

¢ 9

0.5

(S

:- Ra 0 .Li
M 13x1 -
Legende
1) sechsseitig; Flachen 16
2) Durchmesser der Dusendffnung
3) gewindeloser Abschnitt
Diisenquerschnitt
Diisentabelle
G 30 bei 28 mbar
Dise Nr. Durchmesser gemessener
mm Durchfluss
g/h
1 0,25 16,5
2 0,65 102
3 0,90 241,5
4 1,35 559,5
5 1,85 1050
6 2,50 1740
7 3,00 2400
8 4,00 3180
ANMERKUNG Die oben angefiihrten Abmessun-
gen sind Naherungswerte und dienen nur zur Anlei-
tung.

Bild 6 —Funktionspriifungen: Beispiel fir die Durchfiihrung des Festdlisenverfahrens
7.3.2 Funktionspriifungen

Die Kennlinien und/oder die Betriebspunkte werden unter den in Tabelle6 angegebenen
Anschlussbedingungen aufgetragen bzw. aufgezeichnet.
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Tabelle 6 —Kennlinien — Anschlussbedingungen

Gas Temp((oe(r:a;turen D(%J;rl;e
+50t2 7,5

Butan +20%5 0,3-7,5
0+2 0,3
+50t2 16

LPG +20t5 0,3-16
-20t2 0,3
+50x2 16

Propan +20t5 1-16
-20t2 1

8 Kennzeichnung — Verpackung — Anleitungen

8.1 Allgemeines

Anleitungen, sonstige Angaben und Warnhinweise, die auf dem Druckregelgerat und seiner Verpackung
angebracht sind, mussen in der/den offiziellen Sprache(n) des Landes abgefasst werden, in die das

Druckregelgerat geliefert wird.

8.2 Kennzeichnung des Druckregelgerates

Das Druckregelgerdt muss dauerhaft wahrend der gesamten Lebensdauer lesbar und sichtbar folgende

Informationen enthalten:

— Name oder Zeichen des Herstellers;

— Handelsbezeichnung des Druckregelgerates, mit einer Buchstaben- oder Bildkennzeichnung zur

Identifizierung des Druckregelgerates;

— Gasart: Butan, Propan oder Flissiggas (LPG);

— Nennausgangsdruck, ausgedrtckt in Millibar (mbar);

— gesicherter Durchfluss, in Kilogramm pro Stunde (kg/h);

— Herstellungsdatum durch Angabe der beiden letzten Ziffern des Herstellungsjahres;

ANMERKUNG Eine Ubergangszeit von drei Monaten zu Beginn des Produktionsjahres ist zuldssig.

— Pfeil zur Angabe der Durchflussrichtung des Gases, falls notwendig;

— ein Verweis auf diese Norm ,EN 12864

Es wird empfohlen, die Anschlussverbindungen des Druckregelgerates (Eingang/Ausgang) zu kennzeichnen,

d. h.,G.52/H.1"
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Alle vom Hersteller zusatzlich angegebenen Informationen dirfen nicht zu Verwechslungen mit den nach
dieser Europaischen Norm verlangten Informationen flhren.

8.3 Verpackung

Das Druckregelgerat muss gegen Eindringen von Fremdstoffen durch eine Verpackung geschutzt werden, auf
der in verstandlicher und eindeutiger Weise Gasart, Nennausgangsdruck und mogliche Anwendungsgrenzen
angegeben werden, sowie insbesondere die Ausfihrung und Malle des Gasflaschenventils, an dem das
Druckregelgerat angebaut werden darf.

8.4 Anleitungen fiir Bedienung und Wartung

Zu jedem Druckregelgerat missen Anleitungen fir den Benutzer geliefert werden, in denen aul3er den in 8.2
genannten Angaben folgende Hinweise festgelegt werden mussen:

— Anschrift des Herstellers und bei Bedarf Anschrift seines Bevollmachtigten;

— Einbaubedingungen, insbesondere die vom Hersteller empfohlene bevorzugte Einbaustellung sowie
gegebenenfalls Anleitungen zur Anwendung eines Schraubenschlissels;

— Bedingungen fur Installation, Sicherheit und Dichtheit, insbesondere fur die Dichtung sowie
Beschaffenheit der Dichtung;

— Anwendungsbedingungen einschlieBlich des folgenden Hinweises: .Bei normalen
Gebrauchsbedingungen wird, um eine korrekte Funktion der Anlage sicherzustellen, empfohlen, dieses
Druckregelgerat vor Ablauf von 10 Jahren nach dem Herstellungsdatum auszuwechseln®;

— Installationsbedingungen einschliellich des folgenden Hinweises: ,Bei Anwendungen im Freien muss das
Druckregelgerat so angeordnet oder geschitzt werden, dass kein Wasser eindringen kann®;

— Sofern vorhanden eine Beschreibung der Arbeitsweise der Sicherheitseinrichtungen (siehe Anhange A und
B);

— der Hinweis ,Wahrend des Betriebs die Gasflasche nicht bewegen®;
— Warnhinweis fur Druckregelgerate, die den zusatzlichen Anforderungen des Anhangs D nicht
entsprechen: ,Dieses Druckregelgerat ist nicht zur Anwendung in Caravans und Motorcaravans

vorgesehen®.

— eine Information im Bezug auf die Art der eingangsseitigen und ausgangsseitigen Anschlussverbindung
des Druckregelgerates;

— ein Warnhinweis im Bezug auf eine Uberpriifung der Verwendbarkeit des Druckregelgerates fir den
eingangsseitigen Anschluss (z. B. am Flaschenventil) und den ausgangsseitigen Anschluss (z. B. an
einem Schlauch).

Werden diese Anleitungen auf die Verpackung des Druckregelgerates gedruckt, muss diese so leicht zu
entfernen sein, dass der Benutzer die Anleitungen aufbewahren kann.
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Anhang A
(normativ)

Besondere Anforderungen fiir Druckregelgerate mit druck- oder
durchflussbetatigten Sicherheitseinrichtungen

A.1 Druckregelgerite mit Uberdruck-Entlastungsventil mit begrenztem Durchfluss

A.1.1 Definition

Ein Uberdruck-Entlastungsventil ist eine Einrichtung (méglicherweise mit einem Entliftungsrohr) zum
Abfihren von Gas, die dann ins Freie 6ffnet, wenn das Gas einen bestimmten Ansprechdruck erreicht hat,
und die bei einem Abfall des tGiberwachten Druckes schlief3t. Beim tblichen Betrieb ist das Ventil geschlossen.

Es gestattet zum Beispiel, den Uberdruck in einer Anlage nach dem Druckregelgerat zu begrenzen, falls die
Stellglied-Baugruppe zum Teil versagt, oder bei einer teilweisen Wiederverflissigung des Gases.

A.1.2 Baueigenschaften
Das Entlastungsventil ist Teil des Druckregelgerates.

Das Entlastungsventil darf ein Teil der Druckflhler- und Vergleicher-Baugruppe des Druckregelgerates sein.
Die Einstellung des Ansprechwertes muss gegen unbefugte Veranderung geschitzt und versiegelt sein.

Bei Konstruktionen, in denen das Gas Uber die Druckfiihler- und Vergleicher-Baugruppe abgeblasen wird,
mussen die Querschnitte von der Baugruppe, der Abblasetffnung und der Verbindungsleitung zur
Atmosphare so gewahlt werden, dass die in A.1.4 aufgefihrte Funktionsprifung erflllt wird.

Ist das Druckregelgerat fur den Betrieb innerhalb von Wohnungen vorgesehen, und fordern die nationalen
Vorschriften, dass die Uberdruckentlastung ins Freie geleitet wird, muss die Vorrichtung ein Bauteil enthalten,
das die Verbindung zum Entlastungsventil ermdglicht, z. B. tiber ein Innengewinde Rp 1/8. Die Auslasso6ffnung

muss gegen Regenwasser geschutzt werden. Das Anschlussrohr zur Atmosphare darf auch als
Atmungsoéffnung verwendet werden.

A.1.3 Funktionseigenschaften

Der Offnungsdruck des Entlastungsventils muss fir Umgebungstemperaturen zwischen —20 °C fiir Propan
und Flissiggas (LPG), 0 °C fur Butan und +50 °C zwischen dem doppelten Nennausgangsdruck und
150 mbar liegen.

Druckregelgerate, die fur das Druckpaar 112/148 mbar vorgesehen sind, diarfen nicht mit einem
Entlastungsventil ausgestattet werden.

A.1.4 Prufverfahren

Fur das Ventil werden nur die innere Dichtheit und das Verhalten beim Betrieb und beim Ausstromen des
Gases geprift, wahrend alle Festigkeitsprifungen und Prifungen der &uleren Dichtheit nach den
Anforderungen fir das Druckregelgerat durchgefiihrt werden.

— Innere Dichtheit vor dem Offnen
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Der Ausgangsdruck wird auf das 1,8fache des Nennausgangsdruckes erhoht. Die Prifung erfolgt bei
Raumtemperatur, d. h. bei (20 £ 5) °C. Das Entlastungsventil muss bei diesem Druck dicht sein; die
Dichtheit ist zufrieden stellend, wenn der fir die Leckrate gemessene Wert nicht oberhalb von 15 cm3h
liegt.

— Verhalten beim Betrieb und beim Ausstromen des Gases
Fir Umgebungstemperaturen von
— (=20 % 2) °C fur Propan und Flussiggasgemisch, (0 + 2) °C fir Butan;
— (+20%5)°Cund
— (#50%2)°C
wird der Ausgangsdruck bis zu einem Wert von 150 mbar erhdht. Das Entlastungsventil muss bei
Druckwerten o6ffnen, die zwischen dem doppelten Nenndruck und 150 mbar liegen. Beim oberen
Grenzdruck muss der Durchfluss des freigesetzten Gases zwischen 0,01 m*h und 0,2 m3h betragen
(Luft bei Referenzbedingungen);

— Innere Dichtheit nach WiederverschlieRen
Nach dem Offnen und anschlieBenden SchlieRen des Entlastungsventils wird der Druck auf das 1,8fache

des Nennausgangsdruckes gesenkt und die Dichtheit unter den gleichen Bedingungen wie vor der
Offnung gepruft.

A.1.5 Kennzeichnung

Zusétzlich zu den Informationen von 8.2 muss das Druckregelgerat, das mit einem Uberdruck-
Entlastungsventil mit begrenztem Durchfluss ausgestattet ist, die Kennzeichnung ,PRV* tragen.

A.1.6 Betriebs- und Wartungsanleitungen
Zusatzlich zu den Vorgaben von 8.4 missen die Anleitungen

— aussagen, dass ein Uberdruck-Entlastungsventil mit begrenztem Durchfluss in das Druckregelgerét
eingebaut ist;

— eine deutliche Erlauterung der Funktion des Uberdruck-Entlastungsventils geben sowie alle notwendigen
Informationen fiir dessen Einbau und Verwendung;

— sofern anwendbar, festlegen, dass die Liftungsleitung nach den geltenden nationalen Bestimmungen ins

Freie minden muss.

A.2 Druckregelgerite mit einem Uberdruck-Absperrventil

A.2.1 Definition

Ein Uberdruck-Absperrventil ist eine Absperreinrichtung, die Teil des Druckregelgerates ist und die das
vollstandige Absperren des Gasdurchflusses fir alle in A.2.3 definierten Druckwerte bewirkt.

Die von Hand betatigte Einrichtung des Druckregelgerates, die einen erneuten Gasdurchfluss ermdglicht, wird
Ruckstelleinrichtung genannt.
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A.2.2 Baueigenschaften

A.2.2.1 Allgemeines

Das Absperrventil darf entweder Teil des Druckregelgerates oder ein fest mit diesem verbundenes
Zusatzbauteil sein. In jedem Fall gelten fir das Absperrventil die gleichen baulichen Anforderungen wie fur
das Druckregelgerat.

Das Absperrventil muss eine eigene Schlieleinrichtung, eine eigene Messeinrichtung und eine eigene
Messrohrleitung haben, die durch die Betatigung eines Sicherheitsentlastungsventils nicht beeinflusst werden
durfen.

Falls die Ruckstelleinrichtung keine sonstige Funktion hat und zugéanglich ist, muss sie gegen jeden Eingriff

geschutzt werden, der den Betrieb beeintrachtigen kénnte in Form eines Druckanstiegs beim Rickstellen des
Druckregelgerates.

A.2.2.2 SchlieBkraft

Die Kraft, die das SchlieBen des Ventils aus der Offenstellung sicherstellt, muss mindestens gleich der
Widerstandskraft sein, die bedingt ist durch:

— —den Gasdruck, drucklos und bei maximalem Eingangsdruck gepruft;

— das Gewicht der beweglichen Bauteile unter Annahme der unglnstigsten Einbaulage, die vom Hersteller
angegeben ist,

— die maximalen Reibungskrafte unter Annahme der unglinstigsten Druck- und Temperaturbedingungen.

In der Geschlossenstellung der Absperreinrichtung muss die SchlieBkraft mindestens gleich der
Widerstandskraft und der doppelten Reibkraft sein.

A.2.2.3 Festigkeit der Membran

Die Membran muss so ausgelegt und/oder eingebaut sein, dass sie nach dem SchlieRen einem Druck gleich
dem maximalen Eingangsdruck standhalt.

A.2.3 Funktionseigenschaften

Die Einrichtung muss den Gasdurchfluss absperren, bevor der an einer dem Druckregelgerat
nachgeschalteten Messstelle ermittelte Druck 150 mbar erreicht.

Durch Veranderungen der Temperatur oder des Eingangsdruckes kann der gemessene Betriebsdruck
unabhéangig von der gewahlten Einstellung innerhalb von + 20 mbar schwanken.

Die Wiederherstellung des Gasdurchflusses darf durch Handbetatigung nur moglich sein, wenn die
Bedingungen, die das Ansprechen der Absperreinrichtung ausgeldst haben, nicht mehr bestehen.

Druckregelgerate, die fir das Druckpaar 112/148 mbar vorgesehen sind, dirfen nicht mit einer Uberdruck-
Absperreinrichtung ausgestattet sein.

A.2.4 Priifverfahren

A.2.41 Priifung der Bauteile zur Ubertragung der SchlieRkrifte

Durch rechnerischen Nachweis oder Priifung wird kontrolliert, ob die Bauteile zur Ubertragung der
SchlieRkrafte den in A.2.2.2 festgelegten Werten standhalten.
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A.2.4.2 Prifung der Festigkeit der Membran
Zunachst wird bei (20 £ 5) °C eine in A.2.4.3 definierte Funktionsprifung durchgefiihrt.

Die Membran der Absperreinrichtung muss dann einem Prifdruck ausgesetzt werden, der dem maximalen
Eingangsdruck entspricht.

Dieser Druck muss 10 min beibehalten werden.
Es folgt eine weitere Funktionsprifung nach den Festlegungen von A.2.4.3. Die fur die Betriebsdriicke

angegebenen Werte dirfen von den wahrend der vorherigen Prifung aufgezeichneten Werten um nicht mehr
als 10 % abweichen.

A.2.4.3 Funktionspriifung
Die Prifungen mussen bei (20 + 5) °C ausgefihrt werden.

Das zu priufende Druckregelgerat wird durch seinen Ausgangsanschluss mit Druckluft versorgt. Der
Eingangsdruck wird erhoht, bis sich die Einrichtung einschaltet.

Zum Zeitpunkt des Absperrens muss der Druck unter 150 mbar liegen.

Nach dem Absperren ist zu Uberprifen, ob der Gasdurchfluss bei jedem Druck unterhalb des maximalen
Anschlussdruckes unterbrochen bleibt.

Die Prifung muss unter den in Tabelle 6 angegebenen extremen Temperatur- und Druckbedingungen

wiederholt werden. Es wird Uberprift, ob die fir den Betriebsdruck erreichten Werte innerhalb der in A.2.3
festgelegten Toleranz liegen.

A.2.5 Betriebs- und Wartungsanleitungen
Zusatzlich zu den Vorgaben von 8.4 missen die Anleitungen:
— die Aussage enthalten, dass ein Uberdruck-Absperrventil in das Druckregelgerat eingebaut ist;

— eine deutliche Erlauterung der Funktion des Uberdruck-Absperrventils geben sowie alle notwendigen
Informationen fiir dessen Einbau und Verwendung;

— jegliche fur die Ruckstellung relevante Information enthalten;
— den Betreiber auffordern, die Anlage vor jeder Wiederinbetriebonahme nach einem SchlieRvorgang

zukontrollieren.

A.3 Druckregelgerate mit einem Unterdruck-Sicherheitsabsperrventil

A.3.1 Definition

Ein Unterdruck-Sicherheitsabsperrventil ist eine Einrichtung, die ein Teil des Druckregelgerates ist und die
vollstandige Absperrung des Gasdurchflusses fir alle Werte des in A.3.2 definierten Ausgangsdruckes
bewirkt.

Die von Hand betatigte Einrichtung des Druckregelgerates, die einen erneuten Gasdurchfluss ermdglicht,
wird Ruckstelleinrichtung genannt.
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A.3.2 Bau- und Funktionseigenschaften
Das Unterdruck-Sicherheitsabsperrventil darf den Gasdurchfluss nur absperren, wenn der an der

Ausgangsseite des Druckregelgerates gemessene Druck mindestens gleich dem kleinsten am Eingang des
Absperrventils erforderlichen Druck ist (Spalte ,p,i,“ in Tabelle 1).

Die Wiederherstellung des Gasdurchflusses darf durch Handbetatigung nur mdglich sein, wenn die
Bedingungen, die das Ansprechen der Absperreinrichtung ausgeldst haben, nicht mehr bestehen.

Wenn das Sicherheitsabsperrventil in der Geschlossenstellung ist, darf die Rickstelleinrichtung auch bei einer
Schlagbeanspruchung den Gasdurchfluss nicht bleibend freigeben.

Das Sicherheitsabsperrventil muss so ausgelegt sein, dass es ohne manuellen Eingriff nur entweder in der
vollstandigen Offen- oder in der vollstandigen Geschlossenstellung ist.

Falls die Ruckstelleinrichtung auch als Absperrhahn dient, wozu ein Drehgriff verwendet wird, muss die
SchlieRung des Gasdurchflusses durch Rechtsdrehung erfolgen.

Falls die Ruickstelleinrichtung keine sonstige Funktion hat und zuganglich ist, muss sie gegen jeden Eingriff
geschutzt werden, durch den beim Ruickstellen der Gbliche Betrieb des Druckregelgerates beeinflusst werden
kann.

Die Bauteile, die der Regelung dienen, kdnnen auch die Sicherheitsfunktion beinhalten.

A.3.3 Priifverfahren

Wenn der Prifgegenstand in der Geschlossenstellung ist, wird Uberprift, ob der Gasdurchfluss fiir jeden
Druck unterhalb des maximalen Eingangsdruckes abgesperrt bleibt.

Dem Druckregelgerat wird Druckluft zugefihrt, und es wird bei maximalem Eingangsdruck auf den
gesicherten Durchfluss eingestellt. Dann wird der Eingangsdruck bis zu dem Druck verringert, bei dem das
Unterdruck-Sicherheitsabsperrventil anspricht.

Zum Zeitpunkt des Absperrens wird der geregelte Ausgangsdruck p,, aufgezeichnet. Dieser Druck p, muss

mindestens dem kleinsten Druck entsprechen, der am Eingang des Druckregelgerates gefordert wird (siehe
Tabelle 1).

Es wird Uberprift, ob die Absperrung beibehalten wird, wenn der Eingangsdruck bis zu seinem oberen
Grenzwert erhoht wird.

Nach jedem Absperren wird die Dichtheit nach 5.5.1 tberprift.

A.3.4 Betriebs- und Wartungsanleitungen
Zusatzlich zu den Vorgaben von 8.4 missen die Anleitungen:

— die Aussage enthalten, dass ein Unterdruck-Sicherheitsabsperrventil in das Druckregelgerat eingebaut
ist;

— eine deutliche Erlduterung der Funktion des Absperrventils geben sowie alle notwendigen Informationen
fur dessen Einbau und Verwendung;

— jegliche fir die Riickstellung relevante Information enthalten;

— den Betreiber auffordern, die Anlage vor jeder Wiederinbetriebnahme nach einem Schlielvorgang zu
kontrollieren.
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A.4 Druckregelgerate mit einem Sicherheitsventil gegen zu groRen Durchfluss

A.4.1 Definition

Das Sicherheitsventil fir zu grofRen Durchfluss ist eine Einrichtung, die Teil des Druckregelgerates ist, den
Durchfluss vermindert oder den Gasdurchfluss absperrt, wenn die Durchflusswerte Uber dem gesicherten
Durchfluss liegen.

Der erneute Durchfluss kann durch eine manuelle Rickstellung oder durch ein Ventil ermdglicht werden,
die/das fur diese Ausflihrung des Druckregelgerates geeignet ist.

A.4.2 Funktionseigenschaften

Das Sicherheitsventil muss den zu groRen Gasdurchfluss stets dann unterbrechen oder begrenzen, wenn der
am Ausgangsanschluss des Druckregelgerates angebrachte Schlauch abgetrennt wird. Das Ventil muss bei
einer Zunahme des Durchflusses zwischen 110 % des gesicherten Durchflusses und dem Abtrennen des
Schlauchabschlusses unter einem Winkel von +10° zur Achse in der/den vom Hersteller empfohlenen
Einbaulage(n) des Druckregelgerates an der Gasflasche und Uber die gesamten, in Tabelle 6 festgelegten
Temperaturbereiche arbeiten.

Die Wiederherstellung des Gasdurchflusses darf, durch Handbetatigung oder automatisch, nur moglich sein,
wenn die Bedingungen, die das Ansprechen der Absperreinrichtung ausgeldst haben, nicht mehr bestehen.

Fir automatische Ruckstelleinrichtungen ist, je nach den nationalen Bestimmungen, eine restliche Leckrate
zwischen 30 g/h und 60 g/h zulassig, wenn sich die Einrichtung, um die Rickstellung zu ermdglichen, in der
Stellung mit Durchfluss 0 befindet.

Fir handbetatigte Rlckstelleinrichtungen ist, je nach den nationalen Bestimmungen, eine restliche Leckrate
zwischen 15 cm®/h und 200 cm?h zulssig.

Das mit einem Sicherheitsventil gegen zu gro3en Gasdurchfluss ausgertstete Druckregelgerat muss den in
Abschnitt 6 aufgestellten Anforderungen entsprechen.

Falls die Stelleinrichtung auch als Absperrhahn dient, wozu ein Drehgriff verwendet wird, muss die SchlieRung
des Gasdurchflusses durch Rechtsdrehung erfolgen.

Falls die Stelleinrichtung keine sonstige Funktion hat und zuganglich ist, muss sie gegen jeden Eingriff
geschutzt werden, durch den beim Ruckstellen der Gbliche Betrieb des Druckregelgerates beeinflusst werden
kann.

Auf jeden Fall muss dieses Sicherheitsventil bei einem zu groRen Durchfluss ansprechen, und auf dem
Absperrventil muss die SchlieRrichtung angegeben werden.

Der Hersteller muss in der Bedienungsanleitung die Art des Anschlusses festlegen, um sicherzustellen, dass
die Einrichtung im Fall der Unterbrechung der Schlauchverbindung am Eingang des Geréats in
Ubereinstimmung mit den geltenden Bestimmungen des Bestimmungslandes anspricht.

A.4.3 Priifverfahren

A.4.3.1 Nachweis des SchlieRens bei zu groBem Durchfluss

Die Funktionsprufungen fur das bei zu groRem Durchfluss betatigte Sicherheitsventil missen bei folgenden
Betriebstemperaturen durchgefuhrt werden:

— (+50 £ 2) °C fur Butan, Propan und Flussiggas (LPG);
— (0 £ 2) °C fir Butan;
— (=20 % 2) °C fur Propan und LPG.
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Die Einrichtung wird gepruft nach Anschluss nach den Angaben des Herstellers mit einem Schlauch nach den
Angaben des Herstellers. Der Schlauch wird durch ein Ventil mit gréBerem Durchmesser als der Schlauch
geschlossen. Ein abruptes Offnen des Ventils muss eine Schlielfunktion der Einrichtung auslésen.

Nach der Schlieung wird der verbleibende Durchfluss nach A.4.3.2 Uberpruft.

In Anschluss an die Prifungen auf Druckwiderstand und mechanische Festigkeit des Anschlusses,

durchgefuhrt wie in 7.2.2 und 7.2.3 beschrieben, muss die Funktion des Ventils gegen ubermafigen
Durchfluss bei den in A.4.3.1 angegebenen Temperaturen zufrieden stellend sein.

A.4.3.2 Nachweis des Durchflusses nach SchlieRen
Nach jedem Schliel3vorgang wird die verbleibende Durchflussmenge mit einem geeigneten Verfahren gepruft.
Die gemessene Durchflussmenge muss stets unterhalb der in den Anleitungen angegebenen
Restdurchflussmenge liegen.
Das Ventil in der Schlauchleitung wird anschlie®end geschlossen. Das Absperrventil muss sich innerhalb von
weniger als 30 s ricksetzen oder es muss moglich sein, es durch eine handbetatigte Riicksetzvorrichtung zu
reaktivieren.
ANMERKUNG  Nenndrticke sind Driicke bei 15 °C:

— flr Butan 1,7 bar;

— fiir Propan 6,8 bar;

— fir Flissiggas (LPG) 3,2 bar

A.4.3.3 Schlagwiderstandsfahigkeit

Das Sicherheitsventil gegen zu gro3en Durchfluss muss nach einer Prifung der Schlagfestigkeit, wie in 7.2.1
beschrieben, weiterhin funktionsfahig sein.

A.43.4 A.4.3.4 Langzeitpriufung

Das zu prufende Druckregelgerat wird mit Druckluft versorgt und auf 50 % des gesicherten Durchflusses
eingestellt. Anschliefend wird ein Ubermalliger Durchfluss herbeigefihrt, der den SchlielSvorgang auslosen
muss. Nach 100 SchlieRzyklen wird die Einrichtung auf Ubereinstimmung mit den Anforderungen von A.4.3.1
und A.4.3.2 Uberprift.

Diese Priifung wird bei Umgebungstemperatur durchgefiihrt.

A.4.4 Bedienungs und Wartungsanleitungen

Auler den in 8.4 angegebenen Informationen muss der Hersteller in den Anleitungen einschlie3en:
a) die Gasflaschenart, die zusammen mit dieser Art Druckregelgerat verwendet werden darf;

b) folgende Aussagen:

+~Wenn das Sicherheitsventil bei zu groflem Durchfluss anspricht, ist das Gasflaschenventil zu
schliefien.”

— ,Das Gasflaschenventil nicht 6ffnen, bevor die Ursache fir das Ansprechen des Sicherheitsventils
beseitigt wurde.”
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Es muss ein Hinweis erfolgen, dass sich alle vorgeschalteten Ventile stets in der vollstandigen Offenstellung
befinden missen, um einen Betrieb der Druckbegrenzungseinrichtung zuzulassen;

c) die Art, die hochstzulassige Lange und den Durchmesser des nachgeschalteten Anschlussschlauches;
d) sofern zutreffend, den Wert fir die Restdurchflussmenge;
e) die Betriebsweise des Druckregelgerates und die Kennwerte flir seine Anbringung am Gasflaschenventil;

f) eine deutliche Erlduterung der Betriebsweise der SchlieReinrichtung sowie alle notwendigen
Informationen zu ihrem Einbau und ihrer Verwendung;

g) jegliche fur das Rucksetzen notwendige Information;

h) die Einbauanleitungen.
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Anhang B
(normativ)

Besondere Anforderungen an Druckregelgerate mit einer thermisch
arbeitenden Sicherheitsabsperreinrichtung

B.1 Definition

Eine thermische Sicherheitsabsperreinrichtung ist eine Einrichtung (vorzugsweise mit einem
Flaschenschutzeinrichtung einzusetzen), die den Gasdurchfluss oberhalb einer bestimmten Grenztemperatur
dauernd sperrt. Alle Bauteile einschliel3lich der thermischen Absperreinrichtung werden so gestaltet, dass
Dichtheit und Festigkeit bis zu einer bestimmten Temperatur oberhalb der Betatigungstemperatur garantiert
werden.

ANMERKUNG Diese Sicherheitseinrichtung wird im Allgemeinen mit Ventilen oder Absperrhdhnen verwendet, die mit
einer Steuerung ausgeristet sind.

B.2 Baueigenschaften

Das unter Warmeeinwirkung schlieBende Stellglied sowie die Temperaturfuhler und, wenn es die Umstande
erfordern, alle fir den Betrieb dieser Absperreinrichtung notwendigen Teile muissen konstruktiv eine
Baugruppe mit dem Druckregelgerat bilden. Das thermische Sicherheitselement muss eine von der Stellglied-
Baugruppe unabhangige Absperrmaoglichkeit haben.

Alle in Durchflussrichtung des Gases vor der thermischen Absperreinrichtung angeordneten Bauteile sowie

die Einrichtung selbst missen aus Werkstoffen bestehen, die bei den Anforderungen an die
Warmebestandigkeit bei einer Temperatur bis 600 °C und beim maximalen Eingangsdruck bestandig sind.

B.3 Funktionseigenschaften

Wenn das Druckregelgerat unter Temperatureinfluss steht, muss die thermische Absperreinrichtung den
Gasdurchfluss bei einer Temperatur zwischen 70 °C und 180 °C unterbrechen.

Unter den in B.4 aufgefiihrten Prifbedingungen darf vor der Betatigung des Stellgliedes keine Undichtheit
oder ein fehlerhafter Betrieb der Baugruppe Druckregelgerat/Absperreinrichtung auftreten.

Das Ventil darf nach der Betatigung der Absperreinrichtung in der Geschlossenstellung nicht ansprechen.

B.4 Prufverfahren

Die Prifung muss an zwei kompletten, betriebsfahigen thermischen Sicherheitsventilen durchgefihrt werden.

Das mit einer thermischen Absperreinrichtung ausgestattete Druckregelgerat wird in einem in Bild B.1
dargestellten Trockenschrank gebracht und beim maximalen Eingangsdruck bei einem Durchfluss von 50 %
des Nenndurchflusses betatigt.

Die Temperatur im Trockenschrank wird so erhoht, dass

— eine Endtemperatur von (600 + 20) °C nach 15 min (fiir das 1. Probe-Ventil);
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— eine Endtemperatur von (600 + 20) °C nach 2 h (fir das 2. Probe-Ventil)
erreicht ist.

Wahrend des Temperaturanstiegs wird die Betriebstemperatur aufgezeichnet. Bis sich die Absperreinrichtung
einschaltet, muss das Druckregelgerat dicht bleiben und vorschriftsmaRig arbeiten.

Nach der Betatigung wird der Eingangsdruck auf dem maximalen, in Tabelle 1 festgelegten Wert fir den
Eingangsdruck gehalten.

Fir jeden der verwendeten Prifgegenstande wird fir eine Dauer von 30 min die Dichtheit Gberpruft, und das

aufgezeichnete Leck darf 701 (Luft bei Normbedingungen) nicht tberschreiten. Wahrend dieser Messung
muss die Temperatur bei 600 °C gehalten werden.
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Bild B.1 — Schematische Darstellung des Priifstandes fiir ein Druckregelgerat mit thermischer
Sicherheitsabsperreinrichtung
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Anhang C
(normativ)

Besondere Anforderungen an Niederdruckregelgerate unter extremen
Temperaturbedingungen

Jedes Druckregelgerat, das unter extremen Temperaturbedingungen (Temperaturen unter —20 °C fur Propan
und Flussiggas (LPG), 0 °C fir Butan) angewendet werden darf, muss folgenden Anforderungen entsprechen:

Das Druckregelgerat wird fir die Dauer von 24 h einer Temperatur von —40 °C ausgesetzt.

Das Druckregelgerat wird anschlieRend nach 7.2.5.1 auf Dichtheit gepriift, wobei der Prifdruck jedoch
500 mbar betragt.

Die Temperatur wird dann auf —20 °C fir Propan- und Flissiggas-(LPG-)Druckregelgerate und 0 °C fur Butan-
Druckregelgerate erhoht.

Nach dieser Beanspruchung muss das Druckregelgerat bei —20 °C fur Propan- und Flissiggas-(LPG-)
Druckregelgerate, 0 °C fur Butan-Druckregelgerate allen in dieser Norm beschriebenen Anforderungen
entsprechen.

Das Druckregelgerat, das die Anforderungen dieses Anhangs erflllt, muss zusatzlich zu den Angaben von 8.2
die besondere Kennzeichnung ,—40 °C* tragen.
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Anhang D
(normativ)

Druckregelgerate mit Mehrfachanschlissen fiir Flussiggasflaschen zur
Versorgung von Geraten, die in Caravans und Motorcaravans oder
SuBwasserbooten eingebaut sind

D.1 Anwendungsbereich

Zweck dieses Anhangs ist die Beschreibung der Festlegungen und Prufverfahren, die auf Druckregelgerate
mit Mehrfachanschlissen anwendbar sind, die zur Versorgung von in Caravans, Motorcaravans oder
SiRwasserbooten eingebauten Geraten dienen und die mit der Zeit die in den einzelnen Landern (blichen
Anschlusssysteme ersetzen werden.

Druckregelgerate zur Verwendung in Seewasserbooten werden in Anhang M beschrieben.

Dieser Anhang ist anwendbar, falls das Fahrzeug oder Boot mit Geréten der Kategorie lsgp30) ausgestattet ist,
versorgt von Flussiggasflaschen im Rahmen der Temperatur- und Druckbereiche, die in den Abschnitten 1
und 6 festgelegt sind.

Im folgenden Text wird ,Caravanregelgerat entweder flr Druckregelgerate von Caravans oder von
SiuRwasserbooten verwendet.

D.2 Konstruktionseigenschaften

Das Druckregelgerat mit Mehrfachanschlissen stellt ein vollstdndiges Versorgungssystem entsprechend einer
der beiden in D.2.1 und D.2.2 beschriebenen Zusammenstellungen dar (siehe auch Bild D.1).

Das System muss so ausgelegt und konstruiert sein, dass die besonderen Anforderungen innerhalb des
Temperaturbereiches [-20 °C; +50 °C] erfullt werden.

D.2.1 Direkt an eine Fliissiggasflasche angeschlossene Druckregelgerite
Die Baugruppe besteht aus:

a) einem Adapter, dessen Eingangsseite den Anschlussanforderungen der Flissiggasflasche entspricht und
dessen Ausgangsseite aus einem Aufnahmeteil einer Schnellschlusskupplung, wie in b) (siehe unten)
beschrieben, besteht. Auf Grund der unterschiedlichen Ausgangsverbindungen von Gasflaschen kann ein
Satz von Adaptern zur Deckung der Anspriiche des Betreibers notwendig sein. Dartber hinaus muss, im
Fall von Adaptern, die dafilir vorgesehen sind, entweder mittels Gewinde- oder Schnellschlussverbindung
an automatische Ventile angesetzt zu werden, und wenn das Ventil keine handbetatigte
Absperreinrichtung enthalt, eine solche Einrichtung am Adapter vorhanden sein, um das Offnen und
Schlieen der Gaszufuhr von Hand am Eingang des Adapters sicherzustellen. Diese Einrichtung muss
den gleichen Anforderungen entsprechen wie eine in das Druckregelgerat eingebaute Einrichtung und
wie in 5.3.4.3 und 5.6.2.1 beschrieben;

b) einer Schnellschlusskupplung, die so ausgelegt ist, dass sie den Anforderungen von EN 561:1994
entspricht, sofern nicht anders angegeben, und den unten in D.3.1 und D.4.1 aufgeflhrten Anforderungen
genugt. Das Aufnahmeteil beinhaltet ein automatisches SchlieRsystem, das ein Ausstrémen von Gas
verhindert, falls die beiden Elemente voneinander getrennt werden. Der Einfihrungsteil befindet sich am
Eingangsanschluss des Druckregelgerates;
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c) einem besonderen Regelgerét, im Weiteren als ,Caravanregelgerat® bezeichnet, entsprechend den
Anforderungen, die im Text dieser Norm niedergelegt sind, mit den Anderungen und Erweiterungen wie in
D.3.3 und D.4.2 beschrieben.

Wahrend einer Ubergangszeit bis zur Uberarbeitung dieser Norm ist die Verwendung eines direkt an das

Flaschenausgangsventil angeschlossenen Druckregelgerates ohne die Verwendung der in a) und b) (siehe

oben) beschriebenen Zwischenstlicke zulassig. Am Ende dieses Zeitabschnitts werden die beiden Optionen
wieder untersucht.

D.2.2 An der Fahrzeugwand oder Bootswand befestigte Druckregelgerite
Die Baugruppe besteht aus:
a) einem Adapter wie in D.2.1 beschrieben;

b) einer Schnellschlusskupplung wie in D.2.1 beschrieben, wobei sich deren Einflihrungsteil an einem Ende
einer Hochdruckschlauchleitung befindet;

c) einer Hochdruckschlauchleitung entsprechend den in D.3.2 niedergelegten Eigenschaften;

d) einem besonderen Regelgerat, im Weiteren als ,Caravanregelgerat® bezeichnet, entsprechend den
Anforderungen, die im Text dieser Norm niedergelegt sind, mit den Anderungen und Erweiterungen wie in
D.3.3 und D.4.2 beschrieben.

Wiahrend einer Ubergangszeit bis zur Uberarbeitung dieser Norm ist die Verwendung eines direkt an das

Flaschenausgangsventil angeschlossenen Druckregelgerates ohne die Verwendung der in a) und b) (siehe

oben) beschriebenen Zwischenstiicke zulassig. Am Ende dieses Zeitabschnitts werden die beiden Optionen
wieder untersucht.

D.3 Baueigenschaften
D.3.1 Schnellschlusskupplung

D.3.1.1 Abmessungen und Austauschbarkeit

Das Einflhrungsteil der Schnellschlusskupplung muss den Festlegungen von Tabelle 1, Typ F, von
EN 561:1994 entsprechen.

Zusatzlich missen alle Anschlisse so ausgelegt sein, dass, wenn mit einem solchen Einfihrungsteil

versehen, die Kupplung und fortgesetzte Funktionsfahigkeit mit jedem anderen Aufnahmeteil bei gleichen
Sicherheitsbedingungen und ohne Verwendung eines weiteren Zwischenstiickes sichergestellt sind.

D.3.1.2 Erschitterungsbestiandigkeit

Das verbundene System muss einer Erschiitterungsbelastung von etwa 20 Hz standhalten und dicht bleiben.
Die Anforderung wird Uberprift durch eine Erschitterungsprifung von 15 min Dauer unter Anwendung des
Einbettungsverfahrens, das in Bild D.2 gezeigt ist. Ein Elektromotor, mit einer exzentrischen Scheibe von
1,0 mm Auslenkung an der Kraftwelle angebracht, erzeugt eine Schwingung von etwa 20 Hz, die durch einen
1 000 mm langen Stab auf das freie Rohrende Gbertragen wird.

Dieser Prifung folgt ein Dichtheitsnachweis nach D.4.1.2.
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D.3.1.3 Schlagbestandigkeit

Die in 5.4.1 dieser Norm niedergelegten Anforderungen und die entsprechenden Prifverfahren werden
angewandt.

D.3.1.4 Bestdndigkeit gegen Umwelteinfliisse

D.3.1.4.1 Korrosionsbestandigkeit

Die in 5.8 dieser Norm niedergelegten Anforderungen und die entsprechenden Prufverfahren werden
angewandt.

D.3.1.4.2 Bestandigkeit gegen Feuchtigkeitsschwankungen

Die in 5.7 dieser Norm niedergelegten Anforderungen und die entsprechenden Prifverfahren werden
angewandt.

D.3.1.4.3 Ozonbestandigkeit

Die dem Licht ausgesetzten Bauteile missen den Anforderungen und Prifungen fir Klasse H.3 von EN 549
entsprechen.

D.3.1.4.4 Bestandigkeit gegen Staub und Verschmutzung

Die Informationen fiur den Betreiber missen Anweisungen enthalten, die festlegen, dass
Schnellschlusskupplungen sauber und trocken zu halten sind.

Zusatzlich muss der Einfiihrungsteil der Verbindung geschiitzt werden, zum Beispiel durch eine Kappe, um
das Eindringen von Schmutzteilchen in die Verbindung zu verhindern und jede Gefahrdung zu vermeiden,

wenn das System im nicht verbundenen Zustand transportiert wird. Dieser Schutz muss in das zu
beschiitzende Teil eingebaut sein, und es darf nicht mdglich sein, es unbeabsichtigt zu entfernen.

D.3.2 Hochdruckschlauchleitung

D.3.21 Allgemeines

Dieser Abschnitt wurde durch die Anderung A2:2005 gestrichen.
D.3.2.2 Anschliisse

D.3.2.2.1 Eingangsanschluss

Der  Eingangsanschluss  der  Hochdruckschlauchleitung  enthdlt das  EinfUhrungsteil  der
Schnellschlussverbindung, wie in D.4.1 beschrieben.

Alternativ dazu kann der Eingangsanschluss der Hochdruckschlauchleitung zum unmittelbaren Anschluss an

das Ausgangsventil der Flussiggasflasche ohne Verwendung eines Adapters ein beliebiger der in 5.3.4.1 und
im Anhang G beschriebenen Eingangsanschlisse sein.

D.3.2.2.2 Ausgangsanschluss

Der Ausgangsanschluss der Hochdruckschlauchleitung muss den Anschluss an die Eingangsanschliisse des
Druckregelgerates, wie in D.3.3.2.2 festgelegt, gestatten.
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D.3.3 Caravanregelgerat

D.3.3.1 Allgemeines

Das Druckregelgerat muss so gestaltet und hergestellt werden, dass der gesicherte Durchfluss 1,5 kg/h nicht
Uberschreitet und dass die im Text dieser Norm niedergelegten Anforderungen erfullt werden, sofern
nachstehend nicht anders angegeben.

Es muss moglich sein, das Druckregelgerat fest mit dem Caravan zu verbinden, entweder durch Anbringen an
einer Wand des Caravans oder des Fahrzeugs oder durch unmittelbaren Anschluss an die Flissiggasflasche.

D.3.3.2 Eingangsanschluss

D.3.3.2.1 Wird das Caravanregelgerat unmittelbar an der Gasflasche angebracht, besteht sein
Eingangsanschluss aus dem Einflihrungsteil der Schnellschlussverbindung, wie in D.4.1 beschrieben.

Alternativ dazu kann der Eingangsanschluss des Druckregelgerates zum unmittelbaren Anschluss an den
Ausgangsanschluss der Gasflasche ohne Verwendung eines Adapters ein beliebiger der in 5.3.4.1 und in
Anhang G beschriebenen Eingangsanschlisse sein.

D.3.3.2.2 Wenn das Caravan-Druckregelgerat zur Befestigung an der Fahrzeugwand vorgesehen ist, muss
der eingangsseitige Anschluss entweder ein %" AuRengewinde, links (Typ G.11 entsprechend Anhang G)

oder ein M20x1,5 Aullengewinde (TypG.13 nach Anhang G) oder eine DN8 und DN10
Schneidringverschraubung (Typ G.15 nach Anhang G) sein.

D.3.3.3 Ausgangsanschluss

D.3.3.3.1 Wenn das Caravan-Druckregelgerat direkt mit der Gasflasche verbunden wird, muss die
ausgangsseitige Anschlussverbindung entweder 2" Auflengewinde links (Typ H.4 nach Anhang H) oder ein
M 20 x 1,5 Auldengewinde (Typ H.1 nach Anhang H) sein.

D.3.3.3.2 Wenn das Caravan-Druckregelgerat zum Anbringen an der Fahrzeugwand vorgesehen ist, muss

der ausgangsseitige Anschluss entweder ein M 20 x 1,5 AulRengewinde (entsprechend H.1 nach Anhang H)
oder eine Schneidringverschraubung (Typ H.9 nach Anhang H) sein.

D.3.3.4 Erschitterungsbestindigkeit

Falls es zum unmittelbaren Anschluss an die Gasflasche vorgesehen ist, muss das angeschlossene
Caravanregelgerat einer Erschiitterungsbelastung von 20 Hz standhalten und dicht bleiben.

Diese Anforderung wird durch eine Erschitterungsprifung von 15 min Dauer nach 3.1.2 nachgewiesen, wobei
der in Bild D.3 gezeigt Prifaufbau verwendet wird.

Dieser Prifung folgt ein Nachweis der Dichtheit nach 5.5 dieser Norm.

D.4 Betriebseigenschaften
D.4.1 Schnellschlusskupplung

D.4.1.1 Druckeigenschaften
Die Festlegungen aus 7.1 und 9.2 der EN 561:1994 gelten.

Zusatzlich muss die Schnellschlusskupplung bei einem Prifdruck von 0,3 bar dicht bleiben.
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D.4.1.2 Dichtheit
Die Leckrate wird gemessen:
— in der nicht angeschlossenen Stellung (nur am Aufnahmeteil), und

— in der angeschlossenen Stellung, einschliellich einer auferen Zugkraft, die am Einflhrungsteil angreift,
wahrend der Aufnahmeteil von einer festen Baugruppe gehalten wird.

Diese Prifungen missen nacheinander bei 0,3 bar und bei 16 bar unter den Prifbedingungen wie in 9.3.2
und 9.3.3 von EN 561:1994 beschrieben durchgefihrt werden.

Das Gerat wird als dicht angesehen, wenn in der angeschlossenen Stellung die gemessene Leckrate 15

cm?®h nicht Ubersteigt. Der Restdurchfluss in der nicht angeschlossenen Stellung darf 100 cm3h nicht
Ubersteigen.

D.4.1.3 Zugbelastung
Unter den Prifbedingungen wie in 9.5 von END561:1994 (Serie B) beschriecben muss die

Schnellschlusskupplung verbunden und dicht bleiben, nachdem sie einer axialen Belastung von 1000 N
ausgesetzt wurde.

D.4.1.4 Biegebelastung
Die mechanische Starke der Verbindung zwischen Schnellschlusskupplung und der Installation wird

nachgewiesen, indem unter Anwendung eines Biegemomentes von 50 Nm auf die Schnellschlusskupplung in
Betriebsstellung eine Dichtheitsprifung durchgefuhrt wird.

D.4.1.5 Torsionsbelastung

Das System muss um seine Achse frei drehbar sein. Deshalb ist nach 7.2.3 dieser Norm keine Festlegung in
Bezug auf das Drehmoment erforderlich.

D.4.1.6 Lebens-und Betriebsdauer

Bei Prifung unter den in 9.7 von EN 561:1994 beschriebenen Bedingungen muss die Schnellschlusskupplung
nach 1000 Anschluss-/Anschluss-lésen-Zyklen bei einem Hochstdruck von 16 bar dicht bleiben.

D.4.2 Caravanregelgerat

Die Betriebseigenschaften des Caravanregelgerats sind in Tabelle D.1 wiedergegeben.

Tabelle D.1 — Betriebseigenschaften von Caravanregelgeraten

Caravan-
regelgerat Caravanregelgerat maximaler Eingangsdricke Gerite-
Gas Eingangs- Ausgangsdruck Druckverlust der Geréte kategorie
druck mbar mbar mbar
bar
Pq ng pMp Do Dn Pmin | Pmax
LPG 0,3 bis 16 30 30 35 40 5 29 25 35 lsg/p
(28
bis
30)
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Diese Eigenschaften werden in Ubereinstimmung mit den Festlegungen von 7.3 dieser Norm nachgewiesen.

Zusatzlich mussen Caravanregelgerate eine Sicherheitseinrichtung enthalten, die effektiv den Druck in der
Flissiggasanlage auf einen Wert unterhalb von 150 mbar begrenzt.

Beinhaltet die Ausfihrung des Druckregelgerates ein Entlastungsventil, muss dieses den Anforderungen von
A.1 entsprechen.

Andere Sicherheitseinrichtungen wie in den Anhangen A und B dieser Norm beschrieben koénnen in der
Versorgungsanlage enthalten sein, sofern ihre Struktur und ihr Betrieb nicht den Betrieb der
Sicherheitseinrichtung gegen Uberdruck beeintrachtigen.

D.5 Kennzeichnung — Verpackung — Anleitungen

Zusatzlich zu den in Abschnitt 8 festgelegten Informationen dieser Europdischen Norm muss die
Kennzeichnung und Verpackung des Druckregelgerates flur Caravans und Sulwasserboote die Bezeichnung
,Caravan® enthalten; in den Anleitungen muss ein Warnhinweis folgender Art enthalten sein: ,Nur zur
Verwendung in Caravans, Motorcaravans und SulRwasserbooten®.

Die Anleitungen fliir das Druckregelgerat fur Caravans oder SuRwasserboote missen folgende Warnhinweise
enthalten: ,Dieses Druckregelgerat ist nicht fir Mobilheime und Seewasseranwendungen geeignet®.

Die Informationen, die der Betreiber des Druckregelgerates mit Mehrfachanschluss zum sicheren Betrieb
bendtigt, missen in der Betriebsanleitung enthalten sein, die auch, sofern anwendbar, die Eigenschaften der
zu verwendenden Schlauchleitung festlegen und die Vorkehrungen, die sich aus der Ubereinstimmung mit
den Anforderungen von D.3.1.4.4 ergeben.

Die Einbauanleitung fur den Caravanhersteller muss alle Anleitungen enthalten, die fir den richtigen und
sicheren Einbau der Versorgungsanlage notwendig sind.
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® | EN 561 ‘/i 4
e 2
G2 :I

) L]

G52; G53; G54 / G50; G51; G56 ;
@ 1 5
G2 E /
j 8

B D .

o i
G52; G53; G54 / G50; G51; G56;

Legende

a) direkt an der Flussiggasflasche b) an einer Wand angebrachtes Druckregel-
angebrachtes Druckregelgerat gerat

1 Adapter 5 Anschlussstiick (Hochdruckschlauch)

2 Druckregelgerat 6 an der Wand angebrachtes Druckregelgerat

3 Inneninstallation 7 EN 561:1994 oder jeder Anschluss aus

4 AuBengewinde M 20 x 1,5 oder H.4 Anhang G

8 M 20 x 1,5-AuBengewinde oder G 11
9 M 20 x 1,5-AuBengewinde oder 3"-Innenge-
winde rechtsdrehend

Bild D.1 — Beispiel fiir ein Druckregelgerat mit Mehrfachanschluss und einem Satz Adaptern
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MaBe in Millimeter

o oauesesesr
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>12

Legende

1 Einbetten des Aufnahmeteils der Schnellschlusskupplung

2 Verbinden der Schnellschlusskupplung

3 Am EinfOhrungsteil der Schnellschlusskupplung angebrachtes Rohr
Drehgeschwindigkeit: 900 U/min bis 1500 U/min

I, = das 3fache des AuBendurchmessers des Rohres

I, = 800 mm
I3 = 1 (Exzentrische Auslenkung)
1,=1000

Bild D.2 — Prifaufbau zur Priifung der Erschiitterungsbestandigkeit der Schnellschlusskupplung
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MaBe in Millimeter
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Legende

1 Einbettung des Adapters

2 Verbindung Adapter/Druckregelgerat

3 Am Ausgangsanschluss des Druckregelgerates angebrachtes Rohr
Drehgeschwindigkeit: 900 U/min bis 1500 U/min

I, = das 3fache des AuBendurchmessers des Rohres

[, = 800 mm
l5 = 1 (Exzentrische Auslenkung)
I, =1000

Bild D.3 — Prufaufbau zur Priifung der Erschiitterungsbestandigkeit des Caravanregelgerates
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Anhang E
(normativ)

Erganzende Prufanforderungen fur nichtmetallische thermoplastische
oder duroplastische Werkstoffe, die zum Bau von Druckregelgeraten
verwendet werden

E.1 Anwendungsbereich

Die Anforderungen dieses Anhangs gelten flr Druckregelgerate aus thermoplastischen oder duroplastischen
Werkstoffen nach 5.2.

E.2 Werkstoffe

Die verwendeten Werkstoffe missen fir die Anwendung geeignet sein und diese Eignung muss vom
Hersteller garantiert werden.

Zum Zeitpunkt der Erarbeitung dieser Norm wurde fir Gehduse und/oder Deckel und/oder Anschlisse
lediglich der folgende Werkstoff bertcksichtigt: Polybutylentherephthalat (Pbtp). Der Hersteller muss jedoch
bescheinigen, dass die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffs mindestens den Werten flr Pbtp in
Tabelle E.1 entsprechen.

Eigenschaft " Norm Prifverfahren/-bedingungen Mindestwert
Mechanisch:

- Bruchdehnung ISO 527 23°C 1%

- Biegefestigkeit ISO 178 23 °C 150 N/mm?

— Schlagfestigkeit ISO 180 Verfahren 1 C bei 23 °C 30 kJ/m2
Thermisch:

- MaBhaltigkeit ISO 75 Methode A 1,80 MPa 190 °C

Tabelle E.1 — Mindesteigenschaften nichtmetallischer Werkstoffe

E.3 Besondere Bedingungen fur die Durchfuhrung der im Hauptteil der Norm
erwahnten Prifungen

E.3.1 Schlagfestigkeit (siehe 5.4.1 und 7.2.1)
Die Schlagfestigkeitspriifungen missen bei einer Temperatur von (—20 + 2) °C durchgefihrt werden.

E.3.2 Mechanische Festigkeit der Anschliisse (siehe 5.4.3 und 7.2.3)
Diese Prufungen missen bei (20 + 2) °C und bei (+50 + 2) °C durchgefuhrt werden.

Die Krafte und Drehmomente missen mindestens fir eine Dauer von 15 min aufgebracht werden.
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E.3.3 Dichtheit (siehe 5.5 und 7.2.5)
Far Druckregelgerate mit nichtmetallischen (thermoplastischen oder duroplastischen) Bauteilen, die einen
gasfuhrenden Raum von der Atmosphare trennen, muss diese Prifung unter folgenden Bedingungen
durchgefiihrt werden:
a) bei (+50 £ 2) °C unter den in 7.2.5 festgelegten Driicken;
b) Butan-Druckregelgerate bei (0 + 2) °C unter den folgenden Driicken:
1) am Eingangsanschluss: 0,5 bar;
2) am Ausgangsanschluss: 150 mbar (oder 220 mbar);
c) fur Propan- und Flissiggas-Druckregelgerate bei (—20 + 2) °C unter folgenden Driicken:

1) am Eingangsanschluss: 1 bar;

2) am Ausgangsanschluss: 150 mbar (oder 220 mbar).

E.4 Besondere Anforderungen

E.4.1 Bestiandigkeit gegen Kohlenwasserstoffe

Eine Probe eines nichtmetallischen Teils, das wahrscheinlich mit Flissiggas in Berihrung kommt, wird
gewogen und (72 ?2 ) h'in Pentan bei (20 + 5) °C eingetaucht. Danach wird die Probe aus dem Pentan
herausgenommen und mit Filterpapier abgewischt.

2 min nach der Entnahme aus dem Pentan wird die Probe ein erstes Mal und nach 24 h erneut gewogen.
Es ist zu Uberpriifen, ob

— 2 min nach der Entnahme aus dem Pentan die Massenzunahme weniger als 0,3 % der Anfangsmasse
betragt;

— 24 h nach der Entnahme aus dem Pentan der Massenverlust weniger als 0,3 % der Anfangsmasse
betragt.

E.4.2 Bestandigkeit gegen Spannungsrissbildung und bei Anwesenheit chemischer
Agenzien

E.4.21 Wenn Leime oder Fette angewendet werden, missen sie mit dem Werkstoff kompatibel sein, der
nach den Festlegungen des Herstellers angewendet wird.

E.4.2.2 Falls zur Befestigung Verbindungselemente (Schrauben, Nieten, Einlagen usw.) verwendet
werden, mussen die Werkstoffe so beschaffen sein, dass die erzeugten Spannungen nicht mit der Zeit zu
Rissbildung oder zu Beeintrachtigungen der Eigenschaften des Werkstoffs fihren. Der Hersteller muss die
maximalen Werte der flir die Werkstoffe zuldssigen Spannungen angeben, um dieser Anforderung zu
entsprechen.
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E.4.3 Feuerbestandigkeit

Gehause und/oder Haube und/oder Anschliisse sowie nichtmetallische Teile, die gasfiihrende Raume von der
Atmosphare trennen, missen aus selbstverldschenden Werkstoffen der Klasse FV-O nach ISO 1210
bestehen.

Die nichtmetallischen Werkstoffe aller anderen aul3eren Teile des Druckregelgerates missen der Klasse FV-2
nach ISO 1210 entsprechen.

Der Hersteller muss fir die kleinste Dicke des zu prifenden Teiles bescheinigen, dass selbstverléschende
Werkstoffe der entsprechenden Klasse verwendet wurden.

E.4.4 Kurzzeitalterung

Druckregelgerate mit einem oder mehreren auReren Teilen aus nichtmetallischen Werkstoffen missen vor
den nach dieser Norm durchzufiihrenden Priifungen einer Kurzzeitalterung unterzogen werden.

Fir die Durchfihrung der unten beschriebenen Prifzyklen sind Eingang und Ausgang des Druckregelgerates
dicht zu verschlief3en.

E.4.41 Erster Zyklus: UV-Bestrahlung

Das Druckregelgerat muss einer Energie von 1120 W/m? ausgesetzt werden, die unter den in ISO 4892-3
genannten Bedingungen von einer Xenonlampe emittiert wird.

Der Beanspruchungszyklus, der aus 20 h Bestrahlung und 4 h Dunkelheit besteht, wird 10-mal durchgefihrt.
Die Prifung wird bei einer Temperatur von 55 °C und bei einer Luftfeuchte von (90 + 5) % durchgefuhrt. Das

Druckregelgerat muss in seiner Ublichen Einbaulage so auf einer umlaufenden Unterlage befestigt werden,
dass alle Seiten des Gerates bestrahlt werden.

E.4.4.2 Zweiter Zyklus: Temperaturwechselbeanspruchung

Das Druckregelgerat muss bei einer Temperatur von (—25+2)°C in einer kryostatischen Einheit
untergebracht werden.

Der Prifzyklus umfasst folgende Schritte:
1) Das Druckregelgerat verbleibt 10 min in der kryostatischen Einheit.

2) Das Druckregelgerat wird aus der kryostatischen Einheit entnommen und fir eine Zeitt, die
2 min <t < 3 min betragt, bei Raumtemperatur aufbewahrt.

3) Das Druckregelgerat wird dann fiir 10 min in einem Raum mit automatischer Temperaturregelung bei
(55 £ 2) °C untergebracht.

4) Danach wird das Druckregelgerat entnommen und fiir eine Zeit t, die 2 min <t < 3 min betragt, bei
Raumtemperatur aufbewahrt.

Das Druckregelgerat muss 5 Prifzyklen ausgesetzt werden.

E.5 Probenahme und Reihenfolge der Prifungen

Der Hersteller muss die Teile, die wahrscheinlich mit dem Gas in Berlihrung kommen, in einer ausreichenden
Anzahl zur Verfligung stellen, damit sie den in E.4.1 angegebenen Prifungen unterzogen werden kénnen.
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Die Reihenfolge der Prifungen entspricht Tabelle 2 (siehe 7.1.4), wobei jedoch fiir Druckregelgerate, die
auldere Teile aus nichtmetallischen Werkstoffen enthalten, zuerst die Alterungsprifung nach E.4.4 ausgefihrt
werden muss.
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Anhang F
(normativ)

Zusatzliche Anforderungen an verstarkte Membranen und elastomere
Dichtungen zur Verwendung in Flussiggasgeraten und deren
zugehorigen Einrichtungen

Am verstarkten Werkstoff darf wahrend oder nach den Prifungen, die in EN 549 festgelegt sind, bei
Betrachtung mit zweifacher Vergrofierung keine Schichtenablésung auftreten.

Aulerdem darf der verstarkte Werkstoff nach 72 h Eintauchen in flissiges Propen (mindestens 95 % Propen)
bei (20 = 5) °C keine Blasenbildung mit mehr als 2 mm Durchmesser zeigen.

Die entsprechende Prifung wird mit einem geeigneten Prifgerat durchgeflhrt, so dass der Kontakt mit
flissigem Propen auf die aktiven Oberflachen der Membran begrenzt bleibt.
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Anhang G
(normativ)

Eingangsanschliusse

Die verschiedenen Arten von Eingangsanschlissen mit und ohne Gewinde, die in den einzelnen Landern
verwendet werden, sind in den Tabellen G.1 und G.2 angegeben. Die Bilder G.1 bis G.49 (siehe Abschnitt
5.3.4.1 FuBnote 1) zeigen die Arten der Eingangsanschlisse mit Gewinde, die Bilde G.50 bis G.99 (siehe
Abschnitt 5.3.4.1 FuBnote 1) die Arten der Eingangsanschlisse ohne Gewinde.

Tabelle G.1 — Eingangsanschliisse mit Gewinde, die in den einzelnen Landern verwendet werden

Typ Gewindeanschliisse
Bild

Landeskenn- | _ | o | o | s [0 | |~n| ||| (82|32 2|8|5]|R
zeichen o |lo|o|lo|lo|o|lo|lo|o|lo|o|lo|lo|o|lo|lo|o|lo|o
AT X X X X X X X
BE X X
CH X X X X
CcY
Ccz X X
DE X X X X X X X X X X
DK X X X X
EE
ES X X X X
Fl X X X
FR X X X X X
GB X X X X X
GR X X X X
HU
IE X X X
IS X
IT X X X X
LT
LU X
LV
MT
NL X
NO X X X X
PL
PT X X X X
SE X
Sl
SK

? Landeskennzeichen in Ubereinstimmung mit EN ISO 3166-1.
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Tabelle G.2 — Eingangsanschliisse ohne Gewinde, die in den einzelnen Lander verwendet werden
(siehe 5.3.4.1)

Typ Anschliisse ohne Gewinde

Bild

Landeskenn- | G.50 | G.51 | G.52 | G.53 | G.54 | G.55 | G.56 | G.57 | G.58 | G.59 | G.60 | G.61
zeichen?

AT X

BE

CH

Cz

DE

DK X X X X X X

ES X

Fl

FR X X X X

GB X X X X

GR X X X X

@  Landeskennzeichen in Ubereinstimmung mit EN ISO 3166-1
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Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator
Détendeur
Regler A7
A8 2
20 min
> Nut
Z ] - Ecrou - 18,838-19,913
ﬁ 2| < Mufter = 17,696-18,266
/ R0,249 Screw
A12 Vis
A1 17,317-11,676 Bolzen
A13 18,703-18,838
I 7 19,587-19,98
1 2|<
U
| V Connector
i 3 Connecteur
A|2 Entnahmestutzen Seal
Al= $14,80- 915 Joint
A3 A2=910,5- 10,6 Dichtung
A3=9017,4-9115 B1= #16,8- 917
B1 AL=4 8-5,2 B2=9%10,2-910,4
A5=2,9-31 B3-=2,0-2,2
B2 A6=14 min
A7=20x1,814 L.H. is0o228-1  NBR or equivalent
| A8= 315,15- ¢ 15,26 ou équivalent
I A9=2,9-31 oder gleichwertig
. A10=11 min EN 549 A2/H3
@ A11=15,8-16,2
A12=25 A/F
A13=8,4 max.
1 Valve
N Robinet
€2 = Ventil
3 B (1=20"x1,814 L.H. is0228-1
| (2= ¢14,3-0 14,7
— D (3= ¢ 111- ¢ 113
o o i Ch=06,8-912
| (5=R0,3-R0,?
i (6=6,0-6,3
(7=8,0-8,5
C(8=11 min
9=0,5790°

Cle

Bild G.1 — Gewindeanschluss 20 x 1,814 L.H.
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Regulator
Détendeur Dimensions in millimetres
Regler Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter
21,8 min
A3 20,622-20,722
A2 19,444-19 544
! Nut
B ~ Ecrou
n | 4| 2| <
< ( : <= Mutter o —
A1 |
A8 | - Screw
o | Vis
18,7-18.8 | Bolzen
20,622-20,522
216-217 !\I
B1 Nut
B8 Ecrou
Connector Mutter
l Connecteur A1=21,8 x1814 L.H.
| ] 2 Entnahmestutzen A2=916 max.
! B1=- ©18,5- 18,7 A3=9¢ 24,6 min.
| B2= 812,2- 9123 AL=15 min.
i B3=211,1- ¢11,3 AS5-=75-81
B7 B4=0,9-1,0 A6=9,9-10,5
g 57'3 —B3> BS=2—2,2 A7:12,5 min.
B6=2,4-2,6 A8=5 Rips equi-spaced
B2 B7=9,0 max. 5 Ailettes équidistantes
-0.1 idi
B8=A2 03 5 Aquidistante Flugel
a1 Seal - Black
2 Joint - Noir
Dichtung - Schwarz
. (1= ¢17,71-918,0
(2= 910,7-91,0
- (3=1,7-2,0
o
NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig
EN 549 A2/H3
D2 E1
| Valve | ?:i?llf
» ! m|  Robinet i Dichtung
D1= 21,7 x1,814 LH. I Ez:— 5233@22'4(“3‘65
D2= ¢ 13- 13,1 E2 F3-75.78
D3= 7,8-8,0 NBR
D1 D4= 8,6-8,7

EN 549 A2/H3

Bild G.2 — Gewindeanschluss 21,7 x 1,814 L.H. — 60°- Handverschraubung
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Regulator
Détendeur
Regler

Example
Exemple

A7

A10

<
N

Beispiel

B3

A3

A9

AN

B1

B2

A8

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
Al = 927-027,21
A2 = 9139-90141
A3 = ¢3,0-¢3,2
AL = 96,L-066
A5 = ¢13,7-913,9
A6 = M16x15-6g
A7 = 16-18

A8 = 1,4-16

A9 = 39-41
A10= 1,2-1,4
A= 13,4-13,6

Seal

Joint

Dichtung

B1 = 925,7-926,3

B2 = ¢14,0-914.,6

B3 = ¢1,35-91,65

NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig

EN 549 A2 / H3

G

a

Ch

cé

8

C?

5

9

Valve
Robinet
Ventil

a1
€2
a3
Ch
&)
6
c?
cs8
a9

= M16x1,5-6H
$8,4-08,6
©26,5-921,3

1 x 45°
10,3-10,5
10,20-10,60

1 min.

5,4-59

Metal gasket
Joint métallique
Metallische Dichtung

Bild G.3 — Gewindeanschluss M16 x 1,5 R.H.
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Regulator A16
Détendeur A

Regler

A13
A12

A15

A7

N
A8

A6
P
=

B2

B1

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
Al = ©18,8-19,2
A3 = ¢11,3-11,7
AL = ©10,8-11,2
A5 = ¢11,89-12,0
A6 = 1,7-19

A7 = 4,9-51

A8 = 5,9-6,1

A9 = 21,8 x 1/1,814 LH. IS0 228-1
A10= 30 A/F

A= ¢16,15-916,26
A12= 21,0-21,3
A13= 16,0-16,3
Alk= 8 max.

/ Ra 3,2
A15=

A16= 30,0-30,1

Seal

Joint

Dichtung

B1 = ¢19,8-919,2

B2 = ¢11,6-912

B3 = 1,9-2,1

NBR
or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig

EN 549 A2 / H3
or aluminium or polyamide
ou aliminium ou polyamide
oder Aluminium oder Polyamid

a
2

Ra 3,2

(3

=

6

N

l
|
|
|
|
}

Valve

Robinet

Ventil

(1 =218 x 1814 L.H. 1S0228-1
(2 = ¢12,7-913,3

(3 = 6,8-72

9 min.

Ra 3,2

11,5 min.

(=
~
nouoponon !

M M
o U

Bild G.4 — Gewindeanschluss 21,8 x 1,814 L.H. — 55°- Spannverschraubung
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Regulator . ) .
Détendeur Dimensions in millimetres

Regler Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

L | Connector
Connecteur

° Entnahmestutzen
< Al= ¢29,8-930

. A2= ¢16,15-916,26
4 A3= 10,3-10,7

! Ab= R 0,75
A8 / At s AS= 16,0-16,3
A6= 21.0-213
A7= 218x1,814 LH. 1SO 228-1
AB= 30 A/F
A9 A9= 15,84-15,95
A10= 17 min,
Afl= 3,9-41
A2= 6,8-72
A13= 318,8-919,2
Alh= $6,92-6.96
AT5= 63.9-0L.1
At6= Ra 3,2

A3

AS

S\

Ra 3,2

A16 /

OO
SRR

A12

A15 Seal

Joint

Dichtung

A13 B1= ©18,8-919,2

B2= ©6,9-96,95

B3= 1,9-21

Polyamide

Also fits G12 valve

Se monte aussi sur la valve G12
Auch fir Ventil G12

@
N
B3

identical to G&
1 identique 3 G4
Ra 3'2 gleich G4

CS\ / Valve

/ Robinet
3 Ventil

(1= 21,8 x 1,814 L.H. ISO 228-1
(2= ¢12,7-913,3

(3= 6,8-1,2

Ck= 9 min.

(5= Ra3,2

C6= 11,5 min.

C2

(&

NN\
NN

C

c6

|

|

|
T
Bild G.5 — Gewindeanschluss 21,8 x 1,814 L.H. — 55°- Spannverschraubung
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Regulator Dimensions in millimetres
Détendeur Dimensions en millimétres
Regler Abmessung in Millimeter
<\ 7
. 1<
i
| Connector
At Connecteur
A8 Entnahmestutzen
A1= ¢15,8-916
A2= o11-9011,2
A3= ©18,8-919
Al Ab= 2,9-31
I - A5= 2,8-3,2
a e < A6= 6,3-6,7
7 | % A7= 22 x 1,155 L.H. ISO 228-1
/ AB= ©28,3-928,7
‘ © A9= 11,8-12,2
% ! <
A?
A4 I
A3
Seal
B1
Joint
B2 Dichtung
o B3 B1= 59°-61°
B2= ©15-915,3
| B3= ¢10,8-911,2
- i Bh= ©5,8-06
@ ] | B5= #8 + 3 deformation lips
o + 3 lévres déformables
+ 3 Ausgleichrippe
B5 B6= 10-10,5
B?= 1-1,2
(W Valve
Robinet
€2 Ventil
3 (1= 22 x 1,155 L.H. ISO 228-1
(2= #15,5-9¢15,7
G (3= 911,9-912,1
Ch e C4= 59°-61°
T T (5= ¢8-¢8,05
\j | 4 C6= 11 min.
N/ ; I ° (7= 1,2-14
| ?/ i (8= 9 min.
A

Bild G.6 — Gewindeanschluss 22 x 1,155 L.H.
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Regqulator

. Dimensions in millimetres
Détendeur

Dimensions en millimétres
Regler Abmessung in Millimeter

/— A1

A12
A3

A13

+0,56 ‘ g

NOM+0,29 A1

Ol01]8

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
A1 = Nom 913-916
A2 = G5/8" L.H. IS0 228-1
0.10 A3 = 17-18
! AL = 920,15-920,65
NOM-0,31 A10 @ 01] A AS
AL A6 = R18,75-19,25 Ra = 0,8
A7 = 9,8-10,8
A8 = 7,75-8,25
A9
A10= Nom 913-916
A1= 24 A/F . 28 A/F . 30,5 A/F
A12= 25 min.
A13= 11,2 min.
Alk= 9 max.

Al
A8

Ch

1
Valve
(2 Robinet
a Ventil
1=
C2
(3
C4
)
cé
C?

[m]

5/8" LH. IS0 228-1
D14

®11,5 max.

59°-61° Ra = 0,8
20,25-20,75
17,75-18,25

14,3 min.

s
cé

7

\\‘

N

N

Bild G.7 — Gewindeanschluss 5/8 L.H. - POL
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Regulator . . L
) Dimensions in millimetres
Detendeur Dimensions en millimétres
Regler Abmessung in Millimeter
+0,37
A9 NOM +0,1 Connector
O|015(cC Connecteur
- Entnahmestutzen
/ ATZ A1 = ¢18,75-919,25
= & “d - A2 = $11.75-912.25
3 < A3 = ©9,75-910,25
- AL = Nom @13-916
A8 A5 = 155-17
0.1 , E| A6 = 3,25-3,75
NOM -0,37 AL AT = 4,25-415
A8 = M218 x 1814 6H LH. ISO R262
Al A9 = Nom ®13-16
A10= 9 min.
A11= 17 min.
A | A12= 28 A/F. 30,5 A/F
} — A3= 12,8 - 13,2
1 < Al4= 8 max.
A3 "
A2 <[ 2 Seal
Joint
Al Dichtung
B1 = #10-¢10,25
B2 = ¢11,25-91%,75
B3 = 15-1,75
NBR
or equivalent
B1 ou équivalent
B2 " oder gleichwertig
@ EN 549 A2 / H3
Valve
2 Robinet
1 Ventil
(1 = ¢12,45-912,95
(2 = M21,8 x 1,814 6g LH. ISO R262
- ) (3 = 7,5-85
] B o C4 = 6 min,
1 (5 = 10,5 min.

7 |

Bild G.8 — Gewindeanschluss 21,8 x 1,814 — L.H. — Spannverschraubung
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Regulator Dimensions in millimetres
Défendeur Dimensions en millimétres
Regler Abmessung in Millimeter
I .
Nut 22,479 min.
Ecrou 21,30-21,39
Mutter
20,51-20,71
L_}_E 60°g —~
<| m /] i — - = -
< Z | >
+0,2
A1 +0,05
20,125 max.

A2 Screw
21,08-21,17 Vis
22,22-22,35 Bolzen

AL

-0,05 Connector

A8 -0,20 Connecteur
Entnahmestutzen
A3 A1 = Nom 913-816
A2 = 22,352 x 1,814 L.H.
A3 = 17-11,8
7\!\’ AS AL = 619-19 1
|| AS = R19,5 Ra=0,8
/i, o™ A6 = 918,6-918,9
r~ < A1 = 10,2-10,4
< |/ A8 = Nom ¢13-916
As A9 = 11,8-12,0
MO = 30 A/F 24 A/F
A1 = 25 min.
A2 = 11,2
A13 = 9 max.
Valve
Robinet
Ventil
1= 22,479 x 1,814 LH.
€2 = ¢11,1 min.
(3 = 59°-61° Ra=0,8
Ch - 254
5 = 11,46
€6 = 14,3 min.
(Fa)
-~ ()
(W)

Bild G.9 — Gewindeanschluss 0,880 NGO L.H. - US POL

73



EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Rggulator Dimensions in millimetres
geffndeur Dimensions en millimétres
egter Abmessung in Millimeter
1 .
Nut 22,479 min.
Ecrou 21,30-21,39
Mutter
A10 20,51-20,M
Ir / oo
) B¢ < 6
<|m ’ —_— T —_—
Y T 1=
+0,2
A1 +0,05
20,125 max.
A2 Screw
21,08-2117 Vis
AT2 22,22-22.35 Bolzen
-0,05
AL -0,20
Connector
! Connecteur i?i?rlt
| / Entnahmestutzen Dichtun
_ A1 = Nom 913-816 B & 0% 3-017 7
| /. A2 = 22352 x 1816 LH. gy = 595 a0 4
S| x A3 = 17-17,8 B3 : 69-71 "
< i AL = Nom ®13-916 NBR or ectivalent
! A5 = ©8,L-98,6 gquivaten
AS A6 = 394 ¢9'6 ou equivalent
n Al A7 - 9 9'_1' 1 oder gleichwertig
< A8 - 5'9_6 1 A2/H3 EN549
A6 “ 1o B4 = ¢7,9-98,1
A9 = 11,2 min. BS - 0812
A13 A10 = 24 A/F = 9.8-1,
30 A/F B6 = ¢13,8-914,2
B1 A1 = 25 min.
A12 = ¢18,9-9191
B4 A13 = &11,4-017,6
Alh = ©8,L-98,6
| A15 = 0,9-1,1
m ! f %ﬂ
@ - |
|
i B2
B6
Valve
Robinet
(6] Ventil
a1 (1 =22479 x 1814 LH.
C2 = 11,1 min.
2 (3 = 59°-61° Ra = 0,8
C4 = 25,4
(5 = 11,46
C6 = 14,3 min.
“ |
[¥a) ()
< | @Y I
(&)
Same as G9b
Identique a G9b
Gleich G9b

Bild G.10 — Gewindeanschluss 0,880 NGO L.H. - Gummidichtung — US POL
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Ck

(5
cé

Identique a H6
Same as H6
Gleich H6

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

1
2
a3
C4
a5
cé
c?

10 max.

®115 réf (k4

G3/8" IS0 228-1 L.H.
1,6-2,0

10,5 min.

13,5 min.

43°-47° Ra 3,2

Conforme a EN 560
Conforme with EN 560
Gleich EN 560

A15

A12

AL
A13

A7

A16

A18

A19

A6

A21

A20

A7

A8 |A9

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
Al = ¢14,32-914.5
A2 = 911,82-912
A3 = 4,9-51

AL = 11,0 réf A7
AS = ©¢12,32-912,5
A6 = 2,25-25

A7 = 3,7-4

A8 = 5,7-6,0

A9 = 5 min.

A10= R6,25 Ra 3,2
Al1= R1

A12= 19 A/F

A13= ¢12,5-912,68
Alk= ¢16,9-917,1
A15= 19 min.

A16= 8,15-8,35
A17= 16,07-16,5
A18= 10,5 min.
A19= 13,4-13,6
A20= 119°-121°
A21= G3/8" I1SO 228-1 L.H.

Conforme a EN 560
Conforme with EN 560
Gleich EN 560

Bild G.11 — Gewindeanschluss Rp 3/8 L.H.
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A2

| v

A3
AL
AN
A7

A1
A16

A
A

(92

(=)}

A11
s=—\\\\]

=N\

A12

A15
A10

b
>
\D

A8
A1

Alk

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector

Connecteur

Entnahmestutzen

A1 = 21,8 x 1,814 ISO 228-1 L.H.

A2 = ¢16,15-916,26

A3 = 17,8-18,2

AL = 13,.8-14,2

A5 - ¢18,8-919,2

A6 = 915,84-915,95

A7 = ¢14,8-915,2

A8 = ©10,8-911,2

A9 = ©6,92-96,96

A10= &4 max.

A= 1,9-21

A12= 10,8-11,2

A13= 3,9-4,1

Al4='5 rips equi-spaced or equivalent
5 ailettes équidistantes ou équivalent
5 Aquidistanfte Flugel oder gleichwertig

A15= R0,9-11

A16= 24,8-25,9
A17= 9 min

B4

B2

B3

a

€2

(€]

Ch
(5

C8

C?
O\

9

Seal

Joint

Dichtung

B1 = 917-¢173
B2 = ¢10-910,2
B3 = 3,5-3,7
NBR

or equivalent

ou équivalent

oder gleichwertig
EN 549 A2 / H3

B4 = 916-916,3

Valve

Robinet

Ventil

€1 =218 x 1,814 I1SO 228-1 L.H.
(2 = ¢16,9-917.1
(3 = ¢15,9-9¢16,1
C4 = ¢9,9-910,1
(5 = ¢7,04-071
C6 = ¢0,9-911
C? = 12 min.

(8 = 3,5-3,7

C9 = 9 min.

Bild G.12 — Gewindeanschluss 21,8 " 1,814 55° L.H. — Handverschraubung
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a

2

(&}

C?

8

cé6

Ch

G5

Identique 3 H1

Same as H1
Gleich H1

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimefres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator
Détendeur
Regler

8
(2
a3
Ch
05
cé6
(7
c8

M20 x 1,5
®11,8-911,9
$12,6-912,7
®12,6 max.
?17,L-917.6
7 min.
1,5-17
1,2-15

A1

A2

A5

AL

A6
A7

1 |

3

A8

A9

Ak

A15

A12

A13

a—— s ———

A1

B1

B2

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
Al = ¢22,7-9229
A2 = 915,2-915,3
A3 = M20 x 15
AL = 14 4-14.6
AS = 6,4-6,6
A6 = 8,9-91
A7 = 11,9-121
A8 = 915-¢151
A9 = #10 max.
A10 L-9125
AN ,

A12
A13
AlL
A15
A16
A1?

@!\)_Ogs
YA

[«

|

S

—

~

V=]

5°-6°
23 A/F

Seal

Joint

Dichtung

B1 = 916,7-917,0

B2 = ¢11,7-912,0

B3 = 1,7-2,0

NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig

A2/H3  EN549

Bild G.13 — Gewindeanschluss M20 x 1,5
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L1
- e
N
T
2 Z)
| T of 4. 1
Q 89
o
oy o~ m
N Olao|l o
~
> P
Legende
Dimensions en millimetres
Dimensions in millimetres
Abmessungen in Millimeter
Pipe D3 D2 D1 P | z| H1 R L1
Rp | Tube min
Rohr nom. max. min. nom. max. min. nom. max. min.

1/4 8 13,157 | 13,261 | 13,053 | 12,301 | 12,405 [ 12,197 | 11,445 [ 11,549 | 11,341 [ 1,337 |19 0,856 | 0,184 | 12

3/8 10 18,662 | 18,788 | 18,558 | 15,806 | 15,910 [ 15,702 | 14,950 | 15,054 | 14,846 [ 1,337 | 190,856 | 0,184 | 12

1/2 15 20,955 | 21,097 | 20,813 | 19,793 [ 19,935 | 19,851 | 18,631 | 18,773 | 18,489 | 1,814 (14| 1,162 0,249 | 14

H = 0,960 491 P
Bild G.14 — Innengewinde ISO 7-1 Rp
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Connector Regulator
Connecteur Détendeur

Entnahmestutzen Regler

X

s »

~
(L
(&} max 1
B, AL X

D1
90°
1

|

[

I

|

1

ca. 120°

2
90°
B2

@ [\81

N

|

1

f

B3

23,5°-24,5°

Al
A2
A3
A7
A8

A6

L \/
a1 6 min 0,5 AS
s

Identique & H9
Same as H9
Gleich H9

Other dimensions conform with EN ISO 8434-1
Autres dimensions conformes a EN ISO 8434-1
Andere abmessungen entsprechend EN ISO 8434-1

Dimensions en mm
Dimensions in mm
Abmessungen in mm

D1 A1 A2 A3 A4 A5 A6 A8 R
Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal
min | max min max max | min min max max | min | min max | max min
8 7,92 | 8,08 | M14x1,5 | 10,1 10,2 | 8 824 (815 |7,0 73 |10 10,298 |[3,0 33 | 11,7 11,5(1,0
10 9,92 | 10,08 | M16x1,5 | 12,3 12,4110 10,24 | 10,15 | 7,0 73 |11 11,2]10,8 | 3,0 33 | 137 13,5(1,0
B1 B2 B3 B4 B5 C1 Cc2 C3 Cc4 C5 Ccé6 | C7
Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal AF
max | min max | min | max max | min | min max | min min max min max | min | min
8 8,24 |815 |11 11,210,8(10,2 |9 95 (85|30 |8 8,24 |8,15 | M14x1,5|10,0 10,2 | 14,5| 10,5 1077 |7
10 10,24 | 10,15 | 13 13,2128 (12,4 |10 10,595 3,0 | 10 10,24 | 10,15 | M16x1,5 | 11,0 11,2155 | 11,5 178 |8

Bild G.15 — Schneidringverschraubungen
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Regulator

Détendeur
Regler

AS

A2

A6

AL

A3

+

B1

B2

B9

B6

B7

B8

B5
B4

B3

¢

&

(2

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

21,8x1,814 LH ISO 228-1
©16,15-9016,26

17,8-18,2

13,8-14,2

5 Rips equi-spaced

5 Aileftes équidistantes
5 Aquidistante Fligel

= 9 min

>> > > >
VT WwWN —
ngnnn

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

B $18,8-919,2
®15,84-015,95

©6,92-96,96
@5 4-956
$2.9-031
2,9-3,1

T max.
3,9-4,1

1L min.

1
2
3
4
5
6
Ji
8
9

o 0o 0o oo o o o

Seal - Black
Joint - Noir
Dichtung - Schwarz

C1=9017-918
C 2= ¢54-05,6
C3=29-31

NBR or equivalenf

ou eéquivalent
oder gleichwertig

EN 549 A2 / H3

D1
D2

D3

D&

Bild G.19 — Gewindeanschluss 21,8 x 1,814 L.H. ISO 228-1
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A3

~ N
__]_ = |
AL
A5
A6

Identique a H&
Same as Hé&
Gleich H&

A7

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator

Détendeur

Regler

Al = &7 max.

A2 = ¢8,3 ref Ak

A3 = G1/4 1SO 228-LH
AL = 13-15

A5 = 9,5 min.

A6 = 12 min.

A7 = 43°-47° Ra=3,2

Conforme a3 EN 560
Conforme with EN 560
Gleich EN 560

Bild G.20 — Gewindeanschluss 1/4 ISO 228-LH

81



EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Regulator
Détendeur
Regler

Al

N

AL

A5

A6

A3

A2

A1

B1

B2

B3

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessungen in Millimeter

Connector

Connecteur
Entnahmestutzen

A1l = ¢25,6-925,8

A2 = Rp14,8x1/18" 1SO7
A3 = ¢4 8-95,0

AL = 919-921

A5 = 19-21

A6 = 15,1-15,3

A7 = 6,5-6,7

Seal
Joint
Dichtung

NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig

B1 = ¢25,2-9258
B2 = #13,2-¢13,8

B3 = ¢1,8-92,2
EN 549 A2/H3

Valve
Valve
Ventil

82

)

1

€2

a3

Ch

cé6
C?

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

a1
€2
a3
Ch
s
cé
C?

®24,7-925.3
®14,7-915,3
Rp14,8x1/18" 1SO7?
6,8-7,2

1,5x45°

1,3-11,7

15,3-15,7

Bild G.21 — Gewindeanschluss Rp 14,8 x 1/18 ISO 7




EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

L2
L1
55° 7%
O
S~
- s
0
| T ﬁ of 44 11
Q Q
A\
I
by N m
© ola|o R
= P
T
Legende
Dimensions en millimétres
Dimensions in millimetres
Abmessungen in Millimeter
Pipe D (Ref L1) D2 (Ref L1) D1 (RefL1) L1 L2
Rc | Tube P Z H1 R
Rohr | nom. max. min. nom. max. min. nom. max. min. min. | max. [ min. | max.
1/418 13,157 | 13,261 | 13,053 | 12,301 | 12,405 | 12,197 | 11,445 | 11,549 | 11,341 | 1,337 | 19 (0,856 | 0,184 | 4,675 | 7,349 | 8,375 | 11,049
3/8 110 18,662 | 18,788 | 18,558 | 15,806 | 15,910 | 15,702 | 14,950 | 15,054 | 14,846 | 1,337 | 19 (0,856 | 0,184 | 5,013 | 7,687 | 8,713 | 11,387
1/2 115 20,955 | 21,097 | 20,813 | 19,793 | 19,935 | 19,851 | 18,631 | 18,773 | 18,489 | 1,814 | 14 | 1,162 | 0,249 | 6,350 | 9,978 | 11,35 | 14,978
H=0,960491 P
o=1,79°

Bild G.23— Innengewinde ISO 7-1 Rc
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres

Regulator Connector Dimensions en millimétres
Détendeur Connecteur Abmessung in Millimeter
Regler Entnahmestutzen
Al Al = @154
A2 = 14,8-15,0
A3 = ¢13,0-9131
= = AL = ¢16,3-916,7
I~ A5 = 9,35
F> A6 = $6,25-86,45
2 min. 3 balls
Datum H < min. 3 billes
»o L = min. 3 Kugeln
e A? = 14°-16°
A8 = 1,05 max. in closed position
AL max. en position fermée
o~ \ max. in geschlossene Stellung
< 3,75 max. in open position
1 max. en position ouverte
A10 max. in offene Stellung
A9 = 43-47
A10 = 919-921
Valve Selal
Valve B1 I?errltt
. ichtung
Venfil B1 = 10,0-610,4
a B2 = 7,0-14
B3 = #15,15-915,45
B3 Measured on a @11 plug gauge
Tampon lisse #11
Lehre o11
A NBR
EN 549
2
(&)
Valve
c4 Valve
(@) Ventil
(1 = ¢19,2 max.
' (2 = #16,05-16,2
SEREEi e SH
(] 4 ol ™~ = 9- i
Datum g i 7 e (5 = 854 min.
‘\) C6 = 2,65 min.
a o €7 = 11,5 min.
< “/ 8 = 27 min.
| ‘\/ (9 = L4°-46°
F €10 = 913,0-913,1
c10 = 13-17
(12 = R3,17-3,18
13 = 13,5-13,7
(14 = 4,3-45
Valve 015 = 6,9-11
Valve
Ventil
a7
Warning : It could be possible that, in some
countries (non members of CEN), some valves
haf B have dimensions which are slightly different.
Datum AP
o — /
8 = Avertissement : Il peut étre possible, que dans
= | des pays (non membres du CEN), des robinets
aient des dimensions légérement différentes.
€6 = 1,40 min. Warnung : Es ist mdglich, dass in einigen
C? = 15,4 min. Landern (nicht Mitglieder von CEN) einige
11 =19-23 Ventile Abmessungen haben, die geringfiigig
(16 = 15 max. abweichen.
(17 = 91,0 max.

Bild G.50 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 16
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Requlator , . L
. Dimensions in millimetres
Detendeur Al Dimensions en millimétres
Regler | Abmessung in Millimeter
% | VA Connector
= . Connecteur
Entnahmestutzen
n A !
<! Datum | > Al = 9154
[ _;_LJ A2 = 14,8-15,0
N . A3 = ¢13,0-913,1
A3 o AL = ¢16,3-916,7
AL < AS = 9,35
A6 = $6,25-96,45
A8 min 3 balls
min 3 billes
min 3 Kugeln
A7 = 14°-16°
A8 = ©19,1-919,3
A9 = 19 closed max.
Valve
Valve
Ventil
Y Seal (1 = 622 max.
Joint (2 = $18,85-019
| Dichfung (3 = 012,69-912,8
! o[ Bl = 910,0-0104 Ch = ©10,9-011,1
} B2 = 7.0-7.4 (5 = 85,4 min.
B3 B3 = ¢15,15-915,45 €6 = 2,65 min.
Mesured on a @11 plug gauge C? = 19,4 min.
Tampon lisse @11 (8 = 27 min.
Lehre @11 E?0= 42105-26;16 0
C1 EﬁRSL‘J 1 =24-28
(12 = R3,125-3,225
2 (13 = 13,5-13,7
3 (4 = 4,3-45
15 = 6,9-1.1
4
) D1 = 2,4-28
i D2 = 2,65 min
i 1 | S 5 S
= - w
Datum S —f Vé _J 4 8 AY 74
AR /
= ( I\ ©
S AT\ / %
ZI /I “
é\' Z pa
dho

Bild G.51 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 19
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Requlator . , L

. Dimensions in millimetres
Déetendeur Dimensions en millimétres
Regler Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
A1 =53-55

A2 = 1,0-17

A3 = 13-15
29°-31°
10,525 max.
6,75 max.
©10,8-9¢10,9
99,3 ref A2
A7 A9 = ¢8,05-98,15
A10 = 98 max.
A1l = 29°-31°

e
\—&( \\ﬁ

Datum

A3

AS
A6
i

L
N Ak A
A9 A6

A7
A8 A8

I o e

A1
A2

>
I

Seal

Joint

Dichtung
B1 B1 = #8,65-98,75
B2 = 6,9-11
| B3 = 9¢12,8-912,95
1 ! o~ NBR

| fa'a)

or equivalent

B3 ou équivalent
oder gleichwertig

EN 549 A2 / H3

C1 Valve
Valve
a Ventil
i (1 = $19,9-620,1
(2 = ¢171-8175 x 4L5°
G (3 = 816,45-816,75
(7 C6 (2 $12,6-912,9
- (5 = 10,95-911,1
(6 = ©8,05-98,15
f (7 = 0,6-1 x 45°
(8 = 03-0,6 x 45°
=t (9 = 6,b-66
AN/ I 10 = 6,9-7,2

= C11 = 151 min.
4 f4)a C12 = 16,1 min.

_J§/ (13 = ¢18 ref C15
14 = $20-920,15

13 15 = 6,9-7,2

(16 = L4L°-L6°

17 = 8,9-9,5

€18 = 2,65 min.

€19 = 3,4-3,6

€20 = R0,5-0,8

M
=~

Datum

119

Q17
Q15
C10
a9
tm
€12

18

Bild G.52 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 20
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Regulator
Détendeur
Regler

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
A1 = 53-55
A2 = 1,3-17
; A3 = 13-15
- > AL = 29°-31°
N A10 A5 = 10,525 max.
A9 A6 = 6,75 max.
A8 A7 = ¢12,3-912,4
| A8 = 99,8 ref A2
A7 A9 = ¢8,75-98,85
A10 = #8 max
A1l = 29°-371°

e
\—& \‘\“4

Datum

A3

AS
A6
v

A?

Seal
Joint
Dichtung
B1 B1 = #9,65-¢9,75
B2 = 711-713
B3 = ¢14,2-9014,35
NBR
or equivalenf
B3 ou équivalent
oder gleichwertig
EN 549 A2 / H3

B2

Valve
1 Valve
Q3 Ventil
. C1 = $20,9-621,1
(2 = ¢18,1-818,5 x 45°
& (3 = ¢17,45-917,75
(7 6 €2 Ch = 914,1-014,4
T (5 = ¢12,45-812,6
(6 = ¢8,05-98,15
f (7 = 0,6-1 x 45°
(8 = 0,3-0,6 x 45°
~ 9 = 6,6-68
AN/ 7] €10 = 71-7,4

C11 = 15,1 min.

f1'4 C12 = 16,1 min.
(13 = 19 ref (15
(b = 621-621,15

15 = 6,9-7,2
€13 (16 = LL°-46°
C14 (17 = 8,9-95
(18 = 2,65 min.
€19 = 3,4-3,6
20 = R05-0,8

Datum

119

17
15
10
AN
AN
9
T
€12

e
ANIAN

W\
8

18

— =
(20
\

Bild G.53 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 21
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Regulator
Détendeur
Regler

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
: \‘7{ Connecteur
X Datum Entnahmestutzen
I A1 = 5,6-6,0
f A2 = 18-2.2
A3 = 13-15
AL = 29°-31°
A5 = 10,025 max.
A6 = 6,25 max.
A1 = 912,3-912,4
A8 = 99,8 ref A2
A9 = ¢8,5-99

A3
A5
A6

A1
A2

2% | ST

Seal

Joint

Dichtung
B1 B1 = ¢9,65-99,75
B2 = 711-13
B3 = #14,2-914,35
f NBR

i
B2

or equivalent

B3 ou équivalent
oder gleichwertig

EN 549 AZ / H3

1 Valve

Valve

(3 Ventil

L (1= 21,9-922,1
(2 = ¢18,7-919,1 x 45°
G (3 = ¢18,25-$18,55
c? C6 c2 O 1-014 4
®12,45-012,6
$9,05-69,15
0,6-1 x 45°
0,3-0,6 x 45°
71-1.3
F1-7.4

15,1 min.

16,1 min.
®20 ref C15
$22-622,15
6,9-7,2
L4°-46°
8,9-9,5

2,65 min.
3,4-3,6
R0,5-0,8

A
Ul o~

Daftum

a7
15
10

a9
m
€12

119
-
\
M MMM
O OO ~d O

10
1
€12
13
Q14
a3 €15

€16
14 C17
(18
19
€20

18

<
C20 N N
AN
8

Bild G.54 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 22
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Regulator
Détendeur
Regler

AS

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

Datum

|3

A6
AL
A7

3

Al= 9,07 - 99,16
A2=913,75- 13,85
A3=4 3-4,7

AL=10 max.
A5=6,1-6,5
A6=9,3-9,7

A7=13,5 max.
A8=R2,9-R31

B3

Seal

\ Joint

B5

Dichtung

13

Valve
Valve
Ventil

Q14

Datum

m

18

cno

ar?

16

12

€9

19

€15

B1= 9,12- % 9,38
B2=917-9186
B3=99,2-¢9,3
BL=016,7-916,9
B5=4-4,2
B6=9119- ¢12,1

NBR or equivalent
ou équivalent
oder glelchwertig
EN 549 A2/H3

(1= @ 24,4-9 24,75
(2=23°-27°

(3= ¢18,9-919,3
CL=018,8-919
(5= ¢16,9- 917
(6= ©13,95- @ 14,05
(= 9121- 12,2
(8= ¢9,25-99,35
(9= @ 24,4-9 24,75
C10=16,5 min
C11=6,4-7
(12=2,4-2,6
(13=2,1-2,3
(14=19-21
(15=3,8-4,2
C16=13-11
C17=6,1-6,7

(18=17 max
(19=3,2 min

Bild G.55 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 24,5
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres

Rtj_gulafor Abmessung in Millimeter
Detendeur
Regler
| Connector
' Connecteur
< i/// Entnahmestutzen
< / , >\ A1 = 20,475-20,775
| A2 = 24,750-25,125
J , %N A3 = 27.00-27,65
AL = 10°-17°
% / > A5 = ¢24,85-925,25
e = A6 = ¢6,32-96,38
< /] 2 min. 3 balls
—‘—"< Datum min. 3 billes
< "}' I @ min.3 Kugeln
N3 | /) A7 = 8275
AG A8 = ©29,85-930,05
A9 = ¢35,05 min.
A? A10 = open position:
max. 21,5
A8 min. 21,
A9 closed position:
max. 23,9
min. 23,2
A11 = 6,45-6,55
Seal
BT Joint
| Dichtung
| B1 = ¢19,4-920,0
A & B2 = 75-7.9
B3 B3 = ¢25,4-926,0
Measured on a ®20 plug gauge
Tampon lisse ¢20
Lehre 920
NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig
¢ EN 549 A2 / H3
2
3 =4 Valve
13 Valve
= | Ventil
- | 4 ) (1 = ¢24,8 max.
' (2 = ¢22,25-922,55
W (3 = ¢5,85-96,15
C4 = 7,35-7,65
Al o €5 = 19,95-20,25
qg (W C6 = 22,10-22,45 closed
i C? = R3,125-R3,225
Datum — (8 = ¢31,84-932,0
N 9 = ¢34,6-934,8
i €10 = 9,9-10,1
C|8 C11 = 3,5 min.

Bild G.56 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 35
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres

Regulator Abmessung in Millimeter

Détendeur
Regler

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
A1 = 1,6-2,0 ref AS
A2 = ¢17,35-917,85 Seal
Joint
Datum Dichtung
A3 = ¢21,8-922,0 75 IRHD
AL = 9,6-9,8
v"’ ' A5 = R6,8-R7,0
A1 A6 = 6,0-6,6 ref A5
A2 A7 = 7,3 max.

A3

AR

AL
(A6
AT

RN

same as G2
B1 idenfique a G2
gleich G2

Seal
y, Joint
Dichtung
B1 = ¢13,35-913,65
B2 - ¢8-¢8,4
B3 = 7,5-78
NBR
or equivalent
ou équivalent
1 oder gleichwertig
A2 / H3 EN 549

LN\

B3

@
N

| Datum

Ch

N
a3

AN

Robinet

Ventil

€1 =217 x 1,814 LH.
(2 = ¢13,0-913,1

(3 = 78-8,0

(4 = 8,6-8,7

AN\

AAVANAN

i Valve
|
[

Bild G.57 — Schnellschlusskupplung fiir Schraubventile 21,7
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Regulator
Détendeur

Regler

A7

A1

A2

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimetres

Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

£/
/

I/Datum

AS

A6

A8

/

[=))
<C

A1
A10

Z

A1
A2
A3
AL
AS
A6

913,3-913,4
®12 ref A9
©10,60-910,75
024L.5-9624.6
11,3 max.

7,6 max. closed

fermé
geschlossen

A7 = 29°-31°

A8 = 4,9-51

A9 = 0,6-0,8

A10 = 15,8-16,5 open
ouvert
offen

A1l = 13,6-14,0

B3

§

2

C?

a3
CL

%

cé6

Datum

c8 |C9

92

2222

A

&)

(5

Q12

Seal
Joint
Dichtung
B1 = ¢15,2-915,3
B2 10,1-910,2
B3 = 7,9-1,95
NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig

Valve
Valve
Ventil

1
€2
a3
Ch
(5
cé
C?
8
9
€10

624 ,35-924 45
©19,2-919,3
$14,9-915,0
®13,6-913,7
$10,9-911,0

Bild G.58 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 24,4




Regulator
Détendeur
Regler

A2

A3

Datum

Ak
AS

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres

Abmessungen in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

Al= ©¢10,64-910,74
A2= 5,6 max.

A3= 9,4 max.

AL= NBR 60 shore A

A5-=

Chamfer 0,5x0,5 or R1,2
Chanfrein 0,5x0,5 ou R1,2
Kante 0,5x0,5 oder R1,2

B2

(v v I HOUN
puiry

a1

2

5

Datum

a3

Ck

8
9

Seal
Joint
Dichtung

“0" ring 1SO 3601/1

B1=9¢10,61-910,93
B2=¢2,54-92,70

NBR
EN 549 A2/H3

10

T

N
A

\\

Cls
(13
I~
LS

o/

C?

€12

Valve

Valve

Ventil
(1=026,90-927,00
(2=¢21,80-922,10
(3=9015,24-9¢15,34
C4=910,79-910,85
(5=0,5x45°
(6=0,5x45°
C7=0,5x45°
(8=2,8-3,0
9=1,00-1,17
(10=4,93-5,03
C11=9,40-9,66
C12=19,5 min.
(13=5,6 max.
C14=9,4-10,4

Bild G.59 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 27
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EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessungen in Millimeter

Regulator
Détendeur
Regler ol Connector
A1 Connecteur
Entnahmestutzen
‘F Al = ©22,73-922,86
f m A2 = $24,86-9251
natun {7 1 // < A3 = b L7-4,59
/ / AL = 14,70-15,05
9 % < A5 = ©8,3-985
= L/ < A6 = ¢9,49-$9,55
1 % f A7 = opened 11,9 min.
ouvert
X offen
AS closed 9,85 max.
fermé
A6 geschlossen
Seal
Joint
_ Dichtung
5 @,
B1 = ¢2,9-931
B2 B2 - #8,85-89,15
NBR - 70 DIDC/IRHD or equivalent

ou équivalent
oder gleichwertig

§
2
a3
Ch

Datum

(, )

4 / xa:ve

Al 7 Vo
27N ZIER =)

2 / ] = (3 = B4 63-014 73

/] / Ch = $9,65-99,79

' C5 = 10,6-113
= 4 min. opening

/]
Griany

Bild G.60 — Schnellschlusskupplung — Durchmesser 25,4
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Regulator
Détendeur
Regler

A1

A6

Datum

A5

A2

H—— —— -1

A7/ Al

A3

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

Al = 919,3-919,4

A2 = 11,0 max. closed
12,9 min. opened

A3 = 98,9 max.

AL = ¢14,9-015,3

A5 = 5,55-5,90

A6 = 71,00-7,15

A7 = R1L-16

B2

B3

B&

BS

B6

B1

a

C?

€2

a3

Datum

N

Ch
5

NN

cé

Seal
Joint
Dichtung

B1
B2
B3
B4

$20,53-920,73
©9,00-99,20
6,75-6,95
6,25-6,45

B5 = 0,40-0,60

B6 = 17,80-18,00

NBR 60 DIDC/IRHD

or equivalent

ou équivalent
oder gleichwertig

Valve
Valve
Ventil

m
w

[mEImisaial
~l o\~

Bild G.61 — Schnellschlusskupplung — mit Bajonett-Verschluss
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Anhang H
(normativ)

Ausgangsanschliisse

Die verschiedenen Ausfihrungen der geschraubten und nicht geschraubten Verbindungen, die in
verschiedenen Landern verwendet werden, sind in den Tabellen H.1 und H.2 aufgefuhrt. Die Bilder H.1 bis
H.49 zeigen die verschiedenen Ausfiihrungen der Schraubverbindungen, die Bilder H.50 bis H.99 zeigen die
verschiedenen Ausfihrungen der nicht geschraubten ausgangsseitigen Verbindungen.

Tabelle H.1 — Ausgangsanschliisse, die den einzelnen Landern verwendet werden

Typ Gewindeanschliisse

Bild
Landeskennzeichen ?

AT X
BE
CH X
CcYy
cz
DE X X X X X
DK
EE
ES X X
Fl
FR X
GB X
GR X X
HU

H.A H.2 H.3 H.4 H.5 H.6 H.7 H.9

SK

? Landeskennzeichen in Ubereinstimmung mit EN 1ISO 3166-1.
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Tabelle H.2 — Ausgangsanschliisse ohne Gewinde, die in den einzelnen Landern verwendet werden

Typ Verbindungen ohne Gewinde
Bild

Landeskenn- H.50 H.51 H.52 H.53 H.54 H.56
zeichen ?
AT X
BE X
CH X X
CcYy
Cz
DE X
DK X X
EE
ES X X
Fl X
FR X
GB X X
GR X X
HU
IE X
IS X
IT X X
LT
LU X
LV
MT
NL
NO X
PL
PT X X X X
SE X X
Sl
SK
? Landeskennzeichen in Ubereinstimmung mit EN ISO 3166-1.
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Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres

C1 Abmessung in Millimeter
Requlator
2 Détendeur
Regler
5 G_|l= S
| €1 = M20 x 15
(2 = 917,8-911.9
o i (3 = ¢12,6-912,7
“ L = ®12,6 max.
i (5 = 917,4-917,6
J C6 = 7 min.
Ch (7 = 15-17
5 (8 = 1,2-15
Same as G13
Identique a G13
Gleich G13
A1l
A18
A2
Connector
l Connecteur
w ' Entnahmestutzen
- — Al = ©22,7-922.9
< _ k:t: < A2 = 915,2-915,3
| Y. A3 = M20 x 15
A'3 AL = 1L,L-14L6
AS = 6,L-66
A7 A6 = 8,9-9,1
AT = 11,9-121
A8 = 915-9151
A9 = @10 max.
A8 A10 = $12,4-912,5
A1 = 911,8-9171,9
A9 A12 = 0,3-0.4
A13 = 2,0-2.2
| Alld = 9,4 min.
- ! A15 = 14,4 min
(Eal) e | A16 = 5°-6°
< A2 A1t = 23 A/F
l A18 = ®18 min.
- A10
< AN
po
—_— |
Seal
Joint
Dichtung
B1 B1 = @16,7-017.0
5 | m B2 = #11.7-912,0
@™ B3 = 1.7-2.0

| NBR or equivalent

g ou équivalent

| oder gleichwertig
A2/H3  EN549

Bild H.1 — Gewindeanschluss M20 x 1,5
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Dimensions in millimetres
u Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

6

Regulator
Détendeur
Regler

¢
C2
(3
Ch
(5
cé

G3/8 1SO 228-1
912,3-912,5
©$9,9-910,1

9 min.

12 min.

0,5 x 90°

A9

A3

A8

A1 A2

Connector
Connecteur
Entnahmestutzen

A1

A2
AL A3
A5 AL
A5
| A6
! A1
A8
A9

19 A/F

G3/8 ISO  228-1
1,5 min.
©12,9-9¢13,1
99,9-910,1

D14, 0-014 2
1,4-1,6

10,5-13,5
®13,2-9¢13,3

A7

Seal
A Joint
Dichtung

B1 = ¢14,0-914,2
B2 = 2,0-2.2
B3 = ¢9,8-910,0

NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig
A2/H3 EN549

B2

Bild H.2 — Gewindeanschluss 3/8 ISO 228-1
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Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

0
(1 e
02 Regulator
Detendeur
a3 Regler
/ C1 = G1/2 IS0 228-1
I (2 = 915,1-915,3
- ! \ (3 = 811,9-912,1
O // | i C4 = 10 min.
Ik (5 = 13,5 min.
g | 6 =05 x 90°
A9 2
|
[e o]
. <
|
A1 I
A2 Connector
Connecteur
Entnahmestutzen
A1 =24 AJ/F
Al A2 = G1/2 I1SO 228-1
A3 = 15 min.
AS AL = 914 ,9-9151
A5 = 911,9-9121
1 A6 = ¢17,8-918
1 . A7 = 14-16
< A8 = 115-14,5
! A9 = ¢15,2-915,5
|
I
Seal
A Joint
Dichtung
B1 = ¢17,8-918
B2 = 2,0-2,2
B3 = ¢11,8-912,0

NBR or equivalent
ou équivalent
oder gleichwertig
A2/H3 EN549

Bild H.1 — Gewindeanschluss 1/2 ISO 228-1
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|

i
A2
A3
A1

AL

AS
A6

Same as G20
Identique a G20
Gleich G20

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator

Détendeur

Regler

Al = &7 max.

A2 = 98,3 ref AL

A3 = G1/4 ISO 228-LH
AL = 13-15

A5 = 9,5 min.

A6 = 12 min.

A7 = 43°-47° Ra=3,2

Conform with EN 560
Conforme 3 EN 560
Gleich EN 560

Bild H.2 — Gewindeanschluss 1/4 ISO 228-LH

—H ]2z
AL
A5
A6

Conform with EN 560
Conforme 3 EN 560
Gleich EN 560

A7

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator

Détendeur

Regler

A1 = 12 max.

A2 = 9139 ref Ak
A3 = G1/2 ISO 228-LH
AL = 18-2,2

A5 = 12 min.

A6 = 15,5 min.

A7 = 43°-47° Ra=3,2

Bild H.3 — Gewindeanschluss 1/2 ISO 228-LH
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A7
A3 Valve
Robinet
A Ventil
A1l - Al = 99,9-96101
A2 = 11,4-11,6
n A3 = Gp3/8" ISO 228-1 L.H.
2l I AL = 17-19
_< A5 = 10,4-10,6
I A6 = 13,4 min.
i "/ At = LL°-46°

Conform with EN 560
Conforme a EN 560
Gleich EN 560

Bild H.4 — Gewindeanschluss 3/8 ISO-LH

L1
550 W
. ﬁ?ﬂ?\
~
=
Y
L) G
| T @ A &l H———4+—H—
1
8|8
=}
~ P
Legende
Dimensions en millimetres
Dimensions in millimetres
Abmessungen in Millimeter
Pipe D D2 D1 L1
Rp Tube P z H1 R min
Rohr nom. max. min. nom. max. min. nom. max. min.

1/4 8 13,157 | 13,261 | 13,053 | 12,301 | 12,405 | 12,197 | 11,445 | 11,549 | 11,341 [ 1,337 [ 19 | 0,856 | 0,184 | 12

3/8 10 18,662 | 18,788 | 18,558 | 15,806 | 15,910 | 15,702 [ 14,950 | 15,054 | 14,846 | 1,337 [ 19 [ 0,856 | 0,184 | 12

1/2 15 20,955 | 21,097 | 20,813 | 19,793 | 19,935 | 19,851 | 18,631 | 18,773 | 18,489 [ 1,814 [ 14 | 1,162 | 0,249 | 14

H = 0,960 491 P

Bild H.7 — Innengewinde I1SO 7-1
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Connector Regulator
Connecteur Détendeur
Entnahmestutzen Regler
o
S =
&I
~
C4
3 max 1 X
Bk Al
L ///«\ o T fl;(_
) y wn T
o I o PN ]
5| 2(sDAH--5) o &l axTHfte] | 3] =] 2|2 +HE1=le
L] / wn
8V //\(/ BS A6
g c6 min 0,5 AS
(5
Identique 3 G15
Same as G15
Gleich G15
Other dimensions conform with EN ISO 8434-1
Autres dimensions conformes & EN ISO 8434-1
Andere abmessungen entsprechend EN ISO 8434-1
Dimensions en mm
Dimensions in mm
Abmessungen in mm
D1 A1 A2 A3 A4 A5 A6 A8 R
Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal
min | max min max max | min min max max | min | min max | max min
8 7,92 | 8,08 | M14x1,5 | 10,1 10,2 |8 8,24 815 |7,0 73 |10 10,298 |3,0 33 | 11,7 11,5(1,0
10 9,92 | 10,08 | M16x1,5 | 12,3 12,4 | 10 10,24 | 10,15 | 7,0 73 |11 11,2110,8 | 3,0 33 | 13,7 13,5(1,0
B1 B2 B3 B4 B5 C1 c2 C3 C4 C5 c6 | C7
Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal AIF
max | min max | min | max max | min | min max | min min max min max | min | min
8 8,24 8,15 |11 11,2110,8 10,2 |9 95 (85 (30 |8 8,24 |8,15 | M14x1,5| 10,0 10,2 | 14,5 | 10,5 1077 |7
10 10,24 [ 10,15 | 13 13,2 12,8 [ 12,4 | 10 10,5(9,5 | 3,0 | 10 10,24 | 10,15 | M16x1,5 | 11,0 11,2155 | 11,5 1178 |8

Bild H.9 — Schneidringverschraubung
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104

A1

A7
A15 A10
\ 7 A8—\A9—\( /
oD v
e~ 2 IN e ]
< | < \ < <| <
[/ X  /
Al ATl
' lan A13
A12
Al
A6

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regqulator
Détendeur
Regler

A1 = ¢10,0-910,3
A2 = ¢8,0-98,2
AL = ¢8,0-98,2
AS = ¢5,0-95,6
A6 = ¢6,8-9072
A7 = R0,75

A8 = R0,25

A9 = R2,3-2,7
A10 = R9,7-10,3
AN = 1,7-21
A12 = 4 3-4,7
A13 = 6,75-1,25
Al = 1,4-16
A15 = RO,5

A16 = 23-24
A1? = ¢ 10 min.

Bild H.50 — Schlauchanschluss — Durchmesser 8 — 23,5
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Dimensions in millimetres
Dimensions en millimetres
Abmessung in Millimeter

A8 A9
Regulator
Détendeur
/ / Regler
A1 = ¢85 max.
LLL A2 = ¢10,0-910,5
. A3 = 912,2-912,7
At o~ m ~F n
T T =22 3|2 AL = $12,3-8132
AS = ¢13,2-9¢13,7
A6 = 6,4-6,6
— AT = B11-0115
AN A8 = R1,0-15
A9 = R0,3-05
AS AS AS A10 = 23 min.
A10

Bild H.51 — Schlauchanschluss — Durchmesser 10
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A5 —\

A1?

=
=

\‘/i N
5
e

A1

A1

A12

A13

A12

AL

A6

Dimensions in millimetres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator
Détendeur
Regler

A1 = ¢14,0-914,2
A2 = ¢12,0-912,2
AL = 912,0-912,2
A5 = ¢9,0-99,8
A6 = 910,8-9011,2
A7 = R0,75

A8 = R0,25

A9 = R48-5,2
A10 = R21,7-22,3
A1l = 2,8-3,2
A12 = 8,8-9,2
A13 = 10,75-11,25
Alh = 14-16
A15 = RO,5

A6 = 475-485
A1 = ¢ 14 min.

Bild H.52 — Schlauchanschluss — Durchmesser 13 — 48
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Dimensions in millimefres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator
Détendeur
At Regler
A9 AT0 Al = $9,8-810
{8 A2 = 8-082
AL = $8-88.2
777727 AS - $5-¢5,8
~l L s _  lwtele A6 = $6,8-87,2
< < <|<|< A7 = RO,75
v Z A8 = R0,25
f ) A9 = 2,4-2,6
\é A0 = 9,8-10,2
A = 1,7-2.1
ATk AT A2 = 4-5
A2 A13 A3 = 65-75
AL = 15
A12 ,
A6 = 28,5-29,5
XA
A6

Bild H.53 — Schlauchanschluss — Durchmesser 8 — 29
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A2

108

A7
A10
77, A8—\A9\f /
/) ~
Z
~ LN | o | —
2| Jule|g
ya 4
Al A11
A12 AT3
A12
Al
A6

Dimensions in millimefres
Dimensions en millimétres
Abmessung in Millimeter

Regulator
Détendeur
Regler

Al = 914-914,2
A2 = 912-912,2
12-12,2
9-9.,8
10,8-11,2
RO,75
RO,25
4,9-51
21,8-22,2
2,8-3,2
6,5-1.5
10,5-11,5
1,5
43,5-44.5

> r >
[

At
A8
A9
A10
AN
A12
A13
AL
A6

Bild H.54 — Schlauchanschluss — Durchmesser 13 — 44
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L2

L1

55°
O
S~
- s
Po)
| T ﬁ of 44 11
Q Q
o
by N m
© ola|o R
= P
T
Legende
Dimensions en millimétres
Dimensions in millimetres
Abmessungen in Millimeter
Pipe D (RefL1) D2 (RefL1) D1 (Ref L1) L1 L2
Rc | Tube P Z H1
Rohre | nom. max. min. nom. max. min. nom. max. min. min. [ max. | min. max.
1418 13,157 | 13,261 | 13,053 | 12,301 | 12,405 | 12,197 | 11,445 | 11,549 | 11,341 | 1,337 | 19| 0,856 | 0,184 | 4,675 | 7,349 | 8,375 | 11,049
3/8 (10 18,662 | 18,788 | 18,558 | 15,806 | 15,910 | 15,702 | 14,950 | 15,054 | 14,846 | 1,337 | 191 0,856 | 0,184 | 5,013 | 7,687 | 8,713 | 11,387
1/2 115 20,955 | 21,097 | 20,813 | 19,793 | 19,935 | 19,851 | 18,631 | 18,773 | 18,489 | 1,814 | 14| 1,162 | 0,249 | 6,350 | 9,978 | 11,35 | 14,978
H=0,960 491 P
o=1,79°

Bild H.56 — Innengewinde ISO 7-1 Rc
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Anhang |
(normativ)

Besondere Anforderungen fiir fest eingestellte Niederdruckregelgerate
mit zwei oder drei Ausgangen fur die Verwendung im Freien

1.1 Baueigenschaften

Das Druckregelgerat muss so ausgefihrt sein, dass der garantierte Durchfluss < oder gleich 4,0 kg/h ist.

Das Druckregelgerat muss 2 oder 3 gleichartige Ausgange haben, und sie missen einzeln abgesperrt werden
kénnen. Jede Absperreinrichtung muss einen Bedienungsgriff haben, dessen Schliel3richtung eindeutig durch
eine unverwechselbare und dauerhafte Kennzeichnung (Pfeil oder Skizze) angegeben werden muss.

Es missen identische Anschliisse — « und eine der in dieser Norm beschriebenen Ausfiihrungen verwendet
werden.

.2 Funktionseigenschaften

Die Summe der Durchfliisse aller Ausgéange muss dem vom Hersteller angegebenen Wert flir den gesicherten
Durchfluss entsprechen.

Unter den in 1.3.2 festgelegten Prifbedingungen muss jeder Anschluss die Qualitatsanforderungen an die
Regelvorrichtung erftllen.

Die Absperreinrichtungen missen nach 5000 Betatigungszyklen dicht sein.

1.3 Prufverfahren
1.3.1 Prufung der Absperreinrichtungen

1.3.1.1  Dichtheitspriifung

Die Absperreinrichtungen mussen fir eine Prifdauer von 10 min in der Offen- und in der Geschlossenstellung
bei Dricken von 20 mbar, 150 mbar und 1 bar dicht sein.

1.3.1.2 Langzeitpriifung

Die Langzeitprifung muss an zwei Prifsticken durchgeflhrt werden, die 5000 Beanspruchungszyklen beim
Offnen/SchlieRen nach folgendem Verfahren ausgesetzt werden:

— das Druckregelgerat wird den in 7.2.6.1 beschriebenen Priifbedingungen ausgesetzt;
— das Ventil muss 5 000 Beanspruchungszyklen beim Offnen und SchlieRen standhalten, die eine Drehung
von der Geschlossen- bis zur vollstandigen Offenstellung jeweils unter Anwendung eines Drehmomentes

von 0,3Nm in der Geschlossen- und in der Offenstellung einschlieRen. Es werden (6 2)
Beanspruchungszyklen/min durchgefiihrt.

Nach diesen 5000 Betatigungszyklen muss das Ventil mit einem Drehmoment von 0,5 Nm geschlossen und
nach den Bedingungen von 1.3.1.1 auf Dichtheit Gberprift werden.

Die gleiche Prifung muss mit gedffnetem Ventil (bei versiegelter Diise) durchgefiihrt werden.
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1.3.2 Priifung der Qualitat der Regelvorrichtung

1.3.21  Prifbedingungen

Das Druckregelgerat muss in einer Prifstrecke nach Bild 1.1 angeordnet werden.

L 5

. s B

—H

===
Feq I 8 | 1 0
l | <] —
1 | | —
! |
—><} i |
[ I
| i D<=
I B I 1
L ] 6
> o < —
L 5
min. | _min. min. I min. min.
30N 30N ‘ SON
Legende
1 Stellglied/Absperreinrichtung
2 Druckmessgerét fur p
3 Prifsticke (A und B: Ausgangsmarkierungen)
4 Druckmessgerat fir den Ausgangsdruck
5 Temperaturmessgerat
6 Durchflussmessgerét

Bild I.1 — Priifstrecke fiir Durchflussmessgeriate mit 2 oder 3 Ausgangen

1.3.2.2 Druckregelgerate mit zwei Ausgangen (gekennzeichnet als A und B)

Priifung Nr 1:

Bei verschlossenem Ausgang A wird die Absperreinrichtung am Ausgang B vollstandig gedffnet. Bei einem
Durchfluss von 50 % des gesicherten Durchflusses muss das Druckregelgerat die gleichen Anforderungen an
Regel- und SchlielRdruck erfiillen wie ein Druckregelgerat mit nur einem einzigen Ausgang.

Prifung Nr 2:

Unter Anwendung einer Drosseleinrichtung muss Ausgang A in der vollstandigen Offenstellung auf 50 % des
gesicherten Durchflusses eingestellt werden. Das Verhalten am Ausgang B wird wie in Prifung Nr 1 beurteilt.
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Priifungen Nr 3 und 4:

Die gleichen Prifungen werden in umgekehrter Reihenfolge durchgefihrt.

1.3.2.3  Druckregelgerate mit drei Ausgangen

Die Prifung wird wie in 1.3.2.2 bei einem Durchfluss von 33 % des gesicherten Durchflusses fir jeden
Ausgang durchgeflhrt.

.4 Kennzeichnung
Fir Druckregelgerate mit zwei oder drei Ausgangen muss der vom Hersteller gesicherte Durchfluss auf dem

Druckregelgerat nach 8.2 angezeigt werden, indem die Anzahl der Ausgéange mit dem Durchfluss an jedem
Ausgang multipliziert und ausgedruckt in Kilogramm pro Stunde angegeben wird (z. B. ,2 x 0,5 kg/h").
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Anhang J
(normativ)

Verfahren zum Messen von Leckraten bei Prifdriicken kleiner oder

gleich 20 bar

J.1 Anwendungsbereich

Mit diesem Verfahren werden Leckraten gemessen, die fur trockene Luft bei 15 °C und 1013,25 mbar und bei
Drucken gleich oder kleiner als 20 bar mit einer Messsicherheit von £ 5 % in Kubikzentimeter je Stunde
(cm3/h) angegeben werden.

J.2 Schematische Darstellung des Priifstandes

Der Prifstand wird im Bild J.1 dargestellt. Er besteht aus

— (1

— @
—

— @4

dem Regelvolumen V, (Volumen des Druckregelgerates plus Volumen innerhalb der Priifstrecke,
Rohre, Rohrverbindungen usw.);

einer Kammer zur Veranderung des Volumens im Prifraum;

einem Vergleicher (Klasse 1 1/100 mm);

einem (vorzugsweise elektronischen) Druckmessgerat, Klasse 0,1;
einem Druckregelgerat;

einem Absperrventil;

einer Schaltuhr mit einer Messsicherheit von 1/10 s;

einem Thermometer.

&) @
OB .

(6)

(1)@'5@1

@) ®)

(5)

Bild J.1 — Schematische Darstellung des Priifstandes zum Messen der Leckraten
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J.3 Bestimmung des Koeffizienten K

J.3.1 Verfahren

Der Prufgegenstand wird in den Prifstand eingebaut und muss bei dieser Prifung dicht sein.

Mit Hilfe des Druckregelgerates (5) wird der Prifdruck (ppruf) eingestellt. Das Absperrventil (6) wird
geschlossen.

Das Regelvolumen V, wird mit Hilfe des Kolbens (2) in kleinen Mengen dV verandert, und die
entsprechenden Anderungen des Druckes dp werden mit dem Druckmessgerat (4) ermittelt und
aufgezeichnet. Es werden 6 Messungen vorgenommen.

X

. V
Die Anderung dV muss im Vergleich zu V, ausreichend klein sein V= (d;/ > 100)

Siehe Kontrolle unter J.5.

J.3.2 Berechnungen

K wird aus der linearen Regression dV = K x dp ermittelt.

K wird in Kubikzentimeter je Millibar angegeben.

Der Wert ist annehmbar, wenn der Koeffizient gleich oder gré3er als 0,99 ist.

J.4 Messung der Leckrate

J.4.1 Verfahren

Ein Prifgegenstand wird in den Prufstand eingebaut.

Der Prifdruck muss stets Pprif betragen, das Absperrventil wird zum Zeitpunkt f; geschlossen, und zum
Zeitpunkt t; wird der Druck p,; gemessen.

J.4.2 Berechnungen

Zur Berechnung dient folgende Formel:

K 101325+p,; 28815 Py =P

F =3600x
t, —t, 1013,25 288,15+ Hprl?f t,—t,
Dabei sind:
F die Leckrate, in Kubikzentimeter je Stunde;
K der nach J.3 ermittelte Faktor, in Kubikzentimeter je Millibar;
t der Zeitpunkt zum Beginn der Prifung, in Sekunden;
4 der Zeitpunkt zum Ende der Prifung, in Sekunden;

Ppriif der relative Prifdruck, in Millibar;
D1 der relative Prifdruck nach einer Dauer {4, in Millibar;

Goriif die Umgebungstemperatur, in Grad Celsius.
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J.5 Nachweise

Das Regelvolumen V, ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

V. =KX (.ppm‘g/‘ + patm)

Dabei ist p,, der Luftdruck, in Millibar.

V
Es ist zu Uberprifen, dass —— > 100 ist.
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Anhang K
(normativ)

Besondere Anforderungen an Druckregelgerate mit einem
Eingangsventil

K.1 Definition
Ein Eingangsventil ist eine Einrichtung zum Offnen und SchlieRen, die den Gasdurchfluss vollstandig freigibt

oder vollstandig absperrt. Dieses Ventii muss dem Stellgliedraum vorgeschaltet und Teil des
Druckregelgerates sein.

K.2 Baueigenschaften

Das Ventil muss eine Betatigungseinrichtung enthalten, deren Schlief3richtung eindeutig durch eine
unverwechselbare und dauerhafte Kennzeichnung (Pfeil oder Skizze) angegeben werden muss.

Die vollstandige Offenstellung muss ebenfalls unmissverstandlich angezeigt werden (dieses kann durch
Rastung erfolgen).

K.3 Funktionseigenschaften: Mechanische Festigkeit
Eine versehentliche Demontage des Ventils darf nicht moglich sein.

Die Erfullung dieser Anforderung muss mit der unter K.4 beschriebenen Prifung nachgewiesen werden.

K.4 Prifverfahren

Das Druckregelgerat mit Ventil muss allen in dieser Norm beschriebenen Prifungen entsprechen. AulRerdem
missen folgende Prifungen durchgefiihrt werden:

Ein Drehmoment von 1 Nm muss auf den Drehgriff des Ventils aufgebracht werden, zunachst in der
Offnungsrichtung und dann in der Schlief3richtung.

Nach diesen Prifungen muss die vorschriftsmafige Funktionsweise des Ventils Uberpruft werden.
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Anhang L
(informativ)

Alternatives Verfahren zur Prifung der Korrosionsbestandigkeit

Es ist jedes Priufverfahren anwendbar, das zu Ergebnissen fihrt, die den Ergebnissen des in ISO 9227
beschriebenen Verfahrens &quivalent sind, insbesondere das in diesem Anhang beschriebene und als
Beispiel betrachtete Verfahren.

L.1 Prinzip

Beschleunigte Korrosion durch Salzsprihnebel bestimmter Zusammensetzung, unter exakt festgelegten
Bedingungen fur Temperatur und Druck.

Der Korrosionsgrad wird durch Inaugenscheinnahme begutachtet.

L.2 Reagenzien

L.2.1 Salzlésung
Die Konzentration der Salzldsung muss (5 + 0,5) % betragen.

Das Natriumchlorid darf im trockenen Zustand nicht mehr als insgesamt 0,2 % Verunreinigungen und nicht
mehr als 0,1 % Natriumiodid enthalten. Es muss frei von Nickel und Kupfer sein.

Das destillierte Wasser darf nicht mehr als 0,02 % Verunreinigungen enthalten.
Es ist folgender Ablauf anzuwenden:
— Auflésen von 5 Masseteilen Natriumchlorid in 95 Masseteilen destilliertem Wasser;

— Kontrolle der Konzentration durch Messen der Dichte der Lésung bei (35 + 1) °C. Diese Uberpriifung ist
taglich vorzunehmen. Die Dichte der Lésung bei 5 % muss zwischen 1030 kg/m* und 1040 kg/m?3liegen;

— Einstellen des pH-Wertes der Lésung auf den Wert (7t3;§ );

— vor dem Versprihen der Salzldsung sind in der Suspension enthaltene Verunreinigungen bei Bedarf
durch Filtrieren oder Dekantieren zu entfernen.

L.2.2 Druckluft

Die Druckluft muss sauber sein; sie wird den Sprihern bei einer relativen Feuchtigkeit von 85 % bis 90 % und
bei einer Temperatur von (35 £ 1) °C mit einem Druck von (1,0 + 0,2) bar zugefuhrt.

Zur Reinigung wird die Luft durch einen Wasserreiniger geleitet.

Damit die Konzentration der Salzlésung konstant bleibt, wird die Luft bei einer Temperatur Gber 35 °C
angefeuchtet, indem fein verteilte Blasen erzeugt werden, wozu ein Sattiger dient, der Wasser enthalt, das auf
eine entsprechend eingestellte Temperatur erhitzt ist. Die Hohe der Wassersaule ist weniger wichtig als die
Feinheit der Blasen, wobei die Sattigung der sehr feinen Blasen fast unverzogert ist. Das zum Anfeuchten
verwendete Wasser muss wochentlich ausgewechselt werden, um Verunreinigungen zu vermeiden.
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L.2.3 Salzspriihnebel

Der Salzsprihnebel wird durch die Eigenschaften der Ldsung festgelegt, die wahrend der Prifung in
Sammeleinrichtungen aufgefangen wird.

Die Spruhnebelkonzentration muss so eingestellt werden, dass fir jede horizontale Sammelflache von 80 cm?
bei einer Mindestdauer von 16 Stunden je Stunde (2 + 1) ml Losung aufgefangen werden.

Die gesammelte Loésung muss die in L.2.1 festgelegten Werte fiir Dichte und pH-Wert haben.

L.3 Prufgerate

Zu den Prifgeraten gehoren:

— eine Sprihkammer;

— Spriher;

— eine Heizvorrichtung;

— eine Einrichtung zur Zufuhr der Salzlésung;
— eine Einrichtung zur Zufuhr der Druckluft;

— Sammeleinrichtungen fiir den Salzspriihnebel (mindestens zwei).

L.3.1 Sprihkammer

Unter der Voraussetzung, dass folgende Anforderungen erfiillt werden, dirfen MalRe und Bauweise der
Spruhkammer vom Hersteller und Anwender ausgewahlt werden.

a) Die Wande und die innerhalb der Spriihkammer angeordneten Tragwerkselemente und Auflagen missen
gegeniber dem Salzspriihnebel bestéandig sein. Werkstoffe mit einer hohen Korrosionsbestandigkeit
gegeniber dem Salzsprihnebel sind Glas, Gummi, einige Sorten von rostfreiem Stahl, bestimmte
Kunststoffe, Zement;

b) die Kammer ist so zu gestalten, dass sich der Salzsprihnebel schwerkraftbedingt auf den
Druckregelgeraten ablagert. Dazu sind die Spriiher und die Offnungen zur Ableitung der kondensierten
Flissigkeit in geeigneter Weise zu gestalten und anzuordnen;

c) die Wande der Sprihkammer, Tragwerkselemente und Auflagen sind so zu gestalten, dass die auf die
Oberflache dieser Teile rinnende Flussigkeit nicht auf die Druckregelgerate gelangen kann. Die
kondensierte Flissigkeit wird am Boden der Kammer abgefihrt, ohne wiederverwendet zu werden;

d) um die Anwendung mdglichst gleicher Sprihkammern zu erleichtern, zeigt Bild L.1 eine empfohlene
Spruhkammer mit ihren Hauptmal3en.

L.3.2 Spriiher

Es werden ein oder mehrere Druckluftspriiher verwendet. Bild L.2 zeigt ein Beispiel flir einen geeigneten
Spriher.

In Vorprifungen werden fir die Ablenkeinrichtung der Winkel zur Achse des Sprihnebelstrahles und der
Abstand vom Spriher festgelegt, so dass eine mdglichst homogene Verteilung des Salzsprihnebels erreicht
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wird; die Verteilung wird durch die in den verschiedenen Sammeleinrichtungen aufgefangenen
Lésungsmengen kontrolliert.

L.3.3 Heizvorrichtung

Die Heizvorrichtung muss in der Sprihkammer eine Temperatur von (35  2) °C aufrechterhalten. Es durfen
verschiedene Hilfsmittel angewendet werden.

Es ist vorteilhaft, dass Luft bei einer Temperatur Uber 35°C in die Spruhkammer eintritt. Der
Uberhitzungsgrad hangt ab von:

— der Einhaltung der Temperatur von 35 °C innerhalb der Spriihkammer;
— der Warmekapazitat der Wande und der Umgebungstemperatur;
— dem Volumen der Umluft;

— dem Luftdruck, der die zum Erreichen der verlangten Feuchtigkeit erforderliche Temperatur bestimmt.
Diese Temperatur liegt flir einen Druckbereich von 0,8 bar bis 1,2 bar zwischen 43 °C und 47 °C.

Im Allgemeinen ist es vorteilhaft, wenn in der Umgebung der Sprihkammer eine mdglichst gleichmafige
Temperatur herrscht. Dazu kann die Kammer entweder in einem Raum mit konstanter Temperatur
untergebracht werden oder die Kammer wird mit einer Ummantelung versehen, die Wasser mit einer
geeigneten Temperatur enthalt. Vollstdndig warmegedammte Sprihkammern dirfen mit heiRer Luft erhitzt
werden. Dieses Verfahren kann jedoch die Anwendung einer zusatzlichen Heizquelle mit automatischer

Temperaturregelung erfordern, die ermdglicht, dass nach dem Offnen der Kammer ein rascher
Temperaturanstieg erfolgt.

Bei Anwendung von Heizelementen, die in den Behalter mit der Salzlésung eingetaucht werden, ist die
Einhaltung der Temperaturkennwerte praktisch nahezu unmaéglich.

Die Einrichtung zum Messen der Temperatur innerhalb der Kammer muss entweder eine kontinuierliche
Kontrolle oder zwei Kontrollen taglich ermdglichen.

L.3.4 Einrichtung zum Zufiihren der Salzlésung
Zur Aufbewahrung der Salzlésung dienen Behalter aus Werkstoffen, die den pH-Wert der Lésung nicht

beeinflussen. Es durfen gummi- oder kunststoffbeschichtete Stahlbehalter, Glasbehalter oder eine gegen
Salzsprihnebel bestéandige Sorte eines rostfreien Stahls verwendet werden.

L.3.5 Einrichtung zum Zufiihren der Druckluft

Die Druckluftzufihrung umfasst:

— einen Luftverdichter fur einen Luftdruck von (1,0 + 0,2) bar;
— ein Druck-Stellglied;

— Druckmessgerate;

— ein Luftfilter;

— einen Wassersattiger
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L.3.6 Sammeleinrichtung fiir den Salzspriihnebel

Als Sammelgefale werden Trichter mit 100 mm Durchmesser aus Glas oder Kunststoff verwendet, die in
durchbohrten Stopfen auf Messzylindern befestigt sind. Die Oberflache eines Trichters mit 100 mm
Durchmesser betragt etwa 8000 mm?>.

In die Sprihkammer werden mindestens zwei Trichter so eingebracht, dass sie zwar den Salzsprihnebel
auffangen, nicht aber die Flussigkeit, die von den untersuchten Probe-Geraten oder von anderen Teilen der
Kammer ablauft.

Die Trichter werden so angeordnet, dass sich einer moglichst dicht bei einem Spriher und der andere
mdglichst weit entfernt von den Sprihern befindet.

L.4 Prifverfahren

L.4.1 Beanspruchungsverfahren fiir Druckregelgerate

Die Druckregelgerate, die mit ungeschitzten Anschlissen und abgedichteten Eingangs- und
Ausgangsoéffnungen geliefert werden, mussen in der Prifkammer so untergebracht werden, dass sie nicht
unmittelbar mit dem Spriihnebel bespriiht werden. Zu diesem Zweck kdnnen Ablenkeinrichtungen angebracht
werden.

Die Auflagen fir die Druckregelgerate miissen aus nichtmetallischen inerten Werkstoffen, z. B. aus Glas oder
Kunststoff, bestehen. Falls die Druckregelgerate aufzuhangen sind, muss der zum Aufhdngen verwendete
Werkstoff aus Chemiefasern bestehen.

Die Druckregelgerate missen so angeordnet werden, dass sie sich untereinander nicht bertihren und dass
die Prifflachen dem freien Umlauf des Salzsprihnebels ausgesetzt sind. In unterschiedlichen

Hohenbereichen in der Sprihkammer dirfen sie unter der Voraussetzung untergebracht werden, dass die
Salzlésung nicht von den oben auf die unten angeordneten Druckregelgerate ablaufen kann.

L.4.2 Dauer der Priifungen

Wahrend der in 5.8 festgelegten Prifdauer muss kontinuierlich gespriiht werden.

L.4.3 Kontrollen

Die Temperatur wird kontinuierlich oder mindestens zweimal taglich in 7 h Abstand tberpruft.
Der Druck wird Gberprft.

Die Menge der in den Sammeleinrichtungen aufgefangenen Salzldsung wird gemessen.

Die Konzentration und der pH-Wert der gesammelten Lésung werden tberpruft.

L.4.4 Reinigung der Druckregelgerate

Nach der Prifung werden die Druckregelgerate vorsichtig unter flieRendem Wasser bei einer Temperatur von
hochstens 37 °C gewaschen und sofort abgetrocknet, um Salzablagerungen zu entfernen.

L.5 Ergebnisse

Die AuRenflache wird einer Sichtprifung unterzogen.
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Nach den Funktionsprifungen wird das Druckregelgerat auseinander genommen, um auch die Innenteile

einer Sichtprifung zu unterziehen.
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Legende

1 Verschluss mittels Wassersicherheitsvorlage
2 Waérmegedammter Wandheizkérper
3 2 Sammeleinrichtungen
(horizontale Flache 8 000 mm?)
4 Thermometer
5 Offnung des Spriihers

6

7
8
9

Ablenkeinrichtung mit veranderlicher Neigung
in einem bestimmten Abstand vom Spriher
Druckluftzufuhr

Salzlésungszufuhr

Ablauf

10 Luft
11 Wasser

Bild L.1 — Schematische Darstellung einer Sprithkammer

121



EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

MaBe in Millimeter
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Der Spriher besteht im Allgemeinen aus einem haltbaren, durchsichtigen Kunststoff.

Bild L.2 — Salznebel-Spriiher
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Anhang M
(normativ)

Druckregelgerat fur Fllissiggasflaschen zur Versorgung von
Seewasserbooten

M.1 Anwendungsbereich

Zweck dieses Anhangs ist die Beschreibung der Festlegungen und Prifverfahren, die auf Druckregelgerate
anwendbar sind, die zur Versorgung von in Seewasserbooten eingebauten Geraten dienen kénnen.

M.2 Allgemeines

Druckregelgerate missen allen Anforderungen von Anhang D entsprechen, mit den Ausnahmen,
Veranderungen und Hinzufiigungen, die in den folgenden Abschnitten angegeben sind.

M.3 Gesicherter Durchfluss

Der gesicherte Durchfluss betragt 4 kg/h.

M.4 Druckregelgerite mit einem Uberdruckentlastungsventil
Bei Druckregelgeraten mit einer Sicherheitseinrichtung mit Uberdruckentlastungsventii muss die

Atmungso6ffnung mit einer Rohrverbindung ausgestattet sein, um das freigesetzte Gas nach aul3en
abzuflhren.

M.5 Atmungsoffnung

Die Atmungso6ffnung muss am Rand der Membrane sein, an einem geeigneten Ort und von geeigneter Grole,
um jegliches Wasser abzufiihren, das sich auf der Membrane sammeln kann.

M.6 Anschliisse

Wenn der gesicherte Durchfluss des Druckregelgerates kleiner oder gleich 1,5 kg/h ist, sind die Anschlisse
von Anhang D anwendbar.

Wenn der gesicherte Durchfluss des Druckregelgerates grof3er als 1,5 kg/h und bis zu 4 kg/h ist, sind die
Anschlisse der Anhange G und H mit Eignung fir den Durchfluss anzuwenden.

M.7 Werkstoffe

Werkstoffe, die mit der Atmosphare im Kontakt sind, missen ausreichend gegen Korrosion besténdig sein.
Dies schlie3t insbesondere Bauteile oberhalb der Membrane ein.

Federn muissen aus rostfreiem Stahl bestehen.
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Bauteile aus unlegiertem Stahl und aus beschichtetem unlegiertem Stahl diirfen nicht verwendet werden.

Kupferlegierungen missen seewasserbestandig sein, um Entzinkung zu vermeiden.

M.8 Korrosion

M.8.1 Allgemeines

5.8 von EN 12864:2001 wird durch die folgenden Abschnitte ersetzt:

M.8.2 Korrosionsanforderungen
Nach der Prifung gemaf M.8.3:

— Grad der Korrosion darf nicht groRRer sein als derjenige, der als Ri 1 in Tabelle 1 von EN I1SO 4628-3:2003
angegeben ist;

— Leistungsmerkmale miissen in Ubereinstimmung sein mit den Anforderungen aus Abschnitt 6 von
EN 12864:2001;

— jede Kennzeichnung muss lesbar bleiben.

M.8.3 Korrosionsprifverfahren

Das Muster, das fiur diese Prifung verwendet wird, muss ein komplettes Druckregelgerat mit seinen
Anschlussen sein.

Die Prifung wird in Ubereinstimmung mit EN ISO 7253:2001 mit einer Dauer von 500 h durchgefiihrt.

Wahrend der Prifung wird der Ausgangsanschluss des Druckregelgerates zyklisch mit Luft mit einem Druck
von 0 mbar beaufschlagt (ungefahr 20 s lang) und mit po (ungefédhr 20 s lang), dabei ist der Eingangs-
anschluss verschlossen.

M.9 Kennzeichnung

Durch Hinzufigen oder durch Ersetzen der in D.5 geforderten Kennzeichnungen muissen die
Druckregelgerate mit ,Marine” gekennzeichnet werden.

M.10 Anleitungen fir Bedienung und Wartung
Der Satz im 4. Spiegelstrich von 8.4 wird durch Folgendes ersetzt:

,Bei normalen Gebrauchsbedingungen wird, um eine korrekte Funktion der Anlage sicherzustellen, empfohlen,
dieses Druckregelgerat vor Ablauf von 6 Jahren nach dem Herstellungsdatum auszuwechseln®.

Weiterhin missen die Anleitungen fordern, dass die Schellen und Befestigungen des Druckregelgerates
korrosionsbestandig sein missen, wenn es nicht direkt an der Flasche montiert ist.

Da ein Druckregelgerat fur Seewasser mit einem gesicherten Durchfluss von nicht mehr als 1,5 kg/h auch fir
Caravans verwendet werden kann, muss die Kennzeichnung gemaf D.5: ,Nur zur Verwendung in Caravans,
Motorcaravans und SuRwasserbooten® durch die Kennzeichnung: ,Nur zur Verwendung in Booten, Caravans,
und Motorcaravans® ersetzt werden.

Bei Druckregelgeraten mit einem gesicherten Durchfluss von mehr als 1,5 kg/h und bis zu 4 kg/h muss die

Kennzeichnung gemall D.5: ,Nur zur Verwendung in Caravans, Motorcaravans und SuRwasser-
booten® ersetzt werden durch die Kennzeichnung: ,Nur zur Verwendung in Seewasserbooten®.
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Anhang ZA
(informativ)

EN 12864 + A1:2003 + A2:2006 (D)

Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die grundlegende
Anforderungen oder andere Vorgaben von EU-Richtlinien betreffen

Diese Europadische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN von der Europaischen
Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet und unterstiitzt grundlegende
Anforderungen der EU-Richtlinie 90/396/EWG.

WARNHINWEIS — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kbnnen weitere
Anforderungen und weitere EU-Richtlinien anwendbar sein.

Die folgenden Abschnitte dieser Norm sind geeignet, Anforderungen der Richtlinie 90/396/EWG zu

unterstitzen.

Die Ubereinstimmung mit den Abschnitten dieser Norm ist eine Mdglichkeit, die relevanten grundlegenden
Anforderungen der betreffenden Richtlinie und der zugehérigen EFTA-Vorschriften zu erfillen.

Tabelle ZA.1 —Ubereinstimmung zwischen dieser Européischen Norm und der Richtlinie 90/396/EWG

Abschnitte der Norm, die
Grundlegende Gegenstand vollstandig oder teilweise die
Anforderung 9 grundlegende Anforderung
erflllen
1 Anhang 1
Allgemeine Bedingungen
1.1 Sicherer Betrieb 1,5
1.2 Kennzeichnung und Anleitungen 8
Technische Anweisungen an den Installateur 8.4
Bedienungs- und Wartungsanleitung 8.4
Warnhinweise (einschlieBlich Verpackung) 8.2,8.3
Verwendung offizieller Sprachen 8.1
1.21 Information in den technischen Anleitungen 8.4
1.2.2 Inhalt von Bedienungs- und Wartungsanleitung 8.4
1.2.3 Kennzeichnung von Gerat und Verpackung 8.2,8.3
1.3 Anschliisse 5.1,5.2,6,84
2 Werkstoffe
2.1 Eigenschaften 52,534
2.2 Gewdbhrleistung 1 und Vorwort
3 Auslegung und Konstruktion
3.1 Allgemeines
3.1.1 Besténdigkeit gegen duBere Belastungen 51,5.4,5.6
3.1.2 Kondensation
® Anfahrbetrieb Nicht zutreffend
¢ Normalbetrieb
3.1.3 Explosionsgefahr 5.2
3.1.4 Eindringen von Luft und Wasser Nicht zutreffend
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Tabelle ZA.1 — (fortgesetzt)

Abschnitte der Norm, die
Grundlegende vollstandig oder teilweise die
Anforderung Gegenstand grundlegende Anforderung
erflllen

3.1.5 Normale Schwankungen der Hilfsenergie Nicht zutreffend
3.1.6 AuBergewdhnliche Schwankungen der Hilfsenergie | Nicht zutreffend
3.1.7 Gefahren durch elektrischen Strom Nicht zutreffend
3.1.8 Druckbeaufschlagte Teile Nicht zutreffend
3.1.9 Versagen von Sicherheitseinrichtungen Nicht zutreffend
3.1.10 MSR-Einrichtungen Nicht zutreffend
3.1.11 Schutz vom Hersteller voreingestellter Teile 5.1
3.1.12 Kennzeichnung von Bedienungsgriffen und .

Regeleinrichtungen Nicht zutreffend
3.2 Austreten unverbrannter Gase
3.21 Leckagegefahr 55
3.2.2 Gefahr der Ansammlung im Gerat Nicht zutreffend
3.2.83 Gefahr der Ansammlung im Raum Nicht zutreffend
3.3 Zindung Nicht zutreffend
3.4 Verbrennung
3.4.1 Stabilitdt der Flammen

Konzentration von gefahrlichen Stoffen in den Nicht zutreffend

Verbrennungsprodukten
3.4.2 Unbeabsichtigter Austritt von Verbrennungs- Nicht zutreffend

produkten
3.4.3 Austritt von Verbrennungsprodukten in den Raum

(bei an eine Abgasabfihrung angeschlossenen Nicht zutreffend

Geréten unter ungewdhnlichen Zugbedingungen)
3.4.4 CO-Menge im Raum Nicht zutreffend
3.5 Rationelle Energieverwendung Nicht zutreffend
3.6 Temperaturen
3.6.1 Stellflache und benachbarte Oberflachen Nicht zutreffend
3.6.2 Bedienungsgriffe Nicht zutreffend
3.6.3 Temperatur auBenliegender Oberflachen Nicht zutreffend
3.7 Materialien in Kontakt mit Lebensmitteln und .

- Nicht zutreffend

Trinkwasser

ANHANG 2

Zertifizierung 1 und Vorwort

ANHANG 3

Typenschild 8.2
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